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Important!
Attention!
Achtung!
jAtencion!
Attenzione!
Let op!
Atencéo!
OBS!
Observera!

Huomio!
Advarsel!
BHumanue!

Uwaga!
Dulezité
upozornéni!
Figyelem!

Atentie!

Uzmanibu!
Démesio!
Tahtis!

Upozorenje!
Pomembno!

Upzornenie!
BaxHo!

Baxnuso!
Dikkat!

Mpoooxn!
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Itis essential that you read the instructions in this manual before assembling, maintaining and operating
the product.

Il est essentiel que vous lisiez les instructions contenues dans ce manuel avant d’assembler, d'entretenir
et d'utiliser le produit.

Es ist wichtig, dass Sie vor Zusammenbau, Wartung und Benutzung des Produktes die Anweisungen in
dieser Anleitung lesen.

Resulta fundamental que lea este manual de instrucciones antes de realizar el montaje, el mantenimiento
y de utilizar este producto

E’ importante leggere le istruzioni contenute nel presente manuale prima di montare il prodotto, svolgere
le operazioni di manutenzione sullo stesso e metterlo in funzione.

Het is van essentieel belang dat u de instructies in deze gebruiksaanwijzing leest voor u het product
monteert, onderhoudt en gebruikt.

E fundamental que leia as instrugdes deste manual antes da montagem, manutengéo e operagéo do
aparelho.

Det er vigtigt, at man leeser instrukserne i denne brugsanvisning, inden man samler, vedligeholder og
betjener produktet.

Det ar viktigt att du laser instruktionerna i manualen fére montering, anvandning och underhall av
produkten.

On tarkeaa, etta luet taman kasikirjan ohjeet ennen tuotteen kokoamista, huoltoa ja kayttoa.
Det erviktig at du leser instruksjonene i denne manualen far sammensetning, vedlikehold og bruk av produktet

Heolbxoaumo MpounTat MHCTPYKUMM B [i@HHOM PYKOBOACTBE nepen cOOpkoi, obcrmyxusauem n
aKCnnyaTauuei aToro usgenus.

Koniecznie nalezy przeczyta¢ instrukcje zawarte w tym podreczniku przed montazem, obstugg oraz
konserwacjg produktu.

Neinstalujte, neprovadéjte udrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nezZ si pfectete pokyny uvedené
v tomto navodu.

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kéziknyvben
talélhato utasitasokat.

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si
operarea produsului.

Ir svarigi izlasTt 8Ts rokasgramatas instrukcijas pirms uzstadisanas, apkopes un preces darbinaanas.
Prie§ surenkant, prizidrint ir naudojant gaminj, bdtina perskaityti Siame vadove pateiktus nurodymus.

Enne masina kokkupanekut, hooldamist ja kasutama hakkamist tuleb kdesolevas juhendis esitatud
juhised kindlasti 1&bi lugeda.

Virlo je vazno da ste prije sklapanja, odrzavanja i rada s ovim proizvodom procitali upute u ovom priruéniku.
Pomembno je da pred montaZo vzdrZzevanjem in uporabo tega izdelka preberete navodila v tem
priroéniku.

Je dolezité, aby ste si pred montazou, UdrZbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.
W3kntounTenHO BaXHO € fa NPOYETETE UHCTPYKLMUTE B HACTOSILLOTO PHKOBOACTBO, NPEaM Aa NPeMUHETE
KbM crnobsBaHe, noaapbxKka unu pabota ¢ npoaykTa.

[ye BaxnuBo, 106 BU NpoYmMTani iHCTPYKLi B LILOMY KEPIBHULITBI Nepes CknafiaHHsM, 06CnyroByBaHHAM
Ta ekcnmyaTauieto Liei MaLnHu.

Uriiniin montajini, bakimini yapmadan ve drlini calistirmadan dnce bu kilavuzda yer alan talimatlar
okumaniz dnemlidir.

Eivai oAU onuavTiké va diaBaoeTe Tig 0dnyieg aTo TTapdv £yXeIQiSIo TTPIV GUVAPLOAOYHTETE, GUVTNPHAOETE
1 AeIToupyNOETE TO TTPOIGV.

Subject to technical modification | Sous réserve de modifications techniques | Technische Anderungen vorbehalten | Bajo
reserva de modificaciones técnicas | Con riserva di eventuali modifiche tecniche | Technische wijzigingen voorbehouden |
Com reserva de modificagbes técnicas | Med forbehold for tekniske aendringer | Med forbehall for tekniska andringar |
Tekniset muutokset varataan | Med forbehold om tekniske endringer | moryT GbiTb BHECEHbI TEXHUYECKUE WM3MEHEHUS |
Z zastrzezeniem modyfikacji technicznych | Zmény technickych udajt vyhrazeny | A miiszaki médositas jogat fenntartjuk | Sub
rezerva modificatjilor tehnice | Paturam tiesibas mainit tehniskos raksturlielumus | Pasiliekant teisg daryti techninius pakeitimus |
Tehnilised muudatused véimalikud | Podlozeno tehniékim promjenama | Tehniéne spremembe dopuscene | Pravo na technické
zmeny je vyhradené | Moanexu Ha TexHnyeckn moaundmkaumm | € 06'ektom ans TexHiuHux 3miH | Teknik degisiklik hakki saklidir
| Y16 TV £m@UAagn TEXVIKWV TPOTTOTIOINCEWY
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Head assembly
Table

Base

Rack

Column assembly
Rack ring

Feed handles
Worm gear

Table lock handle

. Table crank handle
. Hex bolts

Chuck

Chuck key

4 mm hex key

3 mm hex key

Slotted Screwdriver

Adjustable wrench

12 mm wrench

Hammer or rubber mallet
Combination square

Block of wood

Motor

Laser head

Quill return coil / spring

Table bracket

Pulley cover

ON/OFF switch

Laser switch

Upper safe guard

Mounting holes

Head locking screw

Belt tension lock knob

Chuck key holder

Spindle pulley

Motor pulley

Table support

Table crank handle hole
Column support

Set screw

Head

Head locking set screw
Threaded holes

Hub assembly

Spindle

Bolt x 2 (M12, not included)
Lock washer x 4 (Dia. 12mm, not included)
Rubber washer x 2 (Dia. 12mm, not included)
Flat washer x 2 (Dia. 12mm, not included)
Jam nut x 2 (M12, not included)
Hex nut x 2 (M12, not included)
Worksurface

Bevel scale

Table bevel locking bolt

Nut

Lock nut

Screw

Lower front notch

Spring cap

Outer jam nut

Inner nut

Original Instructions
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Notch

Chuck jaws

Drill bit

Depth

Depth scale pointer
Depth scale

Upper nut

Lower nut

Depth stop lug
Workpiece
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Safety, performance, and dependability have been
given top priority in the design of your drill press.

INTENDED USE

The drill press is intended for drilling holes in wood,
plastics, aluminium and steel.

The drill press is to be used only by adult operators who
have read the instruction manual and understand the
risks and hazards.

The drill press is designed to be fixed at the base to a
solid bench top. If the base is not securely fixed, the
whole machine has a tendency to tip over, slide, or
walk on the supporting surface during operations, which
increases the possibility of serious personal injury.

The drill press is to be used in dry conditions, with
excellent ambient lighting and adequate ventilation.

The drill press is intended for consumer use and should
only be used as described above and is not intended for
any other purpose.

GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

A WARNING

Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. The term “power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or battery-
operated (cordless) power tool.

WORK AREA SAFETY

n Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

m Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.

m Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

u  Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

= Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

m Do not expose power tools to rain or wet

conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

= Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

= When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

u If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock.

PERSONAL SAFETY

= Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

m Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

= Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off -position before connecting
to power source and/or battery pack, picking up
or carrying the tool. Carrying power tools with your
finger on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

= Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

= Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

m Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

n If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

u Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action
can cause severe injury within a fraction of a second.

POWER TOOL USE AND CARE

m Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.
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Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source and/
or remove the battery pack, if detachable, from
the power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation.
If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the
work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result
in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

SERVICE

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

DRILL PRESS SAFETY WARNINGS

12

The drill must be secured. A drill that is not
properly secured may move or tip over and may
result in personal injury.

The workpiece must be clamped or secured to
the workpiece support. Do not drill pieces that
are too small to be clamped securely. Holding the
workpiece by hand during operation may result in
personal injury.

Do not wear gloves. Gloves may be entangled by
the rotating parts or chips leading to personal injury.
Keep your hands out of the drilling area while the
tool is running. Contact with rotating parts or chips
may result in personal injury.

Make sure the accessory is rotating before
feeding into the workpiece. Otherwise the
accessory may become jammed in the workpiece

Original Instructions

@

causing unexpected movement of the workpiece and
personal injury.

When the accessory is jammed, stop applying
downward pressure and switch off the tool.
Investigate and take corrective actions to
eliminate the cause of the jam. Jamming can
cause unexpected movement of the workpiece and
personal injury.

Avoid generating long chips by regularly
interrupting downward pressure. Sharp metal
chips may cause entanglement and personal
injuries.

Never remove chips from the drilling area while
the tool is running. To remove chips, move the
accessory away from the workpiece, switch
off the tool and wait for the accessory to stop
moving. Use tools such as a brush or hook to
remove chips. Contact with rotating parts or chips
may result in personal injury.

Accessories with speed ratings must be rated at
least equal to the maximum speed marked on the
power tool. Accessories running faster than their
rated speed can break and fly apart.

Keep bits clean and sharp. Sharp bits minimize
stalling. Dirty and dull bits may cause misalignment
of the material and possible operator injury.

Keep hands away from work area. Keep hands
away from the bit. Restrain any loose clothing,
jewellery, long hair, etc., that may become entangled
in the bit.

Always clamp workpiece or brace against
column to prevent rotation. Never use your hand
to hold the object while drilling.

Use recommended speed for drill accessory and
workpiece material.

Be sure drill bit or cutting tool is securely locked
in the chuck.

Be sure chuck key is removed from the chuck
before connecting to power source or turning power
on.

Adjust the table or depth stop to avoid drilling
into the table. Shut off the power, remove the drill
bit, and clean the table before leaving machine.
Avoid direct eye exposure when using the laser
guide.

Always ensure the laser beam is aimed at a
surface without reflective properties. Shiny
reflective materials are not suitable for laser use.
Never place your fingers in a position where they
could contact the drill or other cutting tool if the
workpiece should unexpectedly shift.

Never perform any operation by moving the head
or table with respect to one another. Do not turn
the motor switch on or start any operation before
checking that the head and table support lock handle
is clamped tight to column and head and table
support collars are correctly positioned.

Before engaging the power switch, make sure
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the belt guard is down and the chuck is installed _
properly. A WARNING

m  Lock the motor switch off when leaving the drill
press. Do not perform layout, assembly, or set-up
work on the table while the cutting tool is rotating,
switched on, or connected to a power source.

u If the power supply cord is damaged, it must
be replaced only by the manufacturer or by an
authorised service centre to avoid risk.

m Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry locked-up place, out of reach of
children.

m Itis recommended that the tool always be supplied
via a residual current device having a rated residual
current of 30mA or less.

= Save these instructions. Refer to them frequently
and use to instruct other users. If you loan someone
this tool, loan them these instructions also.

Some dust created by power sanding, sawing,
grinding, drilling, and other construction activities
contains chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some examples
of these chemicals are:

e lead from lead-based paints,
e crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
e arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.
Your risk from these exposures varies, depending on
how often you do this type of work. To reduce your
exposure to these chemicals, work in a well ventilated
area, and work with approved safety equipment, such
as those dust masks that are specially designed to
filter out microscopic particles.
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LASER SAFETY RULES
m  The laser radiation used in the product is Class 2 ELECTRICAL

with maximum <fmW and 650nm wavelengths.  (se only 3-wire extension cords that have 3-prong
Failure to comply with the rules could result in gr5unding plugs and 3-pole receptacles that accept the

serious personal injury. tool's plug. When using a power tool at a considerable
Do not stare into beam during operation. distance from the power source, use an extension cord
Do not project the laser beam directly into the eyes ~ heavy enough to carry the current that the tool will draw.

of others. Serious eye injury could result. An undersized extension cord will cause a drop in line
voltage, resulting in a loss of power and causing the

= Do not place the laser in a position that may cause motor to overheat.

anyone to stare into the laser beam intentionally or : ) ) )
unintentionally. Before using an extension cord, inspect it for loose or

Do not use optical tools to view the laser beam. exposed wires and cut or worn insulation.

Do not operate the laser around children or allow
children to operate the laser. A WARNING

Do not attempt to repair the laser device by yourself. Keep the extension cord clear of the working area.
Do not attempt to change any parts of the laser Position the cord so that it will not get caught on
device by yourself. lumber, tools or other obstructions while you are

working with a power tool. Failure to do so can result
in serious personal injury.

A WARNING
RESIDUAL RISKS Check extension cords before each use. If damaged

= Any repairs must only be carried out by the laser
manufacturer or authorized service agent.

= Do not replace the laser with a different type.

Even when the product is used as prescribed, it is still replace immediately. Never use the product with a
impossible to completely eliminate certain residual damaged cord since touching the damaged area
risk factors. The operator should pay particular and could cause electrical shock resulting in serious injury.

additional attention to these points in order to reduce the
risk of serious personal injury.

= Injury to hearing — Wear suitable ear protection and ~ELECTRICAL CONNECTION

limit exposure. The product is powered by a precision built electric
= Injury to sight — Wear protective eye shields or  motor. It should be connected to a power supply that is
goggles when using the product. 230-240 V, 50 Hz, AC only (normal household current).

= Injury caused by vibration — Limit exposure and Do not operate the product on direct current (DC). A
follow the instructions on risk reduction in this ~ Substantial voltage drop will cause a loss of power and
manual. the motor will overheat. If the product does not operate

= Respiratory injury from dust created by operating when plugged into an outlet, double check the power

the product — Wear suitable protection depending on supply.
type of dust.
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SPEED AND WIRING

The speed of the product is not constant and decreases
under a load or with lower voltage. For voltage, the wiring
in a shop is as important as the motor’'s horsepower
rating. A line intended only for lights cannot properly
carry a power tool motor. Wire that is heavy enough for
a short distance will be too light for a greater distance. A
line that can support one power tool may not be able to
support two or three tools.

GROUNDING INSTRUCTIONS

In the event of a malfunction or breakdown, grounding
provides a path of least resistance for electric current
to reduce the risk of electric shock. The product is
equipped with an electric cord having an equipment-
grounding conductor and a grounding plug. The plug
must be plugged into a matching outlet that is properly
installed and grounded in accordance with all local
codes and ordinances.

CARTON CONTENTS

UNPACKING AND CHECKING CONTENTS

A WARNING

If any part is missing or damaged, do not plug the drill
press in until the missing or damaged part is replaced,
and assembly is complete.

Carefully unpack the drill press and all its parts, and
compare against the list below.

To protect the drill press from moisture, a protective
coating has been applied to the machined surfaces.
Remove this coating with a soft cloth moistened with
kerosene or WD-40.

A WARNING

Do not modify the plug_prowded. If it will r_19t fit the o_uftlet, To avoid fire or toxic reaction, never use gasoline,
have the proper outlet installed by a qualified electrician. ) e .
Improper connection of the equipment-grounding naph'tha, acetone, lacquer thn_’mer or similar_highly
conductor can result in a risk of electric shock. The volatile solvents to clean the drill press.
conductor with insulation having an outer surface that Apply a coat of paste wax to the table, column and
is green with or without yellow stripes is the equipment- machined surfaces of base to prevent rust. Wipe all
grounding conductor. If repair or replacement of the parts thoroughly with a clean dry cloth.
electric cord or plug is necessary, do not connect the
equipment-grounding conductor to a live terminal. ltem | Description Quantity
Repair or replace a damaged or worn cord immediately.
1 Head assembly 1
RECOMMENDED ACCESSORIES
2 Table 1
A WARNING 3 Base 1
Use only accessories recommend for this drill press. 4 Rack 1
Follow instructions that accompany accessories. Use 5 Column assembly 1
of improper accessories may cause hazards. -
L 6 Rack ring 1
m  Drill bits
= Hold-down clamps 7 Feed handles 3
m  Drill press vices 8 Worm gear 1
9 Table lock handle 1
£ L 10 | Table crank handle 1
Use only accessories designed for this drill press to
avoid injury from thrown broken parts or workpieces. 11 | Hexbolts 3
Do not use any accessory unless you have completely 12 | Chuck 1
;iicéstsr;eryinstruction or operator’s manual for that 13 Chuck key 1
14 | 4 mm hex key 1
15 3 mm hex key 1

14
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ASSEMBLY AND ADJUSTMENTS INSTALLING THE HEAD

See Figure 11.

A WARNING A WARNING

For your own safety, never connect plug to power
source outlet until all assembly steps are complete
and you have read and understood the safety and
operating instructions.

1. Position the head onto the column with the chuck
A WARNING positioned over the table.
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The Drill Press head is heavy and should be lifted
with the help of two people to safely assemble the
drill press head on the column.

The drill press is a heavy power tool and should be NOTE: The product is heavy. Get help when needed.
lifted with the help of two people or more to safely 2. Slide the head down as far as it will go. Align the
assemble it. table assembly with the base and then tighten the

two head set screws with the hex key.

INSTALLING FEED HANDLES

See Figure 12.
1. Attach the three feed handles by screwing them into
the threaded holes in the hub assembly.

ASSEMBLING COLUMN TO BASE

See Figure 5.

1. Place the base on a flat, stable surface.

2. Align screw holes in the column assembly with screw
holes in the base. INSTALLING THE CHUCK

3. Place a hex bolt in each hole. )

4. Tighten each hex bolt using an adjustable wrench. See Figures 13-15.

INSTALLING TABLE TO COLUMN ASSEMBLY A WARNING

See Figures 6-10.

1. Insert the table bracket lock handle into the threaded
hole at the rear of the table bracket.
NOTE: Install the handle from left to right, so it enters
the non-threaded side of the table bracket first.

Before any assembly of the chuck to the drill press
head, clean all mating surfaces with a non-petroleum
based product. Any oil or grease used in the packing
of these parts must be removed otherwise the chuck
may come loose during operation.

2. Feed the worm gear through the table crank hole in
the table bracket. Make sure the worm gear meshes . .
with the inside gear. g 1. Clean out the tapered hole in the chuck with a clean
NOTE: Do not remove the lubrication from the worm cloth and a non-alcohol based cleaner. Wipe clean
gear all oil residue and any dirt or grime thoroughly.
) 2. Clean tapered surfaces on the spindle in the same
3. Feed the rack through the slot in the table bracket so manner e?s above. P
:ahna(;[ tfr;i;:eltjh a;_i];a;'/';?;mee;?dsthh:u:gngr?r:ngomg NOTE: Make sure there are no foreign particles
rack p- 9 929 sticking to the surfaces. The slightest piece of dirt or
4. Using both hands, slide the entire table and rack onto oil residing on any of these suﬁgce; will prevent th.e
the column until the bottom of the rack is positioned chuck from §eatlng properly. This will cause the drill
in the base collar and against the column. Chu?‘_‘ and bit to wobbl.e.
5. Tighten the table bracket lock handle to lock the 3. Position chuck on spindle. Chuck should be fully
table assembly to the column. opened to avoid damaging jaws. .
NOTE: Do not overtighten. 4. Unlock the table support lock and swing the table

away from the bottom of the chuck.

5. Insert the chuck onto the spindle, pushing upwards
all the way.

6. Using a piece of scrap wood to protect the chuck,
firmly tap the chuck into place using a mallet or
hammer.

6. Slide the rack ring, bevel-side down, over the column
until the beveled side engages the beveled end of
the rack.

7. Tighten the set screw in the collar using the hex key.
To avoid column or collar damage, do not overtighten
the set screw.

NOTE: You should be able to move the table from

side to side. A CAUTION

8. Install table crank handle over the end of worm gear Risk of property damage. To avoid damage to the
so that the flat side of the shaft aligns with the set chuck, never drive the chuck on the spindle with a
Screw. metal hammer.

9. Tighten the set screw using the hex key.

15
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REMOVING THE CHUCK

1. Turn the feed handles to lower the chuck to the
lowest position.

2. Place a ball joint separator (not shown) above the
chuck and tap it lightly with a hammer or rubber
mallet to cause the chuck to drop from the spindle.
NOTE: Never hit the chuck directly with the hammer
or rubber mallet.

NOTE: To avoid possible damage to the chuck, raise

the jaws all the way first and be prepared to catch the

chuck as it falls.

MOUNTING DRILL PRESS TO WORK SURFACE
See Figure 16.

If the drill press is to be used in a permanent location,

secure it to a workbench or other stable surface.

If the drill press is to be used as a portable tool, fasten

it permanently to a mounting board that can easily be

clamped to a workbench or other stable surface. The

mounting board should be of sufficient size to avoid

tipping while drill press is in use. Any good grade

plywood or chipboard with a 19 mm (3/4") thickness is

recommended.

1. Mark holes on surface where drill press is to be

mounted using holes in drill press base as a template

for hole pattern.

Drill holes through mounting surface.

Place drill press on mounting surface, aligning holes

in the base with holes drilled in the mounting surface.

4. Insert bolts (not included) and tighten securely with
lock washers and hex nuts (not included).
If lag bolts are used, make sure they are long enough
to go through holes in drill press base and material
the drill press is being mounted to. If machine bolts
are used, make sure bolts are long enough to go
through holes in drill press, the material being
mounted to, and the lock washers and hex nuts.
NOTE: All bolts should be inserted from the top.
Install the lock washers and hex nuts from the
underside of the workbench.

Once the drill press is securely mounted on a sturdy

surface:

1. Check for vibration when the motor is switched ON.

2. Adjust and retighten the mounting hardware as
necessary.

3. Check the table assembly to assure smooth
movement up and down the column.

4. Check to assure that the spindle shaft moves
smoothly.

CHUCK KEY STORAGE
See Figure 17.

Storage holder for the chuck key is located on the right
side of the drill press.

wnN

BEVEL DRILLING

See Figure 18.
NOTE: A bevel scale has been included to measure
approximate bevel angles. If precision is necessary,
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a square or other measuring tool should be used to

position the table. To use the bevel scale:

1. Tighten the nut on the locking pin using a 10 mm
or adjustable wrench clockwise to release the pin
from its table support. This pin will be needed when
placing the table back to its 0 degree setting from the
table support. Do not throw away.

2. Loosen the large hex head table bevel locking bolt
using a 17 mm or adjustable wrench.

3. Tiltthe table, aligning the desired angle measurement
to the zero line opposite the scale.

4. Tighten the table bevel locking bolt.

5. To return the table to its original position, loosen the
cable bevel locking bolt. Return the table to the 0°
position.

6. Return nut on locking pin to the outside end of
threads. Gently tap locking pin, using a rubber
mallet, until it is seated in the mating hole of the table
bracket. Hand tighten nut.

NOTE: The table has been removed from the
illustration for clarity.

A WARNING

To prevent personal injury, always disconnect the
plug from the power source when making any
adjustments.

SPINDLE / QUILL

See Figure 20.

Rotate the feed handles counterclockwise to lower

spindle to its lowest position. Hold the chuck and move it

front to back. If there is excessive play, proceed with the
following adjustments:

1. Loosen the lock nut located on the right side of the
drill press, using a 10 mm wrench.

2. Turn the screw clockwise to eliminate the play, using
a slotted screwdriver, but without obstructing the
upward movement of the spindle. (A little play in the
spindle is normal.)

3. Tighten the lock nut.

QUILL RETURN SPRING

See Figure 21.

The quill return spring may need adjustment if the quill

return speed is too rapid or too slow. This spring is

located on the left side of the drill head.

1. Lower the table for additional clearance.

2. Place a screwdriver in the lower front notch of the
spring cap. Hold it in place while loosening and
removing only the outer jam nut, using a 10 mm
wrench.

3. With the screwdriver still engaged in the notch,
loosen the inner nut just until the notch disengages
from the boss on the drill press head.

NOTE: Do not remove this inner nut, because the
spring will forcibly unwind.

4. Carefully turn the spring cap counterclockwise with
the screwdriver, engaging the next notch.
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Lower the quill to the lowest position by rotating the
feed handle in a counterclockwise direction while
holding the spring cap in position.

If the quill moves up and down as you desire, tighten
the inner nut sung against the spring cap and spring
cap with the wrench. If too loose, repeat steps 3
through 5 to tighten. If too tight, reverse steps 4 and
5.

Secure the outer nut against the inner nut with the
wrench.

NOTE: Do not overtighten and restrict quill movement.

BELT TENSION
See Figure 22.
1.

2.

Open the pulley cover.

To unlock the belt tension, turn the belt tension
lock knob on the right side of the drill press head
counterclockwise.

Pull the motor toward the front of the drill press to
loosen the belt tension.

Position the belt on the correct pulley steps for the
desired speed.

Push the motor away from the drill press head until
the belt is properly tensioned.

NOTE: Belt tension is correct if the belt deflects
approximately 13 mm (1/2") when pressed at its
centre.

Tighten the belt tension lock knob to secure the
motor in position. Close pulley cover.

CHECKING/ADJUSTING LASER ALIGNMENT
The product is equipped with Laser Trac ®.
The laser beams will enable you to preview the drill bit

p
0

ath on the workpiece to be drilled before you begin your
peration.

A WARNING

Avoid direct eye contact

Alaser light is radiated when the laser guide is turned
on. Avoid direct eye contact. Always unplug the drill
press from the power source before making any
adjustments.

A laser pointer is not a toy and should not come into
hands of children. Misuse of this appliance can lead
to irreparable eye injuries.

Any adjustment to increase the laser power is
forbidden.

When using the laser pointer, do not point the laser
beam towards people and/or reflecting surfaces.
Even a laser beam of lower intensity may cause eye
damage. Therefore, do not look directly into the laser
beam.

The laser pointer includes no servicing components.
Never open the housing for repair or adjustments.

Laser warning label:

LASER
Z%& 2

A WARNING

Do not remove or deface warning labels. Removing
labels increases the risk of exposure to radiation.

CAUTION: Use of controls or adjustments or

performance of procedures other than those
specified herein may result in hazardous radiation
exposure.

Do not attempt to repair or disassemble the laser

level. If unqualified persons attempt to repair this

laser product, serious injury may result. Any repair

required on this laser product should be performed
by authorised service centre personnel.

CAUTION: The use of optical instruments with this
product will increase eye hazard.

Do not use tinted glasses to enhance the laser light.
Tinted glasses will reduce the overall vision for the
application and interfere with the normal operation of
the tool.

A WARNING

Laser radiation. Never aim the beam at a work
piece with a reflective surface. Bright shiny reflective
sheet steel or similar reflective surfaces are not
recommended for laser use. Reflective surfaces
could direct the beam back toward the operator or
bystanders.

ADJUSTING THE LASER LINES
See Figure 23.

Check the laser alignment to ensure the intersection of

the laser lines is precisely at the spot where the drill bit
meets the workpiece. If it is not, the laser lines should

b
0

1.
2.

3.
4,

o

e adjusted using the laser adjustment knobs located on
pposite sides of the head assembly.

Mark an “X” on a piece of scrap wood.

Insert a small drill bit into the chuck and align its tip
to the intersection of the lines of the “X”.

Secure the board to the table.

Turn on the laser guide and verify the laser lines
align with the “X” on the workpiece.

If the laser lines do not align, loosen the set screws
on each of the laser housings with a hex key and
rotate the laser adjustment knobs until the lines meet
in the centre of the “X”. Retighten the set screws to
secure.

OPERATION

A WARNING

Do not allow familiarity with tools to make you
careless. Remember that a careless fraction of a
second is sufficient to inflict serious injury.
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A WARNING

Always wear safety goggles or safety glasses with
side shields when operating power tools. Failure to
do so could result in objects being thrown into your
eyes resulting in possible serious injury.

A WARNING

Do not use any attachments or accessories not
recommended by the manufacturer of the product.
The use of attachments or accessories not
recommended can result in serious personal injury.

A WARNING

To avoid possible injury, keep guard closed and in
place while tool is in operation.

CHANGING SPEEDS AND BELT PLACEMENT
See Figure 24.

The spindle speed is determined by the location of the
belt on the pulleys inside the head assembly. The speed
chart located on the cover inside the head assembly
shows the recommended speed and pulley configuration
for each drilling operation.

To change the pulley configuration:

1. Lift pulley cover.

2. Loosen the tension bolt.

3. Remove the belt.

4. Reposition the belt according to the speed chart.

5. Retighten the tension bolt.

NOTE: Refer to the "Recommended Drilling
Speed" section for size of drill bit and drilling speed
recommendations.

RECOMMENDED DRILLING SPEED

DRILLING SPEED TABLE (RPM)
Drill bit Material
diameter Wood Aluminium | Iron
(Inches) Plastics Zinc Steel
Brass
1116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510
ON/OFF switch

See Figure 25.

To turn the drill press on:
1. Press the ON button (1).
18
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To turn the drill press off:
1. Press the OFF button (O ).

A WARNING

Always make sure the workpiece is not in contact with
the bit before operating the switch to start the product.
Failure to heed this warning may cause the workpiece
to be kicked back toward the operator and result in
serious personal injury.

INSTALLING AND REMOVING BITS

See Figure 26.

1. Unplug the drill press.

2. Open or close the chuck jaws to a point where the
opening is slightly larger than the bit size you intend
to use.

3. Insertdrill bit into the chuck the full length of the jaws.

A WARNING

Do not insert drill bit into chuck jaws and tighten
as shown in Figure 19. This could cause drill bit to
be thrown from the drill press, resulting in possible
serious personal injury or damage to the chuck.

4. Tighten chuck jaws securely using chuck key
provided. Do not use a wrench to tighten or loosen
chuck jaws.

5. Remove chuck key.

6. Toremove the drill bit, reverse the steps listed above.

A WARNING

To avoid injury or accident by the chuck key ejecting
forcibly from the chuck when the power is turned
“ON”, use only the self-ejecting chuck key supplied
with this drill press. Always recheck and remove the
chuck key before turning the power “ON”". Place the
chuck key into its storage holder when not in use.

DRILLING TO A SPECIFIC DEPTH

Drilling a blind hole (not all the way through workpiece)
to a given depth can be done two ways:

Workpiece method

See Figure 27.

1. Mark the depth of the hole on the side of the
workpiece.

2. With the switch “OFF”, bring the drill bit down until
the tip is even with the mark.

3. Hold the feed handle at this position.

4. Spin the lower nut down to contact the depth stop
lug on the head.

5. Spin the upper nut down and tighten against the
lower nut.

6. The drill bit will now stop after traveling the distance
marked on the workpiece.
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Depth scale method e Securely lock the head and support to the
See Figure 28. column, the table arm to the support, and the

NOTE: With the chuck in the upper position, the tip of table to the table arm, before operating the drill
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o : . press.
the dr_lII bit must be just slightly above the top of the o Never move the head or the table while the tool
workpiece. is running.

1. With the switch “OFF”, turn the feed handle until
the pointer points to the desired depth on the depth
scale and hold the feed handle in that position.

2. Spin the lower nut down to contact the depth stop

e Before starting an operation, jog the motor switch
to make sure the drill or other cutting tool does
not wobble or cause vibration.

e If a workpiece overhangs the table so it will fall

lug. L g .
3. Spin the upper nut against the lower stop nut and or tllpl if not held, clamp it to the table or provide
tighten. auxiliary support.
4. The drill bit will stop after traveling the distance e Use fixtures for unusual operations to adequately
selected on the depth scale. hold, guide, and position workpiece.

. e Use the spindle speed recommended for the
Drilling a hole specific operation and workpiece material. Check
1. Using a centre punch or a sharp nail, make an the panel on the inside pulley cover or refer to

indentation in the workpiece where you want to drill. the "Recommended Drilling Speed" section for

2. Turn on the laser guide and align the laser lines with
the indentation.

drilling speed information. For accessories, refer
to the instructions provided with each accessory.

3. Turn the power switch on and pull down on the feed 4. Never climb on the drill press table, it could break or
handles with only enough effort to allow the drill to pull the entire drill press down on you.
cut. 5. Turn the power “OFF” at the outlet when leaving the
Feeding too rapidly might cause the belt or drill to slip, drill press.
tear the workpiece loose, or break the drill bit. 6. To avoid injury from thrown work or tool contact, do
When drilling metal, it will be necessary to lubricate the not perform layout, assembly, or setup work on the
tip of the drill bit with metal drilling oil to prevent it from table while the cutting tool is rotating.
overheating. POSITIONING THE TABLE AND WORKPIECE
FOR YOUR PROTECTION See Figure 29-30.

1. Lock the table to the column at a position so the tip
of the drill bit is just above the top of the workpiece.

A WARNING

2. Always place a back-up material (scrap wood) on
To avoid being pulled into the power tool, do not wear the table beneath the workpiece. This will prevent
loose clothing, gloves, neckties, or jewellery. Always splintering or heavy burring on the underside of
tie back long hair. the workpiece. To keep the back-up material from
spinning, it must be positioned against the left side

; ; . of the column.
1. It any part of your drill press is missing, 3. Use appropriate means of support for overhanging

malfunctioning, damaged or broken, stop operation
immediately until that part is properly repaired or

replaced.
2. Never place your fingers in a position where they A WARNING

workpiece.

could contact the drill bit or other cutting tool. The To prevent the workpiece or backup material from
workpiece may unexpectedly shift, or your hand being thrown while drilling, you MUST position the
could slip. workpiece against the left side of the column. If the

3. To prevent the workpiece from being torn from your
hands, thrown, spun by the tool, or shattered, always
properly support your workpiece as follows:

e Always position backup material (used beneath
workpiece) so that it contacts the left side of the
column.

e Whenever possible, position the workpiece to A WARNING

contact the left side of the column. If it is too short

workpiece or the backup material is not long enough
to reach the column, clamp them to the table to brace
the workpiece. Failure to secure the workpiece could
result in personal injury.

or the table is tilted, clamp solidly to the table, | A drill press vice must be clamped or bolted to the
using the table slots. table to avoid injury from a spinning workpiece, or
e When using a drill press vice (not included), damaged vice or bit parts.

always fasten it to the table.

e Never do any work freehand (hand-holding the
workpiece rather than supporting it on the table),
except when polishing or sanding.
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HOLDING A DRILLING LOCATION

1. Using a centre punch or sharp nail, make an
indentation in the workpiece where you will be
drilling.

2. Turn on the laser guide and align the laser lines (x)
with the indentation before turning the drill ON.

TILTING THE TABLE
See Figure 31.

NOTE: The table support has a predrilled hole with a
locking pin inserted for locking the table into a predrilled
0° bevel angle.

1. Tighten the nut on the locking pin using a 10 mm
or adjustable wrench clockwise to release the pin
from the table support. This pin will be needed when
placing the table back to its 0 degree setting from
the table support.

2. Loosen the large hex head table bevel locking bolt
using a 17 mm or adjustable wrench.

A WARNING

To prevent injury, be sure to hold the table and table
arm assembly, so it will not swivel or tilt.

3. Tiltthe table, aligning the desired angle measurement
to the zero line opposite the scale.

4. Tighten the table bevel locking bolt.

5. To return the table to its original position, loosen the
table bevel locking bolt. Return the table to the 0°
position.

6. Return nut on locking pin to the outside end of
threads. Gently tap locking pin until it is seated in the
mating hole of the table bracket. Hand tighten nut.

A WARNING

To avoid injury from spinning work or tool breakage,
always clamp workpiece and backup material
securely to the table before operating the drill press.

FEEDING

1. Pull down the feed handles with only enough effort to
allow the drill bit to cut.

2. Feeding too slowly might cause the drill bit to burn.
Feeding too rapidly might cause the belt or drill to
slip, tear the workpiece loose or break the drill bit.

3. When drilling metal, it is necessary to lubricate the
drill bit tip with oil to prevent burning of the workpiece
and bit.

MAINTENANCE

A WARNING

For your own safety, turn the switch OFF and
remove the plug from the power source outlet before
maintaining or lubricating your drill press.
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Frequently blow out, using an air compressor or dust
vacuum, any sawdust or metal chips that accumulate
inside the motor, pulley housing, table and work surface.
Always wear protective safety goggles.

A WARNING

To avoid shock or fire hazard, if the power cord is
worn or cut in any way, have it replaced immediately
by a qualified electrician or service technician.

LUBRICATION

All of the drill press ball bearings are packed with grease
at the factory. They require no further lubrication.
Periodically lubricate the gear and rack, table elevation
mechanism of the spindle the rack (teeth) of the quill.
Lower the spindle down and oil the spindle sleeve
moderately every three months.

TRANSPORTATION AND STORAGE

See Figure 32.

When transporting the product, disconnect the power
cord, and make sure all parts are securely fixed. Refer
to Fig. 32 for the grasping areas when lifting the product.
Store the product in a secure place that is not accessible
to children.

Clean the product using a brush and vacuum cleaner
before storage.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Recycle raw materials instead of
disposing of as waste. The machine,
accessories and packaging should
be

|

sorted for environmental-friendly
recycling.

SYMBOL

A\
Ce

UK
CA

&

001

Safety alert

European Conformity Mark

British Conformity Mark

Ukraine Conformity Mark



| B % a

EurAsian Conformity Mark
Please read the instructions

carefully before starting the product.

Laser radiation.
Do not stare into beam.
Class 2 laser product

Do not expose to rain or use in
damp locations.

Wear ear protection

Always wear eye protection

Chuck Capacity

Spindle travel

Drilling alignment

Drill bit diameter (Inches)

Do not dispose of waste electrical
and electronic equipment as
unsorted municipal waste. Waste
electrical and electronic equipment
must be collected separately.
Waste light sources have to be
removed from the equipment.
Check with your local authority or
retailer for recycling advice and
collection point. According to local
regulations, retailers may have
an obligation to take back waste
electrical and electronic equipment
free of charge. Your contribution
to the reuse and recycling of
waste electrical and electronic
equipment helps to reduce the
demand of raw materials. Waste
electrical and electronic equipment
contain valuable and recyclable
materials, which can adversely
impact the environment and the
human health if not disposed of
in an environmentally compatible
manner. Delete personal data from
waste equipment, if any.
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Wood
Aluminum
Zinc
Brass
B
N
’ﬁ\”ﬁ\//ﬁ\/‘ Iron
NN Steel
PN
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TROUBLESHOOTING

PROBLEM CAUSE SOLUTION
Noisy operation. 1. Incorrect belt tension. 1. Adjust the tension. See section “Belt
tension”.
2. Spindle is dry. 2. Lubricate the spindle. See section
“Lubrication”.
3. Spindle pulley is loose. 3. Check tightness of the retaining nut on
pulley, and tighten if necessary.
4. Motor pulley is loose. 4. Tighten the set screw in motor pulley.
Drill bit burns. 1. Incorrect speed. 1. Change speed. See section “Changing
speeds and belt replacement”.
2. Retract drill frequently to clear chips.
2. Chips not coming out of hole. 3. Resharpen the drill bit or replace with
3. Drill bitis dull. new bit.
4. Feed fast enough — allow drill to cut.
4. Feeding is too slow. 5. Lubricate drill. See section “Feeding”.
5. Not lubricated.
Run out of drill bit point-drilled | 1. Hard grain in wood or lengths | 1. Resharpen the drill bit correctly.
hole not round. of cutting routes and/or angles
not equal.
2. Drill bit is bent. 2. Replace the drill bit.
Wood splinters on underside. 1. No backup material under | 1. Use backup material. See section
workpiece. “Operation”.
Workpiece torn loose from | 1. Workpiece is not supported or | 1. Support the workpiece or clamp it. See
hand. clamped properly. section “Operation”.
Drill bit binds in workpiece. 1. Workpiece pinching drill bit, or | 1. Support the workpiece or clamp it. See
excessive feed pressure. section “Operation”.
2. Adjust tension. See section "Belt
2. Improper belt tension. tension”.
Excessive drill bit runout or | 1. Drill bitis bent. 1. Use a straight drill bit.
wobble. 2. Bearings are worn. 2. Replace the bearings.
3. Dirill bit not properly installed 3. Install drill properly. See section
in chuck. “Operation” and “Assembly and
4. Chuck not properly installed. adjustments”.
4. Install chuck properly. See section

“Installing the chuck”.

Quill returns too slow or too
fast.

Coil spring has improper

tension.

. Adjust spring tension. See section

“Quill return spring”.

Chuck will not stay attached to
spindle. It falls off when trying
to install.

Dirt, grease, or oil on the
tapered inside surface of chuck
or on the spindle’s tapered
surface.

Using a non-alcohol based cleaner,
clean the tapered surface of the chuck
and spindle to remove all dirt, grease
and oil. See section “Installing the
chuck”.
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60. Boulon intérieur Ll
o1 Encoche z
1. Ensemble de la téte 62. Bossage 2
2. Table 63. Mors du mandrin Q0
3. Semelle 64. Foret 4
4. Support 65. Profondeur @
5. Ensemble de colonne 66. Pointeur du niveau de profondeur
6. Anneau de support 67. Echelle de profondeur
7. Poignées d'avance 68. Ecrou supérieur
8. Transmission a vis 69. Ecrou inférieur
9. Poignée de verrouillage de la table 70. Ergot de butée de profondeur
10. Manivelle de la table 71. Piece a usiner
11. Boulons hexagonaux
12. Mandrin
13. Clé du mandrin

14. Clé Allen 4 mm

15. Clé Allen 3 mm

16. Tournevis plat

17. Clé a molette

18. Clé de 12 mm

19. Marteau ou maillet de caoutchouc

20. Equerre combinée

21. Bloc de bois

22. Moteur

23. Téte laser

24. Ressort hélicoidal de retour de fourreau

25. Fixation de la table

26. Couvercle de poulie

27. Interrupteur marche/arrét

28. Interrupteur du laser

29. Protection supérieure

30. Trous de montage

31. Vis de verrouillage de la téte

32. Bouton de verrouillage de tension de courroie

33. Support de la clé du mandrin

34. Poulie a broche

35. Poulie a moteur

36. Support de table

37. Orifice de manivelle de la table

38. Support de colonne

39. Vis de fixation

40. Téte

41. Vis de fixation du verrouillage de la téte

42. Trous filetés

43. Moyeu

44. Arbre

45. Boulon x 2 (M12, non fourni)

46. Rondelle de maintien x 4 (dia. 12 mm, non fournie)

47.Rondelle de caoutchouc x 2 (dia. 12 mm, non
fournie)

48. Rondelle plate x 2 (dia. 12 mm, non fournie)

49. Ecrou de blocage x 2 (M12, non fourni)

50. Ecrou hexagonal x 2 (M12, non fourni)

51. Plan de travail

52. Echelle d'inclinaison

53. Boulon de verrouillage du biseau de la table

54. Ecrou

55. Ecrou de verrouillage

56. Vis

57. Encoche avant inférieure

58. Capuchon du ressort

59. Boulon de blocage extérieur
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Votre perceuse a colonne a été congue en donnant
priorité a la sécurité, a la performance et a la fiabilité.

UTILISATION PREVUE

La perceuse a colonne est congue pour percer des trous

de quelque fagcon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils électriques a
branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque de choc
électrique.

dans le bois, le plastique, I'aluminium et I'acier. " Ev!t'er tO\Ut contact du corps avec des surfaces
i - _ . reliées a la terre telles que les tuyaux, les
L'outil est congu pour étre utilisé par des adultes qui radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
ont lu le mode d'emploi et comprennent les risques et Il existe un risque accru de choc électrique si votre
dangers. corps est relié a la terre.
Le produit est congu pour étre fixé a la base sur un plan = Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
de travail solide. Si la base n'est pas fixée correctement, ou a des conditions humides. La pénétration
I'ensemble de la machine a tendance a basculer, glisser d'eau a l'intérieur d’'un outil électrique augmente le
ou se déplacer sur le plan du support en fonctionnement, risque de choc électrique.
ce qui augmente les risques de blessures corporelles . . . -
graves. = Ne pas maltraiter le cord0|_1. Ne jamais utiliser
. oA S le cordon pour porter, tirer ou débrancher
Le produit doit étre utilisé au sec, avec un excellent Poutil électrique. Maintenir le cordon a Pécart
éclairage ambiant et une ventilation adéquate. de la chaleur, du lubrifiant, des arétes vives
Ce produit est destiné a une utilisation par des ou des parties en mouvement. Des cordons
particuliers et ne doit étre utilisé que comme décrit ci- endommagés ou emmélés augmentent le risque de
dessus, a I'exclusion de toute autre utilisation. choc électrique.
. . = Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur,
AVERTISSEMENTS DE SECURITE utiliser un prolongateur adapté a Iutilisation
GENERAUX POUR L’OUTIL ELECTRIQUE extérieure. L'utilisation d'un cordon adapté a
I'utilisation extérieure réduit le risque de choc
électrique.
A AVERTISSEMENT m Si lusage d'un outil électrique dans un

Lire tous les avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications
fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les
instructions énumérées ci-dessous peut provoquer
un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
sérieuse.

emplacement humide est inévitable, utiliser une
alimentation protégée par un dispositif a courant
différentiel résiduel (RCD). L'usage d'un RCD
réduit le risque de choc électrique.

SECURITE DES PERSONNES

= Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
Conserver tous les avertissements et toutes train de faire et faire preuve de bon sens dans
les instructions pour pouvoir s’y reporter votre utilisation de Il'outil électrique. Ne pas
ultérieurement. utiliser un outil électrique lorsque vous étes
Le terme «outil électrique» dans les avertissements fait fatigué ou sous I'emprise de drogues, de I'alcool
référence a votre outil électrique alimenté par le secteur ou de rngqlcgmen‘ts. Un. momgnt d mattentlonA en
(avec cordon d'alimentation) ou votre outil électrique cours d'utilisation d’un outil électrique peut entrainer
fonctionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation). des blessures graves.

. i = Utiliser un équipement de protection individuelle.
SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL Toujours porter une protection pour les yeux.
= Conserver la zone de travail propre et bien Les équipements de protection individuelle tels que

éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont les masques contre les poussiéres, les chaussures
propices aux accidents. de sécurité antidérapantes, les casques ou les
= Ne pas faire fonctionner les outils électriques protectiqps a’udit_ives utilisés pour les  conditions
en atmosphére explosive, par exemple en a’mp;.)ropnees red'Lusent les bl.essures. . s
présence de liquides inflammables, de gazoude *® Ewter,_ tout démarrage intempestif. S’assurer
poussiéres. Les outils électriques produisent des que I|nterrup,teur_ est en position arrét avant
étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres ou de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de
les fumées. batteries, de le ramasser ou de le porter. Porter les
= Maintenir les enfants et les personnes présentes outils électriques en ayant le doigt sur I'interrupteur
a Pécart pendant Iutilisation de P'outil électrique ou brancher des outils électriques dont I'interrupteur
Les distractions peuvent vous faire perdre le controle est -en position r?archt'e est source d'accidents. i
de l'outil. = Retirer toute clé de réglage avant de mettre I’outil
électrique en marche. Une clé laissée fixée sur une
SECURITE ELECTRIQUE partie tournante de I'outil électrique peut donner lieu
= |l faut que les fiches de I'outil électrique soient a des blessure's.. . .
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche = Ne pas se précipiter. Garder une position et un
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équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de I'outil électrique dans des
situations inattendues.

S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux et les vétements a distance des parties
en mouvement. Des vétements amples, des bijoux
ou les cheveux longs peuvent étre pris dans des
parties en mouvement.

Si des dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I’extraction et
la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. Utiliser
des collecteurs de poussiere peut réduire les risques
dus aux poussieres.

Rester vigilant et ne pas négliger les principes de
sécurité de I'outil sous prétexte que vous avez
I’habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde
d’inattention peut provoquer une blessure grave.

UTILISATION ET ENTRETIEN DE L’OUTIL ELEC-
TRIQUE

Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique adapté a votre application. L’outil
électrique adapté réalise mieux le travail et de
maniére plus sdre au régime pour lequel il a été
construit.

Ne pas utiliser 'outil électrique si I'interrupteur
ne permet pas de passer de I'état de marche
a arrét et inversement. Tout outil électrique qui
ne peut pas étre commandé par linterrupteur est
dangereux et il faut le réparer.

Débrancherlafiche de lasource d’alimentation et/
ou enlever le bloc de batteries, s’il est amovible,
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil électrique. De telles
mesures de sécurité préventives réduisent le risque
de démarrage accidentel de I'outil électrique.

Conserver les outils électriques a I’arrét hors de
la portée des enfants et ne pas permettre a des
personnes ne connaissant pas I'outil électrique
ou les présentes instructions de le faire
fonctionner. Les outils électriques sont dangereux
entre les mains d'utilisateurs novices.

Observer la maintenance des outils électriques
et des accessoires. Vérifier qu’il n’y a pas de
mauvais alignement ou de blocage des parties
mobiles, des piéces cassées ou toute autre
condition pouvant affecter le fonctionnement
de P'outil électrique. En cas de dommages, faire
réparer I'outil électrique avant de lutiliser. De
nombreux accidents sont dus a des outils électriques
mal entretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant de
couper. Des outils destinés a couper correctement
entretenus avec des piéces coupantes tranchantes
sont moins susceptibles de bloquer et sont plus
faciles a controler.

Utiliser P'outil électrique, les accessoires et les
lames etc., conformément a ces instructions, en

tenant compte des conditions de travail et du
travail a réaliser. L'utilisation de l'outil électrique
pour des opérations différentes de celles prévues
peut donner lieu a des situations dangereuses.

Il faut que les poignées et les surfaces
de préhension restent séches, propres et
dépourvues d’huiles et de graisses. Des poignées
et des surfaces de préhension glissantes rendent
impossibles la manipulation et le contrdle en toute
sécurité de I'outil dans les situations inattendues.

ENTRETIEN

Faire entretenir Ioutil électrique par un
réparateur qualifié utilisant uniquement des
pieces de rechange identiques. Cela assure le
maintien de la sécurité de I'outil électrique.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE RELATIFS
A LA PERCEUSE A COLONNE

@

La perceuse doit étre sécurisée. Une perceuse
mal fixée pourrait se déplacer ou basculer, et
provoquer ainsi des blessures.

La piéce a usiner doit étre fixée ou serrée au
support prévu a cet effet. Ne forez pas de piéces
trop petites pour étre fixées correctement.
Le maintien a la main de la piece a usiner lors du
fonctionnement pourrait entrainer des blessures
corporelles.

Ne portez pas de gants. Les gants peuvent étre
happés dans les pieces rotatives ou les copeaux et
provoquer des blessures corporelles.

Maintenez vos mains en dehors de la zone de
pergage lors du fonctionnement de I'outil. Tout
contact avec les piéces en rotation ou des copeaux
pourrait entrainer des blessures.

Assurez-vous que l'accessoire tourne avant de
I'insérer dans la piéce a usiner, faute de quoi,
I'accessoire pourrait se trouver bloqué dans la piece
a usiner et provoquer ainsi le mouvement inattendu
de la piéce a usiner, ainsi que des blessures.

Lorsque I'accessoire est bloqué, cessez
d'appliquer une pression descendante et arrétez
I'outil. Recherchez I'origine du probleme et
prenez des mesures correctives afin d'éliminer
I'origine du blocage. Le blocage peut entrainer le
mouvement inattendu de la piece a usiner ainsi que
des blessures corporelles.

Evitez de former des copeaux longs en
interrompant réguliérement la pression vers le
bas. Les copeaux métalliques tranchants peuvent
provoquer des enchevétrements et des blessures.

*Ne retirez jamais de copeaux de la zone de
percage lorsque I'outil tourne. Pour retirer les
copeaux, éloigner l'accessoire de la piéce de
travail, arréter I'outil et attendre que I'accessoire
arréte de tourner. Utiliser des outils tels qu'une
brosse ou un crochet pour retirer les copeaux.
Tout contact avec les pieces en rotation ou des
copeaux pourrait entrainer des blessures.
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Les accessoires avec des vitesses nominales
doivent avoir des spécifications correspondant
au moins a la vitesse maximale indiquée sur
I'outil électrique. Les accessoires fonctionnant
a une vitesse supérieure a leur vitesse nominale
peuvent se casser et étre éjectés.

Gardez les méches propres et bien affutées. Des
méches bien affutées minimisent les risques de
blocage. Des meches sales et émoussées peuvent
provoquer un mauvais alignement des matériaux et
des blessures potentielles de I'opérateur.

Gardez vos mains a I'écart du plan de travail.
Gardez vos mains a I'écart de la méche. Attachez
tout vétement flottant, bijoux volumineux et cheveux
longs, etc. lls peuvent s'emmeéler sur la méche.

Serrez toujours la piéce a usiner ou le contrefort
contre la colonne pour empécher toute rotation.
N'utilisez jamais vos mains pour tenir I'objet pendant
le pergage.

Utilisez la vitesse recommandée pour
I'accessoire de pergage et le matériau de la piéce
a usiner.

Assurez-vous que la méche ou I'outil de découpe
sont bien fixés dans le mandrin.

Assurez-vous que la clé du mandrin est retirée
du mandrin avant de brancher sur I'alimentation
électrique ou d'allumer I'appareil.

Réglez la table ou la butée de profondeur pour
éviter de percer la table. Eteignez |'alimentation,
retirez la méche et nettoyez la table avant de laisser
I'appareil.

Evitez toute exposition directe des yeux lorsque
vous utilisez le guide laser.

Assurez-vous toujours que le faisceau laser vise
une surface sans propriété réfléchissante. Les
matériaux brillants et réfléchissants ne conviennent
pas a l'usage du laser.

Ne mettez jamais vos doigts a un endroit ou ils
peuvent entrer en contact avec la perceuse ou
un outil de découpe, au cas ou la piéce a usiner
se détournait de maniére inattendue.

N’effectuez jamais d'opération entrainant le
déplacement de la téte ou de la table, I'une par
rapport a l'autre. Ne démarrez jamais le moteur
et ne commencez jamais une opération avant de
vérifier que la poignée de verrouillage du support de
la table et de la téte est bien serrée sur la colonne
et que les colliers de support de la table et de la téte
sont dans la bonne position.

Avant d'enclencher l'interrupteur de marche,
assurez-vous que la protection de la courroie
est enlevée et que le mandrin est correctement
installé.

Verrouillez le moteur en position d'arrét avant de
laisser le produit. N'effectuez pas d'installation, de
montage ou de réglage sur la table tant que I'outil
de découpe tourne, est en marche ou branché sur
I'alimentation électrique.

Si le cable d'alimentation est endommagé, il ne
6 | Traduction de la notice originale

doit étre remplacé que par le fabricant ou par
un service aprés-vente agréé, pour éviter tout
danger.

Rangez les outils inutilisés. Les outils non utilisés
doivent étre rangés dans un endroit sec, verrouillé et
hors de portée des enfants.

Il est conseillé de toujours alimenter I'outil via un
dispositif a courant résiduel spécifié avec un courant
résiduel nominal de 30 mA maximum.

Conservez ces instructions. Reportez-vous-y
fréquemment et utilisez-le pour renseigner les autres
utilisateurs. Si vous prétez cet outil a quelqu'un,
prétez-lui également ce manuel.

CURITE RELATIVE AU LASER

Les radiations laser utilisées dans ce produit sont de
Catégorie 2, avec des longueurs d'onde de 650 nm
et une puissance maximale de 1 mW. Ne regardez
pas directement le rayon laser. Le non-respect des
regles pourrait entrainer de graves blessures.

Ne regardez pas le rayon au cours de I'opération.
Ne projetez pas le rayon laser directement vers
les yeux d'autrui. De graves blessures oculaires
pourraient en résulter.

Ne placez pas le laser de telle fagon que quiconque
puisse diriger son regard vers le rayon laser, que ce
soit intentionnellement ou pas.

N'utilisez pas d'outils optiques pour voir le rayon
laser.

N'utilisez pas le laser en présence d'enfants et ne
laissez pas les enfants I'utiliser.

Ne tentez pas de réparer le laser par vous-méme.
Ne tentez de changer aucune piéce du laser par
vous-méme.

Les réparations ne doivent étre effectuées que parle
fabricant du laser ou par un réparateur agréé.

Ne remplacez pas le laser par un modeéle d'un autre
type.

RISQUES RESIDUELS

Méme

lorsque le produit est utilisé selon les

prescriptions, il reste impossible d'éliminer totalement
certains facteurs de risque résiduels. L'opérateur doit
toujours préter particulierement attention a ces points
afin de réduire les risques de blessures graves.

@

Atteinte a I'audition — Portez une protection auditive
adaptée et limitez le temps d'exposition.

Blessure oculaire — Portez des lunettes ou un
masque de protection lorsque vous utilisez le produit.
Blessures dues aux vibrations - Limitez I'exposition
et suivez les instructions sur la réduction des risques
dans ce manuel.

Atteinte au systéme respiratoire due aux poussieres
générées par |'utilisation du produit — Portez une
protection adaptée au type de poussiére.
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A AVERTISSEMENT

Certaines poussiéres générées par les opérations de
poncage, sciage, meulage, percage et autres activités
du batiment contiennent des produits chimiques
susceptibles d'étre cancérigénes et de provoquer des
anomalies congénitales ou des problémes de fertilité.
Voici quelques exemples de ces produits chimiques:

e le plomb, dans les peintures a base de plomb,
e la silice cristallisée que l'on trouve dans
certains ciments, briques et autres produits de
magonnerie,
e ['arsenic et le chrome que I'on trouve dans
certains bois traités chimiquement.
Les risques liés a ces produits varient en fonction de
la fréquence de ce type de travaux. Afin de réduire
les risques d'exposition a de tels produits chimiques,
travaillez dans un environnement bien aéré, avec
du matériel de sécurité agréé, tel que les masques
anti-poussiere spécifiquement congus pour filtrer les
particules microscopiques.

ELECTRICITE

N'utilisez que des rallonges a 3 conducteurs ayant
des prises a 3 broches que vous brancherez dans une
prise secteur a 3 broches correspondant a la prise de
I'appareil. Lorsque vous utilisez un outil électrique a une
grande distance de la source d'alimentation, utilisez
une rallonge d'une section suffisante pour transporter
le courant dont aura besoin l'appareil. Une rallonge
sous-dimensionnée provoquera une chute de tension,
entrainant une perte de puissance et une surchauffe du
moteur.

Avant d'utiliser une rallonge, examinez-la pour déceler
des fils exposés ou desserrés, et une isolation usée ou
coupée.

A AVERTISSEMENT

Gardez la rallonge éloignée de la zone de travail.
Placez le cable de fagon qu'il n'accroche pas de
planches, d'outils, ou autres obstacles pendant que
vous utilisez un outil électrique. Le non-respect de
cette consigne peut entrainer des blessures graves.

A AVERTISSEMENT

Vérifiez les rallonges avant chaque utilisation. En
cas de dommage, remplacez-les immédiatement.
N'utilisez jamais un outil ou un cable d'alimentation
endommagé, car si vous veniez a entrer en contact
avec la partie abimée, vous pourriez subir une
décharge électrique entrainant de graves blessures.

220~240V, CA uniquement (alimentation secteur
classique), 50 Hz. N’alimentez pas cet appareil en
courant continu (CC). Une chute de tension substantielle
provoquera une perte de puissance et une surchauffe
du moteur. Si I'appareil ne fonctionne pas une fois
branché sur le secteur, vérifiez a nouveau I'alimentation
électrique.

VITESSE ET CABLAGE

Cette vitesse n'est pas constante et diminue en charge
ou en cas de baisse de tension. L'influence du cablage
dans l'atelier a autant d'importance que la puissance
du moteur. Une ligne électrique prévue uniquement
pour I'éclairage ne peut pas alimenter correctement
un outil électrique. Un fil d'une section suffisante pour
une courte longueur peut se révéler insuffisant pour
une plus grande longueur. Une ligne électrique capable
d'alimenter un outil électrique peut s'avérer incapable
d'en alimenter deux ou trois.

INSTRUCTIONS DE MISE A LA TERRE

En cas de dysfonctionnement ou de panne, la mise a
la terre procure un chemin d’écoulement du courant
de moindre résistance qui réduit le risque de décharge
électrique. Cet appareil est équipé d’'un cable électrique
avec fil de terre et d'une fiche avec broche de terre.
La fiche doit étre branchée dans une prise secteur
correctement installée et reliée a la terre en accord avec
les lois et codes locaux.

Ne modifiez pas la fiche fournie. Si elle ne correspond
pas a votre prise secteur, faites installer une prise
secteur adéquate par un électricien qualifié. Un mauvais
branchement du conducteur de mise a la terre de
I'équipement peut provoquer une décharge électrique.
Le conducteur avec un isolant dont I'extérieur est vert
avec ou sans rayures jaunes est le conducteur de mise
a la terre de I'équipement. S'il faut réparer ou remplacer
le cordon électrique ou la prise, ne branchez pas le
conducteur de mise a la terre de I'équipement a une
fiche sous tension.

Réparez ou remplacez immédiatement tout céable
endommagé ou usé.

ACCESSOIRES RECOMMANDES

A AVERTISSEMENT

Utilisez uniquement des accessoires recommandés
pour ce produit.

Suivez les instructions qui accompagnent ces
accessoires. L'usage d'accessoires inappropriés peut
étre dangereux.

m  Foret

m Fixations de serrage

m Etaux de perceuse a colonne

RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Cet appareil est équipé d’'un moteur électrique de
précision. Il doit étre connecté a une alimentation
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A AVERTISSEMENT

Utilisez uniquement des accessoires congus pour ce
produit pour éviter les blessures provoquées par des
bris de piéces de I'appareil ou a usiner.

N'utilisez pas d'accessoires avant d'avoir Iu
l'intégralité des instructions ou du manuel d'utilisation
de cet accessoire.

CONTENU DE LA BOITE

DEBALLAGE ET VERIFICATION DU CONTENU

A AVERTISSEMENT

Si  une quelconque piéce manque ou est
endommagée, ne branchez pas le produit avant de
remplacer la piéce manquante ou endommagée et
son montage complet.

Déballez soigneusement le produit et toutes ses piéces,
et comparez-les avec la liste ci-dessous.

Afin de protéger le produit de I'humidité, une couche
de protection a été appliquée sur les surfaces usinées.
Retirez cette couche a I'aide d'un chiffon doux imbibé de
kéroséne ou de WD-40.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter les risques d'incendie et de réaction
toxique, n'utilisez jamais d'essence, de naphte,
d'acétone, de diluant pour vernis ou de solvant trés
volatile similaire pour nettoyer le produit.

Appliquez une couche de cire en pate sur la table, la
colonne et les surfaces usinées de la base pour éviter
la rouille. Essuyez complétement toutes les piéces
avec un chiffon doux et sec.

Elément | Description Qté
1 Ensemble de la téte 1
2 Table 1
3 Semelle 1
4 Support 1
5 Ensemble de colonne 1
6 Anneau de support 1
7 Poignées d'avance 3
8 Transmission a vis 1
9 Poignée de verrouillage de la 1

table

10 Manivelle de la table 1
11 Boulons hexagonaux 3
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12 Mandrin 1
13 Clé du mandrin 1
14 Clé Allen 4 mm 1
15 Clé Allen 3 mm 1
MONTAGE ET REGLAGES
A AVERTISSEMENT

Pour votre propre sécurité, ne branchez jamais la
prise sur le secteur (ou la source d'alimentation)
avant d'avoir effectué toutes les étapes de montage
et d'avoir lu et compris les instructions de sécurité et
de fonctionnement.

A AVERTISSEMENT

Le produit est un outil électrique lourd et doit étre
soulevé par deux personnes au moins pour étre
monté en toute sécurité.

MONTAGE DE LA COLONNE SUR LA BASE

Voir figure 5.

Placez la base sur une surface stable et plate.
Alignez les trous de vis de I'ensemble de la colonne
avec les trous de vis sur la base.

Mettez un boulon hexagonal dans chaque trou.
Serrez chaque boulon hexagonal avec une clé a
molette.

INSTALLATION DE LA TABLE SUR L'ENSEMBLE
DE LA COLONNE

Voir figures 6 - 10.

1. Insérez la poignée de verrouillage de fixation de la
table dans le trou fileté a l'arriére de la fixation de
la table.

REMARQUE: Installez la poignée de gauche a
droite, afin qu'elle entre en premier du c6té non fileté
de la fixation de la table.

Installez la transmission a vis dans le trou pour la
manivelle dans la fixation de la table. Assurez-
vous que la transmission a vis s'enclenche bien sur
I'engrenage intérieur.

REMARQUE: N'enlevez pas le lubrifiant de la
transmission a vis.

Poussez le support dans la fente de la fixation
de table avec les crans tournés vers l'extérieur et
I'extrémité la plus longue et lisse tournée vers le
haut. La transmission a vis doit étre en contact avec
le support.

A l'aide de vos deux mains, faites glisser toute la
table et le support sur la colonne jusqu'a ce que le
bas du support soit placé sur le collier de la base et
contre la colonne.

Serrez la poignée de verrouillage de la fixation de
la table pour bloquer I'ensemble de la table sur la
colonne.
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REMARQUE: Ne serrez pas trop. du mandrin de la perceuse. m
6. Faites glisser I'anneau du support, le cété biseauté 3. Placez le mandrin sur l'axe. Le mandrin doit étre ;;E
en bas, sur la colonne jusqu'a ce que le c6té biseauté complétement ouvert pour éviter d'endommager les =
s'engage sur |'extrémité biseautée du support. machoires. “‘;
7. Serrez la vis de fixation sur le collier a I'aide de la 4. Desserrez le verrou du support de la table et faites 7
clé Allen. Pour éviter d'endommager la colonne ou le basculer la table en I'écartant du bas du mandrin.
collier, ne serrez pas trop la vis de fixation. 5. Insérez le mandrin sur l'axe en poussant
REMARQUE: Vous devez pouvoir déplacer la table complétement vers le haut.
d'un bord a l'autre. 6. En utilisant une piéce de bois pour protéger le
8. Installez la poignée de la manivelle de la table a mandrin, mettez le mandrin bien en place avec un
I'extrémité de la transmission & vis afin que le bord maillet ou un marteau.
plat de I'axe soit aligné avec la vis de fixation.

9. Serrez la vis de fixation a I'aide de la clé Allen. A ATTENTION

INSTALLATION DE LA TETE Risque de dommage. Pour éviter d'endommager le
mandrin, ne poussez jamais le mandrin sur I'axe a

Voir figure 11. l'aide d'un marteau en métal.

A AVERTISSEMENT

RETRAIT DU MANDRIN

La téte de la perceuse a colonne est lourde et doit ’ o : )
étre soulevée par deux personnes pour étre montée 1. Faites tourner les poignées d'avance pour abaisser
en toute sécurité sur la colonne. le mandrin & la position minimale.

2. Mettez un séparateur a téte sphérique (non
présenté) au-dessus du mandrin et tapez
légérement avec un marteau ou un maillet en
caoutchouc pour faire tomber le mandrin de I'axe.

1. Positionnez la téte sur la colonne avec le mandrin
positionné par-dessus la table.

REMARQUE: Le produit est lourd. Faites-vous aider REMARQUE: Ne frappez jamais le mandrin
au besoin. directement avec le marteau ou le maillet en
2. Faites descendre la téte en la glissant aussi loin caoutchouc.

que possjble. Alignez I'enser’qble de latable avecla  REMARQUE: Pour éviter tout risque de dommages
base, puis serrez les deux vis de I'ensemble de la  gyr |e mandrin, soulevez tout d'abord les machoires au
téte avec la clé Allen. maximum et préparez-vous a rattraper le mandrin quand

INSTALLATION DES POIGNEES D'AVANCE il tombe.
Voir figure 12. MONTAGE DE LA PERCEUSE A COLONNE SUR
1. Fixez les trois poignées d'avance en les vissant LE PLAN DE TRAVAIL
dans les trous filetés du moyeu. Voir figure 16.
INSTALLATION DU MANDRIN S'il est prévu d'utiliser le produit @ un endroit de fagon

permanente, fixez-le a un établi ou sur une surface
stable.

Si le produit doit étre utilisé comme outil portatif, fixez-

Voir figures 13 - 15.

A AVERTISSEMENT le de fagon permanente sur une planche qui pourra
Avant de monter le mandrin & la téte de la perceuse étre aisément fixée a un établi ou tout autre support.
a colonne, nettoyez toutes les surfaces de couplage La planche de montage doit avoir des dimensions

suffisantes pour éviter le basculement du produit en

fonctionnement. Nous recommandons une planche de

contreplaqué ou d'aggloméré de bonne qualité ayant

une épaisseur de 19 mm.

1. Marquez I'emplacement des trous sur la surface ou
la perceuse a colonne doit étre montée en utilisant la

avec un produit sans essence. Toute huile ou
graisse utilisée dans I'emballage de ces pieces doit
étre retirée, sinon le mandrin peut se dégager en
fonctionnement.

1. Nettoyez le trou fileté du mandrin a I'aide d'un base de la perceuse a colonne comme modéle pour
chiffon propre et d'un nettoyant sans alcool. Retirez placer les trous.
toute trace de résidus huileux, de poussieres oude 5 pereez les trous a travers le support de montage.
crasse. . : . 3. Placez la perceuse a colonne sur le support de
2. Nettoyez les surfaces coniques de I'axe de la méme montage, en alignant les trous de la base avec les
maniére que précédemment. . . trous percés sur le support de montage.
BEMABQUF- Assurez-vous qu'aucune particule 4 |nsérez les boulons (non fournis) et serrez fermement
étrangére n'est collée aux surfaces. La moindre avec des rondelles et des écrous hexagonaux (non
particule de poussiere ou trace d'huile présente sur fournis).
ces surfaces empéchera une assise correcte du Si vous utilisez des boulons tire-fond, assurez-vous
mandrin. Cela entrainera l'oscillation de la méche et qu'ils sont assez longs pour traverser la base de
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la perceuse a colonne et le matériau sur lequel la
perceuse a colonne est fixée. Si vous utilisez des
boulons mécaniques, assurez-vous gu'ils sont assez
longs pour traverser la base de la perceuse a colonne
et le matériau sur lequel la perceuse a colonne est
fixée, les rondelles et les écrous hexagonaux.

REMARQUE: Tous les boulons doivent étre insérés
par le haut. Installez les rondelles et les écrous
hexagonaux sous I'établi.

Une fois le produit bien fixé sur une surface solide :

1. Vérifiez le niveau de vibration quand le moteur est
allumé.

2. Ajustez et resserrez les fixations, au besoin.

3. Vérifiez I'ensemble de la table pour assurer un
déplacement fluide le long de la colonne, vers le
haut et le bas.

4. Vérifiez que I'arbre de I'axe a un mouvement fluide.

RANGEMENT DE LA CLE DU MANDRIN
Voir figure 17.

Le support de rangement pour la clé du mandrin est
situé sur le c6té droit du produit.

PERCAGE EN BISEAU

Voir figure 18.

REMARQUE: Un rapporteur de biseau est fourni pour

mesurer approximativement les angles biseautés. Si

plus de précision est nécessaire, une équerre ou un autre
outil de mesure doivent étre utilisés pour positionner la
table. Pour utiliser le rapporteur de biseau :

1. Serrez I'écrou sur la goupille de verrouillage a I'aide
d'une clé de 10 ou a molette que vous tournerez
dans le sens horaire pour dégager la goupille du
support de la table. Cette goupille sera nécessaire
quand vous remettrez la table a plat (0 degré) par
rapport au support de la table. Ne la jetez pas.

2. Desserrez le gros boulon a téte hexagonale qui
verrouille I'angle de la table avec une clé de 17 ou
a molette.

3. Penchez la table, en alignant la mesure de I'angle
désiré sur la ligne du zéro en face du niveau.

4. Serrez le boulon de verrouillage du I'angle de la table

5. Pour faire revenir la table a sa position de départ,
desserrez le boulon de verrouillage du biseau de la
table. Faites revenir la table en position 0°.

6. Remettez I'écrou sur la goupille de verrouillage
sur l'extrémité extérieure des filetages. Tapez
doucement sur la goupille de verrouillage, a l'aide
d'un maillet de caoutchouc, jusqu'a ce qu'elle repose
dans le trou de couplage sur la fixation de la table.
Serrez |'écrou a la main.

REMARQUE: La table a été retirée de l'illustration
pour plus de clarté.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter toute blessure, débranchez toujours
la prise de l'alimentation électrique pour faire des
réglages.
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BROCHE/FOURREAU
Voir figure 20.

Faites tourner les poignées d'avance dans le sens
antihoraire pour faire descendre la broche a sa position
la plus basse. Tenez le mandrin et déplacez de I'avant
vers l'arriére. S'il y a trop de jeu, procédez aux réglages
suivants :

1. Desserrez I'écrou de blocage situé sur le coté droit
du produit en utilisant une clé de 10.

2. Faites tourner la vis dans le sens horaire pour
éliminer le jeu, en utilisant un tournevis plat, mais
sans entraver le déplacement de la broche vers
le haut. (Il est normal d'avoir un peu de jeu sur la
broche.)

3. Resserrez I'écrou de verrouillage.

RESSORT DE RETOUR DE FOURREAU

Voir figure 21.

Il peut étre nécessaire d'ajuster le ressort de retour

de fourreau si la vitesse de retour du fourreau est trop

rapide ou trop lente. Ce ressort est situé du cété gauche
de la téte de percage.

1. Abaissez la table pour plus de dégagement.

2. Placez un tournevis dans I'encoche inférieure avant
du capuchon du ressort. Maintenez-le en place tout
en desserrant et en retirant uniquement I'écrou de
blocage extérieur, a I'aide d'une clé de 10.

3. En gardant le tournevis engagé dans I'encoche,
desserrez |'écrou intérieur jusqu'a ce que I'encoche
se dégage du bossage sur la téte de la perceuse.
REMARQUE: Ne retirez pas cet écrou intérieur,
sinon le ressort se détendra vigoureusement.

4. Faites doucement tourner le capuchon du ressort
dans le sens antihoraire avec un tournevis, en
passant a la prochaine encoche.

5. Abaissez le fourreau a sa position la plus basse en
faisant tourner la poignée d'avance dans le sens
antihoraire tout en maintenant le capuchon du
ressort en position.

6. Si le fourreau se déplace vers le haut et le bas
comme vous le désirez, resserrez I'écrou intérieur
contre le capuchon du ressort et le capuchon du
ressort avec la clé. S'il est trop desserré, répétez
les étapes 3 a 5 pour resserrer. S'il est trop serré,
inversez les étapes 4 et 5.

7. Serrez |'écrou extérieur contre I'écrou intérieur avec
la clé.

REMARQUE: Ne serrez pas trop et n'entravez pas le

mouvement du fourreau.

TENSION DE LA COURROIE

Voir figure 22.

1. Ouvrez le couvercle de la poulie.

2. Pour débloquer la tension de la courroie, faites
tourner le bouton de verrouillage de la tension de
courroie du co6té droit de la téte de percage dans le
sens antihoraire.

3. Tirez le moteur vers I'avant du produit pour détendre
la tension de la courroie.

4. Positionnez la courroie sur les crans de la poulie
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correspondant a la vitesse voulue. _ o
5. Poussez le moteur en I'éloignant de la téte de A AVERTISSEMENT :(;E
pergage jusqu'a ce que la courroie soit correctement N'utilisez pas de verre teinté pour renforcer la lumiére | =
mise en tension. du laser. Un verre teinté réduira la vision globale pour | ‘O
REMARQUE: La tension de courroie est correcte si I'application et perturbera le fonctionnement normal >
la courroie s'écarte d'environ 13 mm (1/2") quand on de l'outil. @

appuie au centre.

6. Resserrez le bouton de verrouillage de la tension
de courroie pour bien fixer le moteur en place. A AVERTISSEMENT

Refermez le couvercle de la poulie. Radiation laser. Ne dirigez jamais le faisceau sur une
VERIFICATION ET REGLAGE DE L'ALIGNEMENT piece a usiner comportant une surface réfléchissante.
DU LASER Des feuilles d'acier réfléchissantes brillantes ou

des surfaces réfléchissantes similaires ne sont

Le produit est doté d'un laser Trac®. pas recommandées avec le laser. Elles peuvent

Le faisceau laser vous permettra de visualiser le renvoyer le faisceau laser vers I'utilisateur ou d'autres
déplacement de la méche sur la piéce a usiner avant de personnes.

procéder a l'opération.

A AVERTISSEMENT AJUSTEMENT DES RAIES DU LASER

Evitez tout contact oculaire direct Voir figure 23.

Une lumiére laser est émise quand le guide laser est _Venﬂez . Iallgr!ement du . laser pour ?ssurgr une

allumé. Evitez tout contact oculaire direct Débranchez intersection précise des raies du laser & l'endroit oll la
S . o o ) meche rencontre la piéce a usiner. Si tel n'est pas le cas,

toujours le produit de I'alimentation électrique avant N P . o p

d'effectuer un réglage les raies du laser doivent étre ajustées avec les boutons

. d'ajustement du laser situés de part et d'autre de la téte.

Faites un « X » sur un morceau de bois.

= Un pointeur laser n'est pas un jouet et ne doit pas Insérez une petite meche dans le mandrin et alignez
étre mis entre les mains des enfants. Une mauvaise sa pointe sur l'intersection des lignes du « X ».

N =

utilisation de cet appareil peut provoquer des 3. Fixez la planche sur la table.
blessures oculaires irrémédiables. 4. Allumez le guide laser et vérifiez |'alignement des
= Tout ajustement pour augmenter la puissance du raies du laser sur le « X » marqué sur la piece a
laser est interdit. usiner.
5. Siles raies du laser ne sont pas alignées, desserrez

= Quand vous utilisez le pointeur laser, ne pointez pas
le faisceau de laser en direction de personnes ou
de surfaces réfléchissantes. Méme un faisceau laser
de faible intensité peut endommager la vision. Ne
regardez pas directement le rayon laser.

m Le pointeur laser ne contient aucun élément
d'entretien. N'ouvrez jamais le logement pour des UTILISATION
réparations ou des réglages.

= Etiquette d'avertissement du laser :

& LA;ER @ A AVERTISSEMENT

Ne laissez pas I'habitude de I'utilisation des outils

les vis de fixation sur chacun de boitiers du laser
avec une clé Allen et faites tourner les boutons
d'ajustement du laser jusqu'a ce que les raies se
croisent au centre du « X ». Resserrez les vis de
fixation pour sécuriser I'ensemble.

= Ne retirez pas et n'effacez pas les étiquettes amoindrir votre vigilance. Rappelez-vous qu'une
d'avertissement. Le retrait des étiquettes augmente fraction de seconde d'inattention suffit a provoquer de
le risque d'exposition aux radiations. graves blessures.

m  ATTENTION: L'utilisation des commandes ou les
réglages ou les procédures autres que ceux décrits A AVERTISSEMENT
ici peut entrainer une exposition a un rayonnement
dangereux. Portez toujours des lunettes de sécurité ou des
u N'essayez pas de réparer ou de démonter le niveau lunettes de protection équipées de volets latéraux

du laser. Si des personnes non qualifiées tentent
de réparer ce produit laser, des blessures graves
peuvent se produire. Toutes les réparations requises

lorsque vous utilisez des outils. Dans le cas contraire,
des objets pourraient étre projetés vers vos yeux et
provoquer de graves blessures.

sur ce laser doivent étre effectuées par le personnel
d'un service aprés-vente agréé.

m  ATTENTION: L'utilisation d'instruments optiques
avec ce produit augmentera les risques oculaires.

@
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A AVERTISSEMENT

N'utilisez pas de piéces ou accessoires autres que
ceux recommandés par le fabricant pour cet outil.
L'utilisation d'accessoires non recommandés peut
entrainer de graves blessures.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter les blessures éventuelles, maintenez la
protection fermée et en place quand I'outil fonctionne.

CHANGEMENT DE VITESSE ET REMPLACEMENT
DE LA COURROIE

Voir figure 24.

La vitesse de la broche est déterminée par la place
de la courroie sur les poulies dans la téte. Le tableau
des vitesses situé sur le couvercle a lintérieur de la
téte montre la vitesse et la configuration de poulie
recommandées pour chaque opération de percage.
Pour changer la configuration de la poulie :

1. Soulevez le couvercle de la poulie

2. Desserrez le boulon de tension.

3. Retirez la courroie.

4. Remettez la courroie selon le tableau des vitesses.
5. Resserrez le boulon de tension.

REMARQUE: Reportez-vous au paragraphe « Vitesse
de pergcage recommandée » pour consulter les
recommandations pour la taille des meches de perceuse
et la vitesse de pergage.

VITESSE DE PERGAGE RECOMMANDEE

TABLE DE VITESSE DE PERCAGE (TR/MIN)
Diamétre Matériau
de méche [ Bojs Aluminium | Fer
(Pouces) Plastique Zinc Acier
Laiton
1/16 2430 2430 2 430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
12 1800 800 510

INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET
Voir figure 25.

Pour mettre I'outil en marche:
1. Appuyez sur le bouton de mise en marche (1).

Pour arréter I'outil:
1. Appuyez sur le bouton d'arrét (O ).
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A AVERTISSEMENT

Assurez-vous toujours que la piéce a usiner n'est
pas en contact avec la méche avant d'actionner
l'interrupteur pour démarrer le produit. Le non-respect
de cet avertissement peut entrainer une projection
de I'élément coupé en direction de l'opérateur et
provoquer de graves blessures.

INSTALLATION ET RETRAIT DES MECHES

Voir figure 26.

1. Débranchez le produit.

2. Serrez ou desserrez les mors du mandrin afin que
leur ouverture soit légérement plus grande que la
taille du foret que vous comptez utiliser.

3. Insérez la méche dans le mandrin, sur la longueur
totale des machoires.

A AVERTISSEMENT

N'insérez pas la meéche de perceuse dans les
machoires du mandrin et ne serrez pas comme le
montre la figure 19. Cela peut provoquer I'éjection
de la méche du produit, ce qui peut entrainer des
blessures graves ou endommager le mandrin.

4. Resserrez les machoires du mandrin a l'aide de
la clé de mandrin fournie. N'utilisez pas de clé a
molette pour serrer ou desserrer le mandrin.

5. Retirez la clé du mandrin.

6. Pour retirer la méche de la perceuse, effectuez les
étapes précédentes dans I'ordre inverse.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter toute blessure et tout accident en cas
d'éjection vigoureuse de la clé du mandrin quand
I'alimentation est en marche, utilisez uniquement la
clé de mandrin a éjection automatique, fournie avec
cette perceuse a colonne. Vérifiez toujours et retirez
toujours la clé du mandrin avant de mettre I'appareil
en marche. Mettez la clé du mandrin dans son
support de rangement quand vous ne I'utilisez pas.

PERGAGE A UNE PROFONDEUR SPECIFIQUE

Le percage d'un trou borgne (ne traversant pas la piéce
a usiner) a une profondeur donnée peut s'effectuer de
deux fagons :

Méthode de la piéce a usiner

Voir figure 27.
1. Marquez la profondeur du trou sur le coté de la piece
a usiner.

2. Avec linterrupteur a l'arrét, abaissez la méche
jusqu'a ce que la pointe soit au niveau de la marque.
Maintenez la poignée d'avance dans cette position.
Faites descendre I'écrou inférieur en le tournant pour
mettre en contact I'ergot de butée de profondeur sur

o
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la téte.

5. Faites descendre I'écrou supérieur en le tournant et
serrez-le sur I'écrou inférieur.

6. La meche s'arrétera dorénavant aprés avoir
parcouru la distance indiquée sur la piéce a usiner.

Méthode du niveau de profondeur
Voir figure 28.

REMARQUE: Avec le mandrin en position supérieure,
la pointe de la méche doit se trouver juste au-dessus du
sommet de la piéce a usiner.

1. Avec linterrupteur en position d'arrét, faites tourner
la poignée d'avance jusqu'a ce que le pointeur soit
aligné sur la profondeur voulue sur le niveau de
profondeur et maintenez la poignée d'avance dans
cette position.

2. Faites descendre I'écrou inférieur en le tournant pour
mettre en contact I'ergot de butée de profondeur.

3. Faites monter I'écrou supérieur en le tournant contre
I'écrou inférieur et serrez.

4. Laméche s'arrétera aprés avoir parcouru la distance
sélectionnée sur le niveau de profondeur.

Percage d'un trou

1. A l'aide d'un pointeau ou d'un clou pointu, faites une
encoche sur la piéce a usiner a I'endroit ou vous
voulez percer.

2. Allumez le guide laser et alignez les raies du laser
sur I'encoche.

3. Allumez le courant et abaissez la poignée d'avance
avec juste l'effort nécessaire pour permettre a la
perceuse de couper.

Une avance trop rapide de la poignée peut provoquer

le décrochement de la courroie ou de la perceuse,

I'arrachement de la piece ou la rupture de la meche.

Quand vous percez du métal, il est nécessaire de
lubrifier la pointe de la meche avec un lubrifiant de
percage métallique pour I'empécher de surchauffer.

POUR VOTRE PROTECTION

A AVERTISSEMENT

Afin d'éviter d'étre entrainé(e) dans l'outil électrique,
ne portez pas de vétements trop amples, de gants,
de cravates ou de bijoux. Attachez toujours les longs
cheveux en arriére.

1. Si une partie de votre appareil manque, ne
fonctionne pas, est endommagée ou cassée, arrétez
immédiatement votre travail jusqu'a ce que cette
partie soit correctement réparée ou remplacée.

2. Ne mettez jamais vos doigts a un endroit ou ils
peuvent entrer en contact avec la perceuse ou un
outil de découpe. La piece a usiner peut dévier de
maniére inattendue, ou alors votre main peut glisser.

3. Pour éviter que la piéce a usiner ne soit arrachée
de vos mains, projetée, entrainée par l'outil ou
fracassée, soutenez toujours correctement votre
piéce comme suit :

e Placez toujours un matériau de soutien (utilisé
sous la piéce a usiner) pour qu'il soit en contact
avec le c6té gauche de la colonne.

e A chaque fois de cela est possible, placez la
piéce a usiner au contact du coté gauche de la
colonne. Si elle est trop courte ou si la table est
inclinée, attachez solidement a la table, a I'aide
des fentes de la table.

e Quand vous utilisez un étau de perceuse a
colonne (non fourni), attachez-le toujours a la
table.

e N'effectuez jamais une opération a la main (en
tenant la piéce a usiner a la main au lieu de la
soutenir avec la table), sauf quand vous polissez
ou poncez.

e Fixez solidement la téte et le support a la
colonne, le bras de table au support et la table
au bras de table avant de faire fonctionner la
perceuse a colonne.

e Ne déplacez jamais la téte ou la table quand
I'outil fonctionne.

e Avant de démarrer une opération, faites jouer
l'interrupteur du moteur pour vous assurer que la
perceuse ou Il'outil de découpe ne vibre pas et ne
provoque pas de vibration.

e Si une piéce a usiner dépasse de la table au
point de tomber ou de basculer si elle n'est pas
tenue, fixez-la sur la table ou soutenez-la avec
des supports en plus.

e Utilisez des dispositifs pour les opérations
inhabituelles afin de tenir, guider et positionner la
piéce a usiner de maniére adéquate.

e Utilisez la vitesse de broche recommandée
pour le fonctionnement spécifique et le matériau
de la piéce a usiner. Vérifiez le panneau sur le
couvercle intérieur de la poulie ou reportez-
vous au paragraphe « Vitesse de percage
recommandée » pour consulter les informations
relatives a la vitesse de pergage. Pour les
accessoires, reportez-vous aux instructions
fournies avec chaque accessoire.

4. Ne grimpez jamais sur la table de la perceuse a
colonne, elle peut se briser ou faire tomber toute la
perceuse a colonne sur vous.

5. Eteignez I'électricité au niveau de la prise quand
vous laissez le produit.

6. Pour éviter toute blessure provoquée par une piece
éjectée ou le contact d'un outil, n'effectuez aucun
travail de disposition, de montage ou d'installation
sur la table quand I'outil de découpe tourne.

POSITIONNEMENT DE LATABLE ET DE LA PIECE
A USINER

Voir figure 29-30.

1. Bloquez la table sur la colonne dans une position ou
la pointe de la méche se situe juste au-dessus du
sommet de la piéce a usiner.

2. Placez toujours un matériau de support (morceau de
bois) sur la table sous la piéce a usiner. Cela évitera
I'éclatement ou I'ébarbage excessif sur le dessous
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A AVERTISSEMENT

®

de la piéce a usiner. Pour éviter que le matériau de
support ne tourne, il doit étre situé contre le coté
gauche de la colonne.

Utiliser des méthodes adaptées pour soutenir les
piéces travaillées qui dépassent.

Pour éviter I'éjection de la piece a usiner ou du
matériau de support lors du percage, vous DEVEZ
placer la piéce a usiner contre le cété gauche de
la colonne. Si la piece a usiner ou le matériau de

sur l'extrémité extérieure des filetages. Tapez
doucement sur la goupille de verrouillage jusqu'a
ce qu'elle repose dans le trou de couplage sur la
fixation de la table. Serrez I'écrou a la main.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter les blessures provoquées par une
piéce en rotation ou le bris d'un outil, fixez toujours
fermement la piece a usiner et le matériau de support
sur la table avant de faire fonctionner la perceuse a
colonne.

support ne sont pas assez longs pour atteindre la
colonne, fixez-les a la table pour renforcer la piéce a
usiner. Tout manquement a sécuriser la piéce a usiner AVANCE
peut provoquer des blessures. 1. Abaissez la poignée d'avance avec seulement l'effort
nécessaire pour permettre a la perceuse de couper.
2. Une avance trop lente peut provoquer la brllure de
la méche. Une avance trop rapide de la poignée peut
Un étau de perceuse a colonne doit étre fixé ou vissé
a la table pour éviter les blessures causées par une

provoquer le décrochement de la courroie ou de la
perceuse, I'arrachement de la piéce ou la rupture de

piéce a usiner en rotation ou par I'endommagement

de I'étau ou des méches.

la meche.

3. Quand vous percez du métal, il est nécessaire de
lubrifier la méche de percage avec de I'huile pour
éviter de brdler la piece a usiner et la méche.

ENTRETIEN

MAINTIEN D'UN EMPLACEMENT DE PERCAGE

1. ATlaide d'un pointeau ou d'un clou pointu, faites une
encoche sur la piéce a usiner a I'endroit ou vous
allez percer.

Allumez le guide laser et alignez les raies du laser (x)
sur I'encoche avant d'allumer la perceuse.

INCLINER LA TABLE
Voir figure 31.

REMARQUE: Le support de la table dispose d'un trou
pré-percé avec une goupille de verrouillage insérée pour
bloquer la table a un angle de biseau de 0°.

1. Serrez I'écrou sur la goupille de verrouillage a I'aide
d'une clé de 10 ou a molette que vous tournerez
dans le sens horaire pour dégager la goupille du
support de la table. Cette goupille sera nécessaire
quand vous remettrez la table a plat (0O degré) par
rapport au support de la table.

Desserrez le gros boulon a téte hexagonale qui
verrouille I'angle de la table avec une clé de 17 ou
a molette.

A AVERTISSEMENT

N

Pour votre propre sécurité, éteignez l'appareil et
retirez la prise de l'alimentation électrique avant
d'entretenir ou de lubrifier votre perceuse a colonne.

A l'aide d'un compresseur a air ou d'un aspirateur a
poussiére, dégagez fréquemment toute sciure et tout
copeau de métal s'accumulant dans le moteur, le boitier
de poulie, sur la table ou le plan de travail. Portez
toujours des lunettes de sécurité lorsque vous utilisez
I'outil.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter les risques de décharge électrique et
d’incendie, si le cordon électrique est usé ou coupé
de quelque maniére que ce soit, faites-le remplacer
immédiatement par un électricien ou un technicien
d'entretien qualifié.

N

A AVERTISSEMENT

Pour éviter toute blessure, assurez-vous de maintenir
en place la table et le bras de la table pour les
empécher de pivoter ou de s'incliner.

LUBRIFICATION

Tous les roulements de la perceuse a colonne sont
chargés de graisse lors de leur fabrication en usine. Ils
ne nécessitent aucune lubrification.

Lubrifiez réguliérement les engrenages et le support, le
mécanisme d'élévation de la table, la broche, le support
(les crans) du fourreau. Abaissez la broche et huilez
légérement le manchon de la broche tous les trois mois.

3. Penchez la table, en alignant la mesure de I'angle
désiré sur la ligne du zéro en face du niveau.

4. Serrezle boulon de verrouillage du I'angle de la table

5. Pour faire revenir la table a sa position de départ,
desserrez le boulon de verrouillage du biseau de la
table. Faites revenir la table en position 0°.

6. Remettez I'écrou sur la goupille de verrouillage
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TRANSPORT ET STOCKAGE

Voir figure 32.

Lors du transport du produit, débrancher le cordon
d'alimentation et s'assurer que toutes les piéces sont
solidement fixées. Se reporter a la figure 32 pour
connaitre les zones pour saisir et soulever le produit.

Rangez le produit dans un endroit sdr, hors de portée

des enfants.

Nettoyez le produit a l'aide d'un pinceau ou d'un
aspirateur avant de le ranger.

SYMBOLE

é% LASER
2

Alerte de sécurité

Marque de conformité européenne

Marque de conformité britannique

Marque de conformité ukrainienne

Marque de conformité d’Eurasie

Veuillez lire attentivement les
instructions avant de mettre
I'appareil en marche.

Radiation laser.

Ne regardez pas directement le
rayon laser.

Laser de classe 2

N'exposez pas l'appareil a la pluie
et ne I'utilisez pas dns un endroit
humide.

Portez une protection auditive

Portez toujours une protection

oculaire.

Capacité du mandrin

1

NN
NN

7.
7.
24
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Course de broche

Alignement de pergage

Diametre de méche (pouces)

Bois

Aluminum
Zinc
Laiton

Fer
Acier

Ne pas jeter les déchets
d'équipements électriques et
électroniques parmi les déchets
municipaux non triés. Les déchets
d'équipements électriques
et électroniques doivent étre
collectés séparément. Les sources
lumineuses usagées doivent étre
retirces de I'équipement. Pour
obtenir des conseils en matiére de
recyclage et de points de collecte,
se renseigner aupres des autorités
locales ou du détaillant. Selon
les réglementations locales, les
détaillants peuvent avoir I'obligation
de récupérer gratuitement les
déchets d'équipements électriques
et électroniques. Votre contribution
a la réutilisation et au recyclage des
déchets d'équipements électriques
et électroniques permet de réduire
la demande en matiéres premiéres.
Les déchets d'équipements
électriques et électroniques
contiennent des matériaux précieux
et recyclables, qui peuvent avoir un
impact négatif sur I'environnement
et la santé humaine s'ils ne sont pas
éliminés de maniére respectueuse
de [I'environnement.  Supprimer
les données personnelles de
I'équipement usagé, le cas échéant.
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GUIDE DE DEPANNAGE

Probléme Cause possible Solution
Fonctionnement 1. Tension de courroie incorrecte. 1. Ajustez la tension. Reportez-vous au
bruyant. paragraphe « Tension de courroie ».

2. La broche est seche. 2. Lubrifiez la broche. Reportez-vous au
paragraphe « Lubrification ».
3. La poulie de la broche est 3. Vérifiez le serrage de I'écrou de retenue sur
desserrée. la poulie et resserrez au besoin.
4. Serrez la vis de fixation dans la poulie du
4. La poulie du moteur est moteur.
desserrée.

La meche brale. 1. Vitesse incorrecte. 1. Changez de vitesse. Reportez-vous au
paragraphe « Changement de vitesse et
remplacement de la courroie ».

2. Les copeaux ne sortent pas du 2. Retirez fréquemment la méche pour enlever

trou. les copeaux.

3. La méche est émoussée. 3. Aiguisez la méche ou remplacez-la par une
nouvelle.

4. L'avance est trop lente. 4. Avance suffisamment rapide, laissez la

5. Pas de lubrification. méche percer.

5. Lubrifiez la méche. Reportez-vous au

paragraphe « Avance ».

Pointe de meche trop 1. Aspérités dans le bois ou 1. Aiguisez a nouveau la méche correctement.

courte - Trou percé longueurs des parcours ou des

non arrondi. angles de coupe inégales.

2. La meéche est tordue. 2. Remplacez la méche.

Eclats de bois sous la | 1. Aucun matériau de support sous | 1. Utilisez un matériau de support. Reportez-

piece. la piéce a usiner. vous au paragraphe « Fonctionnement ».

Piéce a usiner 1. La piece a usiner n'est pas 1. Soutenez la piéce a usiner ou fixez-

arrachée de la main. soutenue ou fixée correctement. la. Reportez-vous au paragraphe
« Fonctionnement ».

La meche est bloquée | 1. Méche pingant la piece a usiner | 1. Soutenez la piéce a usiner ou fixez-

dans la piéce a usiner. ou pression d'avance excessive. la. Reportez-vous au paragraphe
« Fonctionnement ».

2. Tension de courroie inadaptée. 2. Ajustez la tension. Reportez-vous au
paragraphe « Tension de courroie ».

Débordement ou 1. La méche est tordue. 1. Utilisez une meche droite.

tremblement excessif 2. Les roulements sont usés. 2. Remplacez les paliers.

de la méche. 3. La méche n'est pas 3. Installez correctement la perceuse.

correctement installée dans le Reportez-vous aux paragraphes

mandrin. « Fonctionnement » et « Montage et
4. Le mandrin n'est pas réglages ».

correctement installé. 4. Installez correctement le mandrin.

Reportez-vous au paragraphe « Installation
du mandrin ».

Le fourreau revient
trop vite ou trop
lentement.

Le ressort hélicoidal n'a pas une
tension correcte.

Ajustez la tension du ressort. Reportez-
vous au paragraphe « Ressort de retour de
fourreau ».

Le mandrin ne reste
pas fixé sur l'axe.
Il tombe quand on
essaie de l'installer.

Il'y a de la poussiére, de la
graisse ou de I'huile sur la
surface conique interne du
mandrin ou sur la surface
conique de l'axe.

A l'aide d'un nettoyant a base sans alcool,
nettoyez la surface conique du mandrin et
I'axe pour enlever toute trace de poussiere,
graisse et huile. Reportez-vous au
paragraphe « Installation du mandrin ».
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. Lagernabe
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Kopfkonstruktion
Tisch

Basisplatte
Zahnstange
Saulenmontage
Zahnstangenring
Fihrungshebel
Schneckengetriebe
Tischfeststellhebel

. Tischkurbel
. Sechskantschrauben

Bohrfutter

Bohrfutterschllssel

4 mm Sechskantschliissel

3 mm Sechskantschllssel
Schlitzschraubendreher
Rollgabelschlissel

12 mm Schraubenschlissel

Hammer oder Gummiklopfer
Kombinationswinkel

Holzblock

Motor

Laserkopf

Rickstellfeder

Tischklammer
Riemenscheibenabdeckung
Ein-/Ausschalter

Laserschalter

Obere Schutzvorrichtung
Befestigungsloch
Kopfsicherungsschraube
Riemenspannungssperrknopf
Bohrfutterschliisselhalter
Spindelriemen

Motorriemen

Tischstltze

Tischkurbel6ffnung

Saulenstitze

Stellschraube

Kopfteil

Kopfsicherungsstellschraube
Gewindebohrungen

Hubmontage

Spindel

Bolzen x 2 (M12, nicht enthalten)
Sicherungsscheibe x 4 (Dia. 12mm, nicht enthalten)
Gummischeibe x 2 (Dia. 12mm, nicht enthalten)
Unterlegscheibe x 2 (Dia. 12mm, nicht enthalten)
Kontermutter x 2 (M12, nicht enthalten)
Sechskantmutter x 2 (M12, nicht enthalten)
Arbeitsflache

Neigungsskala
Tischneigungssperrbolzen

Mutter

Kontermutter

Schrauben

Untere vordere Kerbe

Federkappe

AuRere Kontermutter

Innenmutter

®

Aussparung

Spannbacken
Bohrer

Tiefe
Tiefenskalazeiger
Schnitttiefenskala
Obere Mutter
Untere Mutter
Tiefenanschlag
Werkstuick

Ubersetzung der originalanleitung
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Sicherheit, Leistung und Zuverlassigkeit hatten oberste
Prioritat bei der Entwicklung lhrer Standbohrmaschine.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Standbohrmaschine dient zum Bohren von Léchern
in Holz, Kunststoff, Aluminium und Stahl.

Das Produkt darf nur von Erwachsenen verwendet
werden, die die Bedienungsanleitung gelesen und die
Risiken und Gefahren verstanden haben.

Das Produkt ist so konzipiert, dass es an der Bodenplatte
einer massiven Werkbank befestigt werden kann.
Wenn der Sockel nicht sicher befestigt ist, besteht die
Méglichkeit, dass das Werkzeug wahrend des Betriebes
kippt, hin und her gleitet oder sich auf der Stltzflache
bewegt, was zu ernsthaften Verletzungen fiihren kann.
Das Produkt muss bei trockenen Bedingungen eingesetzt
werden, mit sehr guter Umgebungsbeleuchtung und
einer ausreichenden Beliftung.

Das Produkt ist fur den Hausgebrauch und sollte nur
wie oben beschrieben, und fiir keine anderen Zwecke,
benutzt werden.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROWERKZEUGE

Lesen
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen
Verletzungen verursachen.

A WARNUNG

Sie alle Sicherheitshinweise und

Schlag, Brand und/oder schwere

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf. Der in
den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff

,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene

Elektrowerkzeuge

(mit  Netzleitung) oder auf

akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

ARBEITSPLATZSICHERHEIT

Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fiihren.

Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stidube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.
Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei
Ablenkung kdénnen Sie die Kontrolle Uber das Gerat
verlieren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

38

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verandert werden. Verwenden
Sie keine Adapterstecker gemeinsam
Ubersetzung der originalanleitung

mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unveranderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihischranken. Es besteht ein erhdhtes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn lhr Kérper
geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhingen oder um den Stecker aus
der Steckdose zu ziehen. Halten Sie die
Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Gerateteilen.
Beschadigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhdhen das Risiko eines elektrischen Schlages.
Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug
im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verldngerungsleitungen, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer fir den  AuRenbereich  geeigneten
Verlangerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters
vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

SICHERHEIT VON PERSONEN

@

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen
fihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher
Schutzausrilistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehorschutz,
je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs,
verringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger
am Schalter haben oder das Gerat eingeschaltet
an die Stromversorgung anschlieRen, kann dies zu
Unfallen fiihren.

Entfernen Sie
Schraubenschliissel,

oder
das

Einstellwerkzeuge
bevor Sie
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Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder
Schlissel, der sich in einem drehenden Gerateteil
befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen
Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare
und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen

montiert werden konnen, sind diese
anzuschlieBen und richtig zu verwenden.
Verwendung einer Staubabsaugung kann

Gefahrdungen durch Staub verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht liber die Sicherheitsregeln
fir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn
sie nach vielfachem Gebrauch mit dem
Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses Handeln
kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren
Verletzungen fiihren.

VERWENDUNG UND BEHANDLUNG DES ELEK-
TROWERKZEUGS

Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden
Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden
Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer
im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich
nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist gefahrlich
und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie einen abnehmbaren Akku,
bevor Sie Geréateeinstellungen vornehmen,
Zubehorteile wechseln oder das Gerat weglegen.
Diese  VorsichtsmalRnahme  verhindert  den
unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern
auf. Lassen Sie Personen das Gerit nicht
benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind
oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Elektrowerkzeuge sind geféahrlich, wenn Sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor mit
Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen,
ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeugs
beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile
vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele
Unfalle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten
Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.

Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind
leichter zu fuihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die  auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen flr
andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

SERVICE

Lassen Sie I|hr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Gerates erhalten bleibt.

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR DIE
STANDBOHRMASCHINE

@

Die Bohrmaschine muss gesichert werden. Eine
nicht richtig befestigte Bohrmaschine kann sich
bewegen oder kippen und dies kann zu Verletzungen
flhren.

Das Werkstiick muss an der Werkstiickauflage
eingespannt oder befestigt werden. Bohren
Sie nicht in Werkstiicke, die zu klein sind zum
sicheren Einspannen. Festhalten des Werkstiicks
von Hand kann zu Verletzungen fiihren.

Tragen Sie keine Handschuhe. Handschuhe
kénnen von sich drehenden Teilen oder Bohrspanen
erfasst werden und so zu Verletzungen fiihren.

Halten Sie lhre Hinde vom Bohrbereich fern,
wahrend das Elektrowerkzeug lauft. Der Kontakt
mit sich drehenden Teilen oder Bohrspanen kann zu
Verletzungen fiihren.

Das Bohrwerkzeug muss sich drehen, bevor
Sie es an das Werkstiick fiihren. Sonst kann sich
das Bohrwerkzeug im Werkstiick verhaken und so
eine unerwartete Bewegung des Werkstlicks und
Verletzungen verursachen.

Sollte das Bohrwerkzeug blockieren, driicken
Sie nicht weiter nach unten und schalten Sie
das Elektrowerkzeug aus. Untersuchen und
beseitigen Sie die Ursache fiir das Blockieren.
Blockieren kann zu einer unerwarteten Bewegung
des Werkstlicks und zu Verletzungen flihren.

Vermeiden Sie lange Bohrspine, indem Sie den
Druck nach unten regelmaBig unterbrechen.
Scharfe Metallspane kénnen sich verfangen und zu
Verletzungen fiihren.

Entfernen Sie niemals Bohrspine aus dem
Bohrbereich, wahrend das Elektrowerkzeug
lauft. Zum Entfernen von Spdnen bewegen
Sie das Bohrwerkzeug vom Werkstiick weg,
schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
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warten Sie den Stillstand des Bohrwerkzeugs ab.
Verwenden Sie Hilfsmittel wie eine Biirste oder
einen Haken, um die Spane zu entfernen. Der
Kontakt mit sich drehenden Teilen oder Bohrspanen
kann zu Verletzungen fiihren.

Die zulassige Drehzahl von Einsatzwerkzeugen
mit Bemessungsdrehzahl muss mindestens
so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich
schneller als zulassig dreht, kann zerbrechen und
umherfliegen.

Die Bits sauber und gescharft halten. Gescharfte
Bits minimieren Blockierungen. Verschmutzte und
stumpfe Bits koénnen eine Fehlausrichtung des
Materials und mogliche Verletzungen des Bedieners
verursachen.

Hande vom Arbeitsbereich fernhalten. Hande
vom Bit fernhalten. Befestigen Sie lose Kleidung,
Schmuck, lange Haare, etc. Diese Gegenstande
kénnten sich im Bit verwickeln.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen), um das
Werkstuck festzuspannen. Bearbeiten Sie keine
Werkstucke, die zu klein zum Festspannen sind.
Wenn Sie das Werkstuck mit der Hand festhalten,
konnen Sie es nicht ausreichend gegen Verdrehen
sichern und sich verletzen.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginndie richtige Drehzahl
ein. Die Drehzahl muss dem Bohrdurchmesser
und dem zu bohrenden Material angemessen
sein. Bei einer falsch eingestellten Drehzahl kann
sich das Einsatzwerkzeug im Werkstuck verhaken.
Stellen Sie sicher, dass der Bohrer oder das
Schneidwerkzeug sicher im  Spannfutter
befestigt ist.

Achten Sie darauf, dass der Spannfutterschliissel
aus dem Spannfutter entfernt wurde, bevor Sie
die Stromversorgung oder das Gerét einschalten.
Stellen Sie den Tisch oder Tiefenanschlag
ein, um ein Bohren in den Tisch zu vermeiden.
Schalten Sie die Stromversorgung aus, entfernen
Sie das Bit und reinigen Sie den Tisch vor dem
Verlassen des Gerats.

Vermeiden Sie es, den Laserstrahl in Augen zu
richten.

Achten Sie stets darauf, dass der Laserstrahl

auf eine Oberfliche ohne reflektierende
Eigenschaften  gerichtet ist. Glanzende
reflektierende Materialien sind nicht fir den

Lasergebrauch geeignet.

Bringen Sie lhre Finger niemals in eine Position,
in der sie den Bohrer oder Schneidwerkzeug
beriihren kénnten, sollte sich das Werkstiick
unerwartet verschieben.

Fiihren Sie keine Operation durch, in der sich
Kopf und Tisch aufeinander zu bewegen.
Schalten Sie den Motorschalter nicht ein oder fihren
eine Tatigkeit durch, bevor Sie Uberprift haben, ob
der Kopf und Tischhalter-Feststellhebel an der Saule
festgeklemmt ist und der Kopf und die Tischstltze

Ubersetzung der originalanleitung

richtig positioniert sind.

Stellen Sie vor dem Einschalten des
Netzschalters sicher, dass der Riemenschutz
unten und das Spannfutter richtig installiert ist.

Verriegeln Sie den Motorschalter beim Verlassen
der Vorrichtung. Fihren Sie keine Layout-,
Montage- oder Einrichtarbeiten am Tisch aus,
wahrend das Schneidwerkzeug rotiert, eingeschaltet
oder an eine Stromquelle angeschlossen ist.

Falls das Stromkabel beschédigt sein sollte,
darf es, um jegliche Risiken zu vermeiden,
ausschlieBlich durch den Hersteller oder
ein autorisiertes Kundendienstzentrum
ausgetauscht werden.

Bewahren Sie das unbenutzte Elektrowerkzeug
sicher auf. Der Lagerplatz muss trocken und
abschliesbar sein. Dies verhindert, dass das
Elektrowerkzeug durch die Lagerung beschadigt
oder von unerfahrenen Personen bedient wird.

Es wird empfohlen, das Gerat immer Uber eine
Fehlerstromeinrichtung mit einem Nenn-Fehlerstrom
von maximal 30 mA zu betreiben.

Bewahren Sie diese Anleitung auf. Lesen Sie
sie regelmaBig nach und verwenden Sie sie zur
Einweisung anderer Anwender. Sollten Sie dieses
Werkzeug jemandem leihen, geben Sie dieser
Person auch diese Anleitung.

SICHERHEITSHINWEISE LASER

Die in dem Produkt verwendete Laserstrahlung
entspricht Klasse 2, mit einem Maximum von 1 mW
und einer Wellenlange von 650 nm. Nichtin den Strahl
blicken. Nichteinhaltung dieser Sicherheitshinweise
kénnen zu ernsten Verletzungen flhren.

Blicken Sie beim Betrieb nicht direkt in den Strahl.
Richten Sie den Laserstrahl nicht direkt in die Augen
von anderen Personen. Dies kann zu schweren
Augenverletzungen fiihren.

Bringen Sie den Laser nicht in eine Position, die
dazu flhren konnte, dass eine Person absichtlich,
oder unbeabsichtigt in den Laserstrahl schaut.
Benutzen Sie keine optischen Gerdte um den
Laserstrahl zu betrachten.

Benutzen Sie den Laser nicht in der Nahe von
Kindern und erlauben Sie Kindern nicht, den Laser
zu benutzen.

Versuchen Sie nicht den Laser selber zu reparieren.

Versuchen Sie nicht, irgendein Teil des Lasergerates
selber zu wechseln.

Alle Reparaturen dirfen nur von dem Hersteller
des Lasers oder einem autorisierten Kundendienst
durchgefiihrt werden.

Ersetzen Sie den Laser nicht mit einem anderen
Typ.
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RESTRISIKEN

Sogar wenn das Produkt wie vorgeschrieben benutzt

wird, ist es unmdglich ein gewisses Restrisiko vollstandig

auszuschlieRen. Der Benutzer sollte besonders und
zusatzlich auf diese Punkte achten, um die Gefahr
schwerer Verletzungen zu verringern.

m Larm kann zu Gehdrschaden fiihren. — Tragen Sie
einen Gehdrschutz und schranken Sie die Belastung
ein.

m Verletzung der Augen - Tragen Sie einen
Augenschutz oder eine Schutzbrille, wenn Sie das
Produkt benutzen.

m  Durch Vibrationen verursachte Verletzungen. -
Schranken Sie die Belastung ein und befolgen
die Anweisungen zur Risikoverringerung in dieser
Bedienungsanleitung

m Verletzung der Atemwege durch Staub, der bei der
Benutzung des Produktes entsteht. — Tragen Sie
eine geeignete Schutzausriistung, je nach Art des
Staubs.

A WARNUNG

Bestimmte Staubarten, die durch Schleifen, Sagen,
Abschleifen, Bohren und andere Tatigkeiten im
Hausbau entstehen koénnen, enthalten chemische
Produkte, die modglicherweise  krebserregend
sind und zu angeborenen Anomalien oder
Fruchtbarkeitsproblemen  filhren  kénnen.  Die
folgende Liste enthédlt einige Beispiele fur diese
chemischen Produkte:

e Blei, in Farben auf Bleibasis,

e kristallisiertes Siliziumdioxid, das in
einigen Zementarten, Ziegeln und anderen
Mauerprodukten enthalten ist,

e Arsen und Chrom in bestimmten chemisch
behandelten Holzarten.

Die mit diesen Produkten verbundenen Risiken
variieren je nach Haufigkeit dieser Art von Arbeiten.
Um die Risiken einer Belastung durch diese
Produkte zu reduzieren, sollten Sie in einer gut
bellifteten Umgebung arbeiten und zugelassene
Schutzausriistungen verwenden, wie z. B. spezifische
Staubschutzmasken, um die mikroskopischen
Partikel zu filtern.

SICHERHEIT

Benutzen Sie nur Verlangerungskabel mit 3 Litzen
und Stecker und Steckdosen mit 3 Kontakten.
Wenn Sie das Elektrowerkzeug in einer groéfReren
Entfernung von der Stromquelle benutzen, verwenden
Sie ein Verlangerungskabel das fiir die Stromstarke
des Produkts ausgelegt ist. Ein zu schwaches
Verlangerungskabel verursacht einen Absinken der
Netzspannung, und somit einen Leistungsverlust und
Uberhitzung des Motors.

Bevor Sie ein Verlangerungskabel benutzen,

untersuchen Sie dieses auf lose oder frei liegende
Dréhte und auf Schnitte und Abnutzungsstellen an der
Isolierung.

A WARNUNG

Halten Sie das Verlangerungskabel aus dem
Arbeitsbereich heraus. Legen Sie das Kabel so,
dass es sich bei der Arbeit mit dem Werkzeug
nicht in Baumen und Strduchern, Werkzeugen
oder anderen Hindernissen verfangen kann. Die
Missachtung dieser Vorschrift kann zu schweren
Korperverletzungen fiihren.

A WARNUNG

Uberpriifen Sie Verlangerungskabel vor jedem
Gebrauch. Ersetzen Sie ihn unverziglich falls er
beschadigt sein sollte. Verwenden Sie niemals ein
Werkzeug mit beschadigtem Kabel, da ein Berlhren
des beschadigten Bereichs zu Stromschlag und
schweren Verletzungen fiihren kann!

ELEKTRISCHE VERBINDUNG

Dieses  Produkt wird durch einen prazise
konstruierten Elektromotor betrieben. Es sollte an
eine Stromversorgung mit 220~240 V Wechselstrom
(normaler Haushaltsstrom) mit 50 Hz angeschlossen
werden. Betreiben Sie dieses Produkt nicht mit
Gleichstrom (DC). Ein gréRerer Spannungsabfall
verursacht Leistungsverlust und der Motor Uberhitzt
sich. Falls das Produkt nicht 1auft nachdem es an eine
Steckdose angeschlossen wurde, Uberpriifen Sie die
Stromversorgung.

GESCHWINDIGKEIT UND LEITUNGSFUHRUNG

Diese Geschwindigkeit ist nicht konstant und
vermindert sich unter Belastung oder einer geringeren
Stromspannung. Fir die Stromspannung ist die
Verdrahtung in einer Werkstatt ebenso wichtig, wie
die angegebene Motorleistung. Ein Stromnetz, das
nur fir Beleuchtung ausgelegt ist, kann den Motor
eines Elektrowerkzeugs nicht ausreichend versorgen.
Ein Kabel, das fir eine kurze Distanz ausreicht,
ist moglicherweise fir eine gréRBere Distanz nicht
geeignet. Ein Anschluss, der dazu geeignet ist, ein
Elektrowerkzeug zu unterstiitzen, ist moglicherweise
nicht dazu geeignet, zwei oder drei Werkzeuge zu
unterstitzen.

ANWEISUNGEN ZUR ERDUNG

Im Falle einer Funktionsstérung oder eines Defekts sorgt
die Erdung fiir einen Weg des geringsten Widerstandes
fur die elektrische Spannung und verringert so das
Risiko eines Stromschlags. Dieses Produkt verfugt
iber ein Stromkabel mit einem Schutzleiter und einem
Schutzstecker. Der Stecker muss in eine entsprechende
Steckdose, die ordnungsgemal installiert und geman
samtlicher regionaler Vorschriften und Verordnungen
geerdet ist, gesteckt werden.

Ubersetzung der originalanleitung
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Nehmen Sie am mitgelieferten Stecker keine
Veranderungen vor! Falls der Stecker nicht zu der
Steckdose passt, lassen Sie durch einen qualifizierten
Elektriker eine ordnungsgemafe Steckdose installieren.
Ein unsachgemaRer Anschluss des Gerateschutzleiters
kann zu einem Stromschlag fihren. Der Leiter mit
Isolierung, der Uber eine griine AuRenflache mit oder
ohne gelbe Streifen verfligt, ist der Gerateschutzleiter.
Wenn eine Reparatur oder ein Austausch des
Netzkabels oder des Netzsteckers erforderlich ist,
schlieBen Sie den Gerateschutzleiter nicht an einen
stromfiihrenden Anschluss an.

Reparieren oder ersetzen Sie beschadigte oder
verschlissene Kabel unverziglich.

EMPFOHLENES ZUBEHOR

A WARNUNG

Verwenden Sie fir dieses Produkt nur empfohlenes
Zubehér.

Befolgen Sie die dem Zubehdr beiliegenden
Anweisungen. Die Verwendung unsachgemafer
Zubehorteile kann Gefahren verursachen.

= Bohrer

= Halteklammern

= Bohrer-Schraubstécke

A WARNUNG

Verwenden Sie nur Zubehor, das fir dieses
Produkt entwickelt wurde, um Verletzungen durch
umherfliegende abgebrochene Teile vom Werkstiicke
zu vermeiden.

Verwenden Sie kein Zubehor, es sei denn, Sie haben
die Gebrauchsanweisung oder Bedienungsanleitung
fur dieses Zubehdr vollstéandig gelesen.

PACKUNGSINHALT

AUSPACKEN UND UBERPRUFEN DES INHALTS

A WARNUNG

Wenn irgendein Teil fehlt oder beschadigt ist,
schlieBen Sie das Produkt nicht an, bis das fehlende
oder beschéadigte Teil ersetzt wurde, und die Montage
abgeschlossen ist.

Packen Sie das Produkt und alle Teile sorgfaltig aus und
vergleichen Sie es mit der folgenden Liste.

Um das Produkt vor Feuchtigkeit zu schiitzen, wurde
eine Schutzschicht auf die Arbeitsflachen aufgetragen.
Entfernen Sie diese Beschichtung mit einem weichen
Tuch, das mit Kerosin oder WD-40 befeuchtet ist.
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A WARNUNG

Zur Vermeidung von Feuer oder toxischen Reaktionen
niemals Benzin, Naphtha, Aceton, Lackverdiinner
oder ahnliche schwerflichtige  Ldsungsmittel
verwenden, um das Produkt zu reinigen.
Tragen Sie eine Schicht Pastenwachs auf den
Tisch, die Saule und Arbeitsflichen auf, um Rost
zu verhindern. Wischen Sie alle Teile mit einem
sauberen, trockenen Tuch ab.
Artikel Beschreibung Mge.

1 Kopfkonstruktion 1

2 Tisch 1

3 Basisplatte 1

4 Zahnstange 1

5 Saulenmontage 1

6 Zahnstangenring 1

7 Fihrungshebel 3

8 Schneckengetriebe 1

9 Tischfeststellhebel 1

10 Tischkurbel 1

11 Sechskantschrauben 3

12 Bohrfutter 1

13 Bohrfutterschliissel 1

14 4 mm Sechskantschlissel 1

15 3 mm Sechskantschlussel 1

MONTAGE UND EINSTELLUNGEN
A WARNUNG

Zu lhrer eigenen Sicherheit dirfen Sie niemals
den Stecker einstecken, bis alle Montageschritte
abgeschlossen sind und Sie die Sicherheits- und
Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.

A WARNUNG

Das Produkt ist ein schweres Werkzeug und sollte
mit Hilfe von zwei Personen oder mehr angehoben
werden, um es sicher zu montieren.

MONTAGE DER SAULE AUF DEM SOCKEL

Siehe Abbildung 5.
1. Setzen Sie den Sockel auf eine ebene, stabile
Unterlage.

2. Passen Sie die Schraubenlécher in  der
Saulenbaugruppe den Schraubenléchern des

@



Sockels an.

Platzieren Sie eine Sechskantschraube in jedes
Loch.

Ziehen Sie jede Sechskantschraube mit einem
einstellbaren Schraubenschliissel fest.

TISCH AN DIE SAULENKONSTRUKTION MONTIE-
REN

bei Bedarf Hilfe.

Schieben Sie den Kopf bis zum Anschlag nach
unten. Richten Sie die Tischbaugruppe am Sockel
aus und ziehen Sie die beiden Kopfschrauben mit
dem Sechskantschliissel fest.
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FUHRUNGSHEBEL INSTALLIEREN

Siehe Abbildung 12.

Siehe Abbildungen 6 - 10.

1. Stecken Sie den Tischfeststellhebel in die
Gewindebohrung an  der  Rickseite der
Tischklammer.

HINWEIS: Installieren Sie den Hebel von links nach
rechts, so dass er zuerst in die Seite ohne Gewinde
der Tischklammer eintritt.

Fihren Sie das Schneckengetriebe durch die
Tischkurbel in der Tischklammer. Achten Sie darauf,
dass das Schneckengetriebe mit dem Innenzahnrad
ineinandergreift.

HINWEIS: Entfernen Sie nicht die Schmierung vom
Schneckengetriebe.

Fihren Sie die Zahnstange durch den Schlitz in
der Tischklammer, so dass die Zahne nach auRen
weisen und die langere glatte Endflache nach

1.

Befestigen Sie die drei Fiihrungshebel, indem Sie sie
in die Gewindebohrungen in der Nabenbaugruppe
eindrehen.

SPANNFUTTER INSTALLIEREN
Siehe Abbildungen 13 - 15.

A WARNUNG

Vor jeder Montage des Spannfutters an den
Bohrkopf missen alle Kontaktflachen mit einem
nicht petroleumbasierten Produkt gereinigt werden.
Jegliches Ol oder Fett, das bei der Verpackung dieser
Teile verwendet wird, muss entfernt werden, sonst
kann sich das Spannfutter wahrend des Betriebs
l6sen.

oben zeigt. Das Schneckengetriebe sollte an der
Zahnstange anliegen.

Schieben Sie mit beiden Handen den gesamten
Tisch und die Zahnstange auf die Saule, bis der
Boden der Zahnstange in der Manschette des
Sockels und an der Saule positioniert ist.

Ziehen Sie den Tischfeststellhebel fest, um die
Tischbaugruppe an der Saule zu verriegeln.
HINWEIS: Nicht zu fest anziehen.

Schieben Sie den Zahnstangenring schrdg nach
unten Uber die Saule, bis die abgeschragte Seite mit
dem abgeschragten Ende des Gestells einrastet.
Ziehen Sie die Stellschraube in der Manschette mit
dem Sechskantschlissel fest. Zur Vermeidung von
Séaulen- oder Manschettenschaden, ziehen Sie die
Stellschraube nicht zu fest an.

HINWEIS: Sie sollten in der Lage sein, den Tisch
von einer Seite zu anderen Seite zu bewegen.
Installieren Sie die Tischkurbel tUber das Ende des
Schneckengetriebes, so dass die flache Seite der
Welle mit der Stellschraube zusammenpasst.
Ziehen Sie die  Stellschraube  mit
Sechskantschllssel fest.

KOPFTEIL INSTALLIEREN
Siehe Abbildung 11.

dem

A WARNUNG

Der Kopfteil der Standbohrmaschine ist schwer

Reinigen Sie die konische Offnung im Spannfutter mit
einem sauberen Tuch und einem nichtalkoholischem
Reinigungsmittel. Reinigen Sie alle Olriickstéande
und eventuelle Verschmutzungen grindlich.
Reinigen Sie Kegelflachen auf der Spindel in der
gleichen Weise wie oben.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass keine
Fremdpartikel an den Oberflaichen haften. Das
geringste Schmutz- oder Olfleck auf einer dieser
Oberflachen verhindert, dass das Spannfutter richtig
sitzt. Dies fUhrt dazu, dass das Bohrfutter und das
Bit zu wackeln beginnt.

Setzen Sie das Spannfutter auf die Spindel. Das
Spannfutter sollte vollstdndig gedffnet sein, um eine
Beschadigung der Backen zu vermeiden.

Entriegeln Sie die Tischstiitze und schwenken Sie
den Tisch von der Unterseite des Futters weg.
Setzen Sie das Spannfutter auf die Spindel und
driicken Sie sie dabei ganz nach oben.

Mit einem Stiick Holz, kénnen Sie das Spannfutter
schiitzen. Klopfen Sie das Futter mit einem Klopfer
oder Hammer in die richtige Position.

Gefahr von Sachschéden. Um eine Beschadigung
des Spannfutters zu vermeiden, darf das Spannfutter
nicht mit einem Metallhammer auf der Spindel
angetrieben werden.

und sollte mit Hilfe von zwei Personen angehoben
werden, um den Bohrkopf auf der Saule sicher zu
montieren.

1. Positionieren Sie den Kopf auf die Séaule, wobei das
Spannfutter Gber dem Tisch positioniert ist.

HINWEIS: Das Produkt ist schwer. Holen Sie sich

@

DAS SPANNFUTTER ENTFERNEN
1.

Drehen Sie die Fiihrungshebel, um das Spannfutter
in die unterste Position zu bringen.

Platzieren Sie einen  Kugelgelenk-Separator
(nicht abgebildet) Uber das Spannfutter und
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klopfen Sie ihn leicht mit einem Hammer oder

Gummiklopfer, damit das Futter von der Spindel fallt.

HINWEIS: Niemals mit dem Hammer oder

Gummiklopfer direkt auf das Spannfutter schlagen.
HINWEIS: Um eine Beschadigung des Spannfutters
zu vermeiden, missen Sie zuerst die Backen den
ganzen Weg anheben und darauf vorbereitet sein, das
Spannfutter beim Fallen zu fangen.

BOHRMASCHINE AN ARBEITSFLACHE MONTIE-
REN

Siehe Abbildung 16.

Wenn das Produkt dauerhaft verwendet werden soll,

befestigen Sie es sicher an einer Werkbank oder an

einer anderen stabilen Flache.

Falls das Produkt als tragbares Werkzeug benutzt

werden soll, verbinden Sie das Produkt in dauerhafter

Form mit einem Montagebrett, das einfach an der

Werkbank oder auf einer anderen belastbaren Flache

befestigt werden kann. Das Montagebrett sollte

ausreichend groR sein, um ein Kippen des Produkts
wahrend der Benutzung zu vermeiden. Empfohlen
wird ein Brett von guter Qualitét, aus Sperrholz oder

Spanholz, mit einer Dicke von 19 mm (3/4").

1. Markieren Sie die Offnungen auf der Oberflache

auf die die Bohrmaschine montiert werden soll. Sie

dienen als Schablone fir die Lécher im Sockel der

Bohrmaschine.

Lécher in die Montageflache bohren.

Setzen Sie die Bohrmaschine auf die Montageflache,

wobei die Bohrlécher im Sockel an die Bohrlécher in

der Montageflache angepasst werden.

4. Fuhren Sie die Schrauben (nicht im Lieferumfang

enthalten) ein und sichern Sie diese mit
Sicherungsscheiben und Sechskantmuttern (nicht
im Lieferumfang enthalten).
Bei der Verwendung von Schlisselschrauben,
missen Sie sicherstellen, dass diese lang genug
sind, um durch die Bohrlécher im Sockel und durch
das Material, auf dem die Bohrmaschine montiert
wird, durchzugehen. Bei der Verwendung von
Maschinenschrauben miissen Sie sicherstellen,
dass diese lang genug sind, um durch die
Bohrlécher im Sockel, durch das Material, auf dem
die Bohrmaschine montiert wird, und durch die
Unterlegscheiben und Sechskantmuttern zu gehen.
HINWEIS: Alle Schrauben missen  von
oben eingefiihrt werden. Bringen Sie die
Sicherungsscheiben und Sechskantmuttern von der
Unterseite der Werkbank an.

w N

Sobald das Produkt sicher auf einer stabilen Oberflache

montiert ist:

1. Bei eingeschaltetem Motor auf Vibration priifen.

2. Passen Sie die Befestigungsmaterialien nach Bedarf
an und ziehen Sie sie fest.

3. Uberpriifen Sie die Tischmontage, um eine sanfte
Bewegung entlang der Saule zu gewabhrleisten.

4. Stellen Sie sicher, dass sich die Spindelwelle
gleichmaRig weich bewegt.
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BOHRFUTTERSCHLUSSEL LAGERN
Siehe Abbildung 17.

Der Aufbewahrungshalterung fiir den Bohrfutterschliissel
befindet sich auf der rechten Seite des Produkts.

SCHRAGBOHRUNGEN

Siehe Abbildung 18.

HINWEIS: Eine Abschragungsskala ist enthalten,

um annahernde Abschragungswinkel zu messen.

Wenn Préazision notwendig ist, sollte ein Vierkant

oder ein anderes Messwerkzeug verwendet werden,

um den Tisch zu positionieren. Zur Verwendung der

Abschragungsskala:

1. Ziehen Sie die Mutter am Verriegelungsstift
mit einem 10-mm- oder einem einstellbaren
Schraubenschlissel im Uhrzeigersinn fest, um den
Stift von seiner Tischstltze zu I16sen. Dieser Stift wird
bendtigt, wenn der Tisch von der Tischstlitze auf die
0°-Einstellung zurtickgesetzt wird. Nicht wegwerfen.

2. Losen Sie die Sechskantschraube mit einem 17-
mm- oder verstellbaren Schraubenschlissel.

3. Kippen Sie den Tisch und richten Sie das
gewlnschte WinkelmaR auf die Nulllinie gegenliber
der Skala aus.

4. Ziehen Sie die Neigungssperrbolzen des Tisches
fest.

5. Um den Tisch wieder in seine urspringliche
Position  zurlickzubringen, l6sen  Sie den
Neigungssperrbolzen des Tisches. Bringen Sie den
Tisch in die 0°-Position zurtck.

6. Schrauben Sie die  Ruckstellmutter am
Verriegelungsstift am &uReren Gewindeende an.
Klopfen Sie vorsichtig mit einem Gummihammer auf
den Sicherungsstift, bis er in der Gegenbohrung der
Tischklammer sitzt. Ziehen Sie die Mutter fest.
HINWEIS: Die Tisch wurde der Ubersichtlichkeit
halber von der Abbildung entfernt.

A WARNUNG

Um Verletzungen zu vermeiden, ziehen Sie immer
den Netzstecker aus der Steckdose.

SPINDEL
Siehe Abbildung 20.

Drehen Sie die Flihrungshebel gegen den Uhrzeigersinn,

um die Spindel auf die unterste Position zu senken.

Halten Sie das Bohrspannfutter und bewegen Sie es

von vorne nach hinten. Wenn ein ibermaRiges Spiel

vorliegt, gehen Sie wie folgt vor:

1. Loésen Sie die Sicherungsmutter auf der rechten
Seite des Produkts mit einem 10-mm-Schlissel.

2. Drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn, um
das Spiel mit einem Schlitzschraubendreher zu
beseitigen, ohne die Aufwartsbewegung der Spindel
zu behindern. (Ein kleines Spiel der Spindel ist
normal.)

3. Die Sicherungsmutter festziehen.

@



RUCKSTELLFEDER

Siehe Abbildung 21.

Die Ruckstellfeder kann eine Verstellung erfordern, falls

die Spindelriicklaufgeschwindigkeit zu schnell oder zu

langsam ist. Diese Feder befindet sich auf der linken

Seite des Bohrkopfes.

1. Senken Sie den Tisch fir zusatzlichen Platz.

2. Setzen Sie einen Schraubendreher in die untere
vordere Kerbe der Federkappe. Halten Sie ihn fest,
wahrend Sie nur die duRere Kontermutter mit einem
10-mm-Schraubenschliissel I6sen und entfernen.

3. Wenn sich der Schraubendreher noch in der Kerbe
befindet, I6sen Sie die Innenmutter bis die Kerbe aus
dem Vorsprung des Bohrkopfes entkuppelt ist.
HINWEIS: Entfernen Sie diese Innenmutter nicht,
da sich die Feder zwangsweise abwickelt.

4. Drehen Sie die Federkappe vorsichtig mit dem
Schraubendreher gegen den Uhrzeigersinn, wobei
die nachste Kerbe einrastet.

5. Senken Sie die Spindel auf die niedrigste Position,
indem Sie den Fihrungshebel gegen den
Uhrzeigersinn drehen, wéahrend Sie die Federkappe
in Position halten.

6. Wenn sich die Spindel nach Belieben nach oben
und unten bewegt, ziehen Sie die innere Mutter,
die gegen die Federkappe gesunken ist und die
Federkappe mit dem Schraubenschlissel fest. Wenn
Sie zu locker sind, wiederholen Sie die Schritte 3 bis
5, um sie festzuziehen. Wenn es zu eng ist, fiihren
Sie die Schritte 4 und 5 in umgekehrter Weise durch.

7. Sichern Sie die AuBenmutter mit dem
Schraubenschlissel gegen die Innenmutter.

HINWEIS: Die Federbewegung nicht zu fest anziehen

und beschranken.

RIEMENSPANNUNG

Siehe Abbildung 22.

1. Offnen Sie die Riementriebabdeckung.

2. Drehen Sie zum Entriegeln der Riemenspannung
den Riemenspannungssperrknopf auf der rechten
Seite des Bohrkopfes gegen den Uhrzeigersinn.

3. Ziehen Sie den Motor zur Vorderseite des Produkts,
um die Riemenspannung zu lockern.

4. Positionieren Sie den Riemen auf die richtigen
Riemenscheibensstufen  fir die  gewlinschte
Geschwindigkeit.

5. Schieben Sie den Motor vom Bohrkopf, bis der
Riemen richtig gespannt ist.

HINWEIS: Die Riemenspannung ist korrekt, wenn
der Riemen etwa 13 mm (1/2 Zoll) ableitet, wenn er
in seine Mitte gedrickt wird.

6. Ziehen Sie den Riemenspannungssperrknopf fest,
um den Motor in Position zu sichern. Schlielen Sie
die Riemenscheibenabdeckung.

PRUFEN/JUSTIEREN DER LASERAUSRICHTUNG

Das Produkt ist mit Laser Trac® ausgestattet.

Die Laserstrahlen ermdglichen es lhnen, den Bitweg
des Bohrers auf dem zu bohrenden Werkstiick vorher
anzusehen, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

@

A WARNUNG

Vermeiden Sie direkten Augenkontakt.

Ein Laserlicht wird abgestrahlt, wenn die
Laserfiihrung eingeschaltet wird. Vermeiden Sie
direkten Augenkontakt. Unterbrechen Sie immer die
Stromzufuhr zum Produkt, bevor Sie Veranderungen
an den Einstellungen vornehmen.

Ein Laserpointer ist kein Spielzeug und sollte
nicht in die Hande von Kindern gelangen. Ein
Missbrauch dieses Gerats kann zu irreparablen
Augenverletzungen fiihren.

Jede Einstellung zur Erhéhung der Laserleistung ist
verboten.

Wenn Sie den Laserpointer verwenden, richten
Sie den Laserstrahl nicht auf Personen und / oder
reflektierende Oberflachen. Selbst ein Laserstrahl
mit geringerer Intensitdt kann Augenschaden

verursachen. Blicken Sie nicht direkt in den
Laserstrahl.
Der Laserpointer enthalt keine

Wartungskomponenten. Offnen Sie niemals das
Gehause fir Reparaturen oder Einstellungen.

Laser-Warnschild:
% LASER
2

Entfernen oder verunstalten Sie keine Warnschilder.
Das Entfernen von Schildern erhéht das Risiko der
Strahlung.

ACHTUNG: Andere Steuerungen oder Einstellungen
oder Vorgehensweisen, als die hierin festgelegten,
kénnen zum Auftreten gefahrlicher Strahlung fiihren.

Versuchen Sie nicht, den Laserstand zu reparieren
oder zu zerlegen. Wenn unqualifizierte Personen

versuchen, dieses Laserprodukt zu reparieren,
kénnen schwere Verletzungen auftreten. Alle
Reparaturarbeiten an  diesem Laserprodukt

sollten von autorisierten Kundendienstpersonal
durchgefiihrt werden.

ACHTUNG: Die Verwendung von optischen
Instrumenten mit diesem Produkt erhoht die
Augengefahrdung.

A WARNUNG

Verwenden Sie keine getonten Glaser, um
das Laserlicht zu verbessern. Getonte Glaser
verringern die Gesamtsicht bei der Anwendung
und beeintrachtigen den normalen Betrieb des
Werkzeugs.
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A WARNUNG

Laserstrahlung. Richten Sie niemals den Strahl auf
ein Werkstiick mit einer reflektierenden Oberflache.
Helle, glanzende, reflektierende Stahlbleche oder
ahnliche reflektierende Oberflachen werden fiir den
Lasereinsatz nicht empfohlen. Die reflektierende
Oberflache konnte den Strahl auf den Benutzer oder
andere Personen zurlickreflektieren.

EINSTELLEN DER LASERLINIEN

Siehe Abbildung 23.

Prifen Sie die Laserausrichtung, um sicherzustellen,
dass der Schnittpunkt der Laserlinien genau an der
Stelle liegt, an der das Bohrerbit das Werkstuck trifft.
Falls dies nicht der Fall ist, sollten die Laserlinien mit
Hilfe der Laser-Einstellkndpfe eingestellt werden,
die sich auf den gegeniberliegenden Seiten der
Kopfkonstruktion befinden.

Markieren Sie ein "X" auf einem Stlick Holzabfall.
Legen Sie ein kleines Bohrerbit in das Spannfutter
ein und richten Sie seine Spitze auf den Schnittpunkt
der Linien des "X".

Sichern Sie das Brett auf dem Tisch.

Schalten Sie die Laserflihrung ein und kontrollieren
Sie die Laserlinien, die am "X" des Werkstlicks
ausgerichtet sein missen.

Wenn die Laserlinien nicht ausgerichtet sind, 16sen
Sie die Stellschrauben auf jedem der Lasergehause
mit einem Sechskantschllissel und drehen Sie die
Lasereinstellkndpfe, bis sich die Linien in der Mitte
des "X" treffen. Ziehen Sie die Stellschrauben wieder
fest.

BETRIEB
A WARNUNG

Achten Sie darauf, dass Vertrautheit mit Werkzeugen
Sie nicht nachlassig werden lasst! Denken Sie
daran, dass eine Unkonzentriertheit fiir einen
Sekundenbruchteil gentigen kann, um eine schwere
Verletzung zu verursachen.

A WARNUNG

Tragen Sie bei der Arbeit mit Werkzeugen immer eine
Schutzbrille mit Seitenschutz. Die Missachtung dieser
Anweisung kann dazu fihren, dass Fremdkorper in
lhre Augen fliegen und schwere Augenverletzungen
verursachen kénnen.

N =
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A WARNUNG

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene
Komponenten oder Zubehdrteile fur dieses Gerat. Die
Verwendung von nicht empfohlenen Komponenten
oder Zubehoérteilen kann zu schweren Verletzungen
fihren.

A WARNUNG

Um mogliche Verletzungen zu vermeiden, halten
Sie die Schutzvorrichtung wahrend des Betriebs des
Gerates geschlossen und unverandert.

GESCHWINDIGKEIT UND RIEMENANORDNUNG
ANDERN

Siehe Abbildung 24.

Die  Spindelgeschwindigkeit  wird durch  die
Lage des Riemens auf den Riemenscheiben
innerhalb  der  Kopfanordnung  bestimmt. Das

Geschwindigkeitsdiagramm, das sich auf der Innenseite
der Abdeckung innerhalb der Kopfanordnung befindet,
zeigt die empfohlene Geschwindigkeit und die
Riemenscheibenkonfiguration fiir jeden Bohrvorgang.

Anderung der Riemenscheibenkonfiguration:

Heben Sie Riemenscheibenabdeckung an.

Losen Sie den Zugbolzen.

Entfernen Sie den Riemen.

Positionieren Sie den Riemen entsprechend dem
Geschwindigkeitsdiagramm neu.

5. Ziehen Sie den Zugbolzen wieder fest.

HINWEIS: Siehe Abschnitt "Empfohlene
Bohrgeschwindigkeit" fiir die BohrerbitgroRe und die
Bohrgeschwindigkeitsempfehlungen.

EMPFOHLENE BOHRGESCHWINDIGKEIT

PoON=

BOHRGESCHWINDIGKEIT (RPM - Umdrehungen pro
Minute)

Bohrerbit- Material

durchmesser | oz Aluminium | Eisen

(Zoll) Kunststoffe | Zink Stahl

Messing

1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
12 1800 800 510

Ein-/Ausschalter
Siehe Abbildung 25.

Zum Anschalten des Werkzeugs:
1. Dricken Sie die Taste ON (EIN) (1).

@
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Zum Ausschalten des Werkzeugs:
1. Dricken Sie die Taste OFF (AUS) (O).

A WARNUNG

Stellen Sie immer sicher, dass das Werkstiick
nicht mit dem Bohrerbit in Berlihrung ist, bevor Sie
das Geréat einschalten. Die Nichtbeachtung dieser
Warnung kann verursachen, dass das Werkstlick
zuriick auf den Benutzer geschleudert wird, was zu
schweren Verletzungen flihren kann.

INSTALLIEREN UND ENTFERNEN VON BOHRER-
BITS

Siehe Abbildung 26.

1. Ziehen Sie den Netzstecker heraus.

2. Offnen bzw. schlieRen Sie die Spannbacken so weit,
dass die Offnung etwas gréRer ist, als die GroRe des
Bohrers, den Sie verwenden mdchten.

3. Setzen Sie das Bohrerbit in das Spannfutter und in
die volle Lange der Backen ein.

A WARNUNG

Setzen Sie das Bohrerbit nicht wie in Abbildung 19
dargestellt in die Spannbacken ein und ziehen Sie
es fest. Dies kann dazu fiihren, dass ein Bohrerbit
aus dem Produkt geworfen wird, was zu ernsthaften
Verletzungen oder Beschadigungen des Spannfutters
flhren kann.

4. Ziehen Sie die Spannbacken mit dem mitgelieferten
Bohrfutterschlissel fest. Versuchen Sie nicht, die
Spannbacken mit einem Schraubenschlissel zu
|16sen oder festzuziehen!

Entfernen Sie den Bohrfutterschlissel.

Um das Bohrerbit zu entfernen, filhren Sie die
Schritte wie oben beschrieben in umgekehrter
Reihenfolge aus.

A WARNUNG

Um Verletzungen oder Unfdlle zu vermeiden,
wenn der Bohrfutterschliissel bei eingeschalteter
Stromversorgung zwangsweise aus dem Spannfutter
ausgeworfen wird, verwenden Sie nur den mit dieser
Bohrmaschine  gelieferten  selbstauswerfenden
Bohrfutterschliissel. Kontrollieren und entfernen Sie
immer den Bohrfutterschliissel, bevor Sie das Gerat
einschalten. Setzen Sie den Bohrfutterschlissel bei
Nichtgebrauch in seinen Aufbewahrungshalter.

oo

BOHREN BIS ZU EINER BESTIMMTEN TIEFE

Das Bohren eines Blindlochs (nicht ganz durch das
Werkstiick) bis zu einer bestimmten Tiefe kann auf zwei
Arten erfolgen:

Werkstiick-Methode

Siehe Abbildung 27.

1. Markieren der Bohrtiefe auf der Werkstiickseite.

2. Mit dem Schalter "OFF" (AUS), bringen Sie das
Bohrerbit nach unten, bis die Spitze mit der
Markierung auf einer Ebene liegt.

3. Halten Sie den Flhrungshebel an dieser Position.

4. Drehen Sie die untere Mutter nach unten, bis sie den
Tiefenanschlag auf dem Kopf zu berihrt.

5. Drehen Sie die obere Mutter nach unten und ziehen
Sie sie gegen die untere Mutter fest.

6. Das Bohrerbit halt jetzt an, nachdem sie den auf dem
Werkstiick markierten Abstand zuriickgelegt hat.

o
m
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Tiefenmessmethode
Siehe Abbildung 28.

HINWEIS: Wenn sich das Spannfutter in der oberen

Position befindet, muss sich die Spitze des Bohrers nur

etwas oberhalb der Oberseite des Werkstlicks befinden.

1. Mit dem Schalter in der "OFF"-Position, drehen
Sie den Fuhrungshebel bis der Zeiger auf die
gewiinschte Tiefe der Tiefenskala zeigt und halten
Sie den Flhrungshebel in dieser Position.

2. Drehen Sie die untere Mutter nach unten, bis sie den
Tiefenanschlag berihrt.

3. Drehen Sie die obere Mutter gegen die untere
Anschlagmutter und ziehen Sie sie fest.

4. Das Bohrerbit halt an, nachdem es den auf der
Tiefenskala ausgewahlten Abstand zurlickgelegt
hat.

Bohren eines Loches

1. Bringen Sie mit einem Koérner oder einem scharfen
Nagel eine Vertiefung in das Werkstlick ein, wo Sie
bohren mdéchten.

2. Schalten Sie die Laserfihrung ein und richten Sie
die Laserlinien an der Vertiefung aus.

3. Schalten Sie den Netzschalter ein und ziehen Sie
die Fuhrungshebel mit nur genligend Kraft nach
unten, damit der Bohrer schneiden kann.

Eine zu schnelle Zufiihrung kann dazu fiihren, dass der

Riemen oder der Bohrer rutscht, das Werkstlick zerreif3t

oder die Bohrspitze zerbricht.

Beim Bohren von Metall ist es notwendig, das Bit

des Bohrers mit Metallbohrél zu schmieren, um eine

Uberhitzung zu verhindern.

ZU IHREM SCHUTZ

A WARNUNG

Um nicht in das Elektrowerkzeug gezogen werden,
tragen Sie keine lockere Kleidung, Handschuhe,
Krawatten oder Schmuck. Binden Sie lange Haare
immer zusammen.

1. Wenn irgendein Teil lhres Produkts fehlt, defekt,
beschadigt oder kapultt ist, beenden Sie sofort den
Betrieb, bis dieses Teil ordnungsgemafl repariert
oder ersetzt wurde.

2. Bringen Sie niemals die Finger in eine Position, in der

Ubersetzung der originalanleitung | 47
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Sie den Bohrer oder ein anderes Schneidwerkzeug

des Werkstuicks bertihren kénnten. Das Werkstiick

kann sich unerwartet verschieben oder Ihre Hand
kénnte rutschen.

Um zu verhindern, dass das Werkstlick aus lhren

Handen gerissen, geworfen, durch das Werkzeug

geschleudert oder zerstort wird, unterstiitzen Sie lhr

Werkstiick immer wie folgt:

e Setzen Sie immer das Sicherungsmaterial (unter
dem Werkstlick) so ein, dass es die linke Seite
der Saule berihrt.

e Positionieren Sie nach Mdglichkeit das
Werkstlick so, dass es die linke Seite der
Saule berlhrt. Wenn es zu kurz ist oder der
Tisch geneigt ist, klemmen Sie es mit Hilfe der
Tischschlitze solide am Tisch fest.

e Wenn Sie einen Schraubstock verwenden (nicht
im Lieferumfang enthalten) befestigen sie ihn
immer am Tisch.

e Arbeiten Sie niemals freihandig, (wenn Sie das
Werkstlick freihandig halten, anstatt es auf dem
Tisch zu befestigen) auRer beim Polieren oder
Schleifen.

e Sichern Sie den Kopf und die Halterung sicher
an der Saule, den Tischarm an der Halterung
und den Tisch am Tischarm, vor dem Anschalten
der Bohrmaschine.

e Bewegen Sie niemals den Kopf oder den Tisch,
wahrend das Werkzeug in Betrieb ist.

e Betatigen Sie vor Beginn den Motorschalter,
um sicherzustellen, dass der Bohrer oder
andere Schneidwerkzeuge nicht wackeln oder
Vibrationen verursachen.

o Wenn ein Werkstlick tber dem Tisch tberhangt,
wird es herunterfallen oder kippen, wenn es nicht
gehalten wird. Klemmen Sie es an den Tisch
oder stellen Sie zusétzliche Stutzvorrichtungen
zur Verfugung.

e Verwenden Sie Vorrichtungen fiir ungewéhnliche
Arbeiten, um das Werkstlick ausreichend zu
halten, zu fihren und zu positionieren.

e Verwenden Sie die fiur die jeweilige
Arbeit und das  Werkstickmaterial die
empfohlene Spindelgeschwindigkeit.
Uberpriifen Sie das Bedienfeld auf der
inneren Riemenscheibenabdeckung oder
lesen Sie zum Bohren den Abschnitt
"Empfohlene Bohrgeschwindigkeit" fur
Geschwindigkeitsinformationen. Far
Zubehorinformationen, lesen Sie die Anleitung
des jeweiligen Zubehdrs.

Steigen Sie niemals auf den Bohrtisch, er kénnte

brechen oder die gesamte Bohrmaschine kénnte

herunterfallen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn Sie das Produkt

verlassen.

. Zur Vermeidung von Verletzungen durch Werkstuick-

oder Werkzeugkontakt flihren Sie keine Planungs-,

Montage- oder Einrichtarbeiten am Tisch aus,

wahrend sich das Schneidwerkzeug dreht.

Ubersetzung der originalanleitung

TISCH UND WERKSTUCK POSITIONIEREN
Slehe Abbildung 29-30.

N
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Sichern Sie den Tisch an der Saule an einer Stelle,
an der sich die Spitze des Bohrerbits knapp oberhalb
der Oberseite des WerkstUcks befindet.

Legen Sie immer ein Stiick Sicherungsmaterial
(Abfallholz) auf den Tisch unter das Werkstiick.
Dadurch werden Splitter oder schwere Grate an der
Unterseite des Werkstlickes vermieden. Damit sich
das Sicherungsmaterial nicht dreht, muss es gegen
die linke Seite der Saule positioniert werden.
Nutzen Sie fur Gberhdngende Teile des Werkstiicks
eine angemessene Stitze.

A WARNUNG

Um zu verhindern, dass das Werkstlick oder das
Sicherungsmaterial beim Bohren weggeschleudert
wird, MUSSEN Sie das Werkstiick gegen die linke
Seite der Saule positionieren. Wenn das Werkstiick
oder das Sicherungsmaterial nicht lang genug ist, um
die Saule zu erreichen, klemmen Sie es an den Tisch,
um das Werkstlick zu spannen. Wenn das Werkstiick
nicht richtig gesichert wird, kann es zu Verletzungen
kommen.

A WARNUNG

Zur Vermeidung von Verletzungen von einem
sich drehenden Werkstlick oder beschadigten
Schraubstock oder Bitteilen, muss der Schraubstock
eingespannt oder verschraubt werden.

EINE BOHRSTELLE HALTEN

1.

N

Bringen Sie mit einem Korner oder einem scharfen
Nagel eine Vertiefung in das Werkstlick ein, wo Sie
bohren werden.

Schalten Sie die Laserflihrung ein und richten Sie
die Laserlinien (x) an der Vertiefung aus, bevor Sie
den Bohrer einschalten.

NEIGEN DES SAGETISCHS
Siehe Abbildung 31.
HINWEIS: Die Tischstitze verfligt Uber ein vorgebohrtes

L
z

och mit einem eingesetzen Verriegelungsstift, der
um Verriegeln des Tisches in einem vorgebohrten

Schragungswinkel von 0° vorgesehen ist.

1.

N

@

Ziehen Sie die Mutter am Verriegelungsstift
mit einem 10-mm- oder einem einstellbaren
Schraubenschlissel im Uhrzeigersinn fest, um den
Stift von seiner Tischstiitze zu I6sen. Dieser Stift wird
benétigt, wenn der Tisch von der Tischstlitze auf die
0°-Einstellung zuriickgesetzt wird.

Lésen Sie die Sechskantschraube mit einem 17-
mm- oder verstellbaren Schraubenschliissel.



A WARNUNG

Um Verletzungen zu vermeiden, stellen Sie sicher,
dass sich die Tisch- und Tischarm-Konstruktion nicht
drehen oder kippen kann.

3. Kippen Sie den Tisch und richten Sie das
gewlinschte Winkelmafy auf die Nulllinie gegenuber
der Skala aus.

4. Ziehen Sie die Neigungssperrbolzen des Tisches
fest.

5. Um den Tisch wieder in seine urspriingliche
Position  zurlickzubringen, losen Sie den
Neigungssperrbolzen des Tisches. Bringen Sie den
Tisch in die 0°-Position zurtick.

6. Schrauben Sie die  Rickstellmutter —am
Verriegelungsstift am &uReren Gewindeende an.
Klopfen Sie vorsichtig auf den Verriegelungsstift,
bis er in der Gegenbohrung der Tischklammer sitzt.
Ziehen Sie die Mutter fest.

A WARNUNG

Um  Verletzungen durch Dreharbeiten  oder
Werkzeugbriiche zu vermeiden, klemmen Sie das
Werkstiuck und das Sicherungsmaterial vor dem
Betatigen der Bohrmaschine immer fest an den Tisch.

ZUFUHRUNG

1. Ziehen Sie die Fuhrungshebel mit genligend Kraft
nach unten, damit der Bohrer schneiden kann.

2. Zu langsame Zuflihrung kann dazu fiihren, dass
das Bohrerbit brennt. Eine zu schnelle Zufiihrung
kann dazu fiihren, dass der Riemen oder der Bohrer
rutscht, das Werkstiick zerreidt oder das Bohrerbit
zerbricht.

3. Beim Bohren von Metall ist es notwendig, die
Bohrbitspitze mit Ol zu schmieren, um ein Brennen
des Werkstlicks und des Bohrerbits zu verhindern.

WARTUNG UND PFLEGE

A WARNUNG

Schaltern Sie zu lhrer eigenen Sicherheit das
Gerat aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor die Bohrmaschine gewartet oder
geschmiert wird.

Blasen Sie regelmaBig mit einem Luftkompressor
oder Staubabsauger das gesamte Sagemehl oder die
Metallsplitter aus, die sich im Inneren des Motors, des
Riemengehauses, des Tisches und der Arbeitsflache
ansammeln. Tragen Sie immer eine Sicherheitsbrille,
wenn Sie das Werkzeug benutzen.

A WARNUNG

Um einen elektrischen Schock oder Brandgefahr zu
vermeiden, muss das Netzkabel, falls es verschlissen
oder beschadigt ist, sofort durch einen qualifizierten
Elektriker oder Servicetechniker ersetzt werden.

OLEN

Alle Bohrkugellager sind werksseitig ausreichend
geschmiert wurden. Sie missen nicht gefettet werden.
Schmieren Sie regelmaBig das Zahnrad und die
Zahnstange, den Tisch-Hebemechanismus der Spindel,
die Zahnstange (Zahn) der Feder. Senken Sie die
Spindel ab und o6len Sie die Spindelhlilse alle drei
Monate angemessen.

Siehe Abbildung 32.

Unterbrechen Sie zum Transportieren des Gerats die
Stromzufuhr und achten Sie darauf, dass alle Teile
sicher befestigt sind. In Abb. 32 sind die Griffbereiche
zum Anheben des Geréts dargestellt.

Lagern Sie das Produkt an einem sicheren Ort, der flr
Kinder nicht zuganglich ist.

Reinigen Sie das Produkt mit einer Birste und einem
Staubsauger, bevor Sie es einlagern.

SYMBOL

Sicherheitswarnung

Européisches
Konformitatskennzeichen

Britisches
Konformitéatskennzeichen

Ukrainisches
Konformitatskennzeichen

@85 2 P>

001

EurAsian Konformitatszeichen
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Bitte lesen Sie die Anweisungen
sorgféltig durch, bevor Sie das
Produkt einschalten.

%

Laserstrahlung.

% LASER@ Blicken Sie nicht in den
2 Laserstrahl.
Klasse 2 Laserprodukt
Ubersetzung der originalanleitung | 49
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Nicht Regen aussetzen, oder an
feuchten Orten verwenden!

Gehorschutz tragen

Tragen Sie immer Augenschutz!

Bohrfutterbereich

Spindelweg

Bohrerausrichtung

Bohrerbitdurchmesser (Zoll)

Holz

Aluminium

Zink
Messing

Eisen
Stahl

Ubersetzung der originalanleitung

Entsorgen Sie Elektro- und
Elektronik-Altgerate  nicht als
unsortierten Siedlungsabfall.
Elektro- und Elektronikaltgerate
missen getrennt gesammelt
werden. Alte Lichtquellen
missen aus den Geraten entfernt
werden. Informieren Sie sich
bei den ortlichen Behdrden
oder bei lhrem Einzelhandler
Uber  Recyclingoptionen  und
die Entsorgungseinrichtung. Je
nach den ortlichen Vorschriften
kénnen Einzelhandler  dazu
verpflichtet sein, Elektro- und
Elektronik-Altgerate kostenlos
zurlickzunehmen.  |hr  Beitrag
zur  Wiederverwendung  und
zum Recycling von Elektro- und
Elektronikaltgeraten tragt dazu
bei, den Bedarf an Rohstoffen zu
verringern. Elektro- und Elektronik-
Altgerate enthalten wertvolle und
wiederverwertbare ~ Materialien,
die sich negativ auf die Umwelt
und die menschliche Gesundheit
auswirken kdnnen, wenn sie nicht
auf umweltvertragliche Weise
entsorgt werden. Loschen Sie ggf.
personenbezogene Daten aus
Altgeraten.



FEHLERBEHEBUNG
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Problem

Moglicher Grund

Losung

Gerauschintensiver Betrieb.

Falsche Riemenspannung.

Spannung einstellen. Siehe Abschnitt
"Riemenspannung".

installiert.

2. Die Spindel ist trocken. 2. Spindel schmieren. Siehe Abschnitt
"Schmierung".
3. Der Spindelriemen ist lose. 3. Dichtigkeit der Sicherungsmutter
auf der Riemenscheibe priifen und
4. Die Motorriemenscheibe ist gegebenenfalls anziehen.
lose. 4. Die Stellschraube in der Riemenscheibe
festziehen.

Bohrerbit brennt. 1. Falsche Geschwindigkeit. 1. Geschwindigkeit &ndern. Siehe Abschnitt
"Geschwindigkeit andern und Riemen
wechseln".

2. Splitter kommen nicht aus 2. Bohrer haufig ausziehen, um Splitter zu
der Offnung. entfernen.
3. Bohrer ist stumpf. 3. Scharfen Sie den Bohrer von Zeit zu Zeit
oder ersetzen Sie ihn durch ein neues Bit.
4. Zuflhrung ist zu langsam. 4. Zufuhrung schnell genug - lassen Sie den
5. Nicht geschmiert. Bohrer schneiden.
5. Bohrer schmieren. Siehe Abschnitt
"Zufiihrung".

Kein Bohrerbit mehr 1. Hartkorn in Holz oder 1. Den Bohrer richtig schéarfen.

vorhanden, gebohrtes Loch Langen von Schneidwegen

nicht rund. und / oder Winkeln sind nicht

gleich. 2. Bohrerbit austauschen.
2. Bohrer ist verbogen.

Holzspéane an der 1. Kein Sicherungsmaterial 1. Verwenden Sie Sicherungsmaterial. Siehe

Unterseite. unter dem Werksttick. Abschnitt "Betrieb".

Werkstiick aus der Hand 1. Das Werkstlick wird nicht 1. Das Werkstiick stiitzen oder festklemmen.

gerissen. abgestutzt oder ist nicht Siehe Abschnitt "Betrieb".

richtig festgeklemmt.
Bohrerbit klemmt im 1. Das Werksttick driickt 1. Das Werkstick stltzen oder festklemmen.
Werkstick. auf das Bohrerbit oder Siehe Abschnitt "Betrieb".
es herrscht tbermaRiger 2. Spannung einstellen. Siehe Abschnitt
Zufuihrdruck. "Riemenspannung".
2. Falsche Riemenspannung.

UbermaRiger 1. Bohrer ist verbogen. 1. Eine gerade Bohrerspitze verwenden.

Bohrerbitauslauf oder 2. Die Lager sind verschlissen. | 2. Ersetzen Sie die Lager.

Wackeln. 3. Bohrer nicht richtig im 3. Bohrer richtig installieren. Siehe

Spannfutter installiert. Abschnitt "Betrieb" und "Montage und
4. Spannfutter nicht richtig Einstellungen".

Spannfutter richtig installieren. Siehe
Abschnitt "Montage des Spannfutters".

Feder kehrt zu langsam
oder zu schnell zuriick.

Die Spiralfeder hat eine
falsche Spannung.

Federspannung einstellen. Siehe
Abschnitt "Ruckstellfeder".

Spannfutter  wird  nicht
an der Spindel befestigt
bleiben. Sie fallt beim

Installationsversuch ab.

Schmutz, Fett oder Ol auf
der konischen Innenflache
des Spannfutters oder auf
der konischen Oberflache der
Spindel.

-

Die konische Oberflache des
Spannfutters und der Spindel mit einem
nichtalkoholhaltigem Reinigungsmittel
reinigen, um Schmutz, Fett und Ol zu
entfernen. Siehe Abschnitt "Montage des
Spannfutters".
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Conjunto del cabezal

Banco

Base

Cremallera

Conjunto de la columna

Anillo de la cremallera

Asas de suministro

Engranaje sinfin

Manilla de bloqueo de la mesa

. Manivela de la mesa
. Pernos de cabeza hexagonal

Mandril de sujecion

Llave del portabrocas

Llave hexagonal de 4 mm

Llave hexagonal de 3 mm

Destornillador ranurado

Llave ajustable

Llave de 12 mm

Martillo o maza de goma

Escuadra combinada

Bloque de madera

Motor

Cabezal laser

Bobina/muelle de retorno del eje hueco
Soporte de la mesa

Cubierta de la polea

Interruptor de encendido/apagado
Interruptor de laser

Proteccion de seguridad superior

Orificio de montaje

Tornillo de bloqueo del cabezal

Perilla de bloqueo de la tension de la correa
Soporte de la llave del portabrocas
Polea del rotor

Polea del motor

Soporte de la mesa

Orificio de la manivela de la mesa
Soporte de la columna

Tornillo de ajuste

Cabezal

Tornillo de ajuste del bloqueo del cabezal
Orificios roscados

Conjunto del buje

Husillo

Perno x 2 (M12, no incluido)

Arandela de bloqueo x 4 (Dia. 12mm, no incluida)
Arandela de goma x 2 (Dia. 12mm, no incluida)
Arandela plana x 2 (Dia. 12mm, no incluida)
Contratuerca x 2 (M12, no incluida)
Tuerca hexagonal x 2 (M12, no incluida)
Superficie de trabajo

Escala de inclinacion

Perno de bloqueo de bisel de la mesa
Tuerca

Contratuerca

Tornillo

Muesca de la parte inferior delantera
Tapa del muelle

Contratuerca exterior

Tuerca interior

Traduccion de las instrucciones originales

®

Ranura

Mordazas del portabrocas

Broca

Profundidad

Puntero de la escala de profundidad
Escala de profundidad

Tuerca superior

Tuerca inferior

Tope de profundidad

Pieza trabajada
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La seguridad, el rendimiento y la fiabilidad han sido ~SEGURIDAD ELECTRICA
las maximas prioridades a la hora de disefiar esta

m Las conexiones de la herramienta eléctrica
taladradora con soporte.

deben corresponder a los de la toma de corriente.

No modifique el enchufe de ninguna manera.
USO PREVISTO No utilice ningun adaptador con herramientas

El uso previsto de la taladradora con soporte es la eléctricas conectadas a tierra. Utilizar enchufes
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perforacion de orificios en madera, plastico, aluminio y sin modificar y tomas correspondientes reduciran el

acero. riesgo de descargas eléctricas.

El producto debe ser utilizado por usuarios adultos ® Evite el contacto corporal con superficies

que hayan leido el manual de instrucciones y que conectadas a tierra, como tuberias, radiadores,

comprendan los riesgos y peligros asociados al uso de estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo

este producto. de descargas eléctricas si su cuerpo esta conectado
a tierra.

Este producto se ha disefiado para poder fijar su base a . L.
un banco de trabajo sélido. Sila base no esta bien fijada, = NO exponga las herramientas eléctricas a la

la maquina podria volcar, deslizarse o desplazarse lluvia o a la humedad. Si entra agua en una
sobre la superficie de apoyo durante su funcionamiento, herramienta  eléctrica aumentara el riesgo de
lo que aumentaria la posibilidad de sufrir un accidente descargas eléctricas.

personal grave. m Utilice correctamente el cable. No utilice el
Este producto se debe utilizar en condiciones secas, con cable para llevar, tirar o desconectar el cable
una iluminacion ambiental excelente y una ventilacion de la herramienta. Mantenga el cable alejado
adecuada. del calor, aceite, de los bordes afilados y de

partes moviles. Los cables dafiados o enredados
aumentan el riesgo de descargas eléctricas.

A la hora de utilizar herramientas eléctricas al
aire libre, utilice un alargador adecuado para uso

INSTRUCCIONES GENERALES DE en exteriores. El uso de un cable adecuado para
SEGURIDAD DE LA HERRAMIENTA uso en exteriores reduce el riesgo de descargas
eléctricas.

= Sies inevitable utilizar una herramienta eléctrica

El producto esta disefiado para uso doméstico y solo
debe utilizarse tal como se describe anteriormente y no
para otros fines. L]

A ADVERTENCIA en un lugar humedo, utilice un dispositivo de
Lea atentamente todas las advertencias, corriente residual (RCD) como proteccion. El uso
instrucciones y especificaciones suministradas de un RCD reduce el riesgo de descargas eléctricas.

con la herramienta, y consulte las ilustraciones.

El incumplimiento de las instrucciones que se indican SEGURIDAD PERSONAL

a continuacion puede ocasionar diversos accidentes = Manténgase alerta y preste atencién a lo que
como incendios, descargas eléctricas y/o graves esta haciendo; utilice el sentido comin cuando
heridas corporales. utilice una herramienta. No use la herramienta
cuando esté cansado o bajo la influencia de
drogas, alcohol o medicamentos. Un momento de

Guarde todas estas advertencias e instrucciones . ' ; " . s
para futuras referencias. El término “herramienta distraccién mientras .utI|IZa herramientas eléctricas
eléctrica” incluido en las advertencias hace referencia puede resultar en lesiones personales graves.

a su herramienta eléctrica conectada a la red eléctrica = Use el equipo de proteccion personal. Utilice

(con cable) o a su herramienta eléctrica alimentada con siempre gafas de proteccion. El equipo de

bateria (inalambrica). proteccién como la mascara antipolvo, los zapatos

i de seguridad antideslizantes, el casco o la proteccion

SEGURIDAD EN EL AREA DE TRABAJO auditiva utilizados para trabajar en las condiciones
= Mantenga el area de trabajo limpia y bien adecuadas reducira los dafios personales.

iluminada. Las zonas oscuras o poco despejadas = Evite el arranque accidental de la herramienta.

pueden provocar accidentes. Asegurese de que el interruptor esta en la

= No utilice herramientas eléctricas en atmésferas posicién de apagado antes de conectar el

explosivas, como en presencia de gases, polvos producto a una fuente de alimentacion a

o liquidos inflamables. Las herramientas eléctricas la bateria, de cogerlo o de transportarlo.

producen chispas que pueden inflamar el polvo o Transpprtar las herramlentas eléctricas con el dedo

humos. en el interruptor o alimentarlas con el interruptor

. . . encendido puede provocar accidentes.
= Mantenga a los nifios y personas ajenas alejadas

de lazonaen la que esta utilizando la herramienta = EXtraiga cualquier llave de ajuste antes de

eléctrica. Las distracciones pueden hacerle perder encender la herramienta eléctrica. Una llave que
el control de la unidad. se encuentra conectada a una pieza de rotacion

puede resultar en lesiones personales.

m No realice sobreesfuerzos. Manteng un
Traduccién de las instrucciones originales | 53
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equilibro adecuado en todo momento. Esto
permite un mejor control de la herramienta eléctrica
en situaciones inesperadas.

Vistase adecuadamente. No utilice ropa holgada
ni joyas. No acerque el pelo ni laropa a las piezas
moviles. La ropa suelta, joyas o el cabello largo
pueden quedar atrapados en las piezas moviles.

Si se proporcionan dispositivos para conectar
la extraccion de polvo y las instalaciones de
recogida, asegurese de que estan conectados
y se utilizan correctamente. La recogida de polvo
puede reducir los riesgos relacionados con él.
Aunque se familiarice con el uso de la
herramienta, no se relaje e ignore los principios
de seguridad. Descuidarse puede provocar dafios
graves en una fraccion de segundo.

USO Y CUIDADO DE LA HERRAMIENTA ELEC-

TRICA
m No fuerce la herramienta. Use el producto
adecuado para su aplicacion. El producto

54

adecuado funcionard mejor y de forma mas segura
en el ambito para el que esta disefiado.

No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor
de encendido no responde. Cualquier herramienta
que no puede ser controlada con el interruptor de
encendido es peligrosa y debe ser reparada.

Desconecte el enchufe de la fuente de
alimentacion y/o quite la bateria, si es extraible,
de la herramienta eléctrica antes de realizar
ningun ajuste, cambiar los accesorios o guardar
las herramientas eléctricas. Tales medidas
de seguridad preventivas reducen el riesgo de
encender el producto accidentalmente.

Coloque las herramientas eléctricas a ralenti
fuera del alcance de los nifios y no permita que
personas no familiarizadas con la herramienta
o con estas instrucciones la utilicen. Las
herramientas eléctricas son peligrosas en manos de
personas no capacitadas.

Conserve las herramientas eléctricas y los
accesorios. Verifique que las piezas moviles
estén alineadas y bien sujetas, que no haya
piezas rotas y que no haya cualquier otro
problema que pueda afectar el funcionamiento
de la herramienta. Si esta dafada, lleve la
herramienta al servicio técnico autorizado antes
de usarla. Muchos accidentes son causados por
herramientas que no han recibido un mantenimiento
adecuado.

Mantenga las herramientas de corte afiladas
y limpias. Si se mantienen correctamente las
herramientas de corte con los bordes afilados, es
menos probable que se atasquen y se controlan con
mas facilidad.

Use el producto, accesorios y piezas de
la herramienta, etc., de acuerdo con estas
instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones laborales y el trabajo que se ha
de llevar a cabo. Utilizar la herramienta eléctrica

Traduccion de las instrucciones originales

para realizar trabajos diferentes a los que esta
herramienta estéd destinada podria dar como
resultado una situacion peligrosa.

Mantenga las asas y las superficies de agarre
secas, limpias y sin aceite ni grasa. Las asas
resbaladizas y las superficies de agarre no permiten
manejar y controlar con seguridad la herramienta en
situaciones inesperadas.

MANTENIMIENTO

Su herramienta eléctrica deberia ser reparada
por personas cualificadas, que deberian utilizar
unicamente piezas de repuesto idénticas. Esto
garantizara la seguridad a la hora de utilizar la
herramienta eléctrica.

VERTENCIAS DE SEGURIDAD DE LA
DRADORA CON SOPORTE

@

El taladro debe estar bien fijado. Un taladro
que no esté bien fijado podria moverse o caerse,
provocando lesiones personales.

La pieza de trabajo debe estar sujeta o fijada al
soporte de la pieza de trabajo. No perfore piezas
que sean demasiado pequefas para fijarlas
correctamente. Sujetar la pieza de trabajo con la
mano durante el uso del producto puede provocar
lesiones personales.

No utilice guantes. Los guantes pueden
engancharse con las las piezas giratorias o las
virutas, provocando lesiones personales.

Mantenga las manos fuera del area de perforacion
mientras la herramienta esté en funcionamiento.
El contacto con las piezas giratorias o las virutas
puede provocar lesiones personales.

Asegurese de que el accesorio esté girando
antes de aplicarlo sobre la pieza de trabajo. De
lo contrario, el accesorio podria quedar atascado
en la pieza de trabajo, provocando un movimiento
inesperado de esta y lesiones personales.

Cuando el accesorio esté atascado, deje
de aplicar presiéon y apague la herramienta.
Investigue y toma las medidas correctoras
necesarias para eliminar la causa del atasco. Un
atasco puede provocar un movimiento inesperado
de la pieza de trabajo y lesiones personales.

Evite la generacion de Vvirutas largas
interrumpiendo la presion. Las virutas metalicas
afiladas pueden provocar enganchones y lesiones
personales.

No retire nunca las virutas de la zona de
perforacion mientras la herramienta esté en
funcionamiento. Para retirar las virutas, aparte
el accesorio de la pieza de trabajo, apague la
herramienta y espere a que el accesorio deje
de moverse. Utilice una herramienta como un
cepillo o un gancho para retirar las virutas. El
contacto con las piezas giratorias o las virutas puede
provocar lesiones personales.

La velocidad nominal de los accesorios debe
ser, como minimo, igual a la velocidad maxima
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indicada en la herramienta eléctrica. Los
accesorios que funcionen a una velocidad superior
a su velocidad nominal pueden romperse y resultar
proyectados de la herramienta.

Mantenga las brocas limpias y afiladas. Unas
brocas afiladas minimizan la posibilidad de paradas
durante la perforacion. Unas brocas sucias y
desgastadas pueden provocar una alineacion
inadecuada del material y lesiones al usuario.

Mantenga las manos alejadas del area de
trabajo. Mantenga las manos alejadas de la broca.
No utilice ninguna prenda holgada, joyas, ni lleve
el pelo suelto (si tiene el pelo largo), ya que estos
elementos podrian engancharse en la broca.

Fije siempre la pieza de trabajo o asegurela
contra la columna para evitar su giro. No utilice
nunca las manos para sujetar el objeto mientras lo
perfora.

Utilice la velocidad recomendada para el
accesorio de perforacion y para el material de la
pieza de trabajo.

Asegurese de que la broca o la herramienta de
corte esté bien fijada en el portabrocas.

Asegurese de retirar la llave del portabrocas del
portabrocas antes de conectar la unidad a la
alimentacioén eléctrica o de encenderla.

Ajuste la mesa o el tope de profundidad para
evitar la perforacion de la mesa. Desactive la
alimentacion, retire la broca y limpie la mesa cuando
acabe de usar la maquina.

Evite la exposicion directa del ojo al usar la guia
laser.

Asegurese siempre de que el haz de luz laser
apunta hacia una superficie sin propiedades
reflectantes. Los materiales brillantes y reflectantes
no son adecuados para el uso del laser.

No coloque nunca los dedos en una posicion en
la que puedan entrar en contacto con la broca
o con cualquier otra herramienta de corte si la
pieza de trabajo se mueve de forma inesperada.

No realice nunca ningun trabajo cambiando la
posicion del cabezal o de la mesa entre si. No
active el motor ni inicie ningun trabajo antes de
comprobar que el cabezal y la manilla de bloqueo
del soporte de la mesa estan bien fijados a la
columna y que los anillos de soporte de la mesa
estan correctamente colocados.

Antes de accionar el interruptor de alimentacion,
asegurese de que la proteccion de la cinta y el
portabrocas estan bien instalados.

Bloquee el interruptor de encendido del motor
en la posicion de desactivaciéon cuando deje el
producto. No lleve a cabo trabajos de maquetacion,
montaje o acondicionamiento sobre la mesa
mientras la herramienta de corte esté girando,
activada o conectada a una fuente de alimentacion.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, deberia
ser reemplazado tnicamente por el fabricante o

por un centro de servicio autorizado para evitar
riesgos.

Guarde las herramientas inactivas. Cuando no
esté en uso, la herramienta debe guardarse en un
lugar seco, bajo llave, fuera del alcance de los nifios.

Se recomienda que la herramienta siempre reciba
alimentacion eléctrica a través de un dispositivo de
corriente residual que ofrezca una corriente residual
nominal de 30 mA o menos.

Guarde estas instrucciones. Conslltelas con
frecuencia y utilicelas para instruir a otros usuarios.
Si presta esta herramienta, facilite también estas
instrucciones.

SEGURIDAD DEL LASER

La radiacion laser utilizada en el producto es de
Clase 2, con una potencia maxima de 1 mW y
longitudes de onda de 650 nm. No mire directamente
al laser. El incumplimiento de estas normas puede
resultar en lesiones graves.

No mire fijamente el laser durante el funcionamiento.
No proyecte el rayo laser directamente a los ojos de
los demas. Podria provocar lesiones graves en los
ojos.

No coloque el laser en una posicién que puede
causar que alguien mire al rayo laser de manera
intencionada o no.

No utilice herramientas opticas para ver el rayo
laser.

No trabaje con el laser cerca de los nifios ni permita
que los nifios manejen el laser.

No intente reparar el dispositivo laser usted mismo.
No intente cambiar ninguna pieza del dispositivo
laser usted mismo.

Las reparaciones solo deben ser realizadas por
el fabricante del laser o un agente de servicio
autorizado.

No cambie el laser por otro de distinto tipo.

RIESGOS RESIDUALES

Incluso cuando se utiliza el

producto segun las

instrucciones, sigue siendo imposible eliminar por
completo ciertos factores de riesgo residuales. El
usuario debe prestar especial atencion a estos puntos
para minimizar el riesgo de lesiones personales graves.

@

Lesiones auditivas — Use proteccién adecuada para
los oidos y limite el tiempo de exposicién

Lesiones oculares — Hay que llevar pantallas o
gafas de proteccion para los ojos cuando se utilice
el aparato.

Lesiones por vibracion - Limite la exposicion y siga
las instrucciones sobre la reduccién de riesgos en
este manual.

Dafos respiratorios debido al polvo generado al
utilizar el producto — Utilice la proteccion adecuada
segun el tipo de polvo.
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A ADVERTENCIA

Algunas veces, el polvo resultante de las operaciones
de lijado, aserrado, esmerilado, taladrado y otras
actividades de la construccion, contienen productos
quimicos que pueden ser cancerigenos y provocar
anomalias congénitas o problemas de fertilidad. A
continuacion indicamos algunos ejemplos de estos
productos quimicos:

e plomo, en las pinturas a base de plomo,
e silice cristalizado, en algunos cementos,
ladrillos y demas productos de albafiileria,
e arsénico y cromo, presentes en algunas
maderas tratadas quimicamente.
Los riesgos derivados de estos productos varian en
funcion de la frecuencia de este tipo de trabajos. Para
reducir su exposicién a estas sustancias quimicas,
trabaje en un entorno bien ventilado, con material
de seguridad homologado como, por ejemplo,
mascarillas antipolvo especificamente disefiadas
para filtrar particulas microscépicas.

ELECTRICA

Utilice solo cables de extension compuestos de 3 cables
que tengan conexiones a tierras de 3 puntas y tomas
de 3 polos que acepten la conexién con el producto.
Cuando utilice la herramienta de pintura a una distancia
considerable de la fuente de alimentacioén, utilice un
cable de extension suficientemente resistente para que
transporte la corriente que utilizara el producto. Un cable
de extension inferior provocara una caida de tension del
cable, resultando en una pérdida de potencia y haciendo
que el motor se sobrecaliente.

Antes de utilizar un cable alargador, compruebe si
presenta cables sueltos o expuestos, o si el aislamiento
esta cortado o desgastado.

A ADVERTENCIA

Mantenga el cable de extension fuera del area
de trabajo. Sitie el cable de manera de modo que
no pueda enredarse en la madera, herramientas,
u otros obstaculos mientras esté trabajando con
una herramienta eléctrica. De lo contrario puede
ocasionar dafios personales graves.

A ADVERTENCIA

Revise los cordones de extensién antes de cada
uso. Si esta dafiado, reemplazar inmediatamente. No
utilice nunca la herramienta con un cable dafiado ya
que tocar el area dafiada podria causar una descarga
eléctrica con resultado de lesiones graves.

CONEXION ELECTRICA

Este producto funciona con un motor eléctrico de
precision. Esta herramienta debe conectarse a una
56 | Traduccién de las instrucciones originales

fuente de alimentacion de 220~240V, de CA solamente
(corriente normal del hogar), 50 Hz. No utilice este
producto con corriente continua (CC). Una caida
sustancial del voltaje causara una pérdida de potencia y
el motor se sobrecalentara. Si el producto no funciona al
enchufarlo a una toma de corriente, vuelva a comprobar
el suministro de corriente.

VELOCIDAD Y CABLEADO

Esta velocidad no es constante y disminuye durante
una carga o con menor tensiéon. En cuanto al voltaje,
la instalacion eléctrica de una tienda es tan importante
como el rango de potencia de un motor. Una linea
de alimentacion destinada sélo para luces no puede
soportar un motor de una herramienta eléctrica. Un
cable con un calibre suficiente para una distancia corta
serd muy débil para una mayor distancia. Una linea
de alimentacion que puede soportar una herramienta
eléctrica puede no ser suficiente para alimentar dos o
tres herramientas.

INSTRUCCIONES DE CONEXION A TIERRA

En caso de un mal funcionamiento o averia, la toma de
tierra ofrece menos resistencia a la corriente eléctrica
para reducir el riesgo de descarga eléctrica. Este
producto esta equipado con un cable eléctrico que tiene
un conductor de tierra y un enchufe de tierra. El enchufe
debe estar conectado a la toma correspondiente que
estd instalada adecuadamente y que se una toma de
tierra segun todos los codigos y ordenanzas locales.

No modifi que el enchufe proporcionado. Si no encaja
en la toma, haga que un electricista cualifi cado instale
un enchufe adecuado. Una conexién inadecuada
del conductor de conexién a masa del equipo puede
suponer un riesgo de descarga eléctrica. El conductor
con un aislamiento que tenga una superficie exterior
verde, con o sin franjas amarillas, sera el conductor de
conexién a masa del equipo. Si fuese necesario reparar
o sustituir el cable eléctrico o el enchufe, no conecte el
conductor de conexién a masa del equipo a un terminal
con tension activa.

Repare o sustituya inmediatamente un cable dafiado o
gastado.

ACCESORIOS RECOMENDADOS

A ADVERTENCIA

Utilice unicamente los accesorios recomendados
para este producto.

Siga las instrucciones incluidas con los accesorios.
El uso de accesorios inadecuados puede provocar
situaciones de peligro.

m Broca

m Abrazaderas de fijacion

m  Tornos de banco para taladradoras con soporte

@



A ADVERTENCIA

Utilice unicamente los accesorios disefiados para
este producto para evitar lesiones provocadas por la
expulsion de componentes rotos o piezas de trabajo.

No utilice ningun accesorio a menos que haya
leido en su totalidad el manual del usuario de ese
accesorio.

CONTENIDO DE LA CAJA DE CARTON

DESEMBALAJE Y COMPROBACION DEL CON-
TENIDO

A ADVERTENCIA

Si falta cualquier pieza o se observan dafos en
alguna pieza, no enchufe el producto hasta que
la pieza ausente o dafiada se haya sustituido y el
montaje se haya completado.

Desembale con cuidado el producto y todos sus
componentes, y compare el contenido con la lista que
se ofrece en este documento.

Para proteger el producto de la humedad, se ha aplicado
una capa protectora sobre las superficies mecanizadas.
Retire esta capa con un pafio humedecido con
queroseno o WD-40.

A ADVERTENCIA

Para evitar incendios o reacciones toéxicas, no
utilice nunca gasolina, nafta, acetona, disolvente
o productos similares de elevada volatilidad para
limpiar el producto.
Aplique una capa de cera en pasta sobre la mesa,
la columna y las superficies mecanizadas de la base
para evitar la formacion de éxido. Limpie bien todas
las piezas con un pafio seco y limpio.
Articulo | Descripcion Cant.

1 Conjunto del cabezal 1

2 Banco 1

3 Base 1

4 Cremallera 1

5 Conjunto de la columna 1

6 Anillo de la cremallera 1

7 Asas de suministro 3

8 Engranaje sinfin 1

9 Manilla de bloqueo de la mesa 1

10 Manivela de la mesa 1

11 Pernos de cabeza hexagonal 3
12 Mandril de sujecion 1
13 Llave del portabrocas 1
14 Llave hexagonal de 4 mm 1
15 Llave hexagonal de 3 mm 1

MONTAJE Y AJUSTES
A ADVERTENCIA

Por su propia seguridad, nunca enchufe el producto
a una toma de corriente eléctrica hasta que se hayan
completado todos los pasos de montaje y haya leido
y comprendido las instrucciones de seguridad y de
uso.

A ADVERTENCIA

El producto es una herramienta eléctrica pesada y se
deberia elevar con la ayuda de dos o mas personas
para poder realizar un montaje seguro.

MONTAJE DE LA COLUMNA EN LA BASE

Ver figura 5.

1. Coloque la base sobre una superficie plana y
estable.

2. Alinee los orificios para tornillos del conjunto de la

columna con los orificios para tornillos de la base.
Coloque un perno hexagonal en cada orificio.
Apriete cada uno de los pernos hexagonales con
una llave inglesa.

INSTALACION DE LA MESA EN EL CONJUNTO DE
LA COLUMNA

Ver figuras 6-10.

1. Inserte la manilla de bloqueo del soporte de la

mesa en el orificio roscado de la parte posterior del

soporte de la mesa.

NOTA: Instale la manilla de izquierda a derecha,

para que entre en el lado no roscado del soporte de

la mesa en primer lugar.

Pase el engranaje sinfin a través del orificio de

la manivela de la mesa en el soporte de la mesa.

Asegurese de que el engranaje sinfin se acopla con

el engranaje interior.

NOTA: No quite la lubricacion del engranaje sinfin.

Pase la cremallera a través de la ranura del soporte

de la mesa de forma que los dientes miren hacia

fuera y que los extremos lisos mas largos miren
hacia arriba. El engranaje sinfin se deberia acoplar

a la cremallera.

4. Utilizando las dos manos, deslice toda la mesa y la
cremallera en la columna hasta que la parte inferior
de la cremallera quede colocada en el anillo de la
base y contra la columna.

5. Apriete la manilla de bloqueo del soporte de la mesa
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para bloquear el conjunto de la mesa en la columna.
NOTA: No apriete en exceso.

®

NOTA: Asegurese de que no haya ninguna particula
extrafia adherida a las superficies. El resto de

6. Deslice el anillo de la cremallera hacia bajo por el suciedad o aceite mas pequefio sobre cualquiera
lado del bisel, a lo largo de la columna, hasta que de estas superficies podria evitar el correcto
el lado biselado se acople en el extremo biselado asentamiento del portabrocas. Esto provocara el
de la cremallera. vaivén del portabrocas y de la broca.

7. Apriete el tornillo de ajuste del anillo utilizando la 3. Coloque el portabrocas en el eje. El portabrocas
llave hexagonal. Para evitar dafios en la columna o debe estar totalmente abierto para evitar dafios en
en el anillo, no apriete en exceso el tornillo de ajuste. las mordazas.

NOTA: Debe ser capaz de mover la mesa de lado 4. Suelte el bloqueo del soporte de la mesa y aléjela de
a lado. la parte inferior del portabrocas.

8. Instale la manivela de la mesa en el extremo del 5. Inserte el portabrocas en el eje, presionandolo hasta
engranaje sinfin de forma que el lado plano del eje el fondo.
quede alineado con el tornillo de ajuste. 6. Utilizando una trozo de madera para proteger el

9. Apriete el tornillo de ajuste utilizando la llave portabrocas, golpee con fuerza el portabrocas hasta

hexagonal.

INSTALACION DEL CABEZAL
Ver figura 11.

que quede asentado en su posicion utilizando una
maza o un martillo.

A PRECAUCION

Riesgo de dafios materiales. Para evitar dafios en el
portabrocas, no introduzca nunca el portabrocas en
el eje con un martillo metalico.

A ADVERTENCIA

El cabezal de la taladradora con soporte es un

elemento pesado y se debe elevar con la ayuda de
dos personas para montarlo de forma segura sobre
la columna.

RETIRADA DEL PORTABROCAS

Coloque el cabezal sobre la columna con el
portabrocas colocado sobre la mesa.

NOTA: El producto es pesado. Solicite ayuda si la
necesita.

Deslice el cabezal hacia abajo tanto como sea
posible. Alinee el conjunto de la mesa con la base y,
a continuacion, apriete los dos tornillos de ajuste del
cabezal con la llave hexagonal.

INSTALACION DE LAS ASAS DE SUMINISTRO
Ver figura 12.

1.

Acople las tres asas de suministro enroscandolas en
los orificios roscados del conjunto del buje.

INSTALACION DEL PORTABROCAS
Ver figuras 13-15.

A ADVERTENCIA

Antes de realizar cualquier montaje del portabrocas
en el cabezal de la taladradora con soporte, limpie
todas las superficies de contacto con un producto
no elaborado con petréleo. Cualquier aceite o grasa
utilizados durante el embalaje de estos componentes
se debe eliminar, de lo contrario, el portabrocas se
podria soltar durante su funcionamiento.

2.

1.

Gire las asas de suministro para bajar el portabrocas
hasta la posicion mas baja posible.

Coloque un separador de junta esférica (no
mostrado) encima del portabrocas y golpéelo
ligeramente con martilo o maza de goma
para que el portabrocas se suelte del eje.
NOTA: No golpee nunca el portabrocas directamente
con el martillo o la maza de goma.

NOTA: Para evitar posibles dafios en el portabrocas,
eleve al maximo las mordazas y preparese para coger
el portabrocas cuando caiga.

MONTAJE DE LA TALADRADORA CON SOPORTE
EN UNA SUPERFICIE DE TRABAJO

Ver figura 16.

Si el producto se va a utilizar en una ubicacion
permanente, fijelo a un banco de trabajo o a cualquier
otra superficie estable.

Si el producto se va a utilizar como una herramienta
portatil, fijelo de forma permanente a una placa de

montaje que se pueda fijar facilmente a un banco de
trabajo o a otra superficie estable. La placa de montaje
debe tener un tamafo que permita evitar la basculacion
del producto durante su uso. Se recomienda el uso
de cualquier madera contrachapada o tablero de
conglomerado de buena calidad con un grosor de 19
mm (3/4").

1.

Limpie el orificio cénico del portabrocas con un pafio
limpio y con un producto de limpieza sin alcohol.
Limpie bien todos los residuos y cualquier resto de
suciedad.

SN

1.

Marque los orificios en la superficie en la que se
montara la taladradora con soporte utilizando los
orificios de la base de la taladradora a modo de
plantilla.

Perfore los orificios en la superficie de montaje.

2 Limpie | ici - del eie del mi Coloque la taladradora con soporte sobre la

' |m(§3|e as superiicies conicas del eje del mismo superficie de montaje, alineando los orificios de la

modo. base con los orificios perforados en la superficie de
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montaje.

4. Inserte los pernos (no incluidos) apriételos bien con

las arandelas de bloqueo y las tuercas hexagonales
(no incluidas).
Si se utilizan tirafondos, asegurese de que tengan la
longitud suficiente para cubrir los orificios de la base
de la taladradora con soporte y del material sobre el
que se monta. Si se utilizan pernos mecanizados,
asegurese de que tengan la longitud suficiente para
cubrir los orificios de la base de la taladradora con
soporte, del material sobre el que se monta y de las
arandelas de bloqueo y las tuercas hexagonales.

NOTA: Todos los pernos se deben introducir desde
arriba. Coloque las arandelas de bloqueo y las
tuercas hexagonales en la parte inferior del banco
de trabajo.

Tras fijar el producto de forma segura sobre una

superficie resistente:

1. Compruebe si hay vibraciones al activar el motor.

2. Ajuste y vuelva a apretar los pernos de fijacién si
fuera necesario.

3. Compruebe el conjunto de la mesa para asegurarse
de que la columna se desplaza sin problemas hacia
arriba y hacia abajo.

4. Asegurese de que el eje se mueve correctamente.

ALMACENAMIENTO DE LA LLAVE DEL PORTA-
BROCAS

Ver figura 17.

El soporte de almacenamiento de la llave del portabrocas
se encuentra en el lado derecho del producto.

PERFORACION EN BISEL

Ver figura 18.
NOTA: Se ha incluido una escala de bisel para medir
aproximadamente los angulos del bisel. En el caso de
que se requiera una mayor precision, se puede utilizar
una escuadra o cualquier otra herramienta de medicion
para el posicionamiento de la mesa. Para utilizar la
escala de bisel:

1. Apriete la tuerca del pasador de bloqueo utilizando
una llave de 10 mm o una llave inglesa, girandola
en el sentido de las agujas del reloj para soltar el
pasador del soporte de la mesa. Este pasador se
debe colocar de nuevo en la mesa en su posicion de
0 grados en relacion con el soporte de la mesa. No
tire el pasador.

2. Afloje el perno grande de cabeza hexagonal de
bloqueo de bisel de la mesa utilizando una llave de
17 mm o una llave inglesa.

3. Incline la mesa, alineando la medicién del angulo
deseado con la linea cero situada frente a la escala.

4. Apriete el perno de bloqueo de bisel de la mesa.

5. Para volver a colocar la mesa en su posicién
original, afloje el perno de bloqueo de bisel de la
mesa. Vuelva a colocar la mesa en la posicién de 0°.

6. Vuelva a colocar la tuerca del pasador de bloqueo en
el extremo exterior de la rosca. Golpee ligeramente
el pasador de bloqueo, utilizando una maza de
goma, hasta que quede asentado en el orificio

correspondiente del soporte de la mesa. Apriete la
tuerca con la mano.
NOTA: Se ha retirado la mesa de la ilustracion para
una mayor claridad.

A ADVERTENCIA

Para evitar accidentes personales, desconecte
siempre el enchufe de la fuente de alimentacion
cuando realice algun ajuste.

EJE / EJE HUECO

Ver figura 20.

Gire las manillas de alimentacion en el sentido contrario

al de las agujas del reloj para bajar el eje hasta su

posicion inferior. Sujete el portabrocas y desplacelo de

delante hacia atras. Si hay un juego excesivo, lleve a

cabo los siguientes ajustes:

1. Afloje la contratuerca situada en el lado derecho del
producto utilizando una llave de 10 mm.

2. Gire el tornillo en el sentido de las agujas del reloj
para eliminar el juego, utilizando un destornillador
ranurado, pero sin obstruir el movimiento ascendente
del eje. (Un poco de juego en el eje es algo normal.)

3. Apriete la contratuerca.

MUELLE DE RETORNO DEL EJE HUECO

Ver figura 21.

El muelle de retorno del eje hueco puede requerir ajuste

si la velocidad de retorno del eje hueco es demasiado

rapida o demasiado lenta. Este muelle esta situado en el
lado izquierdo del cabezal de perforacién.

1. Baje la mesa para obtener mas espacio.

2. Coloque un destornillador en la muesca de la parte
inferior delantera de la tapa del muelle. Sujétela en
su posicion mientras afloja y retira Unicamente la
contratuerca exterior, utilizando una llave de 10 mm.

3. Con el destornillador aun acoplado en la muesca,
afloje la tuerca interna solo hasta que la muesca se
suelte de la brida del cabezal de la taladradora con
soporte.

NOTA: No retire esta tuerca interna, ya que el
muelle se soltaria con fuerza.

4. Gire con cuidado la tapa del muelle en el
sentido contrario al de las agujas del reloj con el
destornillador, engranando la siguiente muesca.

5. Baje el eje hueco a su posicion inferior girando la
manilla de alimentacion en el sentido contrario al de
las agujas del reloj mientras mantiene la tapa del
muelle en su posicion.

6. Si el eje hueco se desplaza hacia arriba y hacia
abajo del modo deseado, apriete bien la tuerca
interna contra la tapa del muelle y la talla del muelle
con la llave. Si estd demasiado flojo, repita los
pasos del 3 al 5 para apretarlo. Si estd demasiado
apretado, siga los pasos 4 y 5 en sentido inverso.

7. Fije la tuerca exterior contra la tuerca interna con
la llave.

NOTA: No apriete en exceso ni limite el movimiento del
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eje hueco.

TENSION DE LA CORREA

Ver figura 22.

1. Abra la cubierta de la polea.

2. Para desbloquear la tension de la correa, gire la
perilla de bloqueo de la tensién de la correa situada
en el lado derecho del cabezal de la taladradora con
soporte en el sentido contrario al de las agujas del
reloj.

3. Tire del motor hacia la parte delantera del producto
para reducir la tension de la correa.

4. Coloque la correa en las posiciones adecuadas de la
polea para obtener la velocidad deseada.

5. Aleje el motor del cabezal de la taladradora con
soporte hasta que la correa alcance la tension
adecuada.

NOTA: La tensién de la correa sera correcta si la
correa se desvia aproximadamente 13 mm (1/2") al
presionarla en el centro.

6. Apriete la perilla de bloqueo de la tensiéon de la
correa para fijar el motor en su posicién. Cierre la
cubierta de la polea.

COMPROBACION/AJUSTE DE LA ALINEACION
DEL LASER
El producto cuenta con el sistema Laser Trac®.

Los haces de luz laser le permite visualizar previamente
la trayectoria de la broca en la pieza de trabajo que se
pretende perforar antes de iniciar el trabajo.

A ADVERTENCIA
Evite el contacto visual directo

Se emite una luz laser cuando la guia laser se activa.
Evite el contacto visual directo. Desconecte siempre
el producto de la fuente de alimentacion antes de
realizar cualquier ajuste.

= Un puntero laser no es un juguete y no puede
ser utilizado por los nifios. Un uso inadecuado de
este sistema puede provocar lesiones oculares
irreversibles.

m Esta prohibido realizar cualquier ajuste para
aumentar la potencia del laser.

= Cuando se utilice el puntero laser, no apunte el haz
de luz laser hacia otras personas y/o superficies
reflectantes. Incluso un haz de luz laser de baja
intensidad puede provocar dafios oculares. No mire
directamente al laser.

m  El puntero laser no incluye ningin componente que
pueda ser reparado. No abra nunca la carcasa para
realizar reparaciones o ajustes.

m Etiqueta de advertencias del laser:
c LASER
2

= No retire ni borre las etiquetas de advertencia.
La retirada de las etiquetas aumenta el riesgo de
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exposicion a la radiacién.

PRECAUCION: El uso de controles, ajustes o
procedimientos distintos a los especificados aqui
puede causar niveles de radiacion peligrosos.

No intente reparar ni desmontar el nivel del laser.
Si una persona no cualificada intenta reparar este
producto laser, se pueden producir accidentes
personales graves. Cualquier reparacion necesaria
en este producto laser debe ser realizada por el
personal de un centro de servicio autorizado.
PRECAUCION: El uso de instrumentos pticos con
este producto aumentara el riesgo de sufrir lesiones
oculares.

A ADVERTENCIA

No utilice cristales tintados para mejorar la luz laser.
Los cristales tintados reduciran la visiéon general de la
aplicacion e interferiran con el funcionamiento normal
de la herramienta.

A ADVERTENCIA

Radiacion laser. Nunca apunte el haz de luz laser
hacia una pieza de trabajo con una superficie
reflectante. Las chapas de acero reflectante y
brillante u otras superficies reflectante similares
no estan recomendadas para el uso del laser. Las
superficies reflectantes pueden hacer que el haz se
refleje y vuelva al usuario o apunte a otra persona.

AJUSTE DE LAS LINEAS DEL LASER
Ver figura 23.
Compruebe la alineacién del laser para asegurarse de

q

ue la interseccion de las lineas laser se encuentra de

forma precisa en el punto en el que la broca entra en
contacto con la pieza de trabajo. Si no es asi, las lineas
laser se deben ajustar utilizando las perillas de ajuste

d
d

1.
2.

3.
4,

o

@

el laser ubicadas en los lados opuestos del conjunto
el cabezal.

Marque una "X" en una pieza de madera de desecho.
Inserte una broca en el portabrocas y alinee su
punta con la interseccion de las lineas de la "X".
Fije el tablero en la mesa.

Active la guia laser y compruebe si las lineas laser
estan alineadas con la "X" en la pieza de trabajo.

Si las lineas laser no estan alineadas, afloje los
tornillos de ajuste en cada una de las carcasas
del sistema laser con una llave hexagonal y gire
las perillas de ajuste del sistema laser hasta que
las lineas se unan en el centro de la "X". Vuelva a
apretar los tornillos de ajuste para fijarlos.
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FUNCIONAMIENTO
A ADVERTENCIA

No permita que la familiaridad con las herramientas le

haga ser descuidado. Recuerde que un descuido de
una fraccion de segundo es suficiente para provocar

dafios graves.

A ADVERTENCIA

Utilice siempre gafas protectoras o de seguridad con

protecciones laterales al manipular herramientas.

Diadmetro Material 3
de labroca | padera Aluminio Hierro ;
(Pulgadas) | pjasticos Cinc Acero Z
Laton |(2
1/16 2430 2430 2430
118 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Si incumple esta instruccion, pueden proyectarse
cuerpos extrafios a sus 0jos y provocarle graves
lesiones oculares.

A ADVERTENCIA

Utilice exclusivamente las piezas y accesorios
recomendados por el fabricante. El uso de cualquier
pieza o accesorio no recomendado puede ocasionar
lesiones personales graves.

A ADVERTENCIA

Para evitar un posible accidente, mantenga cerrada
la proteccion y en su posicion mientras la herramienta
esta en funcionamiento.

MODIFICI:\CI(')N DE LAS VELOCIDADES Y DE LA
UBICACION DE LA CORREA

Ver figura 24.

La velocidad del eje viene determinada por la ubicacion
de la correa en las poleas en el interior del conjunto del
cabezal. La tabla de velocidades situada en la cubierta,
en el interior del cabezal, muestra la configuracion
de velocidades y poleas recomendadas para cada
operacion de perforacion.

Para cambiar la configuracion de la polea:

Levante la cubierta de la polea.

Afloje el perno de tension.

Retire la correa.

Vuelva a colocar la correa de acuerdo con lo
indicado en la tabla de velocidades.

Vuelva a apretar el perno de tension.

NOTA: Consulte el apartado "Velocidad de perforacion
recomendada" para obtener recomendaciones acerca
del tamafio de la broca y la velocidad de perforacion.

rPON=

o

VELOCIDAD DE PERFORACION RECOMENDADA

TABLA DE VELOCIDADES DE PERFORACION
(RPM)

@

Interruptor de encendido/apagado
Ver figura 25.

Para encender la herramienta:
1. Pulse el botén ON (encendido) (| ).

Para apagar la herramienta:
1. Pulse el botén OFF (apagado) ( O ).

A ADVERTENCIA

Asegurese siempre de que la pieza de trabajo no
estad en contacto con la broca antes de accionar el
interruptor para poner en marcha el producto. El
incumplimiento de esta advertencia puede causar
que la pieza de trabajo sea expulsada hacia el
operador y provoque lesiones personales graves.

INSTALACION Y EXTRACCION DE LAS BROCAS

Ver figura 26.

1. Desenchufe el producto.

2. Abrir o cerrar las mordazas hasta un punto en el
que la apertura sea ligeramente mas grande que el
tamafo de la broca que vaya a utilizar.

Inserte la broca en el portabrocas hasta alcanzar
toda la longitud de las mordazas.

A ADVERTENCIA

No inserte la broca en las mordazas del portabrocas y
apriete como se muestra en la Figura 19. Esto puede
hacer que la broca salga expulsada del producto, lo
que puede provocar un posible accidente personal
grave o dafos en el portabrocas.

4. Apriete bien las mordazas del portabrocas utilizando
la llave del portabrocas suministrada. No use una
llave para apretar o aflojar la mordaza.

5. Retire la llave del portabrocas.

6. Para retirar la broca, siga el orden contrario al de los

pasos indicados anteriormente.
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A ADVERTENCIA

Para evitar lesiones o accidentes provocados por
la expulsién de la llave del portabrocas al poner en
marcha el producto, utilice solamente la llave del
portabrocas con expulsion automatica suministrada
con la taladradora con soporte. Compruebe siempre
y retire la llave del portabrocas antes de poner en
marcha el producto. Coloque la llave del portabrocas
en su soporte de almacenamiento cuando no se esté
utilizando.

PERFORACION HASTA UNA PROFUNDIDAD ES-

PECIFICA

L

a perforacion de un orificio ciego (que no traspase toda

la pieza de trabajo) hasta una profundidad determinada
se puede realizar de dos modos:

Método de la pieza de trabajo

1

2.

Ver figura 27.

Marque la profundidad del orificio en el lateral de la
pieza de trabajo.

Con el interruptor en la posicién de apagado, baje la
broca hasta que la punta esté al nivel de la marca.
Mantenga el asa de suministro en esta posicion.
Gire la tuerca inferior hasta que entre en contacto
con el tope de profundidad en el cabezal.

Gire la tuerca superior para bajarla y apriétela contra
la tuerca inferior.

La broca se detendra después de recorrer la
distancia marcada en la pieza de trabajo.

Método de escala de profundidad

Ver figura 28.
NOTA: Con el portabrocas en la posicién superior, la

p

unta de la broca debe estar ligeramente por encima de

la parte superior de la pieza de trabajo.

1.

Con el interruptor en la posicion de apagado, gire el
asa de suministro hasta que el puntero apunte hacia
la profundidad deseada en la escala de profundidad
y mantenga la manilla en esa posicion.

Gire la tuerca inferior hacia abajo hasta que entre en
contacto con el tope de profundidad.

Gire la tuerca superior contra la tuerca de tope
inferior y apriétela.

La broca se detendra después de recorrer la
distancia seleccionada en la escala de profundidad.

Perforacion de un orificio

1.

Utilizando un punzén o un clavo con punta, realice
una marca en la pieza de trabajo en la que pretenda
realizar el orificio.

Active la guia laser y alinee las lineas laser con la
marca.

Active la alimentacion y tire hacia abajo las asas de
suministro con la fuerza suficiente para permitir la
perforacion.

Una bajada excesivamente rapida puede provocar que
la correa o la taladradora, que se produzca una marca
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indeseada en la pieza de trabajo o que se rompa la
broca.

Cuando se perfore metal, sera necesario lubricar la
punta de la broca con aceite para la perforacion de
metales para evitar que se sobrecaliente.

PARA SU PROTECCION

A ADVERTENCIA

Para evitar enganchones en la herramienta eléctrica,
no lleve puesta ropa suelta, guantes, collares o joyas.
Si tiene el pelo largo, recdjaselo.

@

1. Si falta cualquier pieza del producto, o si hay
una pieza averiada, dafiada o rota, detenga su
funcionamiento inmediatamente hasta que dicha
pieza se haya reparado o sustituido adecuadamente.

2. No coloque nunca los dedos en una posicion en la
que puedan entrar en contacto con la broca o con
cualquier otra herramienta de corte. La pieza de
trabajo se podria desplazar de forma brusca, o su
mano se podria resbalar.

3. Para evitar que la pieza de trabajo se mueva
mientras la sujeta, salga despedida, gire por la
accion de la herramienta o se rompa, sujete siempre
de forma adecuada la pieza de trabajo del siguiente
modo:

e Coloque siempre un material de apoyo (debajo
de la pieza de trabajo) para que esté en contacto
con el lado izquierdo de la columna.

e Siempre que sea posible, coloque la pieza de
trabajo de forma que esté en contacto con el
lado izquierdo de la columna. Si es demasiado
corta o si la mesa esta inclinada, fije la pieza
adecuadamente a la mesa utilizando las ranuras
de la mesa.

e Cuando utilice un torno de banco (no incluido)
para la taladradora con soporte, fijelo siempre a
la mesa.

e No realice ningun trabajo a mano alzada
(sujetando la pieza de trabajo con la mano en
lugar de apoyarla en la mesa), excepto en
operaciones de pulido o lijado.

e Fije de forma segura el cabezal y el soporte en
la columna, el brazo de la mesa en el soporte, y
la mesa al brazo de la mesa, antes de utilizar la
taladradora con soporte.

e No mueva nunca el cabezal ni la mesa mientras
la herramienta esta en funcionamiento.

e Antes de iniciar una operacion, accione el
interruptor del motor para asegurarse de que la
taladradora o cualquier otra herramienta de corte
no se balancean ni provocan vibraciones.

e Si una pieza de trabajo cuelga de un lado de la
mesa, se caera o volcara si no se sujeta; fijela a
la mesa o solicite ayuda.

e Utilice fijaciones para operaciones poco
habituales para sujetar, guiar y colocar
adecuadamente la pieza de trabajo.
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e Utilice la velocidad del eje recomendada para la
operacion y el material de trabajo especificos.
Consulte el panel situado en el interior de la
cubierta de la polea o consulte el apartado
"Velocidad de perforacion recomendada" para
obtener informacién sobre las velocidades de
perforacion. Para los accesorios, consulte las
instrucciones suministradas con cada accesorio.
No se suba nunca a la mesa de la taladradora con
soporte, ya que esto podria romper la taladradora o
hacer que cayera sobre usted.

Desactive la alimentacion eléctrica en la toma
cuando haya acabado de usar el producto.

Para evitar accidentes provocados por piezas
despedidas o contacto con la herramienta, no realice
trabajos de trabajos de maquetacion, montaje
o acondicionamiento sobre la mesa mientras la
herramienta de corte esta girando.

COLOCACION DE LA MESA Y DE LA PIEZA DE
TRABAJO

Ver figura 29-30.

»>

o

o

INCLINACION DE LA MESA g
Ver figura 31. ;
NOTA: El soporte de la mesa tiene un orificio =
o
r

preperforado con un pasador de bloqueo insertado
para bloquear la mesa en un angulo de bisel de 0°
preperforado.

1. Apriete la tuerca del pasador de bloqueo utilizando
una llave de 10 mm o una llave inglesa, girandola
en el sentido de las agujas del reloj para soltar el
pasador del soporte de la mesa. Este pasador se
debe colocar de nuevo en la mesa en su posicion
de 0 grados en relacion con el soporte de la mesa.
Afloje el perno grande de cabeza hexagonal de
bloqueo de bisel de la mesa utilizando una llave de
17 mm o una llave inglesa.

A ADVERTENCIA

Para evitar accidentes, asegurese de fijar
correctamente el conjunto de la mesa y el brazo de la
mesa, de forma que no se puedan girar ni balancear.

1. Fije la mesa en la columna en una posicién en la
que la punta de la broca quede justo por encima de
la pieza de trabajo.

2. Coloque siempre un material de apoyo (retal de Apriete el perno de bloqueo de bisel de la mesa.
madera) sobre la mesa por debajo de la pieza de 9. Para volver a colocar la mesa en su posicion
trabajo. Esto evitara la formacion de astillas o original, afloje el perno de bloqueo de bisel de la
rebabas en la parte inferior de la pieza de trabajo. mesa. Vuelva a colocar la mesa en la posicion de 0°.
Para evitar que el material de apoyo gire, se debe 6. Vuelvaa colocar la tuerca del pasador de bloqueo en
colocar contra el lado izquierdo de la columna. el extremo exterior de la rosca. Golpee ligeramente

3. Utilice sistemas de soporte adecuados para las el pasador de bloqueo hasta que quede asentado en

piezas de trabajo en suspension.

A ADVERTENCIA

Para evitar que la pieza de trabajo o el material de
apoyo salgan despedidos durante la perforacion,
DEBE colocar la pieza de trabajo contra el lado
izquierdo de la columna. Si la pieza de trabajo o el
material de apoyo no son lo suficientemente largos
para alcanzar la columna, fijelos a la mesa para

Incline la mesa, alineando la medicién del angulo
deseado con la linea cero situada frente a la escala.

el orificio correspondiente del soporte de la mesa.
Apriete la tuerca con la mano.

A ADVERTENCIA

Para evitar accidentes debidos a movimientos de la
pieza de trabajo o la rotura de la herramienta, fije
siempre la pieza de trabajo y el material de apoyo
de forma segura a la mesa antes de accionar la
taladradora con soporte.

asegurar la pieza de trabajo. Una fijacion inadecuada
de la pieza de trabajo puede provocar un accidente
personal.

A ADVERTENCIA

Un torno de banco se debera fijar con mordazas o
pernos a la mesa para evitar accidentes provocados
por el giro de una pieza de trabajo, un torno de banco
dafado o partes de brocas.

FIJACION DE UNA UBICACION DE PERFORACION
1. Utilizando un punzén o un clavo con punta, realice
una marca en la pieza de trabajo en la que pretenda
realizar el orificio.

Active la guia laser y alinee las lineas laser (x) con
la marca antes de poner en marcha la taladradora.

2.

@

SUMINISTRO

1. Tire hacia abajo las asas de suministro con la fuerza
suficiente para permitir la perforacion.

Una bajada demasiado lenta puede provocar el
quemado de la broca. Una bajada excesivamente
rapida puede provocar que la correa o la taladradora,
que se produzca una marca indeseada en la pieza
de trabajo o que se rompa la broca.

Al perforar metal, es necesario lubricar la punta de la
broca con aceite para evitar el quemado de la pieza
de trabajo y de la broca.

2.
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MANTENIMIENTO

®

A ADVERTENCIA

Por su propia seguridad, coloque el interruptor en la
posicion de apagado y desconecte el enchufe de la
toma eléctrica antes de realizar el mantenimiento o la
lubricacion de la taladradora con soporte.

Retire con frecuencia, con un compresor de aire o un
aspirador de polvo, todo el polvo y las virutas de metal
que se acumulen en el interior del motor, la cubierta de
la polea, la mesa y la superficie de trabajo. Use siempre
gafas de seguridad mientras opera la herramienta.

A ADVERTENCIA

Para evitar posibles descargas eléctricas o incendios,
si el cable de alimentacién esta desgastado o cortado,
solicite su sustituciéon inmediata a un electricista
cualificado o a un técnico de servicio.

LUBRICACION

Todos los cojinetes de bola de la taladradora con
soporte se engrasan en la fabrica. No requieren mas
lubricacion.

Lubrique periddicamente el engranaje y la cremallera,
el mecanismo de elevacion de la mesa del eje y la
cremallera (dientes) del eje hueco. Baje el eje y lubrique
moderadamente el manguito del eje cada tres meses.

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Ver figura 32.

Cuando vaya a transportar el producto, desconecte
el cable de alimentacion y asegurese de que todas
las piezas estén bien fijadas. Consulte la Fig. 32 para
localizar los asideros que se pueden utilizar para elevar
el producto.

Guarde el producto en un lugar seguro que no sea
accesible a los nifios.

Limpie el producto con un cepillo y un aspirador antes
de su almacenamiento.

SiMBOLO
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Alerta de seguridad

Marca de conformidad europea

Marca de conformidad britanica
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Marca de conformidad de

Ucrania

Certificado EAC de conformidad

Por favor, lea atentamente las
instrucciones antes de encender
el producto.

Radiacion laser.
No mire directamente al rayo.
Producto laser de clase 2

No exponer a la lluvia ni utilizar en
lugares humedos.

Utilice dispositivos de proteccion
para los oidos

Utilice  siempre de

proteccion.

gafas

Capacidad del mandril

Recorrido del eje

Alineamiento de la perforacion

Diametro de la broca (pulgadas)

Madera

Aluminio
Cinc
Latén

Hierro
Acero



No deseche los residuos de
aparatos eléctricos y electronicos
como  residuos  municipales
no clasificados. Los residuos
de aparatos  eléctricos y
electrénicos se deben recoger
de forma independiente. Los
residuos de fuentes de luz se
deben retirar de los aparatos.
Consulte a sus autoridades
locales o a su vendedor para
obtener informacion sobre
reciclaje y puntos de recogida.
De acuerdo con lo establecido
en las normativas locales, los
establecimientos minoristas
pueden tener la obligacién
de recuperar los residuos de
aparatos eléctricos y electronicos
de forma gratuita. Su contribucion
a la hora de reutilizar y reciclar los
residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos ayuda a reducir la
demanda de materias primas. Los
residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos contienen materiales
valiosos que se pueden reciclar,
y que podrian afectar de forma
negativa al medio ambiente y a la
salud humana si no se desechan
de unmodo medioambientalmente
responsable. Si lo hubiera,
elimine cualquier dato personal
de los residuos de los aparatos.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Posible causa Solucion

Funcionamiento ruidoso. 1. Tensién incorrecta de la correa. | 1. Ajuste la tensién. Consulte el
apartado "Tension de la correa"”.

2. Eleje esta seco. 2. Lubrique el eje. Consulte el
apartado "Lubricacién".
3. La polea del eje esta floja. 3. Compruebe el apriete de la tuerca
de retencion de la polea y apriétela
4. La polea del motor esta floja. si fuera necesario.
4. Apriete el tornillo de ajuste de la
polea del motor.

Broca quemada. 1. Velocidad incorrecta. 1. Cambie la velocidad. Consulte el
apartado "Cambio de velocidades y
sustitucion de la correa”.

2. No salen virutas del orificio. 2. Retire la taladradora con frecuencia
3. La broca esta roma. para quitar las virutas.
3. Vuelva a afilar la broca o sustitiyala
4. Suministro demasiado lento. por otra nueva.
5. Sin lubricacién. 4. Suministro suficientemente rapido -
permite realizar el corte.
5. Lubrique la taladradora. Consulte el

apartado "Suministro".

@

Traduccién de las instrucciones originales | 65

m
(7]
R
>
Z
o
-




®

Descentramiento de la punta
de la broca: orificio perforado
no redondo.

Grano duro en madera o
longitudes de las trayectorias de
corte y/o angulos no iguales.

La broca esta doblada.

. Vuelva a afilar la broca

correctamente.

Sustituya la broca.

Astillas de madera en la parte
inferior de la pieza.

No hay ningun material de apoyo
debajo de la pieza de trabajo.

Utilice un material de apoyo. Consulte
el apartado "Funcionamiento".

La pieza de trabajo se suelta La pieza de trabajo no esta bien | 1. Sujete la pieza de trabajo o
de la mano. apoyada o fijada. fijela.  Consulte el apartado
"Funcionamiento".
La broca se queda atascada en La pieza de trabajo pellizca la 1. Sujete la pieza de trabajo o
la pieza de trabajo. broca o la presién de suministro fijela.  Consulte el apartado
es excesiva. "Funcionamiento".
2. Ajuste la tensién. Consulte el

Tension inadecuada de la
correa.

apartado "Tension de la correa”.

Descentramiento o  vaivén La broca estéa doblada. 1. Utilice una broca recta.
excesivo de la broca. Los cojinetes estan | 2. Sustituya los cojinetes.
desgastados. 3. Instale la broca correctamente.
La broca no esta correctamente Consulte los apartados
colocada en el portabrocas. "Funcionamiento" y "Montaje vy
El portabrocas no esta bien ajustes”.
instalado. 4. Instale el portabrocas correctamente.
Consulte el apartado "Instalacion del
portabrocas".
El eje hueco regresa El muelle de compresion tiene | 1. Ajuste la tension del muelle.
demasiado lento o demasiado una tension excesiva. Consulte el apartado "Muelle de
rapido. retorno del eje hueco".
El portabrocas no se mantiene Suciedad, grasa o aceite en | 1. Utilizando un producto de limpieza

acoplado al eje. Se cae al
intentar instalarlo.

la superficie conica interior del
portabrocas o en la superficie
coénica del eje.

sin alcohol, limpie la superficie
cénica del portabrocas y del eje
para eliminar toda la suciedad,
grasa y aceite. Consulte el apartado
"Instalacion del portabrocas".
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1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.

Blocco di foratura

Superficie di supporto

Base

Cremagliera

Colonna

Anello della cremagliera

Impugnature della manovella di discesa

Vite senza fine

Impugnatura della manovella di bloccaggio del piano
di lavoro

.Impugnatura della manovella di regolazione

dell'altezza del piano di lavoro

Bulloni esagonali

Mandrino

Chiave per mandrino

Chiave a brugola 4 mm

Chiave a brugola 3 mm

Cacciavite a taglio

Chiave regolabile

Chiave inglese 12 mm

Martello o mazzetta in plastica

Squadra combinata

Blocco di legno

Motore

Testina laser

Bobina di ritorno a manicotto/molla
Staffa per piano

Coperchio della puleggia

Interruttore On/Off (Acceso/Spento)
Interruttore laser

Schermo di protezione superiore

Foro di supporto

Vite di bloccaggio del blocco di foratura
Manopola di bloccaggio della tensione della cinghia
Supporto per chiave mandrino

Puleggia del mandrino

Puleggia del motore

Supporto del piano

Foro della leva di regolazione del piano
Supporto per colonna

Vite di fissaggio

Testa

Vite di fissaggio del blocco di foratura
Fori filettati

Verniero

Asse

Bullone x 2 (M12, non incluso)

Rondella di bloccaggio x 4 (Dia. 12mm, non inclusa)
Rondella in gomma x 2 (Dia. 12mm, non inclusa)
Rondella piatta x 2 (Dia. 12mm, non inclusa)
Controdado x 2 (M12, non incluso)
Dado esagonale x 2 (M12, non incluso)
Superficie di lavoro

Escala de inclinacion

Bullone di bloccaggio inclinazione piano
Dado

Dado di blocco

Viti

Tacca anteriore inferiore

Tappo a molla

®

59.

DESCRIZIONE 60

Controdado esterno

. Dado interno
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

Tacca

Spallamento

Mandrino a ganasce

Punta trapano

Profondita

Puntatore scala di profondita
Scala di profondita

Dado superiore

Dado inferiore

Morsetto di arresto della profondita
Pezzo da lavorare

Traduzione delle istruzioni originali
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Durante la progettazione di questo trapano a colonnae =
stata data la massima priorita a sicurezza, prestazioni
e affidabilita.

UTILIZZO

Il trapano a colonna & progettato per eseguire fori in
legno, plastica, alluminio e acciaio.

Il prodotto deve essere utilizzato solo da operatori adulti,
che abbiano letto il manuale di istruzioni e abbiano
compreso rischi e pericoli.

Il prodotto & studiato per essere fissato a un piano di
lavoro robusto. Se la base non ¢ fissata in modo sicuro,
l'intera macchina tende a ribaltarsi, scivolare o avanzare
sulla superficie di appoggio durante le operazioni,
aumentando la possibilita di gravi lesioni personali.

Il prodotto deve essere utilizzato in un ambiente asciutto,
con eccellente illuminazione e adeguata ventilazione.

Il prodotto & indicato per I'uso hobbistico e deve essere
utilizzato solo come descritto sopra e non per qualsiasi

Evitare il contatto con il corpo con dispositivi
con messa a terra come tubi, radiatori, fornelli
elettrici e refrigeratori. Esiste un maggior rischio di
scosse elettriche se il corpo dell'operatore entra in
contatto con un dispositivo con messa a terra.

= Non esporre gli elettroutensili a pioggia o
umnidita. Nel caso in cui dell'acqua entrera
nell'elettroutensile, si aumentera il rischio di scosse
elettriche.

= Non sottoporre il cavo a stress. Non tirare
I'elettroutensile dal cavo per trasportarlo, né
scollegarlo tirando il cavo dell'alimentazione.
Tenere il cavo dell’alimentazione lontano da fonti
di calore, olio e estremita appuntite o parti in
movimento. Cavi danneggiati o intrecciati potranno
aumentare il rischio di scosse elettriche.

= Quando si mette in funzione un utensile in
esterni, utilizzare una prolunga adatta per tali
scopi. Utilizzare un cavo adeguato per esterni
ridurra il rischio di scosse elettriche.

altro scopo. = Se non & possibile evitare di utilizzare
elettroutensili un zone umide, utilizzare una
NORME DI SICUREZZA GENERALI fornitura elettrica con un dispositivo di corrente

residua (RCD). Utilizzare un RCD ridurra il rischio di
scosse elettriche.

A AVVERTENZE

Leggere attentamente tutte le avvertenze, le SICUREZZA PERSONALE
istruzioni e le specifiche fornite con I’apparecchio m Prestare la massima attenzione a quello che

e fare riferimento alle illustrazioni. La mancata
osservanza delle istruzioni riportate di seguito
potrebbe provocare incidenti quali incendi, scosse
elettriche e/o gravi lesioni fisiche.

Conservare tutte le istruzioni e le avvertenze per

si sta facendo e utilizzare buon senso quando
si mette in funzione un utensile. Non utilizzare
l'utensile se stanchi o sotto I'influenza di droghe,
alcool o medicinali. Un momento di disattenzione
mentre si utilizzano elettroutensili potra causare
gravi lesioni personali.

eventuali riferimenti futuri. Il termine "elettroutensile” = Indossare dispositivi equipaggiamento  di

nelle avvertenza si riferisce all'utensile elettrico protezione personale. Indossare sempre occhiali

alimentato con un cavo o all'utensile elettrico alimentato di protezione. L'utilizzo si attrezzature di protezione
con una batteria (senza fili). individuali, come maschere antipolveri, scarpe
di sicurezza antisdrucciolo, elmetto, e dispositivi

SICUREZZA AREA LAVORO auricolari riducono il rischio di lesioni personali.

m Tenere I'area di lavoro pulita e ben illuminata. = Evitare I'avvio accidentale. Prima di prendere o
Aree non ordinate o non illuminate possono causare trasportare il prodotto, o di collegarlo alla presa
incidenti. di corrente e/o al pacco batterie, assicurarsi che il

= Non mettere in funzione gli elettroutensili in suo interruttore sia spento. Trasportare dispositivi
atmosfere esplosive, come in presenza di liquidi elettrici con il Q|to suII‘|nltelrfuttore cj| attivazione,
infammabili, gas o polvere. Gli elettroutensili oppure collegarli all'elettricita con [l'interruttore di
creano scintille che potranno causare incendi se a attivazione inserito, puo causare infortuni.
contatto con polveri o vapori. = Rimuovere eventuali chiavi o dispositivi prima

= Tenere bambini ed eventuali osservatori lontani di accendere [I'elettroutensile. Un utensile o
quando si mette in funzione un elettroutensile. un cavo lasciati collegati a una parte rotante
Eventuali distrazioni potranno causare una perdita deII'eIettr_outensHe potranno causare gravi lesioni
di controllo. personali.

= Non protendersi. Mantenere sempre I'equilibrio

SICUREZZA ELETTRICA e un punto di appoggio sicuro. Cid permettera

= La spina dell'elettroutensile deve combaciare un controllo migliore dell'elettroutensile in situazioni
con la presa. Non modificare mai la spina Non inaspettate.
utilizzare eventuali adattatori con elettroutensili m Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti

con messa a terra (collegati a terra). Spine non
modificate e prese adeguate ridurranno il rischio di

scosse elettriche.
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con parti svolazzanti o gioielli. Tenere capelli
e abiti a distaza dalle parti mobili. Abiti con
parti svolazzanti, gioielli o capelli lunghi potranno



rimanere impigliati nelle parti in movimento.

Ove siano previsti dispositivi di collegamento a
impianti di estrazione e di raccolta delle polveri,
assicurarne il collegamento e Il'utilizzo corretti.
La raccolta delle polveri pu6 ridurre i rischi connessi.
La familiarita d'uso proveniente dall'impiego
frequente degli utensili non deve indurre a
operare con eccessiva disinvoltura o a ignorare
le norme di sicurezza. Una momentanea
disattenzione pud causare lesioni gravi in pochi
attimi.

UTILIZZO E CURA DI UN UTENSILE

Non forzare I'utensile. Utilizzare il prodotto
corretto per il lavoro da svolgere. Il prodotto
corretto svolgera il lavoro in modo migliore e in
maniera piu sicura se lo si utilizza alla potenza di
utilizzo per la quale é stato progettato.

Non utilizzare I'elettroutensile se l'interruttore
non lo accende o spegne. Un elettroutensile non

controllabile dall'interruttore € pericoloso e deve
essere riparato.

Prima di regolare, sostituirne gli accessori
o riporre gli utensili elettrici, scollegare la
spina dalla presa elettrica e/o rimuovere il
gruppo batteria, se rimovibile. Tali misure
preventive di sicurezza riducono il rischio di avviare
accidentalmente il prodotto.

Riporre elettroutensili non in funzione lontano
dalla portata dei bambini e non lasciare che
persone che non conoscono il funzionamento
dell'elettroutensile mettano in funzione il
dispositivo. Gli elettroutensili possono essere
pericolosi nelle mani di operatori non qualificati.

Manutenere gli utensili elettrici e i loro
accessori. Cotrollare il corretto allineamento o
I'ingolfamento di parti in movimento, la rottura
di parti e qualsiasi altra condizione che potra
influire sul funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato farlo riparare prima di utilizzarlo
di nuovo. Utensili sui quali non viene svolta una
corretta manutenzione potranno causare gravi
incidenti.

Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti.
Se manutenuti in modo appropriato con lame
affilate, gli strumenti da taglio vanno incontro meno
frequentemente a inceppamento e sono piu facili da
controllare.

Utilizzare il prodotto, gli accessori, le punte,
ecc. secondo le indicazioni contenute in queste
istruzioni, tenendo conto delle condizioni di
lavoro e del compito da eseguire. Utilizzare
I'elettroutensile per operazioni diverse da quelle
indicate potra causare situazioni pericolose.

Mantenere la maniglia e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio o grasso. Maniglie
e superfici di presa scivolose non consentono di
maneggiare e controllare in sicurezza lo strumento
in caso di situazioni impreviste.

MANUTENZIONE

Fare svolgere sempre le dovute riprazioni da
una persona qualificata che utilizzi solo parti di
ricambio identiche. In questo modo verra garantita
la sicurezza dell’'utensile.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA DEL TRAPANO A
COLONNA

Il trapano deve essere fissato. Un trapano che
non & correttamente fissato potrebbe spostarsi o
capovolgersi e provocare lesioni personali.

Il pezzo da lavorare deve essere bloccato o
fissato all'apposito supporto. Non trapanare i
pezzi che sono troppo piccoli per essere fissati
in modo sicuro. Mantenere il pezzo da lavorare
con le mani durante I'uso potrebbe provocare lesioni
personali.

Non indossare guanti. | guanti potrebbero essere
impigliati nei pezzi rotanti o le schegge provocando
lesioni personali.

Tenere le mani fuori dall'area di lavoro mentre
lo strumento ¢ in funzione. Il contatto con le parti
rotanti o le schegge potrebbe comportare lesioni
personali.

Assicurarsi che I'accessorio stia girando prima
di inserirlo nel pezzo da lavorare. Diversamente
l'accessorio potrebbe incepparsi nel pezzo da
lavorare causando un movimento del pezzo di lavoro
e lesioni personali.

Quando I'accessorio si inceppa, interrompere la
pressione verso il basso e spegnere lo strumento.
Ricercare e intraprendere le azioni correttive
per eliminare la causa dell'inceppamento.
L'inceppamento pud causare uno spostamento
imprevisto del pezzo di lavoro e lesioni personali.

Evitare la generazione di lunghe schegge
regolando l'interruzione della pressione verso il
basso. Le schegge metalliche appuntite potrebbero
causare aggrovigliamento e lesioni personali.

Non rimuovere mai le schegge dall'area di
trapanatura mentre lo strumento é in funzione.
Per rimuovere le schegge, spostare I'accessorio
lontano dal pezzo di lavoro, spegnere Ilo
strumento e attendere che I'accessorio smetta di
spostarsi. Utilizzare gli strumenti come spazzola
o gancio per rimuovere le schegge. Il contatto con
le parti rotanti o le schegge potrebbe comportare
lesioni personali.

Gli accessori con le categorie di velocita devono
essere classificati almeno allo stesso modo della
velocita massima indicata dell'attrezzo elettrico.
Gli accessori utilizzati ad una velocita superiore alla
loro velocita nominale possono infatti rompersi ed
essere proiettati verso I'esterno.

Verificare che le punte siano pulite e affilate.
Le punte affilate riducono il rischio di blocchi. Le
punte sporche o smussate rischiano di causare un
problema di allineamento dell'apparecchio e di ferire
I'operatore.
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Tenere le mani lontane dall'area di lavoro.
Tenere le mani lontane dalla punta. Non indossare
indumenti ampi, gioielli, ecc. e raccogliere i capelli
lunghi. Vi & infatti il rischio che rimangano impigliati
nella punta del trapano.

Fissare sempre il pezzo da lavorare contro
la colonna per evitare che ruoti durate la
lavorazione. Durante le fasi di foratura, non tenere
mai il pezzo da lavorare con le mani.

Selezionare una velocita di foratura che sia al
tempo stesso adatta alle punte e al materiale del
pezzo da lavorare.

Accertarsi che la punta o I'utensile da taglio sia
correttamente fissata nel mandrino.

Assicurarsi che la chiave per mandrino sia stata
rimossa dal mandrino stesso prima di collegare
il trapano all'alimentazione elettrica o di metterlo
in funzione.

Regolare I'altezza del piano di lavoro o I'arresto
di profondita onde evitare di forare il piano. Dopo
avere terminato di utilizzare il trapano a colonna,
arrestarlo, togliere la punta e pulire il piano di lavoro.

Evitare il contatto diretto con gli occhi quando si
utilizza la guida al laser.

Assicurarsi che il raggio laser sia sempre rivolto
verso una superficie non riflettente. Non utilizzare
mai il raggio laser su superfici lucide e riflettenti.

Non mettere mai le dita in una posizione tale per
cui rischino di entrare a contatto con la punta o
un altro accessorio di taglio, nel caso in cui il
pezzo si sposti bruscamente.

Non effettuare mai operazioni di foratura
spostando il piano di lavoro o il blocco di
foratura per avvicinarli I'uno all'altro. Non
mettere in funzione il trapano e non iniziare ad
utilizzarlo prima di avere verificato che il dispositivo
di bloccaggio della rotazione del blocco di foratura e
la leva di serraggio del supporto del piano di lavoro
siano saldamente fissati alla colonna e che gli anelli
di supporto del blocco di foratura e del piano siano
correttamente installati.

Prima di azionare l'interruttore, assicurarsi che
lo schermo di protezione sia abbassato e che il
mandrino sia in posizione.

Quando non si intende piu utilizzare il trapano
a colonna, bloccare l'interruttore in posizione
di "arresto”. Mentre la punta gira oppure il trapano
& sotto tensione o & collegato all'alimentazione
elettrica, non effettuare lavori di preparazione, di
assemblaggio o di posizionamento sul piano di
lavoro.

Se il cavo di alimentazione & danneggiato deve
essere sostituito solo dalla ditta produttrice o dal
centro servizi autorizzato per evitare eventuali
rischi.

Riporre gli utensili che non vengono utilizzati.
Quando non si utilizza I'utensile, riporlo in un luogo
chiuso e asciutto, lontano dalla portata dei bambini.
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E consigliabile che lo strumento sia sempre
alimentato da un dispositivo a corrente residua
nominale che ha una corrente residua di 30 mA o
inferiore.

Conservare queste istruzioni. Far spesso
riferimento alle istruzioni e utilizzarle per istruire
altri. Prestare I'utensile sempre assieme a queste
istruzioni.

SER DI SICUREZZA

La radiazione laser utilizzata nel prodotto & di Classe
2 con massimo =1mW e 650nm lunghezze d'onda.
Non fissare direttamente il raggio laser. La mancata
osservanza delle regole potra causare gravi lesioni
alla persona.

Non fissare il raggio durante le operazioni.

Non proiettare il raggio laser direttamente negli
occhi degli altri. Si potranno riportare gravi lesioni
personali.

Non mettere il laser in una posizione che potra
costringere a fissare intenzionalmente o non
intenzionalmente il raggio laser.

Non utlizzare utensili ottici per visualizzare il raggio
laser.

Non mettere in funzione il laser accanto a bambini
né permettere a bambini di mettere in funzione il
laser.

Non tentare di svolgere riparazioni al dispositivo
laser da soli.

Non tentare di modificare da soli alcuna parte del
dispositivo.

Tutte le riparazioni dovranno essere svolte dalla ditta
produttrice del laser o da un agente autorizzato.
Non sostituire il laser con un tipo di laser diverso.

RISCHI RESIDUI

Anche quando il prodotto viene utilizzato come indicato,
sara ancora impossibile eliminare completamente alcuni
fattori di rischio residuo. L'operatore dovra prestare
particolare ed ulteriore attenzione a questi punti per
ridurre il rischio di gravi lesioni alla persona.

@

Lesioni all'udito — Indossare cuffie di protezione
adatte e limitare I'esposizione.

Lesioni alla vista — Indossare occhiali o schermi di
protezione quando si utilizza il prodotto.

Lesioni causate da vibrazioni - Limitare I'esposizione
e seguire le istruzioni sulla riduzione dei rischi in
questo manuale.

Lesioni all'apparato respiratorio da polvere causate
da messa in funzione del prodotto. — Indossare
protezioni adeguate a seconda del tipo di polvere.
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A AVVERTENZE

Alcune polveri che si formano durante le operazioni
di levigatura, segatura, molatura, foratura ed altre
attivita nel campo dell’edilizia contengono prodotti
chimici che potrebbero essere cancerogeni e
provocare anomalie congenite o problemi di fertilita.
Ecco alcuni esempi di questi prodotti chimici:

e il piombo nelle vernici a base di piombo;
e la silice cristallizzata che si trova in alcuni
cementi, mattoni ed altri prodotti per I'edilizia;
e [arsenico e il cromo che si trovano in alcuni
legni trattati chimicamente.
| rischi connessi a questi prodotti variano in funzione
della frequenza con cui questo tipo di lavori viene
eseguito. Per ridurre i rischi di esposizione a queste
sostanze chimiche, lavorare in un ambiente ben
aerato con materiale di sicurezza conforme, quali le
maschere antipolvere specificatamente concepite per
filtrare le particelle microscopiche.

PARTE ELETTRICA

Utilizzare un cavo di prolunga tripolare con una spina
di terra con 3 perni a una presa con 3 fori. Quando
si utilizza un utensile a una considerevole distanza
dall’'alimentazione principale, utilizzare una prolunga
idonea a portare la corrente necessaria per alimentare
il prodotto. Una prolunga non idonea potra causare
perdita di voltaggio e fara surriscaldare il motore.

Prima di utilizzare un cavo di prolunga, ispezionarlo
per verificare la presenza di fili allentati o esposti e
isolamento tagliato o usurato.

A AVVERTENZE

Tenere la prolunga lontana dall'area di lavoro.
Posizionare il cavo in modo che non rimarra impigliato
in pezzi di legno, utensili o altri oggetti mentre si
utilizza un elettroutensile. La mancata osservanza di
questa norma potra comportare gravi lesioni fisiche.

A AVVERTENZE

Controllare le prolunghe prima di ogni utilizzo.
Se danneggiato sostituire immediatamente. Non
utilizzare mai utensili con un cavo danneggiato dal
momento che toccare la zona danneggiata potra
causare scosse elettriche che provocheranno gravi
lesioni.

COLLEGAMENTO ELETTRICO

Questo prodotto viene alimentato con un motore elettrico
di precisione integrato. Dovrebbe essere collegata solo
a un’alimentazione da 220~240V, AC (normale corrente
domestica), 50 Hz. Non mettere in funzione con corrente
diretta (DC). Una sostanziale caduta di voltaggio causera
una perdita di potenza e fara surriscaldare il motore. Se

il prodotto non funziona quando viene collegato a una
presa, controllare I'alimentazione elettrica.

VELOCITA E CABLAGGIO

La velocita non e costante e diminuisce sotto carico o
con un voltaggio piu basso. Per il voltaggio, assicurarsi
che l'impianto del luogo di lavoro sia compatibile con
la potenza nominale del motore. Un impianto elettrico
per la luce potra non essere in grado di reggere un
elettroutensile. Un cavo abbastanza pesante per una
breve distanza sara troppo leggero per una distanza
pit grande. Un impianto elettrico in grado di reggere un
elettroutensile potra non essere in grado di reggerne
contemporaneamente due o tre.

ISTRUZIONI PER LA MESSA A TERRA

Nel caso in cui si verifi chi un malfunzionamento o una
rottura, la messa a terra fornisce un percorso a bassa
resistenza che riduce il rischio di scosse elettriche.
Questo prodotto & dotato di un cavo con un connettore
di terra e una presa di terra. La spina deve essere
inserita in una presa idonea correttamente installata e
collegata seguendo tutte le norme locali.

Non modifi care la presa fornita. Se la spina non entra
nella presa, far installare una presa adatta da un tecnico
qualifi cato. Il collegamento improprio del conduttore
di massa pud causare un rischio di scossa elettrica. Il
conduttore con isolamento avente una superficie esterna
di colore verde, con o senza strisce gialle, € il conduttore
di messa a terra. Se & necessaria la riparazione o la
sostituzione del cavo elettrico o della spina, non
collegare il conduttore di terra ad un terminale dal vivo.
Riparare o sostituire un cavo dannegiato o consumato
immediatamente.

ACCESSORI RACCOMANDATI

A AVVERTENZE

Utilizzare solo accessori raccomandati per questo
prodotto.

Le istruzioni per utilizzare gli accessori in totale
sicurezza sono fornite con gli accessori stessi.
L'impiego di accessori diversi da quelli raccomandati
puod comportare il rischio di gravi lesioni.

= Punta trapano
= Morse di allineamento
m  Morsetti per trapano a colona

A AVVERTENZE

Utilizzare solo accessori progettati per questo
prodotto per evitare lesioni causati dall'eiezione di
parti rotte o pezzi in lavorazione.

Non utilizzare alcun accessorio prima di aver
letto completamente le istruzioni o il manuale
dell'operatore per I'accessorio stesso.
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CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

APERTURA E ISPEZIONE DEL CONTENUTO

A AVVERTENZE

Se una parte risulta mancante o danneggiata, non
collegare il prodotto fino a quando non viene sostituita
la parte mancante o danneggiata, e il montaggio &
completo.

®

MONTAGGIO E REGOLAZIONI
A AVVERTENZE

Per la propria sicurezza, non collegare la spina
alla presa di alimentazione fino a quando non sono
state completate tutte le fasi di montaggio e sono
state lette e comprese le istruzioni di sicurezza e di
funzionamento.

Disimballare con cura il prodotto e tutte le sue parti, e

confrontare il contenuto con I'elenco sottostante.

Per proteggere il prodotto dall'umidita, e stato applicato
lavorate.

un rivestimento protettivo alle superfici

A AVVERTENZE

Il prodotto & un utensile pesante, pertanto &
necessario sollevarlo con l'aiuto di due o piu persone
per un facile assemblaggio.

Rimuovere il rivestimento con un panno morbido

inumidito con kerosene o WD-40.

A AVVERTENZE

Per evitare incendi o reazioni tossiche, non pulire il
prodotto utilizzando benzina, nafta, acetone, solventi
per vernici o solventi simili altamente volatili.

Applicare uno strato di cera in pasta sul piano, la
colonna e le superfici lavorate della base per evitare
la ruggine. Pulire tutte le parti con un panno asciutto
e pulito.

MONTAGGIO DELLA COLONNA ALLA BASE

N =

o

Vedere la figura 5.

Posizionare la base su una superficie piana.
Allineare i fori filettati presenti sulla colonna con i fori
filettati della base.

Inserire una vite a testa esagonale in ogni foro.
Serrare le viti servendosi di una chiave inglese.

MONTAGGIO DEL PIANO SULLA COLONNA
Figure dalla 6-10.

Articulo | Descrizione Q.ta

1 Blocco di foratura 1

2 Superficie di supporto 1

3 Base 1 2.

4 Cremagliera 1

5 Colonna 1

6 Anello della cremagliera 1

7 Imp_ugnature della manovella 3 8.
di discesa

8 Vite senza fine 1

9 Impugnat'ura del[a manlovella di 1 4
bloccaggio del piano di lavoro
Impugnatura della manovella 1

10 di regolazione dell'altezza del
piano di lavoro 5.

11 Bulloni esagonali 3

12 | Mandrino 1 6.

13 Chiave per mandrino 1

14 Chiave a brugola 4 mm 1 7.

15 Chiave a brugola 3 mm 1
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1.

Inserire l'impugnatura della manovella di bloccaggio
del piano di lavoro nel foro filettato nella parte
posteriore della staffa del piano.

NOTE: Installare I'impugnatura da sinistra a destra,
in modo tale che si inserisca prima nel lato non
filettato della staffa.

Far avanzare la vite senza fine attraverso il foro
della leva di regolazione del piano nella staffa del
piano. Assicurarsi che la vite senza fine ingrani con
l'ingranaggio all'interno.

NOTE: Non rimuovere la lubrificazione della vite
senza fine.

Inserire la cremagliera nella scanalatura del
supporto del piano di lavoro, orientando le tacche
verso l'esterno e l'estremita liscia verso l'alto. La vite
senza fine dovra innestarsi nella cremagliera.
Agendo con entrambe le mani, fare scorrere il
supporto del piano di lavoro e la cremagliera sulla
colonna, finché I'estremita inferiore della cremagliera
non si incastrera nell'anello della base, contro la
colonna stessa.

Serrare |'impugnatura della manovella di bloccaggio
del piano di lavoro per bloccare il piano alla colonna.
NOTE: Non serrare eccessivamente.

Fare scorrere I'anello di fissaggio della cremagliera,
con la parte conica verso il basso, sulla colonna,
finché la parte conica non si incastrera con
I'estremita bisellata della cremagliera.

Serrare la vite di bloccaggio dell'anello mediante
una chiave a brugola. Per evitare di danneggiare la
colonna o l'anello, non serrare eccessivamente la
vite di fissaggio.

NOTE: Il supporto del piano di lavoro deve potere
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ruotare liberamente verso destra e verso sinistra.
8. Inserire la manovella di regolazione dell'altezza

del piano di lavoro sull'estremita della vite senza 4

fine, allineando il lato piano dell'albero alla vite di
fissaggio.

9. Serrare la vite di bloccaggio mediante una chiave a
brugola.

INSTALLAZIONE DEL BLOCCO DI FORATURA
Vedere la figura 11.

A AVVERTENZE

Il blocco di foratura del trapano € pesante pertanto
deve essere sollevato con l'aiuto di due persone

essere completamente aperte, per evitare di
danneggiarle.

Sbloccare la leva di serraggio del supporto del piano
di lavoro e allentare il piano dalla parte inferiore del
mandrino.

Inserire il mandrino nell'alberino spingendolo fino in
fondo.

Proteggendolo con un pezzo di legno, picchiettare
sul mandrino con una mazzetta o un martello per
fissarlo saldamente all'albero.

A ATTENZIONE

Rischio di danni. Per evitare danni al mandrino,
non inserire il mandrino sull'alberino utilizzando un
martello di metallo.

per eseguire un assemblaggio sicuro del blocco di
foratura alla colonna.

1. Inserire il blocco di foratura sulla colonna, con il
mandrino rivolto verso la parte superiore del piano

di lavoro. 2

NOTE: Il prodotto & pesante. All'occorrenza, farsi
aiutare da qualcuno.

2. Fare scorrere il blocco di foratura il piu possibile
verso il basso. Allineare il blocco con la base e quindi
serrare le 2 viti di fissaggio servendosi di una chiave
a brugola.

MANOVELLA DI DISCESA

Vedere la figura 12.
1. Awvvitare le 3 impugnature della manovella di discesa
nei fori filettati del verniero.

INSTALLAZIONE DEL MANDRINO
Figure dalla 13-15.

RIMOZIONE DEL MANDRINO

1.

Ruotare le impugnature della manovella di discesa
per abbassare il mandrino alla posizione piu bassa.
Inserire un giunto sferico (non illustrato) sopra
il mandrino e picchiettare delicatamente con

un martello o una mazzetta di gomma per far

cadere il mandrino dall'alberino di trasmissione.
NOTE: Non colpire il mandrino direttamente con il
martello o la mazzetta di gomma.

NOTE: Per evitare possibili danni al mandrino, sollevare

INSTALLAZIONE DELLE IMPUGNATURE DELLA Ccompletamente le ganasce e prepararsi ad afferrare il
mandrino quando cade.

MONTAGGIO DEL TRAPANO A COLONNA SULLA

SUPERFICIE DI LAVORO
Vedere la figura 16.

Se il trapano a colonna & destinato ad essere utilizzato
sempre nello stesso luogo, fissarlo in modo permanente
ad un banco da lavoro o ad altra superficie stabile.

Se invece il trapano & destinato ad essere utilizzato in

A AVVERTENZE luoghi diversi, fissarlo ad un'asse di legno, che potra poi
Prima di eseguire qualsiasi operazione di essere facilmente fissata ad un banco da lavoro o ad
assemblaggio del mandrino al blocco di foratura, |  altra superficiemediante una morsa. L'asse di supporto

pulire tutte le superfici di accoppiamento con un
prodotto privo di petrolati. Qualsiasi olio o grasso
utilizzato nel confezionamento di queste parti deve
essere rimosso per impedire che il mandrino possa
allentarsi durante il funzionamento.

1. Pulire il foro filettato nel mandrino con un panno o

pulito e un detergente non a base di alcool. Pulire
eventuali residui di olio ed eventuali tracce di sporco.

2. Pulire le superfici filettate sull'alberino di trasmissione
con le stesse modalita di cui sopra.

NOTE: Assicurarsi che non vi siano particelle 4

estranee attaccate alle superfici. Anche la piul piccola
traccia di sporco o olio su una di queste superfici
impedira al mandrino di innestarsi correttamente.
Cio potrebbe causare oscillazioni del mandrino e
della punta.

3. Posizionamento del mandrino sull'alberino di
trasmissione Le ganasce del mandrino devono

@

utilizzata dovra essere sufficientemente grande da
impedire al trapano di ondeggiare durante le fasi
operative. Si raccomanda l'impiego di compensato o
truciolato di buona qualita con spessore di 19 mm (3/4").

1.

Segnare le posizioni dei fori della base del
trapano sulla superficie su cui dovra essere fissato
I'apparecchio.

Praticare i fori nelle posizioni individuate sulla
superficie di fissaggio.

Posizionare il trapano a colonna sulla superficie
ed allineare i fori della base con i fori praticati sulla
superficie stessa.

Inserire le viti (non incluse) e serrare saldamente con
le rondelle di blocco e i dadi esagonali (non inclusi).
Se si utilizzano tirafondi, assicurarsi che siano della
lunghezza sufficiente per attraversare i fori nella
base del trapano e nel materiale su cui esso viene
montata. Se si utilizzano bulloni a testa quadra,
assicurarsi che siano della lunghezza sufficiente
da attraversare i fori nella base del trapano, il
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materiale su cui viene montato nonché le rondelle di
bloccaggio e i dadi esagonali.
NOTE: Tutti i bulloni devono essere inseriti dall'alto.
Installare le rondelle di bloccaggio e i dadi esagonali
dalla parte inferiore del banco.

Dopo avere fissato saldamente il trapano a colonna su

una superficie stabile:

1. Controllare le vibrazioni quando il motore & in
funzione.

2. Regolare e, se necessario, serrare nuovamente i
vari elementi di fissaggio.

3. Accertarsi che il gruppo piano di lavoro-supporto si
sposti facilmente lungo la colonna.

4. Verificare che I'albero ruoti liberamente.

CONSERVAZIONE DELLA CHIAVE PER MANDRI-
NO

Vedere la figura 17.

Il supporto di archiviazione della chiave per mandrino si
trova sul lato destro del prodotto.

FORATURA AD ANGOLO

Vedere la figura 18.

NOTE: La scala di inclinazione viene fornita per

misurare il grado di inclinazione approssimativo del

piano di lavoro. Se & necessaria maggiore precisione,
€ possibile utilizzare una squadra o un altro strumento

di misurazione per posizionare il tavolo. Per utilizzare la

scala di inclinazione:

1. Serrare il dado sul perno di bloccaggio servendosi
di una chiave da 10 mm o regolabile in senso orario
per rilasciare il perno dal supporto del piano. I
perno servira quando si posiziona il piano alla sua
impostazione di 0 gradi dal supporto del piano. Non
gettare.

2. Allentare il grande bullone esagonale di bloccaggio
dell'inclinazione del piano utilizzando una chiave da
17 mm o una chiave inglese.

3. Inclinare il tavolo, allineando la misurazione
dell'angolo desiderato alla linea dello zero opposta
della scala.

4. Serrare il bullone di bloccaggio dell'inclinazione del
piano.

5. Per riportare il tavolo alla sua posizione originale,
allentare il bullone di bloccaggio dell'inclinazione del
piano. Riportare il tavolo in posizione a 0°.

6. Riportare il dado sul perno di bloccaggio fino
all'estremita esterna dei filetti. Toccare delicatamente
il perno di bloccaggio, utilizzando una mazzetta
di gomma, fino a quando non si innesta nel foro
di accoppiamento della staffa del piano. Serrare
manualmente il dado.

NOTE: Il piano & stato rimosso dalla figura per
chiarezza.

A AVVERTENZE

Per evitare lesioni personali, scollegare sempre la
spina dalla presa di corrente quando si effettuano le
regolazioni.
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ALBERINO / MANICOTTO
Vedere la figura 20.

Ruotare le impugnature della manovella di discesa
in senso antiorario per abbassare l'alberino alla sua
posizione piu bassa. Mantenere il mandrino e spostarlo
dal fronte al retro. Se vi & gioco eccessivo, procedere
con le seguenti modifiche:

1. Allentare il dado di bloccaggio che si trova sul lato
destro del prodotto, utilizzando una chiave da 10
mm.

2. Ruotare la vite in senso orario per eliminare il
gioco, utilizzando un cacciavite a taglio, ma senza
ostacolare il movimento verso I'alto del mandrino.
(Un lieve gioco nel mandrino &€ normale.)

3. Serrare il dado di bloccaggio.

MOLLA DI RITORNO A MANICOTTO

Vedere la figura 21.

Potrebbe essere necessario eseguire la regolazione

della molla di ritorno a manicotto se la velocita di ritorno

€ troppo elevata o troppo bassa. Questa molla ¢ situata
sul lato sinistro del blocco di foratura.

1. Abbassare il piano per ulteriore margine.

2. Inserire un cacciavite nella tacca frontale inferiore
del tappo a molla. Tenerlo in posizione mentre
si allenta e si rimuove solo il dado di bloccaggio
esterno, utilizzando una chiave da 10 mm.

3. Con il cacciavite ancora inserito nella tacca,
allentare il dado interno solo fino a quando la tacca si
disinnesta dallo spallamento sul blocco del trapano
a colonna.

NOTE: Non rimuovere il dado interno poiché la
molla verra rilasciata forzatamente.

4. Ruotare con cautela il cappuccio della molla in
senso antiorario con il cacciavite, innestando la
prossima tacca.

5. Abbassare il manicotto nella posizione piu bassa
ruotando le impugnature della manovella di discesa
in senso antiorario mentre si tiene il tappo a molla
in posizione.

6. Se il manicotto si muove in alto e in basso come
desiderato, serrare il dado interno contro tappo a
molla e il tappo a molla con la chiave. Se troppo
allentato, ripetere i passaggi da 3 a 5 per serrare. Se
troppo stretto, ripetere i passaggi 4 e 5.

7. Fissare il dado esterno contro il dado interno con la
chiave.

NOTE: Non serrare eccessivamente e

movimento del manicotto.

limitare il

TENSIONE DELLA CINGHIA

Vedere la figura 22.

1. Aprire il coperchio della puleggia.

2. Per sbloccare la tensione della cinghia, ruotare
la manopola di bloccaggio della tensione della
cinghia sul lato destro del blocco di foratura in senso
antiorario.

3. Estrarre il motore verso la parte anteriore del
prodotto per allentare la tensione della cinghia.

4. Posizionare la cinghia sulle posizioni della puleggia
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Spingore 1l motors lontanodal | AAWERTENZE |
5. Spingere il motore lontano dal blocco di foratura A AVVERTENZE

finché la cinghia non & ben tesa.

NOTE: La tensione della cinghia € corretta se la
cinghia si piega di circa 13 mm (1/2") quando viene
premuta al suo centro.

Non usare occhiali scuri per aumentare la luce laser.
L'uso di vetri oscurati ridurra la visione generale
per l'applicazione e interferisce con il normale
funzionamento dell'utensile.

6. Serrare la manopola di bloccaggio della tensione

della cinghia per fissare il motore in posizione.
Chiudere il coperchio della puleggia. A AVVERTENZE

CONTROLLO/REGOLAZIONE DELL'ALLINEA-
MENTO DEL LASER

Il prodotto integra un Laser Trac®.

| raggi laser consentono di visualizzare in anteprima il
percorso della punta del trapano sul pezzo da forare
prima di iniziare I'operazione.

Radiazioni laser. Non dirigere il fascio su un pezzo
con una superficie riflettente. Si sconsiglia I'uso di
lamiere d'acciaio brillante lucide e riflettenti o altre
superfici riflettenti simili. La superficie riflettente
potrebbe riflettere a sua volta il fascio sull'operatore
o altre persone.

A AVVERTENZE REGOLAZIONE DEI RAGGI LASER

Evitare il contatto diretto con gli occhi.

Una luce laser viene irradiata quando la guida del
laser & accesa. Evitare il contatto diretto con gli occhi.
Scollegare il prodotto dalla presa di corrente prima di
eseguire qualsiasi regolazione.

p
n

Vedere la figura 23.
Controllare l'allineamento del laser per verificare se il

unto di intersezione dei raggi laser cade esattamente
ella posizione in cui la punta deve forare il pezzo

da lavorare. Se cosi non fosse, regolare i raggi laser
servendosi delle apposite manopole di regolazione

situate su ambo i lati del blocco di foratura.

= Un puntatore laser non & un giocattolo e deve
essere tenuto lontano dai bambini. L'uso improprio
di questo apparecchio pud provocare lesioni agli
occhi irreparabili.

= Qualsiasi regolazione per aumentare la potenza del
laser & vietata.

= Quando si utilizza il puntatore laser, non puntare il
raggio laser verso persone e/o superfici riflettenti.
Anche un raggio laser di minore intensita pud
causare danni agli occhi. Non fissare direttamente
il raggio laser.

= Il puntatore laser non include componenti di
manutenzione. Non aprire mai l'alloggiamento per

eseguire operazioni di riparazione o regolazione. EUNZIONAMENTO

m Etichetta di avvertenza del laser:

= Non rimuovere o rovinare le etichette di avvertenza
del prodotto. La rimozione delle etichette aumenta il
rischio di esposizione alle radiazioni.

m ATTENZIONE: Un utilizzo dei comandi o delle

N =

w

i

Tracciare una "X" su un pezzo di legno.

ed allinearne I'estremita con il centro della "X"appena
tracciata.

Fissare il pezzo di legno al piano di lavoro.
Accendere il laser e verificare se i raggi laser si
incrociano al centro della "X" disegnata sul pezzo
di legno.

Se cosi non fosse, allentare le viti dei singoli
dispositivi laser servendosi di una chiave a brugola e
ruotare le manopole di regolazione finché i raggi non
si incroceranno al centro della "X". Quindi, richiudere
i dispositivi laser serrando le viti.

% LASER @
2 A AVVERTENZE

Non permettere che [l'eventuale familiarita con
l'utensile renda disattenti. Non dimenticare mai che
basta un secondo di distrazione per ferirsi in modo
grave.

Inserire una punta di piccolo diametro nel mandrino

regolazioni e uno svolgimento diverso delle

procedure da quelle indicate di seguito potra risultare A AVVERTENZE
in esposizioni pericolose alle radiazioni.

= Non tentare di riparare o smontare la leva del laser.
Qualsiasi tentativo di riparazione del prodotto da
personale non qualificato, pud provocare gravi
lesioni personali. Qualsiasi riparazione necessaria
deve essere eseguita dal personale del centro

Indossare sempre una maschera per gli occhi o
occhiali di sicurezza con schermi laterali quando si
utilizzano utensili. La mancata osservanza di questa
norma, nel caso di proiezione di corpi estranei,
potrebbe causare gravi lesioni.

autorizzato.

m  ATTENZIONE: L'uso di strumenti ottici con questo
prodotto aumenta il pericolo per gli occhi.

@
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A AVVERTENZE

Non utilizzare componenti o accessori diversi da
quelli raccomandati dal produttore per questo
apparecchio. Limpiego di componenti o accessori
non raccomandati potrebbe comportare il rischio di
gravi lesioni.

A AVVERTENZE

Per evitare possibili lesioni, tenere la protezione
chiusa quando l'utensile & in funzione.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA E POSIZIONA-

MENTO DELLA CINGHIA

Vedere la figura 24.

La velocita dell'alberino € determinata dalla posizione

della cinghia sulle pulegge all'interno del blocco di

foratura. La tabella della velocita che si trova sul

coperchio all'interno del blocco di foratura indica la

velocita e la configurazione della puleggia raccomandate

per ogni operazione di foratura.

Per modificare la configurazione della puleggia:

1. Sollevare il coperchio della puleggia.

2. Allentare il bullone.

3. Rimuovere la cinghia.

4. Riposizionare la cinghia secondo la tabella delle
velocita.

5. Serrare nuovamente il bullone della cinghia.

NOTE: Fare riferimento alla sezione "Consigli sulla

velocita di foratura" per le velocita di foratura e le

dimensioni della punta raccomandate.

VELOCITA DI FORATURA RACCOMANDATA

TABELLA DELLA VELOCITA DI FORATURA (RPM)
Diametro Materiale
dellapunta || ggno Alluminio Ferro
(Pollici) Plastica Zinco Acciaio
Ottone
116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
12 1800 800 510

Interruttore On/Off (Acceso/Spento)
Vedere la figura 25.

Per accendere I'utensile:
1. Premere il tasto ON (I).

Per spegnere I'utensile:
1. Premere il tasto OFF (O ).
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A AVVERTENZE

Assicurarsi che il pezzo non sia a contatto con la
punta prima di azionare l'interruttore per avviare il
prodotto. La mancata osservanza di questa norma
potra causare eventuali rimbalzi del pezzo sul quale
si sta lavorando verso l'operatore e causare allo
stesso gravi lesioni personali.

FISSAGGIO E RIMOZIONE DELLE PUNTE

Vedere la figura 26.

1. Scollegare il trapano dall'alimentazione elettrica.

2. Aprire o chiudere le ganasce del mandrino fino a
quando l'apertura non sara leggermente piu grande
delle dimensioni della punta che si vuole utilizzare.

3. Aprire o serrare la ganascia del mandrino, in modo
tale che l'apertura sia leggermente piu grande del
diametro della punta che si desidera utilizzare.

A AVVERTENZE

Non inserire la punta nella ganascia del mandrino e
serrare come illustrato nella Figura 19. Cid potrebbe
causare l'eiezione della punta dal trapano, con
conseguente rischio di infortuni gravi o danni al
mandrino.

4. Serrare le ganasce in modo sicuro utilizzando la
chiave per mandrino fornita. Non utilizzare una
chiave per assicurare o allentare le ganasce.

5. Rimuovere la chiave per mandrino.

6. Perrimuovere la punta, eseguire in ordine inverso le
fasi sopra illustrate.

A AVVERTENZE

Per evitare lesioni o incidenti causati dall'eiezione
della chiave del mandrino quando l'alimentazione
e impostata su "ON", usare solo la chiave del
mandrino fornita con il trapano a colonna. Controllare
nuovamente e rimuovere la chiave del mandrino
prima di accendere I'alimentazione su "ON".
Posizionare la chiave del mandrino nel relativo
supporto di conservazione quando non in uso.

FORATURA A UNA PROFONDITA SPECIFICA

E possibile eseguire un foro cieco (ossia, un foro che
non attraversa completamente il pezzo da lavorare) ad
una profondita specifica in due modi:

Metodo del pezzo da lavorare

Vedere la figura 27.

1. Segnare la profondita del foro sul lato del pezzo.

2. Con linterruttore posizionato su "OFF", portare
la punta verso il basso fino a quando la punta &
allineata al segno.

3. Tenere l'impugnatura della manovella di discesa in
quella posizione.



Posizionare il dado inferiore in basso fino a toccare il
morsetto di arresto della profondita sul blocco.
Posizionare il dado superiore verso il basso e
serrare contro il dado inferiore.

La punta si fermera dopo aver percorso la distanza
segnata sul pezzo.

Metodo della scala di profondita
Vedere la figura 28.

NOTE: Con il mandrino in posizione superiore, la punta
del trapano deve trovarsi leggermente sopra la parte
superiore del pezzo.

1. Con linterruttore posizionato su "OFF", ruotare
l'impugnatura della manovella di discesa fino a
quando il puntatore punta alla profondita desiderata
sulla scala di profondita e mantenere l'impugnatura
in quella posizione.

Posizionare il dado inferiore in basso fino a toccare il
morsetto di arresto della profondita.

Posizionare il dado superiore verso il dado di
bloccaggio inferiore e serrare.

La punta si fermera dopo aver percorso la distanza
segnata sulla scala di profondita.

Foratura

1. Utilizzando un punzone centrale o un chiodo
tagliente, segnare un punto nel pezzo in cui si
desidera eseguire il foro.

Accendere il laser e allineare i raggi laser con il
rientro.

Accendere linterruttore di alimentazione e tirare
verso il basso le impugnature della manovella di
discesa con un sforzo sufficiente per consentire al
trapano di tagliare.

L'avanzamento troppo rapido potrebbe causare
scivolamenti della cinghia o della punta, rotture del
pezzo o della punta.

Durante la foratura di metallo, sara necessario
lubrificare la punta del trapano con olio per evitare il
surriscaldamento.

AVVERTENZE DI SICUREZZA

A AVVERTENZE

Non indossare indumenti ampi, guanti, cravatte
o gioielli, che potrebbero impigliarsi e trascinare

Posizionare sempre materiale di scarto (utilizzato
sotto il pezzo) in modo che venga a contatto con
il lato sinistro della colonna.

Quando possibile, posizionare il pezzo a contatto
con il lato sinistro della colonna. Se € troppo
corto o il piano & inclinato, fissare saldamente al
piano, utilizzando le fessure presenti sul piano
stesso.

Quando si utilizza un morsetto per trapano a
colonna (non incluso), fissarlo al piano.

Non eseguire operazioni a mano libera (vale
a dire sostenere il pezzo con le mani piuttosto
che appoggiarlo sul piano), tranne durante la
lucidatura o la levigatura.

Prima di azionare il trapano, bloccare saldamente
il blocco di foratura e il supporto alla colonna, il
braccio del piano al supporto e il piano al braccio
del piano.

Non muovere il blocco di foratura o il piano
mentre |'utensile & in funzione.

Prima di avviare [I'operazione, spostare
I'interruttore del motore per assicurarsi che il
trapano o altro utensile da taglio non ondeggi o
causi vibrazioni.

Se un pezzo da lavorare sovrasta il piano in
modo tale che cade o si capovolge se non
sostenuto, fissarlo saldamente al piano o fornire
supporto aggiuntivo.

Utilizzare dispositivi per le operazioni inusuali
per fornire adeguato sostegno, guida e
posizionamento del pezzo.

Utilizzare la velocita dell'alberino consigliata per
I'operazione e il materiale specifico. Controllare
il pannello sul coperchio interno della puleggia
o consultare la sezione "Velocita di foratura
consigliata" per informazioni sulla velocita
di foratura. Per informazioni sugli accessori,
fare riferimento alle istruzioni fornite con ogni
accessorio.

4. Non salire sul piano, in caso contrario il piano
potrebbe rompersi o ribaltarsi.

5. Ruotare I'alimentazione su "OFF" quando si arresta
il prodotto.

6. Per evitare lesioni causato dall'eiezione del pezzo

'operatore verso [I'elettroutensile. Raccogliere i
capelli lunghi.
1. In caso di componenti mancanti, malfunzionamenti,

danneggiati o rotti, interrompere immediatamente il
funzionamento fino a quando tali componenti non
saranno stati adeguatamente riparati o sostituiti.
Non mettere mai le dita in una posizione tale per cui
rischino di entrare a contatto con la punta o un altro
accessorio da taglio. Il pezzo da lavorare potrebbe
scivolare o la mano slittare inaspettatamente.

Per impedire che il pezzo venga strappato dalle
mani, gettato o frantumato dall'utensile, sostenere
adeguatamente il pezzo nel modo seguente:

@

o dal contatto dell'utensile, non eseguire il layout,
il montaggio o la disinstallazione sul piano mentre
I'utensile da taglio € in rotazione.

POSIZIONAMENTO DEL PIANO E DEL PEZZO DA
LAVORARE

Vedere la figura 29-30.

1. Bloccare il piano alla colonna ad una posizione tale
che la punta del trapano si trovi appena sopra la
parte superiore del pezzo.

2. Posizionare sempre un materiale di supporto (legno

di scarto) sul piano sotto il pezzo. Ci6 impedira
scheggiature o bavature sul lato inferiore del pezzo.
Per impedire al materiale di sostegno di slittare,
tale materiale deve essere posizionato contro il lato
sinistro della colonna.

3. Utilizzare i mezzi di supporto appropriati per pezzi di
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lavoro sporgenti.

A AVVERTENZE

Per impedire che l'eiezione del pezzo o materiale
di sostegno durante la perforazione, posizionare il
pezzo contro il lato sinistro della colonna. Se il pezzo
o il materiale di sostegno non & abbastanza lungo
per raggiungere la colonna, fissarlo al piano per
rinforzare il pezzo. La mancata osservanza di questa
avvertenza puo causare lesioni personali.

A AVVERTENZE

Fissare o serrare un morsetto per trapano al piano
per evitare lesioni causate dallo slitamento del
pezzo, nonché danni al morsetto e alle punte.

SOSTEGNO DI UNA POSIZIONE DI FORATURA

1. Utilizzando un punzone centrale o un chiodo
tagliente, segnare un punto nel pezzo in cui si
desidera eseguire il foro.

Accendere il laser e allineare i raggi laser (x) con il
rientro prima di accendere il trapano su ON.

INCLINAZIONE DEL PIANO

Vedere la figura 31.

NOTE: Il supporto da tavolo presenta un foro preforato
con un perno di bloccaggio inserito per bloccare il piano
in un angolo di inclinato di 0° preforato.

1. Serrare il dado sul perno di bloccaggio servendosi
di una chiave da 10 mm o regolabile in senso orario
per rilasciare il perno dal supporto del piano. I
perno servira quando si posiziona il piano alla sua
impostazione di 0 gradi dal supporto del piano.
Allentare il grande bullone esagonale di bloccaggio
dell'inclinazione del piano utilizzando una chiave da
17 mm o una chiave inglese.

N

N

A AVVERTENZE

Per evitare lesioni, assicurarsi di sostenere il piano
e il braccio del piano in modo da non farlo ruotare o
inclinare.

3. Inclinare il tavolo, allineando la misurazione
dell'angolo desiderato alla linea dello zero opposta
della scala.

4. Serrare il bullone di bloccaggio dell'inclinazione del
piano.

5. Per riportare il piano alla sua posizione originale,
allentare il bullone di bloccaggio dell'inclinazione del
piano. Riportare il tavolo in posizione a 0°.

6. Riportare il dado sul perno di bloccaggio fino
all'estremita esterna dei filetti. Toccare delicatamente
il perno di bloccaggio fino a quando non si innesta
nel foro di accoppiamento della staffa del piano.
Serrare manualmente il dado.
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A AVVERTENZE

Per evitare lesioni causate dallo scivolamento del
pezzo o la rottura dell'utensile, serrare saldamente
il pezzo e il materiale di sosteno al piano prima di
utilizzare il trapano a colonna.

DISCESA DEL PEZZO

1. Tirare verso il basso le impugnature della manovella
di discesa con un sforzo sufficiente per consentire al
trapano di tagliare.

2. La discesa troppo lenta potrebbe causare il
surriscaldamento della punta. La discesa troppo
rapida potrebbe causare scivolamenti della cinghia
o della punta, rotture del pezzo o della punta.

3. Durante la foratura di un metallo, lubrificare la punta
con olio per impedire il surriscaldamento del pezzo
e della punta.

MANUTENZIONE

A AVVERTENZE

Per la propria sicurezza, ruotare l'interruttore su OFF
e scollegare la spina dalla presa di corrente prima di
eseguire operazioni di manutenzione o lubrificare il
trapano a colonna.

Rimuovere regolarmente la polvere o particelle di
metallo eventualmente accumulatasi nel motore,
nell'alloggiamento del motore, sul piano o sulla
superficie di lavoro, utilizzando un compressore o un
aspirapovere. Indossare sempre occhiali di sicurezza
mentre si mette in funzione l'utensile.

A AVVERTENZE

Per evitare il pericolo di scosse elettriche o incendi,
se il cavo di alimentazione € usurato o tagliato, farlo
sostituire immediatamente da un elettricista o un
servizio tecnico qualificato.

LUBRIFICAZIONE

Tutti i cuscinetti a sfera sono oliati in fabbrica. Non
necessitano di ulteriore lubrificazione.

Lubrificare regolarmente la vite senza fine e la
cremagliera, in modo tale da rendere ottimale il
movimento verticale ed aumentare la vita utile del
trapano a colonna. Abbassare l'alberino verso il basso
e applicare una quantita moderata di olio sul manicotto
dell'alberino ogni tre mesi.

TRASPORTO E RIPONIMENTO

Vedere la figura 32.

Quando si trasporta il prodotto, scollegare il cavo
di corrente e assicurarsi che tutti i pezzi siano
correttamente fissati. Fare riferimento alla Fig. 32 per le

@



aree di presa quando si solleva il prodotto.
Riporre il prodotto in un luogo sicuro non accessibile ai

bambini.

Pulire il prodotto con una spazzola e un aspirapolvere

prima di riporlo.
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Indicazioni sicurezza

Marchio di conformita europeo

Marchio di conformita britannico

Marchio di conformita ucraino

Marchio di conformita EurAsian

Leggere attentamente le
istruzioni prima di utilizzare il
prodotto.

Radiazioni laser.

Non fissare il raggio.
Prodotto al laser di Classe 2

Non esporre a pioggia né
utilizzare in ambienti umidi.

Indossare cuffie di protezione

Indossare sempre occhiali di
protezione.

Capacita mandrino

Corsa alberino
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Allineamento per la foratura

Diametro della punta del trapano
(pollici)

Legno

Alluminio
Zinco
Ottone

Ferro
Acciaio

Non smaltire i dispositivi elettrici

ed elettronici come normali
rifiuti. 1 dispositivi elettrici ed
elettronici  dovranno  essere

raccolti separatamente. Le fonti
luminose non piu utilizzabili
dovranno essere rimosse
dall'apparecchiatura. Consultare
l'autorita locale o il rivenditore
per consigli sullo smaltimento
e il punto di raccolta. In base
alle normative locali i rivenditori

potrebbero  avere  I'obbligo
di riprendersi  gratuitamente
le apparecchiature elettriche
ed elettroniche. Il vostro

contributo al riciclaggio delle
apparecchiature elettriche ed
elettroniche aiuta a ridurre la
richiesta di materie prime. Le
apparecchiature elettriche ed
elettroniche di scarto contengono
materiali preziosi e riciclabili che
potrebbero avere un impatto
avverso sull'ambiente e la salute
umana, se non smaltiti in un
modo ecocompatibile. Eliminare
i dati personali, se presenti, dalle
apparecchiature da buttare.
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

all'alberino. Cade durante il
tentativo di installazione.

superficie interna filettata del
mandrino o sulla superficie
filettata dell'alberino.

Problema Posible causa Solucién
Funzionamento rumoroso. 1. La tensione della cinghia 1. Regolare la tensione. Vedere la sezione
non & adeguata. "Tensione della cinghia".
2. Lubrificare I'albero. Vedere la sezione
2. L'alberino non é lubrificato. "Lubrificazione".
3. Controllare il serraggio del dado di
3. La puleggia dell'albero o fissaggio sulla puleggia e serrare se
quella del motore & serrata necessario.
in modo errato. 4. Serrare la vite di fermo nella puleggia del
motore.
4. La puleggia del motore non
€ serrata in modo adeguato.

La punta brucia. 1. Lavelocita non € adeguata. | 1. Modificare la velocita. Vedere la sezione
"Regolazione delle velocita e sostituzione
della cinghia".

2. | trucioli non sono fuoriusciti | 2. Estrarre regolarmente la punta per fare
dal foro. uscire i trucioli.
3. La punta & smussata. 3. Affilare o sostituire la punta.
4. La discesa deve essere pil rapida per
4. La discesa e troppo lenta. consentire alla punta di lavorare meglio.
5. La punta non ¢& stata | 5. Lubrificare la punta. Vedere la sezione
lubrificata. "Discesa".
Assenza di punte o foronon | 1. La grana del legno o le | 1. Riaffilare la punta in modo corretto.
rotondo. lunghezze dei percorsi di
taglio e/o gli angoli non
corrispondono. 2. Sostituire la punta.
2. La punta é piegata.

Schegge di legno sul lato | 1. Nessun materiale di sosteno | 1. Usare materiale di sostegno. Vedere la

inferiore. dietro il pezzo da lavorare. sezione "Funzionamento".

Il pezzo viene strappato | 1. Il pezzo da lavorare non | 1. Sostenere il pezzo da lavorare o bloccarlo

dalle mani. e sostenuto o fissato con una morsa. Vedere la sezione

correttamente. "Funzionamento".

Le punte si incastrano nel | 1. Il pezzo da lavorare blocca 1. Sostenere il pezzo da lavorare o bloccarlo

pezzo da lavorare. la punta o la pressione di con una morsa. Vedere la sezione

discesa & eccessiva. "Funzionamento".
2. Regolare la tensione. Vedere la sezione
2. Tensione della cinghia non "Tensione della cinghia".
adeguata.
Oscillazione eccessiva della | 1. La punta € piegata. 1. Utilizzare una punta diritta.
punta. 2. | cuscinetti sono usurati. 2. Sustituya los cojinetes.
3. La punta non ¢ installata 3. Installare correttamente il trapano. Vedere
correttamente nel mandrino. la sezione "Funzionamento" e "Montaggio
4. 1l mandrino non é installato e regolazioni".
correttamente. 4. Installare correttamente il mandrino.
Vedere la sezione ‘"Installazione del
mandrino”.

Il manicotto ritorna troppo | 1. La tensione della molla della | 1. Regolare la tensione della molla. Vedere

lentamente o velocemente. bobina non € adeguata. la sezione "Molla di ritorno del manicotto".

Il manicotto non si collega | 1. Sporco, grasso o olio sulla | 1. Pulire la superficie filettata del mandrino

e l'alberino con un detergente non a base
di alcool per rimuovere completamente
sporco, grasso e olio. Vedere la sezione
"Installazione del mandrino".
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61. Inkeping =z
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1. Machinekop 63. Boorhouderklemmen g
2. Tafel 64. Boorstift A
3. Voetplaat 65. Diepte e
4. Rek 66. Wijzer diepteschaal 4
5. Kolom 67. Schaalverdeling o
6. Rekring 68. Bovenste moer @
7. Invoerhgndgrepen 69. Onderste moer
8. Wormwiel 70. Dieptestopschoen
9. Vergrendelingshandgreep voor de tafel 71. Werkstuk
10. Zwengel voor de tafel
11. Zeskantbouten

12. Boorhouder

13. Boorkopsleutel

14. 4 mm inbussleutel

15. 3 mm inbussleutel

16. Sleufschroevendraaier

17. Afstelbare sleutel

18. 12 mm sleutel

19. Rubberen hamer

20. Combinatieschrijfhaak

21. Blok hout

22. Motor

23. Laserkop

24. Terugtrekspiraal/-veer

25. Tafelbeugel

26. Katrolkap

27. Aan-/uitschakelaar

28. Laserschakelaar

29. Bovenste beveiligingskap

30. Montageopening

31. Borgschroef van de kop

32. Vergrendelknop voor de riemspanning
33. Houder voor de boorkopsleutel

34. Spilpoelie

35. Motorpoelie

36. Tafelsteun

37. Gat voor de zwengel van de tafel

38. Kolomsteun

39. Stelschroef

40. Kop

41. Stelschroef van de kopvergrendeling
42. Schroefgaten

43. Naaf

44. As

45. Bout x 2 (M12, niet inbegrepen)

46. Borgring x 4 (Dia. 12mm, niet inbegrepen)
47. Rubberen ring x 2 (Dia. 12mm, niet inbegrepen)
48. Platte ring x 2 (Dia. 12mm, niet inbegrepen)
49. Tegenmoer x 2 (M12, niet inbegrepen)
50. Zeskantmoer x 2 (M12, niet inbegrepen)
51. Werkoppervlak

52. Afschuinschaalverdeling

53. Vergrendelbout tafelkanteling

54. Moer

55. Borgmoer

56. Schroeven

57. Inkeping voorkant onderzijde

58. Veerdop

59. Buitenste tegenmoer

60. Binnenste moer
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Bij het ontwerp van uw kolomboor hebben veiligheid,
prestaties en betrouwbaarheid de hoogste prioriteit
gekregen.

BEOOGD GEBRUIK

De kolomboor is bedoeld voor het boren van gaten in
hout, kunststof, aluminium en staal.

Het product is bedoeld voor gebruik door volwassenen
die de handleiding hebben gelezen en de risico's en
gevaren begrijpen.

Het product is ontworpen op bij de voetplaat te worden
bevestigd aan een massief werkblad. Als de voetplaat
niet goed is bevestigd, heeft de hele machine de neiging
om te kantelen, schuiven of te lopen op het steunviak
tijdens werkzaamheden, wat de kans op ernstig
lichamelijk letsel verhoogt.

Het product moet worden gebruikt in droge
omstandigheden, met uitstekend omgevingslicht en
voldoende ventilatie.

Het product is bedoeld voor doe-het-zelf gebruik en mag
uitsluitend zoals hierboven beschreven en dus niet voor
andere doeleinden worden gebruikt.

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

A WAARSCHUWING

Lees aandachtig alle waarschuwingen,
aanwijzingen en specificaties die bij deze
machine worden meegeleverd en bestudeer de
afbeeldingen. Als u onderstaande voorschriften niet
opvolgt, kan dit leiden tot ongelukken zoals brand,
elektrische schokken en/of ernstig lichamelijk letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor
toekomstig gebruik. De term "elektrisch gereedschap”
in de waarschuwingen heeft betrekking op uw
elektrische gereedschap dat wordt aangedreven door
een stroomvoorziening (via een kabel) of gereedschap
dat werkt op een accu (snoerloos).

WERKPLEKVEILIGHEID

= Houd de werkplaats schoon en goed verlicht.
Rommelige of donkere plaatsen nodigen uit tot
ongevallen.

m Gebruik gereedschapswerktuigen niet in
explosieve atmosferen, zoals in de aanwezigheid
van ontvlambare vloeistoffen, gassen of stof.
Werktuigen kunnen vonken veroorzaken die stof of
gassen kunnen ontsteken.

= Houd kinderen en omstanders weg terwijl u het
werktuig gebruikt. Wanneer u wordt afgeleid kunt u
de controle verliezen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

n  Werktuigstekkers moeten overeenkomen met de
contactdoos. Wijzig de stekker nooit. Gebruik
geen adapterstekkers met geaarde werktuigen.
Ongewijzigde stekkers en  overeenkomstige
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contactdozen zullen het risico op elektrische schok
verminderen.

= Vermijd lichaamscontact met geaarde
oppervlakken, zoals buizen, radiatoren, fornuizen
en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico op
elektrische schokken als uw lichaam geaard is.

m Stel gereedschapswerktuigen niet bloot aan
regen of natte omstandigheden. Wanneer water
een gereedschapswerktuig binnenkomt zal het risico
op een elektrische schok toenemen.

= Misbruik het snoer niet. Gebruik het snoer nooit
om het werktuig te dragen of de stekker uit het
stopcontact te trekken. Houd het snoer weg van
hitte, olie, scherpe randen en bewegende delen.
Beschadigde of verstrikte snoeren verhogen het
risico op elektrische schokken.

= Wanneer u een werktuig buitenshuis gebruikt,
gebruikt u een verlengsnoer dat geschikt is
voor buitenshuis gebruik. Gebruik een snoer dat
geschikt is voor buitenshuis gebruik, wat het risico
op elektrische schok vermindert.

m Als het noodzakelijk is dat een werktuig in een
vochtige omgeving wordt gebruikt, gebruikt u
een stroomtoevoer met aardlekschakelaar. Het
gebruik van een aardlekschakelaar vermindert het
risico op elektrische schok.

PERSOONLIJKE VEILIGHEID

= BIijf alert, kijk naar wat u doet en gebruik uw
gezond verstand wanneer u een werktuig
bedient. Gebruik het werktuig niet als u moe
bent of onder de invioed bent van drugs, alcohol
of medicijnen. Een ogenblik van onoplettendheid
terwijl u gereedschapswerktuigen gebruikt, kan
leiden tot ernstige persoonlijke letsels.

m Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag altijd gezichtsbescherming. Gebruik van
beschermingsmiddelen zoals een stofmasker,
anti-slip veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of
gehoorbescherming leidt tot minder persoonlijk
letsel.

= Vermijd ongewild starten. Schakel de schakelaar
uit voordat u het product aansluit op de voeding
en/of accu, oppakt of draagt. Het dragen van
elektrische apparatuur met uw vinger op de
schakelaar of het onder spanning zetten van
elektrisch apparatuur met ingeschakelde schakelaar
leidt tot ongevallen.

m  Verwijder alle afstelsleutels voor u het werktuig
inschakelt. Een sleutel die op een ronddraaiend
onderdeel van het werktuig achterblijft, kan leiden
tot lichamelijke letsels.

= Overrek u niet. Houd steeds een goed evenwicht
en sta stevig met beide voeten op de grond. Dit
geeft u een betere controle over het werktuig in
overwachte omstandigheden.

= Draag aangepaste kleding. Draag geen losse
kledij of juwelen. Houd uw haar en kleding uit de
buurt van bewegende delen. Losse kledij, juwelen
of lang haar kan in bewegende delen vastraken.

@
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Als er apparatuur wordt meegeleverd voor
het aansluiten van stofafzuiging, dient u
ervoor te zorgen dat deze op de juiste wijze
wordt aangesloten en gebruikt. Het gebruik
van stofafzuiging leidt tot minder stofgerelateerde
risico's.

Voorkom dat u door het frequent gebruik
van gereedschappen laks wordt en de
veiligheidsvoorschriften uit het oog verliest. Een
zorgeloze handeling kan binnen een fractie van een
seconde ernstig letsel veroorzaken.

GEBRUIK EN ONDERHOUD VAN EEN ELEK-
TRISCH WERKTUIG

Forceer de machine niet. Gebruik het juiste
product voor uw toepassing. Het correcte product
zal de taak beter en veiliger uitvoeren aan het tempo
waarvoor het is ontworpen.

Gebruik het werktuig niet als de schakelaar het
werktuig niet in- of uitschakelt. Een werktuig
dat niet met de schakelaar kan worden bediend, is
gevaarlijk en moet worden gerepareerd.

Haal de stekker uit de stroombron en/of verwijder
de accu, indien deze afneembaar is, uit het
elektrische gereedschap voordat u wijzigingen
aanbrengt, accessoires wijzigt of het elektrische
gereedschap opbergt. Dergelike preventieve
veiligheidsmaatregelen verminderen het risico dat
het product per ongeluk wordt ingeschakeld.

Bewaar niet-gebruikte = werktuigen  buiten
het bereik van kinderen en laat personen
die niet vertrouwd zijn met het werktuig of
deze instructies, het werktuig niet gebruiken.
Werktuigen zijn gevaarlijk in de handen van niet-
opgeleide gebruikers.

Elektrisch  gereedschap en  accessoires
moeten worden onderhouden. Controleer op
foutieve aflijning of binding van bewegende
delen, defecten van onderdelen en alle andere
omstandigheden die de werking van het werktuig
kunnen beinvioeden. Indien beschadigd, laat u
het werktuig onderhouden voor u het gebruikt.
Veel ongevallen worden veroorzaakt door slecht
onderhouden werktuigen.

Snijgereedschap moet scherp en schoon worden
gehouden. Goed onderhouden snijgereedschap
met scherpe snijranden zal minder snel vastlopen
en is gemakkelijker te beheersen.

Gebruik het product, de accessoires, bitjes, enz.,
in overeenstemming met deze instructies, en
houd rekening met de werkomstandigheden en
de uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van
het werktuig voor niet-voorgeschreven gebruik kan
leiden tot gevaarlijke situaties.

Handvatten en grijpvlakken moeten droog,
schoon en vrij van vet en olie worden gehouden.
Als handvatten en grijpvlakken glibberig zijn, kan
het gereedschap in onverwachte situaties niet veilig
worden gebruikt en beheerst.

ONDERHOUD

Laat uw werktuig door een gekwalificeerde
reparateur onderhouden en gebruik uitsluitend
identieke vervangonderdelen. Dit zal ervoor
zorgen dat de veiligheid van het gereedschap wordt
bewaard.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR DE
KOLOMBOOR

@

De boor moet vastgezet worden. Een boor die niet
goed vastgezet is, kan zich verplaatsen of omvallen
en verwondingen veroorzaken.

Het werkstuk moet vastgeklemd of vastgemaakt
worden aan het werkopperviak. Boor geen
stukken die te klein zijn om stevig vastgeklemd te
worden. Als u het werkstuk met de hand vasthoudt
tijdens het werk, kunt u verwondingen oplopen.

Draag geen handschoenen. Handschoenen
kunnen vastraken in de draaiende onderdelen of aan
spanen, wat tot verwondingen kan leiden.

Houd uw handen uit de buurt van het werkgebied
wanneer het gereedschap draait. Contact met
draaiende onderdelen of spanen kan verwondingen
veroorzaken.

Wacht tot de accessoire draait voordat u
deze in het werkstuk steekt. Anders kan de
accessoire vastraken in het werkstuk, waardoor het
werkstuk onverwachte bewegingen kan maken en
verwondingen kan veroorzaken.

Als de accessoire vastraakt, stop dan met
druk uitoefenen op de boor en schakel het
gereedschap uit. Onderzoek waarom het
accessoire vastgeraakt is en neem maatregelen
om dit te verhelpen. Door vastraken kan het
werkstuk onverwachte bewegingen maken en
verwondingen veroorzaken.

Zorg ervoor dat u geen lange spanen creéert
door de druk op de boor regelmatig los te laten.
Scherpe metaalspanen kunnen verwondingen
veroorzaken.

Verwijder nooit spanen van het werkgebied
wanneer het apparaat draait. Als u de spanen
wilt verwijderen, haal de accessoire dan uit het
werkstuk, schakel het gereedschap uit en wacht
totdat de accessoire stopt met draaien. Gebruik
gereedschap, zoals een borstel of haak, om de
spanen te verwijderen. Contact met draaiende
onderdelen of loszittende stukken kan verwondingen
veroorzaken.

Accessoires met snelheidsmarkeringen moeten
ten minste een gelijke markering hebben als
de maximale snelheid die aangegeven staat op
het gereedschap. Als accessoires op een snelheid
werken die hoger is dan hun nominale snelheid,
kunnen ze breken of worden weggeslingerd.

Houd boren schoon en scherp. Scherpe boren
minimaliseren blokkeringen. Vieze en stompe boren
veroorzaken misuitlijning van het materiaal en
mogelijk letsel voor de gebruiker.
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Houd uw handen uit de buurt van het werkgebied.
Houd uw handen uit de buurt van de boor. Bind losse
kleding, sieraden, lang haar, etc. vast zodat het niet
in de boor verstrikt raakt.

Het werkstuk altijd vastklemmen of tegen de
kolom duwen om rotatie te voorkomen. Gebruik
nooit uw hand om het voorwerp vast te houden
tijdens het boren.

Gebruik de aanbevolen snelheid voor het de
booraccessoire en materiaal van het werkstuk.

Controleer dat de boor of het snijgereedschap
stevig in de boorkop is vastgezet.

Controleer of de boorkopsleutel van de boorkop
is verwijderd voordat u de stekker in het
stopcontact steekt of het apparaat aanzet.

Pas de tafel of de dieptestop aan om boren in
de tafel te voorkomen. Schakel de stroom uit,
verwijder de boor en reinig de tafel voordat u de
machine achterlaat.

Vermijd rechtstreeks oogcontact wanneer u de
lasergeleider gebruikt.

Zorg er altijd voor dat de laserstraal is gericht
op een oppervilak zonder reflecterende
eigenschappen. Glanzende reflecterende
materialen zijn niet geschikt voor lasergebruik.

Plaats nooit uw vingers in een positie waar ze
in contact kunnen komen met de boor of een
ander snijgereedschap wanneer het werkstuk
onverwachts verschuift.

Voer nooit een bewerking uit door de kop of
de tafel ten opzichte van elkaar te bewegen.
Zet nooit de motorschakelaar aan of start nooit
een bewerking voordat u controleert dat de kop
en de vergrendelhandgreep van de tafelsteun
zijn vastgeklemd aan de kolom en dat de kop en
tafelsteunkragen goed zijn geplaatst.

Voordat u de stroomschakelaar aanzet moet
u ervoor zorgen van de riembeschermkap
naar beneden is en dat de boorkop goed is
geinstalleerd.

Zet de motorschakelaar uit voordat u het
product achterlaat. Voer geen lay-out-, montage-
of aanpassingswerkzaamheden uit op de tafel als
het snijgereedschap draait, is ingeschakeld of is
verbonden aan een stroombron.

Als het stroomsnoer beschadigd is, mag deze
uitsluitend worden vervangen door de fabrikant
of door een geautoriseerd onderhoudscentrum
om risico te voorkomen.

Berg niet-gebruikte werktuigen op. Wanneer u
het gereedschap niet gebruikt, moeten deze op een
droge, afgesloten plaats worden bewaard, buiten het
bereik van kinderen.

Wij raden u aan het apparaat altijd van stroom
te voorzien via een aardlekschakelaar met een
gemeten reststroom van 30 mA of minder.

Bewaar deze instructies. Raadpleeg ze regelmatig
en gebruik dit om anderen te instrueren. Als u dit
werktuig aan iemand uitleent, leen hem dan deze
Vertaling van de originele instructies

instructies ook uit.

LASERVEILIGHEID

De laserstraling die in het product wordt gebruikt
is Klasse 2 met een maximum van 1 mW en een
golflengte van 650 nm. Staar niet rechtstreeks in
de laserstraal. Het niet voldoen aan de regels kan
ernstig persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

Staar niet in de laserstraal tijdens de werking.
Projecteer de laserstraal niet rechtstreeks in de ogen
van anderen. Ernstige oogletsels kunnen ontstaan.
Plaats de laser niet in een positie die ertoe kan
leiden dat iemand per ongeluk of opzettelijk in de
laserstraal kijkt.

Gebruik geen optische hulpmiddelen om de
laserstraal te zien.

Gebruik de laser niet in de buurt van kinderen en laat
kinderen de laser niet bedienen.

Probeer reparaties aan de laser niet zelf uit te
voeren.

Probeer nooit onderdelen van het lasertoestel zelf
te vervangen.

Alle reparaties mogen uitsluitend door
de laserfabrikant of een  geautoriseerde
onderhoudsagent worden uitgevoerd.

Vervang de laser niet door een ander type.

RESTRISICO'S

Zelfs wanneer het product zoals voorgeschreven
wordt gebruikt, blijft het onmogelijk om alle restrisico's
te voorkomen. De gebruiker moet vooral extra op
deze punten letten om het risico op ernstig letsel te
verminderen.

@

Beschadiging aan het gehoor - Draag
gehoorbescherming om blootstelling aan lawaai te
beperken.

Gezichtsbescherming — Draag een veiligheidsbril
wanneer u het product gebruikt.

Letsel veroorzaakt door trillingen - Zorg ervoor dat u
niet teveel aan trillingen wordt blootgesteld en volg
de instructies over het verminderen van risico in
deze handleiding.

Letsels aan de luchtwegen ten gevolge van stof dat
door de werking van het product wordt ingeademd.
— Draag geschikte bescherming afhankelijk van het
type stof.
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A WAARSCHUWING

Bepaalde soorten stof veroorzaakt door schuren,
zagen, slijpen, boren of andere bouwactiviteiten
bevatten chemische stoffen die kankerverwekkend
kunnen zijn en afwijkingen bij de geboorte of
vruchtbaarheidsproblemen  kunnen veroorzaken.
Voorbeelden van dit soort chemische stoffen zijn:

e lood, in verfproducten op loodbasis,

e gekristalliseerd silicium, dat voorkomt in
bepaalde soorten cement, bakstenen en
andere metselwerkproducten,

e arsenicum en chroom die te vinden
zijn in bepaalde chemisch behandelde
houtproducten.

De aan deze producten verbonden gevaren hangen af
van hoe vaak ermee wordt gewerkt. Om blootstelling
aan dergelijke chemische stoffen te beperken, dient u
in een goed geventileerde ruimte te werken en te zijn
uitgerust met goedgekeurde beschermingsmiddelen,
zoals stofmaskers die speciaal ontworpen zijn om
microscopisch kleine deeltjes te filteren.

ELEKTRISCH

Gebruik uitsluitend 3-aderige verlengsnoeren met een
3-polige geaarde stekker en 3-polige contactdozen die
het stopcontact van het product aanvaarden. Wanneer u
gereedschap gebruikt dat zich op afzienbare afstand van
de stroombron bevindt, gebruik dan een verlengsnoer
dat zwaar genoeg is om de stroom die het product
zal afnemen, te dragen. Een te licht verlengsnoer zal
een terugval in de lijnspanning veroorzaken, wat zal
leiden tot vermogensverlies, waardoor de motor zal
oververhitten.

Voordat u een verlengsnoer gebuikt moet u het
controleren op losse of blootliggende draden en kapotte
of versleten isolatie.

A WAARSCHUWING

Houd het verlegsnoer weg van de werkplaats. Plaats
het snoer zodanig dat het niet kan vastraken aan
hout, werktuigen of andere obstructies wanneer u met
een elektrisch werktuig werkt. Niet-naleving van dit
voorschrift kan ernstig lichamelijk letsel veroorzaken.

A WAARSCHUWING

Controleer verlengsnoeren voor elk gebruik. Vervang
onmiddellijk indien beschadigd. Gebruik nooit een
werktuig met een beschadigd snoer, aangezien
het aanraken van het beschadigde deel kan leiden
tot een elektrische schok, wat ernstige letsels kan
veroorzaken.

ELEKTRISCHE VERBINDING

Dit product wordt aangedreven door een precisie
gebouwde elektrische motor. Het moet worden
verbonden met een stroomtoevoer van 220~240V,
uitsluitend AC (normale huishoudstroom), 50 Hz.
Gebruik dit product niet op gelijkstroom (DC). Een
belangrijke spanningsval zal leiden tot vermogensverlies
en de motor zal oververhitten. Als het product niet werkt
wanneer het met een wandcontactdoos is verbonden,
controleert u de stroomvoorziening opnieuw.

SNELHEID EN BEKABELING

Deze snelheid is niet constant en vermindert onder
een lading of bij lagere spanning. Voor spanning, de
bekabeling in een winkel is net zo belangrijk als de
nominale paardenkracht van een motor. Een snoer
dat uitsluitend geschikt is voor lampen kan onmogelijk
de motor van elektrisch gereedschap dragen. Een
snoer dat zwaar genoeg is voor een korte afstand zal
te licht zijn voor een grote afstand. Een snoer dat één
gereedschapswerktuig kan ondersteunen is misschien
niet in staat om twee of drie gereedschapswerktuigen
te ondersteunen.

AARDINGSINSTRUCTIES

Als er zich een defect of panne voordoet, dan zorgt
de aarding ervoor dat er minder weerstand is voor
de elektrische stroom, waardoor het risico op een
elektrische schok vermindert. Dit product is uitgerust met
een elektrisch snoer dat voorzien is van een massakabel
voor apparaten en een aardstekker. De stekker moet
met een overeenkomstige wandcontactdoos worden
verbonden die correct is geinstalleerd en geaard in
overeenstemming met de plaatselijke voorschriften en
regels.

Breng geen wijzigingen aan de meegeleverde stekker
aan. Als deze niet in de wandcontactdoos past, laat
dan de correcte wandcontactdoos door een gekwalifi
ceerde elektrotechnicus installeren. Onjuiste aansluiting
van de aardingsdraad kan leiden tot gevaar op
elektrische schokken. De geisoleerde draad met een
buitenoppervlak dat groen is met of zonder gele strepen
is de aardingsdraad. Als reparatie of vervanging van het
elektrische snoer nodig is, mag u de aardingsdraad niet
aansluiten op een contactpunt dat onder spanning staat.

Herstel of vervang een beschadigd of versleten snoer
onmiddellijk.

85

Vertaling van de originele instructies

Zz
m
=)
m
A
-
>
4
O
(7]




®

AANBEVOLEN ACCESSOIRES

A WAARSCHUWING

Gebruik uitsluitend accessoires die zijn bedoeld voor
dit product.

Volg de instructies die bij de accessoires worden
geleverd. Het gebruik van verkeerde accessoires kan
gevaar opleveren.

= Boorstift

= Vasthoudklemmen

= Kolomboor-schroefklemmen

A WAARSCHUWING

Gebruik uitsluitend accessoires die zijn ontworpen
voor dit product, om letsel vanwege kapotte
onderdelen of werkstukken te voorkomen.

Gebruik geen accessoires tenzij u de instructie of de
gebruiksaanwijzing voor dat accessoire volledig hebt
gelezen.

INHOUD VAN DE DOOS

UITPAKKEN EN CONTROLEREN VAN DE INHOUD

A WAARSCHUWING

Als er een onderdeel ontbreekt of is beschadigd, mag
u het product niet op het elektriciteitsnet aansluiten
totdat het ontbrekende of beschadigde onderdeel is
vervangen en de montage is voltooid.

Pak het product en alle onderdelen voorzichtig uit en
vergelijk het met de onderstaande lijst.

Om het product te beschermen tegen vocht is een
beschermende coating aangebracht op de bewerkte
oppervlakken. Verwijder deze coating met een zachte
doek die is bevochtigd met kerosine of WD-40.

A WAARSCHUWING

Om brand of een toxische reactie te voorkomen
mag u nooit benzine, nafta, aceton, verfverdunner of
soortgelijke vluchtige oplosmiddelen gebruiken om
het product te reinigen.

Breng een laagje wax aan op de tafel, kolom
en bewerkte oppervlakken van de voetplaat om
roestvorming te voorkomen. Veeg alle onderdelen
zorgvuldig af met een schone, droge doek.

Item | Beschrijving Aantal
1 Machinekop 1
2 Tafel 1
86 | Vertaling van de originele instructies

3 Voetplaat 1
4 Rek 1
5 Kolom 1
6 Rekring 1
7 Invoerhandgrepen 3
8 Wormwiel 1
9 Vergrendelingshandgreep voor 1
de tafel
10 | Zwengel voor de tafel 1
11 Zeskantbouten 3
12 Boorhouder 1
13 Boorkopsleutel 1
14 | 4 mm inbussleutel 1
15 3 mm inbussleutel 1

MONTAGE EN AANPASSINGEN
A WAARSCHUWING

Voor uw eigen veiligheid mag u het apparaat
nooit aansluiten op een stopcontact totdat alle
montagestappen zijn voltooid en u de veiligheids- en
bedieningsinstructies hebt gelezen en begrepen.

A WAARSCHUWING

Het product is een zwaar gereedschap en en moet
met twee of meer mensen worden getild om het veilig
te kunnen monteren.

DE KOLOM OP DE VOETPLAAT MONTEREN
Zie afbeelding 5.

1. Plaats de voetplaat op een vlak, stabiel oppervlak.

2. Lijn de schroefgaten in de kolom uit met de
schroefgaten in de voetplaat.

3. Plaats in elk gat een zeskantbout.

4. Maak elke zeskantbout vast met behulp van een

verstelbare moersleutel.

DE KOLOM AAN DE TAFEL BEVESTIGEN

Zie figuren 6 - 10.

1. Steek de vergrendelhandgreep van de tafelbeugel in
het schroefgat aan de achterzijde van de tafelbeugel.
OPMERKING: Installeer de handgreep van links
naar rechts zodat het eerst door de zijde van de
tafelbeugel gaat.

Voer het wormwiel door het gat voor de tafelzwengel
in de tafelbeugel. Zorg ervoor dat het wormwiel
ingrijpt met het binnenwiel.

OPMERKING: Nooit de smering van het wormwiel
verwijderen.
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3. Voer het rek door de sleuf in de tafelbeugel zodat de
tanden naar buiten zijn gericht en het langere gladde
einde naar boven is gericht. Het wormwiel moet het
rek aangrijpen.

4. Gebruik beide handen om de hele tafel en het rek
op de kolom te schuiven totdat de onderzijde van
het rek in de onderstelkraag en tegen de kolom is
geplaatst.

5. Maak de vergrendelhandgreep van de tafelbeugel
vast zodat het de tafel tegen de kolom vastzet.
OPMERKING: Niet te strak aanspannen.

6. Schuif de rekring met de schuine kant omlaag, over
de kolom totdat de afgeschuinde kant aangrijpt met
het schuine einde van het rek.

7. Draai de stelschroef in de kraag aan met behulp van
de inbussleutel. Om schade aan de kolom of kraag
te voorkomen mag u de stelschroef niet te hard
aandraaien.

OPMERKING: U moet de tafel van de ene zijde naar
de andere kunnen verplaatsen.

8. Plaats de zwenkgreep over het uiteinde van het
wormwiel zodat de platte zijde van de as uitlijnt met
de stelschroef.

Reinig het taps toelopende gat in de boorkop met
een schone doek en een reinigingsmiddel dat niet
op alcohol is gebaseerd. Veeg alle olieresten en vuil
weg en reinig het grondig.

Reinig conische opperviakken op de boorspil op
dezelfde wijze als hierboven.

OPMERKING: Zorg ervoor dat er geen vreemde
deelties aan de oppervlakken blijven plakken.
Het kleinste stukje vuil of olie op een van deze
oppervlakken zal voorkomen dat de boorkop goed
is bevestigd. Dat zorgt ervoor dat de boorkop en de
boor gaan wiebelen.

Plaats de boorkop op de boorspil. De boorkop moet
volledig worden geopend om beschadiging van de
bek te voorkomen.

Open de tafelsteunvergrendeling en draai de tafel
weg van de onderzijde van de boorkop.

Plaats de boorkop op de spil, waarbij u het volledig
omhoog duwt.

Gebruik een stukje afvalhout om de boorkop te
beschermen en tik de boorkop op zijn plek met een
rubberen hamer.
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9. Draai de stelschroef aan met behulp van de A LET OP
inbussleutel.
Gevaar voor materiéle schade. Om schade aan de
DE KOP MONTEREN boorkop te voorkomen mag u de boorkop nooit met
Zie afbeelding 11. een metalen hamer op de spil slaan.

A WAARSCHUWING

De machinekop is zwaar en met twee mensen
worden getild om de machinekop op de kolom te
monteren.

1. Plaats de kop op de kolom met de boorkop boven
de tafel.

OPMERKING: Het product is zwaar. Vraag indien
nodig om hulp.

2. Schuif de kop zo ver mogelijk naar beneden. Lijn
de tafel uit met de voetplaat en maak de twee
kopstelschroeven vast met de inbussleutel.

DE INVOERHANDGREPEN MONTEREN

Zie afbeelding 12.
1. Bevestig de drie invoerhandgrepen door ze in de
schroefgaten in de naaf te schroeven.

DE BOORKOP MONTEREN
Zie figuren 13 - 15.

A WAARSCHUWING

Voordat de boorkop op de machinekop wordt
gemonteerd moeten alle aansluitende oppervlakken
worden gereinigd met een product dat niet op aardolie
is gebaseerd. Alle olie of smeervet die is gebruikt
bij het verpakken van de onderdelen moet worden
verwijderd, omdat anders de boorkop kan loskomen
tijdens gebruik.

DE BOORKOP VERWIJDEREN

1.

2.

Draai aan de invoerhandgrepen om de boorkop naar
de laagste stand te laten zakken.

Plaats een kogelgewricht (niet getoond) boven de
boorkop en tik het licht aan met een rubberen hamer
om de boorkop van de boorspil te laten vallen.
OPMERKING: Raak de boorkop nooit direct met de
rubberen hamer.

OPMERKING: Om mogelijke schade aan de boorkop
te voorkomen, moet eerst de bek helemaal worden
verhoogd en wees bereid om de boorkop te vangen
zodra het valt.

DE BOORKOLOM AAN HET WERKOPPERVLAK
BEVESTIGEN

Zie afbeelding 16.

Als het product op een permanente locatie moet worden
gebruikt moet u het vastmaken aan een werkbank of
een ander stabiel opperviak.

Als het product als een draagbaar gereedschap
gebruikt moet worden, moet u het permanent aan
een montageplaat bevestigen dat eenvoudig aan een
werkbank of een ander stabiel oppervlak geklemd kan
worden. De montageplaat moet voldoende groot zijn om
te voorkomen dat het product kantelt tijdens gebruik. Elk
stuk multiplex of spaanplaat van goede kwaliteit met een
dikte van 19 mm (3/4") wordt aanbevolen.

1.

Markeer de gaten op het oppervlak waar de
kolomboor moet worden gemonteerd met behulp
van de gaten in de voetplaat van de kolomboor als
een sjabloon voor het gatenpatroon.

Vertaling van de originele instructies
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Boor gaten door het montageopperviak

Plaats de kolomboor op het montageopperviak,
waarbij u de gaten in de voetplaat uitlijnt met de
gaten die in het montageoppervlak zijn geboord.

4. Plaats de bouten (niet inbegrepen) en draai ze
stevig vast met borgmoeren en zeskantmoeren (niet
inbegrepen).

Als u houtschroeven gebruikt moet u ervoor zorgen
dat ze lang genoeg zijn om door de gaten in de
voetplaat van de boorkolom te gaan en het materiaal
waar de boorkolom aan is gemonteerd. Als u
machinebouten gebruikt moet u ervoor zorgen dat
de bouten lang genoeg zijn om door de gaten in de
voetplaat van de boorkolom te gaan, het materiaal
waar het aan wordt gemonteerd en de borgmoeren
en zeskantmoeren.

OPMERKING: Alle bouten moeten vanaf de
bovenzijde worden geplaatst. Plaats de borgmoeren
en zeskantmoeren van de onderkant van de
werkbank.

wn

Zodra het product op een stevige ondergrond is
bevestigd:

1. Controleer op trillingen zodra de motor is
ingeschakeld.

2. Stel het bevestigingsmateriaal af en draai het indien
nodig aan.

3. Controleer de tafel om een soepele beweging
omhoog en omlaag langs de kolom te garanderen.
4. Controleer of de as soepel beweegt.

OPSLAG VAN DE BOORKOPSLEUTEL
Zie afbeelding 17.

De opslaghouder voor de boorkopsleutel bevindt zich op
de rechterzijde van het product.

BOREN ONDER EEN HOEK

Zie afbeelding 18.

OPMERKING: Er is een draaischaal opgenomen

om de benaderde draaihoeken te meten. Als er

nauwkeurigheid nodig is, moet een schrijfhaak of een
ander meetinstrument worden gebruikt om de tafel te
positioneren. Om de draaischaal te gebruiken:

1. Draai de moer op de borgpen aan met een 10
mm sleutel of verstelbare sleutel om de pen uit de
tafelsteun te halen. Deze pen zal nodig zijn om de
tafel vanaf de tafelsteun terug te plaatsen naar de
stand van 0 graden. Gooi het niet weg.

2. Draai de grote inbus-vergrendelbout voor de
tafelkanteling los met behulp van een 17 mm
moersleutel of een verstelbare moersleutel.

3. Kantel de tafel, waarbij u de gewenste meethoek
uitlijnt met de nullijn tegenover de schaal.

4. Maak de tafel vast met de vergrendelbout voor de
tafelkanteling.

5. Om de tafel terug naar de oorspronkelijke positie
terug te plaatsen moet u de vergrendelbout voor de
tafelkanteling losdraaien. Plaats de tafel terug in de
0 °-stand.

6. Plaats de moer op de borgpen bij het buiteneinde
van de schroefdraden. Tik met een rubberen hamer
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zacht op de borgpen totdat het in de pasgat van de
tafelbeugel zit. Draai de moer handvast.
OPMERKING: Voor de duidelijkheid is de tafel uit de
afbeelding verwijderd.

A WAARSCHUWING

Om persoonlijk letsel te voorkomen moet u altijd de
stekker uit het stopcontact halen als u aanpassingen
doet.

SPIL/VEER
Zie afbeelding 20.

Draai de invoerhandgrpeen tegen de klok in om de spil

naar de laagste stand te draaien. Houd de boorkop

vast en beweeg het van voor naar achter. Als er teveel
speling is gaat u verder met de volgende aanpassingen:

1. Maak de borgmoer aan de rechterzijde van het
product los met een moersleutel van 10 mm.

2. Draai de schroef, met behulp van een platte
schroevendraaier, met de klok mee om de speling
te elimineren, maar zonder de opwaartse beweging
van de spil te belemmeren. (Een beetje speling in de
spil is normaal.)

3. Draai de borgmoer aan.

TERUGTREKVEER

Zie afbeelding 21.

Als de terugtreksnelheid te snel of te langzaam is, kan

het zijn dat de terugtrekveer afgesteld moet worden.

Deze veer bevindt zich aan de linkerzijde van de

machinekop.

1. Laat de tafel zakken voor extra tussenruimte.

2. Plaatseenschroevendraaierinde onderste uitsparing
van de veerdop. Houd de schroevendraaier daar
terwijl u alleen de buitenste tegenmoer losmaakt en
verwijdert met behulp van een moersleutel van 10
mm.

3. Met de schroevendraaier in de inkeping moet u
de binnenste moer losdraaien totdat de uitsparing
loskomt van de naaf op de machinekop.
OPMERKING: Verwijder deze binnenmoer niet,
omdat de veer dan niet afwikkelt.

4. Draai de veerdop voorzichtig tegen de klok in met de
schroevendraaier, waarbij u de volgende uitsparing
aangrijpt.

5. Laat de trekveer naar de laagste stand zakken door
de invoerhandgreep tegen de klok in te draaien
terwijl u de veerdop op zijn plek houdt.

6. Als de trekveer omhoog en omlaag beweegt zoals
u wilt, drukt u de binnenste moer tegen de veerdop
en maakt u de veerdop vast met de moersleutel. Als
het los zit herhaalt u stap 3 tot en met 5 om het vast
te draaien. Als het te strak zit voert u stap 4 en 5
omgekeerd uit.

7. Bevestig de buitenmoer met een moersleutel tegen
de binnenmoer.

OPMERKING: Niet te strak aandraaien en de beweging

van de trekveer beperken.
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RIEMSPANNING tot ernstig letsel. Alle nodige reparaties aan dit =
Zie afbeelding 22 laserproduct moeten worden uitgevoerd door erkend g
1. Opende poeli'ekap personeel van een servicecentrum. m
2. Om de riemspanning te verlichten draait u aan ~® LET OP: Het gebruik van optische instrumenten met A

de vergrendelknop van de riemspanning op de dit apparaat kan oogletsel veroorzaken. >

rechterzijde van de machinekop tegen de klok in. 5
3. Trek de motor naar de voorzijde van het product om A WAARSCHUWING )

de riemspanning te verlichten.

4. Plaats de riem op de correcte poeliestappen voor de Gebruik geen getinte lenzen om het laserlicht
gewenste snelheid. te versterken. Getinte lenzen verminderen het

5. Duw de motor weg van de machinekop totdat de algemene zicht voor de toepassing en interfereren
riem voldoende is aangespannen. met de normale werking van het gereedschap.

OPMERKING: De riemspanning is correct als de

riem ongeveer 13 mm (1/2") doorbuigt wanneer het
in het midden wordt aangedrukt. A WAARSCHUWING

6. Draai de vergrendelknop van de riemspanning vast Laserstraling. Richt de straal nooit op een werkstuk
om de motor vast te zetten. Sluit de poeliekap. met een reflecterend oppervlak. Glanzend plaatstaal
CONTROLEREN/AANPASSEN VAN DE LASERU- of soortgelijke reflecterende oppervlakken worden
ITLIJNING niet aanbevolen voor lasergebruik. Het reflecterende
o oppervlak kan de straal weerspiegelen naar de

Het product is uitgerust met Laser Trac®. gebruiker of andere personen.

Door de laserstralen kunt u het pad van de boor op het
werkstuk zien voordat u begint te boren.
AANPASSEN VAN DE LASERLIJNEN

A WAARSCHUWING Zie afbeelding 23.

Controleer de laseruitlijning om ervoor te zorgen dat
L het snijpunt van de laserlijnen precies op de plek staat
Wanneer de lasergeleiding wordt aangezet wordt waar de boor het werkstuk raakt. Als dat niet het geval
laserlicht uitgestraald. Vermijd direct oogcontact. Trek is moeten de laserlijnen worden aangepast met behulp
de stekker van het product uit het stopcontact voordat van de regelknoppen aan weerszijden van het de kop.
u wijzigingen doet. 1. Noteer een "X" op een stuk afvalhout.

2. Plaats een kleine boor in de boorkop en lijn de punt

Vermijd direct oogcontact

= Een laserpointer is geen speelgoed en mag niet uit op het snijpunt van de lijnen van de "X".
in handen van kinderen vallen. Misbruik van het 3. Bevestig de plaat aan de tafel.
apparaat kan leiden tot onherstelbaar oogletsel. 4. Zet de lasergeleiding aan en controleer dat de

m Elke aanpassing om het laservermogen te verhogen laseriijnen uitijnen met de "X" op het werkstuk.

is verboden. 5. Als de laserlijnen niet uitlijnen moetgq de

. . . stelschroeven op elk van de laserbehuizingen

= Bij het gebruik van de laserpointer mag u de worden losgeschroefd met een inbussleutel en

laserstraal niet richting mensen en/of reflecterende moeten de laserafstelknoppen worden gedraaid

oppervlakken wijzen. Zelfs een laserstraal met een totdat de lijnen elkaar snijden in het midden van

lage intensiteit kan oogletsel veroorzaken. Staar niet de "X". Draai de stelschroeven opnieuw aan om te
rechtstreeks in de laserstraal. bevestigen.

m De laserpointer bevat geen onderdelen die

onderhoud vereisen. Open nooit de behuizing voor m

reparaties of aanpassingen.
m  Waarschuwingsetiket van de laser:

& LASER @ A WAARSCHUWING

2

Laat uw vertrouwdheid met werktuigen u niet
= Geen waarschuwingsetiketten verwiideren of zorgeloos maken. Vergeet niet dat zelfs één seconde
beschadigen. Het verwijderen van etiketten verhoogt onoplettendheid emstig lichamelijk letsel kan
de kans op blootstelling aan laserstralen. veroorzaken.
m  LET OP: Het gebruik van besturingen of afstellingen
of het uitvoeren van procedures anders dan deze die
hier worden gespecificeerd kan leiden tot gevaarlijke
blootstelling aan straling.
m  Probeer het laservermogen niet te repareren of te
demonteren. Als onbevoegde personen proberen
om dit laserproduct te repareren, kan dat leiden
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A WAARSCHUWING

Draag altijd een veiligheidsbril of een veiligheidsbril
met zijschotjes wanneer u gereedschap gebruikt. Er
kunnen wegspattende deeltjes in uw ogen komen en
ernstig oogletsel veroorzaken als u zich hier niet aan
houdt.

A WAARSCHUWING

Gebruik geen andere onderdelen of accessoires
dan die door de fabrikant voor deze machine zijn
aanbevolen en bijgeleverd. Bij gebruik van niet
aanbevolen onderdelen of accessoires bestaat
gevaar voor ernstig lichamelijk letsel.

A WAARSCHUWING

Om mogelijk letsel te voorkomen moet de kap
gesloten blijven wanneer het gereedschap in gebruik
is.

SNELHEDEN EN PLAATSING VAN DE RIEM WI-
JZIGEN

Zie afbeelding 24.

De rotatiesnelheid van de spil wordt bepaald door de
locatie van de riem op de poelies in de machinekop. De
snelheidstabel op de kap in de kop toont de aanbevolen
snelheid- en poelieconfiguratie voor elke boorbewerking.
Om de poelieconfiguratie te wijzigen:

Til de poeliekap omhoog.

Maak de spanningsbout los.

Verwijder de riem.

Verplaats de riem volgens de snelheidstabel.

Maak de spanningsbout weer vast.

OPMERKING: Raadpleeg de paragraaf "Aanbevolen
boorsnelheid" voor aanbevelingen van de maat van de
boor en boorsnelheden.

ghON=

AANBEVOLEN BOORSNELHEID

BOONSNELHEIDTABEL (RPM)
Boordiameter Materiaal
(Inches) Hout Aluminium | 1Jzer
Kunststof Zink Staal
Messing
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Aan-/uitschakelaar
Zie afbeelding 25.
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Werktuig inschakelen:
1. Druk op de knop AAN ().

Werktuig uitschakelen:
1. Druk op de knop UIT (O).

A WAARSCHUWING

Controleer altijd dat het werkstuk geen contact
maakt met de boor voordat u het product inschakelt.
Wanneer u deze waarschuwing niet in acht neemt,
kan het werkstuk terugslaan in de richting van de
bediener en leiden tot ernstige letsels.

MONTEREN EN VERWIJDEREN VAN BOREN

Zie afbeelding 26.

1. Haal de stekker uit het product.

2. Open of sluit de stiftklemmen tot op het punt waar de
opening een klein beetje groter is dan de diameter
van de stift die u zult gebruiken.

3. Plaats de boor over de volledige lengte van de bek
in de boorkop.

A WAARSCHUWING

De boor niet in de bek van de boorkop plaatsen en
aandraaien, zoals is weergegeven in figuur 19. Dit
kan ervoor zorgen dat de boor uit het product wordt
geworpen, wat leidt tot ernstig lichamelijk letsel of
schade aan de boorkop

4. Draai de spanbek stevig aan met behulp van
de spansleutel. Gebruik geen sleutel om de
stiftklemmen aan te spannen of los te maken.

5. Verwijder de spansleutel.

6. Om de boor te verwijderen volgt u bovenstaande
stappen in omgekeerde volgorde.

A WAARSCHUWING

Om letsels of ongelukken te vermijden, doordat de
spansleutel van de boorkop wegschiet wanneer
de boor wordt aangezet, mag u uitsluitend de
zelfuitstotende spansleutel gebruiken die bij de
boorkolom wordt geleverd. Controleer altijd opnieuw
en verwijder de spansleutel voordat u het apparaat
inschakelt. Plaats de boorkop in de houder als u het
niet gebruikt.

BOREN TOT EEN BEPAALDE DIEPTE

Een blind gat (niet helemaal door het werkstuk) boren
tot een bepaalde diepte kan op twee manieren worden
uitgevoerd:

Werkstukmethode

Zie afbeelding 27.

1. Markeer de diepte van het gat aan de zijkant van
het werkstuk.

2. Zet het apparaat uit en laat de boor zakken totdat de
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punt bij de markering is.

3. Houd de invoerhandgreep bij deze positie vast.

4. Draai de ondermoer omlaag totdat het in contact is
met de dieptestop op de kop.

5. Draai de bovenmoer omlaag en maak hem vast
tegen de ondermoer.

6. Nu zal de boor stoppen bij de afstand die is
aangegeven op het werkstuk.

Diepteschaalmethode
Zie afbeelding 28.

OPMERKING: Met de boorkop in de bovenste stand
moet de punt van de boor net boven het werkstuk
hangen.

1. Zethetapparaat uit en draai aan de invoerhandgreep
totdat de pointer de gewenste diepte op de
diepteschaal aanwijst en houd de invoerhandgreep
vast in die stand.

2. Draai de ondermoer omlaag totdat het in contact is
met de dieptestop.

3. Draai de bovenmoer tegen de ondermoer en maak
het vast.

4. De boor zal stoppen bij de afstand die is aangegeven
op de diepteschaal.

Een gat boren

1. Met behulp van een priem of een scherpe spijker
maakt u een deukje in het werkstuk op de plek waar
u wilt boren.

2. Zet de lasergeleiding aan en lijn de laserlijnen uit
met het deukje.

3. Zet het apparaat aan en trek aan de
invoerhandgrepen met net voldoende kracht om de
boor het werk te laten doen.

Als u te snel boort kan de riem of de voor slippen, het

werkstuk losschieten of de boor breken.

Als u metaal boort is het nodig om de boorpunt te smeren
met metaalboorolie om te voorkomen dat het oververhit.

VOOR UW VEILIGHEID

A WAARSCHUWING

Om te voorkomen dat u in de machine wordt
getrokken mag u geen losse kleding, handschoenen,
sjaals of sieraden dragen. Bind lang haar altijd vast.

1. Als er een onderdeel van uw product ontbreekt, niet
goed werkt, is beschadigd of is gebroken, moet u het
gebruik onmiddellijk stoppen totdat het onderdeel
goed is hersteld of vervangen.

2. Plaats nooit uw vingers in een positie waar ze in
contact kunnen komen met de boor of een ander
snijgereedschap. Het werkstuk kan onverwachts
verschuiven of uw handen kunnen wegglijden.

3. Om te voorkomen dat het werkstuk uit uw handen
wordt getrokken, wegschiet, door de boor gaat
draaien of wordt verbrijzeld, moet u uw werkstuk
altijd als volgt beschermen:

e Plaats altijd ondersteuningsmateriaal (onder het
werkstuk), zodat het de linkerzijde van de kolom

raakt.

e Indien mogelijk moet u het werkstuk in contact
met de linkerzijde van de kolom plaatsen. Als het
werkstuk te kort is of als de tafel is gekanteld,
moet u het werkstuk stevig aan de tafel klemmen
met behulp van de tafelsleuven.

e Als u een schroefklem voor de kolomboor
gebruikt (niet inbegrepen), moet u die altijd aan
de tafel bevestigen.

e Werk nooit uit de vrije hand (het werkstuk met
de hand vasthouden in plaats van het op de tafel
te ondersteunen), behalve wanneer u polijst of
schuurt.

e Maak, voordat u de boor aanzet, de kop en de
steun stevig vast aan de kolom, de tafelarm aan
de steun en de tafel aan de tafelarm.

e Beweeg nooit de kop of de tafel als het
gereedschap in gebruik is.

e Voordat u aan een bewerking begint, moet u de
motorschakelaar kort aan- en uitzetten om te
controleren dat de boor of het snijgereedschap
niet wiebelt of zorgt voor trillingen.

e Als een werkstuk over de rand van de tafel hangt
zodat het kan vallen of kantelt als het niet wordt
vastgehouden, moet het aan de tafel worden
geklemd of op een andere manier worden
ondersteund.

e Gebruik klemmen voor  ongebruikelijke
bewerkingen, om het werkstuk voldoende vast te
houden, te geleiden en te plaatsen.

e Gebruik de rotatiesnelheid die is aanbevolen
voor de specificke bewerking en materiaal
van het werkstuk. Bekijk het plaatie op de
binnenzijde van de poeliekap of raadpleeg de
paragraaf Aanbevolen boorsnelheid" voor meer
informatie over boorsnelheden. Voor accessoires
raadpleegt u de instructies die bij elke accessoire
zijn geleverd.

4. Klim nooit op de tafel van de boorkolom. Het kan
kapot gaan of de hele boorkolom kan op u vallen.

5. Trek de stekker uit het stopcontact als u het product
verlaat.

6. Om letsel te voorkomen vanwege wegschietend
werk of contact met het gereedschap mag u nooit
lay-out-, montage- of aanpassingswerkzaamheden
op de tafel uitvoeren als het snijgereedschap draait.

DE TAFEL EN HET WERKSTUK PLAATSEN

Zie afbeelding 29-30.

1. Zet de tafel aan de kolom vast bij een stand zodat
de punt van de boor net boven het werkstuk hangt.

2. Plaats altijd ondersteuningsmateriaal (afvalhout) op
de tafel onder het werkstuk. Dit voorkomt splinters of
grote bramen aan de onderzijde van het werkstuk.
Om te voorkomen dat het ondersteuningsmateriaal
gaat draaien, moet het tegen de linkerzijde van de
kolom worden geplaatst.

3. Gebruik bij overhangende werkstukken de juiste
ondersteuning.
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A WAARSCHUWING

Om te voorkomen dat het werkstuk of het
ondersteuningsmateriaal tijdens het boren
wegschiet, MOET u het werkstuk tegen de
linkerzijde van de kolom plaatsen. Als het werkstuk
of het ondersteuningsmateriaal niet lang genoeg
is om de kolom te bereiken, moet u ze aan de tafel
vastklemmen om het werkstuk te ondersteunen.
Als u het werkstuk niet vastklemt kan dat leiden tot
persoonlijk letsel.

A WAARSCHUWING

Een schroefklem voor de kolomboor moet aan de
tafel worden vastgeklemd of -geschroefd om letsel
vanwege een draaiend werkstuk, een beschadigde
schroefklem of boordeeltjes te voorkomen

EEN BOORLOCATIE VASTZETTEN

1. Met behulp van een priem of een scherpe spijker
maakt u een deukje in het werkstuk op de plek waar
u wilt boren.

2. Zet de lasergeleiding aan en lijn de laserlijnen uit
met het deukje voordat u de boor aanzet.

DE TAFEL KANTELEN

Zie afbeelding 31.

OPMERKING: De tafelsteun heeft een voorgeboord gat

met een borgpen om de tafel te vergrendelen in een

kantelhoek van 0°.

1. Draai de moer op de borgpen aan met een 10
mm sleutel of verstelbare sleutel om de pen uit de
tafelsteun te halen. Deze pen zal nodig zijn om de
tafel vanaf de tafelsteun terug te plaatsen naar de
stand van 0 graden.

2. Draai de grote inbus-vergrendelbout voor de
tafelkanteling los met behulp van een 17 mm
moersleutel of een verstelbare moersleutel.

A WAARSCHUWING

Om letsel te voorkomen moet u de tafel en de tafelarm
vasthouden, zodat het niet draait of kantelt.

3. Kantel de tafel, waarbij u de gewenste meethoek
uitlijnt met de nullijn tegenover de schaal.

4. Maak de tafel vast met de vergrendelbout voor de
tafelkanteling.

5. Om de tafel terug naar de oorspronkelijke positie
terug te plaatsen moet u de vergrendelbout voor de
tafelkanteling losdraaien. Plaats de tafel terug in de
0 °-stand.

6. Plaats de moer op de borgpen bij het buiteneinde
van de schroefdraden. Tik zacht op de borgpen
totdat het in de pasgat van de tafelbeugel zit. Draai
de moer handvast.
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A WAARSCHUWING

Om letsel vanwege draaiend werk of breuk van het
gereedschap te voorkomen moet u het werkstuk en
het ondersteuningsmateriaal altijd stevig aan de tafel
klemmen voordat u de kolomboor gebruikt.

INVOER

1. Trek met net voldoende kracht aan de
invoerhandgrepen om de boor het werk te laten
doen.

2. Als u te langzaam boort kan de boor gaan branden.
Als u te snel boort kan de riem of de voor slippen, het
werkstuk losschieten of de boor breken.

3. Als u metaal boort is het noodzakelijk om de
boorpunt te smeren met olie om te voorkomen dat
het werkstuk en de boor teveel verhitten.

ONDERHOUD

A WAARSCHUWING

Voor uw eigen veiligheid moet u het apparaat uitzetten
en de stekker uit het stopcontact stopcontact halen
voordat u onderhoud pleegt of uw kolomboor smeert.

Blaas op regelmatige basis, met een luchtcompressor
of stofzuiger, al het zaagsel of metaaldeeltjes weg die
zich ophopen in de motor, poeliebehuizing, tafel en het
werkblad. Draag altijd gezichtsbescherming terwijl u het
apparaat gebruikt.

A WAARSCHUWING

Om het gevaar van elektrische schokken of brand te
voorkomen moet het elektriciteitssnoer onmiddellijk
worden vervangen door een erkend monteur of
servicemonteur als het is versleten of beschadigd.

SMERING

Alle kogellagers van de kolomboor zijn in de fabriek
gevuld met smeervet. Ze hoeven niet meer gesmeerd
te worden.

Smeer periodiek de tandwielen en het rek, het
tafelverhogingsmechanisme van de rotatiespil en het
rek (de tanden) van de trekveer. Laat elke drie maanden
de rotatiespil zakken en smeer de spilhuls licht.

TRANSPORT EN OPSLAG

Zie afbeelding 32.

Bij transport van het product moet u de stroomkabel
loskoppelen en ervoor zorgen dat alle onderdelen goed
vastzitten. Raadpleeg bij het optillen van het product
Fig. 32 voor de grijpvlakken.

Bewaar het product op een veilige plaats die niet
toegankelijk is voor kinderen.

Reinig het product met behulp van een borstel en

@



stofzuiger voor u het opbergt.
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Lees zorgvuldig de instructies voor
u het product start.

Laserstraling.
Kijk niet in de laserstraal.
Klasse 2 laserproduct

Stel niet bloot aan regen of gebruik
niet in op vochtige plaatsen.

Draag gehoorbescherming

Draag altijd gezichtsbescherming.

Boorhoudervermogen

Spindelbeweging

Afstellen van boren

Diameter van boor (inch)
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Hout

Aluminium
Zink
Messing

|Jzer
Staal

Gooi afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur niet weg
als ongesorteerd gemeentelijk
afval. Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur  moet
afzonderlijk worden ingezameld.
Afgedankte lichtbronnen moeten
uit de apparatuur ~ worden
verwijderd. Neem contact op
met uw gemeente of winkelier
voor advies over recycling en
het inzamelpunt. Volgens de
plaatselijke voorschriften kunnen
detailhandelaars  verplicht  zijn
afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur kosteloos
terug te nemen. Uw bijdrage
aan hergebruik en recycling
van afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur  helpt
de vraag naar grondstoffen

te verminderen. Afgedankte
elektrische en elektronische
apparatuur  bevat  waardevolle
en recycleerbare materialen,

die een negatief effect kunnen
hebben op het milieu en de
volksgezondheid indien ze niet
op een milieuvriendelijke manier
worden  verwijderd.  Verwijder
eventuele persoonlijke gegevens
van afgedankte apparatuur.
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PROBLEMEN OPLOSSEN

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Luidruchtige werking.

1.

Onjuiste riemspanning.

1.

Pas de spanning aan. Zie de paragraaf
"Riemspanning".

gemonteerd.

2. Rotatiespil is droog. 2. Smeer de rotatiespil. Zie de paragraaf
"Smering".
3. Spilpoelie zit los. 3. Controleer de nauwsluitendheid van de
borgmoer op de poelie en draai hem indien
4. Motorpoelie zit los. nodig aan.
4. Draai de stelschroef in de motorpoelie aan.
De boor brandt. 1. Onjuiste snelheid. 1. Wijzig de snelheid. Zie de paragraaf
"Snelheden en plaatsing van de riem
wijzigen".
2. De spaanders komen niet uit 2. Trek de boor regelmatig terug om de
het gat. spaanders te verwijderen.
3. De boor is stomp. 3. Slijp de boor of vervang het met een nieuwe.
4. Voer de boor snel genoeg - laat de boor het
4. U voert de boor te traag. werk doen.
5. Niet gesmeerd. 5. Smeer de boor. Zie de paragraaf "Invoer".
Uitloop van de boorpunt | 1. Harde nerf in het hout of de 1. Slijp de boor correct.
- geboord gat is niet snijroutes en/of hoeken zijn
rond. niet gelijk.
2. De boor is verbogen. 2. Vervang de boor.
Houtsplinters aan de 1. Geen 1. Gebruik ondersteuningsmateriaal. Zie de
onderzijde. ondersteuningsmateriaal paragraaf "Gebruik".
onder het werkstuk.
Werkstuk wordt uit uw 1. Het werkstuk wordt niet 1. Ondersteun het werkstuk of klem het vast.
hand getrokken. ondersteund of is niet goed Zie de paragraaf "Gebruik".
vastgeklemd.
De boor loopt vast in het | 1. Het werkstuk knijpt de boor af | 1. Ondersteun het werkstuk of klem het vast.
werkstuk. of drukt de boor te hard aan. Zie de paragraaf "Gebruik".
2. Stel de spanning af. Zie de paragraaf
2. Onjuiste riemspanning. "Riemspanning".
Teveel speling van de 1. De boor is verbogen. 1. Gebruik een rechte boor.
boor of wiebelen. 2. Lagers Lagers zijn versleten. 2. Vervang de lagers.
3. Boor is niet goed in de 3. Monteer de boor correct. Zie de paragraaf
boorkop geplaatst. "Gebruik" and "Montage en aanpassingen".
4. Boorkop niet goed 4. Monteer de boorkop correct. Zie de

paragraaf "Monteren van de boorkop".

De trekveer gaat te
langzaam of te snel
terug.

De springveer heeft de
verkeerde spanning.

Pas de veerspanning aan. Zie de paragraaf
"Terugtrekveer".

De boorkop blijft niet aan
de rotatiespil bevestigd.
Het valt er af wanneer

u het probeert de
plaatsen.

. Vuil, vet of olie op het

tapse binnenoppervlak
van de boorkop of op het
tapse oppervlak van de
rotatiespindel.

Gebruik een reinigingsmiddel dat niet op
alcohol is gebaseerd en reinig het tapse
oppervlak van de boorkop en de rotatiespil
op alle vuil, vet en olie te verwijderen. Zie de
paragraaf "Monteren van de boorkop".
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A 61. Entalhe 3

: DES e 62. Saliéncia o
1. Conjunto de cabega 63. Buchas 3
2. Bancada 64. Broca de perfuragéo c
3. Base 65. Profundidade g
4. Grade 66. Indicador de escala de profundidade m
5. Conjunto de coluna 67. Escala de profundidade (7]
6. Anel de grade 68. Porca superior
7. Pegas de alimentagéo 69. Porca inferior
8. Engrenagem sem-ﬁm 70. Nariz de paragem de profundidade
9. Pega de bloqueio de mesa 71. Peca a trabalhar

10. Pega de manivela de mesa

11. Parafusos hexagonais

12. Mandril

13. Chave de aperto

14. Chave hexagonal 4 mm

15. Chave hexagonal 3 mm

16. Chave de fendas

17. Chave ajustavel

18. Chave 12 mm

19. Martelo ou macete de borracha

20. Esquadro combinado

21. Bloco de madeira

22. Motor

23. Cabeca do laser

24. Bobina / mola de retorno de coluna

25. Suporte de mesa

26. Tampa de polia

27. Interruptor desligado/ligado

28. Interruptor de laser

29. Dispositivo de seguranga superior

30. Orificio de montagem

31. Parafuso de blogueio de cabeca

32. Manipulo de bloqueio de tens&o de correia
33. Suporte de chave de aperto

34. Eixo de polia

35. Polia de motor

36. Suporte de mesa

37. Orificio de pega de manivela de mesa
38. Suporte de coluna

39. Parafuso de fixagao

40. Cabeca

41. Parafuso de fixagdo de bloqueio de cabeca
42. Orificios roscados

43. Conjunto de cubo

44. Fuso

45. Parafuso x 2 (M12, n&o incluido)

46. Arruela de presséao x 4 (Dia. 12mm, néo incluida)
47. Arruela de borracha x 2 (Dia. 12mm, nao incluida)
48. Arruela plana x 2 (Dia. 12mm, n&o incluida)
49. Contraporca x 2 (M12, ndo incluida)

50. Porca sextavada x 2 (M12, néo incluida)
51. Superficie de trabalho

52. Escala de inclinacéo

53. Parafuso de bloqueio de bisel de mesa
54. Porca

55. Porca de bloqueio

56. Parafuso

57. Corte frontal inferior

58. Tampa de mola

59. Contraporca exterior

60. Porca interior
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Na concepcéo do seu berbequim de coluna foi dada a
maxima prioridade a seguranca, ao desempenho e a

fi

abilidade.

UTILIZAGAO PREVISTA

O berbequim de coluna destina-se a realizar perfuragdes

e

m madeira, plastico, aluminio e ago.

O produto destina-se a ser utilizado por operadores
adultos que tenham lido o Manual de Instrucdes e que

Ci

ompreendam 0s riscos e 0s perigos.

O produto foi concebido para ser fixado pela base ao
tampo de uma bancada sodlida. Se a base néo estiver
fixada em segurancga, toda a maquina tem a tendéncia

d

e tombar,

deslizar ou deslocar-se na superficie

de apoio durante as operagbes, 0 que aumenta a

p

ossibilidade de lesdes pessoais graves.

O produto destina-se a ser utilizado em condigdes
secas, com iluminagdo ambiente excelente e com
ventilagdo adequada.

O produto foi desenhado para uso doméstico e apenas

d
n

eve ser utilizado tal como se descreve anteriormente e
30 para outros fins.

AVISOS GERAIS DE SEGURANCA DE
FERRAMENTAS ELECTRICAS

A AVISO

Leia com atengdo todas as adverténcias,
instrugdes e especificagoes fornecidas com
a ferramenta, e consulte as ilustragées. O
incumprimento das instru¢gdes seguintes pode
ocasionar acidentes como incéndios, choques
eléctricos e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras

[

onsultas. O termo "ferramenta eléctrica" nos avisos

refere-se a sua ferramenta eléctrica alimentada

d
ol

irectamente pela rede eléctrica (com cabo eléctrico)
u a sua ferramenta eléctrica alimentada a baterias

recarregaveis (sem cabo eléctrico).

SEGURANGA NA AREA DE TRABALHO

Mantenha a area de trabalho limpa e bem
iluminada. As areas desordenadas ou escuras séo
um convite para acidentes.

Nao opere ferramentas eléctricas em atmosferas
explosivas, como na presenca de liquidos,
gases ou poeiras inflamaveis. As ferramentas
eléctricas produzem faiscas que podem inflamar o
po ou fumos.

Ao operar esta ferramenta eléctrica, mantenha
as criangas e as pessoas presentes afastadas.
As distracgdes podem leva-lo a perder o controlo.

SEGURANGA ELECTRICA

As fichas eléctricas da ferramenta tém de
corresponder a tomada. Nunca altere a ficha

seja de que maneira for. Nao use quaisquer
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fichas adaptadoras com ferramentas de ligagao
com terra. As fichas ndo modificadas e tomadas
compativeis reduzirdo o risco de choque eléctrico.

Evite o contacto do corpo com superficies com
ligagdo terra ou enterradas, tais como tubos,
radiadores, fogdes e frigorificos. H4 um aumento
do risco de choque eléctrico se o seu corpo estiver
ligado a terra.

Nao exponha as ferramentas eléctricas a chuva
ou a condicées de humidade. Se entra agua
numa ferramenta eléctrica aumentara o risco de
descargas eléctricas.

Nao puxe pelo cabo. Nunca use o cabo para
carregar, puxar ou retirar a ficha da ferramenta
da tomada. Mantenha o cabo afastado de fontes
de calor, 6leo, extremidades afiadas ou pegas
moéveis. Os cabos danificados ou emaranhados
aumentam o risco de choque eléctrico.

Ao operar uma ferramenta eléctrica ao ar livre,
use um cabo de extensao apropriado para o uso
ao ar livre. A utilizagdo de um cabo apropriado para
o uso ao ar livre reduz o risco de choque eléctrico.

Se operar uma ferramenta eléctrica num
local humido é inevitavel, use uma fonte com
proteccdo de dispositivo de corrente residual
(RCD). O uso de um RCD reduz o risco de choque
eléctrico.

SEGURANGA PESSOAL

Mantenha-se alerta, preste ateng¢ao aquilo que
esta a fazer e utilize o senso comum ao operar
uma ferramenta. Nao use a ferramenta quando
estiver cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicagdao. Um momento de distracgéo
durante a operagado de ferramentas eléctricas pode
resultar em lesdes fisicas graves.

Usar equipamento de protecgdo pessoal. Use
sempre proteccdo para os olhos. Equipamento
de protecgdo (por exemplo, mascara para poeiras,
calgado anti-derrapante, capacete ou protecgao
para os ouvidos) utilizado para as condigbes
adequadas ira reduzir o risco de ferimentos.

Evite o arranque involuntario. Antes de ligar o
produto a alimentagao eléctrica e/ou ao conjunto
de baterias, e antes de pegar no produto ou de
o transportar, certifique-se de que o interruptor
esta na posicao de Desligado ("O"). Transportar
ferramentas eléctricas tendo o dedo no gatilho ou
montar baterias em ferramentas eléctricas tendo
o interruptor na posigao de Ligado é um convite a
acidentes.

Remova qualquer chave de ajuste antes de ligar
a ferramenta eléctrica. Uma chave-inglesa ou uma
chave colocada numa pegca mével da ferramenta
eléctrica pode causar lesdes pessoais.

Nao se aproxime em demasia. Mantenha sempre
o equilibrio e a posicdao dos pés adequada.
Isto possibilita um melhor controlo da ferramenta
eléctrica em situagdes inesperadas.

Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
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ou joias. Mantenha o seu cabelo e a sua roupa
afastados de pegas em movimento. A roupa solta,
jéias ou o cabelo comprido podem fica presos nas
pegas moveis.

Se forem fornecidos dispositivos para fazer a
ligagdo a sistemas de extracgdo e recolha de
poeiras, certifique-se de que estdo montados e
que sao correctamente utilizados. A utilizagéo de
um sistema de recolha de poeiras pode reduzir os
riscos relacionados com poeiras.

Estar familiarizado com as ferramentas por
as utilizar com frequéncia ndo é razao para se
tornar descuidado e para ignorar os principios
de seguranca referentes a ferramentas. Uma
accdo descuidada pode causar ferimentos graves
numa frac¢éo de segundo.

UTI'LIZA(;AO E MANUTENGAO DA FERRAMENTA
ELECTRICA

Nao force a ferramenta. Use o produto adequado
para a sua aplicagdo. O produto adequado
funcionara melhor e de forma mais segura no ambito
para o qual foi desenhado.

Nao use uma ferramenta caso o interruptor
ndo ligue e desligue a ferramenta eléctrica
correctamente. Qualquer ferramenta eléctrica
que ndo possa ser controlada com o interruptor &
perigosa e deve ser reparada.

Antes de fazer quaisquer ajustes, substituir
acessorios, ou guardar ferramentas eléctricas,
desencaixe a ficha da tomada da rede eléctrica
e/ou desmonte o conjunto de baterias (se for
desmontavel) da ferramenta eléctrica. Estas
medidas de seguranga preventivas reduzem o risco
de activar o produto acidentalmente.

Armazene as ferramentas eléctricas fora do
alcance das criangas e nao permita que pessoas
ndo familiarizadas com a ferramenta eléctrica
ou com estas instrugdes utilizem a ferramenta
eléctrica. As ferramentas eléctricas sdo perigosas
nas maos de utilizadores inexperientes.

Faca manutencgéao as ferramentas eléctricas e aos
respectivos acessorios. Verifique se as pecas
moveis estdo bem alinhadas ou presas, se ha
pecas partidas e quaisquer outras situagoes que
possam afectar o funcionamento da ferramenta.
Se estiver danificada, leve a ferramenta ao
servigo técnico autorizado antes de a usar.
Muitos acidentes sdo causados por ferramentas que
ndo receberam manutengéo adequada.

Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. Ferramentas de corte que tenham recebido
manutengdo correcta para manter as arestas de
corte afiadas tém menor probabilidade de encravar
e sdo mais faceis de controlar.

Utilize o produto, os acessorios e as pegas
de encaixe na ferramenta, etc. de acordo com
estas instrugdes, levando em consideracao
as condigbes de trabalho e as tarefas a serem
executadas. O uso da ferramenta eléctrica para

as operacdes diferentes daquelas a que se destina
podem causar uma situacéo perigosa.

Mantenha as pegas e as superficies de preensao
secas, limpas, e livres de 6leo e de gordura.
Pegas e superficies de preensao escorregadias nao
permitem manusear a ferramenta em seguranga,
nem permitem manter o controlo da ferramenta em
situagbes inesperadas.

ASSISTENCIA

A manutengdo da sua ferramenta eléctrica
deve ser efectuada por uma pessoa qualificada
para reparagdes, utilizando apenas pegas de
substituicdo idénticas. Isto assegurard que a
seguranga da ferramenta eléctrica € mantida.

AVISOS DE SEGURANCA RELATIVOS AO
BERBEQUIM DE COLUNA

@

O berbequim deve estar fixo. Um berbequim que
nao seja fixado corretamente pode movimentar-se
ou tombar e provocar ferimentos pessoais.

A peca de trabalho deve apertada com um
grampo ou fixada ao respetivo suporte. Nao
perfure pecas que sejam demasiado pequenas
para prender em seguranga com um grampo.
Segurar a peca de trabalho com a mado durante a
operagao pode provocar ferimentos pessoais.

Nao use luvas. As luvas pode prender-se nas pegas
rotativas ou em lascas, provocando ferimentos
pessoais.

Mantenha as maos afastadas da area de
perfuragdo enquanto a ferramenta estiver em
funcionamento. O contacto com as pecas rotativas
ou lascas pode resultar em ferimentos pessoais.

Certifique-se de que o acessorio roda antes de
o colocar na peca de trabalho. Caso contrario,
0 acessorio pode ficar preso na pega de trabalho
provocando movimentos inesperados da peca de
trabalho e ferimentos pessoais.

Se o acessoério ficar preso, deixe de aplicar
pressdao para baixo e desligue a ferramenta.
Investigue e inicie agoes corretivas para eliminar
a causa do problema. A obstrugdo pode provocar
o movimento inesperado da pega de trabalho e
ferimentos pessoais.

Evite a producdo de lascas longas,
interrompendo regularmente a pressdo para
baixo. As lascas de metal afiadas podem provocar
obstrugdes e ferimentos pessoais.

Nunca retire lascas da area de perfuragdo com
a ferramenta em funcionamento. Para retirar as
lascas, afaste o acessorio da peca de trabalho,
desligue a ferramenta e aguarde que o acessoério
pare por completo. Utilize ferramentas como
escovas ou ganchos para retirar as lascas. O
contacto com as pegas rotativas ou lascas pode
resultar em ferimentos pessoais.

Os acessorios com classificagdes de velocidade
devem possuir uma velocidade no minimo
igual a velocidade maxima assinalada na
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ferramenta elétrica. Os acessorios que funcionam
a uma velocidade superior a sua velocidade nominal
podem quebrar e ser ejectados.

Mantenha as pontas limpas e afiadas. Pontas
afiadas minimizam as paragens. Pontas sujas
e imprecisas podem causar desalinhamento do
material e possivel lesdo do operador.

Mantenha as maos afastadas da area de trabalho.
Mantenha as maos afastadas da ponta. Prenda
qualquer vestuario solto, bijuteria, cabelo comprido,
etc., pois poderao ficar presos na ponta.

Amarre ou fixe sempre a peca de trabalho contra
a coluna para evitar rotagao. Nunca utilize a sua
mao para segurar o objeto durante a perfuragao.
Utilize a velocidade recomendada para perfurar
acessorios e material de trabalho.

Certifique-se de que a ponta de perfuracdo ou
a ferramenta de corte estdo fixadas de forma
segura no mandril.

Certifique-se de que a chave de aperto foi
removida do mandril antes de ligar a fonte de
alimentagao ou fazer o arranque da ferramenta.

Ajuste a mesa ou o limitador de profundidade
para evitar a perfuragdao na mesa. Desligue da
alimentagédo, remova a broca, e limpe a mesa antes
de deixar a maquina.

Evite a exposigdo directa dos olhos quando
utilizar o guia laser.

Certifique-se sempre de que o feixe de laser esta
direcionado a uma superficie sem propriedades
refletoras. Materiais refletores brilhantes ndo séo
adequados a utilizagdo com laser.

Nunca coloque os seus dedos numa posi¢ao em
que possam entrar em contacto com a broca ou
outra ferramenta cortante se a peca de trabalho
inesperadamente se mexer.

Nunca realize uma operagdo deslocando a
cabegca ou a mesa relativamente uma a outra.
Nao ligue o interruptor do motor ou inicie qualquer
operagao antes de verificar se a pega de bloqueio
de suporte da cabega e da mesa esta devidamente
presa a coluna e que os aros de apoio da mesa e da
cabega estéo corretamente posicionados.

Antes de ligar o interruptor do motor, certifique-
se de que a protecgdo da correia esta baixada e
o mandril esta devidamente instalado.

Desligue o interruptor do motor quando deixar
de trabalhar com o produto. Nao realize trabalho
de configuracdo, montagem ou disposicdo na mesa
enquanto a ferramenta de corte estiver em rotagao,
acionada ou ligada a uma fonte de alimentag&o.

Se o cabo de alimentagdo estiver danificado,
devera ser substituido unicamente pelo
fabricante ou por um centro de servigo
autorizado para evitar riscos.

Guarde as ferramentas inactivas. Quando
nao estiver em uso, as ferramentas devem ser
guardadas num local seco, com chave, fora do
alcance de criangas.

Tradugao das instrugdes originais
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Recomendamos que a alimentagdo elétrica da
ferramenta seja sempre fornecida através de um
dispositivo de corrente residual com uma corrente
residual nominal de 30 mA ou menos.

Guarde estas instrugdes. Consulte as instruges
de forma frequente e utilize-as para instruir outros
utilizadores. Se emprestar esta ferramenta,
assegure-se de que o novo utilizador recebe
também estas instrucdes.

GURANCA LASER

A radiacéo laser utilizada no produto é de Classe 2
com um maximo = 1 mW e comprimentos de onda
de 650 nm. N&o olhe directamente para o feixe laser.
O ndo cumprimento destas regras pode resultar em
graves lesdes fisicas.

Né&o olhe para o feixe durante o funcionamento.

N&o projecta o feixe laser directamente para os
olhos de outras pessoas. Poderdo ocorrer graves
lesdes nos olhos.

Nao coloque o laser numa posigéo que possa fazer
com que alguém olhe fixamente no feixe laser
intencionalmente ou sem intengéo.

N&o utilize ferramentas O6pticas para ver o feixe
laser.

Nao opere o laser perto de criangas ou ndo deixe
criangas operar o laser.

Nao tente reparar o dispositivo laser por si préprio.

N&o tente substituir sozinho(a) qualquer peca do
aparelho laser.

Qualquer reparagdo deve ser executada pelo
fabricante de laser ou um agente de assisténcia
autorizado.

Nao substitua o laser por outro de tipo diferente.

RISCOS RESIDUAIS

Mesmo quando se utiliza o produto segundo as
instrucdes, continua a ser impossivel eliminar por
completo certos fatores de risco residuais. O utilizador
deve prestar especial atengdo a estes pontos para
minimizar o risco de lesdes pessoais graves.

@

Lesdes auditivas — Use protegdo adequada para os
ouvidos e limite o tempo de exposicédo

Lesdes oculares — E preciso levar protecdes ou
oculos de protegdo para os olhos quando se utiliza
o produto.

Lesdes por vibragdo - Limite a exposicdo e siga
as instrugdes dadas em Redugéo de Riscos neste
Manual.

Danos respiratérios devido ao pé gerado ao utilizar
o produto — Utilize a protegéo adequada segundo o
tipo de po.
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A AVISO

Certas poeiras produzidas pelas operagdes de lixar,
serrar, esmerilar, perfurar e outras actividades da
construgdo contém produtos quimicos que podem
ser cancerigenos e provocar anomalias congénitas
ou problemas de fertilidade. Alguns exemplos destes
produtos quimicos:

e 0 chumbo, nas tintas a base de chumbo,

e a silica cristalizada que se encontra em
certos cimentos, tijolos e outros produtos de
alvenaria e

e 0 arsénico e o crdmio que se encontram em
certas madeiras tratadas quimicamente.

Os perigos ligados a estes produtos variam em
funcdo da frequéncia deste tipo de trabalho. Para
reduzir os riscos da exposigdo a estas substancias
quimicas, trabalhe num ambiente bem arejado, com
material de segurancga autorizado, tal como mascaras
anti-poeira especialmente concebidas para filtrar as
particulas microscépicas.

ELECTRICIDADE

Utilize apenas cabos de extensdo compostos de 3
cabos que tenham ligagdes a terra de 3 pontas e
tomadas de 3 pdlos que aceitem a ligagdo ao produto.
Ao utilizar uma ferramenta eléctrica a uma distancia
consideravel da fonte de alimentagdo, use um cabo
eléctrico suficientemente pesado para suportar a
corrente de que o produto necessitara. A utilizagéo de
um cabo eléctrico ndo adequado provocara uma quebra
na tensao, que resultarda numa quebra de poténcia e no
sobreaquecimento do motor.

Antes de utilizar uma extenséo, verifique se nao
existem fios soltos ou expostos e isolamento cortado ou
desgastado.

Mantenha o cabo de extensdo fora da area de
trabalho. Coloque o cabo de forma a que néo seja
preso em tabuas, ferramentas ou outras obstru¢des
enquanto estiver a trabalhar com uma ferramenta
eléctrica. O ndo cumprimento desta instrugdo pode
ocasionar ferimentos graves.

A AVISO

Verifique os cabos de extensdo antes de cada
utilizagdo. Se estiver danificado, substitua
imediatamente. Nunca utilizar uma ferramenta
com um cabo danificado, uma vez que tocar na
area danificada pode provocar choque eléctrico,
resultando em ferimentos graves.

LIGAGAO ELECTRICA

Este produto é alimentado por um motor eléctrico
de precisdo encastrado. Esta ferramenta deve ser
unicamente ligada a uma fonte de alimentagdo de
220~240V, de CA (corrente normal doméstico), 50 Hz.
N&ao opere este aparelho em corrente continua (CC).
Uma queda de tensdo substancial causard uma perda
da poténcia e o motor ira sobreaquecer. Se o aparelho
ndo funcione quando ligado a uma tomada, verifi que
novamente a fi nte de alimentagao.

VELOCIDADE E INSTALAGAO ELECTRICA

Esta velocidade ndo é constante e diminui durante
uma carga ou com menor tensdo. No que se refere
a voltagem, a instalagdo eléctrica de uma loja é téo
importante quanto a classe de poténcia de um motor.
Um cabo de alimentagéo destinado unicamente para
luzes nédo pode suportar um motor de uma ferramenta
eléctrica. Um cabo com um calibre suficiente para
uma distancia curta sera muito débil para uma maior
distancia. Um cabo de alimentagdo que pode suportar
uma ferramenta eléctrica pode néo ser suficiente para
alimentar duas ou trés ferramentas.

INSTRUGOES DE LIGAGAO A TERRA

Em caso de falha ou avaria, a ligagéo a terra fornece um
caminho de menor resisténcia para a corrente eléctrica
e reduz o risco de choque eléctrico. Este produto
esta equipado com um cabo eléctrico e possui um
equipamento condutor e uma fi cha de ligagao a terra.
A fi cha deve ser inserida numa tomada correspondente
devidamente instalada e com ligagdo a terra em
conformidade com todos os codigos e regulamentos
locais.

Nao modifi que a fi cha fornecida. Se esta ndo se
adequar a tomada, peca a um electricista qualifi cado
que instale uma tomada apropriada. Ligagdo inadequada
de condutor de ligagdo a terra do equipamento pode
resultar num risco de choque elétrico. O condutor com
isolamento que tenha uma superficie externa verde
ou sem riscas amarelas € o condutor de ligagdo a
terra do equipamento. Se for necessaria a reparagao
ou substituicdo do cabo ou ficha elétricos, ndo ligue
o condutor de ligagdo a terra do equipamento a um
terminal ligado.

Faca reparar imediatamente um cabo danifi cado ou
desgastado.
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ACESSORIOS RECOMENDADOS

Utilize apenas acessorios recomendados para este
produtos.

Siga as instrugdes que acompanham os acessorios.
A utilizagdo de acessorios inadequados pode causar
perigos.

m Broca de perfuragéo

m  Grampos de sujeigéo

m  Tornos de berbequim de coluna

A AVISO

Utilize apenas acessorios concebidos para este
produto para evitar lesdes resultantes de arremesso
de pegas partidas ou pegas de trabalho.

Nao utilize quaisquer acessérios até ler lido
completamente as instrugbes ou o manual do
operador para esse acessorio.

CONTEUDO DA CAIXA DE CARTAO

DESEMBALAR E VERIFICAR CONTEUDO

A AVISO

Se qualquer pega estiver danificada ou em falta, ndo
ligue o produto até essa pega ter sido substituida e a
montagem estar completa.

Desembale cuidadosamente o produto e todas as suas
partes e compare com a lista abaixo.

Para proteger o produto da humidade, foi aplicado um
revestimento de protegdo a superficies maquinadas.
Remova esta proteccdo com um pano suave
humedecido com querosene ou WD-40.

A AVISO

Para evitar incéndio ou reagéo téxica, nunca utilize
gasolina, nafta, acetona, solvente para verniz ou
solventes similares altamente volateis para limpar o
produto.

Aplique um revestimento de cera em pasta a
mesa, coluna e superficies maquinadas da base
para prevenir a ferrugem. Limpe todas as pegas
cuidadosamente com um pano seco e limpo.

Artigo | Descrigcédo Quant.
1 Conjunto de cabega 1
2 Bancada 1
3 Base 1
100 | Tradugao das instrugdes originais

4 Grade 1
5 Conjunto de coluna 1
6 Anel de grade 1
7 Pegas de alimentagao 3
8 Engrenagem sem-fim 1
9 Pega de bloqueio de mesa 1
10 Pega de manivela de mesa 1
11 Parafusos hexagonais 3
12 Mandril 1
13 Chave de aperto 1
14 Chave hexagonal 4 mm 1
15 Chave hexagonal 3 mm 1

A AVISO

Para sua propria seguranga, nunca ligue a ficha a
uma tomada de alimentagdo até todos os passos
da montagem estarem concluidos e ter lido e
compreendido as instrugdes de funcionamento e
seguranga.

Trata-se de uma ferramenta elétrica pesada e deve
ser elevada com a ajuda de duas pessoas ou mais
para a montagem em seguranga da mesma.

MONTAGEM DA COLUNA A BASE

Ver figura 5.

1. Coloque a base numa superficie plana e estavel.

2. Alinhe os orificios de parafusos na montagem da
coluna com os orificios de parafusos na base.
Coloque um parafuso hexagonal em cada orificio.
Aperte cada parafuso hexagonal utilizando uma
chave ajustavel.

INSTALACAO DA MESA AO CONJUNTO DE CO-
LUNA

Veja as figuras 6 - 10.

1. Insira a pega de bloqueio do suporte da mesa no
orificio roscado na parte posterior do suporte da
mesa.

NOTA: Instale a pega da direita para a esquerda,
de forma a entrar no lado ndo-roscado do suporte
da mesa primeiro.

2. Alimente a engrenagem sem-fim através do
orificio de manivela da mesa no suporte da mesa.
Certifique-se de que a engrenagem sem-fim esta
bem ligada com a engrenagem interior.

NOTA: Nao remova a lubrificagdo da engrenagem

o



sem-fios.

3. Alimente a grade através do orificio no suporte da
mesa de forma a que os dentes estejam virados
para fora e extremidade comprida suave para cima.
A engrenagem sem-fim deve encaixar na grade.

4. Utilizando as duas maos, faga deslizar a mesa e a
grade totalmente para a coluna até a parte inferior
da grade estar posicionada no ar da base e contra

A AVISO

Antes de qualquer montagem do mandril & cabega do
berbequim de coluna, limpe todas as superficies de
contacto com um produto ndo baseado em petréleo.
Todo o 6leo ou lubrificante utilizado na embalagem
destas pegas devem ser removidos ou o mandril
podera ficar solto durante o funcionamento.

a coluna.

5. Aperte a pega de bloqueio de suporte da mesa para 1.

fechar o conjunto da mesa a coluna.
NOTA: N&o aperte demasiado.
6. Faga deslizar o aro da grade, lado do bisel para

baixo, sobre a coluna até que o lado biselado 2.

encaixe com a extremidade biselada da grade.

7. Aperte o parafuso de fixagdo no aro utilizando a
chave hexagonal. Para evitar danos na coluna ou
no aro, ndo aperte demasiado o parafuso de fixacéo.
NOTA: Deve conseguir deslocar a mesa de lado a
lado.

8. Instale a pega de manipulo da mesa sobre a

extremidade da engrenagem sem-fim para que g

a parte plana do eixo alinhe com o parafuso de
fixagado.

9. Aperte o parafuso de fixagdo utilizando a chave 4

hexagonal.

INSTALAGAO DA CABEGA 5.

Ver figura 11.

A AVISO

A cabeca do Berbequim de Coluna é pesada e deve
ser elevada com a ajuda de duas pessoas para uma
montagem em seguranga da cabeca na coluna.

1. Posicione a cabega na coluna com o mandril

Limpe o orificio afunilado do mandril com um pano
limpo e um produto de limpeza que ndo seja a
base de alcool. Limpe todos os residuos de dleo e
sujidade cuidadosamente.

Limpe as superficies afuniladas no eixo da maneira
descrita acima.

NOTA: Certifique-se de que n&o existem particulas
estranhas coladas as superficies. O pedagco mais
pequeno de sujidade ou de dleo presentes em
qualquer destas superficies vai evitar que o mandril
assente devidamente. E vai causar que o mandril e
a broca oscilem.

Posicione o mandril no eixo. O mandril deve
encontrar-se totalmente aberto para evitar o dano
das mandibulas.

Desbloqueie o fecho de suporte da mesa e afaste a
mesa do fundo do mandril.

Insira 0 mandril no eixo, empurrando para cima.
Utilizando um pedaco de desperdicio de madeira
para proteger o mandril, bata com firmeza para
colocar o mandril no local utilizando um macete ou
martelo.

A CAUTELA

Risco de dano na propriedade. Para evitar danos no
mandril, nunca coloque o mandril no eixo com um
martelo de metal.

posicionado sobre a mesa.
NOTA: O produto é pesado. Procure ajuda quando

necessario. REMOVER O MANDRIL

2. Deslize a cabega para baixo tanto quando for 1.

possivel. Alinhe o conjunto da mesa com a base

e depois aperte os parafusos de fixacdo de duas 2.

cabecas com a chave hexagonal.

INSTALAGAO DE PEGAS DE ALIMENTAGAO

Ver figura 12.
1. Fixe as trés pegas de alimentagdo aparafusando-as

Gire as pegas de insergdo para baixar o mandril
para a posicdo mais baixa.

Coloque um separador de junta esférica (ndo
apresentado) acima do mandril e bata levemente
com um martelo ou macete de borracha
para fazer com que o mandril saia do eixo.
NOTA: Nunca bata no mandril directamente com o
martelo ou macete de borracha.

aos orificios roscados no conjunto de cubo. NOTA: Para evitar possiveis danos no mandril, eleve as
mandibulas totalmente antes e esteja preparado para

INSTALAGAO DO MANDRIL al
Veja as figuras 13 - 15.

panhar o mandril conforme ele sair.

MONTAGEM DO BERBEQUIM DE COLUNA EM

SUPERFICIE DE TRABALHO
Ver figura 16.
Se o produto se destinar a ser utilizado num local

p
e

ermanente, fixe-o a uma bancada ou outra superficie
stavel.

Se o produto for para ser utilizado como ferramenta

p

@

ortatil, fixe-o permanentemente a um quadro de
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montagem que possa ser faciimente grampeado a
uma bancada ou outra superficie estavel. O quadro de
montagem deve ser de tamanho suficiente para evitar
inclinagdo durante a utilizagdo do produto. Qualquer
compensado ou aglomerado de boa qualidade com uma
espessura de 19 mm (3/4") é recomendado.

1. Marque orificios na superficie onde o berbequim de

coluna vai ser montado utilizando orificios na base

do berbequim de coluna como modelo para padréo
de orificios.

Perfure orificios através da superficie de montagem.

Coloque o berbequim de coluna na superficie de

montagem, alinhando os orificios na base com os

orificios perfurados na superficie de montagem.

4. Insira os parafusos (ndo incluidos) e aperte-os
com firmeza com arruelas de pressdao e porcas
sextavadas (ndo incluidas).

Se forem utilizados parafusos retardadores,
certifique-se de que sdo suficientemente longos
para passarem através dos orificios no berbequim
de coluna e o material em que o berbequim esta
a ser montado. Se forem utilizados parafusos de
maquina, certifique-se de que sdo suficientemente
longos para passarem pelos orificios no berbequim
de coluna, o material a ser montado e as arruelas de
pressdo e porcas sextavadas.

NOTA: Todos os parafusos devem ser inseridos a
partir do topo. Instale as arruelas de presséo e as
porcas sextavadas pela parte inferior da bancada.

wnN

Assim que o produto estiver montado de forma segura

numa superficie resistente:

1. Verifiqgue se existe vibragdo quando o motor esta
LIGADO.

2. Ajuste e volte a apertar o equipamento de montagem
se necessario.

3. Verifique a montagem da mesa para assegurar um
movimento suave ascendente e descendente na
coluna.

4. Verifique se o eixo se desloca suavemente.

ARMAZENAMENTO DA CHAVE DE MANDRIL
Ver figura 17.

O suporte de armazenagem para a chave do mandril
esta localizado no lado direito do produto.

FURAGCAO DE BISEL

Ver figura 18.

NOTA: Foi incluida uma escala de bisel para medir

aproximadamente os angulos de bisel. Se for necessaria

mais precisao, deve ser utilizado um esquadro ou outra
ferramenta de medigdo para posicionar a mesa. Para
utilizar a escala de bisel:

1. Aperte a porca no pino de bloqueio utilizando uma
chave de 10 mm ou ajustavel para a direita para
libertar o pino da sua mesa de apoio. Este pino
sera necessario quando colocar a mesa de novo na
definicdo dos 0 graus do suporte da mesa. Nao o
deixe fora.

2. Solte o parafuso grande de bloqueio de bisel da
mesa de cabeca hexagonal utilizando uma chave

102

Tradugao das instrugdes originais

ajustavel ou de 17 mm.

3. Incline a mesa, alinhe a medicéo de angulo desejada
para a linha de zero oposta a escala.

4. Aperte o parafuso de blogueio de bisel de mesa

5. Para voltar a mesa a sua posigéo original, desaperte
o parafuso de bloqueio do bisel do cabo. Volte a
colocar a posigdo na posigao 0°.

6. Volte a colocar a porca no pino de bloqueio na
extremidade exterior das roscas. Bata levemente no
pino de bloqueio, utilizando um macete de borracha,
até esta encaixado no orificio do suporte da mesa.
Aperte a porca manualmente.

NOTA: A mesa foi removida da ilustragdo por
questdes de clareza.

A AVISO

Para evitar lesdes pessoais, desligue sempre a ficha
da fonte de alimentacdo quando realizar quaisquer
ajustes.

EIXO / COLUNA
Ver figura 20.

Rode as pegas manuais para a esquerda para fazer

descer o eixo para a sua posicdo mais baixa. Segure

o mandril e retire pela frente. Se existir folga suficiente,

prossiga com os seguintes ajustes:

1. Desaperte a porca de seguranga localizada do lado
direito do produto, utilizando uma chave de 10 mm.

2. Gire o parafuso para a direita para eliminar a folga,
utilizando uma chave de fendas, mas sem obstruir
o movimento ascendente do eixo. (E normal uma
pequena folga no eixo.)

3. Aperte a porca de seguranca.

MOLA DE RETORNO DE COLUNA

Ver figura 21.

A mola de retorno de coluna pode necessitar de ajuste

se a velocidade de retorno da coluna for demasiado

rapida ou demasiado lenta. Esta mola encontra-se
localizada do lado direito da cabeca de perfuragéo.

1. Baixe a mesa para espaco adicional.

2. Cologue uma chave de fendas no entalhe frontal
inferior da tampa da mola. Mantenha-a no local ao
libertar e remover apenas a contraporca exterior,
utilizando uma chave de 10 mm.

3. Com a chave de fendas ainda no entalhe, solte
a porca interior apenas até o entalhe se soltar da
saliéncia na cabega do berbequim de coluna.
NOTA: Nao remova a porca interior, porque a mola
vai forcosamente desenrolar.

4. Gire cuidadosamente a tampa da mola para a
esquerda com a chave de fendas, ligando o préximo
entalhe.

5. Baixe a coluna para a posigdo mais baixa rodando
a pega de alimentagdo para a esquerda enquanto
mantém a tampa da mola em posigéo.

6. Se a coluna se mover para cima e para baixo como
deseja, aperte a porca interior contra a tampa da
mola e a tampa da mola com a chave. Se estiver

@



7.

demasiado solta, repita os passos 3 a 5 para
apertar. Se estiver demasiado apertada, inverta os
passos 4 e 5.

Fixe a porca exterior contra a porca interior com a
chave.

NOTA: Nao aperte demasiado pois restringira o
movimento da coluna.

TENSAO DA CORREIA
Ver figura 22.

1.
2.

Abra a tampa da polia.

Para soltar a tensdo da correia, gire o0 manipulo de
bloqueio de tensdo da correia do lado direito da
cabeca do berbequim de coluna para a esquerda.
Puxe o motor para a frente do produto para soltar a
tensdo da correia.

Posicione a correia nos passos da polia corretos
para a velocidade desejada.

Afaste o motor da cabega do berbequim de coluna
até a correia estar devidamente tensionada.

NOTA: A tenséo da correia esta correta se a correia
desviar aproximadamente 13 mm (1/2") quando
pressionada no centro.

Aperte o manipulo de blogueio de tenséo da correia
para fixar o motor em posicdo. Feche a tampa da
polia.

VERIFICAR/AJUSTAR O ALINHAMENTO DO LA-
SER

O produto encontra-se equipado com Laser Trac®.
Os feixes de laser vdo permitir-lhe prever o caminho

d

a broca na pega de trabalho a ser perfurada antes de

comegar a sua operagao.

A AVISO

Evite contacto ocular direto

E radiada uma luz de laser quando o guia de laser
é ligado. Evite contacto ocular direto Antes de fazer
quaisquer ajustes, desligue sempre o cabo eléctrico
da fonte de alimentagao.

Um ponteiro de laser ndo € um brinquedo e nao
deve ser manuseado por criangas. A utilizacdo
deste dispositivo pode conduzir a lesdes oculares
irreparaveis.

E proibido qualquer ajuste para aumentar a poténcia
do laser.

Quando utilizar o ponteiro de laser, ndo aponte
o feixe de laser para as pessoas e/ou superficies
refletoras. Mesmo um feixe de laser de baixa
intensidade pode causar danos oculares. Nao olhe
directamente para o feixe laser.

O ponteiro de laser ndo inclui componentes de
manutencdo. Nunca abra o compartimento para
reparagao ou ajustes.

Etiqueta de aviso para laser:

A

Né&o retire nem torne ilegiveis nenhuns dos rétulos
de aviso. A remocao de rétulos aumenta o risco de
exposigao a radiagéo.

CAUTELA: A utilizacdo de comandos ou ajustes
ou a execugdo de procedimentos outras que os
especificados aqui pode ocasionar uma exposigao
perigosa a radiagao.

Nao tente reparar ou desmontar o nivel de laser.
Se pessoas ndo qualificadas tentarem reparar este
produto de laser, podem dai resultar sérios danos.
Qualquer reparacédo necessaria a este produto de
laser deve ser realizado por pessoal do servigo de
clientes autorizado.

CAUTELA: A utilizagdo de instrumentos épticos com
este produto pode aumentar os danos oculares.

Nao utilize vidros escurecidos para aumentar a luz
do laser. Os vidros escurecidos vao reduzir a visdo
global para a aplicagdo e interferir com o normal
funcionamento da ferramenta.

A AVISO

Radiagdo do laser. Nunca direcione um feixe para
uma pega de trabalho com uma superficie refletora.
Folhas de aco brilhantes refletoras ou superficies
refletoras similares ndo sdo recomendadas para
utilizagédo de laser. Uma superficie reflectora podera
reflectir o raio laser de volta para o operador ou para

outras pessoas.

AJUSTE DAS LINHAS DE LASER
Ver figura 23.

Verificar o alinhamento do laser para assegurar que o
cruzamento das linhas de laser esta precisamente no
local onde a broca encontra a peca de trabalho. Se néo

e

sta, as linhas de laser devem ser ajustadas utilizando

os botdes de ajuste do laser localizados nos lados

[o]

1.

N

o

i

postos do conjunto da cabega.

Marque um "X" num pedago de desperdicio de
madeira.

Insira uma pequena broca no mandril e alinhe a sua
extremidade no cruzamento das linhas do "X".

Fixe o quadro a mesa.

estdo alinhadas com o "X" na pega de trabalho.

Se as linhas de laser ndo estiverem alinhadas,
desaperte os parafusos de fixacdo em cada um dos
compartimentos do laser com uma chave hexagonal
e rode os botdes de ajuste do laser até as linhas
se encontrarem no centro do "X". Volte a apertar os
parafusos de fixagéo para fixar.
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OPERAGAO

A AVISO

Nao permita que a familiaridade com as ferramentas
o deixem descuidado. Nunca se esquega que
basta um segundo de falta de atengdo para se ferir
gravemente.

A AVISO

Use sempre oculos de proteccdo ou oculos de
seguranca com protecgdes laterais enquanto opera
ferramentas. A falta de cumprimento desta instrugcdo
pode ocasionar a projecgdo de corpos estranhos
para os olhos e provocar lesdes oculares graves.

A AVISO

N&o utilize pegas nem acessorios diferentes dos
recomendados pelo fabricante para esta ferramenta. A
utilizacédo de pecas ou acessorios ndo recomendados
pode ocasionar riscos de ferimentos graves.

A AVISO

Para evitar possiveis danos, mantenha a protecgéo
fechada e no local enquanto a ferramenta esta em
funcionamento.

MUDANGCA DE VELOCIDADES E COLOCAGAO DE
CORREIA

Ver figura 24.

A velocidade do eixo é determinada pela localizagao da
correia nos polias no conjunto da cabega. O quadro de
velocidade localizado no interior da tampa do conjunto
da cabega apresenta a velocidade recomendada e a
configuracdo e a velocidade por cada operagdo de
perfuracéo.

Para alterar a configuracéo da polia:

Levante a tampa de polia

Desaperte o parafuso de tensé&o.

Remova a correia.

Reposicione a correia de acordo com o quadro de
velocidade.

Volte a apertar o parafuso de tens&o.

NOTA: Consulte a secgdo "Velocidade de Perfuracéo
Recomendada" relativamente a recomendacdes de
dimenséo de brocas e velocidade de perfuragéo.

VELOCIDADE DE PERFURAGAO RECOMENDA-
DA

hWN =

o

QUADRO DE VELOCIDADE DE
PERFURAGAO(RPM)
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Diametro da Material
broca Madeira Aluminio Ferro
(Polegadas) | pjasticos Zinco Aco
Bronze
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
112 1800 800 510

Interruptor desligado/ligado
Ver figura 25.

Para ligar a ferramenta:
1. Prima o botdo ON ().

Para desligar a ferramenta:
1. Prima o botdo OFF (O ).

A AVISO

Certifique-se de que a pega de trabalho ndo esta em
contacto com a broca antes de ligar o interruptor para
fazer o arranque do produto. O ndo cumprimento
desta adverténcia pode fazer com que a peca de
trabalho seja projectada na direcgdo do operador e
provoque lesdes pessoais graves.

INSTALAGAO E REMOGAO DE BROCAS

Ver figura 26.

1. Desligar o produto.

2. Abra ou feche as buchas até um ponto no qual a
abertura seja ligeiramente mais larga que a broca
que pretende utilizar.

3. Insira a broca no mandril a extensdo completa dos

mordentes.

A AVISO

Nao insira a broca nos mordentes do mandril e aperte
conforme apresentado na Figure 19. Isto pode causar
que a broca seja arremessada do produto, resultando
em possiveis lesdes pessoais graves ou danos para
o mandril.

4. Aperte os mordentes do mandril com seguranca
utilizando a chave do mandril fornecida. Nao utilize
uma chave de parafusos para apertar ou desapertar
as buchas.

5. Remova a chave do mandril.

6. Para remover a broca,
apresentados acima.

inverta os passos
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extremidade da broca com 6leo de perfuracéo de metal
para evitar o sobreaquecimento.
Para evitar danos ou acidentes originados pela _
ejegado forcada da chave do mandril do mandril PARA SUA PROTECGCAO
quando a alimentacédo esta em "ON", utilize apenas
a chave de mandril auto-ejetora fornecida com este A AVISO
berbequim de coluna. Verifique sempre e remova a
chave do mandril antes de ligar a alimentagéo para
"ON". Coloque a chave de mandril no seu suporte de
armazenagem quando ndo esta em utilizacéo.
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Para evitar ser puxado para a maquina, nao utilize
vestuario largo, luvas, gravatas ou bijuteria. Prenda
sempre o cabelo comprido.

1. Se alguma peca do seu produto estiver em falta,
PERFURAGAO A UMA PROFUNDIDADE ESPECI- em mau funcionamento, danificada ou partida, pare
FICA imediatamente o funcionamento até que a peca seja
devidamente reparada ou substituida.
Nunca coloque os seus dedos numa posigdo em
que possam entrar em contacto com a broca ou
outra ferramenta cortante. A peca de trabalho pode
inesperadamente deslocar-se ou a sua mao pode

Perfuragdo de um orificio cego (ndo totalmente através 2
da pega de trabalho) a uma determinada profundidade ’
pode ser feita de duas maneiras:

Método da peca de trabalho

) escorregar.

Ver figura 27. 3. Para evitar que a pega seja arrancada das suas

1. Marcar a profundidade na lateral da pega. maos, arremessada ou torcida pela ferramenta ou

2. Com o interruptor em "OFF", coloque a broca para despedagada, apoio sempre devidamente a sua
baixo até a extremidade estar na marca. pega conforme se segue:

3. Segurar a pega de alimentagao na sua posicéo. o Posicione sempre o material de apoio (utilizado

4. Faca girar a porca inferior para baixo em contacto por debaixo da pega de trabalho) para que entre
com a barreira de profundidade na cabega. em contacto com o lado esquerdo da coluna.

5. Gire a porca superior para baixo e aperte contra a
porca inferior.

6. A broca vai agora parar apds percorrer a distancia
marcada na pega de trabalho.

e Sempre que possivel, posicione a peca para
contactar o lado esquerdo da coluna. Se for
demasiado curto ou a mesa estiver inclinada,
fixe firmemente a mesa, utilizando as ranhuras
da mesa.

e Quando utilizar um torno de pressdo de
perfuragéo (ndo incluido), fixe-o sempre a mesa.

Método da escala de profundidade
Ver figura 28.

NOTA: Com o mandril na posi¢do superior, a e Nunca faga qualquer trabalho de méos livres
extremidade da broca deve estar apenas ligeiramente (a segurar a peca @ mao em vez de a apoiar
acima do topo da pega de trabalho. na mesa), excepto no caso de polimento ou
1. Com o interruptor em "OFF", gire a peca de areamento.
alimentagdo até o ponteiro apontar para a e Bloqueie de forma segura a cabeca e apoio
profundidade desejada na escala de profundidade e a coluna, o braco da mesa ao suporte e a
segure a pega de alimentac&o nessa posicao. mesa ao brago da mesa, antes de colocar em
2. Faga girar a porca inferior para baixo em contacto funcionamento o berbequim de coluna.

com a barreira de profundidade.

3. Gire a porca superior contra a barreira inferior e
aperte.

4. A broca vai parar apds percorrer a distancia
selecionada na escala de profundidade.

e Nunca movimento a cabega ou mesa enquanto a
ferramenta estiver em funcionamento.

e Antes de iniciar qualquer operacdo, sacuda
o interruptor de motor para se certificar que a
broca ou outra ferramenta de corte n&o oscila ou

Perfuragao de orificio causa vibrag&o.

1. Utilizando um perfurador central ou um prego afiado, e Se a pega ultrapassa a mesa de forma a poder
faca uma reentrancia na peca de trabalho que cair ou a inclinar se néo for suportada, fixe-a a
deseja perfurar. mesa ou faculte apoio auxiliar.

2. Ligue o guia do laser e alinhe as linhas de laser com e Utilize fixagbes para operagdes nao habituais
a reentrancia. para segurar, guiar e posicionar adequadamente

3. Ligue o interruptor de alimentagéo e puxe para baixo a peca de trabalho.
as pegas de alimentagdo com esforgo suficiente e Utilize a velocidade do mandril recomendada
apenas para permitir o corte pela broca. para a operagdo especifica e material da pega

A inser¢do demasiado rapida pode causar o deslize da de trabalho. Verifique o painel sobre a tampa da

correia ou broca, rasgo da pega de trabalho ou quebra polia interior ou consulte a secgéo "Velocidade

da broca. de Perfuracdo Recomendada" para informacéo

de velocidade de perfuragdo. Relativamente aos
acessorios, consulte as instrucdes facultadas
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Quando perfurar metal, sera necessario lubrificar a
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com cada acessorio.

Nunca suba para a mesa do berbequim de coluna,
pois podera partir ou puxar a ferramenta na sua
totalidade contra si.

Desligue a alimentagdo na tomada quando deixar o
produto.

Para evitar lesbes decorrentes de trabalho
arremessado ou contacto da ferramenta, nao efetue
trabalho de disposigdo, montagem ou configuragédo
na mesa enquanto a ferramenta de corte estiver em
rotagdo.

POSICIONAMENTO DA MESA E DA PECA DE
TRABALHO

Ver figura 29-30.

1. Fixe a mesa a coluna numa posigdo de forma a
que a broca fica apenas acima do topo da peca de
trabalho.

Coloque sempre um material de apoio (desperdicio
de madeira) na mesa por debaixo da peca de
trabalho. Esta forma vai evitar a fragmentagéo ou
a rebarba pesada na parte inferior da peca. Para
evitar que o material de apoio gire, 0 mesmo deve
estar posicionado contra o lado esquerdo da coluna.
Utilize os meios de apoio adequados para suspender
a peca de trabalho.

A AVISO

Para evita que a peca de trabalho ou o material de
apoio seja arremessado durante a perfuragdo, DEVE
posicionar a peca de trabalho contra o lado esquerdo
da coluna. Se a pega ou o material de apoio nao for
suficientemente longo para alcancar a coluna, fixe-o
a mesa para segurar a pega. A incapacidade de fixar
a peca de trabalho pode resultar em danos pessoais.

A AVISO

Pode ser fixado ou aparafusado um torno a mesa
para evitar danos decorrentes de uma peca a girar,
ou torno danificado ou pedagos de broca.

>
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FIXAR UM LOCAL DE PERFURAGAO

1. Utilizando um perfurador central ou um prego afiado,
fagca uma reentrancia na peca de trabalho que vai
perfurar.

2. Ligue o guia do laser e alinhe as linhas de laser (x)
com a reentrancia antes de ligar a broca (ON).

INCLINAGAO DA MESA

Ver figura 31.

NOTA: O apoio da mesa tem um orificio pré-perfurado

com um pino de bloqueio inserido para bloquear a mesa

num angulo de bisel 0° pré-perfurado.

1. Aperte a porca no pino de bloqueio utilizando uma
chave de 10 mm ou ajustavel para a direita para
libertar o pino da mesa de apoio. Este pino sera
necessario quando colocar a mesa de novo na
definicdo dos 0 graus do suporte da mesa.
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2. Solte o parafuso grande de bloqueio de bisel da
mesa de cabeca hexagonal utilizando uma chave
ajustavel ou de 17 mm.

A AVISO

Para evitar danos, certifique-se de que segura a
mesa e o conjunto do brago da mesa, para que nao
gire ou incline.

3. Incline a mesa, alinhe a medigéo de angulo desejada
para a linha de zero oposta a escala.

4. Aperte o parafuso de bloqueio de bisel de mesa

5. Para voltar a colocar a mesa na sua posigéo original,
desaperte o parafuso de blogueio do bisel da mesa.
Volte a colocar a posi¢édo na posigéo 0°.

6. Volte a colocar a porca no pino de bloqueio na
extremidade exterior das roscas. Bata levemente no
pino de blogueio até estar encaixado no orificio do
suporte da mesa. Aperte a porca manualmente.

A AVISO

Para evitar lesbes decorrentes do rotacdo ou
partidela de ferramentas, fixe sempre as pegas e o
material de apoio de forma segura a mesa antes de
colocar o berbequim de coluna.

INSERGAO

1. Puxe para baixo as pegas de alimentagdo com
esforgo suficiente apenas para permitir o corte pela
broca.

2. A inser¢do demasiado lenta pode causar a
queimadura da broca. A insergdo demasiado rapida
pode causar o deslize da correia ou broca, rasgo da
peca de trabalho ou quebra da broca.

3. Quando perfurar metal, € necessario lubrificar a
broca com 6leo para evitar a queimadura da pega
e da broca.

MANUTENGAO

A AVISO

Para sua propria seguranga, desligue e remova a
ficha da fonte de alimentagdo antes da manutengao
ou lubrificagdo do seu berbequim de coluna.

Sopre frequentemente, utilizando um compressor de
ar ou um aspirador de poeira, quaisquer poeiras ou
pedagos de metal que se acumule dentro do motor,
compartimento de polia e superficie de trabalho. Use
sempre Oculos de seguranga durante ao utilizar a
ferramenta.

@



A AVISO

Para evitar o perigo de incéndio ou choque elétrico,
se o fio elétrico estiver desgastado ou cortado de
qualquer forma, substitua-o imediatamente por um
eletricista ou técnico qualificado.

LUBRIFICAGAO

Todos os rolamentos do berbequim de coluna sao
embalados com lubrificagdo na fabrica. Ndo precisam
de lubrificacado adicional.

Lubrifique periodicamente o motor e bastidor,
mecanismo de elevagéo da mesa do mandril, o bastidor
(dentes) da coluna. Baixe o mandril e lubrifique a manga
do mandril moderadamente a cada trés meses.

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Ver figura 32.

Quando transportar o produto, desligue o cabo de
alimentagéo e certifique-se de que todas as pecas estao
bem fixas. Consulte a Fig. 32 para identificar as areas
adequadas para levantar o produto.

Guarde o produto num local seguro que ndo seja
acessivel as criangas.

Limpe o produto com uma escova e um aspirador antes
do seu armazenamento.
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Por favor, leia atentamente as
instrucdes antes de acender o
produto.

Radiagao do laser.

LASER@ Nao olhe directamente para o
& 2 feixe.

Produto laser de Classe 2

W N&o expor a chuva nem utilizar
em locais humidos.

Alerta de seguranca

Marca europeia de conformidade

Marca britanica de conformidade

conformidade
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Use protecgéo para os ouvidos

Use sempre protecgdo para os
olhos.

Capacidade do mandril

Curso do mandril

Alinhamento de perfuracédo

Diametro da broca (polegadas)

Madeira

Aluminio
Zinco
Latao

Ferro
Aco

Nao elimine equipamentos
elétricos e eletrénicos juntamente
com residuos municipais
ndo separados. Os residuos
de equipamentos elétricos e
eletrénicos devem ser recolhidos
separadamente. Os residuos de
fontes de luz tém de ser retirados
do equipamento. Consulte a sua
autoridade local ou retalhista
para obter aconselhamento sobre
reciclagem e pontos de recolha.
De acordo com os regulamentos
locais, os retalhistas tém
a obrigagdo de receber os
residuos de equipamentos
elétricos e eletronicos livres de
encargos. O seu contributo para
reutilizar e reciclar os residuos
de equipamentos elétricos e
eletronicos ajuda a reduzir a
procurar de matérias-primas.
Os residuos de equipamentos
elétricos e eletrénicos contém
materiais reciclaveis precioso,
que podem afetar negativamente
o meio ambiente e a saude
humana se néo forem eliminados
de uma forma ambientalmente
compativel. Elimine os dados
pessoais dos equipamentos, se
existirem.
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RESOLUGAO DE PROBLEMAS

eixo. Sai quando se tenta
instalar.

6leo na superficie interior
afunilada do mandril ou
na superficie afunilada do
mandril.

Problema Possivel causa Solugao
Funcionamento ruidoso. 1. Tensé&o da correia 1. Ajustar a tens&o. Consultar secgdo "Tenséo
incorreta. da correia".
2. Lubrifique o mandril. Ver secgéo
2. Mandril seco. "Lubrificagao".
3. Verifique estanqueidade da porca de
3. Polia do mandril esta solta. retencdo na polia, e aperte se necessario.
4. Aperte o parafuso de fixagdo na polia do

4. Polia do motor esta solta. motor.

Brocas queimadas. 1. Velocidade incorrecta. 1. Aumente velocidade. Consultar secgéo
"Mudanca de velocidades e substituicdo de
correia".

2. As aparas ndo saem pelo | 2. Retirar a broca frequentemente para limpar
orificio. as aparas.

3. Broca imprecisa. 3. Reafie a broca ou substitua com uma nova

broca.

4. Insergédo demasiado lenta. 4. Insercgao suficientemente rapida - deixe a

5. Né&o lubrificada. broca cortar.

5. Lubrifique a broca. Consulte secgao
"Insercéo".

Desfaga-se de orificio | 1. Madeira de grdo grosso ou | 1. Reafie a broca corretamente.

perfurado na ponta por extensdes de corte e/ou

broca nao redondo. angulos nao iguais.

2. Broca curva. 2. Substitua a broca.

Fragmentos de madeirana | 1. Sem material de apoio | 1. Utilize material de apoio. Consultar a secgdo

parte de baixo. por debaixo da pega de "Funcionamento".
trabalho.

Pega solta-se da méo. 1. A peca de trabalho ndo | 1. Apoie a peca de trabalho ou grampe-a.
estd apoiada ou fixada Consultar a secgao "Funcionamento".
devidamente.

Broca dobra-se na pega. 1. Peca de trabalho a beliscar | 1. Apoie a pega de trabalho ou grampe-a.
a broca ou a causar Consultar a secgao "Funcionamento".
excessiva pressao. 2. Ajustar tensdo. Consultar secgdo "Tensao

da correia".

2. Tenséao da correia indevida.

Desgaste excessivo ou | 1. Broca curva. 1. Utilize uma broca direita.

oscilagado de broca. 2. Rolamentos gastos. 2. Substitua os rolamentos.

3. Abroca néo esta 3. Instale broca devidamente. Consultar secgao
devidamente instalada no "Funcionamento" e "Montagem e ajustes”.
mandril. 4. Instale mandril devidamente. Consultar

4. Mandril ndo devidamente seccao "Instalagdo do mandril".
instalado.

A coluna regressa | 1. Tensdo inadequada da | 1. Ajustar tensdo da mola. Consultar secgédo

demasiado rapidamente ou mola da bobine. "Mola de retorno de coluna".

demasiado lentamente.

O mandril ndo fica fixo ao | 1. Sujidade, lubrificante ou | 1. Utilizando um produto de limpeza sem

alcool, limpe a superficie afunilada do eixo
e do mandril para remover toda a sujidade,
lubrificagdo e oleo. Consultar secgéo
"Instalagéo do mandril".
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

Hovedsamling

Bord

Bundplade

Stang

Sgjlesamling

Ring til stang
Fremferingshandtag
Snekkegear

Lasehandtag til arbejdsbord

. Handsving til arbejdsbord
. Sekskantbolte

Spaendepatron

Patronnagle

4 mm unbrakonggle

3 mm unbrakonggle

Slotted skruetraekker

Svensknggle

12 mm skruenggle

Hammer eller gummihammer
Kombinationskvadrat

Treestykke

Motor

Laserhoved

Spole/fieder til returnering af hulaksel
Bordbeslag

Remskivedeeksel

Teend/Sluk-kontakt

Laserkontakt

Qvre beskyttelsesafskeermning
Monteringshul

Hovedlaseskrue

Laseknap til bandstrammer

Holder til patronnagle

Spindelremskive

Motorremskive

Bordstette

Hul til handsving til arbejdsbord
Sgjlestotte

Indstillingsskrue

Hoved

Hovedlaseindstillingsskrue
Gevindhuller

Navsamling

Spindel

Bolt x 2 (M12, medfalger ikke)
Laseskive x 4 (Dia. 12mm, medfelger ikke)
Gummispaendskive x 2 (Dia. 12mm, medfalger ikke)
Flad spaendeskive x 2 (Dia. 12mm, medfelger ikke)
Kontrametrik x 2 (M12, medfalger ikke)
Sekskantmetrik x 2 (M12, medfglger ikke)
Arbejdsoverflade

Heeldningsskala

Bordets facetlasebolt

Matrik

Lasemagtrik

Skruer

Nederste frontrille

Fjederhaette

Ydre kontramgtrik

Indre matrik

@

61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

Hak

Nav
Spaendepatronkaeber
Bor

Dybde

Marker til dybdemaling
Dybdeskala

Jvre matrik

Nedre matrik
Dybdestoptap
Arbejdsstykke/Emne

Oversattelse af de originale instruktioner
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Ved udformningen af din sgjleboremaskine har vi

g

ivet topprioritet til sikkerhed, gode resultater og

driftssikkerhed.

TILTANKT ANVENDELSESFORMAL

Sgjleboremaskinen er beregnet til at bore huller i tree,
plastik, aluminium og stal.

Produktet er kun beregnet til at blive brugt af voksne,

som har

leest brugsanvisningen og forstaet de

involverede risici og farer.

Produktet er beregnet til at blive monteret pa overfladen
af en solid arbejdsbaenk. Hvis bunden ikke er monteret
sikkert, kan hele maskinen have en tendens til at veelte,
glide eller forskubbe sig pa den stettende overflade

under betjening,

hvilket @ger risikoen for alvorlig

personskade.

Produktet skal anvendes i tarre omgivelser med kraftigt
omgivende belysning og tilstreekkelig ventilation.

Produktet er beregnet til privat brug og ma kun bruges
som beskrevet ovenfor og ikke til noget andet formal.

ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER FOR
ELVAERKTQGJET

A ADVARSEL

Laes alle omhyggeligt alle advarsler, anvisninger
og specifikationer, som fglger med maskinen,
og studer illustrationerne. Hvis nedenstaende

forskrifter ikke overholdes, kan der ske uheld og

ulykker som brand, elektrisk sted og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle advarsler og brugsanvisninger til senere

b

rug. Betegnelsen “eldrevet vaerktgj” in advarslerne

henviser til jeres ledningsforbundne elveerktej eller
batteridrevne (ledningsfrie) elvaerktej.

SIKKERHED | ARBEJDSOMRADET

Hold arbejdsomradet rent og godt oplyst. Rodede
eller mgrke omrader inviterer til ulykker.

Brug ikke elvaerktojer i eksplosive omgivelser
som fx i naerheden af brandbar vaske, gas eller
stav. Elveerktgjer udlgser gnister, som kan anteende
stgvet eller dampene.

Der ma ikke vaere born og tilskuere i naerheden,
nar et elvaerktej anvendes. Distraktioner kan
medfare, at du mister kontrollen.

ELEKTRISK SIKKERHED
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Elvaerktojets elstik skal passe til elnetkontakten.
Elstikket ma aldrig modificeres pa nogen som
helst made. Undlad brug af adapterstik til jordede
(stelforbundne) elvarktejer. Umodificerede elstik
og passende elnetkontakter reducerer faren for
elektrisk stgd.

Undga kropskontakt med jordede eller
stelforbundne overflader som fx rer, radiatorer,
komfurer og keleskabe. Der er forgget risiko for

Oversaettelse af de originale instruktioner
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elektrisk sted, hvis din krop er forbundet med jord
eller stel.

Undlad at udsatte elvaerktgjer for regn eller fugt.
Hvis der treenger vand ind i et elveerktgj, eges faren
for elektrisk stad.

Undlad at misbruge ledningen. Ledningen ma
aldrig bruges til at baere eller traekke i elvaerktgjet
eller til at treekke stikket ud. Hold ledningen pa
afstand af varme, olie og skarpe kanter eller
bevaegelige dele. Beskadigede eller sammenfiltrede
ledninger ager faren for elektrisk stgd.

Nar et elvaerktej anvendes i det fri, skal der
bruges en forlaengerledning, der er egnet til
udenders brug. Brug af ledninger beregnet til
udendears brug reducerer faren for elektrisk stad.

Hvis man er nedt til at bruge elvarktgjer i
fugtige omgivelser, skal stramforsyningen have
en fejlstremsafbryder (RCD-afbryder). Brug af
fejlstramssikring reducerer faren for elektrisk stad.

PERSONLIG SIKKERHED

@

Vaer arvagen, hold gje med, hvad du ger, og brug
sund fornuft, nar du benytter et varktgj. Undlad
at bruge varktgjet, hvis du er traet eller pavirket af
narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks
uopmeerksomhed under brug af motoriserede
veerktgjer kan medfere alvorlige personskader.

Bar personlige varnemidler. Brug altid
gjenvarn. Personlige veernemidler som stgvmaske,
skridsikre sikkerhedssko, beskyttelseshjelm eller
hgrevaern anvendt under de rette betingelser
nedsaetter antallet af personskader.

Undga utilsigtet start. Serg for, at afbryderen er
slukket (i off-position), fer du tilslutter produktet
til stromkilden og/eller batteriet eller lafter eller
gar rundt med produktet. Der kan ske en ulykke,
hvis du gar rundt med fingeren pa afbryderen eller
tilslutter strem til elveerktaj med afbryderen teendt.

Fjern evt. skruenggler, inden der tandes for
elvaerktejet. En efterladt skruenggle fastgjort
til en roterende del af elveerktgjet kan medfere
personskader.

Laen dig aldrig for langt frem. Serg for altid at
have godt fodfaeste og god balance. Dette giver
bedre kontrol over elvaerktgjet i uventede situationer.

Var ordentligt kleedt pa. Bzer ikke lgstsiddende
toj eller smykker. Hold har og bekladning pa
afstand af bevagelige dele. Lostsiddende tgj,
smykker eller langt har kan haenge fast i bevaegelige
dele.

Hvis der medfolger anordninger til tilslutning
af stevudsugning og stevopsamling, skal det
sikres, at de tilsluttes og bruges korrekt. Brug af
stgvopsamling kan nedseette farer forbundet med
stav.

Lad ikke fortroligheden, der er opstaet ud fra
hyppig brug af et redskab, pavirke dig til at vaere
tilbagelaenet og ignorere sikkerhedsprincipper.
En skedeslgs handling kan forarsage alvorlig



personskade inden for en brgkdel af et sekund.

BRUG OG PLEJE AF ELVARKTZJ

Undlad at tvinge varktgjet. Brug det korrekte
produkt til anvendelsesformalet. Det korrekte
produkt klarer opgaven bedre og sikrere i den
hastighed, det er designet til.

Elvaerktojet ma ikke tages i brug, hvis TAND/
SLUK-kontakten ikke virker. Et elveerktgj, der ikke
kan kontrolleres med TAND/SLUK-kontakten, er
farligt og skal repareres.

Fjern stikket fra stremkilden, ogleller fjern
batteripakken fra elvaerktojet, hvis den er
aftagelig, for du foretager justeringer, udskifter
tilbehor eller legger elvaerktejet vaek. Sadanne
forebyggende sikkerhedsforanstaltninger reducerer
risikoen for opstart af produktet ved et uheld.

Nar elvaerktgjer ikke bruges, skal de opbevares
utilgaengeligt for bern; personer, som ikke
er fortrolige med elvarktojet eller denne
brugsanvisning, ma ikke anvende elvarktgjet.
Elveerktgjer er farlige i hsenderne pa ukyndige
brugere.

Vedligehold elvaerktsj og tilbehor. Kontrollér,
om der er forkert indjusterede eller forbundne
bevagelige dele, afbrakkede dele samt
andre tilstande, som kan pavirke vaerktgjets
funktionsmade. Hvis der konstateres skader,
skal veaerktojet repareres inden brug. Mange
ulykker skyldes darligt vedligeholdte vaerktejer.

Hold skarevaerktojer skarpe og rene. Korrekt
vedligeholdte skaereveerktgjer med skarpe aegge er
mindre tilbgjelige til at saette sig fast og er nemmere
at styre.

Brug produktet, tilbehor og bits til vaerktej mv.
i overensstemmelse med disse anvisninger,
idet der tages hensyn til arbejdsbetingelser og
arbejdet, der skal udferes. Brug af elvaerktgjet
i strid med det tilteenkte anvendelsesformal kan
medfare farlige situationer.

Hold handtag og gribeflader torre og fri for olie
og fedt. Glatte handtag og gribeflader muligger ikke
sikker handtering og styring af veerktejet under ikke
forventede situations.

SERVICE

Serg for, at elvaerktojet serviceres af en
kvalificeret reparater, som kun benytter sig
af originale reservedele. Herved garanteres
sikkerheden for elproduktet.

SIKKERHEDSADVARSLER OM
SOJLEBOREMASKINE

Boret skal fastgeres. Et bor, der ikke er forsvarligt
fastgjort, kan flytte sig eller veelte og forarsage
personskade.

Arbejdsemnet skal opspandes eller fastgeres til
arbejdsemnets understotning. Bor ikke stykker,
der er for sma til forsvarlig opspanding. Det

@

kan medfgre personskade at holde emnet i handen
under bearbejdning.

Brug ikke handsker. Handsker kan blive viklet
ind i roterende dele eller spaner, sa det farer til
personskade.

Hold handerne uden for boreomradet, mens
veaerktojet korer. Kontakt med roterende dele eller
spaner kan medfgre personskade.

Serg for, at tilbehoret kerer inden tilfersel til
arbejdsemnet. Ellers kan tilbehgret kere fast i
arbejdsemnet og forarsage uventet bevaegelse af
arbejdsemnet og tilskadekomst.

Nar tilbehgret korer fast, skal du stoppe
nedadgaende tryk og slukke for vaerktgjet.
Underseog problemet, og iveerksaet korrigerende
handlinger for at fijerne arsagen til fastkerslen.
Fastkersel kan forarsage uventet beveegelse af
arbejdsemnet og tilskadekomst.

Undga at generere lange spaner ved
regelmaessigt at afbryde nedadgaende tryk.
Skarpe metalspaner kan forarsage indfiltring og
tilskadekomst.

Fjern aldrig spaner fra boreomradet, mens
varktojet korer. Fjern spaner ved at fjerne
tilbehoret fra arbejdsemnet, slukke for vaerktgojet
og vente pa, at tilbehgret ikke langere er i
bevagelse. Brug varktej som en borste eller
krog til at fjerne spaner. Kontakt med roterende
dele eller spaner kan medfgre personskade.

Tilbeher med hastighedsangivelser skal
mindst svare til maks. hastigheden afmaerket
pa elvaerktgjet. Hvis tilbehgret anvendes med en
hastighed, der er hgjere end dets maerkehastighed,
kan det knzekke og rive sig lgs.

Hold bits rene og skarpe. Skarpe bits minimerer
stop. Beskidte og sleve bits kan forarsage, at
materialet kommer til at sidde skaevt og gger risikoen
for skader pa operateren.

Hold handerne vak fra arbejdsomradet. Hold
heenderne veek fra bitten. Serg for at lgst tgj,
smykker, langt har, etc. ikke kommer i naerheden af
maskinen. Det kan haenge fast i bitten.

Fastger altid arbejdsemnet, eller hold det fast
mod sgjlen for at forhindre rotation. Anvend aldrig
din hand til at holde genstanden, mens du borer.
Anvend anbefalet hastighed til boretilbehor og
arbejdsemnemateriale.

Sarg for, at borebit eller skaerevaerktgj er sikkert
last fast i patronen.

Kontroller, at patronneglen er fjernet fra
patronen, for du tilslutter til en stremkilde eller
taender for stremmen.

Juster arbejdsbordet eller dybdestoppet for at
undga, at du kommer til at bore i arbejdsbordet.
Afbryd stremmen, fijern borebitten og renger
arbejdsbordet, for du forlader maskinen.

Undga direkte gjenkontakt, nar du bruger
laserstyringen.
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= Serg altid for, at laserstralen er rettet mod en NDGAELIGE RISICI
overflade uden en reflekterende overflade. HURDO S sl
Skinnende reflekterende materialer er ikke velegnet ~ Selv. om produktet anvendes som foreskrevet, er
til laserbrug. det stadig umuligt at eliminere visse uundgaelige

= Anbring aldrig dine fingre i en position, hvor de risikc_)faktorer fuldstaendigt. Opecatgren skal veere
kan komme i kontakt med boremaskihen eller serlig og ekstra opmasrksomhed pa disse punkter for at
skaerevaerktojer, hvis arbejdsemnet uventet mindske risikoen for alvorlig personskade.
skulle rykke pa sig. = Hogreskader — Benyt passende hgrevaern, og

n Udfer aldrig nogen betjeninger ved at flytte b(?greens eksponering .
hoved eller bord i forhold til hinanden. Teend ikke ™ @jenskader — Benyt beskyttelsesbriller under brug af
motorens kontakt, eller start ikke nogen betjeninger, dette produkt.
for du har kontrolleret, at hovedet og bordets m Personskader forarsaget af vibration - Begraens
stottelasehandtag er strammet godt fast til sgjlen, eksponeringen og felg  anvisningerne i
og hoved og bordets stattekraver er anbragt korrekt. Risikoreducering i denne manual.

m  For du slar stremkontakten til, skal du sikre, at s Fare for andedraetsorganer pga. det stev, der dannes
afskarmningen til bandet er nede og at patronen under brugen af produktet = — Benyt passende
er monteret ordentligt. vaernemidler afhaengig af den aktuelle stavtype.

m Afbryd motorens kontakt, nar du forlader
produktet. Undlad at udfere opstillings-, monterings- A ADVARSEL
eller opsaetningsarbejde pa arbejdsbordet, mens ) - )
skeereveerktgjet roterer, er tendt eller tilsluttet en Visse typer stov fra slibe-, save- og borearbejder eller
stremkilde. andre bygningsarbejder indeholder kemiske stoffer,

n Hvis stremforsyningskablet beskadiges, skal det som kan virke kresftfremkaldende og forarsage
udskiftes af producenten eller pa et autoriseret medfedte skavanker eller frugtbarhedsproblemer.
servicecenter for at undga risici. Nedenfor nogle eksempler pa kemiske stoffer:

m Opbevar ubenyttede vaerktgjer. Nar veerktgjer e blyiblybaseret maling,
ikke bruges, skal de opbevares pa et tert, aflést sted e krystalkvarts, som findes i visse typer cement,
utilgeengeligt for barn. mursten og andre murveerksprodukter,

geengelig t d k: dukt

= Det anbefales, at veerktgjet altid er forsynet med en e arsenik og krom, som findes i visse kemisk
leekststromsanordning pa 30 mA eller mindre. ~ behandlede treevarer. .

= Gem denne brugsanvisning. Sla hyppigt op i den, Risikoen i forblnc_ielse med. disse produkter
og brug den til at instruere andre. Hvis man laner afheenger af, hvor tit man arbejder med dem. For
dette veerktgj ud, skal brugsanvisningen falge med. at formindske faren for kemikaliepavirkning skal der

arbejdes i et lokale med god udluftning og anvendes
LASERSIKKERHED godkendt sikkerhedsudstyr som stgvmasker specielt
= Den anvendte laserstraling i produktet er Klasse 2 konstrueret til at filtrere mikroskopiske partikler.

med maksimal = 1 mW og 650 nm bglgelaengder.
Manglende overholdelse af disse regler kan medfere
alvorlig personskade.

Undlad at se ind i stralen under arbejdet.

Ret ikke laserstralen direkte mod gjnene pa andre
personer. Fare for alvorlige gjenskader.

= Anbring ikke laseren i en position, der kan bevirke, at
andre bevidst eller ubevidst stirrer ind i laserstralen.

m Undlad at bruge optiske vaerktgjer til visning af
laserstralen.

m  Brug ikke laseren i naerheden af bgrn, og lad ikke
barn bruge laseren.

Forsag ikke selv at reparere laseranordningen.

Forseg ikke selv at skifte nogen dele af
laseranordningen.

= Reparation ma kun udferes af laserproducenten
eller en autoriseret servicerepraesentant.

= Udskift ikke laseren med en anden type.

ELEKTRICITET

Brug kun 3-leder-forleengelsesledninger med 3-benede
jordstik, og 3-polede stikkontakter der passer til
produktets hanstik. Nar der arbejdes med et elveerktej
pa betragtelig afstand af strgmkilden, skal der bruges
en forleengerledning, som er kraftig nok til fadning af
den ngdvendige stremstyrke. En underdimensioneret
forlaengerledning vil bevirke et fald i ledningsspaendingen
med heraf felgende effekttab og overophedning af
motoren.

Fer du anvender en forleengerledning, skal du efterse
den for Igse eller eksponerede ledninger og gdelagt eller
slidt isolering.

A ADVARSEL

Hold forleengerledningen veek fra arbejdsomradet.
Treek ledningen saledes, at den ikke kan haenge fast
i skrammel, vaerktgj eller andre forhindringer under
arbejdet med elveerktgjet. Ger man ikke det, er der
fare for alvorlige personskader.
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A ADVARSEL

Kontrollér forleengerledninger inden brug.
Beskadigede ledninger skal udskiftes omgaende.
Brug aldrig veerktzj med beskadiget ledning, da
kontakt med det beskadigede omrade kan give
elektrisk sted med alvorlig personskade til falge.

ELEKTRISK TILSLUTNING

Dette produkt drives af en preecisionsbygget elmotor.
Den ma kun sluttes til en stremforsyningskilde pa
220~240V, AC (normal husholdningsstrem), 50 Hz.
Dette produkt ma ikke betjenes med jeevnstrem (DC).
Et betydeligt spaendingsfald vil bevirke effekttab og
overophedning af motoren. Hvis produktet ikke vil starte,
nar det szettes i en lysnetkontakt, skal man dobbelttjekke
stremforsyningen.

HASTIGHED OG LEDNINGSFORBINDELSER

Denne hastighed er ikke konstant og aftager under
belastning eller ved lavere spaending. Mht. spaending
er elledningerne i veerkstedet lige s& vigtige som
motorens nominelle ydelse. En ledning, der kun er
beregnet til forsyning af lamper, vil ikke kunne treekke
en elveerktgjsmotor ordentligt. En ledning, som er kraftig
nok over en kort afstand, vil vaere for spinkel over en
starre afstand. En ledning, der kan forsyne ét elektrisk
veerktaj, er ikke ngdvendigvis i stand til at forsyne to eller
tre veerktajer.

JORDINGSVEJLEDNING

| tilfeelde af driftsforstyrrelser eller motorsammenbrud
tilvejebringer jordingen en sti med mindst modstand
for elektrisk strgm for at begraense risikoen for elektrisk
stad. Dette produkt har en elledning med en apparat-
jordleder og et jordstik. Stikket skal seettes i en passende
lysnetkontakt, som er korrekt installeret og jordet iht.
Det leverede stik ma ikke eendres. Hvis stikket ikke
passer til lysnetkontakten, skal man fa en elektriker til
at installere en passende kontakt. alle gaeldende lokale
regler og forskrifter. Ukorrekt ftilslutning af udstyrets
jordleder kan resultere i risiko for elektrisk stgd. Lederen
med isolering, der har en ydre overflade, der er grgn
med eller uden gule striber, er udstyrets jordleder. Hvis
det er ngdvendigt med reparation eller udskiftning af
den elektriske ledning eller stik, ma du ikke forbinde
udstyrets jordleder med en stremfgrende terminal.

En beskadiget eller slidt ledning skal repareres eller
udskiftes omgaende.

ANBEFALET TILBEH@R

A ADVARSEL

Anvend kun tilbehgr, der anbefales til dette produkt.
Falg instruktionerne, der falger med tilbeharet. Brug
af ukorrekt tilbeher kan forarsage ulykker.

= Bor

m Tilholdere

m  Sgjeboremaskinens skruestik

A ADVARSEL

Anvend kun tilbehgr, der er beregnet til dette produkt
for at undga skader fra gdelagte eller kastede dele og
arbejdsemner.

Anvend ikke noget tilbeher, medmindre du har laest
instruktionerne eller betjeningsvejledningen for det
pageeldende tilbeher fuldsteendigt.

INDHOLD | KASSEN

UDPAKNING OG KONTROL AF INDHOLD

A ADVARSEL

Hvis der mangler nogen dele, eller de er beskadige,
ma du ikke seette produktet i stikkontakten, indtil den
manglende eller beskadigede del er erstattet, og
monteringen er komplet.

Pak forsigtigt produktet og alle dets dele ud, og afstem
med listen herunder.

For at beskytte produktet mod fugt er der kommet et
beskyttelseslag pa maskinens overflader. Fjern denne
belaegning med en blgd klud fugtet med petroleum eller
WD-40.

A ADVARSEL

For at undgéa brand eller en giftig reaktion ma du
aldrig anvende benzin, nafta, acetone, lakfortynder
eller tilsvarende meget flygtige oplgsningsmidler til at
renggre produktet med.

Kom et lag pastavoks pa arbejdsbordet, sgjlen og
maskinens overflader pa base for at forhindre rust.
Tor alle dele grundigt med en ren, ter klud.

Artikel | Beskrivelse Ant.
1 Hovedsamling 1
2 Bord 1
3 Bundplade 1
4 Stang 1
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. . stangen glide pa sgjlen, indtil bunden af stangen er
5 Sejlesamling ! placgret igbasens kréve og mod sgjlen. o
6 Ring til stang 1 5. Stram lasehandtaget til bordbeslaget for at lase
- N bordsamlingen fast til sgjlen.
7 Fremferingshandtag 3 BEMARK: Stram ikke for meget.
8 Snekkegear 1 6. Lad ringen til stangen glide over sgjlen med
facetsiden nedad, indtil den facetslebne side far
9 Lasehandtag til arbejdsbord 1 kontakt med den facetslebne ende af stangen.
A P ) 7. Stram indstilingsskruen i kraven med en
10 Handsving fil arbejdsbord ! unbrakonggle. For at undga skade pa sgjle eller
11 Sekskantbolte 3 krave ma du ikke overstramme indstillingsskruen.
BEMARK: Du ber veere i stand til at beveege
12 | Speendepatron 1 arbejdsbordet fra side til side.
13 Patronnggle 1 8. Monter handsvinget til arbejdsbordet over enden af
snekkegearet, sa den flade side af akslen er justeret
14 | 4 mm unbrakonggle 1 ind efter indstillingsskruen.
15 3 mm unbrakonagle 1 9. Stram indstillingsskruen med unbrakongglen.

MONTERING AF HOVEDET
Se figur 11.

MONTERING OG JUSTERINGER
A ADVARSEL

For din egen sikkerhed ma du aldrig seette stikket
i et stremkildeudtag, fer alle monteringstrin er
feerdige, og du har leest og forstaet sikkerheds- og
betjeningsanvisningerne.

1.
A ADVARSEL

Produktet er et tungt elveerktsj og bar loftes med

A ADVARSEL

Sgjleboremaskinehovedet er tungt og ber loftes
med hjeelp fra to personer for sikkert at montere
sgjleboremaskinehovedet pa sgjlen.

Anbring hovedet pa sgjlen med patronen anbragt
over arbejdsbordet.
BEMAERK: Produktet er tungt. Fa hjeelp, nar der er

hjeelp fra to eller flere personer for at blive monteret
sikkert.

MONTERING AF S@JLEN TIL BASEN

behov for det.

Lad hovedet glide ned, sa langt det kan komme.
Juster bordsamlingen ind efter basen, og stram

derefter de to hovedindstillingsskruer med
unbrakongglen.

Se figur 5. MONTERING AF INDFGRINGSHANDTAG

1. Anbring basen pa en jeevn, stabil overflade. Se figur 12

2 ‘JESteL ﬁkruehugleme i sejlesamlingen ind  efter 1. Fastger de tre indfgringshandtag ved at skrue dem
skruehullerne i basen. B h ) ]

3. Kom en sekskantbolt i hvert hul. ind i gevindhullerne i navsamlingen.

4. Stram hver sekskantbolt ved hjeelp af en justerbar  MONTERING AF PATRONEN

skruenggle.

MONTERING AF BORD TIL S@JLESAMLING
Se figur 6 - 10.

1.

Saet lasehandtaget til bordbeslaget i gevindhullet
bag pa bordbeslaget.

BEMAERK: Installer handtaget fra venstre til hgjre,
sa det gar ferst ind i den side, hvor der ikke er et
gevindhul pa bordbeslaget.

Se figur 13 - 15.

A ADVARSEL

For der foretages nogen montering af patronen
i sgjleboremaskinehovedet, skal du renggre alle
overflader, der har kontakt med hinanden, med et
produkt, der ikke er baseret pa petroleum. Al olie eller
fedt, der er brugt til at pakke disse dele skal fiernes,

2. For snekkegearet gennem bordets krumtaphul i ellers kan patronen Igsne sig under betjening.

bordbeslaget. Serg for, at snekkegearet griber ind i

det indvendige gear. . .

BEMAERK: Fjern ikke smgremidlet fra snekkegearet. 1. ;e:esng::nﬁggskzgf:k'k%ag?EZZGT;dpznarlighk;:dT%gr
3. Feor stangen gennem hullet i bordbeslaget, sa alle olierester, skidt og snavs grundigt af.

teenderne vender udad og den lengere glatte ende 5 Rengar koniske overflader pa spindlen pa samme

vender opad. Snekkegearet bgr fa kontakt med made som ovenfor.

stangen. BEM/AERK: Sorg i i

: g for, at der ikke sidder nogen

4. Med begge heender skal du lade hele bordst og fremmedpartikler fast pa overfladen. Den mindste
114 | Oversattelse af de originale instruktioner
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smule stgv eller olierest pa en hvilken som helst af
disse overflader vil forhindre patronen i at seette sig
ordentligt. Dette vil fa borepatronen og bitten til at
rokke.

3. Anbring patronen pa spindlen. Patronen skal vaere
fuldsteendigt abnet for at undga beskadigelse af
kaeberne.

4. Oplas bordets stottelds, og sving bordet veek fra
bunden af patronen.

5. Seet patronen i spindlen, imens du skubber opad
hele vejen.

6. Ved hjeelp af et stykke affaldstrae til at beskytte
patronen skal du med en bestemt bevaegelse banke
patronen pa plads med en gummihammer eller
hammer.

A VER OPMARKSOM

Risiko for beskadigelse af ejendom. For at undga
beskadigelse af patronen ma du aldrig hamre pa
patronen pa spindlen med en metalhammer.

FJERNELSE AF PATRONEN

1. Drej indfgringshandtagene for at seenke patronen til
laveste position.

2. Anbring en kugleledsseparator (ikke
vist) over patronen, og bank let med
en hammer eller gummihammer for at
fa patronen til at falde ud ad spindlen.
BEMARK: Sla aldrig direkte pa patronen med
hammeren eller gummihammeren.

BEMAERK: For at undga mulig skade pa patronen skal

du hzeve kaeberne hele vejen forst og veere forberedt pa

at gribe patronen, hvis den falder.

MONTERING AF S@JLEBOREMASKINE TIL AR-
BEJDSOVERFLADEN

Se figur 16.

Hvis produktet skal bruges permanent et sted, skal du
sikre det til en arbejdsbaenk eller anden stabil overflade.

Hvis produktet skal bruges som et baerbart vaerktgj, skal

du fastgere det permanent til en monteringsplade, der

let kan fastgeres til en arbejdsbaenk eller anden stabil
overflade. Monteringspladen skal have en tilstraekkelig

storrelse for at undga at veelte, mens produktet er i

brug. Det anbefales med en krydsfinerplade eller en

spanplade i god kvalitet og en tykkelse pa 19 mm (3/4").

1. Markér huller pa overfladen, hvor sgjleboremaskinen

skal monteres, ved hjelp af hullerne i

sgjleboremaskinens base som en skabelon for

hulmgnstret.

Bor huller igennem monteringsoverfladen.

Anbringsgjleboremaskinenpamonteringsoverfladen,

i det du justerer hullerne i basen ind efter hullerne,

der er boret i monteringsoverfladen.

4. lIseet bolte (medfolger ikke), og stram sikkert med
spaendeskiver og sekskantmeatrikker (medfelger
ikke).

Hvis der anvendes sekskantbolte, skal du sikre,

wnN

at de er lange nok til at ga igennem hullerne i
sgjleboremaskinens base og det materiale, som
sogjleboremaskinen bliver monteret pa. Huvis
der anvendes maskinbolte, skal du sikre, at
boltene er lange nok til at ga igennem hullerne i
sgjleboremaskinen, det materiale, de monteres til,
samt spaendeskiver og unbrakomatrikker.
BEMARK: Alle bolte skal iszettes fra oven.
Monter spzendeskiver og sekskantmeatrikker fra
arbejdsbaenkens underside.

Nar produktet er sikkert monteret pa en solid overflade:

1. Tjek for vibration, nar motoren er slaet TIL.

2. Juster og stram det monterede apparat igen efter
behov.

3. Kontroller bordets samling for at sikre fri bevaegelse
op og ned af sgjlen.

4. Kontroller for at sikre, at spindelskaftet kan beveege
sig frit.

OPBEVARING AF PATRONNQ@GLE
Se figur 17.

Opbevaringsbeholder til patronngglen er placeret pa
hgjre side af produktet.

KONISK BORING

Se figur 18.

BEMAERK: Der er inkluderet en facetskala for at male de

omtrentlige facetvinkler. Hvis preecision er ngdvendigt,

skal der bruges et kvadrat eller andet malevaerktgj for at
positionere bordet. Sadan anvendes facetskalaen:

1. Stram mgtrikken pa lasestiften med en 10 mm
skruenggle eller en justerbar skruenggle i urets
retning for at frigare stiften fra bordstetten. Der vil
blive brug for denne stift, nar du saetter bordet tilbage
til dets 0 graders indstilling fra bordstetten. Ma ikke
kasseres.

2. Lesger den store bordfacetlasebolt med sekskantet
hoved med en 17 mm skruenggle eller en justerbar
skruenggle.

3. Vip bordet, idet du justerer den gnskede vinkelmaling
ind efter nullinjen modsat skalaen.

4. Stram bordets facetlasebolt.

5. For at returnere arbejdsbordet til den oprindelige
position skal du lgsne bordets facetlasebolt. Saet
bordet tilbage til 0° position.

6. Saet matrikken pa lasestiften igen pa det udvendige
gevind. Sla forsigtigt pa lasestiften med en
gummihammer, indtil den er placeret i det tilhgrende
hul pa bordbeslaget. Stram meotrikken med handen.
BEMARK: Arbejdsbordet er blevet fiernet fra
tegningen for at skabe klarhed.

A ADVARSEL

For at forhindre personskader skal du altid treekke
stikket ud af stremkilden, nar du foretager justeringer.
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SPINDEL/HULAKSEL
Se figur 20.

Roter indfgringshandtagene imod urets retning for at
saenke spindlen til laveste position. Hold patronen, og
fiern den fra bagsiden. Hvis der er for meget slar, skal
du fortsaette med foglgende justeringer:

1. Lesn lasemgtrikken, der sidder pa hgjre side af
produktet, med en 10 mm skruenggle.

2. For at reducere slgr skal du dreje skruen med urets
retning med en flad skruetreekker, men uden at
forhindre spindlens opadgaende beveegelse. (En
smule sler i spindlen er normailt.)

3. Stram lasemagtrikken.

FJEDER TIL RETURNERING AF HULAKSEL

Se figur 21.

Fjederen til returnering af hulakslen kan have brug for

at blive justeret, hvis hastigheden for returneringen af

hulakslen er for hurtig eller for langsom. Fjederen sidder
pa venstre side af borehovedet.

1. Saenk bordet for yderligere frigang.

2. Anbring en skruetreekker i den nederste frontrille pa
fiederhaetten. Hold den pa plads, mens du lgsner og
fierner blot den ydre kontramgtrik med en 10 mm
skruenggle.

3. Mens skruetreekkeren stadig er i keerven, skal du
lgsne den indre metrik, sa den Igsnes fra navet pa
sgjleboremaskinehovedet.

BEMARK: Fjern ikke denne indre metrik, da
fiederen ellers vil folde sig ud med stor kraft.

4. Drej forsigtigt fiederhaetten mod urets retning med
skruetraekkeren, indtil den nzeste fordybning.

5. Seenk hulakslen til den laveste position ved at dreje
indferingshandtaget i en retning mod uret, mens du
holder fiederhzaetten pa plads.

6. Hvis hulakslen beveeger sig op og ned, som
du ensker, skal du stramme den indre nut mod
fiederheetten og speende fjederhaetten med
skruengglen. Hvis den er for Igs, skal du gentage
trin 3 til 5 for at stramme. Hvis den er for stram, skal
du bytte om pa trin 4 og 5.

7. Fastger den ydre matrik mod den indre matrik med
skruengglen.

BEMAERK: Undlad at overstramme, da det begraenser

bevaegelsen af hulakslen.

BANDSTRAMNING

Se figur 22.

1. Abn remskivedaekslet.

2. For at lase bandstramningen op skal du dreje
laseknappen til bandstrammeren pa hgjre side af
sgjleboremaskinehovedet mod urets retning.

3. Traek motoren frem mod forsiden af produktet for at
lesne bandstramningen.

4. Anbring bandet pa det korrekte remskivetrin for den
gnskede hastighed.

5. Skub motoren veek fra sgjleboremaskinehovedet,
indtil bandet er strammet ordentligt.

BEMAERK: Bandstramningen er korrekt, hvis bandet
er indsnaevret omkring 13 mm (1/2"), nér den trykkes
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ind i midten.
6. Stram laseknappen til bandstrammeren for at sikre,
at motoren er pa plads. Luk remskivedzekslet.

KONTROL/TILPASNING AF LASERJUSTERING

Produktet er udstyret med Laser Trac®.

Med laserstralerne kan du pa forhand se bittens boresti
pa det arbejdsemne, der skal bores i, fer du begynder
pa handlingen.

A ADVARSEL

Undga direkte gjenkontakt

Der lyser et laserlys, nar laserstyringen bliver teendt.
Undga direkte gjenkontakt Traek altid produktet ud af
stremkilden, fgr du foretager nogen justeringer.

m  En lasermarker er ikke et stykke legetsj og ma
ikke komme i haenderne pa bgrn. Misbrug af dette
apparat kan fare til uoprettelige gjenskader.

Ethvert forsgg pa at @ge lasereffekten er forbudt.
Nar du bruger lasermarkgren, ma du ikke pege
laserstralen mod mennesker og/eller reflekterende
overflader. Selv en laserstrale med lav intensitet
kan forarsage gjenskade. Undlad at se direkte ind
i laserstralen.

m Lasermarkgren inkluderer ingen komponenter, der
kreever serviceeftersyn. Huset ma aldrig abnes for
reparation eller tilpasning.

m Laserens advarselsmeerkat:

% LASER
2

= Undlad at fierne eller gdeleegge advarselsmaerkater.
Hvis meerkater fiernes, @ges risikoen for
straleeksponering.

= VAR OPMARKSOM: Brug af betjeningselementer
eller justeringer eller udfgrelse af procedurer, som
ikke er beskrevet her, kan medfere farlig strale-
eksponering.

m Forsgg ikke at reparere eller afmontere
laservaterpasset. Hvis ukvalificerede personer
forsgger at reparere dette laserprodukt, kan det
fere til alvorlige skader. Al ngdvendig reparation
af dette laserprodukt ber udfgres af et autoriseret
servicecenter.

s VAR OPMARKSOM: Anvendelsen af optiske

instrumenter sammen med dette produkt vil gge
risikoen for gjenskader.

A ADVARSEL

Undlad at anvende tonede glas for at forstaerke
laserlyset. Tonede glas vil reducere det overordnede
synlige omrade ved anvendelsen og vil forstyrre den
normale betjening af vaerktgjet.

@
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A ADVARSEL

Laserstraling. Ret aldrig stralen mod et arbejdsemne,
der har en reflekterende overflade. Lyse, stralende og
reflekterende metalplader eller lignende reflekterende
overflader anbefales ikke til laserbrug. Den
reflekterende overflade kan reflektere stralen tilbage
pa operatgren eller andre personer.

JUSTERING AF LASERLINJER
Se figur 23.

Kontrollerlaserjusteringen for at sikre, at skaeringspunktet
for laserlinjerne er preecist pa det sted, hvor boret
megder arbejdsemnet. Hvis dette ikke er tilfaeldet, skal
laserlinjerne justeres med laserjusteringsknapperne, der
sidder pa de modsatte sider af hovedsamlingen.

1. Marker et "X" pa et stykke affaldstree.

2. Seet et lille bor i patronen, og juster dets spids ind
efter skaeringspunktet for linjerne pa dit "X".

Seet pladen fast pa arbejdsbordet.

. Teend laserstyret, og bekreeft, at laserlinjerne er
justeret ind efter dit "X" pa arbejdsemnet.

Hvis laserlinjerne ikke er justeret ind, skal du lgsne
indstillingsskruerne pa hvert af laserhusene med en
unbrakonggle og dreje laserjusteringsknapperne,
indtil linjerne medes i midten af dit "X". Efterspaend
indstillingsskruerne for at sikre.

BETJENING

bl

o

A ADVARSEL

Man ma pa intet tidspunkt forfalde til uforsigtighed
under arbejdet, blot fordi man faler sig fortrolig
med veerktgjet. Glem aldrig, at man blot skal veere
uopmeerksom en brekdel af et sekund for at komme
alvorligt til skade.

A ADVARSEL

Baer altid sikkerhedsbriller med sideskjolde under
betiening af veerktgjet. Hvis denne regel ikke
overholdes, kan man fa slynget fremmedlegemer i
gjnene og komme alvorligt til skade.

A ADVARSEL

Brug ikke andre dele eller tilbehgrsdele end dem,
fabrikanten anbefaler til denne maskine. Hvis der
anvendes ikke-anbefalede dele eller tilbehgr, kan
man komme alvorligt til skade.

A ADVARSEL

For at undgd mulige skader skal du holde
afskeermningen lukket og pa plads, mens veerktgjet
er i drift.

/ENDRING AF HASTIGHEDER OG BANDPLACE-
RING

Se figur 24.

Spindelhastigheden fastsaettes af placeringen for
bandet pa remskiverne inden i hovedsamlingen.
Hastighedsdiagrammet, der sidder pa deekslet inden i
hovedsamlingen, viser den anbefalede hastighed og
remskivekonfiguration for hver borebetjening.

Sadan aendrer du remskivekonfiguration:

1. Loft remskivedaekslet.

2. Lgsger spaendebolten.

3. Fjern bandet.

4. Genplacerbandetihenholdtilhastighedsdiagrammet.
5. Stram spaendebolten igen.

BEMARK: Der henvises il "Anbefalet
borehastighed" for information om sterrelse af bor og
borehastighedsanbefalinger

ANBEFALET BOREHASTIGHED

TABEL OVER BOREHASTIGHED (O/M)
Diameter Materiale
for bor Tree Aluminium | Jern
(tommer) | pyastik Zink stal
Messing
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Taend/Sluk-kontakt
Se figur 25.

Sadan tendes for vaerktgjet:
1. Tryk pa knappen TIL (1).

Sadan slukkes for vaerktgjet:
1. Tryk pa knappen FRA (O ).

A ADVARSEL

Serg altid for, at arbejdsemnet ikke er i kontakt
med boret, for du trykker pa kontakten for at starte
produktet. Manglende iagttagelse af denne advarsel
kan bevirke, at emnet slar tilbage mod operatgren og
medfere alvorlige personskader.

INSTALLERING OG FJERNELSE AF BOR

Se figur 26.

1. Treek produktet ud af stikkontakten.

2. Abn eller luk spaendepatronens kaeber, indtil
abningen er en anelse sterre end boret, som du
gnsker at bruge.
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3. Indseet boret i patronen i keebernes fulde lsengde. Boring af et hul
1. Ved hjeelp af en kerner eller en skarp negl laves et
A ADVARSEL hak i arbejdsemnet, hvor du gerne vil bore.
Indsaet ikke boret i patronkaeberne og stram som vist i 2 ;:irlgt laserstyret, og juster laserlinjerne ind efter

figur 19. Det kan fa boret til at flyve af produktet, hvilket 3. Tend for stremmen, og trek ned i

kan fere til alvorlig personskade eller beskadigelse af indferingshandtagene med kun nok kraft til, at boret
patronen. kan bore.

Hvis du indfgrer for hurtigt, kan det fa bandet eller boret

4. Stram patronkaeberne sikkert med den medfalgende il at glide, rive arbejdsemnet las eller braekke borets bit.

patronnggle. Stram eller losn ikke spaendepatronens  Nar gy borer i metal, vil det veere nadvendigt at smere

keeber med en skruenggle. spidsen af boret med metalboreolie, sa der ikke sker
Fjern patronnggle. overophedning.
For at fijerne boret skal du gentage trinene ovenfor i

omvendt reekkefelge. FOR DIN EGEN BESKYTTELSE

A ADVARSEL A ADVARSEL

For at undgd skader eller ulykker ved at
patronngglen bliver skudt kraftigt ud af patronen,
nar stremmen teendes, skal du kun bruge den

oo

For at undga at blive trukket ind i elveerktgjet ma du
ikke baere lgst tgj, handsker, halskaeder eller smykker.
Du skal altid samle langt har.

selvudlgsende patronnggle, der leveres sammen
med sgjleboremaskine. Kontroller altid, og fjern
patronngglen, fer du slar strammen "TIL". Kom
patronngglen tilbage i opbevaringsbeholderen, nar
den ikke er i brug.

1.

BORING TIL EN SPECIFIK DYBDE

Boring af et blindt hul (ikke hele vejen igennem
arbejdsemnet) til en given dybde kan udfgres pa to
mader:

Arbejdsemnemetoden

Se figur 27.

1. Marker dybden af hullet pa siden af arbejdsemnet.

2. Med stremmen sat til "FRA" skal du fare boret ned,
indtil spidsen er ved maerket.

3. Hold styrehandtaget i denne position.

4. Drej den nederste metrik ned, til den far kontakt med
dybdestoptappen pa hovedet.

5. Drej den gverste matrik ned, og stram den mod den
nederste motrik.

6. Boret vil nu standse, nar den nar til den markerede
afstand pa arbejdsemnet.

Dybdeskalametoden

Se figur 28.

BEMAERK: Med patronen i gverste position skal borets

spids vaere en anelse over toppen af arbejdsemnet.

1. Med kontakten slaet "FRA" skal du dreje
fremfgringshandtaget, indtil markeren peger mod
den gnskede dybde pa dybdeskalaen, og hold sa
fremferingshandtaget i denne position.

2. Drej den nederste metrik ned, til den far kontakt med
dybdestoptappen.

3. Drej den overste metrik mod den nederste
stopmaetrik, og stram den.

4. Boret vil standse, nar den nar til den valgte afstand
pa dybdeskalaen.
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Hvis der mangler nogen dele af dit produkt, eller hvis
nogen af delene har en funktionsfejl, er beskadigede
eller gdelagte, skal du straks standse betjeningen,
indtil den pageeldende del er blevet repareret eller
udskiftet.

Anbring aldrig dine fingre i en position, hvor de kan

komme i kontakt med boret eller andet skaerevaerktgj.

Arbejdsemnet kan uventet smutte, eller dine haender

kan glide.

For at forhindre at arbejdsemnet bliver revet ud af

dine haender, kastet, hvirvlet rundt af veerktgjet eller

adelagt, skal du altid understgtte dit arbejdsemne
ordentligt pa falgende made:

e Placer altid det understottende materiale
(anvendes under arbejdsemnet), sa det har
kontakt med den venstre side af sgjlen.

o Nardet er muligt, skal du anbringe arbejdsemnet,
sa det har kontakt med den venstre side af sgjlen.
Hvis det er for kort, eller arbejdsbordet er vippet,
skal du klemme det solidt fast til arbejdsbordet
ved hjeelp af bordets abninger.

e Huvis du bruger en skruestik (ikke inkluderet) til
sgjleboremaskinen, skal du altid fastgere den til
bordet.

e Foretag aldrig frihandsarbejde (ved at holde
arbejdsemnet i handen i stedet for at understotte
det pa arbejdsbordet), bort set fra nar du polerer
eller sliber.

e Fastger hovedet og stetten til sgjlen, bordets
arm til stgtten, og bordet til bordets arm, fer du
betjener sgjleboremaskinen.

e Flyt aldrig hovedet eller arbejdsbordet, mens
veerktajet karer.

e For du starter en betjening, skal du kere roligt
med motorkontakten for at sikre, at boret
eller andet skaerevaerktej ikke er skaevt eller
forarsager vibration.

e Huvis et arbejdsemne heenger ud over bordet,
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sa det kan falde ned eller veelte, hvis man ikke ~ VIPNING AF BORDET
holder ved det, skal du klemme det fast til bordet Se figur 31.

Il for ekstra stotte.

o ger sgrgtle Orﬁ srajz T handii f t BEMAERK: Bordstgtten har et forboret hul med en
rug besiag tl uszedvaniige handiinger tor a lasestift indsat for at lase bordet i en forboret 0°
kunne holde, styre og anbringe arbejdsemnet facetvinkel

o X:S;Zke“%tén spindelhastighed der er 1. Stram metrikken pa lasestiften med en 10 mm

) pi astighed, =~ d skruenggle eller en justerbar skruenggle i urets

aanfalet til ~den spemflkkg betjening o9 retning for at frigare stiften fra bordstetten. Der vil

grbejd_semnets ma_tenale. Tiek panelet pa blive brug for denne stift, nar du saetter bordet tilbage
!'nder5|den af remsklyedae‘lfslet, eller se afsnittet til dets 0 graders indstilling fra bordstatten.

‘Anbefalet borehastighed" for oplysninger om 2. Lesger den store bordfacetlasebolt med sekskantet

borghqstighed. For tilbehqr henvises il de hoved med en 17 mm skruenggle eller en justerbar
anvisninger, der fulgte med tilbehgret. skruenagle

=)
>
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4. Du ma aldrig klatre op pa sejleboremaskines
bord, da det kan ga i stykker eller veelte hele
sgjleboremaskinen ned over dig. A ADVARSEL
5. Sla stremmen "FRA" ved kontakten, nar du forlader For at forhindre skader skal du serge for at holde
produktet. arbejdsbordet og bordarmen, sa det ikke drejer eller
6. For at undga skader fra kastede emner eller kontakt veelter.
med veerktgjet ma du aldrig udfere opstillings-,
monterings- eller opsaetningsarbejde pa bordet, . . . . o
mens skgarevaerktraje?drejer rgundt. ! P 3. _le bordet, |d_e_tdu1usterer den gnskede vinkelmaling
ind efter nullinjen modsat skalaen.
PLACERING AF BORD OG ARBEJDSEMNE 4. Stram bordets facetlésgbolt. . . '
Se figur 29-30. 5. For at returnere arbejdsbordet til den oprindelige

position skal du lgsne bordets facetlasebolt. Saet
bordet tilbage til 0° position.
Saet matrikken pa lasestiften igen pa det udvendige

1. Las arbejdsbordet fast til sgjlen i en position, sa
borets spids er lige over arbejdsemnets overflade. 6

2 A['lbring e_zltid etunderstattende materiale (affaldstrae_) evind. Sla forsigtigt pa lasestiften, indtil den er
pa larbejdsblordet under ‘arbEsteﬂmnet. ) Dette vil glaceret i det tilhtzflre%dg hul pa bordbeslaget. Stram
forhindre splinter eller kraftig grat pa arbejdsemnets matrikken med handen
underside. For at forhindre at det understottende ’
materiale drejer rundt, skal det anbringes mod den
venstre side ;f sgjlen. o A ADVARSEL

3. Brug  relevante  understetningsmidler  for For at undgad skader fra roterende arbejde eller
overhaengende arbejdsemne. odelagt veerktgj skal du altid fastgere arbejdsemnet

og understgttende materiale sikkert til bordet, fer du
A ADVARSEL betjener sgjleboremaskinen.

For at forhindre at arbejdsemnet eller det
understgttende materiale kastes rundt, mens du

borer, SKAL du anbringe arbejdsemnet mod den INDFQRING“ ) .
venstre side af sgjlen. Hvis arbejdsemnet eller det 1. Tresk ned i indfaringshandtagene med kun nok kraft
understettende materiale ikke er langt nok til at na til, at boret kan bore.

2. Hvis du indfgrer for langsomt, kan det fa
swejleboremaskinen til at braende. Hvis du indferer for
hurtigt, kan det fa bandet eller boret til at glide, rive
arbejdsemnet Ias eller braekke borets bit.

3. Nar du borer i metal, er det nedvendigt at smare

A ADVARSEL spidsen pa boret med olie for at forhindre, at
arbejdsemnet og boret braender.
En skruestik til en sgjleboremaskine skal spsendes

eller boltes fast til arbejdsbordet for at undga skader VEDLIGEHOLDELSE

fra et roterende arbejdsemne eller en beskadiget

sgjlen, skal du klemme dem fast pa arbejdsbordet
for at fastholde arbejdsemnet. Hvis det ikke lykkes at
sikre arbejdsemnet, kan det resultere i personskader.

skruestik eller bordele. A ADVARSEL
For din egen sikkerhed skal du slukke for
BEVARE ET BORESTED stremmen og tage stikket ud af stikkontakten, fer

du udferer vedligeholdelsesarbejde eller smarer

1. Ved hjeelp af en kgrner eller en skarp negl laves et
jelp P negl lav sgjleboremaskinen.

hak i arbejdsemnet, hvor du gerne vil bore.
2. Teend laserstyret, og juster laserlinjerne (x) ind efter
hakket, fgr du teender for boremaskinen. Blaes hyppigt ud med en luftkompressor, eller brug
en stovsuger til at fierne savsmuld eller metalspaner
Overszettelse af de originale instruktioner | 119
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i motoren, i remskivehuset, pa bordet og pa
arbejdsoverfladen. Benyt altid sikkerhedsbriller, nar

> Benyt hgrevaern
veerktgjet benyttes.

A ADVARSEL

Brug altid gjenveern.

For at undga stad eller en brandulykke skal du straks
fa en kvalificeret elektriker eller servicetekniker til at

. . X 8 .\ Speendepatronkapacitet
udskifte stremledningen, hvis den er slidt eller pa
nogen made er blevet skaret i.
Spindelvandring

SMZRING

Alle sgjleboremaskinens kuglelejer bliver pakket med
fedt pa fabrikken. De kreever ikke yderligere smgrelse.
Smer regelmaessigt gearet og stangen, spindlens
bordhaevemekanisme samt hulakslens stang
(teenderne). Saenk spindlen ned, og smer spindelmuffen
moderat med olie hver 3. maned.

Borrinriktning

Diameter for bor (tommer)

| W -
| &% @@

Tree
TRANSPORT OG OPBEVARING
Se figur 32. A_Iumlnum
Frakobl stremledning ved transport af produktet, og serg f/:(:is(sin
for, at alle dele er forsvarligt fastgjort. Gribeomrader i S 9
forbindelse med loft af produktet fremgar af fig. 32. /\\///\\///\\/ Jern
Opbevar produktet pa et sikkert sted, der er utilgaengeligt m Stal

N
%
§\\l

2)
N
&

for barn.

Renger produktet med en bgrste og stevsuger, inden Bortskaf. ikke elektriske dele og
elektronisk udstyr som usorteret

det stilles til opbevaring. kommunalt  affald.  Kasserede

SYMBOL elektriske dele og elektronisk udstyr

skal indsamles separat. Affaldets

. lyskilder skal fiernes fra udstyret.
A Sikkerhedsadvarsel Kontakt din lokale myndighed
eller forhandler for radgivning
c € Europaeisk om genbrug og indsamlingssted.
overensstemmelsesmaerkning Ifelge lokale bestemmelser kan
detailhandlere veere forpligtede til
UK Britisk gratis at tage kasserede elektriske
overensstemmelsesmaerkning dele og elektronisk udstyr retur til
bortskaffelse. Dit bidrag til genbrug
og genanvendelse af kasserede
% Ukrainsk L elektriske dele og elektronisk
overensstemmelsesmaerkning udstyr bidrager til at reducere
001 eftersporgslen efter ramaterialer.
EurAsian Kasserede elektriske dele og
[H[ overensstemmelsesmaerke elektronisk  udstyr  indeholder
. . . veerdifulde og genanvendelige
Lees venligst vejledningen materialer, som kan have en
omhyggeligt  inden  start  af negativ indvirkning pa miliget og
produktet. menneskers sundhed, hvis det ikke
Laserstraling. bortskaffes pa en miljgvenlig made.
&LASER® Se aldrig direkte ind i stralen. Slet persondata fra eventuelt
2
Klasse 2-laserprodukt kasseret udstyr.
ﬂ‘% Ma ikke udsaettes for regn eller
% bruges i fugtige omgivelser.
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FEJLFINDING
Problem Mulig arsal Lasning
Stejende betjening. 1. Ukorrekt bandstramning. 1. Juster speendingen. Se afsnittet

"Bandstramning".

2. Spindel er tor. 2. Smer spindlen. Se afsnittet "Smgaring".
3. Kontroller, hvor stram holdemgatrikken
3. Spindelremskive er lgs. pa remskiven er, og stram efter, hvis
det er ngdvendigt.
4. Motorremskive er Igs. 4. Stram indstillingsskruen pa
motorremskiven.
Boret braender. 1. Ukorrekt hastighed. 1. Skift hastighed. Se afsnittet "/Endring
af hastigheder og remudskiftning".
2. Traek boret hyppigt tilbage for at fierne
2. Borespaner kommer ikke ud af borespaner.
hullet. 3. Slib boret igen, eller udskift med et
3. Boret er slgvt. nyt bor.
4. Indfer hurtigt nok - lad boret bore.
4. Indfgring er for langsom. 5. Smer boret. Se afsnittet "Indfaring”.
5. Ikke smurt.

Udgangen af det borede hul | 1. Der er grove arer i traeer, eller | 1. Slib boret korrekt igen.

er ikke rundt. leengden af skeereruter og/eller
-vinkler er ikke ens.

2. Boret er bgjet. 2. Udskift boret.

Treesplinter pa undersiden. | 1. Intet understgttende materiale | 1. Brug understgttende materiale. Se
under arbejdsemnet. afsnittet "Betjening".

Arbejdsemne revet fri fra | 1. Arbejdsemneterikke understottet | 1. Understegt arbejdsemnet, eller spsend

handen. eller fastspaendt ordentligt. det fast. Se afsnittet "Betjening".

Bor binder i arbejdsemne. 1. Arbejdsemnet klemmer 1. Understgt arbejdsemnet, eller spsend
boret, eller der er for stort det fast. Se afsnittet "Betjening".
indfaringstryk. 2. Juster stramning. Se afsnittet

"Bandstramning".
2. Ukorrekt bandstramning.

For kraftig boring eller skaev | 1. Boret er bgjet. 1. Anvend et lige bor.

boring. 2. Lejer er slidte. 2. Udskift lejerne.

3. Bor ikke korrekt installeret i 3. Monter bor ordentligt. Se afsnittet
patronen. "Betjening" og "Montering og

4. Patron ikke ordentligt monteret. justeringer".
4. Monter patronen ordentligt. Se afsnittet

"Montering af patronen".

Hulakslens returnerer for
langsomt eller for hurtigt.

Spiralfjeder har forkert spaending.

Juster fiederspaendingen. Se afsnittet
"Fjeder til returnering af hulaksel".

Patronen vil ikke heenge
fast pa spindlen. Den falder
af, nar jeg forseger at
montere den.

Skidt, fedt eller olie pa patronens
koniske inderside eller pa
spindlens koniske overflade.

Med et rensemiddel, der ikke er baseret
pa alkohol, skal du renggre den koniske
overflade pa patron og spindel for at
fierne skidt, fedt og olie. Se afsnittet
"Montering af patronen"”.

Oversattelse af de originale instruktioner
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BESKRIVNING

CONOTH~WN =

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

122

Huvud-enhet

Arbetsyta

Bottenplatta

Stativ

Pelarenhet

Stativring

Matarhandtag

Snéckdrev

Lashandtag for bord
Vevhandtag for bord
Sexkantsbultar

Chuck

Chucknyckel

4 mm sexkantsnyckel

3 mm sexkantsnyckel
Skruvmejsel for sparskruvar
Skiftnyckel

12 mm nyckel

Gummihammare eller -klubba
Kombinationsvinkel

Trablock

Motor

Laserhuvud
Returfjaderspole/fjader
Bordshallare

Remskivans kapa

Av/pa-knapp

Laserbrytare

Ovre skydd

Monteringshal

Lasskruv for huvudet

Lasknapp for remspanning
Hallare for chucknyckel
Remskiva for spindel

Remskiva fér motor

Bordsstod

Hal for bordets vevhandtag
Pelarstod

Stallskruv

Huvud

Stallskruv for lasning av huvudet
Géangade hal

Navenhet

Spindel

Bult x 2 (M12, medfdljer ej)
Lasbricka x 4 (Dia. 12mm, medféljer ej)
Gummibricka x 2 (Dia. 12mm, medféljer ej)
Platt bricka x 2 (Dia. 12mm, medféljer ej)
Kontramutter x 2 (M12, medfdljer ej)
Sexkantsmutter x 2 (M12, medfdljer ej)
Arbetsyta

Lutningsskala

Lasbult fér bordslutning

Mutter

Lasmutter

Skruvar

Nedre frontutsparing

Fjaderkapa

Yttre kontramutter

Inre mutter

Oversittning av de ursprungliga instruktionerna
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61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

Urtag

Klack

Chuckkaftar

Borrbits

Djup

Pekare for djupskala
Skala for hojdinstéllning
Ovre mutter

Nedre mutter
Djupanslagsodgla
Arbetsstycke



®

Sakerhet, prestanda och palitighet har fatt hogsta =
prioritet vid utformningen av din pelarborrmaskin.

ANVANDNINGSOMRADE n

Pelarborrmaskinen ar avsedd for att borra hal i tra, plast,
aluminium och stal.

Produkten ar avsedd fér vuxna anvandare som har last
instruktionsboken och inser riskerna och farorna.
Produkten ska vid basen fixeras pa en solid bankskiva.
Om basen inte ar sakert fixerad har hela maskinen en
bedgenhet att tippa, glida eller forflytta sig pa underlaget
under drift, viket 6kar risken for allvarliga personskador.
Produkten far bara anvandas i torra miljoer, med utmarkt
omgivningsbelysning och adekvat ventilation.
Produkten ar avsedd for privat bruk och far enbart
anvandas sa som beskrivs ovan och inte fér nagot annat

Utsatt inte motordrivna verktyg for regn eller
bléta omgivningar. Vatten som tréanger in i ett
motordrivet verktyg okar risken for elektrisk stot.

Skada inte sladden. Anvand aldrig sladden till att
bdra med, dra ur eller koppla ur el-verktyget med.
Hall stromsladden borta fran varme, olja, vassa
kanter och rorliga delar. Trassliga eller skadade
sladdar okar risken for elektrisk schock.

m Nar du anvander ett el-verktyg utomhus maste en
forlangningssladd for utomhusbruk anvédndas.
Anvandning av kabel avsedd fér utomhusbruk
reducerar risken for elektrisk chock.

= Om du inte kan undvika att anvédnda el-verktyget
i fuktiga utrymmen, anvédnd en jordfelsbrytare
som skydd. En jordfelsbrytare reducerar risken for
elektrisk chock.

(7]
<
m
4
(2]
X
>

andamal. PERSONSAKERHET
= Se upp med vad du gor och anvédnd sunt fornuft
ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER nér du anvinder verktyget. Anvind inte verktyg
FOR MASKINVERKTYG nar du &r trott eller paverkad av droger, alkohol

eller mediciner. Ett 6gonblicks ouppmarksamhet
vid anvandning av motordrivna verktyg kan resultera
i allvarlig personskada.

Anviand personlig skyddsutrustning. Bar alltid
ogonskydd. Skyddsutrustning som en damm mask,

A VARNING

Lds uppmarksamt alla varningar, instruktioner L]
och specifikationer som bifogas med detta

verktyg och studera bilderna. Underlatenhet att
respektera dessa foreskrifter kan leda till olyckor
som brand, elektriska stotar och/eller allvarliga

halkfria skyddsskor, en hard hjalm, eller horselskydd
som anvands under lampliga férhallanden minskar
personskador.

kroppsskador. = Undvik oavsiktlig start. Forsdakra dig om att
brytaren star i franslaget lage innan du ansluter
Behall dessa varningar och anvisningar for framtida Iimpis_tolen till en stromkalla och/el_l_er ett batteri,
referens. Termen "elektriskt verktyg" i varningarna samt__lnnan du plockar upp eller Bbar produkten.
avser ditt natdrivna elverktyg (med sladd) eller ditt Qtttt Ité)z?z;aeigl'eg)222¥/gng]eedel\f)2?l:§/2:j p\farta)witgagﬁg r?1”eeé
batteridrivna elverktyg (sladdiost). brytaren paslagen &r att bjuda in till olycksfall.
ARBETSOMRADESSKYDD = Avlagsna installningsverktyg eller nyckel innan
s Hall arbetsomradet rent och anvind god du satter pa gl-verktyget. En nyckel eller ar_mat
belysning. Skrapiga och mérka utrymmen inbjuder verktyg som sitter kvar pa en roterande del i el-
till olyckor. verktyget kan orsaka kroppsskada.
= Anvind inte motordrivna verktyg i explosiva ® Stréck dig inte. Ha allti_d ett bra fotfaste och en
miljéer, till exempel i nirheten av brannbara _god"balans.l Detlta ger battre kontroll av el-verktyget
vitskor, brannbara gaser eller damm. Motordrivna i ovantade situationer.
verktyg skapar blixtar som kan antdnda damm och = Kla dig korrekt. Bar inte 16st atsittande klader
angor. eller smycken. Hall ditt har och dina klader borta
= Hall barn och askadare pa avstand nir du fran rorliga delar. Lost lét§itFande klader, smycken
anvinder verktyget. Distraktioner kan fa dig att och langt hér kan fastna i rorliga delar.
tappa kontrollen. = Om enheter tillhandahalls for anslutningen av
" dammutsuget och uppsamlingsanldggningar,
ELSAKERHET sikerstill att dessa ar ansluta och anvinds
= El-verktygskontakter maste passa i vigguttaget. korrekt. Anvéandningen av dammuppsamling kan
Goér aldrig dndringar i kontakten pa nagot sitt. minska dammrelaterade faror.
Anvind inte delningakontakter tillsammans med = L&t inte den erfarenhet som féljer med
jordade el-verktyg. Oférandrade kontakter och vana vid verktygsanvindning gora dig
passande vagguttag reducerar risken for elektrisk oférsiktig och ignorera sakerhetsprinciper for
chock. verktygsanvandningen. En slarvig handling kan
= Undvik kroppskontakt med jordade ytor sa som orsaka allvarlig skada inom en brakdels sekund.

ror, element, spisar och kylskap. Risken for
elektrisk chock 6kar om din kropp &r jordad.

Oversittning av de ursprungliga instruktionerna
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ANVANDNING OCH UNDERHALL AV MOTOR-
VERKTYG

Anvidnd inte kraft mot verktyget. Anvand ratt
produkt for applikationen. Réatt produkt gor arbetet
enklare och sékrare i den takt som den ar avsedd
for.

Anvand inte el-verktyget om det inte startar nar
du slar pa eller av switchen. Ett el-verktyg som inte
kan kontrolleras med switchen ar farligt och maste
repareras.

Ta ut kontakten ur eluttaget och/eller ta bort
batteripaketet, ifall avtagbart, fran elverktyget
innan du gor nagra justeringar, byter tillbehor
eller forvarar elverktyg. Sadana forebyggande
sakerhetsatgarder minskar risken for att starta
produkten oavsiktligt.

Forvara oanvanda el-verktyg utom réckhall for
barn och lat inte oerfarna manniskor anvanda
el-verktyget. El-verktyg ar farliga i handerna pa
oerfarna anvandare.

Underhall elverktyg och tillbeh6r. Kontrollera att
det inte féreligger nagon obalans eller oférmaga
for rorliga delar att réra sig, att inga delar ar
trasiga och att ingenting annat som paverkar
anvandningen av det motordrivha verktyget
foreligger. Om maskinen &@r skadad maste den
repareras innan den kan anvandas. Manga olyckor
uppstar pa grund av daligt underhallna verktyg.

Hall skarverktyg vassa och rena. Korrekt
underhalla skarverktyg med vassa kanter &r mindre
benagna att fastna och lattare att kontrollera.

Anviand produkten, tillbehér och insatsverktyg
mm. i enlighet med dessa anvisningar, och
anpassat till arbetsférhallandena och det arbete
som ska utféras. Anvandning av el-verktyget for
andra omraden @n de avsedda kan resultera i en
riskfylld situation.

Hall handtag och greppytor torra, rena och fria
fran olja och smoérjfett. Hala handtag och greppytor
tillater inte séker hantering och kontroll av verktyget
i ovantade situationer.

SERVICE

Se till att ditt el-verktyg far service av en
kvalificerad tekniker som bara anvénder
identiska reservdelar. Detta garanterar en saker
anvandning av det motordrivna verktyget.

SAKERHETSVARNINGAR FOR
PERLARBORRMASKIN

124

Borrmaskinen maste fastas. En borrmaskin
som inte ar korrekt fast kan réra sig eller valta och
resultera i personskada.

Arbetsstycket maste klimmas eller fastas till
arbetsstyckets stod. Borra inte i delar som ar
for sma for att klammas fast sakert. Att halla i
arbetsstycket for hand under drift kan resultera i
personskada.

Bar inte handskar. Handskar kan trassla in sig

Oversittning av de ursprungliga instruktionerna
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i de roterande delarna eller span och leda fill
personskada.

Hall dina hénder borta fran fran borromradet
medan verktyget anvands. Kontakt med roterande
delar eller span kan resultera i personskada.

Séakerstall att tillbehoret roterar fore du matar det
in i arbetsstycket. | annat fall kan tillbehdret fastna
i arbetsstycket och orsaka oférutsedd rorelse av
arbetsstycket och personskada.

Nar arbetsstycket har fastnat, sluta tillampa
nedattryck och sting av verktyget. Undersok och
vidta lampliga atgarder for att eliminera orsaken
till att det fastnar. Blockering kan orsaka oférutsedd
rorelse av arbetsstycket och personskada.

Undvik att framkalla langa span genom att
regelbundet avbryta nedattryck. Vassa metallspan
kan orsaka intrassling och personskador.

Ta aldrig bort span fran borromradet medan
verktyget anvdnds. For att ta bort span, flytta
tillbehoret bort fran arbetsstycket, sting av
verktyget och vénta tills tillbehoret har stannat.
Anvand verktyg sasom en pensel eller krok for
att ta bort span. Kontakt med roterande delar eller
span kan resultera i personskada.

Tillbehér  med hastighetsklasser = maste
uppskattas till atminstone den maximala
hastigheten som anges pa elverktyget. Tillboehor
som fungerar i en hastighet som ar hégre an deras
nominella hastighet kan brytas av och slungas ut.
Hall borrbitarna rena och vassa. Vassa bitar
minimerar risken for motorstopp. Smutsiga och sléa
bitar kan resultera i felriktat material och skaderisk
fér anvandaren.

Hall hdanderna borta fran arbetsomradet. Hall
handerna borta fran borrbiten. Fast 16sa klaseplagg,
smycken, langt har mm. som kan trassala in sig i
borrbiten.

Spann alltid fast arbetsstycket eller fast det mot
pelaren for att forhindra rotation. Anvand aldrig
handerna for att halla fast ett foremal vid borrning.
Anvand rekommenderad hastighet  for
borrtillbehor och arbetsmaterial.

Forsakra dig om att borrbiten eller skarverktyget
sékert har lasts i chucken.

Forsékra dig om att chucknyckeln har tagits bort
fran chucken fore anslutning till stromkallan
eller paslagning av strémmen.

Justera bordet eller djupanslaget for att undvika
att borra in i bordet. Sla av strémmen, avlagsna
borrbiten och rengdér bordet innan du ldmnar
maskinen.

Undvik direkt dgonkontakt nar du anvander
laserpasset.

Séakerstall alltid att laserstralem &r riktad mot
en icke-reflekterande yta. Blanka, reflekterande
material &r inte Iampliga fér anvandning av laser.
Hall aldrig fingrarna i ett lage dér de kan komma i
kontakt med borren eller ndgot annat skarverktyg
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om arbetsstycket ovéntat skulle réra pa sig. begransa exponeringen. (2

m Utfor aldrig nagon operation genom att flytta = Synskador — Bar skyddsglasgon vid anvandning av m
huvudet eller bordet i forhallande till varandra. produkten. a
Sla inte pa motorbrytaren eller pabéria ndgon 5 Skador orsakad av vibrationer - Begrinsa x
operation innan du har kontrollerat att huvudet och exponeringen och folja sékerhetsanvisningarna i >
bordsstédets lashandtag &r ordentligt fastklamda denna bruksanvisning.

mot pelaren, och att huvudets och bordsstodets Skad . dni . d d
kragar befinner sig ratt lage - ador pa ananingsorgan pa grund av damm som
. skapas vid anvandning av produkten — Anvand

= Innan du slar pa strombrytaren, kontrollera att 1amplig skyddsutrustning beroende péa typ av damm.
remskyddet ar nedsankt och att chucken har

monterats korrekt. A VARNING

m Las motorbrytaren i avslaget ldge nar du lamnar
produkten. Utfér inte layout-, monterings- eller Damm av vissa typer som alstras av arbeten som
instaliningsarbete pa bordet medan skarverktyget slipning, sagning, polering, borring och andra arbeten
roterar, ar paslaget eller anslutet till en stromkélla. inom  byggnadsverksamhet innehaller kemiska

= For att minska risken far en skadad strémsladd produkter som kan vara cancerogena och férorsaka
endast repareras av tillverkaren eller ett kongenitala avvikelser eller fertilitetsproblem. Nagra
auktoriserat servicecenter. exempel pa dylika kemiska produkter:

= Forvara verktyg avstingda. Nar verktygen inte e bly, i blybaserade farger,
anvands ska de forvaras pa en torr plats med las dar e kristalliserad kiseldioxid som finns i vissa slag
inte barn kan komma at dem. av cement, tegel och andra murarprodukter

= Det rekommenderas att verktyget alltid ansluts till en och
stromférsorjning med en jordfelsbrytare som har en e arsenik och krom som man finner i vissa
nominell reststrom pa 30 mA eller mindre. kemiskt behandlade traprodukter.

= Spara dessa anvisningar. Titta i dem ofta Riskerna som forknippas med dessa produkter
och anvand dem for att instruera andra. Om du varierar beroende pa hur ofta denna typ av arbete
lanar ut verktyget till nagon ska du &ven lana ut utférs. For att minska exponeringen for dylika
instruktionerna. kemiska substanser, arbeta pa en val ventilerad plats

och anvand en godkand skyddsutrustning som till
exempel skyddsmask mot damm som konstruerats
o) x . . speciellt for att filtrera mikroskopiska partiklar.
m Laserstralningen som anvands i produkten ar klass

2 med vaglangder pa maximalt 1 mW och 650 Nm.

Titta inte rakt in i laserstralen. Om inte riktlinjerna

foljs kan det leda till allvarlig personskada.

Titta inte in i laserstralen under anvéndning. Anvand endast forlangningssladdar med tre kablar

Rikta inte laserstrélen direkt mot andra personers ~ (strém + jord). Anvand endast stickkontakter och

égon. Allvarlig 6gonskada kan uppsta. vagguttag med tre stift. Jordningen &r till fér din egen
= Placera inte laser i ett lage dar nagon kan titta ini  OCN andras sékerhet. Nar du arbetar langt ifran ett

laserstralen medvetet eller av misstag. eluttag mastfe du anvanda en for_langnlngs!_(abel som

. . . . > . R tal den stromstyrka som maskinen anvander. En

= Anvand inga optiska instrument for att fitta pa ,jerdimensionerad forlangningskabel kan orsaka

laserstralen. spanningsfall vilket leder till effektforluster i motorn.
= Anvénd inte lasern i nérheten av barn och Iat inte  Detta kan i sin tur leda till att motorn verhettas.

h?IIer b.arn anvanda lasern. Fére anvéandning av en férlangningssladd, kontrollera

Forsok inte att laga laserenheten sjélv. den avseende losa eller exponerade ledningar och

Forsok inte sjalv utféra andringar pa laserapparaten.  sénderskuren eller sliten isolering.

Reparationer far endast utféras av lasertillverkaren

eller en auktoriserad serviceagent. A VARNING
= Bytinte utlasern mot nagon annan typ. Hall férlangningssladden borta fran arbetsomradet.
Placera sladden sa att den inte fastnar pa traet,
RESIDUALRISK verktygen eller andra hinder nar du arbetar med ett
Aven om produkten anvands enligt instruktionerna motorverktyg. Underlatenhet att félja denna foreskrift
gar det inte att eliminera alla eventuella riskfaktorer. kan férorsaka allvarliga skador.

Anvandaren ska vara extra noga och uppmarksam
med dessa punkter for att minska risken for allvarlig
personskada.

m Horselskador — Anvand lampliga horselskydd och
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A VARNING

Kontrollera  férlangningssladdar  innan  varje
anvandning. Byt omedelbart ut om den &r skadad.
Anvand aldrig maskinen med en skadad kabel
eftersom det skadade omradet kan ge en elektrisk
stét vid berdring vilket kan resultera i allvarlig
personskada.

ELEKTRISKA ANSLUTNINGAR

Denna produkt drivs av en precisionsbyggd elmotor.
Det ska endast anslutas till en elforsorjning med
spanning 220~240V AC, 50 Hz (normal hushallsel).
Anslut inte den har produkten till likstrdmsnat (DC).
Ett stort spanningsfall kan orsaka effektférlust och
motorn kommer att Overhettas. Dubbelkontrollera
stromforsoérjningen om produkten inte fungerar normalt
nar den ar ansluten till ett vagguttag.

HASTIGHET OCH ELDRAGNING

Hastigheten &r inte konstant och minskar under
belastning eller vid lag spanning. Nar det géller spanning
ar eldragningen lika viktig som motorns antal hastkrafter.
En krets som ar avsedd for endast belysning klarar inte
av ett elverktyg. En strémsladd som &r tillracklig for en
kort stracka kommer att vara for klen for 1angre strackor.
En krets som kan driva ett elverktyg kan kanske inte
driva ytterligare ett eller tva elverktyg.

ANVISNINGAR FOR JORDNING

| héndelse av ett teknisk fel eller haveri fungerar
jordningen som en ledare for elektrisk strém vilket
minskar risken for elstétar. Den har produkten ar
utrustad med en elsladd med jordledare och en jordad
stickkontakt. Stickkontakten maste stoppas in i ett
vagguttag dar den passar, vagguttaget maste vara
korrekt installerat och jordat i enligt med lokala lagar och
bestdmmelser.

Gor inga andringar i den stickkontakt som sitter pa
produkten. Om stickkontakten inte passar i vagguttaget
maste den bytas ut mot en lamplig kontakt, bytet maste
utféras av en behorig elektriker. Felaktig anslutning
av utrustningens jordledning kan medféra en risk for
elektriska stotar. Den ledare som har en isolering i
grént, med eller utan gula rander, ar utrustningens
jordledning. Om reparation eller byte av elkalbeln eller
kontakten kravs, anslut inte utrustningens jordledning till
ett stromférande uttag.

Om elkabeln skadas maste den omedelbart repareras
eller bytas ut.
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REKOMMENDERADE TILLBEHOR

Anvand endast tillbehér som rekommenderas for
denna produkt.

Folj de anvisningar som medféljer tillbehdren.
Anvandning av felaktiga tillbehdra kan orsaka faror.
= Borrbits

= Hallarklammor

= Tvingar for pelarborrmaskinen

A VARNING

Anvand endast tillbehdr som utformats fér denna
produkt, for att undvika skador pa grund av utkastade
trasiga komponenter eller arbetsstycken.

Anvand inte ett tillbeh6r om du inte har last
instruktionerna eller anvandarmanualen for detta
tillbehor helt och hallet.

LADANS INNEHALL

PACKA UPP OCH KONTROLLERA INNEHALLET

A VARNING

Om nagon del saknas eller ar skadad, koppla inte in
produkten innan den saknade eller skadade delen har
ersatts och enheten ar fullstandig.

Packa noggrant upp produkten och alla dess delar och
jamfor med listan nedan.

For att skydda produkten mot fukt har en skyddsfilm
applicerats pa de bearbetade ytorna. Avlagsna denna
beléaggning med en mjuk duk som fuktats med fotogen
eller WD-40.

A VARNING

For att undvika brand eller en toxisk reaktion, anvand
aldrig bensin, nafta, aceton, thinner eller liknande
mycket flyktiga I6sningsmedel foér att rengdra
produkten.

Applicera ett lager vaxpasta pa bordet, pelaren och
bearbetade ytor pa basen for att férhindra rost. Torka
av alla delar noggrant med en ren, torr duk.

Artikel | Beskrivning St.
1 Huvud-enhet 1
2 Arbetsyta 1
3 Bottenplatta 1
4 Stativ 1

Oversittning av de ursprungliga instruktionerna
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5 Pelarenhet 1
6 Stativring 1
7 Matarhandtag 3
8 Snéackdrev 1
9 Lashandtag for bord 1
10 Vevhandtag for bord 1
11 Sexkantsbultar 3
12 Chuck 1
13 Chucknyckel 1
14 4 mm sexkantsnyckel 1
15 3 mm sexkantsnyckel 1

MONTERING OCH JUSTERING
A VARNING

eluttag forrén alla monteringssteg har utférts och du

For din egen sakerhets skull, satt aldrig i kontakten i ett

har last och forstatt sakerhets- och driftanvisningarna.

A VARNING

av tva eller fler personer for saker montering.

Produkten &r ett tungt elektriskt verktyg och ska lyftas

MONTERA PELAREN PA BASEN

Se bild 5.
1. Placera basen pa ett plant, stabilt underlag.
2. Rikta in skruvhalen i pelarenheten sa att de passar

3.
4,

mot skruvhalen i basen.
Placera en sexkantsbult i varje hal.
Dra at varje sexkantsbult med hjalp av en skiftnyckel.

MONTERA BORDET VID PELARENHETEN
Se bilderna 6-10.

1.

N

w

&

Satt i lashandtaget for bordshallaren i det gédngade
halet pa den bakre delen av bordshallaren.
NOTERA: Sétt i handtaget fran vanster till hoger,
sa att det fors in i den icke-gdngade sidan av
bordhallaren forst.

For in snackdrevet genom halet for bordets
vevhandtag i bordshallaren. Forsdkra dig om att
snackdrevet griper in i sparen pa insidan.
NOTERA: Avlagsna inte smdrjningen
snackdrevet.

For in stativet genom spalten i bordshallaren, sa att
tdnderna vetter utat och den langre, slata anden ar
vand uppat. Snackdrevet ska gripa in i stativet.
Anvand bada handerna och skjut pa hela
kombinationen av bord och stativ pa pelaren, tills
stativets botten befinner sig i kragen pa basen och
ligger an mot pelaren.

fran

Oversittning av de ursprungliga instruktionerna

9.

Dra at bordshallarens lashandtag for att lasa
bordsenheten vid pelaren.

NOTERA: Dra inte at for hart.

Dra stativringen Over pelaren med den avfasade
sidan nedat, tills den avfasade sidan griper in i
stativets avfasade ande.

Dra at stallskruven i kragen med hjalp av
sexkantsnyckeln. For att undvika skador pa pelaren
eller kragen, dra inte at stallskruven for hart.
NOTERA: Du ska kunna flytta bordet fran sida till
sida.

Montera bordets vevhandtag Over snackdrevets
ande, sa att skaftets platta sida ligger i linje med
stéllskruven.

Dra at stallskruven med hjalp av sexkantsnyckeln.

MONTERA HUVUDET
Se bild 11.

A VARNING

Pelarborrmaskinens huvud ar tungt och ska lyftas av
tva personer for att montera borrmaskinens huvud pa
pelaren pa ett sakert séatt.

bordet.

NOTERA: Produkten ar tung. Skaffa hjalp vid behov.
Skjut ned huvudet sa langt det ar mdjligt. Rikta in
bordsenheten i linje med basen och dra sedan at de
tva stallskruvarna for huvudet med sexkantsnyckeln.

MONTERA MATARHANDTAGEN
Se bild 12.

1.

Fast de tre matarhandtagen genom att skruva fast
dem i de géngade halen i navenheten.

MONTERA CHUCKEN
Se bilderna 13-15.

A VARNING

Innan chucken monteras pa pelarborrmaskinens
huvud, rengér alla anliggningsytor med en icke-
bensinbaserad produkt. Eventuell olja eller fett
som anvants vid packningen av dessa delar maste
avlagsnas. | annat fall kan chucken lossna under drift.

Placera huvudet pa pelaren med chucken i lage éver

1.

3

@

Rengor det koniska halet i chucken med en ren duk
och ett icke-alkoholbaserat rengéringsmedel. Torka
noggrant bort alla oljerester och eventuell smuts och
féroreningar.

Rengor de koniska ytorna pa spindeln pa samma
satt som ovan.

NOTERA: Forsékra dig om att inga frammande

partiklar sitter fast pa ytorna. Minsta férorening eller

oljerest pa nagon av dessa ytor hindrar chucken
fran att placeras korrekt. Detta kommer att gora att
borrchuck och borrbit vinglar hit och dit.

. Placera chucken pa spindeln. Chucken ska vara helt
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Oppen for att undvika att skada kaftarna.

4. Las upp bordsstddets las och svang bort bordet fran
chuckens nederdel.

5. Sétt i chucken i spindeln, och skjut upp den hela
vagen.

6. Anvand en trabit for att skydda chucken och knacka
chucken ordenligt pa plats med en klubba eller
hammare.

A FORSIKTIGHET

Risk foér materialskada. For att undvika att skada
chucken, sla aldrig fast chucken pa spindeln med en
metallhammare.

TA BORT CHUCKEN

1. Vrid matarhandtagen for att séanka ned chucken till
dess lagsta position.

2. Placera en spindelledsseparator (ej visad) ovanfor
chucken och sla latt pa den med en gummihammare
eller -klubba for att fa chucken att falla ur spindeln.
NOTERA: SI& aldrig direkt pa chucken med
gummihammaren eller -klubban.

NOTERA: For att undvika att chucken skadas, lyft

kaftarna forst hela vagen upp, och var beredd pa att

fanga chucken nar den faller.

MONTERA PELARBORRMASKINEN PA ARBETS-
YTAN

Se bild 16.

Om produkten ska anvandas pa en fast plats, fast den
vid en arbetsbank eller nagon annan stadig yta.
Om produkten ska anvandas som ett barbart verktyg,
fast den permanent vid en monteringsskiva som enkelt
kan klammas fast pa en arbetsbank eller nagon annan
stadig yta. Monteringsskivan ska vara tillrackligt stor for
att férhindra att produkten valter under anvandning. En
plywood- eller spanskiva av god kvalitet med en tjocklek
pa 19 mm (3/4") rekommenderas.

1. Markera platserna for halen pa ytan dar

pelarborrmaskinen ska monteras genom att

anvanda halen i pelarborrmaskinens bas som mall
foér halmonstret.

Borra hal genom monteringsytan.

Placera pelarborrmaskinen pa monteringsytan och

rikta in halen i basen med de hal som borrats i

monteringsytan.

4. Satt i bultarna (medféljer ej) och dra at ordentligt
med lasbrickor och sexkantsmuttrar (medféljer ej).
Om ftréskruvar anvands, forsdkra dig om att
de ar tillrackligt langa for att ga igenom hal i
pelarborrmaskinens bas och i det material som
pelarborrmasinen har monterats pa. Om maskinbultar
anvands, forsakra dig om att bultarna ar tillrackligt
langa for att ga igenom hal i pelarborrmaskinens bas,
det material som pelarborrmaskinen har monterats
pa samt lasbrickorna och sexkantsmuttrarna.
NOTERA: Alla bultar ska sattas i ovanifran. Montera
lasbrickor och sexkantsmuttrar fran arbetsbéankens
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undersida.

Nar produkten val &r monterad pa en stadig yta:

1. Kontrollera om det férekommer vibrationer nar
motorn slas PA.

2. Justera och dra at monteringskomponenterna pa
nytt vid behov.

3. Kontrollera bordsenheten for att sakerstélla jamn
och problemfri rérelse upp och ned langs pelaren.

4. Kontrollera att spindelns skaft ror sig jamnt och
problemffitt.

FORVARING AV CHUCKNYCKEL
Se bild 17.

En hallare for forvaring av chucknyckeln finns pa
produktens hégra sida.

SNEDBORRNING

Se bild 18.

NOTERA: En skala fér snedborrning har inkluderats

for att mata ungefarliga borrvinklar. Om precision kravs

bor en vinkelhake eller annat méatverktyg anvandas for
placering av bordet. Anvanda skalan fér snedborrning:

1. Dra at muttern pa lasstiftet medurs med en 10 mm-
nyckel eller en skiftnyckel for att frigora stiftet fran
dess bordsstod. Det har stiftet behdvs nar bordet
ska sattas tillbaka i 0 graders vinkel mot bordsstddet.
Slarva inte bort det.

2. Lossa den stora sexkantslasbulten for bordsvinkel
med hjalp av en 17 mm-nyckel eller en skiftnyckel.

3. Luta bordet och rikta in det dnskade vinkelmattet mot
nollinjen mitt emot skalan.

4. Dra at lasbulten for bordslutning.

5. For att aterstélla bordet till dess ursprungliga
position, lossa lasbulten fér bordslutning. Aterstéll
bordet till positionen vid 0°.

6. Satt tillbaka muttern pa lasstiftet i anden pa
gangningen. Knacka latt pa Iasstiftet med en
gummiklubba tills det sitter i motsvarande hal i
bordshallaren. Dra at muttern fér hand.

NOTERA: Sjalva bordet visas inte i illustrationerna
for tydlighetens skull.

A VARNING

For att forhindra olycksfall, dra alltid ur kontakten fran
stromkallan nar du gor justeringar.

SPINDEL/FJADER
Se bild 20.

Rotera matarhandtagen moturs for att sanka spindeln
till dess lagsta position. Hall fast chucken och ror den
framat och tillbaka. Om spelet ar for stort, ga vidare med
foljande justeringar:

1. Lossa lasmuttern som finns pa produktens hdgra
sida med hjalp av en 10 mm-nyckel.

2. Vrid skruven medurs for att eliminera spelet med
anvandning av en skruvmejsel fér sparskruv, men
hindra inte spindelns rérelse i riktning uppat. (Lite
spel i spindeln &r normalt.)

Oversittning av de ursprungliga instruktionerna
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3. Dra at lasmuttern. A VARNING (2
" m
RETURFJADER Undvik direkt gonkontakt z
Se bild 21. 5 5 3 i 5 g | @
5 . ) En laserstrale stralas ut nér laserguiden slas pa. | =
Returfiaderspolen  kan  behéva  justeras  om Undvik direkt gonkontakt Koppla alltid bort produkten | >

returhastigheten ar for snabb eller for langsam. Den har
fiadern finns pa borrhuvudets vanstra sida.

fran strémkallan innan du gor nagra justeringar.

1. Sank bordet for att skapa mer utrymme.

2. Placera en skruvmejsel i fjaderkapans nedre . .
frontutsparing. Hall den pa plats medan du lossar " Ep Iase_rpe.lfare ar ingen leksak och skall hallas
och tar bort endast den yttre kontramuttern med oatkolmllgq for bam' N.I.'SSerK av denna enhet kan
hiéilp av en 10 mm-nyckel. leda till oaterkalleliga 6gonskador.

3. Med skruvmejseln kvar i utsparingen, lossa den inre Justeringar for att 6ka laserstyrkan &r forbjudna.

muttern, men bara tills utsparingen slapper ingreppet
med klacken pa pelarborrhuvudet.
NOTERA: Ta inte bort den inre muttern, eftersom

Nar du anvander laserpekaren, rikta inte laserstralen
mot manniskor och/eller mot reflekterande ytor.
Aven en laserstrale med lag intensitet kan skada

fiadern da rullas upp med stor kraft. ogonen. Titta inte rakt in i laserstralen.

4. Vrid forsiktigt fiaderkapan moturs med skruvmejseln, = Laserpekaren har inga delar som kréver underhall.
sa att nasta utsparing kommer i ingrepp. Oppna aldrig holjet fér reparation eller justeringar.
5. Sank fjadern till den lagsta positionen genom att g varningsetikett for laser:
rotera matarhandtagen moturs medan du haller
fijaderkapan pa plats. & LAZER @
6. Om fjadern nu rér sig uppat och nedat som du
onskar, dra &t den inre muttern mot fiaderkapan med o 14 inte bort eller férstdr nagra varningsetiketter. Att
nyckeln. Om den &r for 16s, upprepa stegen 3 till 5 for ta bort etiketterna okar risken for exponering for
att dra at. Om den ar for hart atdragen, utfor steg 4 stralning.
och 5 i omvand ordning. s FORSIKTIGHET: Om du anvander reglage,

7. Sakra den yttre muttern mot den inre muttern med
nyckeln.

NOTERA: Dra inte ar for hart, sa att fjaderspolens

justeringar eller utfér procedurer som inte framgar
har kan du utsattas for farlig stralning.

rérelse hindras m Forsok inte att reparera eller montera isar
’ laserinstrumentet. Om icke kvalificerade personer
REMSPANNING forsoker reparera denna laserprodukt kan det
Se bild 22 leda till allvarliga olycksfall. Eventuellt nddvandiga
1 C")ppna. remskivans kapa reparationer pa denna laserprodukt ska utforas av
Tk A - e | pa ktori d i kstad.
2. For att lasa upp remspanningen, vrid lasknappen personal pa en au onﬂsera' serwcevgr s.a
for remspanning moturs. Den finns pa hoger sidaav ™ FORSIKTIGHET: Anvéndning av optiska instrument

tillsammans med denna produkt Okar risken for
oégonskador.

A VARNING

Anvand inte fargade glaségon for att forstarka
laserljuset. Fargade glasdgon minskar den allménna
synligheten for laserfunktionen och stér den normala
anvandningen av verktyget.

A VARNING

Laserstralning. Rikta aldrig stralen mot ett arbetsstycke
med reflekterande yta. Blank, reflekterande stalplat
eller liknande ytor rekommenderas inte fér anvandning
av laser. Den reflekterande ytan kan reflektera tillbaka
stralen mot operatdren eller andra personer.

pelarborrmaskinens huvud.

3. Dra motorn mot framsidan av produkten for att lossa
remspanningen.

4. Placera remmen pa ratt remskivesteg for den
onskade hastigheten.

5. Skjut motorn i riktning bort fran pelarborrmaskinens
huvud tills remmen har ratt spanning.
NOTERA: Remmen har ratt spanning om remmen
bojer sig med ungefar 13 mm (1/2") nar du trycker
pa dess mitt.

6. Dra at lasknappen foér remspanning for att sakra
motorn pa plats. Stédng remskivans kapa.

KONTROLLERA/JUSTERA LASERINRIKTNING

Produkten ar férsedd med Laser Trac®.

Laserstralarna gor det mdjligt att se borrbitens vag pa
arbetsstycket som ska borras i forvag, innan du paborjar
arbetet.

JUSTERA LASERLINJERNA
Se bild 23.

Kontrollera laserinriktningen  for att sakerstélla
att laserlinjerna skar varandra exakt pa den plats
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dar borrbiten moter arbetsstycket. Om sa inte

ar fallet ska laserlinjerna justeras med hjalp av

laserinstallningsknapparna som finns pa sidorna av

huvud-enheten.

1. Mark ut ett X pa ett kasserat trastycke.

2. Séttien liten borrbit i chucken och rikta in dess spets
mot platsen dér linjerna i X:et skér varandra.

3. Fast trastycket vid bordet.

4. Sla pa laserguiden och kontrollera att laserlinjerna ar
inriktade pa X:et pa arbetsstycket.

5. Om laserlinjerna inte ar ratt inriktade, lossa

stallskruvarna pa bada sidor om laserkaporna med en
sexkantsnyckel och vrid laserinstaliningsknapparna
tills linjerna moéts i mitten av X:et. Dra at skruvarna
igen for lasning.

ANVANDNING

A VARNING

Tillat dig inte att bli of6rsiktig nar du har bekantat dig
med maskinen. Glém inte att om du ar ouppmarksam
bara brakdelen av en sekund kan du skada dig
allvarligt.

A VARNING

Anvand alltid skyddsglaségon eller skyddsglaségon
med sidoskydd nar du anvander redskap.
Underlatenhet att folja denna foreskrift kan leda till
att frammande partiklar slungas mot 6gonen och
framkallar allvarliga 6gonskador.

A VARNING

Anvand inga andra delar eller tillbehdr an sadana
som rekommenderas av tillverkaren for detta verktyg.
Anvandning av icke rekommenderade delar eller
tillbehor kan medféra risker for allvarliga skador.

A VARNING

For att undvika eventuella olycksfall, hall skyddet
stangt och pa plats medan verktyget anvands.

ANDRA HASTIGHET OCH REMPLACERING

Se bild 24.

Spindelhastigheten bestdms av hur remmen placerats
pa remskivorna inuti huvud-enheten. Hastighetstabellen
som finns pa insidan av kapan pa huvud-enheten visar
rekommenderad hastighet och remskivekonfiguration
for varje borrprocedur.

For att andra remskivekonfiguration:

5. Dra at spanningsbulten igen.

NOTERA: Se avsnittet "Rekommenderad borrhastighet"
for storlek pa borrbit och rekommendationer avseende
borrhastighet.

REKOMMENDERAD BORRHASTIGHET
TABELL OVER BORRHASTIGHET (VARV/MIN)

Diameter Material
borrbit Tra Aluminium | Jarn
(Tum) Plast Zink Stal
Massing
116 2430 2430 2430
118 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
12 1800 800 510

Av/pa-knapp

Se bild 25.

For att satta pa verktyget:
1. Tryck pa knappen PA (1).

For att stdnga av verktyget:
1. Tryck pa knappen AV ( O ).

A VARNING

Forsakra dig alltid om att borrbiten inte ar i kontakt
med arbetsstycket innan du slar pa brytaren for att
starta produkten. Om du inte féljer den héar varningen
kan arbetsstycket kastas bakat mot dig och orsaka
allvarlig skada.

SATTA | OCH TA BORT BORRBITAR

Se bild 26.

1. Dra ur produktens elkontakt.

2. Oppna eller stéang chuckkaftarna s& att dppningen
ar nagot store an bitsstorleken som du planerar att
anvanda.

3. Satt i borrbiten i chucken upp till hela langden pa
kaftarna.

A VARNING

Satt inte i borrbiten i chuckens kaftar pa det satt
som visas i Figur 19. Detta kan leda till att borrbiten
kastas ut fran produkten och resultera i allvarliga
personskador eller skador pa chucken.

1. Oppna remskivans kéapa

2. Lossa spanningsbulten. 4. Dra at chuckens kaftar ordentligt med den

3. Ta bort remmen. medféliande chucknyckeln. Anvand inte en

4. Satt  tilbaka remmen i enlighet med skiftnyckel for att dra &t eller lossa ké&ftarna.
hastighetstabellen. 5. Ta bort chucknyckeln.
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6. For att ta bort borrbiten, utfér stegen ovan i omvand ~ FOR DIN SAKERHET
ordning.

A VARNING A VARNING

N ] For att undvika att dras in i det elektriska verktyget,
For att undvika olycksfall eller skador genom att

) . anvand inte |6st sittande klader, handskar, slipsar
chucknyckeln med vald kastas ut fran chucken eller smycken. Stt alltid upp langt har.
nar strommen ar PA, anvand endast den sjalv-
utkastande chucknyckel som félier med denna
pelarborrmaskin. Kontrollera alltid en extra gang
och ta bort chucknyckeln innan strémmen slas PA.
Placera chucknyckeln i dess hallare for forvaring nar 2
den inte anvands. '

(7]
<
m
4
(2]
X
>

1. Om nagon del av produkten saknas, fungerar fel, ar
skadad eller trasig, stoppa omedelbart anvandningen
tills denna del har reparerats korrekt eller ersatts.
Hall aldrig fingrarna i ett Iage dar de kan komma i
kontakt med borren eller nagot annat skarverktyg.
Arbetsstycket kan ovantat rora pa sig eller din hand
kan halka.

BORRATILL ETT SPECIFIKT DJUP 3. For att forhindra att arbetsstycket slits ur handerna
Att borra ett blindhal (ett hal som inte gar hela vagen pa dig, kastas ut, vrids av verktyget eller splittras,
genom arbetsstycket) kan goras pa tva satt: stod alltid arbetsstycket som foljer:
e Placera alltd underlagsmaterial (anvénds

Arbetsstycke-metoden under arbetsstycket) sa att det &r i kontakt med
Se bild 27. pelarens véanstra sida.
1. Mark ut halets djup pa sidan av arbetsstycket. e Nér det ar mdjligt, placera arbetsstycket sa
2. Med brytaren pa AV, fér ner borrbiten tills dess spets att det &r i kontakt med pelarens vénstra sida.

ligger jams med markeringen. Om det ar for kort eller om bordet har lutats,
3. Hall matarhandtaget i detta lage. spann fast det ordentligt pa bordet med hjalp av
4. Vrid ned den nedre muttern sa att den kommer i spalterna i bordet.

kontakt med djupanslagsoglan pa huvudet. e Om du anvander en tving fér en pelarborrmaskin
5. Vrid ned den 6vre muttern och dra at den mot den (medfdljer ej) fast den alltid vid bordet.

nedre muttern. e Arbeta aldrig pa fri hand (dvs. hall inte
6. Borrbiten kommer nu att stanna efter att den arbetsstycket i handen istéllet for att stoda det pa

tilryggalagt det avstand som markerats pa bordet), férutom vid polering och slipning.

arbetsstycket. e Las huvudet och stodet ordentligt vid

pelaren, las bordets arm vid stddet och las

Djupskale-metoden bordet vid bordsarmen innan du anvander

Se bild 28. pelarborrmaskinen.

NOTERA: Nar chucken ar i det dvre laget ska spetsen e Flytta aldrig huvudet eller bordet medan

pa borrbiten befinna sig endast en liten aning ovanfor verktyget ar i gang.

arbetsstyckets ovansida. e Innan du pabdrjar en process, sla pa

1. Med brytaren pa AV, vrid p4 matarhandtaget tills motorbrytaren fér att sakerstalla att borren eller
pekaren visar det 6nskade djupet pa djupskalan och annat skarverktyg inte vinglar hit och dit eller
hall matarhandtaget i denna position. orsakar vibrationer.

2. Vrid ned den nedre muttern sa att den kommer i o Om ett arbetsstycke skjuter ut 6ver bordet sa att
kontakt med djupanslagsoglan. det faller eller valter om det inte halls fast, spann

3. Vrid den 6vre muttern mot den nedre stoppmuttern fast det vid bordet eller anvand extra stdd.
och dra at.

e Anvand fasten vid ovanliga operationer, sa att
arbetsstycket halls fast, styrs och placeras pa
ratt satt.

Borra ett hal e Anvand den spindelhastighet som
rekommenderas for den specifika uppgiften
och arbetsmaterialet. Kontrollera i tabellen
pa insidan av remskivans kapa eller se
avsnittet "Rekommenderad borrhastighet" for
information om borrhastigheter. For tillbehor, se
anvisningarna som medféljer varje tillbehor.

Att mata fér snabbt kan leda till att remmen eller borren 4. K[N ?ld”g upp pé pelarborrmaskinens bord'. Detl_kan
ga sonder eller dra ned hela pelarborrmaskinen éver

slinter, arbetsstycket slits loss eller borrbiten gar sénder. dig

Vid borming i metall &r det nddvandigt att smdrja 5 gig AV strdmmen vid uttaget nar du lamnar
spetsen pa borrbiten med borrolja fér metall for att produkten.

forhindra Gverhettning. 6. For att undvika olycksfall p& grund av utkastade
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4. Borrbiten kommer nu att stanna efter att den
tillryggalagt det avstand som valts pa djupskalan.

1. Anvand en kornare eller en vass spik for att géra en
fordjupning i arbetsstycket dar du vill borra.

2. Sla pa laserguiden och rikta in laserlinjerna pa
férdjupningen.

3. Sla pa strombrytaren och dra ned matarhandtagen.
Anvand bara sa& mycket kraft att borren kan skara.

Oversittning av de ursprungliga instruktionerna
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arbetsstycken eller kontakt med verktyget, utfér 4. Dra at lasbulten for bordslutning.
inte layout-, monterings- eller instéllningsarbete pa 5. For att aterstdlla bordet till dess ursprungliga
bordet nar skarverktyget roterar. position, lossa lasbulten fér bordslutning. Aterstéll
bordet till positionen vid 0°.
PLACERA BORDET OCH ARBETSSTYCKET 6. Satt tillbaka muttern pa lasstiftet i anden pa

Se bild 29-30.

1.

Las bordet vid pelaren i en position dar spetsen pa
borrbiten befinner sig just ovanfor arbetsstyckets
ovansida.

gangningen. Knacka latt pa lasstiftet tills det sitter i
motsvarande hal i bordshallaren. Dra at muttern for

hand.

2. Placera alltid underlagsmaterial (kasserat tré) pa A VARNING
bordet under arbetsstycket. Det férhindrar splittring .. ) .
eller grova skdgg pa undersidan av arbetsstycket. For att undvika olycksfall som beror pa rotgrande
For att hindra att underlagsmaterialet vrids maste arbetsstycken eller trasiga verktyg, spann alltid fast
det placeras mot pelarens vénstra sida. arbetsstycke och underlagsmaterial ordentligt vid
3. Anvand lampliga stddmedel for &verhangande bordet innan du anvander pelarborrmaskinen.
arbetsstycken.

A VARNING

MATNING

1.

Dra ned matarhandtagen. Anvand bara sa mycket

Fér att hindra  att  arbetsstycket eller kraft att borrbiten kan skéra.

underlagsmaterialet kastas ut under borrningen, 2. For langsam matning kan leda till att borrbiten
MASTE arbetsstycket placeras mot pelarens vanstra Gverhettas. Att mata for snabbt kan leda till att
sida. Om arbetsstycket eller underlagsmaterialet remmen eller borren slinter, arbetsstycket slits loss
inte ar tillrackligt langt for att na pelaren, spann fast eller borrbiten gar sénder.

dem vid bordet for att halla fast arbetsstycket. Att inte 3. Vid borrning i metall maste borrbitens spets

sakra arbetsstycket kan leda till personskador.

A VARNING

En tving for en pelarborrmaskin maste spannas fast
eller fastas med bultar vid bordet for att undvika
olycksfall beroende pa ett roterande arbetsstycke, en
skadad tving eller borrbitsdelar.

smorjas med olja for att férhindra Gverhettning av
arbetsstycket och borrbiten.

UNDERHALL

A VARNING

For din egen sakerhets skull, sla AV brytaren och dra
ur kontakten fran stromkallan innan du utfér underhall
eller smorjer pelarborrmaskinen.

BEHALLA EN BORRPLACERING

1. Anvand en kornare eller en vass spik for att gora en
fordjupning i arbetsstycket dar du ska borra.

2. Sla pa laserguiden och rikta in laserlinjerna (x) pa
férdjupningen innan du slar PA borren.

LUTA BORDET

Se bild 31.

NOTERA: Bordsstddet har ett férborrat hal med isatt
lasstift for att lasa bordet i en forinstalld lutningsvinkel
pa 0°.

1. Dra at muttern pa lasstiftet medurs med en 10 mm-
nyckel eller en skiftnyckel for att frigéra stiftet fran
bordsstodet. Det har stiftet behdvs nar bordet ska
sattas tillbaka i 0 graders vinkel mot bordsstodet.
Lossa den stora sexkantslasbulten for bordsvinkel
med hjalp av en 17 mm-nyckel eller en skiftnyckel.

Anvand regelbundet och ofta en luftkompressor eller
dammsugare for att blasa bort sagspan och metallspan
som samlas i motorn, i remskivans kapa, pa bordet
och arbetsytan. Anvand alltid skyddsglasdgon vid
anvandning av verktyget.

A VARNING

For att undvika elektriska stotar och brandrisk ska
elkabeln omedelbart bytas ut av en kvalificerad
elektriker eller servicetekniker om den ar sliten eller
har nagon typ av jack.

SMORJNING

Allakullagren i pelarborrmaskinen har fyllts med smérjfett
fran fabrik. De kraver ingen ytterligare smorjning.

Smoérj regelbundet vaxel och stativ, spindelns
lyftmekanism for bordet och fjaderns stativ (tandning).
Sank ned spindeln och smorj spindelns mantel mattligt
var tredje manad.

TRANSPORT OCH FORVARING

Se bild 32.

N

A VARNING

For att forhindra olycksfall, se till att du haller fast
enheten med bord och bordsarm sa att den inte vrider
sig eller lutar.

3. Luta bordet och rikta in det dnskade vinkelmattet mot
nollinjen mitt emot skalan.
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Vid transport av produkten, koppla fran stroémsladden
och sakerstall att alla delar ar ordentligt fasta. Se figur
32 for greppomraden vid lyftning av produkten.

Forvara produkten pa saker plats dar inga barn kan

komma at den.

Rengor produkten med en borste eller dammsugare fore

férvaring.

SYMBOL

LASER
[%5 2

Sakerhetsvarning

CE-markning

Brittisk CE-méarkning

Ukrainsk CE-markning

EurAsian
odverensstammelsesymbol

Las alla instruktioner noggrant
innan du startar produkten.

Laserstralning.
Titta inte direkt mot stralen.
Laserprodukt av Klass 2

Far inte utsattas for regn eller
anvandas i fuktiga miljoer.

Bar horselskydd.

Bar alltid 6gonskydd.

Chuckkapacitet

Spindelf6rflyttning
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Diameter borrbit (tum)

Tra

Aluminum
Zink
Massing

Jarn
Stal

Kassera inte elektriskt och
elektroniskt avfall som osorterat
restavfall. Elektriskt och
elektroniskt avfall maste samlas
in separat. Ljuskallor maste
plockas bort fran utrustningen.
Fraga din lokala myndighet eller
aterforsaljare om atervinningsrad
och uppsamlingsplats.  Enligt
lokala bestammelser kan
aterforsaljare ha en skyldighet att
kostnadsfritt ta tillbaka elektriskt
avfall och elektronisk utrustning.
Ditt bidrag till ateranvandning
och atervinning av elektriskt och
elektroniskt avfall bidrar till att
minska behovet av ramaterial.
Elektriskt och elektroniskt
avfall innehaller vardefulla
och atervinningsbara material
som kan paverka miljon och
manniskors halsa negativt, om de
inte kasseras pa ett miljomassigt
kompatibelt satt. Radera
eventuella personuppgifter fran
avfallsutrustningen.
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FELSOKNING

pa spindeln. Vid forsok att
montera den faller den av.

koniska inre ytan i chucken
eller pa spindelns koniska yta.

Problem Mojlig orsak Losning
Bullrig drift. Felaktig remspanning. 1. Justera spanningen. Se avsnittet
"Remspanning".
Spindeln ar torr. 2. Smodrj spindeln. Se avsnittet
"Smorjning".
Spindelns remskiva ar 16s. 3. Kontrollera atdragningen hos
remskivans hallmutter, och dra at vid
Motorns remskiva ar 16s. behov.
4. Dra at stéllskruven i motorns
remskiva.
Borrbiten éverhettas. Felaktig hastighet. 1. Andra hastighet. Se avsnittet "Andra
hastighet och remplacering".
2. Dra ofta tillbaka borren for att rensa
Det kommer inga span ur halet. ut span.
Borrbiten ar slo. 3. Slipa om borrbiten eller ersatt den
med en ny borrbit.
Matningen ar for langsam. 4. For snabb matning - 1at borren skéra.
Ingen smarjning. 5. Smodrj borren. Se avsnittet "Matning".
Borrbiten  har slag, det | 1. Hard adring i trédet eller | 1. Slipa om borrbiten korrekt.
punktborrade halet ar inte runt. skarvagar och/eller vinklar ar
inte lika.
Borrbiten ar bojd. 2. Byt ut borrbiten.
Traet splittras pa undersidan. Inget underlagsmaterial under | 1. Anvand underlagsmaterial. Se
arbetsstycket. avsnittet "Drift".
Arbetsstyckets slits ur handen. . Arbetsstycket har inte stétts | 1. Stdd arbetsstycket eller spann fast det.
eller spants fast ordentligt. Se avsnittet "Drift".
Borrbiten fastnar i | 1. Arbetsstycket klammer 1. Stod arbetsstycket eller spann fast det.
arbetsstycket. borrbiten eller for hogt Se avsnittet "Drift".
matningstryck. 2. Justera spanningen. Se avsnittet
"Remspanning".
Felaktig remspanning.
For stort slag pa borrbit eller Borrbiten ar bojd. 1. Anvand en rak borrbit.
vinglighet. Lagren ar slitna. 2. Ersattlagren.
Borrbiten ar inte ordentligt isatt | 3. Montera borren korrekt. Se avsnitten
i chucken. "Drift" och "Montering och justering".
Chucken ar inte korrekt | 4. Montera chucken korrekt. Se avsnittet
monterad. "Montera chucken".
Fjaderreturen ar for langsam Fjaderspolen har fel spanning. | 1. Justera fijaderspanningen. Se avsnittet
eller for snabb. "Returfjader".
Chucken sitter inte kvar Smuts, fett eller olja pa den | 1. Anvand ett icke alkohol-baserat

rengdringsmedel och gor ren chuckens
och spindelns koniska ytor for att fa
bort all smuts, fett och olja. Se avsnittet
"Montera chucken".
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KUVAUS

CONOTH~WN =

a
oo

13

14.
15.

16

17.
18.

19

20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.

58
59

Paayksikko
Poyta
Pohja
Hammastanko
Pylvasyksikkd
Hammastangon rengas
Syottékahvat
Kierukkapyora
Poydan lukituskahva

. Péydan kampi

. Pultit
12.

Istukka

. Istukka-avain

4 mm:n kuusiokoloavain

3 mm:n kuusiokoloavain

. Tarkkuusruuvitaltta

Jakoavain

12 mm:n kiintoavain

. Vasara tai kumivasara
Yhdistelmakulmain

Puukappale

Moottori

Laserpaa

Karan paluukierukka/-jousi

Pdydanpidin

Hihnapydraston kansi
Kaynnistys/sammutuskytkin

Laserkytkin

Ylempi suojalaite

Asennusreika

Paayksikon lukitusruuvi

Hihnan kiristyksen lukitusnuppi
Istukka-avaimen pidike
Hihnapydrastdkara
Hihnapyoérastémoottori

P&ydan tuki

Pdydén kammen kahvan reika

Pylvaan tuki

Saatoruuvi

Paayksikko

Paayksikon lukituksen saatéruuvi
Kierrereiat

Keskikappale

Istukka

Pultti x 2 (M12, ei sisally toimitukseen)
Lukitusaluslevy x 4 (Dia. 12mm, ei sisélly
toimitukseen)

Kumilevy x 2 (Dia. 12mm, ei sisélly toimitukseen)
Aluslaatta x 2 (Dia. 12mm, ei sisally toimitukseen)
Vastamutteri x 2 (M12, ei sisally toimitukseen)
Mutteri x 2 (M12, ei sisélly toimitukseen)
Tyotaso

Kaltevuusasteikko

Péydan kallistuksen lukituspultti

Mutteri

Lukkomutteri

Ruuvit

Alempi lukituskolo

. Jousen suojus

. Ulompi vastamutteri

60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

Sisempi mutteri
Lovi

Nasta

Istukan leuat
Porantera
Syvyys
Syvyysasteikon osoitin
Syvyysasteikko
Ylamutteri
Alamutteri
Syvyysrajoitin
Tyokappale

Alkuperaisten ohjeiden suomennos
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Turvallisuus,

®

tehokkuus ja kayttdvarmuus ovat

pylvasporakoneemme tarkeimpia ominaisuuksia.

KAYTTOTARKOITUS

Tama pylvasporakone on tarkoitettu poraamaan reikia
puuhun, muoveihin, alumiiniin ja terékseen.

Laitteen kayttdjan on oltava aikuinen henkild, joka on
lukenut kayttdoppaan ja ymmartda laitteen kayttéon
liittyvat riskit.

Koneen jalusta on kiinnitettava lujasti tukevan tydpenkin
paalle. Jos jalustaa ei ole kiinnitetty lujasti, kone saattaa
kaatua, liukua tai lahtea liikkeelle alustalla kayton aikana,

mika

lisdd huomattavasti vakavan henkilévahingon

riskia.

Konetta tulee kayttaa kuivissa, hyvin valaistuissa ja
riittdvasti iimastoiduissa tiloissa.

Tuote on tarkoitettu yksityiskayttoon, ja sitd saa kayttaa
vain ylla kuvatulla tavalla; sita ei ole tarkoitettu mihinkaan
muuhun kayttéon.

OTYOKALUJEN

TURVALLISUUSVAROITUKSET

A VAROITUS

Lue tarkkaavaisesti kaikki timan tyokalun kanssa
toimitetut varoitukset, ohjeet ja spesifikaatiot,

ja katso lisaksi kuvat. Seuraavassa esitettyjen

ohjeiden laiminly6nnista saattaa olla seurauksena
onnettomuuksia kuten tulipalot,
vakavia kehon vammoja.

sahkoiskut ja/tai

Saasta kaikki varoitukset ja ohjeet tulevaa kayttoa
varten. Varoituksissa oleva termi "sahkotyokalu" viittaa

verkkokayttdiseen (johdollisiin)

sahkotydkaluun  tai

akkukayttdiseen (johdottomaan) séahkotydkaluun.

TYOALUEEN TURVALLISUUS

Pida tyoalue siistind ja valoisana.
Epéjarjestyksessa olevat ja pimeat alueet
myétavaikuttavat onnettomuuksiin.

Ald  kdyta sidhkotyokalua rajahdysalttiissa
paikoissa, kuten helposti syttyvien nesteiden tai
kaasujen tai polyn laheisyydessa. Sahkotyokalut
kipindivat, mika saattaa sytyttaa polyn tai hoyryt.
Pida lapset ja sivulliset loitolla, kun kaytat
sahkotyokaluja. Hairiot voivat saada koneen
riistdytymaan hallinnasta.

SAHKOTURVALLISUUS

136

Pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Ala
koskaan muunna pistoketta milldsn tavalla. Ala
kaytd maadoitettujen sédhkotyokalujen kanssa
minkaanlaisia sovitinpistokkeita. Alkuperaiset
pistokkeet ja niitéd vastaavat pistorasiat pienentavat
sahkoiskun vaaraa.

Ald  kosketa
kuten putkiin,

maadoitettuihin pintoihin,
lampopattereihin, helloihin tai

Alkuperaisten ohjeiden suomennos

jaakaappeihin. Jos ruumiisi on
sahkoéiskun vaara on suurempi.

Al altista sdhkotydkalua sateelle tai kosteudelle.
Séahkotyokaluun joutunut vesi kasvattaa sahkoiskun
vaaraa.

Pidi huolta sihkdjohdosta. Ald koskaan kanna
tai veda sahkotyokalua johdosta tai irrota
pistoketta johdosta vetimilla. Al4 paasti johtoa
koskettamaan kuumuuden lahteita, 6ljya, teravia
reunoja tai liikkuvia osia. Vioittunut tai takkuinen
johto lisda sahkdiskun vaaraa.

Kun kaytdt sdhkotyokalua ulkotiloissa, kayta
ulkokdyttoon sopivaa jatkojohtoa. Ulkokayttoon
sopivan johdon kaytto pienentaa sahkoiskun vaaraa.
Jos sahkotyokalua on pakko kayttda kosteissa
tiloissa, kaytd jaannosvirtalaitteella (RCD)
suojattua pistorasiaa. RCD:n kaytté pienentaa
sahkodiskun vaaraa.

maadoitettu,

KAYTTAJAN TURVALLISUUS

Ole valpas, katso mité teet ja kdytd maalaisjérkea
laitetta kdyttdessasi. Ala kayta laitetta vasyneena

tai huumeiden, alkoholin tai laakkeiden
vaikutuksen alaisena. Tarkkaamattomuus
sahkotyokalua  kaytettdessd  saattaa  johtaa

vakavaan loukkaantumiseen.

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kayta aina suojalaseja. Suojavalineiden, kuten
hengityssuojaimen, liukumattomien turvakenkien,
kyparan ja kuulosuojainten, kayttd vahentaa
henkilévahinkoja.

Ald anna koneen kidynnistyd vahingossa.
Varmista, ettd kytkin on off-asennossa ennen
kuin liitdt tuotteen sdhkoverkkoon ja/tai akkuun,
nostat tai kuljetat sitd. Jos kannat konetydkalua
sormi  kytkimelld tai jos kytket sahkotyokalun
verkkoon kytkimen ollessa paalla, altistat itsesi
onnettomuuksille.

Irrota saatéavaimet ja jakoavaimet ennen
sdhkotyokalun  kaynnistysta.  Sahkotyokalun
pyorivaan osaan jatetty jako- tai sdatéavain saattaa
johtaa loukkaantumiseen.

Al kurkota liian kauas. Siilyta aina kunnollinen
jalansija ja tasapaino. Tall6in sahkotyokalua on
helpompi hallita odottamattomissa tilanteissa.

Pukeudu asianmukaisesti. Ald kayta viljia
vaatteita tai koruja. Estd hiusten tai vaatteiden
takertuminen liikkuviin osiin. Loysat vaatteet,
korut ja pitkat hiukset saattavat tarttua liikkkuviin osiin.

Jos laitteen toimitukseen kuului varustus polyn
poistamiseen tai kerdamiseen, varmista, etta
se on sahaan liitettynd ja toimii oikein. Pdlyn
keraaminen voi vahentaa polyyn liittyvia vaaroja.
Ald ole huolimaton ja laiminlyd turvaohjeita
vain siksi, ettd olet kayttinyt usein ennenkin
konetydkaluja. Huolimattomuus voi aiheuttaa
vakavan vamman sekunnin murto-osassa.
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SAHKOTYOKALUN KAYTTO JA HUOLTO

Ala pakota laitetta. Kiyta sovellukseesi sopiva a
tuotetta. Asianmukainen tuote hoitaa tyét paremmin
ja turvallisemmin silld vauhdilla, jota varten se on
suunniteltu.

Ala kiyta sahkotyokalua, jos se ei kdynnisty
ja sammu katkaisimesta. Jos sahkotyokalua ei
voida hallita katkaisimella, se on vaarallinen ja vaatii
korjaamista.

Irrota kosketin virtaldhteesta ja/tai akkupaketti
konetydkalusta aina ennen saatamista,
lisavarusteiden  vaihtamista tai tyokalun
varastoimista. Tallaiset ennaltaehkaisevat
turvallisuustoimenpiteet vahentavat vaaraa, ettad
tuote kaynnistyy vahingossa.

Varastoi sahkotyokalu pois lasten ulottuvilta
alaka anna kenenkaan, joka ei tunne tyokonetta
tai néita ohjeita, kdyttaa sita. Sahkotyokalut ovat
vaarallisia kouluttamattomien kayttajien kasissa.
Pida konetyokalusi lisdvarusteineen hyviassa
kunnossa. Tarkista, ettd liikkuvat osat on
kohdistettu oikein ja ettd ne liikkuvat kunnolla,
ettd osia ei ole rikkoutunut ja ettd mikdan muu
seikka ei haittaa laitteen toimintaa. Jos laite on
vioittunut, vie se huoltoon ennen sen kayttoa.
Monet onnettomuudet johtuvat huonosti huolletuista
tuotteista.

Pida leikkuuterat terdvina ja puhtaina. Kun
katkaisutyokalujen terat ovat teravat, ne eivat jumitu
ja ohjaaminen on vaivatonta.

Kayta tuotetta, tarvikkeita, osia jne. ndiden
ohjeiden mukaisesti ja ottaen huomioon
tyoskentelyolosuhteet ja tehtava tyo.
Sahkotyokalun kaytté muuhun kuin sille tarkoitettuun
tydhon voi aiheuttaa vaarallisia tilanteita.

Pidda kahvat ja tarttumispinnat kuivina ja
puhtaina ja katso, etteivdt ne tahriinnu oljysta
ja rasvasta. Jos kahvat ja tarttumispinnat ovat
liukkaita, tyokalujen turvallinen kasittely ja kontrolli
eivat ole hallinnassa yllattavissa tilanteissa.

HUOLTO

PYLVASPORAKONEEN
TURVALLISUUSVAROITUKSET

Huollata tyokone pétevilla huoltomiehelld, joka
kayttda ainoastaan asianmukaisia varaosia.
Tama varmistaa, ettd sahkoétydkalu on turvallinen.

Poran on oltava paikalleen lujasti kiinnitetty.
Pora, joka ei ole kunnolla kiinnitetty, voi likkua tai
kaantya ja aiheuttaa henkilévahingon.

Tyokappale on kiristettava tai kiinnitettava lujasti
tukeensa. Ala poraa kappaleita, jotka ovat liian
pienida kunnolla kiinnitettaviksi. Tydkappaleesta
kiinni pitdminen kadella tyoston aikana voi johtaa
henkildvahinkoon.

Ala kayta kisineitd. Pyorivat osat tai porauslastut
voivat tarttua kasineisiin, mikd saattaa johtaa
henkilévahinkoon.

@

Pida kadet poissa porausalueelta tydkalun
ollessa kaynnissa. Kosketus pyoriviin osiin tai
porauslastuihin voi johtaa henkilévahinkoon.

Varmista, ettd lisdvaruste pyorii ennen
syottamista tyokappaleeseen. Muutoin lisévaruste
saattaa jumiutua tyokappaleeseen aiheuttaen
sen odottamattoman liikkeen ja seurauksena
henkildvahingon.

Jos lisdvaruste jumiutuu, lopeta alaspain
painaminen ja sammuta tyokalusta virta. Tutki ja
ryhdy korjaaviin toimenpiteisiin jumiutumiseen
johtaneen syyn poistamiseksi. Tydkappaleen
jumiutuminen voi aiheuttaa sen odottamattoman
likkeen ja seurauksena henkildvahingon.

Vilta pitkien porauslastujen  syntymista
keskeyttamalla saannollisesti alaspain
kohdistuva paine. Teravat metallilastut

saattavat takertua ja johtaa sen seurauksena
henkilévahinkoon.

Al koskaan pyyhi porauslastuja tydstdalueelta
tyokalun ollessa kdynnissad. Kun haluat poistaa
lastuja, siirrd lisdvaruste pois tyokappaleesta,
sammuta tyokalu ja odota, ettd lisdvaruste
on kokonaan pysahtynyt. Kayta lastujen
poistamiseen tyokalua, kuten harjaa tai koukkua.
Kosketus pydriviin osiin tai porauslastuihin voi johtaa
henkilévahinkoon.

Tarvikkeilla, joiden nopeus on luokiteltu,
on oltava vahintddan sama luokitus kuin
sahkotyokaluun merkitty enimmaisnopeus. Yii
nimellisnopeudella kaytetyt lisavarusteet saattavat
rikkoutua ja joutuvat hylatyiksi.

Pida poranterdt puhtaina ja terdvina. Teravat
poranterdat minimoivat sakkauksen. Likaiset ja
tylsat terat voivat aiheuttaa porattavan kappaleen
suuntausvirheen ja siitd koituvan mahdollisen
henkilévahingon kayttajalle.

Pida kadet poissa tyoskentelyalueelta. Pida kadet
poissa poranterasta. Loysat vaatteet, riippuvat korut,
pitka hiukset jne. voivat takertua poranteraan.

Paina tyoOkappaletta tai tukea aina pylvasta
vasten, tdlloin tyokappale tai tuki ei paidse
pyorimain. Ald  koskaan pidd porattavaa
tyokappaletta kadessasi.

Noudata poran lisélaitteelle ja porattavalle
materiaalille annettua nopeussuositusta.
Varmista, ettd porantera tai leikkuutyokalu on
kunnolla lukittu istukkaan.

Varmista ennen koneen kytkemista
virtaldhteeseen tai kdynnistdmista, ettad istukka-
avain ei ole jaanyt istukkaan.

Saada poyta tai syvyysrajoitin, jotta et poraa
poytaan. Katkaise virta, poista porantera ja siivoa
poyta ennen kuin lIahdet koneelta.

Varo laserohjainta kayttdessasi, ettd sade ei osu
suoraan silmiin.

Varmista aina, ettd tasoon suunnattu lasersade
ei aiheuta heijastuksia. Heijastavat materiaalit
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eivat sovellu laserin kanssa kaytettaviksi.

Ald koskaan laita sormiasi asentoon, jossa ne
voivat koskettaa teraa tai muuta leikkuutyokalua,
jos tyokappale odottamatta siirtyy.

Al koskaan suorita mitdédn tehtivai siirtamalla
padyksikkoa tai poytda suhteessa toisiinsa.
Ala kaénna moottorin kytkintd paalle tai aloita
mitdan tehtdvaa ennen kuin olet varmistanut, ettad
paayksikdn ja pdydan tuen lukituskahva on kiristetty
tiukasti pylvaaseen ja paayksikén ja pdydan tuen
kaulukset ovat kunnolla paikoillaan.

Varmista ennen virran kytkemistd, etta
hihnansuojus on alhaalla ja istukka oikein
asennettuna.

Lukitse moottorin kytkin POIS PAALTA
-asentoon  (OFF) kun léhdet koneelta.
Ala tee poydalla asettelu-, kokoonpano- tai
asetustoimenpiteitd  leikkuutydkalun  pyoriessa,
ollessa paallekytkettyna tai virtalahteeseen liitettyna.
Jos virtajohto vioittuu, se on vaihdatettava
ainoastaan valmistajalla tai valtuutetussa
huollossa, jotta valtytdan vaaroilta.

Varastoi kayttamattomat tyokalut.
Kayttamattoman laitteen tulee olla varastoitu
kuivaan paikkaan ja pois lasten ulottuvilta.
Suositeltavaa on, ettd tydkalu toimitetaan
aina jaannodsvirtauslaitteella, jonka nimellinen
jaannosvirta on 30 mA tai vahemman.

Sailyta ndma ohjeet. Viittaa niihin sdanndllisesti ja
kayta niitd kouluttaessasi muita kayttajia. Jos lainaat
laitteen, lainaa mukana my6s ohjeet.

LASERIN TURVALLISUUSOHJEET

Laitteessa kaytettdva laserséateily on luokkaa 2,
maksimi = 1 mW ja aallonpituus 650 nm. Al4 katso
lasersadettd suoraan. Saantdjen laiminlyonti voi
johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

Al katso sadettd kayton aikana.

Al4 suuntaa lasersadettd suoraan muiden silmiin.
Tésta voisi koitua vakava silmavamma.

Ala aseta laseria siten, ettd kukaan voisi katsoa
lasersadetta tahallaan tai vahingossa.

Ala katso lasersadetta optisilla laitteilla.

Ala kayta laseria lasten lahelld &laka anna lasten
kayttaa sita.

Ala yrita korjata laserlaitetta itse.

Ala yrita vaihtaa mitaan laserlaitteen osia itse.

Korjausty6t on aina jatettava laserin valmistajan tai
valtuutetun huoltomiehen tehtavaksi.

Al4 vaihda laseria toisen tyyppiseen.

KAYTON RISKIT

Vaikka tuotetta kaytettéisiin ohjeiden mukaisesti, ei ole
mahdollista taysin eliminoida tiettyja kayttéon liittyvia
riskitekijoita. Kayttajan on kiinnitettéva erityistad huomiota
naihin kohtiin vahentaakseen vakavan loukkaantumisen
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vaaraa.

= Kuulovammat — Kayta asianmukaisia kuulosuojaimia
ja rajoita altistumista kovalle metelille.

= Silmavammat — Kéyta kasvosuojainta tai suojalaseja
kayttaessasi tuotetta.

m Tarinan aiheuttama vamma - Rajoita altistumista
ja noudata tdman kayttdoppaan ohjeita riskien
vahentamiseksi.

m Hengityselinvamma tuotteen kaytdostd syntyneen
polyn takia — Kayta polytyypille sopivaa suojainta.

A VAROITUS

Joistakin hionta-, sahaus- ja poraus- sekda muista
rakennustdista aiheutuva pdly sisaltadd kemiallisia
aineita, jotka voivat aiheuttaa syopaa ja synnynnaisia
epamuodostumia tai hedelmallisyyshairidita. Tassa
joitakin esimerkkeja naista aineista:

e lyijy, lyijyperustaisissa maaleissa,

e kristalloitunut piidioksidi, jota on
maaratyissd sementeissa, tiileissa ja muissa
muuraustuotteissa ja

e arsenikki ja kromi, joita on maaratyissa
kemiallisesti kasitellyissa puutuotteissa.

Naihin  tuotteisiin  liittyvat  vaarat  riippuvat
tamantyyppisen tyon tekotiheydestda. Pienenna
altistumista naille kemiallisille aineille tydskentelemalla
hyvin iimastoidussa tilassa ja kayttamalla hyvaksyttyja
suojavarusteita kuten mikroskooppisten hiukkasten
suodatukseen suunniteltua polynsuojaaamaria.

SAHKOTURVALLISUUS

Kayta ainoastaan kolmijohtoisia séahkdjohtoja, joissa on
kolmihaarainen maadoituspistoke, sekd kolmireikaisia
pistorasioita, joihin laitteen pistoke sopii. Jos kaytat
sahkotyohalua hyvin kaukana virtaldhteesta, kayta
jatkojohtoa, joka on riittdvan paksu kestamaan laitteen
ottama virta. Liian pieni jatkojohto saa jannitteen
pienenemaan, tehon vahenemadan ja moottorin
ylikuumenemaan.

Tarkasta jatkokaapeli ennen sen kayttoa irtonaisten tai

paljaiden johdinten ja haljenneen tai kuluneen eristyksen
varalta.

A VAROITUS

Pida jatkojohto tydalueen ulkopuolella. Aseta johto
siten, ettd se ei sahkotyokalua kaytettdessa takerru
puunpaloihin, tydkaluihin tai muihin esteisiin.
Taman ohjeen laiminlyonti voi aiheuttaa vakavia
ruumiinvammoja.

@



A VAROITUS

Tarkista jatkojohdot ennen kayttéa. Vaihda vioittunut
osa valittémasti. Al& koskaan kayté laitetta vioittuneen
johdon kanssa, silla vioittuneen alueen koskettaminen
voi aiheuttaa sahkdiskun ja vakavan vamman.

SAHKOLIITANNAT

Tassa laitteessa on  tasmatyond  valmistettu
sahkémoottori.  Sen  saa  kytked  ainoastaan
vaihtovirranlahteeseen, jonka jannite on 220~240V
volttia ja taajuus 50 Hz (tavallinen kotitaloudessa
kaytettava virta). Ala kayta tata laitetta tasavirralla.
Suuri jannitteen pudotus katkaisee virran, ja moottori
ylikuumenee. Jos laite ei toimi kytkettyna pistorasiaan,
tarkista virtaldhde uudelleen.

NOPEUS JA KYTKENNAT

Tama nopeus ei ole vakio, vaan pienenee
kuormituksessa ja jannitteen laskiessa. Jannitteen
kannalta tyopajan sadhkdjohdot ovat yhta tarkeitd kuin
moottorin teholuokitus. Ainostaan valoille tarkoitettu
johto ei kesté sahkoétydkalun moottoria. Lyhyet matkat
kestédva sahkdjohto on liilan kevyt pitkille matkoille.
Johto, joka tukee yhté sahkotyokalua, ei valttamatta tue
kahta tai kolmea.

MAADOITUSOHJEET

Jos siihen tulee vika tai se rikkoutuu, maadoitus tarjoaa
sahkdvirralle pienimman vastuksen ja pienentaa
sahkoiskun vaaraa. Taman laitteen sahkdjohdossa
on laitteen maadoitusjohdin sek& maadoituspistoke.
Pistoke on kytkettava sita vastaavaan pistorasiaan, joka
on asennettu asianmukaisesti ja maadoitettu kaikkien
paikallisten koodien ja sdaddsten mukaisesti.

Al tee muutoksia laitteen mukana tulleeseen
pistokkeeseen. Jos se ei mahdu pistorasiaan, pyyda
patevaa sahkdasentajaa asentamaan oikeanlainen
pistorasia. Maadoitusjohtimen vaéaranlainen liittdminen
voi aiheuttaa sahkdiskun. Maadoitusjohdin on johdin,
jonka eristyksen ulkopinta on vihred keltaisin raidoin,
tai se voi olla myds ilman raitoja. Jos sahkojohto
tai pistotulppa pitdd korjata tai vaihtaa, ala liita
maadoitusjohdinta jannitteelliseen liittimeen.

Korjaa tai vaihda vioittunut tai kulunut johto valittdmasti.

SUOSITELLUT LISALAITTEET

A VAROITUS
Kayta vain talle koneelle suositeltuja lisalaitteita.
Noudata lisélaitteiden mukana tulevia ohjeita.

Sopimattomien lisalaitteiden kayttd voi olla vaarallista.
m Porantera

= Alas painettavat kiinnittimet

m  Pylvasporakoneen puristimet

A VAROITUS

Kaytd ainoastaan talle koneelle suunniteltuja
lisélaitteita, niin valtyt rikkoutuneiden laitteenosien
tai tyékappaleiden osien sinkoutumisen
aiheuttamilta loukkaantumisilta.

Ala kayta lisdlaitetta ennen kuin olet lukenut
huolellisesti ja kokonaan kyseista laitetta koskevat
ohjeet tai sen kayttdoppaan.

PAKKAUKSEN SISALTO

PURKAMINEN JA SISALLON TARKISTAMINEN

A VAROITUS

Jos jokin osa puuttuu tai on vahingoittunut, ala
kytke konetta pistorasiaan ennen kuin puuttuva tai
vahingoittunut osa on korvattu uudella ja kokoonpano
on taydellinen.

Pura huolellisesti kone ja sen kaikki osat ja vertaa alla
olevaan luetteloon.

Koneen pinnat ovat saaneet kosteudelta suojaavan

kasittelyn. Poista kosteudelta suojaava pinnoite
petrooliin  tai WD-40:een kostutetulla pehmealla
kankaalla.

A VAROITUS

Ala koskaan kayta koneen puhdistamiseen bensiinia,
naftaa, asetonia, lakkaohennetta tai vastaavia
herkésti haihtuvia liuottimia, silla niiden kayttoon liittyy
tulipalon tai myrkyttymisen riski.
Levita poytadn, pylvaaseen ja koneen jalustan
pinnalle ruosteelta suojaava vahakerros. Pyyhi kaikki
osat huolellisesti puhtaalla, kuivalla kankaalla.
Kohde | Kuvaus Maara

1 Paayksikkd 1

2 Poyta 1

3 Pohja 1

4 Hammastanko 1

5 Pylvasyksikkd 1

6 Hammastangon rengas 1

7 Syoéttokahvat 3

8 Kierukkapyora 1

9 Pdydan lukituskahva 1

10 Pdéydan kampi 1

11 Pultit 3
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vahingoitu.
12 Istukka ! HUOM: Poytaa pitdd pystya liikkuttamaan puolelta
13 Istukka-avain 1 toiselle.
14 4 mm:n kuusiokoloavain 1 8. Agen_na poyd__an kampl klerL_Jkkapy(_)ran Ioppu_paan
yli siten, ettd akselin tasainen sivu on linjassa
15 3 mm:n kuusiokoloavain 1 saatéruuvin kanssa.

KOKOONPANO JA SAADOT

A VAROITUS

Ala koskaan liita, oman turvallisuutesi
tahden, pistotulppaa virtalahteen pistorasiaan ennen
kuin olet kaynyt lapi kaikki kokoonpanovaiheet
sekd lukenut ja ymmartanyt turvallisuutta ja kayttoa
koskevat ohjeet.

9. Kirista saatéruuvi kuusiokoloavaimella.

PAAYKSIKON ASENTAMINEN
Katso kuvaa 11.

A VAROITUS

Pylvasporakoneen paayksikkd on raskas, siksi sen
nostamiseen pylvaaseen liitettdessa tarvitaan kaksi
henkil6a, jotta asentaminen olisi turvallista.

Tama kone on raskas sahkotyokalu, jonka turvalliseen
kokoamiseen tarvitaan kahden tai useamman
henkildn nostoapu.

1. Sijoita paayksikkd pylvaaseen siten, etta istukka on

A VAROITUS " poydan ylapuolella.

HUOM: Tuote on painava. Hanki tarvittaessa apua.
2. Liu'uta paayksikké niin alas kuin se menee.
Aseta pOytdkokoonpano jalustan suuntaisesti
ja Kkiristd sitten paayksikon kaksi saatoruuvia

PYLVAAN KOKOAMINEN JALUSTAAN
Katso kuvaa 5.

1.
2.

3.
4.

Sijoita jalusta tasaiselle, tukevalle tasolle.

Aseta pylvaskokoonpanon ruuvinreidt ja jalustan
ruuvinreiat kohdakkain.

Laita jokaiseen reikaan pultti.

Kirista pultit jakoavaimella.

kuusiokoloavaimella.

SYOTTOKAHVOJEN ASENTAMINEN

Katso kuvaa 12.

1. Liitd kolme syéttdkahvaa paikoilleen kiertamalla ne
keskikappaleessa oleviin kierteilld varustettuihin
reikiin.

ISTUKAN ASENTAMINEN

POYDAN ASENTAMINEN PYLVASKOKOONPA- Ks: kuvat13-15.
NOON

Ks. kuvat 6-10.

A VAROITUS

1. Tyénna poydanpidikkeen lukituskahva pidikkeen Ennen kuin asennat istukkakokoonpanon
takana olevaan kierteilla varustettuun reikaan. pylvasporakoneen pasyksikkoon, puhdista
HUOM: Asenna kahva vasemmalta oikealle | kaikki kosketuspinnat odliya —sisaltamattomalla
siten, ettd se menee ensin sisaan poydénpitimen | puhdistusaineella. Osista on huolellisesti poistettava
kierteettomaita puolelta. pakkaamisen yhteydessa niihin levitetty 6ljy tai rasva,

2. Vie kierukkapyora péydanpitimessa olevan pdydan muutoin istukka saattaa kaytdssa 18ystya.
kammen reian lapi. Varmista, ettd kierukkapyora
Iomlttut{ §_|§§puplella qleva"a‘n l\_/allhteeseen.“ L 1. Puhdista istukassa oleva kartioreikd alkoholia
H.UOM. Al poista Yf)ltg!uo!]ya kler"ukkapyora.s:.ta- L sisaltamattomaan puhdistusaineeseen kostutetulla

3. Vie hammastanko pSydanpitimessa olevan reian lapi puhtaalla kankaalla. Pyyhi huolellisesti pois kaikki
siten, ettd hampaat osoittavat ulospain ja pidempi dljyjaamat ja lika.
siled paa osoittaa ylospéin. KierukkapyGran pitdd 2. Puhdista karan kartiopinnat edelld kuvatulla tavalla.
kytkeytya hammastankoon. HUOM: Varmista, ettd pintoihin ei ole limaantunut

4. Liu'uta molemmin kasin koko poyté ja hammastanko hiukkasia. Vahaisinkin lika tai 6ljyjaama naissa
pylvaaseen, kunnes hammastangon alapaa on pinnoissa estda istukkaa asettumasta kunnolla
sijoittunut jalustan kaulukseen ja pylvasta vasten. paikalleen. T&lldin porakoneen istukka ja terd

5. Lukitse pdytakokoonpano pylvaaseen alkavat varisemaan
poydanpidikkeen lukituskahvaa kiristamalla. . o
HUOM: Al Kirista lii 3. lIstukan sijoittaminen karaan. Istukka on avattava

: Ala kirista liikaa. X L S L
o . . kokonaan, jotta kiinnitysleuat eivéat vahingoitu.

6. Livuta hammastangon rengas, viistetty sivu 4 Ayaa poydan tuen lukitus ja poista poyta istukan alta.
alaspain, pylvaan yli, kunnes viistetty sivu kytkeytyy 5 Tygnna ‘istukka karaan tyontamalld sita ylospain
hammastangon viistoon paahan. koko matka

7. Kirista kauluksen saat6ruuvi kuusiokoloavaimella. g Suojaa putjpalalla istukkaa ja napauta se lujasti
Ala kirista ruuvia liikaa, jotta pylvas tai kaulus ei paikalleen nuijalla tai vasaralla.
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A VAROITUS

Riski esinevahingosta. Al& koskaan pakota istukkaa
karaan paljaalla metallivasaralla lydmalla, silla se voi
vahingoittaa istukkaa.

ISTUKAN IRROTTAMINEN

1. Laske istukka alimpaan asentoonsa syéttokahvoja
kaantamalla.

2. Aseta pallonivelen irrotushaarukka (ei naytetty)
istukan ylapuolelle ja napauta sita kevyesti vasaralla
tai kuminuijalla, jolloin istukan pitéisi pudota karasta.
HUOM: Al3 koskaan lyé vasaralla tai kuminuijalla
istukkaan suoraan.

HUOM: Estad istukan vahingoittuminen nostamalla

kiinnitysleukoja ensin koko matka ja valmistaudu

sitten sieppaamaan istukka sen pudotessa.

PYLVASPORAKONEEN ASENTAMINEN TYOTA-

SOON

Katso kuvaa 16.

Jos konetta on tarkoitus kayttaa pysyvasti yhdessa ja

samassa paikassa, se tulee kiinnittaa lujasti tydpenkkiin

tai muuhun tukevaan ja vakaaseen tasoon.

Jos konetta on tarkoitus kayttaa siirrettavana tyokaluna,

se tulee kiinnittdd ensin lujasti asennuslevyyn, joka

sitten voidaan helposti kiinnittaa tyépenkkiin tai muuhun
tukevaan tasoon. Asennuslevyn pitaé olla riittdvan suuri,
jotta se ei keikahda konetta kaytettdessa. Suositeltavaa

on hyva vaneeri tai lastulevy, jonka paksuus on 19 mm

(3/4").

1. Merkkaa pintaan pylvasporakoneen jalustan avulla
koneelle kiinnitysreiat.

2. Poraa reiat asennuslevyn lapi.

3. Sijoita pylvéasporakone asennuslevyn paalle siten,
ettd jalustan reiat osuvat asennuslevyyn porattuihin
reikiin.

4. Laita pultit (eivat sisélly toimitukseen) reikiin ja kirista
ne tiukalle lukkoaluslevyilld ja kuusiomuttereilla
(eivat sisally toimitukseen).

Jos kaytat kuusiokantaisia puuruuveja, varmista,
ettd ne ovat asennukseen riittavan pitkia, ts. yltavat
pylvasporakoneen jalustan lapi asennuspintaan.
Jos kaytat konepultteja, varmista, ettd pultit ovat
asennukseen riittdvan pitkid pylvasporakoneen
reikien, asennuslevyn materiaalin, lukkoaluslevyjen
ja muttereiden suhteen.

HUOM: Pultit on tydnnettdva paikoilleen ylhaalta
pain. Asenna lukkoaluslevyt ja mutterit tyépenkin
alapuolelta.

Kun kone on tukevalle alustalle lujasti kiinnitettyna:

1. Tarkista térind moottorin ollessa paalle kytkettyna
(ON).

2. Saada ja kirista
tarvittaessa uudelleen.

3. Varmista, ettéd pdytdkokoonpano liikkuu pylvaassa
tasaisesti ylos ja alas.

4. Varmista, ettd kara-akseli liikkuu kitkattomasti.

kiinnityskorvakkeet

ISTUKKA-AVAIMEN SAILYTTAMINEN
Katso kuvaa 17.

Koneen oikealla sivulla on pidike istukka-avaimen
sailyttamista varten.

VIISTOPORAUS

Katso kuvaa 18.
HUOM: Toimituksen mukana tulevalla viistoasteikolla
voi mitata likimaaraisia viistokulmia. Jos pdydan
sijoittamisessa tarvitaan tarkkuutta, silloin tulee kayttaa
kulmainta tai jotain muuta mittausvalinettd. Nain kaytat
viistoasteikkoa:

1. Kiristd myo6tapaivaan lukitustapin - mutteri 10
mm:n kiintoavaimella tai jakoavaimella tapin
vapauttamiseksi pOydan tuestaan. Tata tappia

tarvitaan, kun poytéa asetetaan takaisin 0-asteen
asetukseen pdydéan tuesta. Ala heité tappia pois.

2. Loysaa poydan kallistuksen iso kuusikulmainen
lukituspultti 17 mm:n kiintoavaimella  tai
jakoavaimella.

3. Kallista poytaa ja kohdista haluttu kulmamittaustulos
nollaviivaan asteikkoa vastapaata.

4. Kirista poydan kallistuksen lukituspultti.

5. Palauta poyta alkuperaiseen
loysdamalla pdydan  kallistuksen
Palauta pdyta 0°:n asentoon.

6. Palauta lukitustapin mutteri kierteiden ulkoreunaan.
Napauta lukitustappia kevyesti kuminuijalla, kunnes
se on paikallaan pdydanpitimen soviteporareiassa.
Kiristd mutteri kasin.

HUOM: Piirroksesta pdytd on selkeyden vuoksi
poistettu.

asentoonsa
lukituspultti.

A VAROITUS

Estd  henkildvahingot irrottamalla  pistotulppa
virtaldhteesta aina tehdessasi saatéja.
KARA / PINOLI

Katso kuvaa 20.

Pyoritd syodttokahvoja vastapaivaan, jolloin  kara

laskeutuu alimpaan asentoonsa. Ota kiinni istukasta

ja siirra se edesta taakse. Jos valys on liian suuri, tee

seuraavat saadot:

1. Léysada 10 mm:n kiintoavaimella koneen oikealla
sivulla oleva lukitusmutteri.

2. Kierra tarkkuusruuvitaltalla ruuvia myétapaivaan
valyksen poistamiseksi, estamattd karan ylospain
suuntautuvaa liikettd. (Vahainen valys karassa on
normaalia.)

3. Kirista lukitusmutteri.

KARAN PALUUJOUSI

Katso kuvaa 21.

Karan paluujousi voi tarvita saatamistd, jos karan
paluunopeus on lilan suuri tai liian hidas. Tama jousi
sijaitsee porakoneen paayksikén vasemmalla sivulla.

1. Laske pdytaa alemmaksi, jolloin nakyvyys paranee.
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2. Aseta ruuvitaltta jousen suojuksen etuosan m On kiellettyd tehdd saatdja laserin voimakkuuden
alempaan lukituskoloon. Pida sitd paikallaan lisdamiseksi.
samalla kun 10 mm:n kiintoavaimella 10ysdat ja  w Al koskaan kohdista lasersadetta ihmisiin alaka
poistat ainoastaan ulomman vastamutterin. heijastaviin  pintoihin. Heikkokin laserséde voi
3. Ruuvitalttaa edelleen lukituskolossa pitéden I0ysaa aiheuttaa silmavamman. Al4 katso lasersadetta
sisempad mutteria, kunnes lukituskolo kytkeytyy suoraan.
a%s();ﬁ.raglc_)‘neeintpatq)t/!_<5|li(onmna"sfa:]tat.t ria muutoin ™ Laserosoittimessa ei ole huollettavia osia. Ala
L K atpos_gklala Si.e paa mutteria, muuto koskaan avaa laserin koteloa korjaamista tai
Jousi purkautuu vakisin aukl. ) ) saatamista varten.
4. Kaann'ﬁl ll_'L_J_uwtaItaIIa jousen sqmust_a vgrovastl = Laserin varoitusmerkinta:
vastapaivaan seuraavan kolon lukitsemiseksi.
5. Pid4 jousen suojus koko ajan asemassaan ja & LASER@
laske samanaikaisesti syodttdkahvaa vastapaivaan 2
orittamalla kara alimpaan asentoonsa. Rls i simD s . e .
6. ﬁgs kara liikkuu ylos japalas halutulla tavalla, kirista ™ Al? p0|sFa alal.gltphlrl v_?ro!.tus'merkmFOJa. Merkmtolen
Kiintoavaimella sisempi mutteri jousen suojusta poistaminen lisaa riskia sateilylle altistumisesta.
vasten seka jousen suojus. Jos se on liian 16ysalla, = VAROITUS: Muut kuin téssé kuvatut ohjaus-, saato-
toista kiristamiseen liittyvét vaiheet 3-5. Jos se on tai kayttdmenetelmat voivat johtaa vaaralliseen
liian kire&lld, suorita kéénteisesti vaiheet 4 ja 5. altistumiseen sateilylle.
7. Kiristd kiintoavaimella ulompi mutteri sisempad = Ala yritd korjata tai purkaa laserin tasoa. Jos muu

mutteria vasten.

HUOM: Al4 kirista liikaa, se rajoittaa karan liikkkumista.

HIHNAN KIREYS

kuin valtuutettu ammattilainen yrittaa korjata tata
laserkojetta, seurauksena voi olla vakava vamma.
Jos laserkoje tarvitsee korjaamista, sen saa suorittaa
ainoastaan valtuutettu korjaaja.

Katso kuvaa 22. = VAROITUS: Optisten valineiden kayttdaminen
1. Avaa hihnapy6réstdn kansi. yhdessd tdman laserin kanssa liséa silmien
2. Vapauta hihnan kireys kaantamalla vahingoittumisen riskia.

pylvasporakoneen paayksikon oikealla sivulla

olevaa hihnan kiristysnuppia vastapaivaan. _
3. Loysaa hihnan kireys vetdmalld moottoria kohti - ANERDIUE

koneen etuosaa. Ala kayta savytettyja laseja laservalon tehostamiseksi.
4. Aseta hihna oikeisiin portaisiin hihnapyorassa, Savytetyt lasit rajoittavat kokonaisnakymaa

haluamallesi nopeudelle. kojeeseen ja hairitsevat tyokalun normaalia kayttéa.
5. Tybnna moottoria poispain porakoneen

paayksikdsta, kunnes hihna on oikeassa kireydessa.

HUOM: Hihnan kireys on oikea, jos hihna taipuu n.

13 mm kun sité painetaan keskelta.
6. Kiinnitd moottori lujasti paikalleen hihnan kireyden Laser-sateilya. Ala kaytd sadetta tyokappaleelle,

lukitusnuppia kiristamalla.
kansi.

Sulje hihnapyoraston

LASERIN KOHDISTUKSEN TARKISTAMINEN/
SAATAMINEN

Koneessa on Laser Trac®.
Lasersateiden avulla voit ennen tyon aloittamista

esikatsella

poran  teran polun porattavassa

ty6kappaleessa.

A VAROITUS

jossa on heijastava pinta. Kirkas, kiiltdva, heijastava
teraslevy tai
ole suositeltavia

vastaavat heijastavat pinnat eivat
laserille. S&de voi heijastua
heijastavasta pinnasta takaisin kayttajaan tai muihin
henkil6ihin.

L

ASERVIIVOJEN SAATAMINEN

Katso kuvaa 23.

T

arkista laserin  kohdistus varmistuaksesi, etta

laserviivojen leikkauspiste on tarkasti kohdassa, jossa

poranterd osuu tyokappaleeseen. Jos niin ei ole,

laserviivat pitda saatda laserin saatonupeilla, jotka

sijaitsevat paayksikon vastakkaisilla sivuilla.

1. Ota puukappale ja merkkaa siihen "X".

Ty6nné istukkaan pieni poranteré ja kohdista sen

kérki "X"-merkinnén viivojen keskipisteeseen.

Kiinnita levy poytaan.

Laita laserohjain paalle ja tarkista, ettd laserviivat

ovat linjassa tydkappaleen "X"-merkinnan kanssa.

5. Jos nain ei ole, l106ysda kuusiokoloavaimella laserin
molempien koteloiden saatéruuveja ja pyorita

Valta katsomasta suoraan lasersiteeseen

Laservalo sateilee laserohjaimen ollessa paalla.
Valtd katsomasta suoraan laservaloon Ota koneen
pistotulppa aina irti pistorasiasta ennen kuin teet 2‘
saatoja. ’

3.

m Laserosoitin ei ole leikkikalu, joten huolehdi siita, etta 4.

se ei joudu lasten kasiin. Taman kojeen vaarinkaytté
voi aiheuttaa korjaamattomia silmdvammoja.
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laserin saatdnuppeja, kunnes viivat kohtaavat "X"-
merkinnan keskiossa. Kierrd saatoruuvit takaisin
lujasti kiinni.

KAYTTO

A VAROITUS

Al tule varomattomaksi sen takia, ettd tunnet
laitteen. Muista aina, ettd pienenkin hetken
kestdva huolimattomuus voi johtaa vakavaan
loukkaantumiseen.

A VAROITUS

Kayta aina sivulta suojaavia suojalaseja kayttaessasi
ty6kaluja. Taman ohjeen laiminlyonti voi aiheuttaa
kappaleiden sinkoutumista silmiin kaytén aikana ja
aiheuttaa taten vakavia silmavammoja.

A VAROITUS

Ald kaytd muita, kuin valmistajan télle tydkalulle
suosittelemia varaosia ja lisdvarusteita. Muiden kuin
suositeltujen lisdvarusteiden ja lisévarusteiden kaytto
voi aiheuttaa vakavan loukkaantumisen.

A VAROITUS

Valtyt mahdollisilta vammoilta, kun pidat suojuksen
suljettuna paikallaan tyokalun ollessa kaytossa.

NOPEUDEN MUUTTAMINEN JA HIHNAN VAIHTA-
MINEN

Katso kuvaa 24.

Hihnan paikka hihnapydrissa paayksikon sisalla maaraa
karan nopeuden. Paayksikon sisalla olevasta kannesta
I6ytyva nopeuskaavio nayttaa kullekin poraustehtavalle
suositellun nopeuden ja hihnapydraston asetusten
saadon.

Nain muutat hihnapyoraston asetusten saatoja:

1. Nosta hihnapydrastén kansi.

2. Loysaa kiristyspultti.

3. Poista hihna.

4. Laita hihna takaisin paikalleen nopeuskaavion
mukaisesti.

5. Kierra kiristyspultti takaisin kiinni.

HUOM: Katso osiosta "Suositeltu porausnopeus"
lisétietoa kaytettavan poranteran kokoa ja
porausnopeutta koskevista suosituksista.

SUOSITELTU PORAUSNOPEUS
PORAUSNOPEUSTAULUKKO (RPM)

Poranteran Materiaali
l&pimitta Puu Alumiini Rauta
(Tuumaa) | pmyovit Sinkki Teras
Messinki
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Kaynnistys/sammutuskytkin
Katso kuvaa 25.

Laitteen kdynnistdminen:
1. Paina PAALLA-painiketta ( | ).

Laitteen sammuttaminen:
1. Paina POIS PAALTA -painiketta (O).

A VAROITUS
Varmista aina ennen koneen paallekytkemista,

ettd tyOkappale ei kosketa poranterad. Taman
varoituksen laiminlydnti voi saada tydkappaleen
ponnahtamaan kayttdjad kohden ja aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen.

PORANTERIEN KIINNITTAMINEN JA IRROTTAMI-
NEN

Katso kuvaa 26.

1. Irrota koneen pistotulppa pistorasiasta.

2. Avaa tai sulje istukan leuat niin, ettd aukko on
hieman suurempi kuin tera, jota aiot kayttaa.

3. Tydénna poranterd istukkaan kiinnitysleukojen koko
pituudelta.

A VAROITUS
Ala tyénna poranterda istukkaan ja kiristd kuvan

19 mukaisesti. Tallainen kiinnitys voi singota
poranteran  koneesta, mikd saattaa johtaa
vakavaan henkildvammaan tai vioittaa istukkaa.

4. Kiristd istukan leuat hyvin toimituksen mukana
tulleella istukka-avaimella. Alé kiristd tai avaa
istukan leukoja kiintoavaimella.

5. Poista istukka-avain.

6. lIrrota poranteréd edelld kuvatulle painvastaisessa
jarjestyksessa.
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A VAROITUS

Jos istukka-avain on paikallaan, kun kone
kaynnistetdan, se sinkoutuu voimalla pois paikaltaan
ja saattaa aiheuttaa vakavan henkildvamman tai
onnettomuuden. Kaytd sen vuoksi ainoastaan
taman pylvasporakoneen toimituksen mukana
tulevaa itseirtoavaa koloavainta. Tarkista aina viela
kerran, onko istukka-avain paikallaan ja poista
se ennen kuin kytket koneeseen virran (ON).
Kun istukka-avain ei ole kaytossa, laita se sen
sailyttdmiseen tarkoitettuun pidikkeeseen.

MAARATTYYN SYVYYTEEN PORAAMINEN

Maarattyyn syvyyteen porattava pohjareika (reika, joka
ei mene tyokappaleen lapi) voidaan porata kahdella
tapaa:

Tyokappalemenetelma

Katso kuvaa 27.

1. Merkkaa tydkappaleen sivuun reian syvyys.

2. Koneen ollessa paéltd pois kytkettyna (OFF), tuo
poranteréa alas, kunnes teran karki on tekemasi
merkin tasalla.

3. Pida syottokahva tassa sijainnissa.

4. Kierra alamutteria alaspain

syvyysrajoittimeen asti.

Kierra ylamutteri alas ja kiristd alamutteria vasten.

Porantera pysahtyy nyt kuljettuaan tydkappaleeseen

merkatun matkan.

paayksikon

oo

Syvyysasteikkomenetelma
Katso kuvaa 28.

HUOM: Kun istukka on ylaasennossa, poranteran

karjen pitaa olla vain hieman irti tydbkappaleen pinnasta.

1. Koneen ollessa kytkettyna pois paalta (OFF) kdanna
syottdkahvaa, kunnes kohdistin osoittaa haluttua
syvyyttad syvyysasteikolla ja pida syéttokahva siina
asennossa.

2. Kierra alamutteria alaspain, kunnes se koskettaa
syyvyysrajoitinta.

3. Kierra ylamutteria alempaa mutteria vasten ja kirista.

4. Porantera pysahtyy nyt kuljettuaan syvyysasteikkoon
valitun matkan.

Reidn poraaminen

1. Tee tyokappaleeseen pistepuikolla tai teravalla
naulalla pieni painuma kohtaan, johon haluat porata.

2. Laita laserohjain paalle ja kohdista laserviivat kolon
kanssa.

3. Kytke koneeseen virta ja veda syobttdkahvoista
alaspéain vain silld voimalla, jonka pora tarvitsee
leikatakseen.

Liian nopea syéttdminen voi aiheuttaa hihnan tai poran

luiskahtamisen, tydkappaleen repedmisen tai porantera

voi rikkoutua.

Kun poraat metallia, voitele poranteran

karki metallin poraukseen tarkoitetulla oljylla, se

estaa ylikuumenemisen.
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A VAROITUS

Ala kayta Idysia vaatteita, kasineitd, solmiota tai
riipuksia, jotka voisivat takertua sahkoétydkaluun ja
aiheuttaa vahinkoa. Pitkat hiukset on aina sidottava
taakse.

6. Ala

1. Jos jokin koneen osista puuttuu, ei toimi kunnolla,
on vahingoittunut tai rikkoutunut, lopeta koneen
kayttd valittdmasti, kunnes viallinen osa on korjattu
kayttokelpoiseksi tai vaihdettu.

2. Ald koskaan laita sormiasi paikkaan, jossa ne

voivat joutua kosketuksiin poranteran tai muun

leikkuutydkalun kanssa. Tydkappale voi odottamatta

vaihtaa suuntaa tai katesi lipsahtaa.

3. Estaaksesi tydkappaletta tempautumasta kéasistasi,
sinkoutumasta, kierahtamasta tydkalun voimasta
tai pirstoutumasta, tue tydkappale aina kunnolla
seuraavalla tavalla:

e Aseta tukimateriaali (kaytetdan tyokappaleen
alla) aina siten, etta se on kosketuksissa pylvaan
vasempaan sivuun.

e Aina kun mahdollista, sijoita tydkappale siten,
ettd se on kosketuksissa pylvdan vasempaan
sivuun. Jos ty6kappale on liian lyhyt tai poyta
kallistettu, kiinnita tyokappale lujasti pdytaan
pdydéan hahloja hyvaksi kayttaen.

e Kun kaytat porakoneessa puristinta (ei sisally
toimitukseen), kiinnité se aina poytaan.

o Ala koskaan tee mitaan toimenpidettd vapaalla
kadella (pidat tyokappaletta kadessa tukematta
sitd poytaan), paitsi jos Kkiillotat tai hiot.

e Kiinnitd ennen  porakoneen  kayttamista
paayksikkd ja tuki lujasti pylvaaseen, pdydan
varsi tukeen ja poyta pdydan varteen.

e Ald koskaan likuta paayksikkdd tai poytaa
koneen kaydessa.

e Ennen kuin aloitat koneen kayton, kokeile
moottorin kytkimelld, ettd porakone tai muu
leikkuutydkalu ei vaapu tai vérise.

e Podydan yli yltava tyokappale voi pudota
tai keikahtaa, jos siitd ei pida kiinni, kiinnita
poytaan tai kayta lisatukea.

e Kayta epatavanomaisissa toimenpiteissa
kiinnittimia tyokappaleen riittavaksi pitamiseksi,
ohjaamiseksi ja sijoittamiseksi.

o Noudata tiettya toimenpidettd ja tyokappaleen
materiaalia koskevia karan nopeudelle annettuja
suosituksia. Tarkista porausnopeutta koskevat

tiedot hihnapyoraston kannen sisapuolella
olevasta laatasta tai osiosta "Suositeltu
porausnopeus". Katso lisdlaitteiden osalta

toimituksen mukana tulleet laitekohtaiset ohjeet.

4. Alad koskaan astu porakoneen poydélle, se voi

rikkoutua tai koko kone voi kaatua paallesi.

5. Kun lahdet koneelta, kytke virta pois paalta (OFF)

irrottamalla pistotulppa pistorasiasta.
tee poOydallda asettelu-, kokoonpano- tai



asetustoimenpiteitd  leikkuutyokalun  pyoriessa,
siten valtyt sinkoutuvan tydkappaleen tai tyokalun
kanssa kosketuksiin joutumisen aiheuttamalta
loukkaantumiselta.

POYDAN JA TYOKAPPALEEN SIJOITTAMINEN

Katso kuvaa 29-30.

1. Lukitse poyta pylvaaseen siten, etta poranteran karki
on vain hieman irti tydkappaleen pinnasta.

Kayta poydalla olevan tydkappaleen alla aina
tukimateriaalia (puukappale). Se estda halkeilut
tai repeilyt tyokappaleen alapinnassa. Esta
tukimateriaalin kieppuminen sijoittamalla se pylvaan
vasenta sivua vasten.

Kayta  tyokappaleen  paikallaan  pitdmiseen
asianmukaisia apuvalineita.

A VAROITUS

Jotta tyOkappale tai tukimateriaali ei sinkoutuisi
porauksen aikana, tyokappale PITAA sijoittaa
pylvdan vasenta sivua vasten. Jos tydkappale tai
tukimateriaali ei ole tarpeeksi pitkd yltadkseen
pylvaaseen, kiinnitd ne poytaan tydkappaletta
tukemaan. Tydkappaleen huolimaton kiinnittaminen
voi johtaa henkildvahinkoon.

A VAROITUS

Porakoneen puristin pitdd kiinnittdad tai pultata
poytaan, jotta valtytdan kieppuvan tydkappaleen
aiheuttamalta henkildvahingolta tai puristimen tai
poranteran vioittumiselta.

N

w

PORAUSKOHDAN PITAMINEN

1. Tee tydkappaleeseen pieni painuma pistepuikolla tai
teravalla naulalla kohtaan, johon haluat porata.

2. Kaynnistd laserohjain ja kohdista laserviivat (x)
painuman kanssa ennen poran paallekytkemista
(ON).

POYDAN KALLISTAMINEN

Katso kuvaa 31.

HUOM: Pdydan tuessa on esiporattu reikd, johon
tyénnetty lukitustappi lukitsee pdydan esiporattuun 0°:n
viistokulmaan.

1. Kiristd 10 mm:n kiintoavaimella tai jakoavaimella
lukitustapin mutteri mydétapaivaan tapin
vapauttamiseksi poydan tuesta. Tata tappia
tarvitaan, kun poyta asetetaan takaisin 0-asteen
asetukseen pdydan tuesta.

Loysaa poydan kallistuksen iso kuusikulmainen
lukituspultti 17  mm:n  kiintoavaimella  tai
jakoavaimella.

N

A VAROITUS

Estat mahdollisen henkildvahingon pitamalla kiinni
pdydan ja pdydan varren kokoonpanosta, jolloin se ei
kaanny eika kallistu.

3

4.
5

. Kallista pdytaa ja kohdista haluttu kulmamittaustulos
nollaviivaan asteikkoa vastapaata.

Kiristd poydan kallistuksen lukituspultti.

. Jos haluat palauttaa pdydan alkuperaisasentoonsa,
Ioysaa poydan kallistuksen lukituspultti. Palauta
poyta 0°:n asentoon.

Palauta lukitustapin mutteri kierteiden
ulkoreunaan. Napauta kevyesti lukitustappia,
kunnes se on kunnolla paikallaan pdydanpitimen
soviteporareiassa. Kirista mutteri kasin.

A VAROITUS

Valtat tyokappaleen kieppumisen ja tydkalun
rikkoutumisen,  kun  kiinnitdt tyokappaleen ja
tukimateriaalin aina lujasti pdytaén ennen porakoneen
kayton aloittamista.

SYOTTAMINEN

1.

HUOLTO

Kayta syo6ttokahvojen alaspain vetamiseen vain
sen verran voimaa, kuin poranterd tarvitsee
leikkaamiseen.

Liian hidas syéttaminen saattaa polttaa poranteran.
Liian nopea syéttdminen saattaa aiheuttaa hihnan
tai poran luiskahtamisen, tydkappaleen repedmisen
tai porantera voi rikkoutua.

Metallia porattaessa poranteran karki pitdad ensin
oljyta, jotta tydkappale ja tera eivat pala.

A VAROITUS

Kaanna oman turvallisuutesi tdhden kytkin POIS
PAALTA -asentoon (OFF) ja irrota pistotulppa
pistorasiasta ennen kuin teet porakoneeseen mitaan
huolto- tai voitelutoimenpiteita.

Poista ilmakompressorilla tai polynimurilla sdénnéllisesti

pois moottoriin, hihnapydrastdkoteloon, pdytaan ja
tydtasoon keraantynyt sahauspdly ja metallilastut. Kayta

aina suojalaseja kayttaessasi tydkalua.

A VAROITUS

Jos virtajohto on kulunut tai jollain muulla tapaa
vahingoittunut, pyyda viipymattéd sahkodasentajaa tai
huoltomiesta vaihtamaan se, jotta valtyt sdhkdiskulta
tai tulipalolta.
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VOITELU
Porakoneen kaikki kuulalaakerit on pakattu rasvattuina
tehtaalla. Ne eivat tarvitse muuta voitelua.

Voitele =~ maéaraajoin  vaihteisto, hammastangon
hampaat, pdydan nostomekanismi ja kara. Laske kara
alas ja 6ljya sen vaippa kohtuullisesti kolmen kuukauden
valein.

KULJETUS JA SAILYTYS

Katso kuvaa 32.

Irrota virtajohto kuljetuksen ajaksi, ja varmista, etta
kaikki osat ovat lujasti kiinni paikoillaan. Katso kuvasta
32 kohdat, joista laitteeseen tartutaan sita nostettaessa.

Sailyta tuotetta turvallisessa paikassa, johon lapset eivat
paase.

Puhdista tuote harjalla tai poélynimurilla ennen tuotteen
varastoimista.

SYMBOLI

Turvallisuusvaroitus

Eurooppalainen
vaatimustenmukaisuusmerkinta

Brittildinen
vaatimustenmukaisuusmerkinta

Ukrainalainen
vaatimustenmukaisuusmerkinta

@95 ~ B>

001

EurAsian-vaatimustenmukai-
suusmerkki

=
=
—

Lue ohjeet huolella ennen laitteen
kayttoa.

O

Laser-sateilya.

A @ Ala katso sadetta.

2. luokan laser-tuote

Ala jata sateeseen tai kosteaan
paikkaan.

Kéayta kuulosuojaimia

@® @
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Kéayta aina suojalaseja.

Karan kapasiteetti.

Karan vali

Porausohjain

Poranteran lapimitta (tuumaa)

Puu

Alumiini
Sinkki
Messinki

Rauta
Teras

Al havita séhko- ja
elektroniikkalaiteromua
lajittelemattomana
yhdyskuntajatteena. Sahko- ja
elektroniikkalaiteromu on keréattava
erikseen. Hukkavalonlahteet

on poistettava laitteista. Kysy
paikalliselta viranomaiselta tai
jalleenmyyjalta kierratysneuvoja ja
tietoja kerayspisteista. Paikallisten
maaraysten mukaan jalleenmyyjilla
voi olla velvollisuus ottaa

sahko-ja elektroniikkalaiteromu
takaisin veloituksetta. Panoksesi
sahko- ja elektroniikkalaiteromun
uudelleenkayttdon ja kierratykseen
auttaa vahentdmaan raaka-
aineiden kysyntaa. Séhko- ja
elektroniikkalaiteromu sisaltaa
arvokkaita ja kierratettavia
materiaaleja, jotka voivat vaikuttaa
haitallisesti ymparistéon ja
ihmisten terveyteen, jos niita ei
havitetd ymparistdystavallisella
tavalla. Poista mahdolliset
henkildtiedot jatelaitteista.
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Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu -
Kaynti aiheuttaa melua. 1. Virheellinen hihnan kireys. 1. Saada kireys. Ks. osio "Hihnan
kireys".
2. Kara on kuiva. 2. Oljya kara. Ks. osio "Voitelu".
3. Tarkista hihnapyoraston
3. Karan hihnapydra Ioysalla. kiinnitysmutterin kireys, kirista
tarvittaessa.
4. Moottorin hihnapydra l6ysalla. 4. Kirista hihnapyorastén moottorin
saatoruuvi.

Porantera palanut. 1. Vaara nopeus. 1. Muuta nopeutta. Ks. osio
"Nopeuden muuttaminen ja hihnan
vaihtaminen".

2. Porauslastut jadneet reikaan. 2. Veda pora usein yl6s, jotta reika
3. Porantera tylsa. puhdistuu lastuista.
3. Teroita porantera tai vaihda uuteen.
4. Syoétto liian hidas. 4. Syota tarpeeksi nopeasti - anna
5. Ei voiteludljya. poran leikata.
5. Oljya pora. Ks. osio "Syéttaminen".
Poranteran karjen poikkeama - | 1. Kovasyinen puu, tai | 1. Teroita porantera oikein.
porattu reika ei ole pyorea. leikkauspolkujen pituudet ja/tai
kulmat erisuuruiset.
2. Porantera vaantynyt. 2. Vaihda porantera.

Puutikkuja alapuolella. 1. Tyokappaleen alla | 1. Kaytd tukimateriaalia. Ks. osio

ei tukimateriaalia. "Kaytto".

Tyokappale tempautunut | 1. TyOkappaletta ei ole tuettu tai | 1. Tue tydkappaletta tai kiinnita se. Ks.

kadesta. kiinnitetty kunnolla. osio "Kaytto".

Porantera jumiutuu | 1. Tyokappale puristaa poranterda, | 1. Tue tyokappaletta tai kiinnita se. Ks.

tyokappaleeseen. tai syéttépaine on liiallinen. osio "Kaytto".

2. Saada kireytta. Ks. osio "Hihnan
2. Virheellinen hihnan kireys. kireys".

Poranteran liiallinen poikkeama | 1. Porantera vaantynyt. 1. Kayta suoraa poranteraa.

tai vaappuminen. 2. Laakerit kuluneet. 2. Vaihda laakerit.

3. Porantera ei kunnolla kiinni 3. Kiinnitd pora kunnolla. Ks. osio
istukassa. "Kéayttd" ja "Kokoonpano ja saadot".

4. Istukka ei kunnolla kiinni. 4. Kiinnita istukka kunnolla. Ks. osio

"Istukan kiinnittdminen".

Kara palaa takaisin liian hitaasti | 1. Kierrejousen kireys virheellinen. | 1. S&ada jousen kireys. Ks. osio

tai liian nopeasti. "Karan paluujousi".

Istukka ei kiinnity karaan. Kun | 1. Istukan kartiomaisessa | 1. Poista kaikki lika, rasva ja

sita yrittda kiinnittda, se putoaa sisépinnassa tai karan Oljy istukan ja karan kartiopinnoilta

pois. kartiopinnassa likaa, rasvaa tai alkoholia sisaltamattomalla
oljya. puhdistusaineella. Ks. osio "Istukan

kiinnittdminen".
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Hodeenhet

Gjeeringssagbord

Fotplate

Stativ

Kolonnemontering

Stativring

Matehandtak

Snekkedrev

Bordlashandtak
Bordsveivhandtak

Sekskantet bolter

Chuck

Kjoksnakkel

4 mm umbrakongkkel

3 mm umbrakongkkel

Flat skrutrekker

Skiftenakkel

12 mm skiftengkkel

Hammer eller gummiklubbe
Liten kombinasjonskvadrat
Treblokk

Motor

Laserhode
Spolreturfjeer/springfjeer
Sagbordfeste

Trinsedeksel.

Av/Pa-bryter

Laserbryter

Jvre beskyttelse
Monteringshull

Hodelasskrue

Kaseknott for beltespenning
Kjoksngkkelholder
Spindeltrinse

Motortrinse

Bordstgtte

Hull til bordsveivhandtak
Soylestotte

Settskrue

Hode

Hodelas settskrue

Gjengede hull

Senkestempel montering
Spindel

Bolt x 2 (M12, medfalger ikke)
Laseskive x 4 (Dia. 12mm, medfalger ikke)
Gummiskive x 2 (Dia. 12mm, medfelger ikke)
Flat skive x 2 (Dia. 12mm, medfglger ikke)
Kontramutter x 2 (M12, medfglger ikke)
Sekskantmutter x 2 (M12, medfelger ikke)
Arbeidsoverflate
Hellingsskala

Bordskrakutter lasebolt.
Mutter

Lasemutter

Skruer

Nedre fronthakk
Springfjeerlokk

Ytre kontramutter

Indre mutter

Oversettelse av de originale instruksjonene

®

Innsnitt

Chuckkjeft
Drillbits

Dybde
Dybdeskalapeker
Dybdeskala

Qvre mutter
Nedre mutter
Dybdestoppetapp
Arbeidsstykke
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Sikkerhet, ytelse og palitelighet har fatt topp prioritet i
designet av drillpressen.

TILTENKT BRUK

Drillpressen er lagt for a drille hull i tre, plastikk,
aluminium og stal.

Produktet skal bare brukes av voksne operatgrer som
har lest instruksjonshandboken, og som forstar risikoene
og farene.

Produktet er designet for a festes pa bases til en solid
benkeplate. Dersom basen ikke er festet, har hele
maskinen en tendens til & velte, skli, eller bevege seg
pa den stettende overflaten i lopet av bruk, som eker
muligheten for alvorlig personskade.

Produktet ma brukes i terre forhold, med god belysning
og god ventilasjon.

Produktet er kun ment brukt av vanlige forbrukere og
skal bare brukes som beskrevet ovenfor og ikke for noe
annet bruk.

GENERELLE SIKKERHETSADVARSLER FOR
ELEKTRISK VERKT@Y

A ADVARSEL

Les noye gjennom alle advarslene, instruksene
og spesifikasjonene som felger med verktoyet,
og se pa tegningene. Hvis forskriftene nedenfor ikke
overholdes, kan det forarsake ulykker som brann,
elektrisk stet og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle advarsler og anvisnigner for senere
bruk. Betegnelsen “elektroverktgy” i advarslene
refererer til stremledningsdrevet elektroverktgy eller
batteridrevet (tradlgs) elektroverktoy.

SIKKERHET PA ARBEIDSOMRADET

= Hold arbeidsomradet rent, ryddig og godt
opplyst. Uryddige og darlig opplyste omrader farer
lett til ulykker.

m |kke bruk elektrisk verktgy i eksplosive
atmosfarer, hvor det finnes brennbare vaesker,
gasser eller stov. Elektrisk verktgy skaper gnister
som kan antenne stov eller gasser.

= Hold barn og andre pa avstand nar et elektrisk
verktoy brukes. Distrasjon kan fgre til tap av
kontroll.

ELEKTRISK SIKKERHET

= Stopslet pa det elektriske verktayet ma stemme
med stikkontakten. Foreta aldri noen form for
endringer av stopslet. lkke bruk noen form
for adapterstopsel til jordet elektrisk verktoy.
Umodifiserte stepsler og tilpassede stikkontakter vil
redusere risikoen for elektrisk stot.

= Unnga kroppskontakt med jordede overflater
som vannrgr, radiatorer, kokeapparater og
kjoleaggregater. Det er gkt risiko for elektrisk stot

dersom kroppen din har kontakt med jord.

n lkke utsett elektrisk verktey for regn eller hoy
fuktighet. Vann som trenger inn i et elektrisk verktay
vil gke faren for elektrisk stgt.

m lkke misbruk den elektriske ledningen. Bruk
aldri ledningen til a bzere det elektriske verktayet
eller trekke stopslet ut av stikkontakten. Hold
ledningen vekke fra varme, olje, skarpe kanter
eller bevegelige deler. Skadet eller sammenfloket
ledning gker risikoen for elektrisk stot.

u  Nar du bruker det elektriske verktoyet utenders,
bruk en skjoteledning som er tilpasset utenders
bruk. Bruk av ledning som er tilpasset utenders bruk
reduserer risikoen for elektrisk stot.

m Dersom bruk av elektrisk verktoy i fuktige
omgivelser ikke er til 4 unnga, bruk en stremkrets
med restspenningsbeskyttelse (RCD) som er
tilpasset verktoyet. Bruk av stremkrets med sikring
reduserer risikoen for elektrisk stot.

PERSONLIG SIKKERHET

m Veer arvaken, folg med pa det du gjer og bruk
fornuft nar du benytter et verktey. lkke bruk
verktoyet nar du er sliten eller under pavirkning
av alkohol, narkotiske stoffer eller medisiner
som kan pavirke din reaksjonsevne ogleller
demmekraft. Et gyeblikks uoppmerksomhet mens
elektrisk eller luftdrevet verktgy brukes kan fore til
alvorlige personskader.

m Bruk Personlig verneutstyr. Bruk alltid
oyebeskyttelse. Verneutstyr som stevmaske,
sklisikre vernesko, hjelm og hgrselsvern som brukes
ved behov, vil redusere personskader.

= Unnga utilsiktet start. Pass pa at limpistolen er
slatt av for du kobler den til en stremkilde eller
en batteripakke, tar den opp eller bzarer den.
Ikke beer elektroverktey med fingeren pa bryteren
eller mens verktoyet er slatt pa, da dette kan fore
til ulykke.

m Fjern justeringsnekler og annet verktoy for
du setter stram pa det elektriske verkteyet. En
fastngkkel eller annet verktoy festet til en roterende
del av et elektrisk verktey nar det startes kan fore il
personskade.

u lkke len deg for langt frem. Sgrg for godt fotfeste
og god balanse til enhver tid. Dette gir bedre
kontroll over det elektriske verktgyet i en uventet
situasjon.

n  Kile deg riktig. lkke bruk lgstsittende plagg og/
eller lesthengende smykker. Hold har og klaer
unna bevegelige deler. Lase plagg, smykker og
langt har kan fanges opp av bevegelige deler.

m Hvis utstyr gir mulighet for tilkobling av uttrekk
og oppsamling av stev, ma du forsikre deg om
at de er tilkoblet og riktig brukt. Bruk av utstyr for
oppsamling av stev kan redusere farer forbundet
med stov.

m lkke la hyppig bruk av verktoyet fore til
at du blir uveren og ikke tar hensyn til
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sikkerhetsprinsipper. En uforsiktig handling kan
forarsake alvorlig skade pa et gyeblikk.

ELEKTRISK VERKT@Y - BRUK OG STELL

n lkke press verktoyet. Bruk korrekt verktoy for
jobben som skal gjeres. Riktig elektrisk verktay vil
gjore jobben bedre og tryggere nar det brukes slik
det var tiltenkt.

m lkke bruk verktoyet hvis bryteren ikke slar
verktoyet av og pa. Ethvert elektrisk verktey som
ikke kan kontrolleres med bryteren er farlig og ma
repareres far det kan brukes.

m  For du gjor justeringer pa elektroverktoy, bytter
tilbehor eller setter verktoyet bort, ma du trekke
pluggen ut av stromkilden eller fjerne batteriet
hvis dette lar seg gjore. Slike forholdsregler
reduserer risikoen for & starte limpistolen ved et
uhell.

m Oppbevar elektrisk verktoy som ikke brukes
utenfor barns rekkevidde og la ikke personer
som ikke er kjent med det elektriske verktoyet
eller dets instruksjoner bruke det. Elektrisk
verktoy er farlig i hendene pa uerfarne brukere.

m Sorg for at elektroverktoy og tilbeher alltid
er i god stand. Kontroller for feilinnretting, at
bevegelige deler lgper fritt og andre forhold
som kan pavirke verktoyets drift. Dersom det er
skadet ma produktet repareres for bruk. Mange
ulykker skyldes darlig vedlikeholdt verktay.

m Sorg for at skjareverktoy alltid er skarpe og
rene. Sgrg for at eggene pa skjeereverktoy alltid er
skarpe. Dette gir mindre risiko for at verkteyet sette
seg fast, og gjer det lettere a styre verktoyet.

= Bruk limpistolen, tilbehar, verktgybits osv. i
samsvar med disse anvisningene, og ta hensyn
til arbeidsforholdene og arbeidet som skal
utferes. Bruk av elektrisk verktgy pa en mate det
ikke var tiltenkt kan skape farlige situasjoner.

= Hold handtakene og gripeflatene terre, rene og
fri for olje og fett. Hvis handtakene og gripeflatene
er glatte, forer det til mindre sikker handtering og
styring av verktgyet i uventede situasjoner.

SERVICE

m Sorg for at reparasjoner og vedlikehold av
ditt elektriske verktoy utferes av kvalifiserte
teknikere som kun bruker originale reservedeler.
Dette vil sgrge for at sikkerheten med verktoyet
ivaretas.

ADVARSLER FOR DRILLPRESSEN

= Boremaskinen ma vare sikret. En boremaskin
som ikke er riktig sikret, kan flytte seg eller velte og
fore til personskader.

m  Arbeidsstykket ma vaere klemt fast til eller sikret
til arbeidsstykkets stotte. lkke bor i stykker som
er for sma til & klemmes fast pa sikker mate. Det
a holde arbeidsstykket for hand under operasjonen
kan fere til personskader.
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lkke bruk hansker. Hansker kan feste seg fast i de
roterende delene eller flak og fere til personskader.

Hold hendene utenfor boreomradet mens
verktoyet er i gang. Kontakt med roterende deler
eller flak kan fare til personskader.

Se til at tilbehoret roterer for det feres inn i
arbeidsstykket. Ellers kan tilbehgret bli fastkjort i
arbeidsstykket og forarsake uventet bevegelse av
arbeidsstykket og personlig skade.

Nar tilbehoret er fastkjort, stopp pafering av
nedovertrykk og sla av verkteyet. Undersgk og
foreta utbedrende tiltak for & eliminere arsaken
til fastkjoringen. Fastkjoring kan forarsake
uventet bevegelse av arbeidsstykket og medfgre
personskader.

Unnga a generere lange flak ved regelmessig
avbryte nedovertrykk. Skarpe metallflak kan
forarsake fastvikling og personskader.

Fjern aldri flak fra boreomradet mens verktoyet
er i gang. For a fjerne flat flytt tilbehoret bort
fra arbeidsstykket, sla av verktgyet og vent til
tilbehgret slutter & bevege seg. Bruk verktoy,
slik som en bearste eller krok, for a fjerne flak.
Kontakt med roterende deler eller flak kan fare til
personskader.

Tilbehgr med nominelle hastigheter ma ha
verdier minst lik maksimum hastighet merket pa
det elektriske verktoyet. Tilbehgrene som brukes
i hgyere hastighet enn sin nominelle hastighet kan
brekkes og slynges ut.

Hold bits rene og skarpe. Skarpe bits hindrer
steiling. Skithe og uskarpe biter kan forarsake
forskyvning av materiale og mulige operatgrskader.
Hold hendene borte fra arbeidsomradet. Hold
hendene unna bits. Pass pa lgse kleer, smykker,
langt har, osv., som kan hektes i bits.

Fest alltid verktoy eller stott mot soyle for &
hindre rotering. Bruk aldri hendene for & holde
objektet i lgpet av drilling.

Bruk det anbefalte tempoet for drill tilbehgret og
arbeidsstykket.

Pass pa at drillbit eller skjaereverktayet er sikret
i kjoksen.

Pass pa at kjoksngkkelen er fjernet fra kjoksen
for den kobles til strom eller for stremmen skrus
pa.

Juster bordet eller dybdestoppet for a unnga a
drille i bordet. Skru av stremmen, fiern drillbit, og
vask bordet far du forlater maskinen.

Unnga direkte oyeeksponering nar du bruker
laseren.

Sikre alltid at laserstralen er siktet mot en
overflate uten reflektive egenskaper. Skinnende
reflektive materialer er ikke passende for laserbruk.
Plasser aldri fingrene dine slik at de kan hvor
de kan komme i kontakt med drill eller andre
kutteverktoy som kan bevege seg uventede.

Utfer aldri arbeid ved & bevege hodet eller bordet
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i forhold til hverandre. Skru ikke pa motorbryteren ~ m  Personskader  pga. vibrasjon - Begrens =2

eller start maskinen fgr du sjekker at hodet og eksponeringen for vibrasjoner, og folg instruksjonene  ©

bordets lasehandtak er festet tett pa sgylen og hodet for risikoreduksjon i denne handboken. 3

og bordets stottekrager er i riktig posisjon. = Andedrettsskade fra stev som dannes fra driften av >~
m For startknappen skrus pa, pass pa at produktet — Bruk passende beskyttelse avhengig

beltesikringen er nede og kjoksen er installert av stovtypen.

korrekt.

= Las motorbryteren nar produktet forlates. Ikke A ADVARSEL

utfer layout, konstruksjon, eller sett opp arbeid pa N tovet 2 d slioi .
bordet mens skjeereverktoyet roterer, er skrudd pa, o¢ av slovel som oppsiar ved siiping, saging,
pussing, boring og andre byggearbeid inneholder

eller koblet til en strgmkilde. o )
Hvi tromledningen skades ma den kun kjemikalier som kan veere kreftfrembringende og
L] rwts tts mn‘\ll rl(? nten eller et tori urt medfere fosterskader eller fruktbarhetsproblemer.
:e?'v?c:ssenier fgroé 3zﬁg;risiioe et autorise Her er noen eksempler pa disse kjemikaliene:
= Lagre verktoy som ikke brukes. Nar det ikke er i e bly-i bllyholdig.(? malinger, ] .
bruk mé verktayet oppbevares tort og innelast slik at o krystallinsk silika som finnes i enkelte
det er utilgjengelig for barn. sementer, mursten og andre murprodukter,
= Det anbefales at verktgyet alltid forsynes via en e arsen og krom som finnes i visse kjemisk

reststremsenhet som har en nominell reststrem pa behandlede temmer. .
30 mA eller mindre. Faren som er tilknyttet til disse produktene varierer

altetter hvor hyppig denne typen arbeidsoppgaver
regelmessig og brukt for & instruere andre brukere. foretas. For & redusere faren for eksponering for

Hvis du laner noen dette verktayet, la dem ogsa fa disse kjemikaliene, ma du arbeide i velluftede
lane brukermanualen. omgivelser og med godkjent verneutstyr, som for

eksempel en stgvmaske som er spesiallaget for a

LASERSIKKERHET filtrere mikroskopiske partikler.

m Laserstralingen som brukes i produktet er av klasse
2 med maksimalt = 1 mW og 650 nm belgelengder.
A unnlate & folge reglene vil kunne fare til alvorlig
personskade. Bruk bare 3-ledet skjoteledning med jordet stepsel
Ikke se inn i laserstralen under arbeid. som stemmer med verktgyets kontakt. Dersom
malestasjonen brukes sa langt fra en stremkilde at en
skjoteledning er ngdvendig, bruk en ledning som er
kraftig nok til & beere den stremmen maskinen trekker

ved full utnyttelse. En skjgteledning som ikke er kraftig
nok vil fere til spenningsfall med péafelgende tap av

m Ta vare pa disse instruksjonene. Les dem

Ikke rett laserstralen direkte inn i gynene pa andre.
Alvorlig gyeskade kan oppsta som resultat.

m lkke plasser laseren i en posisjon som kan fgre til at
noen bevisst eller ubevisst vil kunne stirre direkte inn

i Iaserstrélen: motoreffekt og fare for at motoren overopphetes.
Ikke bruk optisk verktoy for & se laserstralen. Fer bruk av en skjoteledning, inspiser den for lgs og

Ikke bruk laseren nar det er barn til stede eller la  ytsatte ledninger eller skadd og slitt isolasjon.
barn fa bruke laseren.

Ikke gjor forsgk pa a reparere laserutstyret selv. A ADVARSEL

Ikke gjer forsgk pa a skifte noen del av laserutstyret Hold skjsteledningen vekke fra arbeidsomradet.

selv. . Plasser ledningen slik at den ikke fanges opp av
= Enhver reparasjon ma bare utfores av trematerialer, verktoy eller andre hindringer mens du

laserprodusenten eller et autorisert laserverksted. arbeider med verktoyet. Hvis dette ikke overholdes,
= lkke skift ut laseren med en annen type. kan forarsake alvorlige personskade.

GJENVZAERENDE RISIKO
A ADVARSEL

Ogsa nar produktet brukes som beskrevet, er det

ikke mulig & utelukke risiko for brukere eller personer Kontroller skjgteledningen fer hver gangs bruk.
i neerheten Brukeren ma spesielt vaere oppmerksom Hvis skadet ma den gyeblikkelig skiftes ut. Bruk
pa folgende punkter for & minske faren for alvorlige aldri verktoyet med en skadet elektrisk ledning idet
personskader. bergring av det skadede omradet kan fare til elektrisk
= Horselskader — Bruk adekvat hgrselvern og begrens stat og alvorlig personskade.

eksponeringen.

m Skader pa synet—Bruk vernebriller eller heldekkende
briller nar du bruker produktet.
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ELEKTRISK FORB INDELSE

Dette produktet drives av en presisjonsbygget
elektrisk motor. Den skal kobles til et stramuttak som
har 220~240V (normal husholdningsstrem), 50 Hz.
Ikke bruk verktayet med likestram (DC). Et betydelig
spenningstap vil fgre til tap av effekt og at motoren
overopphetes. Hvis produktet ikke virker nar det kobles
til stramnettet, dobbeltsjekk det elekiriske anlegget.

HASTIGHET OG KABLING

Denne hastigheten er ikke konstant og vil synke ved
belastning eller ved lavere spenning. Med hensyn
til spenning er kablingen like viktig som motorens
nominelle effekt. En stremkrets som kun er ment
for lamper kan ikke bzere et elektrisk verktoy pa en
tilfredsstillende mate. Ledning som har styrke nok for
en kort avstand vil kunne veere for svak for en lengre
avstand. En krets som kan levere strgm fil ett elektrisk
verktgy vil ikke ngdvendigvis kunne levere stram til to
eller tre verktoyer.

INSTRUKSJONER FOR JORDING

Ved feilfunksjon eller sammenbrudd skaper jordingen en
vei for stremmen som reduserer faren for elektrisk stot.
Dette produktet er utstyrt med en elektrisk ledning som
har jordingsforbindelse og jordingsplugg. Stepslet ma

INNHOLD | ESKEN

PAKK UT OG SJEKK INNHOLD

A ADVARSEL

Hvis det er deler som er skadde eller mangler,
plugg ikke produktet til strem for den skadde eller
manglende delen er erstattet, og monteringen er
fullfgrt.

Pakk ut produktet og alle delene forsiktig, og sammenlign
med listen nedenfor.

For & beskytte produktet fra fuktighet, har et beskyttende
lag blitt pafert pa de maskinerte overflatene. Fjern dette
laget med en myk klut fuktet med parafin eller WD-40.

A ADVARSEL

veere forbundet til en kontakt som er korrekt installert og
jordet i henhold til alle lokale regler og forskrifter.

Ikke foreta endringer pa det medfelgende stgpslet. Hvis
stopslet ikke lar seg koble til kontakten, sgrg for at et
passende stgpsel blir montert av en kvalifi sert elektriker.
Uriktig tilkobling av utstyrets jordleder kan resultere i
risiko for elektrisk sjokk. Lederen med isolasjon som har
en ytre overflate som er grann med eller uten gule striper
er utstyrets jordleder. Hvis reparasjon eller erstatning
av den elektriske ledningen er nadvendig, koble ikke til
jordlederen til en terminal som er pa.

Reparer eller skift en skadet
umiddelbart.

elektrisk ledning

ANBEFALT TILBEH@R

A ADVARSEL

Bruk kun tilbehgr anbefalt for dette produktet.

Falg instruksjonene som felger tilbeharet. Bruk av feil
tilbeher kan fare til fare.

= Drillbits

= Holdeklemmer

m Drilpresse skrustikke

A ADVARSEL

Bruk kun tilbehgr som er designet for dette produktet
for & unnga skade fra forkastede, gdelagte deler og
arbeidsstykker.

Bruk ikke tilbeher om du ikke har lest instruksjonene
eller brukermanualen for det tilbehgret.
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For & unnga brann eller giftige reaksjoner, bruk aldri
bensin, nafta, aceton, lakktynner eller lignende meget
ustabile lgsemidler for & rense produktet.
Pafer et lag av voks pa bordet, sgylen, og maskinerte
overflater pa basen for & unnga rust. Terk alle delene
grundig med en terr, ren klut.
Artikkel | Beskrivelse Ant.

1 Hodeenhet 1

2 Gjeeringssagbord 1

3 Fotplate 1

4 Stativ 1

5 Kolonnemontering 1

6 Stativring 1

7 Matehandtak 3

8 Snekkedrev 1

9 Bordlashandtak 1

10 Bordsveivhandtak 1

11 Sekskantet bolter 3

12 Chuck 1

13 Kjoksnakkel 1

14 4 mm umbrakongkkel 1

15 3 mm umbrakongkkel 1

@
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MONTERING OG JUSTERING A ADVARSEL

Drillpressens hode er tungt og ber Iaftes med hjelpen

A ADVARSEL av to personer for & sikkert montere drillpressens

For din egen sikkerhet, koble aldri til strem fer alle hode pa soylen.
monteringsstegene er fullfart og du har lest og forstatt
sikkerhets og bruksinstruksjonene.

P4
(]
A
(2}
A

1. Plasser hodet pa sgylen med kjoksen plassert over
bordet.
NB: Dette produktet er tungt. Fa hjelp nar du trenger

A ADVARSEL det.

Produktet er et tungt elektroverktoy og ber loftes | 2. Skli hodet sa langt ned som det kan ga. Juster

sammen med to eller flere personer for & montere bordet med basen og stram sa de to settskruene
den trygt. med umbrakongkkelen.

MONTERE MATEHANDTAK

MONTER SOYLEN PA BASEN Se fig. 12. o
Se fig. 5 1. Fest tre matehandtake ved a skru de inn i

A ) gjengehullene i navmonteringen.
1. Plasser basen pa en flat, stabil overflate.
2. Juster skruehullene i sgylemonteringen med  INSTALLER KJOKSEN
skruehullene i basen. ’ _
3. Plasser en sekskantet bolt i hvert hull. Se figur 13-15.
4. Stram hver sekskantet bolt med en skiftengkkel.

A ADVARSEL
INSTALLER BORD TIL SGYLEMONTERING ) ) -
) Fer montering av kjoksen til drillpresshodet, vask
Se figur 6-10. o ) ) alle kontaktflatene med en ikke-petroleumsbasert
1. Sett inn brakettidseh&ndtaket i det gjengete hullet produkt. Enhver olje eller fett i pakkingen av disse

bak pa bordbraketten. i ) delene ma fiernes ellers kan kjoksen Igsne i lgpet av
NB: Installer handtaket fra venstre til hgyre, slik bruk.

at den gar inn pa den ikke-gjengede siden av
bordbraketten farst.

2. For snekkedrevet gjennom bordsveivhullet i
bordbraketten. Pass pa at snekkedrevet masker

1. Vask de koniske hullene i kjoksen med en ren klut og
en ikke-alkoholbasert renser. Terk bort alle oljerester
og all smuss og skit.

med d_et inpvendige _utstyret. 2. Vask skraflatene pa spindelen pa samme mate som
NB: Fjern ikke smeringen fra snekkedrevet. over.
3. Fer stativet gjennom sporet i bordbraketten. NB: Pass pa at det ikke er fremmede partikler festet
Snekkedrevet ber festes med stativet. ) . pa overflaten. Den minste lille biten av olje eller
4. Bruk begge hendene, skli hele bordet og stativet pa oljerester pa noen av disse overflaten vil hindre

sgylen til bunnen av stativet er plassert i basekragen
og mot stativet.

5. Stram bordets brakettlas for & lase bordet til sgylen.
NB: Ikke stram for hardt.

6. Skli stativringen, med skeivvinkelen ned, over 4.
sgylen frem til den skeivvinklede siden festes med

kjoksen fra & forsegles ordentlig. Dette vil fore til at
drillkjoksen og bits vil vingle.
3. Plasser kjoksen pa spindelen. Kjoksen bgr veere fullt
apnet for a hindre skade pa kjevene.
Las opp bordstetten og sving bordet fra bunnen av

kjoksen.
den skeivvinklede siden pa stativet. 5. Plasser kjoksen pa spindelen, og dytt opp helt til
7. Stram settskruen i kragen med en umbrakongkkel. " endes. ! pa sp » 09 Ayt opp

For a unnga seyle eller krageskade, stram ikke g
skruen for stramt. '
NB: Du burde kunne bevege bordet fra side til side.

Bruk ekstra tre for & beskytte kjoksen, og bank den
hardt pa plass med en klubbe eller en hammer.

8. Installer bordets sveiv over enden til snekkedrevet A ADVARSEL
slik at den flate siden av akselet justeres med
setteskruen. Risiko for skade pa eiendom. For & unnga skade
9. Stram settskruen i kragen med en umbrakongkkel. pa kjoksen, driv aldri kjoksen pa spindelen med en
metallhammer.
INSTALLERING AV HODET
Se fig. 11.

FJERNING AV KJOKSEN

1. Skru matehandtaket for & senke kjoksen til den
laveste posisjonen.
2. Plasser en kuleleddseparator (ikke vist) over
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kjoksen og sla lett pa den med en hammer eller en
gummiklubbe for & fa kjoksen til & falle fra spindelen.
NB: Sla aldri kjoksen direkte med hammeren eller
gummiklubben.
NB: For & unnga skade pa kjoksen, hev kjevene helt
opp ferst og veer klar for & ta i mot kjoksen nar den faller.

MONTER DRILLPRESSEN PA ARBEIDSOVER-
FLATEN

Se fig. 16.
Dersom produktet skal brukes pa et permanent sted,

sikre den til en arbeidsbenk eller en annen stabil
overflate.

Dersom produktet skal brukes som et beerbart verktay,
fest det permanent til et monteringsbord som kan lett
festes til en arbeidsbenk eller en annen stabil overflate.

Monteringsbordet bgr veere stort nok til & unnga a velte

mens produktet er i bruk. Kryssfiner eller sponblater av

god kvalitet og en tykkelse pa 19 mm (3/4") er anbefalt.

1. Merk hull pa overflaten hvor drillpressen vil bli
montert ved bruk av hull i drillpressbasen som en
mal for hullmenster.

2. Drill hull giennom monteringsoverflaten.

3. Plasser drillpressen pa en monteringsoverflate,
juster hullene i basen med hullene drillet i
monteringsoverflaten.

4. Sett inn bolter (ikke inkludert) og stram med
laseskiver og sekskantmuttere (ikke inkludert).
Dersom bolter blir brukt, pass pa at de er lange nok til
a na gjennom hullene i drillpressbasen og materialet
drillpressen blir montert pa. Dersom maskinbolter
blir brukt, pass pa at de er lange nok til & na gjennom
hullene i drillpressbasen og materialet de blir montert
pa, og laseskiver og sekskantmuttere.

NB: Alle bolter skal settes inn fra toppen. Installer
laseskivene og sekskantmutterne fra undersiden av
arbeidsbenken.

Nar produktet er sikret og montert pa en stabil overflate:

1. Sjekk for vibrasjoner nar motoren er skrudd PA.

2. Juster og stram festeanordningene som ngdvendig.

3. Sjekk bordfestet for & sikre smidig bevegelse opp og
ned sgylen.

4. Sjekk for a sikre at spindelakselen beveger seg
jevnt.

KJOKSNGKKELLAGER
Se fig. 17.

Holder for kjoksngkkelen er plassert pa heyre side av
produktet.

SKRABORING

Se fig. 18.

NB: En skravinkelskala har blitt inkludert for & male

tiineermede skravinkler. Dersom det er ngdvendig med

presisjon, kan plassere en vinkelhake eller et annet

maleverktay pa bordet. Slik bruker du skravinkelskalaen:

1. Stram mutteren pa lasepinnen med 10 mm eller
justerbar skiftengkkel med klokken for & lgsne
pinnen fra bordstgtten. Denne pinnen vil vaere
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ngdvendig ved plassering av bordet tilbake til
0-graders innstillinger fra bordstatten. Ikke kast.

2. Lesne den store sekskantede skralasebolten ved a
bruke en 17 mm eller justerbar skiftenakkel.

3. Skrastillbordet, ogjuster den enskede vinkelmalingen
til nullinjen pa andre siden av skalaen.

4. Stram bordets skralasebolt.

5. For a returnere bordet til dets originale posisjon,
losne kabel skralasebolt. Returner bordet til
0°-posisjon.

6. Returner mutter pa lasepinnen pa utsiden av slutten
pa tradene. Sla forsiktig pa lasepinnen med en
gummiklubbe, til den er satt i det parede hullet i
bordbraketten. Handstram mutteren.

NB: Bordet har blitt fiernet fra illustrasjonen for
klarhet.

A ADVARSEL

For a forhindre personskade, fiern alltid stremkilden
for du gjer justeringer.

SPINDEL/SPOL
Se fig. 20.

Roter matehandtakene mot klokken for & senke
spindelen til dens laveste posisjon. Hold kjoksen og
beveg den fram og tilbake. Dersom det er overstadige
bevegelser, fortsett med de fglgende bevegelsene:

1. Lesne lasemutteren som er pa hgyre side av
produktet, med en 10 mm skiftengkkel.

2. Snu skruen mot klokken for & eliminere bevegelse,
bruk en flat skrutrekker, men uten & hindre den
oppadgaende bevegelsen til spindelen. (litt
bevegelse i spindelen er normalt.)

3. Stram lasemutteren.

SPOLRETUR SPRINGFJAR

Se fig. 21.

Spolreturens springfjeer vil kanskje trenge justering

dersom spolens returhastighet er for rask eller for sen.

Springfjeeren er plassert pa venstre side av drillhodet.

1. Senk bordet for ekstra rom.

2. Plasser en skrutrekker pa det nedre hakket pa
springfjeertoppen. Hold den pa plass mens du lgsner
og fierner den eneste ytre kontramutter med en 10
mm skiftengkkel.

3. Med skrutrekkeren fortsatt festet i hakket, lasne den
indre mutteren helt opp til hakket lgsner fra knotten
pa drillpressens hode.
NB: Ikke fijern denne
springfjeeren vil lasne fort.

4. Skru forsiktig pa springfjeerlokket med skrutrekkeren,
og fest i neste hakk.

5. Senk spolen til den laveste posisjonen ved & rotere
matehandtaket mot klokken mens springfjaerlokket
blir holdt i posisjon.

6. Hvis spolen beveger seg opp og ned som du gnsker,
stram den indre mutteren mot springfjeerlokket med
skiftengkkelen. Hvis den er for lgs, gjenta steg 3-5

indre mutteren, fordi

@
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for & stramme. Hvis den er for stram, gjer om steg reparasjon ngdvendig pa laserproduktet ber utfores =
4 0g 5. av autoriserte service senter personale. %
7. Sikre yttermutteren mot den indre mutteren med 5 ADVARSEL: Bruk av optiske instrumenter med dette &)
skiftenakkelen. produktet vil gke gyefaren. )

NB: Ikke stram for mye og hindre spolbevegelse.

BELTESPENNING. A ADVARSEL

Se fig. 22. Bruk ikke farget glass for & forbedre laserlyset. Farget
1. Apne trinsedekselet. glass vil redusere det generelle lyset for bruk og
2. For a lase opp Dbeltespenningen, skru blander med den normale driften av verktgyet.

beltespenningsknotten pa hgyresiden av
drillpresshodet mot klokken.

3. Dra motoren mot fronten av produktet for a lgse
beltespenningen. A ADVARSEL

4. Plasser beltet pa den rete trinsesteget for & fa den Laserstraling. Sikt aldri stralen pa et arbeidsstykke

gnskede hastigheten. med en reflekterende overflate. Skinnende og

5. Flytt motoren fra drillpresshodet til beltet har riktig . . :
spenning. reflekterende stalplater og lignende reflekterende
overflater er ikke anbefalt for laserbruk. Den

NB: Beltespenningen er korrekt hvis beltet bayer ) .
omtrent 13 rF:1m (1/‘3..) nar den blir presset pa midt)t;n reflekterende overflaten kan sende stralen tilbake til
: operatgren eller andre personer.

6. Stram beltespenningens laseknott for & sikre
motoren i riktig posisjon. Lukk trinsedeksel.

SJEKK/JUSTER LASERPLASSERING. JUSTERING AV LASERLINJENE.

Dette produktet er utstyrt med Laser Trac®. Se fig. 23.

Laserstralene vil sikre at du kan se borebanen paforhand ~ Sjekk laserjustering for & sikre krysset av laserlinjer
pa arbeidsstykket som skal drilles fgr du begynner. er presist hvor drillbitsen mater arbeidsstykket. Hvis

dette ikke er tilfelle bar laserlinjen justeres ved a bruke

laserjusteringsknotten som er plasser pa motsatte sider
A ADVARSEL av hodemonteringen.

Unnga direkte gyekontakt 1. Marker en X pa et stykke tre. ) )

Et laserlys lyser nar laserguiden er skrudd pa. Unnga 2. Farinn en _//tgn dr’.”b’t i kjoksen og juster tuppen tl
direkte oyekontakt Stopp alltid motoren og koble fra krysset av linjene til X-en.

2y >topp &t 9 3. Sikre brettet til bordet.
stremkilden far du gjer justeringer. 4. Skru pa laserguiden og bekreft at laserlinjene er pa
linje med X-en pa trestykket.

5. Dersom laserlinjene ikke er pa linje, lgsne

= En laserpeker er ikke et leketgy og ber ikke gis settskruene pa hver av laserbeholderne med en

til barn. Misbruk av dette verktoyet kan fore til umbrakongkkel og roter laserjusteringsknottene ftil

uopprettelige gyeskader. linjene mates i midten av X-en. Stram settskruene

En hver justering for & ke laserstyrke er forbudt. for & sikre.

Ved bruk av laserpekeren, pek ikke laserstralen mot
mennesker og/eller reflekterende overflater. Til og
med en laserstrale av lav intensitet kan forarsake
alvorlig syeskade. Ikke stirr direkte inn i laserstralen.

m Laserpekeren inkluderer ikke servicekomponenter. A ADVARSEL
Apne aldri beholderen for reparasjon og justeringer. Serg for at fortrolighet med produktet ikke farer til at
m Klistermerke med laseradvarsel: du blir skjedeslgs. Husk at uforsiktighet i en brakdel

av et sekund er nok til at du kan pafere deg selv

LASER
& 2 @ alvorlige skader.
m Ikke fiern eller gdelegg advarselsetikettene. Fjerning _
av etikettene gker risikoen for utsettelse av straling. A ADVARSEL

= ADVARSEL: Bruk av andre prosedyrer enn de Bruk alltid vernebriller med sidebeskyttelse nér du
som er beskrevet i denne manualen kan fare til jobber med verktgy. Hvis dette ikke falges kan det
eksponering mot farlig straling. fore til at fremmedlegemer kastes inn i gynene dine

= Prov aldri & reparere eller demontere lasernivéet. med péfglgende alvorlige ayenskader.

Hvis ukvalifiserte personer forsgker & reparere
laserproduktet, kan alvorlig skade oppsta. En hver
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A ADVARSEL

Bruk ikke andre deler eller tilbehgr enn de som
anbefales av fabrikanten til dette verkteyet. Bruken
av deler eller tilbehar som ikke anbefales kan fore il
alvorslig personskade.

A ADVARSEL

For & unnga skade, hold sikringen lukket og pa plass
mens verktgyet er i bruk.

ENDRING AV HASTIGHET OG BELTEPLASSE-
RING.

Se fig. 24.

Spindelen er bestemt av plassering av beltet pa trinsene
inne i hodemonteringen. Hastighetsskalaen som er
plassert pa innsiden av hodemonteringen viser de
anbefalte hastighetene og trinsekonfigurasjon for hver
drilloperasjon.

For & endre trinsekonfigurasjon:

1. Loft trinsedekselet.

2. Lgsne spenningsbolten.
3. Fjern beltet.
4

Posisjoner beltet pa ny i henhold til
hastighetsskjemaet.

5. Stram spenningsbolten.

NB: Henvis til "Anbefalt drillhastighet"-delen for

starrelsen pa drillbits og anbefaling for drillhastighet.

ANBEFALT DRILLHASTIGHET

Drillhastighetskjema (RPM)
Drillbits- Materiale
diameter Tre Aluminium | Jern
(Tommer) | piastikk Sink stal
Messing
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
112 1800 800 510

Av/Pa-bryter
Se fig. 25.

For a sla verktayet pa:
1. Trykk pa PA-knappen (1).

For a sla verktoyet av:
1. Trykk pa AV-knappen ( O ).
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A ADVARSEL

Veer alltid sikker pa at arbeidsstykket ikke er borti
bitsen fer produktet skrus pa og startes. A ikke
felge denne advarselen kan fgre til at arbeidsstykket
kastes tilbake mot operatgren og resultere i alvorlig
personskade.

INSTALLERING OG FJERNING AV BITS

Se fig. 26.

1. Koble produktet fra.

2. Apne eller lukk chuckkjeften slik at &pningen er noe
stegrre enn bitsstarrelsen du gnsker a bruke.

3. Sett inn drillbits i kjoksen hele lengden av kjevene.

A ADVARSEL

Sett ikke inn drillbitsen i kjokskjeven, stram som vist
i figur 19. Dette kan forarsake at drillbitsen blir kastet
fra produktet, som kan resultere i potensielle alvorlige
personskader eller skade pa kjoksen.

4. Stram kjokskjeven sikkert ved & bruke kjoksngkkelen
som er gitt. Ikke bruk skiftengkkel for & lgsne eller
stramme chuckkloen.

5. Fjern kjoksngkkel.

6. For a fierne drillbitsen, reverser stegene ovenfor.

A ADVARSEL

For & unngé skade eller uhell ved at kjoksngkkelen
kastes ut fra kjoksen mens produktet er skrudd PA,
bruk kun den selvutkastende kjoksngkkelen levert
med drillpressen. Sjekk alltid og fiern kjoksngkkelen
for den blir skrudd PA. Plasser kjoksngkkelen i
holderen nar den ikke er i bruk.

DRILLING TIL EN SPESIFIKK DYBDE

Drilling av et blindt hull (ikke helt gjennom arbeidsstykket)
til en gitt dybde kan bli gjort pa to mater:

Arbeidsstykkemetode

Se fig. 27.

1. Marker dybden av hullet pa siden av arbeidsstykket.

2. Med bryteren pa AV, bring drillbitsen ned til tuppen er
pa lik linje med merket.

3. Hold matehandtak i denne posisjonen.

4. Spinn den nedre mutteren ned til dybdestopptappen
pa hodet.

5. Spinn den gvre mutteren ned og stram mot den
nedre mutteren.

6. Drillbitsen vil na stoppe ved dybden markert pa
arbeidstykkene.

Dybdeskala-metode

Se fig. 28.

NB: Med kjoksen i @vre posisjon, ma tuppen av
drillbitsen veere litt over toppen av arbeidsstykket.

@
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1. Nar bryteren er "AV", snu matehandtaket til pekeren bordet, eller ekstra statte. Z
viser til gnsket dybde pa dybdeskalaen, og hold o Bruk statter for uvanlig bruk for & sikkert holde, %
matehandtaktet i denne posisjonen. guide og plassere arbeidsstykket. 7

2. Sp!nn den nedre mutteren ned til dybdestopptappen. e Bruk den spindelhastigheten anbefalt for =

3. Spinn den gvre mutteren ned og stram mot den spesifikk bruk og arbeidsstykkemateriale.
nedre mutteren. . Sjekk panelet pa innsiden av trinsedekselet

4. Drillbitsen vil na stoppe ved dybden markert pa eller se pa "Anbefalt drillhastighet'-seksjonen
dybdeskalaen. for informasjon om drillhastighet. For tilbehgr,

Drille et hull [ﬁgzrhegrr til instruksjonene levert med hvert

1. Bruk en hullgmaskm eller en skarp s_plker, og lag et 4. Klatre aldri pa drillpressens bord, det kan brekke

2 gnkerke |‘§rlI)e|dsstyléket der c.’“ skal ld””el'. . d eller hele drillpressen kan falle pa deg.

. ru pa laserguiden og juster laserlinjene me 5. Skru strammen AV ved stremuttaket nar du forlater
hakkene. produktet.

3. Skru pa bryteren og dra ned matghéndtaket med 6. For a unnga skade fra kastet arbeid eller kontakt
akkuratlnok kraft forlat drillen kan sk.Jaere . . med verktgyet, utfer ikke layout, montering eller

Fares det inn for fort vil beltet eller drillen slippe, rive innstallasjonsarbeid p& bordet mens kutteverktoyet

arbeidsstykket Igs, eller brekke drillbit. roterer.

Ved drilling av metall ma tuppen av drillbits smeres med

metalldrilleolje for & hindre overoppheting. PLASSER BORDET OG ARBEIDSSTYKKET

Se fig. 29-30.

FOR DIN BESKYTTELSE 1. Las bordet til kolonnen i en posisjon der tuppen av
drillbitsen er akkurat over toppen av arbeidsstykket.
A ADVARSEL 2. Plasser alltid reservemateriale (ekstra tre) pa bordet
" L o n N under arbeidsstykket). Dette vil forhindre flising eller
For aunnga a bI|_dratt inn i verktgyet, ha ikke pa lase avgrading p& undersiden av arbeidsstykket. For &
kleer, hansker, slips eller smykker. Knytt alltid langt hindre at reservematerialet spinner, plasser det mot

har bak. venstre siden av sgylen.
3. Bruk egnet stetteutstyr for overhengende

1. Dersom deler av produktet ditt mangler, ikke arbeidsstykke.

fungerer, er skadd eller gdelagt, avbryt bruk

oyeblikkelig til den delen er reparert eller erstattet. A ADVARSEL

2. Plasser aldri fingrene dine slik at de kan hvor de kan For & hindre at arbeidsstykket ell terialet
komme i kontakt med drill eller andre kutteverktoy. ora hindre at arbeidsstykket efler reservemateriale
blir kastet mens du driller, MA du plassere

Arbeidsstykket kan flytte pa seg plutselig, eller . '
hendene dine kan gli. arbeidsstykket mot venstresiden av sgylen. Dersom

3. For & unngd at arbeidsstykket blir revet ut av arbeidsstykket eller reservematerialet ikke er langt
hendene dine, kastet, spunnet av verktayet, eller nok til & na seylen, fest dem til bordet for & feste
knust, stett alltid arbeidsstykket ditt som falger: arbeidsstykket. Manglende sikring av arbeidsstykket
o Plasser reservemateriale  (brukt  under | kan fare til personskade.

arbeidsstykket slik at den er i kontakt med

Fvor molg,passer o L AnADvaRseL |
e Hvor mulig, plasser arbeidsstykket slik at den erii A ADVARSEL

kontakt med venstre siden av sgylen. Hvis det er En drillpressevise ma festes eller boltes til boret for &
for kort eller bordet er i vinkel, fest det ordentlig unngé skade fra et spinnende arbeidsstykke, eller en
til bordet med sporene i bordet. skadd vise eller bits.

e Ved bruk av en drillpressvise (ikke inkludert), fest
den alltid til bordet.

e Gjor aldri frihandsarbeid (handholding av HOLDING AV EN DRILLEPOSISJON
arbeidsstykket i stedet for a stette den pa 1. Bruk en hullemaskin eller en skarp spiker, lag et

bordet), utenom ved polering eller pussing. merke i arbeidsstykket hvor du skal drille.
o Las hodet sikkert og stett mot sgylen, bordarmen 2. Skru pa laserguiden og juster laserlinjene (x) med
til stetten, og bordet til bordarmen fer bruk av hakkene for du skrur drillen PA.
drillpressen
e Beveg aldri hodet eller bordet mens verktayet TILT BORDET
brukes. Se fig. 31.

e For bruk, beveg pa motorbryteren for a sikre at  NB: Bordstgtten har et forhandsdrillet hull med en
drillen eller andre kutteverktgy ikke vingler eller  |asepinne for & lase bordet i en forhandsdrillet 0°
skaper vibrasjoner. skravinkel.

e Hvis et arbeidsstykke henger over bordet vilden 1. Stram mutteren pa lasepinnen med 10 mm eller
falle eller tippe dersom den ikke er holdt, festet til
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justerbar skiftengkkel med klokken for & lgsne
pinnen fra bordstgtten. Denne pinnen vil veere
ngdvendig ved plassering av bordet tilbake til
0-graders innstillinger fra bordstatten.

2. Lesne den store sekskantede skralasebolten ved a
bruke en 17 mm eller justerbar skiftenskkel.

A ADVARSEL

For a forhindre skade, pass pa a holde bordet og
bordarmmonteringen, slik at den ikke snur eller tilter.

3. Skrastillbordet, ogjusterden gnskede vinkelmalingen
til nullinjen pa andre siden av skalaen.

4. Stram bordets skralasebolt.

5. For a returnere bordet til dets originale posisjon,
lgsne bordets skralasebolt. Returner bordet til
0°-posisjon.

6. Returner mutter pa lasepinnen pa utsiden av slutten
pa tradene. Sla forsiktig pa lasepinnen til den er
satt i det parete hullet i bordbraketten. Handstram
mutteren.

A ADVARSEL

For & unnga spinnende arbeid eller verktaybrekkasje,
fest alltid arbeidsstykker og reservemateriale til
bordet far bruk av drillpressen.

FORING

1. Dra pa matehandtaket med akkurat nok kraft for at
drillen kan skjeere

2. For sen innmating kan forarsake brann i drillbitsen.
For rask innmating kan fare til at beltet eller drillen
slipper, arbeidsstykket kan lgse og drillbitsen kan
knekke.

3. Ved drilling av metall, er det ngdvendig & smeare
drillbits med olje for & unnga brann i arbeidsstykket
og bits.

VEDLIKEHOLD

A ADVARSEL
For din sikkerhet, skru bryteren AV og dra ut

stikkontakten far
drillpressen.

reparasjon eller smgring av

Blas ut ofte med en luftkompressor eller stgvsuger,
all sagflis eller metallflis som samles inne i motoren,
trinsebeholderen og arbeidsoverflate. Anvend alltid
sikkerhetsbriller nar verktgyet brukes.

A ADVARSEL

For a unnga sjokk eller brannfare, dersom
stremledningen er slitt eller kuttet ma den erstattes
oyeblikkelig av en kvalifisert elektriker eller
servicetekniker.
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SM@RING

Alle drillpressens kulelager er pakket med fett pa
fabrikken. De krever ikke videre vedlikehold.

Smer girene, stativene, bordets lgftemekanisme av
spindelen, stativet (tennene) til spolen jevnlig. Senk
spindelen ned og olje spindelermet moderat hver tredje
maned.

VEDLIKEHOLD OG OPPBEVARING

Se fig. 32.

Ved transport av produktet koble fra stremledningen
og se til at alle deler er godt festet. Se fig. 32 for
gripeomradene nar du lgfter produktet.

Oppbevar maskinen pa et trygt sted der barn ikke har
tilgang.

Rengjer produktet med en bgrste eller stavsuger for det
settes bort for lagring.

SYMBOL

Sikkerhetsadvarsel

Europeisk samsvarsmerking

Britisk samsvarsmerking

Ukrainsk samsvarsmerking

[ EurAsian Konformitetstegn

Les instruksjonene noye for
apparatet tas i bruk.

Laserstraling.
Ikke stirr inn i laserstralen.
Class 2 laserprodukt

Utsett ikke for regn eller bruk pa
fuktige steder.

Bruk hgrselsvern
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Bruk alltid gyebeskyttelse.

Chuckkapasitet

Spindelbevegelse

Borinnjustering

Borbitsdiameter (tommer)

Tre

Aluminum
Sink
Messing

Jern
Stal

Ikke kast elektrisk og elektronisk
utstyrsavfall som usortert
kommunalt  avfall  Elektrisk
og elektronisk  utstyrsavfall
ma samles inn  separat.
Avfallslyskilder ma veere
fiernet fra utstyret. Undersgk
med de lokale myndighetene

for resirkuleringsrad og
innsamlingspunkt. | henhold
til lokale  forskrifter  kan

forhandlere veere forpliktet til &
ta tilbake elektrisk og elektronisk
utstyrsavfall gratis. Ditt bidrag
til gjenbruk av og gjenvinning
av elektrisk og elektronisk
utstyrsavfall bidrar til & redusere
ettersparselen etter ramaterialer.
Elektrisk og elektronisk
utstyrsavfall inneholder verdifulle
og resirkulerbare materialer
som kan pavirke miljget og
menneskets helse negativt,
hvis de ikke blir kastet pa en
miljgkompatibel mate. Slett
personlig data fra utstyrsavfall,
om noen.
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FEILSOKING

spindelen. Den faller av under
installasjon.

koniske indre overflaten av
kjoksen eller pa spindelens
koniske overflate.

Problem Mulig arsak Losning
Hoylytt drift. 1. Feil beltespenning. . Juster spenning. Se seksjonen
"Beltespenning".
2. Spindelen er torr. . Smgr spindelen. Se seksjonen
"Smering".
3. Spindeltrinsen er I@s. . Sjekk stramheten pa mutteren pa
trinsen, og stram om ngdvendig
4. Motortrinsen er Igs. . Stram settskruen i motortrinsen.
Drillbits brenner. 1. Feil hastighet. Endre hastighet. Se seksjonen
"Endre hastighet og belteerstatning".
. Dra drillen tilbake ofte for & fierne
2. Spon kommer ikke ut av hullet. spon.
3. Drillbitsen er slav. . Spiss drillbitsen eller erstatt med
ny bits.
4. Foringen er for treg. . Mat inn raskt nok — la drillen kutte.
5. Ikke smurt. . Smer drillen. Se seksjonen
"Innmating".
Gatt tom for drillbits, punkt-drillet | 1. Hardt korn i tre eller lengder | 1. Spiss drillbitsen pa korrekt mate.
hull ikke rundt. av kutteruter og/eller vinkler er
ikke like.
2. Drillbit er beyd. Erstatt drillbit.
Trefliser pa undersiden. 1. Ingen reservemateriale under | 1. Bruk reservemateriale. Se seksjonen
arbeidsstykket. "Bruk".
Arbeidsstykket revet lgs fra | 1. Arbeidsstykket er ikke stottet | 1. Sttt arbeidsstykket eller fest det. Se
hendene eller festet ordentlig. seksjonen "Bruk".
Drillbitsbinding i arbeidsstykket. | 1. Arbeidsstykket klemmer . Stett arbeidsstykket eller fest det. Se
drillbits, eller for stort trykk. seksjonen "Bruk".
. Juster spenning. Se seksjonen
2. Feil beltespenning. "Beltespenning".
Overdreven drillbitsbeveglse | 1. Drillbit er bayd. Bruk en rett drillbit.
eller vingling. 2. Kulelager er slitt. Bytt kulelagre.
3. Drillbits ikke installert korrekt . Installer drill riktig. Se seksjonen
i kjoks. "Bruk" og "Montering og justering".
4. Kijoks er ikke riktig installert. Installer drill riktig. Se seksjonen
"Installer kjoksen".
Spol returnerer for sent eller for | 1. Spiralfjeer har feil spenning. . Juster fjeerspenning. Se seksjonen
fort. "Spolens returspringfjeer".
Kjoksen vil ikke forbli festet til | 1. Skit, fett eller olje pa den Bruk en ikke-alkoholbasert renser,

vask den koniske overflaten pa
kjoksen og spindelen for & fjerne skit,
fett og olje. Se seksjonen "Installer
kjoksen".
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OMUCAHME 57. HwkHsia nepegHsis r]popesb 3
- 58. KpblLLka ¢ npyxuvHon o
1. BerHVIl:I ysen 59. BHelwHsA cTonopHas rarka O
2. PaBouui cTon 60. BHyTpeHHsIs raitka z
3. basa =
61.Ma3 =
4. TnaHka ¢ 3y6bsamMu 62. BoicTyn
5. Bnok cTomnkun 63. Kynayku natpoHa
6. Konbuo cTonku 64. Ceepro
7. PykoaTku nogaun 65. mybuHa
8. Xoposow BUHT 66. YkasaTenb wkanbl rmy6uH
9. Pyuyka GnoknpoBKu cTonuka 67. [ny6uHa maclutaba
10. Mi3orHyTas pykosaTka cTonuka 68. BepxHss ranka
11. WecTurpaHHble 6onTbl 69. HuxHsIs raiika
12. 3axnMHON NaTpoH 70. Kynak orpaHuuntens riy6uHbi
13. TopLOBbIN KNtoY 71. 3aroTtoBKa
14.4 MM LUECTUrPaHHBIA KoY
15. 3 MM LLECTUrPaHHbIN KN4

16. KpecTooGpasHasi otBepTka

17. Pa3BogHO raeyHbIv Koy

18. 12 MM knitoY

19. MonoTok unu peavHoBas KusHka

20. KOMOMHMPOBaHHBI YronbHUK

21. AepeBsiHHbIN Gpycok

22. [isuratensb

23. NNasepHas ronoska

24. MpyxuHa/cnupanb 0TBoAa B UCXOAHOE MONoXeHne
25. KpoHLWTenH ctonuka

26. KpblLka ponukos

27. Tymbniep BKIOYEHMSI/BBIKMIOYEHUS

28. Bblkntoyatenb nasepa

29. BepxHsis 3awuta

30. MoHTaxHoe oTBepcTue

31. BUHT chmkcauum BepxHero 6rioka

32. Pyyka GrOKMpOBKM HaTSHXKEHUSI pEMHS
33. [lepxatenb TOpLOBOro Kntoya

34. Ponvik wnunaens

35. Ponuk guratens

36. Onopa cTonuka

37. OTBEpCTME N3OTHYTON PYKOSITKN CTONMMUKA
38. Onopa cToliku

39. HaxmmHomn BUHT

40. BepxHuii 6riok

41. HaxxuMHOM BUHT hmKcauum BepxHero brnoka
42. OTBEPCTUSA C pe3bboin

43. CTynu4HbIN y3en

44, lnnHpens

45. bonT x 2 (M12, He BXOOMT B NOCTaBKy)
46. MNpyxuHHas wanba x 4 (Dia. 12mm, He BXoauT B

NnocTaBkKy)

47. PeanHoBas wanba x 2 (Dia. 12mm, He BXoguT B
nocraBky)

48.Mnockas warnba x 2 (Dia. 12mm, He BxoguT B
NnocTaBky)

49. CtonopHas ranka x 2 (M12, He BxoaMT B NOCTaBKy)
50. LlecturpanHas ravika x 2 (M12, He BXxoguT B
nocTaBky)
51. Pabouasi NoBepXHOCTb
52. HaknoHHoMm wkane
53. bonT chukcaumm yrna HaknoHa cronvka
54. Tanka
55. CtonopHas ravika
56. BUHTBI
161
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OCHOBE KOHCTPYKLMU Ballero CBEPIIMIbHOrO CTaHka
exaTt npuHUMNbl 6e3onacHocT, NPOAYKTUBHOCTU U

HaOeXXHOCTH.

HA3HAYEHMUE

CBepﬂMJ‘IbeII;I CTaHOK npefHa3HavyeH O5a cBeplieHus
OTBEPCTUI B ApeBECHHe, NNacTuke, antoMUHAN U CTanu.

K pabote c YCTPOWCTBOM gonyckatoTcst
COBepLUEeHHONETHNE  Nuua,  O3HaKOMMBLUMECS  C
MHCTPYKUMEl Mo  3KchfyataumM U Oco3Hatolme

CBA3aHHbIE C 3TUM PUCKU U Yrpo3bl.

VHCTpYMEHT (umKCUMpyeTCsl OCHOBaHWeM Ha TBepaoun
noBepxHoCcTU. Ecnn ocHoBaHWe nfoxo 3akpenmneHo,

n

HCTPYMEHT MOXEeT nepeBopaymBaTbCA, CKOJIb3UTb

UNW WwaTaTbCA Ha OMOPHON MOBEPXHOCTU BO BPeEMS

Bl

bINONTHEHUA paGOT, YTO NOBbIWAET PUCK NOonyvYeHusa

TSXKENON TpaBMbl.

MHCprMeHT NoANEeXNT UCMONb30BaHUKD B CYyXOM
noMeLleHnn B YCroBUAX OOCTAaTOYHOrNO OcCBeLleHUsa U
BeHTUNAUMN.

MCFIOJ'IbZSyIzTe AaHHOe nsaenune ToNbKo Nno ero npsgmMmomy
Ha3Ha4YeHnto B COOTBETCTBUN C JaHHBbIM PYKOBOLACTBOM.

OCHOBHbIE YKA3AHUA NO TEXHUKE
BE3OMACHOCTHU NPU PABOTE C

A OCTOPOXHO

MNpouTtuTe BCe yKa3aHus, WHCTPYKLUM,
unncTpaumm u cneundukaummn, noctaBnAeMbin
C 3TUM I3NEKTPOMHCTPYMeHTOM. HecobniogeHve
BCEX UHCTPYKLIMIA, YKa3aHHbIX HXE, MOXET NpUBECTU
K NOPaXEHUIO 3MEKTPUYECKMM TOKOM, NoXapy v / unm
CepbesHbIM TpaBMaM.

®

CoxpaHute Bce npeagynpexageHna U UHCTPYKUUU

ans

AanbHeMWero  UCNonb3oBaHUA.  TepMuH

"9NEeKTPOVHCTPYMEHT" B MNpeaynpexaeHnsx osHavaet

n

HCTPYMEHT, paboTaloluin OT 3SMEeKTPUYECKON CeTu

(npoBoaHON) Mnn akkymynsitopa (6ecnpoBoaHoON).

BE30OMACHOCTb HA PABOYEM MECTE
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PaGoumit yyacTok AonmkeH ObiTb CBOGOAHLIM
W XOPOLIO OCBELEHHbIM. 3arpomMoXxaeHue wnm
NMoXoe OCBeLLEHNE PaBoYer 30HbI MOXET NMPUBECTU
K HECYACTHbLIM Cry4asim.

He wucnonb3yiiTe 3neKTPOUHCTPYMEHTLI BO
B3pbIBOOMAacHOW  cpede, Hanpumep, npu
Hanmn4Ynm NerkoBOCNIaMeHSIOLLMXCS XKUAKOCTEN,

rasoB unu nbinu. B ANEKTPUYECKNX yCTpOIZCTBaX

MoryT 06pa3oBbIBaTbCS MCKPbI, YTO MOXET NMPUBECTH
K BOCMMIaMeHEHMIO MbINK Unu rasa.

He ponyckante NpUCyTCTBUA neten
W MOCTOPOHHMX nuu npu pabote ¢
3NeKTPOUHCTPYMEHTOM. OTBneveHne Ha
NMOCTOPOHHUX TUL, MOXeT NpUBECTM K noTepe
KOHTPOISA BO BPeMsi dKkcnnyaTauum arperata.

MepeBoa opUrMHaNbHbIX MHCTPYKLMMA

ONEKTPOBE3OMNACHOCTb

Bunkn kabens nuTaHUA MHCTPYMEHTa AOMKHbI
COOTBETCTBOBaTb  MCMONb3yeMoW  po3eTke.
He nopnBepraite Bunky kabensi Kakum-nm6o
n3meHeHusim. He wucnone3yiTte Kakue-nn6o
NepexofHUKNU C INEeKTPOMHCTPYMEeHTaMu ¢C
3asemnslwMM  npoBogoM.  Vcnonb3oBaHue
OopUriHanbHbIX LTencenbHbIX BUIMOK "
COOTBETCTBYHOLLMUX po3eTok npefoTepaLlaeT
OMAacHOCTb NOPaKEHUSI ANEKTPUYECKNM TOKOM.

He ponyckaiTe KOHTakTa 4acTeM Tema c
NMOBEPXHOCTAMMU  3a3eMJIEHHbIX NpPeaMeToB,
Hanpumep Tpy6, paAnaTopoB  OTOMMEHWUs,
KYXOHHbIX  MAWUT,  XONOAUILHUKOB. Mpu
COMPUKOCHOBEHUM YacTeil Tena YenoBeka C
3a3eMIeHHbIMI y4acTkamy Bo3pacTaeT OnacHOCTb
MopaXxeHUs! ANEKTPUYECKM TOKOM.

He ocrtaBnsiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI noA
AOXAEM WA B  YCMOBUAX MOBbILEHHOW
BNaXHOCTU. MonaBwwas BHYTPb

3MEeKTPOMHCTPYMEHTa BOAa YBENWUYMBAET ONacHOCTb
NnopakeHUs1 ANEKTPUYECKNM TOKOM.

He ponyckaite HenpaBUnbHOro o6palyeHus
c kabenem. He wucnonb3yite kabenb Ans
NepeHOCKU, nepemelleHUss WNU OTKIYeHUs
VHCTpyMeHTa oT  cemu NUTaHUA. He
packnagbiBaiTe kabenb BGNMW3M MCTOYHWUKOB
Tenna, Macna, OCTpbIX NpeaAMETOB Unu
NOABWXHLIX 3NeMeHTOB. [loBpexaeHHble unu
3anyTaHHble MpoBOAA  MOBbIWAKT  OMNACHOCTb
nopakeHUs1 ANEKTPUYECKUM TOKOM.

MNpun paboTte C 23NEKTPOMHCTPYMEHTOM BHe
MOMELEeHUA MNoNb3ynTecb YANMUHUTENbHbLIM
kabenem, npeAHa3Ha4YeHHbIM ANsi HapPYXHOro
NpUMeHeHUA. Vcnonb3oBaHue kabens,
NpefHa3Ha4YeHHOro ANs HapYXXHOrO MPUMEHEHUS,
CHWXaeT OMacHOCTb MOPaXeHUs1 3NEeKTPUYECKUM
TOKOM.

Ecnu HeT BO3MOXHOCTM wu36exaTb paboTbi

B YCINOBMSIX  MOBbLIWEHHOW  BRAXHOCTH,
noaknioyanTe  3NMEKTPOUHCTPYMEHT  4epes
yCTPOIACTBO 3alWmTHOrO OTKIHOYEHHUS.
Mpu  ucnonb3oBaHWM  yCTPOMCTBA  3aALUUTHOTO

OTKMHOYEeHNss CHMXaeTCsa OnaCHOCTb MopaxeHus
ANEKTPUYECKNM TOKOM.

JINYHAA BE3OMNMACHOCTb

ByabTe  BHMMaTenbHbl npu  pabore C
YCTPOMCTBOM U PYKOBOACTBYUTECh 3ApaBbIM
cMmbicniom. He ucnonb3yiTte arperat B cry4vae
yCTanocTu Wnu nocrne MNPUHATUSA HAPKOTUKOB,
ankorons WNM MeAMULMHCKUX MNpenapaToB.
Maneiwas  HeBHMMaTENbHOCTb Npu  paboTe
C 9MNEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXEeT MNpUBECTU K
CepbesHoii TpaBMe.

Wcnonb3oBaTb cpeAcTBa  MHAMBMAYanbHOMN
3awmThl. Bcerga HageBanTe 3alUUTHbIE OYKM.
Takue cpefcTBa 3alWTbl, Kak MNPOTMBOMbINEBast
Macka, Heckonb3siasi obyBb, XECTKUWA FONOBHOWM
ybop ¥ cpefcTBa 3almTbl OpraHoB Cryxa, npu



ncnonb3oBaHNMM B COOTBETCTBYHOLUX YCIOBUAX
NO3BOJIAT CHU3UTb PUCK NOJSTy4EeHUA TpaBMbl.

He ponyckanTe HenpegHamepeHHOro 3amnycka.
MNepen noAknYyeHnemM WHCTPYMeHTa K
WCTOYHUKY NMUTAHUSA, 3aMEHOW aKKyMYJSITOPHOro
6noka, NoAHATUEM M NEPEHOCKOW WHCTPYMEHTa
npoBsepbTe, YTOObI nepekntoyartenb
Haxoaurnca B MONOXeHUW "Bbiknto4veHo". [lpu
NnepeHoCKe  3NEKTPOMHCTPYMEHTOB C  nanbuem
Ha nepeknioyaTene wnuW nogaye nUTaHus K
VHCTPYMEHTaMm MNpu nepekroyaTene B NONOXeHUN
"BKI." BO3MOXHbI HECHYaCTHbIEe Cryyau.

Mepes  BKNOYEHMEM  3NEKTPOMHCTPYMEHTa
y6epute Bce peryrMpoBOYHbleé W raeyHble
Knoun. [aeuyHble WM PErynupoBOYHbIE  KITHOYM,
OCTaBreHHble Ha BpaLLaloLLmMxcs YyacTsx
3MEKTPOMHCTPYMEHTA, MOTYT MPUBECTU K TENECHOMY
NOBPEXAEHWIO.

He npuknapbiBaiTe 4Ype3MepHbIX YCUNUNA.
Crapaintecb COXpPaHATb YCTOWYMBOCTbL
U noabiCKMBaWTe TBepAyl onopy. JTo0
obecneuviBaeT TyyLyto ynpaBnsieMocTb
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM B HenpeaBUAEHHbIX
cuTyaumnx.

OpeBaiTecb  COOTBETCTBYHOLWMM  oGpa3om.

He HapeBaiiTe ogexay cBo6ogHOro Mokposi U
yKkpaweHusi. He gonyckaiTe nonagaHusi Bonoc
M opAexAabl B noABuWXHble AeTtanu. CeoGoaHas
odexaa, YKpaleHWst W ANWHHbIE BOMOCHI MOTyT
nonacTb B ABMXYLLMECS YaCTu.

Mpu Hanuuun oGopynoBaHMA ANSA cCoeAUHEeHUs
nbineynosuTenen n nbineotaenuTenemn
obecneuybTe €ero Haanexauwiee noAKmnoYeHne
v 3kcnnyartauuto. [lbineynaBnuBaHue MoxeT
CHU3UTb Yrpo3bl, CBsI3aHHbIE C 06pa3oBaHVEM MbISN.
He HapyluaiiTe npaBuna TeXHUKM 6e3onacHocTy,
[axe HECMOTPA Ha ANUTENbHbIA ONbIT paboThbl C
WHCTpyMeHTamu. HebpexHble JeicTBMS MOryT 3a
[0MI0 CeKyHAbI MPUBECTU K Cepbe3HOi TpaBMe.

OKCMNYATAUMA INEKTPOMHCTPYMEHTA WU

yxoa 3A HUM
= He yBenuuuBainTe CKOpOCTb paboTbl
WHCTPYMEHTa. MpaBunbHO nop6upanTte

VHCTPYMEHT Ansi BbINOJIHEHUS HeoGXxoAuMOoW
pa6otbl. [lpaBunbHO MOAOGPaHHBLIN WMHCTPYMEHT
nydie n 6eaonacHee BbIMOMHSET CBOIO paboTy.

He nonb3ynurechb 3NEKTPONHCTPYMEHTOM,
ecnu BbIKNoYaTenb He BKMOYaeTCsi MNN He
Bblkntoyaetcsa. Jllo6or 9neKTPOMHCTPYMEHT, He
ynpaBnsiembln  BblknoyaTenem,  npefcTaBnseT
0nacHOCTb U AoIKeH BbiTb OTPEMOHTUPOBAH.
Mepen perynmpoBKon, 3ameHoW
npuHaanexHocTen " nometyeHnem
3NeKTPOUHCTPYMEHTa Ha XpaHeHUe oTcoeaANHUTE
BUJIKY OT UCTOYHMKA NUTAHUA U/MNu U3BneKuTe
aKKyMYNATOPHbIA 6noK (ecnn 3TO BO3MOXHO).
Takue Mepbl NPefoCTOPOXHOCTU CHIDKAIOT  pUCK
crny4anHoro nycka UHCTpyMeHTa.

XpaHute Heucnonb3yeMble

3NEKTPOMHCTPYMEHTbI B MecTe, HeAOCTYMHOM
ANA  peTel, a Takke He ponyckanurte K
UCNONb30BaHUIO AaHHOTO UHCTPYMEHTa NnuL, He
3HAKOMbIX C ero paboTon UM He 03HaKOMJTEHHbIX
c AaHHbIMU AaHHbIMK WHCTPYKLUUSAMU.
Mcnonb3oBaHWe 3MEKTPOMHCTPYMEHTOB NULAMM,
He TOAroTOBMEHHbIX K paboTe c nofgobHbIMK
3NEKTPOMHCTPYMEHTaMM, MOXET CTaTb MPUYUHON
€03aHVsl ONacHbIX CUTyaLMiA.

ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI U MPUHAANEKHOCTU
Heo6xogumo obcnyxuBaTb. MpoBepbTe
WHCTPYMEHT Ha NpeAMeT Hann4us nepekoca unu
3aKNMMHMBaHWUA OBUXYLIMXCA YacTel, AedeKToB
KOMMOHEHTOB MWIN Hanu4uusi MHbIX YCNOBUNA,
KOTOpble MOryT OTpa3uTbCA Ha ero pa6ore. Mpu
noBpexaeHUn nsaenus nepep ero AanbHenWUM
ucnonb3oBaHMeM cneayet BbINOMHUTb
TexHu4yeckoe obcnyxuBaHue. BonbLioe
KOIIMYECTBO HECHACTHbIX Cry4YaeB NpOUCXOauT n3-
3a HeHaAnexailero TexHWYeckoro obcnyKmBaHus
usnenuin.

MoppepxuBante
B 3aTOYEHHOM W 4YUCTOM BuUAe.
WHCTPYMEHTbl B Haanexaiiem
C OCTpbIMM  KpPOMKamu MeHee
3acTpeBaHuio 1 6onee ynpaensemsl.

Ucnonb3ynTe WHCTPYMEHT, NPUHAANEXHOCTH,
HaKOHEYHWKM U Ap. B COOTBETCTBUM C
AAHHBIMA MHCTPYKUMSIMU, Y4YMTbIBasi YCroBUs
M xapakTtep pa6oTbl. Vcnonb3oBaHue AaHHOMO
9MNEKTPOMHCTPYMEHTa He MO Ha3Ha4YeHUIo MOXeT
€o37aTh OMacHyto CUTyaLuio.

NoppepxuBanTe 3axBaTHble MOBEPXHOCTM B
CyXoM, 4YMCTOM Bupae, 6e3 macna M cMmasku.
CKOmnMb3KMe PYKOATU W 3axBaTHble MOBEPXHOCTU He
AaloT BO3MOXHOCTN KOHTPONMPOBATb UHCTPYMEHT B
HelTaTHbIX CUTYyaLmsIX.

pexylme MHCTPYMEHTbI
PexyLime
COCTOSIHUM,

noaBepXKeHbl

OBCNYXWUBAHUE

TexHuyeckoe  obcnyxuBaHue U PEeMOHT
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa  [OIKeH  BbINOMHATb
TONbKO KBanu@uUMPOBaHHbLIA cneunanucT c
MCMONb30BaHMEM B3avMO3aMeHsIeMbl 3anacHbIX
yacTtenr. ATo obecneunT HopManbHOe TEXHUYECKoe
COCTOsIHME YCTPOWCTBA.

TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTU NPU
PABOTE CO CBEPJIUNIbHbIM CTAHKOM

@

[Apenb fomkHa ObITb 3aKkpenneHa. HenpaBunsHo
3akpenneHHass [Apenb MOXET CMeCTUTbCH Unu
OMPOKUHYTBCS, YTO MOXET NPUBECTU K TPaBME.
3aroToBka AoMmKHa ObIThb 3aXKaTa Unu 3akpenneHa
Ha onope 3arotoBku. He cBepnute petanm,
KOTOpble CIIMIUKOM Marnbl Ans  HafeXHoro
KpenneHus. YaepxaHue 3aroToBku pykoi Bo Bpemst
paboTbl MOXET MPUBECTU K TPABME.

He wucnonb3yiite nepuatku. [lepyatkv MoryT
3aLEenUTLCS 3a BpaLLAOLLMECS AeTanu Unn CTPYXKY,
UYTO MOXET NPUBECTU K TPaBMe.

Bo Bpems pa6oTbl MHCTPyMeHTa [AepxuTe
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pyku BAanu ot obnactu cBepneHus. KoHTakT ¢
BpaLLaloLMMUCa AeTansiMyv Unn CTPYXKKON MoXeT
NPUBECTU K TPaBME.

Y6eautecb, Y4TO MPUHAAMEXHOCTb BpallaeTcs
nepepn nopayen B 3arotoBky. B npoTueHom cnyyae
NPUHALNEXHOCTb MOXET 3aCTPsITh B 3aroTOBKE, YTO
npuBeaeT K HEOXNAAHHOMY ABWXEHUIO 3aroTOBKU U1
TpaBme.

B cny4ae 3acTpeBaHus npuHaanexHocTu
npekpaTtute OKa3biBaTb AaBrieHWe BHU3 U
BbIKINHO4YNTE MUHCTPYMEHT. BbisicHuTe NpUYnHy
3acTpeBaHUA U NpUMUTE Mepbl NO YCTPaHEHUIO.
3aCTpeBaHme MOXeT  Bbl3BaTb HeoXunagaHHoe
ABWXeEHne 3arotoBkM 1 TpaBmy.

N3berante o6pa3oBaHMSA AJNMHHbLIX CTPYXeK,
perynsipHo  npepbiBas  AaBreHWe  BHU3.
OcTpasi MeTannuyeckasi CTpyxxka MOXeT Bbl3BaTb
3aLennexne 1 TpaBmbl.

He ynansiite cTpyxKy M3 obnacTtu cBepreHus
BO BpeMmsi paboTbl MHCTpyMeHTa. [insA yaaneHus
CTPYXKKM OTOABUHbLTE npyHaAnexHocTb
OT 3aroTOBKW, BbIK/TIOYATE WHCTPYMEHT W
nojoxauTe, Noka NPUHaANEXHOCTb nepecTaHeT
ABUraTbCes. WUcnonbayite VHCTPYMEHTbI,
Takue KaK LieTKa WM KPKYOK, Y4ToGbl yaanutb
CTPYXKy. KOHTaKT C Bpaljaowmmvcs geTansmu
UMK CTPYKKON MOXET NPUBECTY K TpaBMe.

MpuHagnexHocTu c HOMMHaNbHbLIMK
CKOPOCTSIMM [OMKHbl MMETb CKOPOCTb He
HWXe MaKCUMarnbHOM CKOPOCTU, YKa3aHHON Ha
NEeKTPOMHCTPYMeHTe.  Akceccyapbl pabotaeT
GbicTpee, YeM UX HOMUWHamnbHas CKOPOCTb MOXeET
NPpUBECTM K NONOMKE 1 pa3BanuTcs.

CBeprna [AoOMXHbI ObITb YUCTble U OCTpble.
OcTpble cBepnia CHWXalT BO3MOXHOCTb MOTEPU
ckopocTu. 'psAsHbIe U Tynble CBepia MOryT NPUBECTU
K OTKITIOHEHUIO MaTepuana v TpaBMe nosb3oBaTessi.
HepxuTe pykun BAanu ot paboyero yuacrtka.
Oepxute pykn Bpanu ot ceepna. [Mpu pabote ¢
VWHCTPYMEHTOM HEe HOCUTE CBWCAIOLLYyl0 Oofexay,
BVKYTEpUIo 1 pacnyLLeHHble ANHHbIe Bonockl. OHK
MOryT HaMOTaTbCsi Ha CBepIIo.

Ons  npepgoTBpalleHUs  BpalleHWs  peTanu
3aXumanTte ee uUNn GUKCUPYUTE Yy CTOMKM.
Hukorga He pepxute peTanb Npu  CBeprneHUM
pykamu.

UcnonbayiTte COOTBETCTBYHOLLYIO
pPeKoMeHA0BaHHYIO0 CKOPOCTh ANA KaXAoro Buaa
cBepn 1 TMna matepuana.

MNpoBepbTe HageXHOCTb (hukcaLumn ceBepna unm
peXxyllero MHCTpYMeHTa.

MNepen noaknioYeHMEM K WCTOYHWUKY NUTaHUA
VMK BKIIOYEHWEM UHCTPYMeHTa y6eautech, 4To
TOPLOBbIN KN4 BbIHYT U3 3aXUMa.
OTtperynupynte BbICOTY cTtona unu
orpaHu4uTenb rny6uHbl, 4TO6bI He NPOCBEPNUTL
cton. [locrne OKkoOHYaHWs paboTbl  OTKNOUUTE
3neKTponuTaHne, CHUIMUTE CBEPIO 1 NOMOWATE CTON.
MNpn wucnonb3oBaHMM na3epHOro ykasatens

MepeBoa opUrMHaNbHbIX MHCTPYKLMMA

BCceraa npepoxpaHsinTe
nonagaHusA nyva.
Y6eauTecb, 4TO nasepHbIN Ny4 HanpaBneH Ha
NoBepXHOCTL 6e3 oTpaxarLmx CBOUCTB. Henb3s
MCronb30BaTh Nasep ¢ 6NecTALLMMM OTpaXKaoLWUMn
NOBEPXHOCTAMMU.

He nomewanTte nanbubl B Takoe MOJIOXeHMUe,
npyu KOTOPOM OHW MOryT nomnacTb Noj cBepro
VNN PeXYyLWWUA WHCTPYMEHT Mpu chny4yanHom
ABWXEHWUU geTanm.

Hukorga He BbINOMHAWTE HUKakue onepauuw,
[ABUrasi BepXHUi 6510K UM CTOSINK MO OTHOLLEHUIO
Apyr K apyry. He Bkniovante pgsuratens
He HauuHaiiTe BbINOMHATL Onepauuu, Mnoka He
NpoBeEpUTE, YTO pydKa GIIOKMPOBKY OMOPbI CTOMMKA
1 BepxHero 6rioka HadexHo 3adukcupoBaHa Ha
cTolike, a obeyankv KpenneHus BepxHero Grioka u
CTONMKA HAaXoOATCS B NMPaBUIIbHOM MOSOXEHUN.
Mepea BKMOYEHUEM MHCTPyMeHTa npoBepbTe:
3aWmTa peMHsA AOSDKHA GbITh OMyLIeHa, a 3aXUM
NpaBuUIbLHO YCTaHOBIEH.

rnasa oOT npsiMoro

Mepea Tem, Kak OCTaBUTb WHCTPYMEHT,
3a6NOKMpYNTe BbIKMOYaTENb B BbIKITHOYEHHOM
NonoXeHUn. Hukorpa He BbINOMNHSANTE

pasMeTKy, MOHTaX W HaCTPOWKy Ha CTOMnuKe npu
BpaLLaloLLEMCS, BKITFOUYEHHOM UMW NOAKITHOYEHHOM K
VCTOYHUKY MUTAHUSA PEXYLLEM UHCTPYMEHTE.

Ecnn kabenb nutaHus noBpeXaeH, BO
nm3bexaHne ONacHOCTU ero AOMKeH 3aMeHUTb
nméo cam npousBoauTenb, nNu6o cneumanuct
aBTOPU30OBAHHOIO CEPBUCHOIO LIeHTpa.

Heucnonb3yemble  MHCTPyMeHTbI  ybupaiTe
Ha XxpaHeHue. Hewncnonb3yembli WHCTPYMEHT
crnegyeT XpaHUTb B CyXOM 3alLMLIEHHOM MecTe,
HeJOCTyNHOM Ans AeTen.

PekomeHpyeTcs, 4TOObl  MHCTPYMEHT  Bcerga
nogaeancs  4epe3  YCTPOWCTBO  3alLMTHOrO
OTKIMOYEHUS C HOMWHaMbHBIM TOKOM cpabaTbiBaHKs
30 MA nnn meHee.

CoxpaHute AOaHHble MHCTPYKUUN. Yauwe
obpalwjaitecb K HMM U WCNOMb3yiTe Ans
VHCTpyKTaXa  apyrux  nonb3osaTenein. Ecnu

Bbl BpEMEHHO nepepaeTe KOMY-nmbo AaHHbINA
VHCTPYMEHT, nepefanTe BMeCTe C HUM U AaHHble
VNHCTPYKLINK.

NPABUNA TEXHUKU BE3OMACHOCTHU MNPU
PABOTE C JIASEPOM

@

JlasepHoe u3nyyeHve, MCMoOMb3yemoe B M3Aenuu,
OTHOCWUTCSt KO 2 Krnaccy TOYHOCTWU, MpU  3TOM
MakcuMmaribHas norie3Hasi MOLLHOCTb COCTaBnsieT
MBT, a AnuHa BonHbl - 650 HM. He cmoTpuTe npsimo
Ha nasepHbIn Nyy. HecobniogeHne npasmn Moxet
NPUBECTU K CEpbe3HbIM TPaBMaM.

He cmoTpuTe Ha nasepHbii fyd Bo Bpems paboTbl.

He HanpaBnsaiTe nasepHbin nyy B rnasa Apyrux
vy, OTO MOXET NPUBECTU K TSHKESIbIM HapyLIEHNSIM
3peHus.

He ycTtaHaBnuBavitTe nasep B Takoe MOMOXeHWe,
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4yT0bblI KTO-NNGO MOr HaMepeHHO WKW CcryvyanHo SNEKTPUYECKUE 3NEMEHTbI
NOCMOTPETb MPSMO Ha Na3epHbIii Myu.
m He uCronbayiiTe ONTUYECKMX MHCTPYMEHTOB ANS [Monb3ynTecb TOMbKO 3-XUMbHLIM  YANMUHUTENbHbLIM
paccMaTpUBaHs Na3epHOTo fyya. kabenem,  u“melOWMM 3-KOHTaI_(THy}O BAMKY  C
o . 3a3emneHvem M 3-THE3JOBOW  9NIEKTPUYECKON
= He MCMONb3YWTE Nasep B MpUCYTCTBM AETEN U HE pO3eTKON, COOTBETCTBYIOLIEN UMEIOLENCs  BUIIKE.
pa3peLLIaM~Te VM NOMB30BATLCA Ta3epOM. Mpu “CMONb30BaHMN ANEKTPUYECKOTO YCTPOMCTBA Ha
m He nbiTaiTeck CamoCTOSTENBHO PEMOHTUPOBATL  3HayUTENbHOM paccTositHUM OT MecTa MOAKMIYEHUS K
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nasepHoe yCTpoWcTBO. 3NEKTPOCETU NONb3yNTECh YANMHUTENBHLIM Kabenem,
= He nbiTaiTecb CamMoCTOATENbHO 3aMEHWUTb Kakue-  KOTOPbIA CMOXET BblAepxaTb TOK Harpysku Ans
nun6o YacTy Na3epHoro yCTpPoncTBa. [aHHOro ycTpoiicTBa. Mcnonb3oBaHne ManoMOLLHOTo

= JItlo6o PEeMOHT [OSDKEH BBIMOMHATECA — TOSMBbKO YANUHWUTeNbHOro  kabens npuBeaeT K NageHuio
W3roTOBMTENEM Nasepa WM  yNOMHOMOYEHHBIM HanpshKeHWs B Lienu, YTO BbI3OBET MOTEPHO MOLLHOCTU 1
CEPBUCHBIM areHTOM. neperpes asurartens.

»  He samenHsiiTe nasep nasepom Apyroro Tuna. Mepen WCMONb3OBaHUEM YANWHUTENS NpOBEpbTE ero
Ha Hany4me oromneHHbIX UMK ocnabneHHbIX NPOBO/OB, a

OCTATOYHBIE PUCKU TaKXe paspbiBOB UNKX NOBPEXOEHNA N3onaunu.
[axe Korga nagenve NCcnosnb3yrT cornacHo A OCTOPOXHO
WHCTPYKUMAM, HEBO3MOXHO MOSIHOCTbI  YCTPaHWUTb

dakTopbl pucka. Onepatop AoxeH yaenatb ocoboe He pasmeliante yanuHutenbHbin kabenb B paboyeit
BHUMaHVEe [JaHHbIM MOMEHTaM, 4TOObl CHU3WUTb PUCK 30He. Pasmectute kabenb Takum o6pa3omM, 4TOGLI
NonyYeHUs TeNIeCHbIX MOBPEXAEHUN. OH He 3auenuncs 3a MOCTOPOHHWE MNpeaMETh,
m [oBpexaeHne cnyxa — Hocute Hagnexalme VHCTPYMEHTbI Unn Apyrvie npensarcTeus npu pabore
CpeqcTBa 3alyuThbl OPraHoB Cliyxa U orpaHuyMBaiiTe C 9NEeKTPOMHCTPYMEHTOM. HeBbinonHeHne 3Toro
HebnaronpusiTHoe BO3fenCTBMe. TpeboBaHNA MOXET NPMBECTU K CEPbE3HOI TpaBMe.

u [loBpexpaeHue 3peHns — Becerga HocuTte 3alimTHbIe

04ku Npu paboTe C yCTPONCTBOM. A OCTOPOXHO

= TpaBwmbl, Bbi3biBaeMble BuGpaumen - OrpaHudbTe

BO3ENCTBUE W  CREeAyiTe  MHCTPYKUMSIM MO MposepsiiTe  yanuHUTenbHbI  kabenb  nepeq
CHWKEHWMIO puCKa, NPEACTABMEHHBIM B HACTOSILLEM Kax/ablM ucnons3oBaHuemM. B cnyyae noBpexAeHNA
pyKoBOACTBE. cpasy xe 3ameHnuTe ero. Hukorga He monb3yiiTech

- I'Ioape)K,qul/le opraHoB IbIXaHust NbIAbO yCTpOVICTBOM C NOBpPEXOEHHbIM kabenem nuTaHus,

06pa3y+0Luel710ﬂ BO BpeMmsi aKcrnyaTtauum usgenus TaK KaK NMPUKOCHOBEHUE K MOBPEXOEHHOMY Yy4acCTKy
— Hocute Hagnexatme cpeactea  3alnThl B MOXET nNpUBECTU K MNOPaXeHU JNeKTpUu4eCkum
3aBUCMMOCTU OT BUAA MbISn. TOKOM U TAXKUM TETECHbIM NOBPEXOEHUAM.

BUIOROHLO QNEKTPUYECKOE NOOKIIOYEHUE

HekoTopble BUAbI MbiAWM OT LWAUGOBKK, PaCMUIIKK,
hOPMOBKYM, CBEPNEHUS U [PYrX CTPOUTENbHBIX

[aHHOe  yCTpOWCTBO NpMBOAWTCH B  AelcTeue
C amneKkTpogBuWrateneM C  BbICOKMM  KayeCTBOM

onepauuit  CopepxXar  kaHUEepOreHHble  XMMUKaTbl, c6OpKM. YCTPOICTBO crneayeT NoAKMiouaTh TOMbKO
cnocobHble BbI3BaTb BPOXAEHHbIE aHoManun u K ONeKTPUYECKON CETU MEepeMEHHOro Toka  C
npobnembl Gecnnoausi. Hwke npuBedeH cnvcok HanpsbkeHnem 220~240 B, 50 [y (cTaHaapTHble
TaKUX XMMUKaTOB: napameTpbl 3NeKTPOCeTU ANS XKUIbIX MOMELLEHUI).
e CBUMHeLl, B Kpackax Ha CBUHLIOBOI1 OCHOBE, He VICI'IO]'Ib?yVITe ONs NUTaHUs JaHHOro YCTponcTea
o KPUCTANMM3OBAHHBIN MECOK, COAEpKaLLMics MOCTOSIHHBIN TOK. 3HAYUTENIbHOE NafeHVe HanpshKeHNst
B HEKOTOpbIX Mapkax LemeHTa, Kuapnuua Ha ABuratene npueedeT K BblAENEHUIO MOLLHOCTU W
W NPOUMX  KAMEHHBIX  CTPOMTENbHBIX neperpesy ApuraTesns. Ecnu nogknoyeHHoe k po3eTke
MaTepuanax, YyCTPOWCTBO He paboTaeT, ybeautecb B Hanmnyuu
e MbIWbSK W XPOM B HEKOTOPbIX BUAax HaMPsHXEHVs B CeTH.
obpaboTtaHHoro Aepesa. CKOPOCTb U MPOBOOKA

Puckn nopaxeHus aTUMU XMMmUKataMu 3aBUCAT OT
yacToTbl 1 Tvna paboT. Bo n3bexaHuwe KoHTakTa C
3TUMM XMMKKaTamu, paboTaiite B NpoBeTpUBaeMoM

3Ta CKOPOCTb HEMOCTOSIHHAS M YMEHbLIAeTcsi npu
M3MEHEHUM Harpy3ki UMM YMeHbLUIEHUN HaMpsHKEHNS.
8 UTo KacaeTcs HanpskeHus, npoBogka B Liexe
nNoMeLLeHIM, nenonesynre Heobxopumbie HACTOSBKO e BaXHa, KaK 1 NoTpeBrnsieMast MOLHOCTb
CpeacTBa Ge3onacHoCTH, Takue kak cneumarnbHble npuratens. JIMHWS, NpeHasHaYeHHast ANs NOACBETKY,
pecnupaTopbl Ans (PUNETPOBKN MUKPOCKOMMHECKNX He MoXeT oBecneuwTb Hagnexaluee nMTaHve

Hactuu. asuratenst MHCTpymeHTa. [MpoBod, AOCTaTOMHbLIN ANA
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KOPOTKOrO y4yacTka, MOXeT oKa3aTbCs HeAoCTaTOuHbIM
ans 6ornee nNpoTsbkeHHOro yyactka. JIMHKs, Kk KoTopon
MOXeT OblTb MOAKMIOYEH OAMH WHCTPYMEHT, MOXeT
ObITb HE paccuMTaHa Ha NoAkIoYeHVe ABYX UNK Tpex
MNHCTPYMEHTOB.

YKA3AHUA NO 3A3EMJIEHUIO

B cnyyae HeucnpaBHOCTM WM MOMOMKW YCTpOWCTBa
3a3emrneHne 06GecneynT anekTpu4eckoMy TOKy Ans
npoTekaHusi NyTb HaUMEHbLUEro COMPOTUBIIEHUS W
NpeaoTBPaTUT OMACHOCTb MOPaXKEHWUS ANEKTPUYECKUM
TokoM. [laHHOEe yCTpPONCTBO cHabxeHo anekTpokabenem
C 3a3eMnsoWMM NPOBOAOM W BWIKOW C KOHTaKTOM
3asemMneHusi. Bwunka pomkHa  nogknoyaTbes K
3a3eMIeHHol po3eTke, yCTaHOBMEHHOW B COOTBETCTBUM
CO BCeMM [ieNCTBYIOLLMMY B AAHHOM PErMOHE HOpMaMM.

He nepefensiBaiTe BUIKY nutTaHns. Ecnun
BUIIKA HEe NoAXoAMT K poseTke, obpatutecb K
KBanM@ULUMPOBaHHOMY  3MeKTPUKYy NS yCTaHOBKM

I'IO,E[XO,E[F'ILLI,GVI PO3ETKU. Hel'lpaBI/Il'IbHOe noakno4yeHvue

COAEPXMWMOE KOPOBKU

BCKPbITUE YNAKOBKW U NPOBEPKA COOEP-
Xumoro

A OCTOPOXHO

Ecnn  kakue-nubo  petanu OTCYTCTBYKOT LN
noBpexeHbl, He NOAKMNoYaNTe UHCTPYMEHT K CeTH,
noka He 6y,ElyT 3aMeHeHbl HeobxoauMble JeTanv u
MOHTaX 6y,qu 3aBepLueH.

OCTOpOXHO pacnakynTe UHCTPYMEHT W Bce Aetanu, u
CBepbTECh CO CMUCKOM, NPUBEAEHHbLIM HUXeE.

[ns 3aWmTbl MHCTPYMEHTAa OT Braru Ha ero 06To4eHHbIe
NOBEPXHOCTM HAHECEHO 3alUUTHOE MOKpbITME. Yaanute
3TO NOKPbITUE MSITKON TPSAMNKOW, CMOYEHHON B KEPOCUHE
unn WD-40.

npoBOAHMKA, 3aHynsowero obopyaoBaHue, MoXeT OCTOPOXHO
NPUBECTU K MOPAXEHUIO  3NEKTPUHYECKUM  TOKOM.
MpoBOAHMK, BHELWHSAS  M30NSAUMOHHAs  obonouyka Bo usbexaHue BOCMNameHeHUs UM TOKCUYECKOW
KOTOPOro 3€fieHOro LBeTa C XenTbiMM Norockamm peakumn He Nonb3ymTech ANS O4UCTKM MHCTPYMEHTa
unn 6e3 HUX SBMSIETCH MPOBOAHMKOM, 3aHYNSOWMM 6EH3NHOM, NMIPOMHOM, aueTOHOM, pasbaBuTenem
o6opynosaHue. Ecriv Heo6X0AMMO BbIMOMHUTL PEMOHT naka unm nogobHbIM NErkoneTyunmM pactTBopuTenem.
ﬁngggp?”e'f'“;:_l ng;nﬂm ;ngﬁzmnkg’g :swgoﬂm'(ﬁ:;m: HaHecute BOCKOBYIO MacTy Ha CTOfM, CTOWKY W
POBOAHWK, Y L pyA ’ 06TOYEeHHbIE MOBEPXHOCTV OCHOBAHWA ANS 3aLuUThl
HaxoAsLencs Nof HanpskKeHneMm.
N . OT pXaByuMHbl. TLlATENbHO NpPOTpUTE BCE AeTanu
Cpasy  xe _ PemoHTMpyiiTe  unu 3ameHsanTe 4MCTO CyXOil TPSIMKONA.
NOBPEXAEHHbIN UM N3HOLLEHHbIN Kabenb.
PEKOMEHOYEMbIE OETANU MyHkT | Onucanue Kon-Bo
1 BepxHun ysen 1
A OCTOPOXHO .
2 Pabouuit cton 1
Mcnonb3ynte TOonbko AeTanu, pekoMeHOOBaHHble
NS AaHHOTO MHCTPYMEHTa. 3 basa 1
BbinonHawTte MHCTPYKUMK k AeTtansm. MicnonbaosaHune 4 MnaHka ¢ 3ybbsamm 1
HEeCOOTBETCTBYIOLLMX AeTanemn onacHo. -
5 Bnok cTonku 1
= Csepno o
= BepTuKanbHbI NpuxmMm 6 Konkuo croiiku 1
= 3aXnMbl CBEPNUMBHOrO CTaHkKa 7 PykosTkn nogaun 3
8 XoaoBoW BUHT 1
A OCTOPOXHO
9 Pyyka 6GnoknpoBku cTonuka 1
Monb3ynteck ToNbKO AeTansMu, NpeaHasHa4YeHHbIMU 10 " 1
ONna UCNOMb30BaHUA C HACTOALMM MHCTPYMEHTOM, SOTHyTas pykosiTka cronvka
yTobblI  M3b6EXaTb TpaBM BcCnegcrtene  MorioMKn 11 LUeCTI/IFpaHHbIe 6onThbl 3
fertaneun Unu 3aroToBOK. -
o 12 3aXMMHoOI NaTpoH 1
He nonb3aynteck getanbto, ecnu Bl NpeaBapUTeribHO
He MpoYuTann WHCTPYKUWUIO WU PYKOBOACTBO 13 TopLoBbIN KoY 1
nonb3oBaTens K 3Toi Aetanu. -
14 4 MM LLECTUrPaHHbIV KoY 1
15 3 MM LLECTUrPaHHbIN KoY 1
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A OCTOPOXHO

B uensix Bawen cobcTBeHHON —©Ge3onacHoCcTH
HVKOrAa He MOAKMIYaNTe MHCTPYMEHT K UCTOYMHUKY
NUTaHWsi [0 OKOHYaHUSI MOHTaXa WHCTPyMeHTa W
BHUMATENbHOTO NMPOYTEHUSI MHCTPYKUMIA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTM,  MPUBEOEHHbIX B HacTosILLEM
PYKOBOZCTBE Monb3oBaTensi.

A OCTOPOXHO

Ans 6esonacHoro MoHTaxa crnefyet nogHMMaTb ero ¢

W3penvie npencraBnsiet cobol TAXKENbIN MHCTPYMEHT,

NOMOLLBIO MUHUMYM OBYX YeroBeK.

MOHTAX CTOMKU HA OCHOBAHWUE
Cwm. puc. 5.

1.

N

bl

MomecTTe OCHOBaHWE Ha MMOCKYy, YCTOMYMBYIO
NOBEPXHOCTb.

BbipoBHAWTE OTBEpCTUSi AN BUHTOB B CTOWKE C
OTBEPCTMAMM AS151 BUHTOB B OCHOBaHUM.

B Kkaxgoe oTBEpPCTME BCTABLTE LUECTUIPaHHbIN BGonT.
3aTaHuTe KaXablv LECTUrPaHHbIA 6ONT C NOMOLLBIO
Pa3BOAHOrO Kntoya.

YCTAHOBKA CTOJIUKA HA CTOMKY
CM. pucyHkm 6 - 10.

1.

N

w

BcraBbTe pyuky GrNOKMpPOBKM KPOHLUTEWHA CTOMMKa
B pe3bboBOe OTBEpCTME Ha 3adHeln CTOpOHe
KPOHLUTENHA CTONMKa.

NMPUMEYAHMUE: YctaHaBnuBanTe py4yky crnesa
HanpaBo Tak, 4ToBbl CHayana oHa Bowna ¢
Hepe3b6GOoBOW CTOPOHbI KPOHLITENHA.

BcraBbTe X04OBOW BWMHT B OTBEPCTME W3OTHYTOW
PYy4YKM B KPOHLUTEWHE CTONMMKa. XOAOBOW BWHT
[OIMKEH CLENUTLCS C BHYTPEHHEN LLUECTEPHEN.
NMPUMEYAHMUE: He cHumalTe cmasky ¢ X040BOro
BWHTA.

BcTaBbTe nnaHky 4epes npopesb B KPOHLUTENHE
CTonmMKa Tak, 4Tobbl 3ybLbl 6bIM HaNpaeneHbl BHA3,
a Gornee ANVHHBIV rMagkuii KoHew, - BBepX. Xo40BoM
BVHT [JOMKEH CLeNUTLCS C NIaHKOWA.

[ByMS pykamMu yCTaHOBWTE CTOMMK C MIaHKOW Ha
CTOVIKY, MOKa HWXHSAS YacTb NNaHKN He YCTaHOBUTCS
Ha MaHXeTe OCHOBaHUS y CTOWKM.

3aTsaHMTe pyyKy GrMOKMPOBKM KPOHLUTENHA CTOMMUKA,
yTOGbI 3aKpenuTb BrIoK CTONMKa Ha CTOMKe.
NMPUMEYAHWUE: He nepetsHuTe.

HapgeHbTe KOnbLO NMaHKUM CKOLIEHHOW CTOPOHOW
BHM3 Ha CTOWKY TaK, YTOObl CKOLUEHHbIN KpaWi
CLenuIICs CO CKOLLEHHbBIM KpaeMm MNiaHKu.

3aTaHUTEe HaXVMHOM BUHT Ha MydTe C NOMOLLbIO
LeCTUrpaHHoro Krntova. Y100bI nsbexarb
NOBPEXAEHNS CTOMKN UMN My Tbl, HE NepeTsaHUTe
HaXXUMHOW BUHT.

NMPUMEYAHUE: Cronuk [omkeH ABuratbcs U3

8.

9.

CTOPOHbI B CTOPOHY.
BcTaBbTe M30rHyTYlO pydky CTOnMKa Hafd Kpaem
XOLOBOrO BMHTA TakK, YTobbI Mriockas CTopoHa Bara
BbIPOBHSANACH C HAXKUMHbBIM BUHTOM.
3aTsaHUTe  HaXUMHOW  BUHT  C
LIECTUTPAHHOTO KIToYa.

noMOLL b0

YCTAHOBKA BEPXHEIO BJTIOKA
Cwm. puc. 11.

A OCTOPOXHO

BepxHuit 6nok cBepnunbHOro cTaHka Tshkenbiv, Ans
6e3onacHoi ycTaHOBKM Ha CTOMKY ero Heobxoaumo
yCTaHaBnv“BaTb C MNOMOLLBIO BYX YEMNOBEK.

YcTaHOBWTE BEPXHUI BNoK Ha CTOMKY C MOMOLLbIO
3aX1Ma, PacMoNOXEHHOro Haz, CTOMOM.
NMPUMEYAHUE: WVspgenue wvmveeT OonbllUOW Bec.
Mpn HeobxoammocT paboTanTe C MOMOLLHUKOM.
Onyctute BepxHui Onok BHM3 [o  ynopa.
BblpoBHsIiTE GMOK CTONMKa C OCHOBaHWEM, 3aTeM
3aTsAHUTE [1Ba BEPXHMX HAOXXUMHBIX BUHTA C MOMOLLIbIO
LLIECTUIPaHHOrO Krtova.

YCTAHOBKA PYKOATOK NOOAYM
Cwm. puc. 12.

1.

BUHTGMU B pe3bBoBbIX OTBEPCTUSIX CTYMUYHOMO
yana.

YCTAHOBKA 3AXKUMA
CMm. pycyHkm 13 - 15.

A OCTOPOXHO

yCTaHOBKOW
CBEPNUIbHOTO

Mepen 3axvmMa  Ha  BEepxHWi
6nok cTaHka, ouncTUTe  Bce
KOHTaKTUpyloLMe MOBEPXHOCTM  CPEACTBOM  Ha
HeHeTAHOW  OCHOBeE. Heobxogumo  ymanuTb
yNaKkoBOYHY CMa3Ky C 3TWUX AeTarnen, nHade 3axum

MOXeT pa3bonTaTbCs BO BpeMsl paboTbl.

YctaHoBute TPU PYKOATKM nofadvun, 3akpenue Ux

OunctTe KOHUYECKOe OTBEPCTUE 3aXuma YUCTOW
TPSANKOW C YUCTALLMM CPEACTBOM HE Ha CNUPTOBOM
ocHoBe. TilaTenbHO BbITPUTE OCTaTKM Macna u
rpsasu.

OuncTTe KOHUYECKME MOBEPXHOCTU LINUHAENS
TakvM xe 06pa3oM, Kak OMMCaHO BbILLE.
NMPUMEYAHUE: Ha noBepxHOCTAX He [OSMKHO
ObITb  MOCTOPOHHMX uYactul. [axe Hebonblias
yacTuvua rpssu unu Macna Ha 3TMx NOBEPXHOCTAX He

MO3BOJUT 3aXXUMY CECTb repMeTU4HO. 3710 BbI3OBET

KonebaHus 3axuma u ceepna.

YCTaHOBWTE 3aXMM Ha LUNUHAESNb. 3aXKUM [OSDKEH
6blTb MOMHOCTBIO OTKPbLIT, 4TOBbLI He noBpeauTb
TUCKW.

Pasbnokupyite dukcatop onopbl CTOMUKa W
OTKaYHWUTE CTOMMK OT HIDKHEW YacTu 3axuma.
YcTaHoBWTE 3aXKUM Ha LUMUHAESb, MPOTaSikMBasi ero
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BBEpX.

6. Vcnonb3ys [OepeBsiHHbIA Opycok Ana  3awuTbl
3aXuma, MnoTtHo BGeliTe 3aXuM Ha MecTo C
NMOMOLLbIO MOMNOTKA UMK KUSHKN.

A BHUMAHUE

Puck noBpexaeHusi. Ytobbl n3bexarb NoBpexaeHns
3axkuma, HuKorga He BOWBaWTE ero Ha LWnUMHAEenb
MeTanmMyecknMm MOSOTKOM.

CHATUE 3AXUMA

1. ToBepHWUTe PyKOSITKM Mogayn Tak, YTobbl ONyCTUTb
3aXUM B HUXXHEE MOMOoXeHue.

2. YcraHoBute pasgenuTens LLIapHUPHOTrO
coeAVHeHUs (He MokasaH) Had 3aXWMOM W
nerko cbente ero MOMOTKOM WNW  PeE3VHOBON
KASIHKOW TaK, 4TOGbl OH Yynam co LnuHAens.
NMPUMEYAHMUE: Hukorga He Geiite HanpsiMyto no
3aXUMy

NMPUMEYAHUE: Ytobbl u3bexaTb  BO3MOXHOIO

NOBPEXAEHNS 3aXNUMa, OePXUTe TUCKU MOOHSATHIMU 1

OyabTe roToBbl NOVMaTh 3aXUM.

YCTAHOBKA CBEPIIUIIbBHOIO CTAHKA HA PA-
BOYYI0 NOBEPXHOCTb

Cwm. puc. 16.

WHCTpYMeHT crnepyeT Mcnonb3oBaTb B MOCTOSIHHOM
MecTe YCTaHOBKM, 3aKpenvB ero Ha BEpCTak Unm Apyryo
YCTOMYMBYIO NOBEPXHOCTD.

Ecnv  MHCTPYMEHT nnaHupyeTcs ucrnofib3oBaTb B
KavecTBe NOPTaTUBHOrO, YCTAaHOBUTE €ro Ha MOHTaXHYI0
[0CKY, @ 3aTeM C MOMOLLbIO 3aXKMa KpenuTb Ha BepcTak
WM OpYrylo yCTOMYMBYIO MNOBEPXHOCTb. MoHTaxHas
focka [JofmkHa OblTb COOTBETCTBYIOLLENO pasmepa,
4YTOObl He BbI3bIBATb OMPOKMAbIBAHWE CTaHka Mpu
ncnonb3oBaHun. PekomeHayem ucrnonb3oBaTb daHepy
xopoulero kavectsa unu JCIMN TonwwmHon 19 mm.
1. OTmeTbTe OTBEPCTUSA Ha MOBEPXHOCTU, Ha KOTOPOWM
6yneT yCTaHOBMEH CTAHOK, UCMOMb3ysi OTBEPCTUSA B
OCHOBaHWK CTaHKka B kayecTse LwabnoHa.
MpocBepnuTe OTBEPCTUSA B MOHTAXHOM [OCKe.
YcTaHoBWTE CBEPNUMbHbIA CTAHOK Ha MOHTaXHYHO
[OCKYy, BblpaBHMBasi OTBEPCTUSI B OCHOBaHUM C
OTBEPCTUSIMW, MPOCBEPNEHHBIMA Ha MOHTaXHON
[[ocke.
4. BcraBbTe 6onTbl (He BXOOAT B MOCTaBKy) MU
TLATENbHO 3aTSAHUTE C MOMOLLbIO CTOMOPHBIX LWanb
W LIECTUrPaHHbIX raek (He BXOASAT B MOCTaBKy).

wnN

[Mpn wncnonb3oBaHuW  WYPYNoB C  KBagpaTHOW
ronoBKOW MNpoBepbTe WX ANIVHY: OHU  [OMKHbI
npoxogute  4epes  OTBeEpCTUA B  OCHOBaHUK

cTaHka W uepe3 martepuan, K KoTtopomy 6ydeT
KpPenuTbCs CTaHoK. Mpu MCMomb30BaHUM LypyroB
C LUECTUrpaHHOW FOMOBKOW MPOBEPLTE WX ANUHY:
OHW [OMKHbI MPOXOAUTb Yepe3 OTBEpCTUS B
OCHOBaHWW CTaHKa, Yepes matepuan, K KOTOpoMy
ByOeT KpenuTbCs CTaHOK M Y4YWTbIBaTb TOMLMHY
BroKVPYIOLLMX LWAG W LIECTUTPaHHbIX raek.
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NMPUMEYAHMUE: Bce GonTbl JOMKHbLI BCTaBNSTHCS

cBepxy. YcCTaHOBUTE  CTOMOPHble  Wanbbl ©
LIecTUrpaHHbIe ranku CHU3y BepcTaka.
Mocne  ycTaHOBKM  M3denusi  Ha  YCTOMYMBYIO
NOBEPXHOCTb:

1. TpoBepbTe BMOpaLMIO NPW BKIIOYEHHOM ABUraTerne.

2. TMpu HeobXoaMMOCTW OTperynupyiTe W 3aTsaHuTe
AMeMeHTbI KpenneHus.

3. bnok ctonuka fomkeH CBOBGOAHO nepemMeLLaTbest
BBEPX W BHWN3 MO CTOWKE.

4. MMpoeepbTe, Ban WNWHAENSA [OMKEH [ABUraTbCs
nnasHo.

XPAHEHWE TOPLIOBOIO KNOYA
Cwm. puc. 17.

,Elep)KaTenb TOPUOBOro Kriko4a Haxoautca Ha npaBoﬁ
CTOpPOHE UHCTpyMEeHTa.

CBEPJIEHUE NOJ YITIOM

Cwm. puc. 18.

NMPUMEYAHMUE: [Ona wu3mepeHus npuMmepHoro yrna

CBEprieHnst fAaHa lWkana yrmoB. [ns  nonyyeHus

6onee BbICOKOW TOYHOCTU WCMONb3YNTE YroNbHUK UMK

APYroii M3MepuTenbHbIi UHCTPYMEHT NSt YCTaHOBKW

nonoXeHus cronuka. Micnonb3oBaHue LKanb! yrnos:

1. 3aTaHuTe raiiky Ha WTblpe ¢ noMolbo 10 MM unu
pa3BOAHOrO Krtoya Mo 4acoBOW CTpernke, 4TOObI
BbITALLMTb LWITbIPb U3 OMOPbI CTOMMUKA. JTOT LWThIPb
3aTeM noHapobuTcs, 4TOObl BEpHYTb CTONMWK B
HavanbHoe nonoxexve. He BbiGpacbiBanTe ero.

2. PackpytnTe  GonbLioW  LueCTUrpaHHbIn  BonT,
VKCUPYIOLLMIA YKIOH CTONMKa, ¢ NOMOLLb0 17 MM
VN1 pa3BoOAHOrO Krtoya.

3. Haknonute cTonuk, BbipaBHMBAs HeobXoAMMbIN
Yron C HyNneBoW NIMHUEN HanPOTMB LLKanb.

4. 3araHuTe 60nT dmKcauuK yrna HaknoHa CTonuka

5. UTtobbl BEpHYTb CTONMMK B HayaslbHOe MOMNoXeHue,
packpyTuTe 6oNnT rKcaLmn yrna HaknoHa cTonwvka.
BepHuTe ctonuvk B nonoxexue 0°.

6. BcraBbTe raviky Ha UKCUpYIOWWMA WTbIPb C
BHELLHeW CTOpPOHbl pe3bbbl. Jlerko nocTyymTe no
hrKCHpYIOLLEMY LUTBIPKO PE3MHOBOW KMUSIHKOW, Moka
OH He BOWAET B COOTBETCTBYKOLLEE OTBEpPCTUE Ha
KPOHLUTENHE cTonuka. 3aTsaHWUTE raiiky BpyyHYH.
NMPUMEYAHUE: [ns SACHOCTU Ha pUCYHKE HeT
cTonuka.

A OCTOPOXHO

[Ans npepoTepalleHusi TpaBM MNPU  BbINOSHEHWUN
perynupoBku Bcerga OTKMYanTe WHCTPYMEHT OT
WCTOYHUKa NUTaHUA.

WUNUHAENL / NONbIA BAN

Cwm. puc. 20.

[NoBepHUTE  pPYKOATKM Modayn MNpoOTUB  YacoBOM
CTperku, YTobbl ONYCTUTb LUMMHAENb B CAaMOe HUXHee

nonoxexue. [lepxute 3axum 1 NoBepHUTE ero cnepeam
Hasag. Mpwu niodTe BbINONHUTE cneaytoLlee:

@



1. PackpytuTe raviky GnokvpoBKM C MpaBoWi CTOPOHbI
VHCTPYMEeHTa € nomoLubio 10 MM Kkntova.

2. ToBepHWTE BUHT NO 4acoOBOW CTperke, YTobbl ybpaTtb
MoT, C NOMOLLLIO LUMNLEBOW OTBEPTKU, HO He
HapyLluas ABuxXeHWe BBepx wWnuHaens. (HeGonbLwoi
ModT WNMHAENs SBNSETCA HOpMarnbHbIM. )

3. 3aTsHuTe BnoKMNpYIOLLYIO raiiky.

MPYXXUHA OTBOJA B UCXOOHOE NOJIOXXEHUE

Cwm. puc. 21.

MoXeT BO3HWKHYTb HeOBXOAMMOCTb  PEerynmpoBKM

NpYy>XWHbI OTBOAA B UCXOAHOE COCTOSIHWE, ECIN CKOPOCTh

OTBOZA CMULLKOM BbICOKAasi UNW CIWLLKOM HK3kasi. dta

npy>XMHa pacronoxeHa creea OT CBEPSIMIIbHOMN FONOBKY.

1. Onyctute CTONUK, 4YTOGbI obecneuntb
[OMNOMHUTENbHBIN 3a30p.

2. BcraBbTe OTBepTKYy B NEBYK MNepedHIon KaHaBKy
Ha KpbIlKe MPYXWHbl. [lepxuTe ee Ha MecTe,
packpyuvMBasi M CHUMasi TOMbKO  BHELLHIOO
CTOMOPHY!O ranky ¢ nomoLubto 10 MM kntova.

3. Takke yaepxuBas OTBEPTKY B KaHaBke, packpyTute
BHYTPEHHIOIO raviKy, noka kaHaBka He BbINAET U3
BbICTYNa Ha BEPXHEM Groke CBEPNUIIbHOIO CTaHKa.
NMPUMEYAHMUE: He cHMmaiTe BHYTPEHHIOK ramky,
MHaye Npy>XMHa packpyTUTcs.

4. OCTOPOXHO MOBEPHUTE KPLILIKY MNPYXWHbI MPOTUB
4acoBOW CTPEnKM OTBEPTKON, 3aLennss crneayoLLyto
KaHaBKy.

5. OnycTuTe nonbin Ban B CamMoe HUXKHEE MOMOXeHue,
nosopa4mBast PyKosiTKy MNopayn MpOTUB YacoBOW
CTPENKW, YAepXMBas KPbILLKY MPY>XUHBbI.

6. Ecnm Ban cBoGogHO [OBWXETCA BBEPX W BHU3,
3aTSHUTE BHYTPEHHIOK raviky Yy KPbILLKU MPYXWUHbI
W KPbIWKY MPYXWHbI KnoyoMm. Ecnu  cnvwkom
cBoboaHo, noBTopuTe Waru ¢ 3 no 5. Ecnu cnuwikom
Tyro, BbinonHuTe warv 4 n 5 B obpatHom nopsiake.

7. 3advKcupyiiTe BHELLHIOW raiky y BHyTPEHHE ranku
C MOMOLLBIO KMHoYa.

NMPUMEYAHUE: He nepetsHute, 4T0bbl He
OrpaHu4nTL ABWKEeHWe Bana.

HATAXXEHUE PEMHA

Cwm. puc. 22.

1. OTKpOWiTe KPbILLKY OTCEKa PONMKOB.

2. Ytobbl  pasbnokvMpoBaTb  HATSXKEHWE  PEMHS,

NoBepHUTE PYYKy ONOKMPOBKN HATSHKEHUS PeMHS
cnpaBa OT BepxHero 6noka npoTUB 4acoBOW
CTperku.

3. lMoTsHWTe ABuUraTens Mo HanpaBrieHUIo K NepeaHew
YacTW MHCTPYMEHTa, 4YTOGbl 0crnabuTtb HaTsxeHue
peMmHs1.

4. YcTaHOBWTE pemMeHb Ha  COOTBETCTByMOLLME
CTYNEHbKW POSIMKOB, YTOBLI NMOMYyYNTb HEOBXOANMYIO
CKOPOCTb.

5. OTTonkHuTE ABuratens OT BepxHero Onoka Ao
YCTaHOBIEHNS HEOBXOANMOTO HaTSXKEHWSI.
NMPUMEYAHMUE: HaTsxeHns pemMHsi ycTaHOBMEHO
NpaBUnbHO, €CNN PeMeHb OTKIOHAETCS MPUMEPHO
Ha 13 MM NpW HaXaTumn B LIEHTpPE.

6. 3araHuTe pyuky uKCauuM HaTSHXKEHWS PeMHs,

YTOObI 3aCbI/IKCI/Ip0BaTb asuratenbs Ha  MecTe.

3akpoiiTe KPbILLKY OTCEeKa POnvKOB.
NMPOBEPKA |/ PEF'YNUPOBKA NTA3EPHOIO Bbl-
PABHUBAHUA
WHCcTpyMeHT ocHalleH cuctemolnt Laser Trac®.

JlazepHbln  ny4  no3BonsieT  NOCMOTPETb
CcBepreHns Ao Havana paboTbl.

MecTo

A OCTOPOXHO

W36eraiTe NpAMOro KOHTaKrTa c rmasamm

IasepHblii cBET pagmoakTuBeH. M3berante npsimoro
KOHTaKkTa c rnasamw. [lepen perynvpoBKOW CTaHka
OTKMIOYNTE BNEKTPONUTaHNeE.

m JlazepHasi ykaska He SBNSETCA WIPYLIKOW U He
[OIKHa nonagatb B pyku AeTsiM. HenpasunbHoe
1Cnonb3oBaHWe AaHHOTO U3Oennsi MOXET NPUBECTU
K HEMonpaBUMOW TpaBMe rmnas.

m [poBefeHne Kkakux-nMGO HAcCTpoek C  Lenbto
YBENUYUTb MOLLHOCTb J1a3epa 3anpeLLeHbi.

= [lpv wnCnonb3oBaHWKM  Nas3epHON  ykaskn  He
HanpaBnaAWTe ee Ha ngen w/wunum oTpaxarlme
nosepxHocTn. [laxe nas3epHbli  Nyd  HU3KOW
MOLLIHOCTM MOXeT BbI3BaTb noBpexaeHuns rnas. He
CMOTPUTE NPSIMO Ha Ma3epHbIN Nyy.

= B nasepHoit ykaske HeT KOMNOHEHTOB, NoAexXaLlyx
TEeXHM4YeckoMy  obcnyxuBaHuio.  Hukorga — He
OTKpbIBaWiTe KOpnyc AN NPOBEAEHNA PeMOHTa Unmn
peryrnmpoBku.

m Tabnuyka npegynpexaeHns o6 Kcnonb3oBaHUK
nasepa:

% LASER
2

= He ybupaiiTe n He cTupanTe npeaynpexgatoLime
Tabnuukn. YpaneHve Tabnvuek MoOBbIWAET pUCK
BO34ENCTBUSA pagvaumnn.

= BHVWMAHME: Wcnonb3oBaHve Apyrux opraHos
yrNpaBneHusi M HacTpoeK, a Takke BbINOMHEHNe

npoueayp, OTNNYHBIX OT OMUCAHHBIX 34eCb, MOXET
NPUBECTM K ONAacCHOMY PaAiMoakTUBHOMY U3ITyHEHWIO.

m He nbiTanTech pemMOoHTUpoBaThb unmn
pasbupatb nasepHbiv YPOBEHb. MonbITkn
HekBanuduULUMPOBaHHOTO nepcoHana

peMOHTUpOBaTb AaHHOEe NnasepHoe u3fenue MoryT
NPUBECTM K NOMNyYeHWto Tskenon TpasMbl. Jloboii
PEMOHT [aHHOrO Na3epHOro W3AEenust [OMKeH
OCYLLEeCTBNATLCA MNEpcoHarioM aBTOPK30BaHHOMO
CEpBUCHOrO LieHTpa.

= BHVMAHME: Mcnonb3oBaHue OMNTUYECKNX
WHCTPYMEHTOB C [aHHbIM W3[envMem noBbllaeT
PUCK NOy4YeHUs TPaBMbI.
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A OCTOPOXHO

He wucnonbayiiTe 3aTeMHEHHble  O4YkM, YTOObI
YCUNWUTb Na3epHblil CBET. 3aTEMHEHHbIE OYKU CHU3AT
obLwmin 0630p M MNomelwarT HopMmasnbHon paboTe
MHCTPYMEHTa.

A OCTOPOXHO

Monb3ayntech TONbKO pekoMeHA0BaHHbIMU
usrotoBuTENeM  AeTansMu UM akceccyapamu.
Mcnonb3oBaHve Apyrux [geTtanen u akceccyapos
BefeT K TShKeNbIM TpaBMam.

A OCTOPOXHO

JlazepHoe wu3neveHne. Hukorga He HanpaBnante
nasepHbli  Nyd Ha geTanu C  OTpaxaiLlen
NOBEPXHOCTbIO. Fpkne OrecTawme oTpaxatolme
cTanbHble NUCTbl WM nopobHble  oTpaxatolme
NoBEPXHOCTU He pekomeHaytoTCs ans
MCMonb3oBaHKs € NasepoM. Jlyd MOXeT oTpasuTbCs
OT TakoW NOBEPXHOCTW M NPUYUHUTL BpeA onepaTtopy
VU Apyrim niogsm.

PEFYNUPOBKA NA3EPHbIX IMHUNA

Cwm. puc. 23.

MpoBepbTe, 4TOObI NasepHble nyyn nepecekanvcb
TOYHO B TOM MecCTe, B KOTOPOM CBeprio KacaeTtcs
netanu. Ecnu aTo He Tak, nasepHble ny4n Heobxoanumo
OTperynmpoBaTb C TMOMOLLbID py4YeKk PeEryrnumpoBKu
nasepa, pacrnomioXeHHbIX Ha  MPOTUBOMOMOXHbIX
CTOpOHax BepxHero 6roka.

OtmeTbTe "X" Ha AepeBsiHHOM Bpycke.

BcTtaBbTe ManeHbkoe CBepIo B 3aXUM 1 BbIPOBHsITE
€ero HaKOHEYHMK 0 NepeceyeHns nuHUiA B 3Hake "X".
3akpenute 6pycok Ha CTonuke.

BkntounTe nasepHyto HanpaensoLLyto U yCTaHoBUTE
NVHWK nasepa Ha nepecevyeHuy NuHUIA B 3Hake "X"
Ha getanu.

Ecnu nuHum nasepa He BbipaBHUBAIOTCS, packpyTuTe
HaXVWMHbIE BWHTbI Ha KOpryce Kaxdoro rnasepa
C MOMOLLbIO LIECTUIPAHHOrO KIoYa U MoBepHUTe
PYYKM PerynmpoBKM Na3epoB [0 COEANHEHUS NIVHWIA
B UeHTpe 3Haka "X". CHOBa 3aTAHUTE HaXWMHble
BUWHTBI.

A OCTOPOXHO

ByasTe BHMMaTenbHbl Npu paboTte ¢ yCTPOMCTBOM,
[axe €ecny XOopowo 3HaKOMbl C HUM. [loMHuTE,
4YTO CEeKyHOHOe HeBHOMaHue MOXET MpUBECTU K
cepbesHbIM TpaBMaMm.

A OCTOPOXHO

Mpn paboTte c ycTpolcTBOM Bcerga HapeBaunTe
npeaoxpaHUTENbHbIE UMW 3aLLUTHBIE O4KM C GOKOBLIMM
3aWMTHBIMKM 3KkpaHamu. Mpu HecobnogeHun 3Toro
npaeuna TexHUKM Ge3onacHOCTM  MOCTOPOHHWE
npegmeTbl MOryT MonacTe B IMasa M NpUBECTU K
TSDKENbIM TpaBMam.
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A OCTOPOXHO

Bo wusbexaHue nomyyeHusi TpaBmbl npu pabote
VHCTPYMEHTa  [epXuTe  3aluTHOe  YCTPOWNCTBO
3aKPbITbIM.

W3MEHEHUWE CKOPOCTU N YCTAHOBKA PEMHSA
Cwm. puc. 24.

CKOpOCTb  LUMUHAENSI  ONpeAernsieTcsi  MoyioxXeHnem
peMHS Ha ponukax BHYTpU BepxHero 6noka. paduk
CKOPOCTU, PaCMONOXEHHbI Ha KPbILLKE BHYTPU BEPXHEro
Grnoka, rnokasblBaeT PEKOMEHAYEMyl CKOpPOCTb MU
KOHCPUrypaLmio posiMKoB ANt Kaxaol onepaumn.
YT06bl M3MEHUTb KOH(PUrypaLIi0 PONTUKOB:

MoAHMMUTE KPbILLKY POMMKOB.

PackpyTuTe 60onT HaTshKeHus.

CH/MWTE pemMeHb.

YcTaHoBUTE pemMeHb B COOTBETCTBUM C rpadmkom
CKOPOCTHU.

5. 3aTaHute 60NT HaTSHXKEHUS.

NMPUMEYAHUE: WHdbopmauuo 0 pasmepe ceepna
N pEeKoMeHOYeMOW CKOpOCTW CMOTpuTe B paspene
"PekomeHyemasi CkopoCTb CBeprieHns".

PEKOMEHOYEMASA CKOPOCTb CBEPJIEHUA

WD =

TABJIMUA CKOPOCTW CBEPIEHUA (OB./MUH)
Hnametp Marepuan
ceepna [OpesecvHa | AniomuHuin | YKeneso
(Lrovimbl) MnacTtuk LinHk Cranb
Menb
116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Tymb6nep BKNIOYEHUA/BbIKIIOYEHUSA
Cwm. puc. 25.

[ns BKNIOYEHUS! UHCTPYMEHTA:
1. HaxmuTe Ha kHonky BKIT ().

[INsA BbIKMIOYEHUSI UHCTPYMEHTa:
1. HaxmuTe Ha kHonky BbIKIT ( O ).
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6. Tenepb CBEpfi0 OCTaHOBUTCA Ha paccTosHun, T
A OCTOPOXHO OTMEYeHHOM Ha fJeTanu. g
Mepen, BKIIOYEHNEM MNHCTPYMeHTa Bceraa 0O
nposepsiiTe, 4Tobbl AeTanb He kacanacb ceepna. B Cnoco6 wkansl rnyouH §
cryyae WrHOpUpOBaHUA AaHHOrO npeaynpexaeHus Cwm. puc. 28. =
3aroToBKka MOXeT OTCKOYMTb B CTOPOHY orneparopa u MPUMEYAHME: Tpu 3aXuMe, PacronoXeHHOM B
NPUYNHNTL eMy TpaBMmy. BEPXHEM MOSOXEeHUN, HaKOHEYHWK cBepra [OIKeH
crnerka kacaTbCsi NOBEPXHOCTU AeTanu.
1. Tlpu  BbIKMIOYEHHOM  WHCTPYMEHTE  MOBepHUTE
YCTAHOBKA U CHATUE CBEPI PyKOATKY Noaaum Tak, YTobbl ykasaTenb nokasbiBarn
CM. puc. 26. Ha HeoGxoauMmyl rMy6GUHY Ha Lwkane rmy6uH u
1. OTKIIOYNTE UHCTPYMEHT OT MCTOUHIKA NUTAHMS. YAEPXKUBANTE PYKOATKY NOAA4M B STOM MONOKEHMM.
2. OTKpoiTe WM 3akpoiiTe Kynauku naTpoHa Tak, 2+ 3aKPYTUTE HIKHIOIO raiiky [0  KOHTakta ¢
4TOGbl OTBEPCTUE BbINO HEMHOMO GOMblue, Yem OrpaHu-uTenem rmyGuHbI.
pasmep TOro CBEpna, KoTopbiii Bbl coBupaeTecs 3 CKPYTUTE BEpXHIolO raiiky BHMS M MpukpyTuTe K
1CrONb30BaTh. HVDKHEW Tamnke.
3. BcTaBbTe CBEPIIO B 3aXMM Ha BCHO [/INHY TUCKOB. 4. Terepb CBEpNO OCTAHOBMTCA Ha  PaCcCTOAHMM,
BblOpPaHHOM Ha LuKane rny6uH. EN
FR
A OCTOPOXHO CBepneHue oTBepcTUs DE
He BcTaBnsnTe ceBepno B TUCKM 3axuma W He 1. TIyHCOHOM MM OCTpbIM rBO3AEM CLENaANTE OTMETKY IS
ukcupynte, Kak nokasaHo Ha pwucyHke 19. lpu Ha getanun B MecTe, rge Bbl XOTUTE MPOCBEPUTb IT
3TOM CBeprio MOXeT GbITb OTOPOLUEHO U MPUHMHUTL oTBepcTne. NL
TpaBMY NMepPCOHary UM NOBPEAUTL 3aXKUM. 2. BkniounTe nasepHyto HaNpPaBnsoLLYyO 1 YCTaHOBUTE =
NUHWK Nasepa Ha oTMETKe.
3. BKIHOYUTE MHCTPYMEHT M NOTSIHUTE PYKOSITKM nogaun [BLA
4. 3aTsHWTe TWUCKM 3aXxuma C MOMOLLbIO TOPLIOBOrO C CITION, TOMBKO [AOCTATOUHON A5 CBEPIIGHNS. SV
kniova. 3anpeliaetcs Mcronb3oBaTb KoY Ans o
3aTAKKA WM OCIaGMeHnsi KymadkoB 3aKUMHOMO Mpu cnuwkom BbICTpor Mopaye cBepnio unn pemeHb [l
naTpoHa. MOTyT COCKOYUTb, CBEPNO MOXeT npopeaTk AeTanb unn FN[6)
5. YBepuTe TOPLOBbINA KITHoY. CromaTsea. RU
6. YTOObI CHATBL CBEPIO, BbINOMHUTE YKa3aHHble Bbillie Mpu ceeprienny mMeTanna Heobxoaumo cmasatb =R
warv B 06paTHOM nopsiziKe. HaKOHEYHWK CBEpria Macriom Arst CBEpS Mo MeTaniy [rers
[Ansi NpeAoTBpaLLeHus ero oT neperpesa. HU
AN BAWIEW 3ALMTb! RO
YT06bI n36€XKaTh TPaBM 1 NOBPEXAEHWNI NPU BbIGpoCe (AY)

TOPUOBOroO Krw4a w3 3axumma npu  BKIIHOYEHUN
WHCTPYMEHTA, MCMOoMb3ynTe TONbKO aBTOMAaTUYeCKu

A OCTOPOXHO

BblbpackiBaeMblii TOPLIOBbIV KMtoY, MOCTaBsieMblii Bo usbexaHve 3aTArMBaHUsS B 3NEKTPOMHCTPYMEHT, HR

C JaHHbIM cTaHkoM. Bceraa npoeepsinTe n ybupaiite He HocuTe CBUCAIOLLYI0 OASXAY, NepHartku, nnarki SL

TOPLIOBbI/ KIIOY Mepes BKMIOYEHUEM MHCTPYMEHTa. u Bwxytepuio. Bcerga ybupante Hasap ANWHHbE SK

Mocne ucnonb3oBaHus y6upanTe TOPLOBbIN KIOY Ha BONOCHI. BG
MECTO Afsi er0 XpaHeHUs!.

1. Ecnu kakas-nubo [feTanb BalIero MHCTPyMEeHTa UK

OTCYTCTBYET, HEWCTpaBHa, noBpexaeHa  vnu MU

CBEPJNIEHUE HA ONPEAENEHHYIO NMYBUHY

CBepreHve rnyxux oTBEpCTUii (He Ha BCI TOSLMHY
JeTanu) Ha 3afaHHylo youHy MOXHO BbINOMHUTL
aByms cnocoGamu:

criomaHa, HemMeaneHHo npekpaTtute paboty fo Tex =8
nop, noka ata getanb He GyAeT OTPeMOHTUpoBaHa
UM 3aMeHeHa

2. He nomelwanTte nanblbl B Takoe TMOMOXeHWe,

npy KOTOPOM OHW MOTYT MonacTb Nof CBEPRO WUnn

PEXYLUMIA UHCTPYMEHT. [leTanb MOXET HeOXMUAaHHO

CABVHYTBLCS MW NasbLibl COCKOMNb3HYTh.

YTobbl AeTanb He BbIPBANoO Yy Bac M3 pyK, He

0oT6GPOCKNO U HEe 3aKPYTUMO MHCTPYMEHTOM UNK He

pasgpobuno, Bcerga TwaTeNbHO NoAAepXKuBanTe

AeTtanb cneayowmm obpasom:

e Bcerpa wcnonesyiite nogknagHon matepuan
(nogknagbiBaeTcs noA AeTanb) Tak, YToGbl OH
Kacarncsi NeBoi CTOPOHbI CTONKU.

e [lpn BO3MOXHOCTW, pacrnonaraiite pfetanb Yy
NeBOW CTOPOHbI CTOMKK. Ecnn aeTanb cnvwkom
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Cnocob getanu

Cwm. puc. 27. 3

1. OTmeTbTe rMy6buHY OTBEPCTUSI HA CTOPOHE AeTanu. '

2. Tpwv BbIKMIOYEHHOM UHCTPYMEHTE OMyCTUTE CBEpro
Tak, YToObl HAKOHEYHWK OblN BPOBEHL C OTMETKOWA.

3. YoepxwvBanTte pyyky nogadv B 9TOM MNOMOXEHUN.

4. 3akpyTuTe HWKHIOK Tralky [0 KOHTakta C
orpaHuyuTenem rny6uHbl Ha BepxHeM 6roke.

5. CkpyTuUTE BEpXHIOK raiiky BHWU3 W NPUKPYTUTE K
HVDKHEN ranke.

MepeBoA opurMHanbHbIX UHCTPYKLUIA
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KOpOTKasi MM CTOMWK HaKMOHeH, 3axmuTe ee
MPOYHO K CTOMY, MCMOMb3ys Nasbl.

e [lpn UCNONb30BAHWUM  3aXUMHOTO  NaTpoHa
CBEprUnbHOro CTaHka (He BKITIOYEH B MOCTABKY),
BCErAa KpenuTe ero K CTony.

e Hwukormpa He ypepxviBaiiTe pJeTanb pykamu,
33 WCKMIOYEHMEM MPOLLECCOB MOMMUPOBKM 1
LLNMPOBKN.

e [lepen Havanom paboTbl HaAEXHO 3akpenuTe
BEPXHUIA BNOK 1 onopy K CTolke, NNeYo CTonuka
K onope, a onopy K nrevy cTonuka.

e He gBuraiTe BepXHUI GOK U CTONUK BO Bpemsi
paboTbl UHCTPYMeHTa.

e [lepen Havanom paboThbl noTpsicute
nepeknoyaTtens Asuratens 4Ytobbl ybeamTbes,
YTO CBEprio WNM PEXYLUMA WHCTPYMEHT He
LiaTaeTcs U He BUOpUpyeT.

e Ecnu petanb cBucaeT co cTonuka Tak, 4TO
MOXET ynacTb WM OMPOKUHYTbCS, ecnu ee
He y[epXuBaTb, 3aXMUTe €e K CTony Wnu
obecneybTe JOMNONHUTENBHYIO ONOpY.

e [Ina HeoOblYHbIX oOnepaunii  MUCMonb3yiTe
KpenneHus, 4Tobbl COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3om
yAEepXuBaThb, HampaBnaTb UM pacnonaraTb
aetanb.

e lcnonb3yinTe  peKkoMeHOOBaHHYlD  CKOPOCTb
WNUHAEeNst  ANst  Kaxgoro Tuma  onepauuu
n martepuana. MHdopmaumo 0 CKOpOCTU
cBeprieHnss  cMoTpute Ha  Tabnuyke  Ha
BHYTPEHHE  CTOpPOHe  KpbIWKW  POMUKOB
unn B pasgene "Pekomengyemasi CKOpOCTb
cBepnenus". Mpasuna paboTbl ¢ akceccyapamu
CMOTPUTE B UHCTPYKLMSIX NPOVU3BOAUTENS.

4. Hukorga He CTaHOBWTECb Ha CTONMUK CBEPIUINBHOMO
CTaHka, OH MOXET CMOMaTbCs UMM MNepeBeEPHYTb
BeCb CTaHOK Ha Bac.

5. lepen TeM, Kak NOKMHYTb MHCTPYMEHT, BbIKMOUUTE
€ro 1 OTKITKYMTE OT CEeTU.

6. YToObl n3bexaTh TPAaBM OT OTOPachbiBaeMbIX AeTanew
WM NPU KOHTaKTe C MHCTPYMEHTOM, HE BbINOSHSNTE
pa3MeTKy, MOHTaX W HacTPOWKy Ha CTONMUKe MNpwu
BpAaLLAIOLLEMCS PEXYLLEM VUHCTPYMEHTE.

PACNOJIOXXEHUE CTOJTUKA U OETANKN

Cwm. puc. 29-30.

1. 3adukcupyinte cTonuk Ha CTOMke TakuMm obpasom,
yToObl  HAKOHEYHWK CBeprna Haxoguncs  Hag
MOBEPXHOCTbIO AeTanu.

2. Bcerma nogknagbiBaniTe noA Aetanb MNoOAKNaaHoM
martepuan (nepeBsiHHbIN 6pycok. 3t0
npefoTeBpallaeT  oTKanbiBaHWE W MOsiBIEHVe
6onbLUMX 3ayceHUeB Ha 0bpaTHOM CTOPOHe AeTanu.
YT0o6bl NogknagHoM MaTepuan He packanbiBancs,
ero HeobxoAMMO pasmellaTb Yy NEBOW CTOPOHbI
CTOWKM.

3. Ans cBelwwuBaloWMXCA AeTanei  ucrnonbaynte
COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA NOAAEPXKKN.
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A OCTOPOXHO

[na npepotBpalleHns oTbpacbiBaHWs AeTanu wunu
nogknagHoro martepvana BO BpPeMsi CBeprieHus,
OBA3ATENbHO pacnonaraiite fetanb y neBon
CTOPOHbI CcTOMKW. Ecnu pgetanb wnv nogknagHom
mMaTtepuan HefoCTaTOuHO AfMHHbIE, YTOBbl 4OCTUYL
CTOVIKW, 3aXMUTE UX K CTOMY, YTOObI 3acukcmpoBaTb
netanb. HepoctatouHas doukcaums getanu Moxet
NPUBECTM K NOMYYEHUIO TSHXKENON TPaBMbl.

A OCTOPOXHO

3aXMMHOWM NaTpoH CBEprMIIbHOTO CTaHKa cnenyet
3aXNUMaTb UnNu NpUKpy4mBaTb K CTOSy BO nsbexaHue
nony4yeHnss TpaBMbl OT BpaLLaloLencs getanu unu
NoBpeXAeHUsa 3aXXMMHOro natpoHa unu ceepna.

OTMETKA MECTA CBEPJIEHUA

1. TlyHCOHOM UNK OCTPbLIM rBO3AEM cAenanTe OTMETKY
Ha [feTanu B MecTe, rae Bbl Oygete cBepnuTb
oTBepcTyME.

Mepen  BKMOYEHMEM  WMHCTPYMEHTa  BKIOYUTE
NasepHyl0 HamnpasnsioLlyl0 W YCTaHOBUTE NMHUM
nasepa (x) Ha OTMeTKe.

YCTAHOBINEHUE HAKITOHA CTOJIMKA

N

Cwm. puc. 31.
NMPUMEYAHME: B onope cTtonuka umeeTcs
npocBepreHHoe oTBepcTUe ans yCTaHOBKM

6rnokvpytolero  WTbIpA ANs  YCTaHOBKM CcTona B
nonoxexue 0° HaknoHa.

1. 3ataHuTe raviky Ha WTbipe ¢ nomolbio 10 MM 1nu
pa3BOAHOrO Krio4ya Mo 4acoBOW CTpernke, 4TOObI
BbITalMTb LWTbIPb U3 OMOPbI CTONMMKA. JTOT LTbIPb
3aTeM noHapobuTcs, 4TOObl BEpPHYTb CTOMUK B
HayarbHoe MosioxXeHue.

Packpytute  GOMbLUOW  LUECTUrpaHHbIN  6GonT,
PMKCUPYIOLLMIA YKIIOH CTONMKA, C NoMoLlbio 17 MM
VN1 pa3BOAHOrO Krtova.

N

A OCTOPOXHO

Ons npegoTepalleHns TpaBMbl y,D,ep)KI/IBaVITe CTONMUK
W Nfeyo CTonuka, 4Tobbl OH He Bpawianca u He
HakrnoHanca.

3. Haknowute cTONMK, BbIpaBHMBas Heo6XoAWMbIA
Yron ¢ HyneBown NMHWEeN HanpPoTMB LUKanbl.

4. 3artsaHuTe 60NT huKcaumm yrma HakmoHa CTonuka

5. YTo6bl BEpHYTb CTOMUK B Ha4anbHOe MOMoXeHue,
packpyTuTe 6onT hrKcaumy yrna HaknoHa cTonuvka.
BepHuTe cTonvk B nonoxeHwue 0°.

6. BctaBbre raiiky Ha OUKCUPYIOWMA  WTbIPb C
BHELLHe! CTOpPOHbI pe3bbbl. Jlerko nocrtyymTe no
duKcupyloLiemMy LITBIPIO, MOKa OH He BOWAeT B
COOTBETCTBYIOLLIEE OTBEPCTWE Ha  KPOHLUTENHe
cTonuka. 3aTsaHuTe ravky BpyYHYo.
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A OCTOPOXHO
Bo n3bexaHwe nomnyyeHns TpaBMbl OT BpaLuatoLiencs
feTanu UMM MOMOMKM  WHCTPYMeHTa,  Bcerda

3axvmaniTe fgetanb W nogknagHouW  matepuan
HaOeXHO K CTony nepef 1em, Kak 3anyCctuTb CTaHOK.

NMOOAYA

1. TloTAHUTE PYKOSATKM Moda4n C  CUIoW,
[0CTaTOYHO Ars CBEpIieHUs.

2. Mpwv cnuwkom MearneHHoW nogade CBEprio MOXeT
ropeTb. [Mpu cnuwkom GbICTpo Nogaye cBepno unu
pPEMEHb MOryT COCKOUMTb, CBEPIIO MOXET NpopBaThb
[etanb Unu crnomMarbCes.

3. lMpu cBepneHun meTanna HeobxoaMMo cMmasaTb
HaKOHEYHWK CBepra Macrnom Ans npefoTBpalleHnst
€ro 1 fetanu oT BO3ropaHus.

TEXHUYECKOE OBCIYXXMUBAHUE

TONbKO

A OCTOPOXHO

BaLuew
W OTKMYalTe OT NUTaHWS WHCTPYMEHT nepen

B uensax 6e30MacHOCTV  BbIKIOYaNTe

nposegeHnemM  TEXHUYECKOro OGCJ’Iy)KMBaHMFI n

CMa3sblBaHUA.

YacTto npoayBanTe MHCTPYMEHT C MOMOLLIbIO BO3AYLLHOTO
KOMMpeccopa unu nbinecoca, YTobbl yaanuTb OnuIk1 1
MeTanmnuMyeckyto CTPYXKy, HakannvBatlolMecs BHYTPU
fBUraTensi, Kopnyca ponvKoB, Ha CTONWKE U paboymnx
NOBEPXHOCTSX. Bceraa HocuTe 3alynTHLIE OYKM MPU
paboTe C MHCTPYMEHTOM.

A OCTOPOXHO

Bo u3bexaHve yaapa OSneKkTpu4yecknm TOKOM U
BO3ropaHusi HeMeaneHHO 3aMeHSINTe W3HOLUEHHbIV
WM NOpBaHHbIA kabenb nuTaHusi, obpaTuBLMCL K
KBaNMMULMPOBaHHOMY 3MEKTPUKY UM TEXHUYECKOMY
nepcoHany.

CMA3KA

Bce  LWapVKOMOAWMWMHUKMA  CBEPSIMSIBHOTO  CTaHka
ynakoBaHbl CO cMa3koW. WX He HyxHO cma3sbiBaTb
[OMOSHATENBHO.

Meprognyeckn cmasbiBaiiTe XOAOBOW BUHT W MIaHKy,
NOABbEMHbIV MeXaHU3M CTOMMKa, WNUHAeNnb 1 3y6ubl
nnaHku. Kaxaele Tpu mMecsiua onyckante WnuHaenb v
cMma3sblBanTe pykas LUNUHAENs.

TPAHCIMOPTUPOBKA U XPAHEHUE

Cwm. puc. 32.

Mepen TpaHCNOPTUPOBKOW M3AENUs OTKIOYKUTE ero oT
CeT! MUTaHUs U MNpoBepbTe HAAEXHOCTb KpenneHus
Bcex getanen. Ha puc. 32 ykasaHbl y4acTku 3axBaToB
npu noagbeme U3genus.

XpaHute unsgenue B 6e30nacHOM HeAOCTYMHOM Ans
neten mecte.

Mepen NOCTAHOBKOW M3OENNUS Ha XpaHeHuWe ounliaiiTe
€ro, UCMonb3ys LETKY UK Mblfiecoc.

cuMmBon

CurHan onacHocTu

3Hak COOTBETCTBUA
eBponenickMM cTaHgapTam

3HaK COOTBETCTBMS CTaHAapTam
BenunkobpuTtanum

3Hak cooTBeTCTBUSA YKpanHbl

3Hak EBpaswiickoro
CootBeTcTBUS

BHumarensHo npo4uTnTe
[aHHble  MHCTPYKUMW  nepen

ncnonb3oBaHneM NpoaykTa.

IlasepHoe nsneyexue.
He cmoTpuTte Ha nydy nasepa.
INasepHoe usgenue knacca 2

LASER
2

He ocTaBnsiite nog Aoxaem unv
BO BMaXXHbIX MECTax.

MpumeHsnTe cpencTBa 3awwuThbl
opraHoB cryxa

Bcerga HapeBavite 3aluUTHblE
OYKU.

Havbonbwuii anameTp cBepna B
naTpoHe

l Xoa wnuHaens
[ M A A

MepeBoA opurMHanbHbIX UHCTPYKLUIA
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CBeprieHne COOCHbIX OTBEPCTI

[nameTp cBepna (AtoNMoB)

@\\\\Y

[peBecnHa

AntomuHun
LinHk
Menb

NAN Keneso

NN Cranb

YTunusaums 3MeKTPU4ECKOro
n 3MeKTPOHHOTO
obopymoBaHuss B MecTe C
HEeCopTUPOBaHHbIMK  BbITOBLIMU
oTxojamu  He  Jomnyckaercs.
C6op 3MNeKTPUYECKoro n
AMEeKTPOHHOro  obopyaoBaHWs
B LEnsx yTunusauum [OImKeH
OCYLLECTBMATLCS oTAernbHo.
Mepen yTunusaumen
Heobxoanmo 13Bneyvb n3
obopyaoBaHUs UICTOYHUKM CBETA.
YTOuHUTE MOPSiAOK yTURM3aLumn
N MECTOHaXOXAEHWUs  MyHKTa
npvema y MeCTHbIX BracTei
unu noctaswuka. PuTtennepbl
MoryT 6bITb 06513aHbI 6ecrnnaTtHo
npvHUMaTb  3rieKTpuyeckoe ¥
anekTpoHHoe obopyaoBaHue Ha
yTUNM3aumio B COOTBETCTBUU
C MEeCTHbIMW  pernaMeHTamm.
Baw Bkmag B MOBTOPHYH
nepepaboTky  3nNeKTPU4eCcKoro
N 3NEeKTPOHHOro 0GOpyAoBaHMS

no3BonmnT COKpaTUThL
notpebHocTb B Chblpbe.
OneKTpnyeckoe U 3MNeKTPOHHOE
obopynoBaHve coaepXxuT
LieHHble " noanexatiue
NOBTOPHOW nepepabotke
martepuvarnsl, KoTopble B
cnyyae HeHaanexaltiemn
yTunusauum CMOCOGHBI

BPeAUTb 3KOMOrMU U 300POBbI0
niopgen. [Mepen ytunusauuen
yoanute c¢ obopyaoBaHus Bce
nepcoHarnbHble JaHHble.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuyunHa

Cnoco6 ycTpaHeHUus

MoBbILLEHHDIN LyM.

HenpasunbHoe HaTshkeHne
pemHsi.

OTperynupyiTe HaTsxkeHne. CMoTpute
pasgen "HatsxeHue peMHs".

CMULLIKOM BbICTPBbIN.

2. Cwmaxbre wnuHgens. CmoTpute
2. UWnuHpoenb He cmasaH. pasgen "CmasbiBaHue".
3. lposepbTe, 3aTAHyTa N1 3aTsXKHaA
3. PonuK WNWHAENS packpyyeH. ralika Ha ponuke, 1 3aTsiHUTE ee npu
HeobxoanMmocTu.
4. Ponvk aBuratens packpyyeH. 4. 3aTsHWTe HaXUMHOW BUHT Ha ponuke
nBuratensi.

[opuT cBepno. 1. HenpaBunbHasa CKkOpOCTb. 1. WN3ameHute CKOPOCTb. Cwmotpute
pasgen "MameHeHue cKOpocTU U
3aMeHa pemHs".

2. CTpyXka He BbIXoaMT uYepes | 2. YacTo BbITArMBanTe cBepro, YTobbl

oTBEpCTME. OUUCTUTb CTPYXKKY.

3. Csepno Tynoe. 3. 3artounTe CBEPIO UMK 3aMeEHNTE ero
HOBbIM.

4. Tlopava cnuwkom meaneHHas. | 4. OcyluecTBnaiTe nogady 4OCTaTOMHO

5. He cmasaHo. 6bICTPO - CBEpno AomKHO paboTaTs.

5. CmaxbTte cBeprno. CmoTpute pasgen

"Mopava".

BbixogHoe otBepctne npu | 1. XKecTkue YacTuubl B | 1. lMpaBunbHo 3aTounTe cBEPMO.

cBepreHun He Kpyrnon OpEBECUHe UMK AnuHbL W/unu

opmbI. yrnbl PE3KN HE paBHbl.

2. Csepro u30rHyTo. 2. 3ameHuTe cBeprsio.

[peBecnHa Ha HwxHen | 1. Tog getanbto HeT nogknagHoro | 1. Mcnonb3yinte nogknagHow matepuvan.

CTOpOHE netanu matepuana. Cmotpute  pasgen  "BbinonHeHue

oTKanblBaeTcs. pabotbl".

[eTanb BbIPBANO U3 pyK. 1. Oetanb HenpasunbHo | 1. lMopgaepxuBanTe getanb UNn 3axmmute
nogaepxvBaeTcs unm He ee. Cmorpute pasgen "BbinonHeHue
3axara COOTBETCTBYIOLLMM pabotbl".
obpasom.

Ceepno 3acTpeBaeT B getanu. | 1. [eTanb 3axuMaeT CBepro, 1. TMopnepxuBaiTe getanb Unu 3axmute
UKW Ype3MepHoe AaBrneHve ee. CmotpuTe pasgen "BbinonHenvie
nogauu. pabotbl".

2. OTperynvpyiTe HaTsbKeHue.
2. HenpaBunbHoe HaTsxeHne Cwmotpute pasgen "HatskeHve
peEMHS. pemHs".

UpeamepHblii Bbixon cBepna | 1. CBepno usorHyTo. 1. Wcnonbayiite npsimoe cBepro.

Wnn ero waTtaHue. 2. TloAWMNHYKN N3HOLLEHBI. 2. 3amMeHuTe NoALLMUMHUKK.

3. Csepno HenpaswnbHO 3. YcraHoBMTE  CBepno  NpaBWIIbHO.
YCTaHOBIIEHO B 3aXUM. CmoTpute pasgenbl  "BbinonHeHve
4. 3axum yCTaHOBIEH paboTbl" 1 "MoHTax 1 perynuposka".
HenpaBuIIbHO. 4. YcTaHOBWTE  3aXUM npaBuIbHO.
CwmoTtpute paspen "YcTaHoBKa
3axuma".
OTBOA B McXoaHOE nornoxeHve | 1. HatsxeHve npyxuHsl | 1. OTperynupyinte HaTsXXeHune.
CMULLKOM  MEeANIEHHbIA  1Unn HenpasuibHoe. Cwmotpute pasgen "lMpyxuHa otBoAa B

VUCXOOHOE MOonoXeHne".

MNMepeBoA OPUrMHANBLHBLIX MHCTPYKLUIA
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3axum He pepxuTcs  Ha | 1.
wnuHaene. OH napaeT npu
MonbITKE Ero YCTaHOBUTb.

BHYTPEHHUX

rpﬂSb 1 CMa3Ka Ha KOHTaKTHbIX | 1.
NOBEPXHOCTAX
3aXNUMa WM Ha KOHTAKTHbIX
NOBEPXHOCTAX LWNUHAEenNA.

MpoTpUTE KOHTaKTHbIE MOBEPXHOCTU
3aKUMa U WNWHAENS  YACTSLWMM
CPEACTBOM, He CoaepKalyMm CruprT,

yToObl YyAAnMUTbL TPA3b U CMasky.
Cwmotpute pasgen "YctaHoBka
3axuma".

TpaHcnopTUpoBKa:
KaTeropuueckn He pgonyckaetcsa nageHve n niobbie

MexaHW4yeckue BO3AEWCTBMS  Ha  YNakoBky  Mpu
TPaHCMOPTUPOBKE.
Mpu pasrpyske/norpyake He fonyckaercs

ncnonb3oBaHve noboro Buaa TexHukW, paboTatoien
Nno NPUHUMNY 3a)Knma yNakoBKU.

XpaHeHue:
HeobxoanMo XpaHuTb B CyXOM MecTe.
Heobxogvmo  XxpaHWTb  BAanM  OT  UCTOYHWKOB

MOBBILLEHHbIX TeMnepaTtyp ¥ BO3AEWCTBUS COMHEYHbIX
nyyen.

Cpok cnyX6bl usaenus:
Cpok cnyx6bl n3aenus coctaensiet 5 ner.

He pekomeHagyeTcs k akcnnyartauum no uctedeHnm 5 net
XpaHeHusi ¢ AaThbl M3roToBneHns 6e3 npeasapuTenbHoO
npoBepKu.

[Oata wW3roToBneHusa (KoA AaTtbl) OTWTaMmnoBaH Ha
NOBEPXHOCTM KOpnyca U3genus.

Mpumep:
W17 Y2015, rge Y2015 - rog ns3rotoeneHus
W17 — Hegensi N3roToBreHus

OI'Ipe,Elel'II/ITb MecALl, U3roTOBMEHUA MOXHO cornacHo

Mpu xpaHeHun Heobxogmmo u3beraTb  peskoro o
npuBeaeHHo Hke Tabnuue, Ha npumepe 2015 roga.
nepenaga Temnepartyp. 1K
XparHeHue 663 ynakoski HE AONYCKAETCS. O6paTtuTe BHMMaHue! KonnyecTBo Hefenb B MecsiLe
pasnuyaeTcs OT roga B rog.
MEecsy | AHBAPL |®EBPANL| MAPT |AnPENbL| MA# | UioHb | Uionb |ABrycT|CEHTAEPL|OKTABEPL | HOSABPL |[IEKAEPL | oA
01 05 09 14 18 22 27 31 36 40 44 49
02 06 10 15 19 23 28 32 37 41 45 50
®
s 03 07 11 16 20 24 29 33 38 42 46 51
% 2015
$ 04 08 12 17 21 25 30 34 39 43 47 52
05 09 13 18 22 26 31 35 40 44 48 53
14 27
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1. Zesot alowic 57. Nacigcie dolne przednie rQ

2 s oo 58. Kolpak sprezyny P
: 59. Zewnetrzna przeciwnakretka P

3. Podstawa 60. Nakretka wewnetrzna

4. Zebatka 61. Ztobek

5. Zespot kolumny 62: Wystep

6. Pierscien zebatki 63. Szczeki uchwytu

7. Uchwyty posuwu 64. Wiertlo

8. Przektadnia $limakowa 65. Glebokosé

9. Uchwyt blokady stolu 66. Wskaznik skali glebokosci

10. Korba reczna stotu 67. Skala glebokosci

11. Sruby z tbem szesciokatnym 68: Nakretka gorma

12. Uchwyt wiertarski 69. Nakretka dolna

13. Kluez do u’chwytu 70. Ucho zderzaka ograniczajgcego gtebokos$¢ obrébki

14. Klucz szesciokatny 4 mm 71. Przedmiot do obrobki

15. Klucz szesciokgtny 3 mm

16. Srubokret ptaski

17. Klucz nastawny

18. Klucz 12 mm

19. Mtotek lub gumowy podbijak

20. Katomierz nastawny kombinowany z linig stalowg

21. Blok drewniany

22. Silnik

23. Gtowica lasera

24. Tuleja ze sprezyng zwojowg powrotng

25. Wspornik stotu

26. Pokrywa kota pasowego

27. Przetgcznik WHWyt

28. Przefacznik lasera

29. Gérna ostona zabezpieczajgca

30. Otwor montazowy

31. Sruba blokujgca gtowice

32. Pokretto blokady naprezenia pasa

33. Uchwyt klucza do uchwytu

34. Koto pasowe wrzeciona

35. Koto pasowe silnika

36. Wspornik stotu

37. Otwor na korbe reczng stotu

38. Wspornik kolumny

39. Sruba ustalajgca

40. Gtowica

41. Sruba ustalajgca blokujgca gtowice

42. Otwory gwintowane

43. Zespot piasty

44. Wrzeciono

45. Sruba x 2 (M12, nie dostarczana z produktem)

46. Podktadka zabezpieczajagca x 4 (Dia. 12mm, nie
dostarczana z produktem)

47. Podktadka gumowa x 2 (Dia. 12mm, nie dostarczana
z produktem)

48. Podktadka ptaska x 2 (Dia. 12mm, nie dostarczana
z produktem)

49. Przeciwnakretka x 2 (M12, nie dostarczana z
produktem)

50. Nakretka szesciokatna x 2 (M12, nie dostarczana z
produktem)

51. Powierzchnia robocza

52. Podziatka nachylenia

53. Sruba blokady uko$nego ustawienia stotu

54. Nakretka

55. Nakretka blokujgca

177

Tlumaczenie instrukcji oryginalnej




®

W  trakcie  projektowania  wiertarki pionowej
bezpieczenstwo, efektywnosé i niezawodnos$¢ byly
czynnikami o najwyzszym priorytecie.

PRZEZNACZENIE

Wiertarka pionowa jest przeznaczona do wiercenia
otworéw w drewnie, tworzywie sztucznym, aluminium i [ ]
stali.

Produkt przeznaczony jest dla dorostych operatoréw,
ktorzy zapoznali sie z instrukcjg obstugi oraz rozumiejg
zrodta ryzyka i zagrozenia. ]
Podstawe produktu nalezy przymocowaé¢ do mocnego
blatu stotu. Jezeli podstawa nie zostanie dobrze
przymocowana, podczas wiercenia maszyna bedzie =
sie przewracata, przesuwata lub przemieszczata na
powierzchni nosnej, co zwieksza ryzyko powaznych
obrazen ciata.

Produktu nalezy uzywa¢ w miejscu suchym, doskonale
os$wietlonym i wystarczajgco wentylowanym.

Produktjest przeznaczony do zastosowan konsumenckich

i powinien by¢é uzywany wylgcznie zgodnie z wyzej
podang instrukcjg; produkt nie jest przeznaczony do ™
zadnego innego celu.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

A OSTRZEZENIE

Prosimy o uwazne zapoznanie sie z ostrzezeniami,
instrukcjami i specyfikacjami dostarczonymi
z tym narzedziem oraz z zawartymi w nich

modyfikowaé wtyczek w zaden sposéb. Nie wolno
uzywaé¢ zadnych przejsciowek do podtaczania
elektronarzedzi posiadajacych przewoéd zasilania
z uziemieniem. Stosowanie oryginalnych wtyczek i
dopasowanych gniazd sieciowych zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem.

Unika¢ kontaktu ciata z ziemiag lub uziemiong
powierzchnig (rury, instalacje grzewcze i
chtodnicze). Kontakt ciata z masg lub uziemieniem
zwigksza ryzyko porazenia prgdem.

Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub wody. Woda dostajgca sie do elektronarzedzia
stwarza zagrozenie porazenia pradem.

Nie rozciaga¢ nadmiernie przewodu. Nie wolno
uzywaé¢ przewodu zasilania do przenoszenia,
ciaggniecia urzadzenia lub jego odtgczania z
gniazda sieciowego. Przewodd zasilania nalezy
trzymaé z dala od oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzony lub zaplatany
przewdd elektryczny zwigksza ryzyko porazenia
pradem.

W przypadku uzywania urzadzenia na zewnatrz,
ewentualne przediuzacze musza byé¢ do tego
przystosowane. Zastosowanie przediuzacza
przystosowanego do warunkéw  zewnetrznych
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Jesli nie mozna unikna¢ uzytkowania urzadzenia
elektrycznego w warunkach wilgotnych, nalezy je
zasila¢ z obwodu zabezpieczonego wytacznikiem
réznicowo-pradowym (RCD). Zastosowanie takiego
wytacznika pozwala zmniejszy¢ ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

ilustracjami. Nie przestrzeganie przedstawionych BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

nizej zalecen mogtoby pociagng¢ za sobg wypadki
takie jak pozary, porazenia pragdem elektrycznym i / u
lub powazne obrazenia ciata.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje
do wykorzystania w przysztosci. Okreslenie
Lelektronarzedzie” w ostrzezeniach oznacza zasilane
z sieci (przewodowe) elektronarzedzie Ilub zasilane
akumulatorem (bezprzewodowe) elektronarzedzie.

BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

m  Miejsce pracy musi by¢ utrzymywane w czystosci
i dobrze oswietlone. ,Zagracone” i stabo os$wietlone
miejsca pracy to czesta przyczyna wypadkow.

m Nie uzywa¢ elektronarzedzi w atmosferze
wybuchowej, np. w obecnosci tatwopalnych
cieczy, gazoéw i pytow. Elektronarzedzia wytwarzajg
iskry, co moze spowodowac zapton pytu lub oparéw.

m Podczas uzywania narzedzi elektrycznych
nalezy utrzymywac¢ osoby postronne i dzieci z
dala od miejsca pracy. Utrata koncentracji moze
spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
m Wtyczki zasilania elektronarzedzi muszg
pasowaé¢ do gniazd sieciowych. Nie wolno
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Nalezy obserwowaé¢ miejsce pracy, skupi¢ sie
na wykonywanych czynnosciach i rozsadnie
obchodzi¢ si¢ z narzedziem. Nie uzywac tego
narzedzia w stanie zmeczenia, bedac pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze
spowodowaé powazne obrazania ciata.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢
okulary ochronne. Zastosowanie w odpowiednich
warunkach sprzetu ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, bezpieczne buty antyposlizgowe,
kask czy ochronniki stuchu, umozliwia zapobiezenie
obrazeniom.

Unika¢ mozliwosci przypadkowego uruchomienia
urzadzenia. Przed podiaczeniem do zréodia
zasilania i/lub akumulatora badz przystapieniem
do podnoszenia lub przenoszenia produktu
upewni¢ sie, ze wylacznik znajduje sie w
potozeniu oznaczajgcym wylaczenie. Przenoszenie
produktéw z napedem z palcem na przetaczniku badz
podtgczanie do zasilania produktéw z przetgcznikiem
ustawionym w potozeniu oznaczajgcym wigczenie
zwigksza prawdopodobienstwo wypadkéw.

Usuna¢ wszelkie narzedzia i klucze przed
wiaczeniem zasilania. Uruchomienie urzadzenia
z kluczem lub innym narzedziem zatozonym na
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ruchomym elemencie grozi powaznym wypadkiem.

= Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy caly czas pewnie
opiera¢ stopy i utrzymywaé réwnowage.
Zapewni to lepsze panowanie nad urzgdzeniem w
nieprzewidzianych sytuacjach.

n Nalezy zaklada¢ odpowiednia odziez ochronna.
Nie zaktada¢ luznego ubioru ani bizuterii. Wiosy
i luzne fragmenty odziezy nalezy trzymac z dala
od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria lub
dtugie wlosy mogg zosta¢ wciggniete przez ruchome
czesci.

m Jeslizapewniony zostal osprzet do odprowadzania
pytu, nalezy upewnic sie, ze jest on podiaczony i
nalezycie stosowany. Zastosowanie odprowadzenia
pytu moze ograniczyé zagrozenia zwigzane z pytem.

m Nie nalezy dopuszcza¢c do tego, aby
wczesniejsza znajomos¢ obstugi podobnych
narzedzi doprowadzita do ignorowania zasad
bezpiecznego postugiwania si¢ narzedziem.
Nieostrozne postepowanie moze w utamku sekundy
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

UZYTKOWANIE | KONSERWACJA URZADZEN
ELEKTRYCZNYCH

m Nie uzywaé¢ sily podczas obstugi narzedzia.
Nalezy stosowa¢ odpowiedni produkt do
danego zastosowania. Odpowiedni produkt bedzie
najwydajniejszy i najbezpieczniejszy w obstudze, jesli
bedzie uzywany zgodnie z przeznaczeniem.

= Nie wolno uzywac tego urzadzenia, jesli wytacznik
nie pracuje poprawnie. Uzywanie urzadzenia bez
sprawnego wytgcznika jest zbyt niebezpieczne —
nalezy oddac je do naprawy.

m Przed przystapieniem do regulacji lub
wymiany akcesoriow badz przed rozpoczeciem
przechowywania nalezy odtaczy¢ wtyczke od
zrédla zasilania illub (o ile jest to mozliwe)
odtaczy¢ akumulator od narzedzia z napedem.
Takie zapobiegawcze $rodki ostroznos$ci ograniczajg
zagrozenie przypadkowym wigczeniem produktu.

= Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywac
poza zasiggiem dzieci. Nie wolno zezwalaé¢
osobom nie obeznanym z obstuga urzadzen
elektrycznych na ich uzywane. Urzadzenia
elektryczne moga by¢ niebezpieczne w rgkach oséb
nie posiadajgcych odpowiedniego przygotowania.

m Narzedzia z napedem i akcesoria nalezy
utrzymywaé¢ w dobrym stanie technicznym.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sa dobrze
dopasowane i zamocowane, czy nie s3
uszkodzone. Nalezy rowniez uwzgledni¢ inne
okolicznosci, ktore moga mie¢ wplyw na prace
narzedzia. W razie uszkodzenia przed kolejnym
uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ czynnosci
naprawcze narzedzia. Wiele wypadkow jest
spowodowanych przez nieprawidiowo serwisowane
narzedzia.

= Nalezy dba¢ o to, aby narzedzia tnace byly zawsze
ostre i czyste. Nalezycie konserwowane i naostrzone
narzedzia tnace rzadziej sie zakleszczajg, a ponadto

zapewniajg lepszg kontrole.

Uzywaé produktu, akcesoriow, narzedzi itp.
zgodnie z niniejszymi zaleceniami, uwzgledniajac
warunki pracy oraz charakter zadan do
wykonania. Uzywanie narzedzi w sposéb niezgodny
z ich przeznaczeniem jest niebezpieczne.

Nalezy dba¢ o to, aby uchwyty i powierzchnie
chwytne byly zawsze suche, czyste i
niezatluszczone. Sliskie uchwyty i powierzchnie
chwytne nie umozliwiajg bezpiecznego
manipulowania narzedziem i kontrolowania go w
nieoczekiwanych sytuacjach.

SERWIS

Urzadzenie elektryczne powinno byé
naprawiane przez wykwalifikowany personel, z
zastosowaniem identycznych czesci zamiennych.
Dzigki temu zapewnione bedzie bezpieczenstwo
uzytkowania urzgdzenia.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
WIERTARKI PIONOWEJ

Wiertarka musi by¢ bezpiecznie zamocowana.
Niewtasciwie zamocowana wiertarka moze sie
przesung¢ lub przewréci¢, co moze spowodowaé
obrazenia ciata.

Przedmiot obrabiany musi by¢é zamocowany
do podstawy przedmiotu obrabianego (np.
zaciskiem). Nie wierci¢ w elementach, ktérych
ze wzgledu na zbyt mate rozmiary nie mozna
bezpiecznie zamocowaé zaciskiem. Trzymanie
przedmiotu obrabianego dtonig podczas pracy moze
spowodowac obrazenia ciata.

Nie nosi¢ rekawic. Rekawice moga zaplata¢ sie w
obracajgce sie czesci lub wiéry, co moze prowadzic¢
do obrazen ciata.

Podczas pracy narzedzia trzymac¢ dlonie poza
obszarem wiercenia. Kontakt z obracajgcymi sig
czesciami lub wiérami moze spowodowac obrazenia
ciata.

Przed wprowadzeniem akcesorium w przedmiot
obrabiany upewni¢ si¢, ze si¢ obraca. W
przeciwnym przypadku moze doj$¢ do zakleszczenia
sie akcesorium w przedmiocie obrabianym, co
moze spowodowaé nieoczekiwany ruch przedmiotu
obrabianego i obrazenia ciata.

W przypadku zakleszczenia akcesorium nalezy
przesta¢ naciska¢ w dét i wylaczy¢é narzedzie.
Przeprowadzi¢ dochodzenie i podja¢ dziatania
naprawcze w celu wyeliminowania przyczyny
zakleszczenia. Zakleszczenie moze spowodowac
nieoczekiwany ruch przedmiotu obrabianego i
obrazenia ciata.
Unika¢ wytwarzania dlugich wiéréw, regularnie
przerywajac wywieranie nacisku w dét. Ostre
metalowe wiéry mogg powodowac zaplatanie i
obrazenia ciata.
Nigdy nie usuwaé¢ wioréw z obszaru wiercenia
podczas pracy narzedzia. Aby usunaé wiory,
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nalezy odsunaé¢ akcesorium od obrabianego
przedmiotu, wytaczy¢ narzedzie i poczekac,
az akcesorium przestanie sie¢ poruszaé¢. Do
usuwania wiéréw nalezy uzywaé¢ narzedzi takich
jak szczotka lub hak. Kontakt z obracajgcymi sie
czesciami lub wiérami moze spowodowac¢ obrazenia
ciata.

Predkos¢ znamionowa akcesoriéow musi by¢ co
najmniej rowna predkosci maksymalnej podanej
na narzedziu z napedem. Przystawki (akcesoria)
funkcjonujgce przy predkosci wigkszej od ich
predkosci znamionowej, mogg sie potamac i zosta¢
odrzucone.

Wiertta musza by¢ czyste i ostre. Ostre wiertta
minimalizujg prawdopodobieristwo  zablokowania.
Zabrudzone i tepe wiertta mogg by¢ przyczyng
nieprostoliniowosci materiatu i obrazen ciata
operatora.

Nie zbliza¢ rak do obszaru roboczego. Nie zbliza¢
ragk do wiertta. Ograniczy¢ noszenie luznej odziezy,
bizuterii, rozpuszczonych wloséw itp. Moga zaplataé
sie w wiertto.

Zawsze zaciska¢ obrabiany element lub mocowaé
do kolumny, aby zapobiec jego rotacji. Podczas
wiercenia nigdy nie przytrzymywaé obrabianego
elementu reka.

Stosowa¢ zalecane predkosci
materiatu obrabianych elementow.

Upewni¢ sig, czy wiertlo lub néz jest dobrze
zamocowany w uchwycie.

Przed podtaczeniem do zrédla zasilania lub
wiaczeniem zasilania upewni¢ sie, czy klucz do
uchwytu zostat z niego usuniety.

Wyregulowa¢ potozenie stotu Ilub zderzaka
ograniczajagcego gtebokos¢ obrobki, aby unikngé
wiercenia w stole. Przed odejsciem od maszyny
odcigc¢ zasilanie, usung¢ wiertto i wyczyscic¢ stot.
Unika¢ bezposredniego kierowania wzroku na
prowadnice laserowa.

Zawsze upewnic¢ sig, czy wigzka laserowa jest
skierowana na powierzchni¢ nieodbijajaca.
Potyskliwe odbijajgce materiaty nie moga by¢
uzywane z laserem.

Nigdy nie klas¢ palcow w miejscu, gdzie moga
zetkng¢ sie z wierttem Ilub innym nozem,
gdyby obrabiany element nieoczekiwanie sig
przemiescit.

Nigdy nie wykonywaé Zadnej operacji,
przemieszczajac gtowice lub stot wzgledem
siebie. Nie wigcza¢ przetgcznika silnika ani nie
rozpoczyna¢ zadnej operacji przed sprawdzeniem,
czy gtowica i uchwyt blokady wspornika stotu sg
mocno zacis$nigte na kolumnie oraz czy pierscienie
wsporcze gtowicy i stotu sg odpowiednio ustawione.

Przed wiaczeniem przelagcznika zasilania
upewni¢ sie, czy ostona pasa napedowego jest
opuszczona, a uchwyt prawidtowo zamocowany.

Odchodzac od produktu zabezpieczy¢ przetacznik

dla wiertta i

Tlumaczenie instrukcji oryginalnej

produktu przed wilaczeniem. Nie wykonywaé
czynnosci zwigzanych z planowaniem rozmieszczenia
otworéw, montazem lub przygotowaniem do pracy,
kiedy narzedzie obraca sie, jest wigczone lub
podtaczone do zrodta zasilania.

Uszkodzony przewéd sieciowy powinien
zosta¢ wymieniony przez autoryzowany punkt
serwisowy, samodzielna wymiana zagraza
bezpieczenstwu uzytkowania.

Nieuzywane narzedzia nalezy odpowiednio
przechowywaé. Nieuzywane narzedzia nalezy
przechowywaé w suchym, zamknigtym miejscu,
niedostepnym dla dzieci.

Zaleca sie, aby narzedzie byto zawsze zasilane za
posrednictwem  wytgcznika réznicowoprgdowego
0 znamionowym pradzie resztkowym 30 mA lub
mniejszym.

Zachowa¢ ten podrecznik. Nalezy do niego
systematycznie powraca¢ i uzywa¢ go do
przeszkolenia innych oséb. Wypozyczajac komu$
narzedzie, nalezy dotgczy¢ réwniez ten podrecznik.

BEZPIECZENSTWO DOTYCZACE LASERA

W tym produkcie zastosowano promieniowanie
laserowe klasy 2 o maksymalnej mocy 1 mW przy
dtugosci fali 650 nm. Nie wolno patrze¢ bezposrednio
w wigzke lasera. Nieprzestrzeganie zasad moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Nie patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera podczas
pracy.

Nie kierowac lasera w strong oczu 0séb postronnych.
Grozitoby to powaznym uszkodzeniem wzroku.

Nie umieszcza¢ lasera w sposéb pozwalajgcy na
$wiadome lub nieswiadome skierowanie wzroku
bezposrednio na promien lasera.

Nie uzywac¢ przyrzadéw optycznych w celu podgladu
wigzki lasera.

Nie uzywac¢ lasera w poblizu dzieci ani nie zezwala¢
dzieciom na jego uzywanie.

Nie wolno prébowa¢ samodzielnie naprawia¢ lasera.
Nie probowa¢ samodzielnie zmienia¢ zadnych czesci
urzadzenia laserowego.

Naprawy nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanemu
serwisowi lub producentowi lasera.

Nie wymienia¢ lasera na laser innego typu.

RYZYKO ZWIAZANE Z UZYTKOWANIEM

Nawet jesli produkt jest uzywany zgodnie z zaleceniami,
nadal nie jest mozliwe wyeliminowanie okreslonych

czynnikow

ryzyka. Operator powinien  zwracac

szczegolng i dodatkowg uwage na te punkty w celu
ograniczenia ryzyka powaznych obrazen ciata.

@

Urazy stuchu — Nalezy stosowac¢ odpowiednie $rodki
ochrony uszu oraz ograniczy¢ poziom narazenia.

Urazy wzroku — Nalezy nosi¢ ostony oczu lub okulary
ochronne podczas korzystania z produktu.

Urazy ciata spowodowane przez wibracje - Ograniczy¢
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narazenie i stosowa¢ sie do podanych w niniejszej
instrukcji zalecen dotyczacych ograniczania ryzyka.

m Urazy drég oddechowych spowodowane pytem
wytwarzanym podczas obstugi produktu — Nalezy
stosowac odpowiednie $rodki ochronne w zalezno$ci
od typu pytu.

A OSTRZEZENIE

Niektore pyty wydzielajgce sie przy wykonywaniu
wygtadzania, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac budowlanych zawierajg produkty chemiczne,
ktére moga by¢ rakotwdrcze i powodowac wrodzone
znieksztatcenia czy tez problemy ptodnosci. Oto kilka
przyktadéw takich produktéw chemicznych:
e otéw w farbach na bazie ofowiu,
e krzemionka krystaliczna, ktérg mozna znalez¢
w niektérych cementach, cegtach i innych
wyrobach murarskich oraz,
e arszenik i chrom, ktére mozna znalez¢ w
niektérych drewnach po obrébce chemiczne;j.
Ryzyko zwigzane z tymi produktami zmienia sie
w zaleznosci od czestosci wykonywania tego typu
prac. Aby zmniejszy¢ wasze wyeksponowanie
na takowe substancje chemiczne, pracujcie w
dobrze  przewietrzonym  otoczeniu,  uzywajac
autoryzowanego wyposazenia BHP, typu maski
przeciwpylowe  specjalnie  zaprojektowane do
filtrowania mikroskopijnych czgsteczek.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
PRADU

Przediuzacze powinny byé wyposazone w przewodd
tréjzytowy z wtyczka i gniazdem z uziemieniem, gniazdo
musi pasowa¢ do wtyczki urzadzenia. W przypadku
uzywania tego urzgdzenia w znacznej odlegtosci od
gniazda sieciowego, nalezy zastosowa¢ przedtuzacz
o obcigzalnosci dostosowanej do pradu pobieranego
przez urzadzenie. Zbyt maty przekroj przewodu zasilania
spowoduje spadek napiecia, utrate mocy i przegrzewanie
sie silnika.

Przed uzyciem przediuzacza sprawdzi¢, czy nie ma w
nim poluzowanych lub odstonigetych przewoddéw oraz czy
izolacja nie ulegta zuzyciu lub nie zostata przecieta.

A OSTRZEZENIE

Przedluzacz nalezy odsung¢ od miejsca pracy.
Przewdd nalezy poprowadzi¢ tak, aby nie zaplatat
sie w zadne przedmioty lub narzedzia podczas pracy.
Niezastosowanie si¢ do tego wymogu moze by¢
przyczyng ciezkich obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE
Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ stan

techniczny  przedtuzaczy. Uszkodzone nalezy
niezwtocznie wymieni¢. Nie wolno uzywac urzadzenia
z uszkodzonym przewodem zasilania, dotknigcie
uszkodzonego miejsca grozi porazeniem pradem i
powaznymi obrazeniami.

ZASILANIE PRADEM ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie jest wyposazone w precyzyjny silnik
elektryczny. Urzadzenie powinno by¢ zasilane pradem
przemiennym (AC) o napigciu 220~240 V, 50 Hz (typowe
parametry domowych instalacji elektrycznych). Nie
wolno poditgcza¢ urzadzenia do zrédta pradu statego
(DC). Znaczny spadek napiecia spowoduje utrate mocy
i przegrzewanie sie silnika. Jesli urzadzenie nie dziata
po podigczeniu do gniazda zasilania, nalezy ponownie
sprawdzi¢ parametry zrodfa zasilania.

PREDKOSC | PRZEWODY ZASILANIA

Predkos$¢ nie jest stata i spada pod obcigzeniem lub
w przypadku spadku napigcia. Napigcie w instalacji
elektrycznej warsztatu jest rownie wazne jak moc silnika
urzadzenia. Linia przeznaczona wytgcznie do zasilania
o$wietlenia moze by¢ nieodpowiednia do zasilania silnika
elektronarzedzia. Przewdd o obcigzalnosci wystarczajgcej
na krotszym odcinku, moze okaza¢ sie zbyt staby w
przypadku wigkszej odlegtosci. Linia o obcigzalnosci
wystarczajgcej dla jednego elektronarzedzia moze nie
mie¢ obcigzalnosci wystarczajacej dla dwoch lub trzech
narzedzi.

SPOSOB UZIEMIENIA

W  przypadku usterki lub uszkodzenia urzadzenia,
uziemienie zapewnia $ciezke o najmniejszej rezystancji
odprowadzajgcg prad rzebicia do ziemi, zmniejszajgc
ryzyko porazenia pragdem. Urzadzenie jest wyposazone
w przewdd tréjzytowy z wtyczkg z uziemieniem. Wtyczka
musi by¢ podigczona do odpowiedniego gniazda
sieciowego, ktére zostato poprawnie zamontowane
i uziemione zgodnie ze wszystkimi obowigzujgcymi
przepisami lokalnymi.

Nie wolno modyfi kowaé konstrukcji wtyczki. Jesli
wtyczka nie pasuje do gniazda, nalezy wezwacé elektryka
w celu zatozenia wiasciwego gniazda. Nieprawidiowe
poditgczenie przewodu uziomowego urzgdzenia moze
spowodowaé ryzyko porazenia prgdem. Przewod
uziomowy urzadzenia to przewdd z izolacjg w kolorze
zielonym lub zielonym z 2zé6itymi paskami. Jezeli
wymagana jest naprawa lub wymiana przewodu
elektrycznego lub wtyczki, nie podigcza¢ przewodu
uziomowego do zacisku pod napigciem.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilania, nalezy go
niezwtocznie wymienic.
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ZALECANE AKCESORIA

Uzywac tylko akcesoriéw zalecanych do uzywania z
tym produktem.

Postepowa¢ wedtug instrukcji dotgczonych do
akcesoriéw. Uzycie nieprawidlowych akcesoriow
moze stanowic¢ ryzyko.

= Wiertto

m Zaciski dociskajgce

= Imadta wiertarki pionowej

A OSTRZEZENIE

Uzywa¢ tylko akcesoriéw przeznaczonych do tego
produktu, aby unikngé obrazen ciata spowodowanych
przez odskakujgce oderwane czesci lub obrabiane
elementy.

Nie uzywac¢ akcesorium bez przeczytania catej
instrukcji lub podrecznika operatora tego akcesorium.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

ROZPAKOWYWANIE | SPRAWDZANIE ZAWARTO-
SCI OPAKOWANIA

A OSTRZEZENIE

Jezeli ktorekolwiek czesci sg uszkodzone lub ich
brakuje, nie podtgcza¢ produktu do zasilania do
czasu ich wymiany lub uzupetnienia.

Ostroznie rozpakowa¢ produkt i wszystkie czesci.
Poréwnac z przedstawionym ponizej wykazem.

Aby chroni¢ produkt przed wilgociag, na jego powierzchnie
obrobione natozono powtoki ochronne. Nalezy je usuna¢
za pomoca miekkiej szmatki zwilzonej naftg lub WD-40.

Aby unikng¢ pozaru lub reakcji toksycznej,
do czyszczenia produktu nie nalezy nigdy
uzywaé benzyny, ciezkiej benzyny, acetonu,

rozcienczalnika lakieru lub podobnych bardzo lotnych
rozpuszczalnikow.

Natozy¢ warstwe pasty woskowej na stét, kolumne
i powierzchnie obrobione podstawy, aby zapobiec
korozji. Wytrze¢ doktadnie wszystkie czesci czysta,
suchg szmatka.

Pozycja | Opis llosé
1 Zespot gtowicy 1
2 Stot 1
182 | Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

3 Podstawa 1
4 Zebatka 1
5 Zespot kolumny 1
6 Pierscien zebatki 1
7 Uchwyty posuwu 3
8 Przektadnia $limakowa 1
9 Uchwyt blokady stotu 1
10 Korba reczna stotu 1
11 Sruby z tbem szeéciokatnym 3
12 Uchwyt wiertarski 1
13 Klucz do uchwytu 1
14 Klucz szesciokagtny 4 mm 1
15 Klucz szesciokatny 3 mm 1

A OSTRZEZENIE

Dla wiasnego bezpieczenstwa nie nalezy nigdy
umieszczaé wtyczki w gniezdzie zasilania, zanim nie
zostang zakonczone wszystkie czynnosci montazowe
oraz przeczytane ze zrozumieniem wszystkie
instrukcje dotyczace obstugi i bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

Produkt jest ciezkim narzedziem z napedem
mechanicznym. Dla bezpieczenstwa montazu
powinny je podnosi¢ dwie lub wigcej osob.

MONTAZ KOLUMNY NA PODSTAWIE
Zobacz rysunek 5.

1. Umiesci¢ podstawe na ptaskiej, stabilnej powierzchni.

2. Dopasowa¢ otwory $rubowe w kolumnie i otwory
$rubowe na podstawie.

3. W kazdym otworze umiesci¢ $rube z them
sze$ciokagtnym.

4. Dokreci¢ $ruby kluczem nastawnym.

MONTAZ STOLU NA ZESPOLE KOLUMNY

Patrz: rysunki 6-10.

1. Wiozy¢ uchwyt blokady wspornika stotu w otwor
gwintowany w tylnej czesci wspornika stotu.
UWAGA: Zainstalowa¢ uchwyt od strony lewej do
prawej, wkfadajgc do najpierw po niegwintowanej
stronie wspornika stotu.

Przez otwor korby stotu we wsporniku stotu przetozy¢
przektadnie $limakowa. Upewni¢ sig, czy przektadnia
Slimakowa zazebia sie¢ z wewnetrznym kotem
zebatym.

UWAGA: Nie usuwaé smaru z przekfadni slimakowe;j.

N



Przetozy¢ zebatke przez szczeling we wsporniku
stotu tak, by zeby skierowane byly na zewnatrz, a
diuzsza gtadka koncowka — ku gérze. Przektadnia
slimakowa powinna zazebi¢ sig z zebatka.

Obiema rekoma wsung¢ caty stdt i zebatke na
kolumne tak, by dolna cze$¢ zebatki znalazta sie w
pierscieniu podstawy, opierajac sie na kolumnie.
Dokreci¢ uchwyt blokady wspornika stotu,
zablokowac¢ stét na kolumnie.

UWAGA: Nie dokreca¢ zbyt mocno.

Nasuna¢ na kolumne pierscien zebatki ukosng strong
w dot do momentu zazebienia sie ukosnej strony z
koncowka zebatki.

Dokreci¢ $rube ustalajacg pierscienia za pomocg

aby

®

niealkoholowym $rodkiem czyszczacym. Wytrze¢ do
czysta wszelkie pozostatosci oleju i zabrudzenia.
Stozkowe powierzchnie wrzeciona nalezy wyczyscié¢
w ten sam sposoéb.

UWAGA: Upewni¢ sig, ze do powierzchni nie
przywarty zadne obce substancje. Najmniejsza
czastka brudu lub oleju na ktdrejkolwiek z tych
powierzchni nie pozwoli prawidtowo osadzi¢ uchwytu.
Spowoduije to bicie osiowe uchwytu i wiertta.
Umiesci¢ uchwyt na wrzecionie. Aby zapobiec
uszkodzeniu szczek, uchwyt powinien by¢ catkowicie
otwarty.

Odblokowa¢ blokade wspornika stotu i odsung¢ stot
od dolnej czesci uchwytu.

klucza szesciokgtnego. Aby unikng¢ uszkodzenia 5. Natozy¢ uchwyt na wrzeciono, popychajgc go do
kolumny lub pierscienia, nie dokreca¢ zbyt mocno korica w gére.
$ruby ustalajacej. 6. Uzywajac kawatka drewna do zabezpieczenia

UWAGA: Powinno by¢ mozliwe przesunigcie stotu z
jednej strony na druga.

. Zamontowac korbe reczng stotu na koncu przektadni
slimakowe;j tak, by ptaska strona watu byta ustawiona

uchwytu, mocno wbi¢ uchwyt na miejsce miekkim
podbijakiem lub mtotkiem.

A UWAGA
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w linii ze $rubg ustalajaca.
9. Dokreci¢ $rube ustalajgcg za pomocag klucza
szesciokatnego.

Ryzyko uszkodzenia mienia. Aby unikna¢
uszkodzenia uchwytu, nie nalezy nigdy wbija¢ go na
wrzeciono metalowym mtotkiem.

MONTAZ GLOWICY
Zobacz rysunek 11.

DEMONTAZ UCHWYTU

A OSTRZEZENIE

Gfowica wiertarki pionowej jest ciezka. W celu 2.

bezpiecznego zamontowania jej na kolumnie powinny
ja podnosi¢ dwie osoby.

1. Umiesci¢ gtowice na kolumnie tak, by uchwyt
znajdowat sig ponad stotem.
UWAGA: Produkt jest ciezki. W razie potrzeby
zapewni¢ sobie pomoc.

2. Nasung¢ gtowicg mozliwie najdalej. Ustawi¢ w linii
zespdt stotu i podstawe, a nastepnie dokreci¢ dwie
Sruby ustalajgce gtowicy kluczem szes$ciokatnym.

MONTAZ UCHWYTOW POSUWU

Zobacz rysunek 12.

1. Przymocowac trzy uchwyty posuwu, przykrecajac je
w otworach gwintowanych zespotu piasty.

MONTAZ UCHWYTU

Patrz: rysunki 13-15.

1.

Obroéci¢ uchwytami posuwu w celu obnizenia uchwytu
do jak najnizszego potozenia.

Umiesci¢  separator z przegubem  kulowym
(niepokazany na rysunku) nad uchwytem i
lekko uderzyé go miotkiem lub gumowym
podbijakiem, aby uchwyt spadt z wrzeciona.
UWAGA: Nigdy nie uderza¢ uchwytu bezposrednio
mtotkiem lub gumowym podbijakiem.

UWAGA: Aby unikng¢ potencjalnego uszkodzenia
uchwytu, nalezy najpierw catkowicie rozewrze¢ szczeki
i by¢ przygotowanym na ztapanie spadajgcego uchwytu.

MONTAZ WIERTARKI PIONOWEJ NA POWIERZCH-
NI ROBOCZEJ

Zobacz rysunek 16.

Jezeli produkt ma byé uzywany w statym miejscu, nalezy
go przymocowa¢ do stotu warsztatowego Iub innej
stabilnej powierzchni.

Jezeli produkt ma by¢ narzgdziem przenosnym, nalezy go
trwate przymocowaé do ptyty montazowej, ktérg mozna
fatwo przymocowaé zaciskami do stotu warsztatowego

lub innej stabilnej powierzchni. Ptyta montazowa powinna

A OSTRZEZENIE

Przed montazem uchwytu na glowicy wiertarki

produktem nieropopochodnym. Nalezy usung¢ olej
lub smar uzyty do pakowania tych elementéw. W
przeciwnym razie uchwyt moze ulec poluzowaniu

podczas pracy. 2.

1. Wyczysci¢ stozkowy otwoér uchwytu czystg szmatka i

@

by¢ wielkosci
produktu podczas pracy. Zaleca si¢ stosowanie dobrej
jakosci sklejki lub ptyty wiérowej o grubosci 19 mm (3/4”).
pionowej, wyczysci¢ wszystkie powierzchnie stykowe 1.

pozwalajgcej unikng¢ przewrdcenia

Zaznaczyé otwory na powierzchni, na ktérej wiertarka
pionowa ma by¢ przymocowana, uzywajac podstawy
wiertarki pionowej jako szablonu do wykonania
otworéw w plycie.

Wywierci¢ otwory w powierzchni montazowe;.
Umiesci¢  wiertarkg pionowg na powierzchni
montazowej, ustawiajgc otwory w podstawie pity
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réwno z otworami wywierconymi w powierzchni
montazu.

4. Wiozy¢ $ruby (nie dostarczane z produktem) i mocno

dokreci¢ po natozeniu podktadek zabezpieczajgcych
i nakretek szesciokagtnych (nie dostarczane z
produktem).
Jezeli uzywane sg $ruby do drewna, nalezy upewnic
sie, czy sag wystarczajgco diugie, by przeszty przez
otwory w podstawie wiertarki pionowej i materiat,
do ktérego jest przymocowywana. Jezeli uzywane
sg $ruby maszynowe, nalezy upewni¢ sie, czy sg
wystarczajgco dtugie, by przeszly przez otwory w
podstawie wiertarki pionowej, materiat, do ktérego jest
przymocowywana, oraz podktadki zabezpieczajace i
nakretki szesciokatne.

UWAGA: Wszystkie $ruby nalezy wktada¢ od gory.
Zainstalowa¢ podktadki zabezpieczajgce i nakretki
szesciokatne od spodu stotu.

Kiedy  produkt

powierzchni:

1. Sprawdzi¢ go pod katem wibracji przy wigczonym
silniku.

2. Wyregulowaé i, w razie potrzeby dokreci¢ elementy
mocujgce.

3. Sprawdzi¢, czy zespdt stolu mozna swobodnie
przesuwac w gore i w dot kolumny.

4. Sprawdzi¢, czy wat wrzeciona gtadko sig obraca.

PRZECHOWYWANIE KLUCZA DO UCHWYTU
Zobacz rysunek 17.

Uchwyt klucza do uchwytu znajduje sig po prawej stronie
produktu.

zostanie  zamontowany  mocnej

WIERCENIE UKOSNE

Zobacz rysunek 18.

UWAGA: Do przyblizonego pomiaru kata ukosu stuzy

dotgczona do produktu skala ukosu. Jezeli konieczne

jest precyzyjne ustawienie stotu, nalezy uzyé katownika
lub innego narzedzia pomiarowego. Korzystanie ze skali
ukosu:

1. Dokreci¢ nakretke na kotku zabezpieczajgcym za
pomocg klucza 10 mm lub nastawnego, obracajgc
ja zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
i zwalniajagc ze wspornika stotu. Kotek ten bedzie
potrzebny do ponownego ustawienia stotu pod katem
0° wzgledem wspornika. Nie wyrzucac.

2. Poluzowa¢ duzg $rube blokady skosu stolu z
tbem szesciokgtnym za pomocg klucza 17 mm lub
nastawnego.

3. Przechyli¢ stot, ustawiajgc w linii oznaczenie

odpowiedniego kata i linie zerowg umieszczong

naprzeciw skali.

Dokreci¢ $rube blokady uko$nego ustawienia stotu.

. Aby przywrdci¢ stét do pozycji wyjsciowej, poluzowac
Srube blokady ukos$nego ustawienia stotu. Ustawié
stot z powrotem pod katem 0°.

6. Ponownie natozy¢ nakretke na kotek zabezpieczajacy.
Delikatnie uderzac kotek zabezpieczajgcy gumowym
podbijakiem do momentu osadzenia w otworze
wspornika stotu. Dokreci¢ nakretke recznie.
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UWAGA: Dla lepszej widocznosci z rysunku usunieto
stot.

A OSTRZEZENIE

Aby unikngé obrazen ciata, zawsze odtgczaé
produkt od zrédta zasilania na czas wykonywania
jakichkolwiek regulaciji.

WRZECIONO/TULEJA
Zobacz rysunek 20.

Obréci¢ uchwytami posuwu przeciwnie do kierunku

ruchu wskazéwek zegara, obnizajgc wrzeciono do jak

najnizszego potozenia. Chwyci¢ uchwyt i poruszaé nim

w przéd i w tyt. Jezeli wystepuje nadmierny luz, wykonaé

nastepujgce regulacje:

1. Poluzowaé kluczem 10 mm nakretke blokujaca
znajdujaca sie po prawe;j stronie produktu.

2. Obroci¢ $érube ptaskim  Srubokretem  zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby
wyeliminowa¢ luz, ale nie uniemozliwiajgc ruchu
wrzeciona w gére. (Niewielki luz wrzeciona jest
zjawiskiem normalnym).

3. Dokreci¢ nakretke blokujgca.

SPREZYNA POWROTNA TULEI

Zobacz rysunek 21.

Sprezyna powrotna tulei moze wymagac regulacji, jezeli

predko$¢ powrotu tulei jest zbyt mata lub zbyt duza.

Sprezyna znajduje sie po lewej stronie gtowicy wiertarki.

1. Obnizyé¢ stot, aby uzyska¢ dodatkowg przestrzen.

2. Umiesci¢ $rubokret w dolnym przednim nacieciu
kotpaka sprezyny. Przytrzymaé, poluzowujgc i
zdejmujgc tylko zewnetrzng przeciwnakretke za
pomoca klucza 10 mm.

3. Trzymajac nadal $rubokret w nacigciu, poluzowac
wewnetrzng nakretke na tyle, by nacigcie wypieto sie
z wystepu na gtowicy wiertarki pionowe;j.

UWAGA: Nie demontowa¢ wewnetrznej nakretki,
poniewaz spowoduje to gwattowne odwinigcie
sprezyny.

4. Ostroznie obroci¢ $rubokretem kotpak sprezyny
przeciwnie do kierunku obrotu wskazowek zegara,
powodujgc zazebienie kolejnego nacigcia.

5. Opusci¢ tuleje do najnizszego potozenia, obracajac
uchwytem posuwu przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara i jednocze$nie przytrzymujgc
kotpak sprezyny w miejscu.

6. Jezeli tuleja przemieszcza si¢ w gore i w dét w
pozadany sposéb, dokreci¢é wewnetrzng nakretke do
kotpaka sprezyny i kotpak sprezyny kluczem. Jezeli
tuleja jest zbyt luzna, powtdrzy¢ czynnosci opisane
w punktach od 3 do 5. Jezeli tuleja jest zbyt mocno
zamocowana, wykona¢ odwrotnie czynnosci opisane
w punktach 4 i 5.

7. Dokregci¢  kluczem
wewnetrznej.

UWAGA: Nie dokreca¢ zbyt mocno, ograniczajac ruch

tulei.

zewnetrzng  nakretke  do

@



NAPREZENIE PASA oddziatywanie szkodliwego promieniowania. 3

Zobacz rysunek 22. = Nie prébowa¢ samodzielnie rozmontowywac¢ ani ,9

1. Otworzyé pokrywe kota pasowego. naprawia¢ lasera. Proba naprawy tego urzadzenia @

2. Aby odblokowaé naprezenie pasa, obréci¢ przeciwnie laserowego przez osoby niewykwalifikowane =
do kierunku ruchu wskazéwek zegara pokrettem moze prowadzi¢ do powaznych urazow. Wszelkie
blokady naprezenia pasa po prawej stronie gtowicy naprawy tego urzgdzenia laserowego powinny by¢
wiertarki pionowe;j. wykonywane przez personel autoryzowanego punktu

3. Pociggna¢ silnik w strone czota produktu, aby Serwisowego.

poluzowaé naprezenie pasa. UWAGA: Uzycie wraz z tym produktem przyrzadéw
4. Ustawi¢ pas klinowy na uskoku kota pasowego optycznych zwieksza ryzyko uszkodzenia oczu.
odpowiadajgcym pozadanej predkosci.

5. Odepchna¢ silnik od gtowicy wiertarki pionowej do
momentu uzyskania prawidtowego naprezenia pasa. A OSTRZEZENIE

UWAGA: Naprezenie pasa jest prawidiowe, jezeli Nie uzywac barwionego szkta do wzmocnienia $wiatta
nacisniety na $rodku pas ugina si¢ na okoto 13 mm lasera. Barwione szkto zmniejszy ogolng widocznos$é
(1/27). i zaktéci normalng prace tego narzedzia.

6. Dokreci¢ pokretto blokady naprezenia pasa, aby
zamocowac silnik w potozeniu docelowym. Zamkng¢

pokrywe kota pasowego. A OSTRZEZENIE

SPRAWDZANIE/REGULACJA WYROWNANIA LA- Promieniowanie lasera. Nigdy nie kierowa¢ wigzki
SERA na obrabiany element z powierzchnig odbijajgca.

Nie zaleca sie uzywania lasera z odbijajgcg blachg
stalowg o wysokim potysku lub podobng powierzchnig
odbijajgca. Wigzka moze odbi¢ sie od odblaskowej
powierzchni i trafi¢ w operatora lub inne osoby.

Produkt jest wyposazony w urzadzenie Laser Trac®.

Wiazki laserowe umozliwiajg podglad drogi wiertta na
obrabianym elemencie przed rozpoczeciem wiercenia.

A OSTRZEZENIE

Unikac¢ bezposredniego kontaktu z oczami REGULACJALINITLASERA

o . . ) Zobacz rysunek 23.
Swiatlo lasera jest emitowane, kiedy witgczony ‘. i . o o
jest prowadnik laserowy. Unikaé bezposredniego Sprawdzi¢ wyréwnanie lasera, aby upewnic sig, czy linie
kontaktu z oczami. Przed rozpoczeciem regulacji IasEra przecinajg sie doklladme w m|er<_3ui‘gdi|e wiertfo
zawsze odtgczy¢ produkt od zrodta zasilania. sty asie z oprabmqym elementem. Jezeli tak nie JeSt.!
nalezy ustawi¢ te linie za pomocg pokretet regulacji
lasera znajdujgcych sie po przeciwnych stronach zespotu
= Wskaznik laserowy nie jest zabawkg i powinien by¢  glowicy.

chroniony przed dostepem dzieci. Nieprawidiowe 1. Na niepotrzebnym kawatku drewna postawi¢ znak

uzycie tego urzadzenia moze prowadzi¢ do X

nieodwracalnego uszkodzenia oczu. 2. Umiescié¢ w uchwycie mate wiertto i ustawic je w
m Zabronione jest wprowadzanie jakichkolwiek miejscu przeciecia linii znaku ,.X”.

modyfikacji prowadzacych do zwiekszenia mocy 3. Przymocowa¢ drewniany element do stotu.

lasera. 4. Wigczy¢ prowadnik laserowy i sprawdzi¢, czy linie

m Uzywajgc wskaznika laserowego, nie nalezy kierowaé lasera przecinaja sig na znaku ,X". o
wigzki laserowej w strone ludzi i/lub powierzchni Jezeli tak nie jest, poluzowac kluczem sze$ciokatnym
odbijajgcych. Wigzka laserowa o nawet niewielkiej $ruby ustalajgce na obudowach lasera i kreci¢
mocy moze spowodowaé uszkodzenie oczu. Nie pokrettami regulacji lasera do momentu, gdy linie
wolno patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera. zetkng sie z miejscem przecigcia linii znaku ,X".

m  Wskaznik laserowy nie zawiera zadnych elementéw Ponownie dokrecic Sruby ustalajace.
wymagajacych serwisowania. Nie nalezy nigdy OBSLUGA
otwiera¢ obudowy w celu naprawy lub regulacji.

m Etykieta ostrzegawcza lasera:

o

A OSTRZEZENIE
LASER
2 @ Nie wolno dopusci¢ do tego, aby fakt zapoznania sie
z tym urzadzeniem zmniejszyt ostrozno$¢ operatora.
= Nie usuwaé ani nie niszczy¢ etykiet ostrzegawczych. Nalezy pamieta¢ o tym, ze nieostrozno$é trwajgca
Usunigcie etykiet zwigksza ryzyko narazenia na utamek sekundy moze byé powodem bardzo
promieniowanie. powaznych obrazen.

m  UWAGA: Uzycie elementéw regulacyjnych, nastaw
lub procedur innych niz te, ktére opisano w niniejszym
podreczniku, moze spowodowaé narazenie sie na
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A OSTRZEZENIE

Podczas uzytkowania narzedzi nalezy koniecznie
zaktadac gogle lub okulary ochronne. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia wzroku przez
uderzenie obcym przedmiotem.

A OSTRZEZENIE

Uzywaijcie jedynie czesci i akcesoridw zalecanych
przez producenta tego narzedzia. Stosowanie
jakichkolwiek przystawek lub akcesoriéw nie
zalecanych przez producenta grozi powaznym
zranieniem!

A OSTRZEZENIE

Aby unikng¢ ewentualnych obrazen ciata, kiedy
narzedzie pracuje, nie otwierac ostony.

ZMIANA PREDKOSCI | WYMIANA PASA KLINOWE-
GO

Zobacz rysunek 24.

Predko$¢ wrzeciona determinuje lokalizacja pasa
klinowego na kotach pasowych wewnatrz zespotu
gtowicy. Tabela predkosci umieszczona na wewnetrznej
stronie pokrywy zespotu gtowicy pokazuje zalecane
predkosci i konfiguracje két pasowych do kazdej operaciji
wiercenia.

Aby zmieni¢ konfiguracje két pasowych:

Podnies¢ pokrywe kota pasowego.

Poluzowa¢ $rubg naprezenia pasa.

Zdja¢ pas klinowy.

Ponownie zatozyé pas klinowy zgodnie z tabelg
predkosci.

. Dokreci¢ $rube naprezenia pasa.

UWAGA: Zalecenia dotyczace wielkosci
i predkosci wiercenia znalezé mozna w
,Zalecana predkos$¢ wiercenia”.

ZALECANA PREDKOSC WIERCENIA

hON=

(&)

wiertet
rozdziale

TABELA PREDKOSCI WIERCENIA (OBR/MIN)
Srednica Materiat
wiertia Drewno Aluminium | Zelazo
(cale) Tworzywa | Cynk Stal
sztuczne Mosigdz
116 2430 2430 2430
118 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
12 1800 800 510
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Przetacznik Wi-Wyt
Zobacz rysunek 25.

Aby wiaczy¢ urzadzenie:

1. Nacisng¢ przycisk WL (1).
Aby wylaczy¢ urzadzenie:

1. Nacisng¢ przycisk WYL (O).

A OSTRZEZENIE

Przed przetagczeniem wigcznika zawsze upewnic¢
sie, czy obrabiany element nie styka sie z wierttem.
W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do odrzutu
maszyny w kierunku operatora i w efekcie do
powaznych obrazen.

INSTALOWANIE | DEMONTAZ WIERTEL

Zobacz rysunek 26.

1. Wyja¢ wtyczke zasilania.

2. Otworzy¢ lub przymkna¢ otwdér w szczekach uchwytu
do momentu, gdy otwdr ten jest nieco wigkszy od
rozmiaru wiertta, ktére ma zosta¢ uzyte.

3. Umiesci¢ wiertto w uchwycie na catg gtebokosc
szczek.

A OSTRZEZENIE

Nie umieszcza¢ wiertta w szczekach uchwytu i
dokreca¢ w sposéb pokazany na rysunku 19. Moze
to spowodowac¢ wyrzucenie wiertta z produktu

skutkujgce obrazeniami ciata lub uszkodzeniem
uchwytu.
4. Dobrze zamocowa¢é w uchwycie, uzywajac

dostarczonego klucza do uchwytu. Nie uzywac klucza
do zaciskania ani luzowania szczek uchwytu.

5. Usung¢ klucz do uchwytu.

6. Aby zdemontowa¢ wiertto, wykonac¢ opisane powyzej
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

A OSTRZEZENIE

Aby unikng¢ obrazen ciata lub  wypadku
spowodowanych przez silne wyrzucenie klucza do
uchwytu z uchwytu w momencie wigczenia zasilania,
uzywac¢ tylko samowysuwajgcego sie klucza do
uchwytu dostarczonego z tg wiertarkg pionowa.
Przed wigczeniem zasilania zawsze sprawdzi¢ i
ewentualnie usung¢ klucz do uchwytu. Kiedy klucz do
uchwytu nie jest uzywany, umiesci¢ go w uchwycie do
przechowywania.

WIERCENIE NA OKRESLONA GLEBOKOSC

Wiercenie otworu $lepego (nie na wylot) o okreslonej
gtebokosci mozna przyprowadzi¢ na dwa sposoby:
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Metoda z obrabianym elementem

Zobacz rysunek 27.

1. Zaznaczy¢ gtgbokos$¢ otworu na boku obrabianego
elementu.

2. Z wigcznikiem w potozeniu WYL. opusci¢ wiertto tak,
by jego koncowka zréwnata sie z zaznaczeniem.

3. Przytrzymac¢ uchwyt posuwu w tej pozycji.

4. Opusci¢ dolng nakretke tak, by zetkneta sie ze

zderzakiem ograniczajgcym gteboko$¢ obrébki na

gtowicy.

Opusci¢ gorng nakretke i dokreci¢ do nakretki dolne;j.

Wiertto zatrzyma sie po przebyciu odlegtosci

zaznaczonej na obrabianym elemencie.

oo

Metoda ze skala gtebokosci

Zobacz rysunek 28.

UWAGA: Kiedy uchwyt znajduje sie w potozeniu goérnym,

koncoéwka wiertta musi znalez¢ sie nieco ponad gérng

powierzchnig obrabianego elementu.

1. Z wytacznikiem w potozeniu WYL. obraca¢ uchwyt
posuwu do momentu, gdy wskaznik pokaze pozgdang
gtebokos¢ na skali gtebokosci i przytrzymaé uchwyt
posuwu w tym potozeniu.

2. Opusci¢ dolng nakretke tak, by zetkneta sig ze
zderzakiem ograniczajgcym gtebokos¢ obrobki.

3. Opusci¢ gorng nakretke i dokreci¢ do nakretki dolnej.

4. Wiertto zatrzyma sie po przebyciu odlegtosci
zaznaczonej na skali gtebokosci.

Wiercenie otworu

1. Za pomoca punktaka lub ostrego gwozdzia zrobi¢
zagtebienie w punkcie obrabianego elementu, w
ktérym ma zosta¢ nawiercony otwor.

2. Wigczy¢ prowadnik laserowy i wyréwnac linie lasera
z zagtebieniem.

3. Wigczy¢ zasilanie i pociggngé uchwyty posuwu w dot
tylko z taka sita, by wiertto zaczeto cig¢é materiat.
Zbyt gwaltowne pociggniecie moze spowodowacé
zeslizgnigcie pasa klinowego lub wiertta, poluzowanie

obrabianego elementu lub ztamanie wiertta.

W przypadku wiercenia w metalu, aby zapobiec jego
nagrzewaniu sig, nalezy nasmarowac koncowke wiertta
olejem do wiercenia w metalu.

DLA BEZPIECZENSTWA OPERATORA

A OSTRZEZENIE

Aby unikngé wciggnigcia w narzedzie, nie nosic luznej
odziezy, rekawic, krawatdéw ani bizuterii. Zawsze
zwigzywac diugie wiosy.

1. Jezeli brakuje jakiejkolwiek czesci produktu, jakas
cze$¢ dziata wadliwie, jest uszkodzona lub zepsuta,
nalezy natychmiast zaprzesta¢ pracy do momentu
naprawy i wymiany tej czesci.

2. Nigdy nie ktas¢ palcéw w miejscu, gdzie moga
zetkna¢ sie z wierttem lub innym nozem. Obrabiany
element moze sie nieoczekiwanie przesungé¢ albo
moze sig zeslizgna¢ reka operatora.

3. Aby zapobiec wyrwaniu obrabianego elementu z rgk

operatora, wyrzuceniu go, obréceniu przez narzedzie

lub rozpadnieciu sie, nalezy zawsze w odpowiedni

sposob go podpieraé:

e Zawsze umieszczaé material oporowy (pod
obrabianym elementem) w taki sposéb, by stykat
sie z lewa strong kolumny.

o Jezeli jest to mozliwe, ustawia¢ obrabiany
element w taki sposob, by stykat sie z lewag
strong kolumny. Jezeli jest zbyt krétki lub stot
jest nachylony, przymocowaé zaciskiem do stotu,
wykorzystujgc jego szczeliny.

e Jezeli uzywane jest imadio wiertarki pionowej
(nie  dostarczane z produktem), zawsze
przymocowywac je do stotu.

e Nigdy nie wykonywa¢ zadnych prac, trzymajac
obrabiany element reka, nie opierajac go o
stét. Zalecenie to nie dotyczy polerowania lub
szlifowania.

e Przed uzyciem wiertarki pionowej dobrze
zablokowa¢ gtowice i wspornik na kolumnie,
ramie stotu na wsporniku i stét na ramieniu.

e Nigdy nie przemieszcza¢ gtowicy ani
podczas pracy narzedzia.

e Przed rozpoczeciem operacji wigczy¢ przetgcznik
silnika, aby upewni¢ sig, czy nie wystgpuje bicie
osiowe lub drgania wiertta lub innego noza.

e Jezeli obrabiany element wystaje poza obreb
stotu w taki sposéb, ze niepodparty spadnie z
niego, przymocowa¢ go zaciskami do stotu lub
zapewni¢ dodatkowe podparcie.

e W przypadku operacji niestandardowych
uzywa¢ mocowan umozliwiajgcych odpowiednie
utrzymanie, prowadzenie i ustawienie
obrabianego elementu.

e Stosowa¢ predkosci wrzeciona zalecane do
okreslonych operacji i materiatu obrabianych
elementéw. Informacje na temat predkosci
wiercenia znalezé mozna na wewnetrznej
stronie pokrywy kota pasowego oraz w
rozdziale ,Zalecana predko$¢  wiercenia”.
Nalezy przestrzega¢ instrukcji dotgczonych do
uzywanych akcesoriow.

4. Nie nalezy wchodzi¢ na stét wiertarki pionowej,
poniewaz moze to spowodowaé jego ztamanie lub
przewrdcenie catej wiertarki pionowej na osobe
wchodzacg na nig.

5. Odchodzac od produktu, wytgczy¢ zasilanie przy
gniezdzie zasilania.

6. Aby unikngé obrazen ciata spowodowanych
wyrzuceniem obrabianego elementu lub zetknieciem
z narzgdziem, nie wykonywac czynnosci zwigzanych
z planowaniem rozmieszczenia otworéw, montazem
lub przygotowaniem do pracy, kiedy néz sie obraca.

USTAWIANIE STOLU | OBRABIANEGO ELEMENTU

Zobacz rysunek 29-30.

1. Zablokowa¢ stot na kolumnie w takim potozeniu, by
koncéwka wiertta znajdowata sig¢ tuz ponad goérng
powierzchnig obrabianego elementu.

2. Zawsze uzywa¢ materiatu oporowego (niepotrzebny
kawatek drewna) utozonego na stole pod obrabianym
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elementem. Zapobiegnie to pojawieniu sig¢ drzazg
lub duzych zadzior6w na spodzie obrabianego
elementu. Aby zabezpieczy¢ materiat oporowy przed
obracaniem sig, nalezy go oprze¢ o lewg strone
kolumny.

Zastosowa¢ odpowiednie podparcie wystajgcego
elementu obrabianego.

A OSTRZEZENIE

Aby zabezpieczy¢ obrabiany element i materiat
oporowy przed wyrzuceniem podczas wiercenia,
KONIECZNIE oprze¢ obrabiany element o lewg
strone kolumny. Jezeli obrabiany element lub materiat
oporowy nie jest wystarczajgco dtugi, by dosiegnaé
kolumny, przymocowa¢ oba elementy zaciskami do
stotu. Zaniedbanie tego wymagania moze sta¢ sie
przyczyng obrazen ciata.

Imadto wiertarki pionowej musi by¢ przymocowane
zaciskami lub przy$rubowane do stotu, aby zapobiec
obrazeniom ciata spowodowanym przez wirujacy
obrabiany element, elementy uszkodzonego imadta
lub wiertta.

i

UTRZYMYWANIE MIEJSCA WIERCENIA

1. Za pomocy punktaka lub ostrego gwozdzia zrobi¢
zagtebienie w punkcie obrabianego elementu, w
ktorym ma zostac¢ nawiercony otwor.

Przed wigczeniem zasilania wigczy¢é prowadnik
laserowy i wyréwnac linie lasera (x) z zagtgbieniem.
PRZECHYLANIE STOLU

Zobacz rysunek 31.

UWAGA: We wsporniku stotu znajduje sie nawiercony
fabrycznie otwor z kotkiem zabezpieczajacym blokujgcym
stot w ustawieniu pod katem ukosu 0°.

1. Dokreci¢ nakretke na kotku zabezpieczajgcym za
pomocg klucza 10 mm lub nastawnego, obracajgc
ja zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
i zwalniajagc ze wspornika stotu. Kotek ten bedzie
potrzebny do ponownego ustawienia stotu pod katem
0° wzgledem wspornika.

Poluzowa¢ duzg $rube blokady skosu stolu z
tbem szesciokagtnym za pomocg klucza 17 mm lub
nastawnego.

N

A

A OSTRZEZENIE

Aby zapobiec obrazeniom ciata, przytrzymywac stot
i zespot ramienia stotu, aby sig nie odsunely ani nie
odchylity.

3. Przechyli¢ stot, ustawiajac w linii oznaczenie
odpowiedniego kata i linie zerowg umieszczong
naprzeciw skali.

4. Dokreci¢ $rube blokady uko$nego ustawienia stotu.

5. Aby przywrdci¢ stét do pozycji wyjsciowej, poluzowaé
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$rube blokady uko$nego ustawienia stotu. Ustawi¢
stét z powrotem pod katem 0°.

6. Ponownie natozy¢ nakretke na kotek zabezpieczajacy.
Delikatnie uderza¢ kotek zabezpieczajgcy do
momentu osadzenia w otworze wspornika stotu.
Dokreci¢ nakretke recznie.

A OSTRZEZENIE

Aby unikngé obrazen ciata spowodowanych
wirowaniem obrabianego elementu lub uszkodzeniem
narzedzia, przed uruchomieniem wiertarki pionowe;j
zawsze mocowac obrabiany element zaciskami do
stotu.

POSUW NARZEDZIA

1. Pociggng¢ uchwyty posuwu w dét tylko z taka sitg, by
wiertto zaczeto cig¢ materiat.

2. Zbyt wolny posuw narzedzia moze spowodowaé
spalenie wiertta. Zbyt gwaltowny posuw moze
spowodowa¢ zeslizgniecie pasa klinowego lub
wiertta, poluzowanie obrabianego elementu Iub
ztamanie wiertta.

3. Wykonujgc otwory w metalu, nalezy nasmarowac
koncéwke wiertta olejem, aby zapobiec spaleniu
obrabianego elementu i wiertta.

KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE
Dla witasnego bezpieczenstwa nalezy wytgczy¢

zasilanie i wyja¢é wtyczke z gniazda zasilania
przez rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub
smarowaniem wiertarki pionowe;.

Nalezy czegsto oczyszcza¢ z widrow i opitkéw metalu
wnetrze silnika i obudowy kot pasowych, stot i
powierzchnie roboczg, uzywajgc do tego sprezarki
powietrznej lub odciggu pylu. Podczas korzystania z
narzedzia zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne.

A OSTRZEZENIE

Aby unikng¢ ryzyka porazenia pradem lub pozaru,

wykwalifikowany elektryk lub serwisant musi
wymieni¢ przewdd zasilania, jak tylko zostanie
stwierdzone jego zuzycie lub naciecie.

SMAROWANIE

Wszystkie tozyska kulowe wiertarki pionowej sg
fabrycznie  wypetnione smarem. Nie wymagajg
dodatkowego smarowania.

Nalezy okresowo smarowa¢ koto zebate i zebatke,
mechanizm podnoszenia stotu, mechanizm wrzeciona,
zebatke tulei. Co trzy miesigce opuszcza¢ wrzeciono i
smarowac tuleje wrzeciona umiarkowang iloscig oleju.
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TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Zobacz rysunek 32.

Na czas transportu produktu nalezy odtaczy¢ przewod
zasilajagcy i upewni¢ sie, ze wszystkie czesci sg
bezpiecznie zamocowane. Obszary chwytania przy
podnoszeniu produktu przedstawiono na rysunku 32.

Produkt nalezy przechowywaé¢ w bezpiecznym miejscu,
ktére jest niedostgpne dla dzieci.

Przed schowaniem produktu nalezy wyczysci¢ go za
pomocg szczotki lub odkurzacza.

SYMBOL

Uwaga dotyczaca
bezpieczenstwa

c € Symbol zgodnosci z przepisami
europejskimi

Symbol zgodnosci z przepisami

C n brytyjskimi

ﬂ» Symbol zgodnosci z przepisami
ukrainskimi
001
[H[ Znak zgodnosci EurAsian
Przed uruchomieniem produktu
nalezy dokfadnie przeczytac te
instrukcje.

Promieniowanie lasera.

% LASER@ Nie patrze¢ bezposrednio w
2 wigzke lasera.

Urzadzenie laserowe klasy 2

Nie wystawiaé urzadzenia
na dziatanie deszczu ani nie
uzywaé go w miejscach o duzej
wilgotnosci.

Stosowac¢ srodki ochrony stuchu

®
Zawsze nosi¢ okulary ochronne.
=
[ M
Z

Rozmiar uchywt

Skok wrzeciona

Wyréwnanie wierconych otworéw

Srednica wiertta (cale)

Tlumaczenie instrukcji oryginalnej

Drewno

Aluminium
Cynk
Mosigdz

Zeliwo

Stal

Zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego nie nalezy
wyrzucac jako nieposortowanych
odpadéw komunalnych. Zuzyty
sprzet elektryczny i elektroniczny
musi by¢ gromadzony osobno.
Zuzyte zrodta Swiatta musza
zostaé usunigte ze sprzetu.
Skontaktowaé sie z lokalnymi
wladzami lub sprzedawcg
detalicznym w celu uzyskania
porad dotyczacych recyklingu
i punktu zbiérki odpadow.
Zgodnie z lokalnymi przepisami
sprzedawcy detaliczni moga byé
zobowigzani do nieodptatnego
odbioru zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego.
Panstwa wkfad w ponowne
wykorzystanie i recykling
zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego pomaga
zmniejszy¢ zapotrzebowanie
na surowce. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny
zawiera nadajgce sie do
recyklingu i cenne materialy
i surowce, ktére moga miec
negatywny wptyw na $rodowisko
naturalne i zdrowie ludzkie,
jesli nie sg usuwane w sposoéb
przyjazny dla Srodowiska
naturalnego. Z utylizowanego
sprzetu nalezy usung¢ wszelkie
ewentualne dane osobowe.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie
Gtosna praca. 1. Nieprawidtowe naprgzenie 1. Wyregulowa¢ naprezenie pasa. Patrz
pasa. rozdziat ,Naprezenie pasa”.
2. Nasmarowac¢ wrzeciono. Patrz rozdziat
2. Wrzeciono jest suche. »~Smarowanie”.
3. Sprawdzi¢ dokrecenie nakretki
3. Kofo pasowe wrzeciona jest zabezpieczajgcej koto pasowe i w razie
luzne. koniecznosci dokrecic.
4. Dokreci¢ $rube ustalajgca kota pasowego
4. Koto pasowe silnika jest silnika.
luzne.
Wiertto sie pali. 1. Nieprawidtowa predkosé. 1. Zmieni¢ predkos¢. Patrz rozdziat ,Zmiana
predkosci i wymiana pasa klinowego”.
2. Czesto wycofywac wiertto, aby usung¢
2. Wiéry nie sg usuwane z wiory.
otworu. 3. Naostrzy¢ lub wymieni¢ wiertto.
3. Wiertlo jest tepe. 4. Wykonywac¢ posuw z odpowiednig
predkoscia, aby wiertto mogto cigé
4. Zbyt wolny posuw. materiat.
5. Nienasmarowane wiertfo. 5. Nasmarowac wiertto. Patrz rozdziat
LJPosuw”.
Bicie koncowki wiertta — | 1. Grube ziarno w drewnie lub | 1. Prawidlowo naostrzy¢ wiertto.
nawiercony otwor nie jest nieréwne dtugosci i/llub katy
okragty. ciecia.
2. Wiertto jest zgiete. 2. Wymieni¢ wiertto.
Na drewnie od spodu | 1. Nie ma materiatu oporowego | 1. Uzy¢ materiatu oporowego. Patrz rozdziat
powstajg drzazgi. pod obrabianym elementem. ,Obstuga”.
Obrabiany element wyrywa | 1. Obrabiany element nie jest | 1. Podeprze¢ lub przymocowa¢ zaciskami
sie z reki. prawidlowo podparty lub obrabiany element. Patrz  rozdziat
przymocowany zaciskami. ,Obstuga”.
Wiertto wieznie w | 1. Obrabiany element 1. Podeprze¢ lub przymocowaé zaciskami
obrabianym elemencie. powoduje zacis$niecie wiertta obrabiany element. Patrz  rozdziat
lub nadmierna sita posuwu. ,Obstuga”.
2. Wyregulowa¢ naciag. Patrz rozdziat
2. Nieprawidtowe naprezenie .Naprezenie pasa”.
pasa.
Nadmierne bicie osiowe | 1. Wiertto jest zgigte. 1. Uzy¢ prostego wiertta.
wiertta. 2. tozyska ulegly zuzyciu. 2. Wymieni¢ fozyska.
3. Wiertto jest nieprawidtowo 3. Prawidtowo zamocowa¢ wiertto. Patrz
zamocowane w uchwycie. rozdziat ,Obstuga” oraz ,Montaz i
4. Uchwyt nie jest prawidtowo regulacja”.
zainstalowany. 4. Prawidtowo zamocowaé uchwyt. Patrz
rozdziat ,Montaz uchwytu”.
Tuleja wraca zbyt wolno lub | 1. Sprezyna  zwojowa jest | 1. Wyregulowa¢ naprezenie sprezyny. Patrz
zbyt szybko. nieprawidtowo naprgzona. rozdziat ,Sprezyna powrotna tulei”.
Nie mozna przymocowa¢ | 1. Brud, smar lub olej na|1. Za pomocg $rodka czyszczacego
uchwytu do  wrzeciona. stozkowej powierzchni niezawierajgcego  alkoholu  oczysci¢
Uchwyt spada podczas wewnetrznej uchwytu lub stozkowg  powierzchnie  uchwytu i
préby montazu. na stozkowej powierzchni wrzeciona, usuwajgc brud, smar i olej.
wrzeciona. Patrz rozdziat ,Montaz uchwytu”.
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[ poris  [EISHSGS m
62. Jazycek i

1. Hlava 63. Celisti skligidla -

2. Drzak stolu 64. Vrtak Z

3. Zakladova deska 65. Hloubka >

4. Ozubena ty¢ 66. Ukazatel hloubky

5. Stojan 67. Stupnice pro nastaveni hloubky fezu

6. Vodici krouzek tyce 68. Horni matice

7. Posuvné rukojeti 69. Dolni matice

8. Snekovy pfevod 70. Zarazka

9. Zajistovaci paka stolu 71. Obrab&ny material

10. Sefizovaci klika stolu

11. Sestihranné $rouby

12. Sklicidlo

13. Kli¢ na skli¢idlo

14. 4mm imbusovy kli¢

15. 3 mm imbusovy kli¢

16. Sroubovak se zarazkou

17. Sefizovaci kli¢

18. 12mm kli¢

19. Kladivo nebo pryzova palicka

20. Pfilozny uhelnik

21. Spalek dreva

22. Motor

23. Laserova hlava

24. Vratna pruzina

25. Drzak stolu

26. Kryt femenice

27. Spina¢ On/Off (Zapnuto/Vypnuto)

28. Spinac laseru

29. Horni bezpecnostni kryt

30. Montazni otvor

31. Zajistovaci Sroub hlavy

32. Kole¢ko pro napinani femene

33. Drzak na kli¢ skli¢idla

34. Remenice vietena

35. Remenice motoru

36. Podpéra stolu

37. Otvor na sefizovaci kliku stolu

38. Podpéra stojanu

39. Nastavovaci Sroub

40. Hlava

41. Nastavovaci Sroub pro zajisténi hlavy

42. Otvory se zavity

43. Naboj kola

44. Vfeteno

45. Sroub x 2 (M12, dodavan zvlast)

46. Pojistna podlozka x 4 (Dia. 12mm, dodavan zvlast)
47. Pryzova podlozka x 2 (Dia. 12mm, dodavan zvlast)
48. Plocha podlozka x 2 (Dia. 12mm, dodavan zvlast)
49. Pojistna matice x 2 (M12, dodavan zvlast)
50. Sestihranna matice x 2 (M12, dodavan zvlast)
51. Pracovni plocha

52. Stupnice pro nastaveni naklopeni

53. Utahovaci Sroub pro naklonéni stolu

54. Matice

55. Pojistna matice

56. Srouby

57. Spodni predni zafez

58. Pruzinova krytka

59. Vnéjsi pojistna matice

60. Vnitfni matice
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PFi konstrukci této stojanové vrtacky hraly hlavni roli
bezpecénost, vykon a spolehlivost.

ZAMYSLENE POUZITI

Stojanova vrtacka je uréena k vrtani otvorli do dreva,
plastd, hliniku a oceli.

Vyrobek je uren k pouzivani dospélymi osobami, které
Cetly navod k pouziti a chapou riziko a nebezpeci s nim
spojena.

Vyrobek je navrzen k upevnéni podstavce na masivni
sthl. Pokud neni podstavec fadné pfipevnén, ma cely
pristroj tendenci se béhem chodu naklanét, klouzat
nebo posouvat po pracovni ploSe, coz zvySuje riziko
zavazného Urazu.

Vyrobek pouZivejte v suchém prostiedi s vynikajicim
osvétlenim a dostatecnym vétranim.

Produkt je uréen pro spotfebitelské vyuziti a mél by byt
pouzivan pouze, jak je popsano vyse a nikoli k zaddnému
jinému ucelu.

OBECNA BEZPECNOSTNI VAROVANI K
POHANENYM NASTROJUM

A VAROVANi

Prectéte si pozorné upozornéni, pokyny a
technické specifikace dodané s naradim a
prohlédnéte si ilustrace. NedodrZzeni uvedenych
pokynli mUzZe zpusobit pozar, uraz elektrickym
proudem a/nebo jiné vazné zranéni.

Uschovejte si vSechny pokyny a varovani pro
budouci nahlédnuti. Termin ,elektrické naradi“ ve
vystrahach odkazuje na elektrické naradi napajené ze
sité (s kabelem) nebo na baterie (bez kabelu).

BEZPECNOST PRACOVNIi OBLASTI

m Udrzujte pracovni prostor cisty a dobre
osvétleny. Zahazené nebo tmavé oblasti vedou k
nehodam.

= Nepracujte s timto elektrickym nastrojem ve
vybusnych prostredi, napfiklad v pfitomnosti
hoflavych kapalin, plynu nebo prachu. Elektricky
pohanéné nastroje vytvafi jiskry, které mohou zapalit
prach nebo vypary.

m Udrzujte déti a prihlizejici béhem prace s
elektricky pohanénym nastrojem stranou.
Rozptylovani mlze zpUsobit ztratu kontroly.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

m Zastréky elektricky pohanéného nastroje musi
bytshodné s elektrickou zasuvkou. Nepokousejte
se zastréku jakymkoliv zpisobem upravovat.
Nepouzivejte Zadny adaptér zastréek se
zemnénym (uzemnénym) elektricky pohanénym
nastrojem. Neupravené zastrcky a shodné zasuvky
snizuji nebezpedi elektrického Urazu.

n Predchazejte télesnému kontaktu s uzemnénymi
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nebo zemnénymi povrchy, napfiklad trubkami,
radiatory, sporaky a lednicemi. Je zde zvy$ené
nebezpeci zasahu elektrickym proudem, pokud je
vase télo zemnéno nebo uzemnéno.

= Nevystavujte elektrické nastroje desti nebo
vysoké vlhkosti. Voda vnikajici do elektricky

pohanéného nastroje zvysuje nebezpedi
elektrického urazu.
= Neposkozujte napajeci kabel. Nikdy pro

odpojovani, tahnuti nebo prenaseni elektricky
pohanéného nastroje nepouzivejte kabel.
Udrzujte kabel mimo horké plochy, olej,
pohyblivé souéasti nebo ostré hrany. PoSkozené
nebo zamotané kabely zvySuji nebezpeci
elektrického Urazu.

= Pokud pouzivate elektricky pohanény nastroj ve
venkovnim prostfedi, pouzivejte prodluzovaci
kabel vhodny pro venkovni prostredi. Pouziti
kabelu vhodného pro venkovni prostfedi sniZzuje
nebezpeci elektrického urazu.

= Pokud pouzivate elektricky pohanény nastroj ve
vlhkém prostredi, je nezbytné pouzivat proudovy
chrani¢ (PCH). Pouzitim PCH snizite nebezpeci
poranéni elektrickym proudem.

OSOBNi BEZPECNOST

= Budte ve stiehu, hlidejte, co délate a pouzivejte
zdravy rozum pfi provozu tohoto vyrobku.
Nastroj nepouzivejte, pokud jste unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo léka. Chvile
nepozornosti pfi praci s timto elektricky pohanénym
nastrojem muze zpusobit vazna poranéni osob.

= Pouzivejte osobni ochranné pomicky. Vzdy
noste ochranu oci. Ochranné prostfedky jako
ochranna maska, protiskluzova bezpecnostni obuv,
pfilba a ochrana sluchu vyuzivané podle podminek
snizi riziko uraza.

m  Zabrante ndhodnému spusténi. Pred pripojenim
ke zdroji elektrického napéti, popf. vlozenim
baterie, zvednutim nebo pfenosem vyrobku se
vzdy ujistéte, ze je vyrobek vypnuty. Pfenaseni
elektrického nafadi s prstem na spinaci nebo
pfipojovani elektrického nafadi k napdjeni s
vypinacem v poloze zapnuto zvy$uje riziko Urazu.

m Odstraiite vSechny sefizovaci klice nebo
Sroubovaky, nez zapnete elektricky pohanény
nastroj. Kli¢ nebo Sroubovak ponechany pfilozeny
k pohyblivému dilu elektricky pohanéného nastroje
muze zpUsobit poranéni osob.

= Neprecenujte se. Udrzujte fadné postaveni a
rovnovahu po celou dobu prace. Toto umozriuje
lepSi ovladani elektricky pohanéného nastroje v
neocekavanych situacich.

m Spravné se oblékejte. Nenoste volny odév
nebo Sperky. Braiite styku vlasi a odévu s
pohyblivymi ¢&astmi. Volny odév, Sperky nebo
dlouhé vlasy mohou byt zachyceny do pohybujicich
se Casti.

m Pokud je k dispozici zafizeni na odtah a sbér
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prachu a pilin, zajistéte jeho spravné pfipojeni
a pouzivani. Sbér prachu a pilin mtze snizovat s
souvisejici nebezpedi.

Nenechte se ukolébat znalostmi ziskanymi
pfi €astém pouzivani nastroju a neignorujte
bezpecnostni pravidla. Neopatrné zachazeni
muize ve zlomku vtefiny zpUsobit vazny uraz.

POUZITi A PECE O NASTROJ

Nepouzivejte nadmérnou silu na nastroj. Naradi
vybirejte podle povahy prace, kterou chcete
provadét. Spravny nastroj bude svou préaci provadét
lépe a bezpecnéji pfi praci, pro kterou byl navrzen.
Elektricky pohanény nastroj nepouzivejte, pokud
spinaé¢ nezapina a nevypina. Kazdy elektricky
pohanény nastroj, ktery nemulze byt ovladan
spinaem, je nebezpecny a musi byt opraven.

Pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou dopliiki,
vyjimanim baterie nebo ukladanim elektrického
naradi odpojte nejdfive zastrcku od zdroje
napajeni elektrického naradi, popfipadé, podle
provedeni, vyjméte baterii. Takovato preventivni
opatfeni snizuji riziko nechténého spusténi vyrobku.
Ukladejte necinny elektricky pohanény nastroj
mimo dosah déti a nenechavejte neznamé osoby
pracovat s elektricky pohanénym nastrojem nebo
s témito pokyny k obsluze elektrického nastroje.
Elektricky pohanéné nastroje jsou nebezpecné v
rukou nekvalifikovanych uzivatel(.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi i
prislusenstvi. Zkontrolujte vychyleni nebo
zasekavani pohybujicich se ¢asti, rozbité ¢asti a
kazdé jiné podminky, které mohou ovlivnit funkci
nastroju. Pokud je poskozen, musi byt nastroj
pred pouzitim opraven. Mnoho urazl je zptsobeno
nedostate¢nou drzbou nastroju.

Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté. U radné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je nizsi
pravdépodobnost drhnuti a snadnéji se ovladaji.
Vyrobek, jeho prislusenstvi, dily apod. pouzivejte
podle tohoto navodu k obsluze a vezméte na
védomi pracovni podminky a provadény ukon.
Pouziti elektricky pohanéného nastroje pro prace
jiné, nez zamyslené by mohlo mit za nasledek
nebezpecnou situaci.

Rukojeti a uchopy udrzujte suché a ¢isté,
bez oleji a tuku. Kluzké rukojeti a Uchopy
brani bezpe¢né manipulaci a ovladani naradi v
neocekavanych situacich.

SERVIS

Vas elektricky pohanény nastroj smi opravovat
pouze kvalifikovany opravarensky pracovnik a
musi pouzivat pouze shodné nahradni dily. Toto
zajiStuje, Ze bezpecnost elektrického nastroje je
udrzovana.

VAROVANI K STOJANOVE VRTACCE

Vrtacka musi byt upevnéna. Vrtacka, kterd neni
fadné upevnéna, se muze posunout nebo prevratit
a mGze zpUsobit Uraz.

Obrobek musi byt uchycen nebo pfipevnén
k podpére. Nevrtejte do obrobku, které jsou pfilis
malé k pevnému upnuti. Drzeni obrobku béhem
vrtani rukou maze zpUsobit Uraz.

Nepouzivejte rukavice. Rukavice mohou byt
zachyceny rotujicimi ¢astmi nebo tfiskou a zpusobit
uraz.

Pfi chodu vrtacky méjte ruce mimo prostor
vrtani. Styk s rotujicimi ¢astmi nebo tfiskou mize
zplsobit Uraz.

Pfed posunem do obrobku se ujistéte, ze se
nastroj otaci. Jinak by mohlo dojit k vzpFiceni
nastroje v obrobku a jeho necekanému pohybu
s nasledkem urazu.

Pokud dojde k vzpfi¢eni nastroje, zastavte pfitlak
a vrtacku vypnéte. Zjistéte pfiCinu vzpficeni
a odstraiite ji. Vzpfieni mize zpUsobit neCekany
pohyb obrobku s nasledkem urazu.

Pravidelnym pferuSovanim pfitlaku zabrante
vytvareni dlouhych tfisek. Ostré kovové tfisky
mohou zpUsobit zachyceni a Uraz.

Nikdy z prostoru vrtani neodstranujte trisky
béhem chodu vrtacky. K odstranovani trisek
vyjed'te nastrojem z obrobku, vrtacku vypnéte
a pockejte na zastaveni pohybu nastroje.
K odstranovani tfisek pouzivejte pomtcky jako
smetak nebo pohrabaé¢. Styk s rotujicimi ¢astmi
nebo tfiskou muze zplsobit Uraz.

Prislusenstvi a nastroje byt pro jmenovité otacky
nejméné stejné jako maximalni otacky naradi.
PrisluSenstvi, které pracuje vysSi rychlosti, nez je
jeho jmenovita rychlost, se mize rozlomit a vymrstit
z néaradi.

Udrzujte vrtaky cisté a ostré. Ostré vrtaky
minimalizuji zasekavani. Spinavé a tupé vrtaky
mohou obrobek posunout a pfipadné zplsobit
uzivateli Uraz.

Udrzujte ruce v dostateéné vzdalenosti od
pracovni plochy. Udrzujte ruce v dostateéné
vzdalenosti od vrtaku. Zajistéte veskeré volné &asti
obleceni, Sperky a dlouhé vlasy, aby se do vrtaku
nezamotaly.

Aby nedoslo k protaceni, vzdy obrobek upnéte
nebo pfipevnéte ke sloupu. Pfi vrtani nikdy nedrzte
obrobek rukama.

Pouzivejte doporucenou rychlost pro dany
nastavec vrtaku a obrabény material.

Ujistéte se, zZe je vrtak nebo fezaci nastroj pevné
zajistén ve sklicidle.

Pred zapojenim do zdroje elektrického napéti
nebo pred zapnutim zkontrolujte, ze jste klic ze
skli¢idla vytahli.

Sefidte stil nebo zarazku, abyste nevrtali do
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stolu. Pfed odchodem pfistroj vypnéte, vytahnéte
vrtak a stal ocistéte.

Vyhnéte se pfimému vystaveni
pouzivate laserové voditko.
Laserovy paprsek nesmi nikdy sméfovat na
reflexni povrch. Lesklé reflexni materidly nelze s
laserem pouzit.

Nikdy nedavejte prsty tam, kde by mohly pfijit
do kontaktu s vrtdkem nebo jinym fezacim
nastrojem, kdyby se nahodou obrobek posunul.
Nikdy neposunujte hlavu nebo stil jeden k
druhému. Nikdy nespoustéjte motor ani nezacinejte

o&i, kdyz

vyrobcem laseru nebo povéfenym pracovnikem.
Neménte laser za jiny typ.

ZBYTKOVA RIZIKA

Dokonce, i kdyZ se vyrobek provozuje jak je pfedepsano,
je stédle nemozné zcela eliminovat veskeré zbytkové
rizikové faktory. Obsluha by méla vénovat zvlastni
pozornost témto bodlim, aby se sniZilo riziko vazného
poranéni.

Poskozeni sluchu — Noste vhodnou ochranu sluchu
a omezte vystaveni.

zadny ukon, dokud nezkontrolujete, Ze jsou hlava " Po:kozepi)z’rfkuw— Povulil"vejte’oc&ranné Stity nebo
a zajistovaci paka stolu pevné upnuty ke stojanu a oc ranvne’z r{/e pit p’ou.zwam "Y”’ u.'
hlava a rukavy podpéry stolu jsou spravné umisténé. ™ Poranéni zplisobené vibracemi - Snazte se nedostat
Pfes zapnutim spinace se ujistéte, ze je kryt d_o_ styku’ S vlk?rale a dodrzujte pokyny na snizeni
Ffemenice zavieny a skli¢idlo fadné namontované. r|z|kavv’tet0 r?rlruct’:e. .

m Zranéni dychacich cest prachem vzniklym

Pfi odchodu vypnéte motor. Neprovadéjte zadné
demontazni, montazni &i pfipravné prace na stole,
pokud se fezaci nastroj toCi, je zapnuty nebo
zapojen do zdroje elektrického napéti.

Pokud je napajeci kabel poskozen, musi byt
nahrazen pouze vyrobcem nebo povéfenym
servisnim stfediskem za ucelem odstranéni
nebezpeci.

Ukladejte nevyuzivané nastroje. Nastroj vzdy po
pouziti skladujte na suchém misté a mimo dosah
déti.

Doporu¢uje se napdjeni vrtatky pfipojit pfes
proudovy chrani¢ s jmenovitym proudem nejvice
30 mA.

Uchovejte si tyto pokyny. Prectéte si pokyny
uvedené v ¢asti o pouzivani naradi, ve které jsou
uvedeny informace o zplisobech zamezeni zpétného
vrhu a prevence Urazl. Uschovejte si tento navod,
abyste se k nému mohli v budoucnosti vratit.

provozovanim vyrobku
ochranu dle typu prachu.

— Pouzivejte vhodnou

A VAROVANi

obsahovat

PFi brouseni, Fezani, vyhlazovani, vrtani a jinych
stavebnich pracich se vytvafi prach, ktery m(ze
kancerogenni latky nebo molekuly,
které mohou byt pfi¢inou deformace plodu nebo
neplodnosti. Pfiklady nebezpeénych chemickych
latek:
e olovo, u barev na bazi olova,
e krystalicka silice, kterd& byva obsazena
v cementu, cihlach a dalSich vyrobcich
uréenych pro zednické prace,
e arzén a chrém, které byvaji obsazeny v
chemicky oSetfené dreviné.
Nebezpecnosttéchto latek je dana frekvenci pouzivani
uvedeného materialu. Abyste omezili dobu pUsobeni

téchto chemickych latek, pracujte vzdy v prostiedi
s dostate€nym vétranim, pouzivejte normalizované
ochranné prostfedky, jako protiprachovy respirator,
ktery filtruje nebezpeéné mikroskopické ¢astice.

ELEKTRICKA CAST

Pouzivejte pouze 3-vodi¢ové napajeci kabely, které maiji
3 koliky a 3 zditky, které souhlasi se zastrékou vyrobku.
Pokud natiraci nastroj pouzivate na velké vzdalenosti
od zdroje napajeni, pouzivejte prodluzovaci kabel
dostatecné dimenzovany, aby bezproblémové napajel
stroj. Poddimenzovany napajeci kabel zpusobuje pokles
napéti ve vedeni s nasledkem ztraty vykonu a prehrati
motoru.

PFed pouzitim prodluzovaciho kabelu zkontrolujte, zda

nevidite obnazené draty a pofezanou nebo opotfebenou
izolaéni vrstvu.

LASEROVA BEZPECNOST

m Laser v tomto vyrobku je bezpecnostni tfidy 2
s maximalnim vyzafovanym vykonem 1 mW o
vinové délce 650 nm. Nikdy se nedivejte pfimo do
laserového paprsku. Nedodrzeni pravidel muze
zpuUsobit vazné osobni poranéni.

Nedivejte se do paprsku béhem prace.
Nemifte pfimo laserovy paprsek do o€i ostatnich.
Nasledkem mize byt vazné zranéni oka.

m  Neumistujte laser do polohy, kterd mize zpUsobit,
Ze se jiné osoba (y) divaji at uz nahodné nebo
umysIné do laserového paprsku.

m Nepouzivejte optické nastroje pro sledovani
laserového paprsku.

m  NepouzZivejte laser blizko déti nebo nenechte déti
pracovat s timto laserem.

Nepokousejte se sami laserové zafizeni opravovat.
NezkousSejte sami ménit jakoukoliv ¢ast laserového

zarizeni.
m Opravy smi byt provadény jen kvalifikovanym
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A VAROVANI

Udrzujte prodluZzovaci kabel mimo pracovni oblast.
Umistéte kabel tak, aby se nezachytil o prekazky,
nastroje nebo jiné objekty béhem prace s elektrickym
nastrojem. Zanedbani tohoto mlze zpUsobit vazné
poranéni osob.

A VAROVANI

Zkontrolujte prodluzovaci kabel pfed kazdym
pouzitim. PoSkozené kabely ihned vymérite. Nikdy
nepouzivejte stroj s poSkozenym kabelem, protoze
dotyk tohoto poSkozeného mista muze zpUsobit tézky
uraz elektfinou.

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Tento vyrobek je pohanén pfesné zkonstruovanym
elektrickym motorem. Musi byt pfipojen pouze k
elektrické siti s napétim 220~240V, AC (bézny proud
v zasuvkach domacnosti), 50 Hz. Neprovozujte tento
vyrobek na stejnosmérném proudu (DC). Velky pokles
napéti zpusobi ztratu vykonu a motor se prehreje. Pokud
vyrobek po zapojeni do sitové zasuvky nepracuje,
zkontrolujte zdroj napajeni.

RYCHLOST A ZAPOJENI

Tato rychlost neni konstantni a snizuje se pfi zatézi ¢i
poklesu napéti. Pro napéti je zapojeni stejné dulezité
jako jmenovity vykon motoru. Vedeni uréené pro
napajeni svétel nemUze spravné napajet motor nastroje.
Drat, ktery je dostatecné tézky pro kratkou vzdalenost,
bude lehky pro vétsi vzdalenost. Vedeni, které podporuje
jeden elektricky nastroj nemusi podporovat dva nebo tfi
nastroje.

POKYNY K UZEMNENI

V pfipadé selhani nebo havarie poskytuje uzemnéni
cestu nejmensiho odporu pro elektricky proud pro
sniZeni poranéni elektrickym proudem. Toto zafizeni je
vybaveno elekt rickym kabelem se zemnicim vodi¢em a
uzemnénou zastrékou. Zastréka se smi zasouvat pouze
do zasuvky, ktera je spravné nainstalovana a uzemnéna
v souladu se vS§emi mistnimi zakony a pravidly.

Neupravujte dodanou zastréku. Pokud se neshoduje
se zasuvkou, pozadejte kvalifikovaného elektrikafe o
instalaci spravné zasuvky. Nespravné pfipojeni zemnice
mUze vyvolat riziko elektrického Soku. Zemni¢ je zeleny
vodic¢ se Zlutymi pruhy nebo bez nich. V pfipadé nutnosti
opravy nebo vymény napajeciho kabelu nebo zastr¢ky
nepfipojujte zemni¢ k fazovému koliku.

lhned opravujte nebo vyménujte poskozeny nebo
opotiebeny kabel.

DOPORUCENE PRISLUSENSTVIi

A VAROVANi

Pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které je k pouziti s
timto vyrobkem doporuéené.

Dodrzujte pokyny k tomuto pfisluSenstvi. Pouziti
nevhodného pfisluSenstvi muze byt nebezpecné.

= Vrtak

m  Pfipinaci svorky

m  Svérak stojanové vrtacky

A VAROVANI

Abyste predesli Urazu v disledku létajicich ¢asti nebo
obrobkd, pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které je pro
tento vyrobek urcené.

PrisluSenstvi nepouzivejte, dokud si neprectete
veskeré pokyny nebo uzivatelskou pfiruc¢ku k tomuto
prislusenstvi.

OBSAH KRABICE

VYBALENi A KONTROLA OBSAHU

A VAROVANI

Pokud nékteré dily chybi nebo jsou poskozené,
nezapojujte vyrobek do elektfiny, dokud nebude
chybgjici nebo poskozeny dil vyménény a montaz
dokonéena.

Vyrobek a vSechny jeho dily opatrné vybalte a
zkontrolujte podle nize uvedeného seznamu.

Na ochranu vyrobku proti vihku byl povrch pristroje
obalen do ochranné vrstvy. Tuto vrstvu odstrarite
mékkym hadfikem namocenym do petroleje nebo
maziva WD-40.

A VAROVANI

Nikdy nepouzivejte benzin, naftu, aceton, fedidlo
laku nebo podobna velmi tékava rozpoustédla, které
mohou zpUsobit pozar nebo toxickou reakci.

Jako prevenci proti korozi naneste na stul, stojan
a povrchové plochy podstavce vrstvu voskové
pasty. VSechny casti peclivé otfete Cistym suchych
hadfikem.

Polozka | Popis Mnoz.
1 Hlava 1
2 Drzak stolu 1
3 Zakladova deska 1
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4 Ozubend ty& 1 4. Obéma rukama nasadte cely stil s ozubenou ty¢i
na stojan tak, aby byla spodni ¢ast ozubené tyce
5 Stojan 1 umisténa v rukavu podstavce a podél stojanu.
5. Stll ke stojanu pfipevnite utdhnutim zajiStovaci
6 Vodici krouzek tyce 1 paky stolu.
7 Posuvné rukojeti 3 POZNAMKA: Nepretahujte.
- 6. Nasadte vodici krouzek ty¢e zkosenou stranou
8 Snekovy prevod 1 dolt na stojan, dokud se zkosena strana nespoji se
e s zkosenym koncem ozubené tyce.
9 Zajistovaci paka stolu ! 7. Utdhnéte nastavovaci S$roub v rukavu pomoci
10 Sefizovaci klika stolu 1 imbusového klice. Nepretahujte nastavovaci Sroub,
- - aby nedoslo k poskozeni stojanu nebo rukavu.
" Sestihranné srouby 3 POZNAMKA: Mgli byste byt schopni pohybovat
12 Skligidlo 1 stolem ze strany na stranu.
= - 8. Namontujte sefizovaci kliku stolu na konec
13 Kli¢ na sklicidlo 1 dnekového prevodu tak, aby byla plocha &ast
14 4mm imbusovy kIi& 1 vietena zarovnana s nastavovacim Sroubem.
9. Utahnéte nastavovaci Sroub pomoci imbusového
15 3 mm imbusovy kli¢ 1 klice.

MONTAZ A SERIZENi MONTAZ HLAVY

Viz obrézek 11.

A VAROVANI A VAROVANI

V ramci osobni bezpec€nosti nikdy nezapojujte
zastréku do zasuvky, dokud nedokonéite vSechny
kroky montdze a dokud se neobeznamite s
bezpecénostnimi a provoznimi pokyny.

— 1. Umistéte hlavu na stojan tak, aby bylo skli¢idlo nad
A VAROVANI stolem.

Vyrobek je t&zky a zvedat by ho méli minimalng dvé POZNAMKA: Tento vyrobek je t&zky. V pfipadé

osoby. potfeby pozadejte o pomoc.

2. Posurite hlavu co nejnize to pljde. Zarovnejte stul
s podstavcem a imbusovym kli¢em utahnéte dva

PRIPEVNENi STOJANU K PODSTAVCI nastavovaci Srouby na hlavé.

Viz obrazek 5. PRIPEVNENi POSUVNYCH RUKOJETI

1. Umistéte podstavec na rovny a stabilni povrch. Viz obrazek 12

2. Zarovnejte Sroubové otvory na stojanu se 1 TH . koieti zagroubuite do otvord Vit
Sroubovymi otvory v podstavci. . posuvné rukojeti zasroubujte do otvord se zavity

Do kazdého otvoru zasurnte Sestihranny Sroub. v naboiji kola.

V8echny Srouby utédhnéte pomoci nastavitelného  pRIPEVNENi SKLIGIDLA

klice.

Hlava stojanové vrtacky je tézka a pro bezpec¢nou
montaz hlavy na stojan by ji méli zvednout minimalné
dva lidé.

bl

Viz obrézky 13 - 15.

PRIPEVNENi STOLU KE STOJANU

Viz obrézky 6 - 10. A VAROVANI
1. Zasunte zajiStovaci paku stolu do otvoru se zavity v
zadni ¢asti drzaku stolu.
POZNAMKA: Paku nasadte zleva doprava tak, ze
ji nejdfive zasunete do bezzavitového konce drzaku.

PFed pfipevnénim skliCidla k hlavé stojanové vrtacky
oCistéte vSechny styéné plochy prfipravkem bez
pfimési ropy. Veskery olej nebo maziva pouzita v
balicim procesu téchto dilG musi byt odstranéna, jinak

2. Zasunte Snekovy prevod otvorem na sefizovaci by se mohlo skligidlo béhem provozu uvolnit.
kliku stolu v drzaku. Ujistéte se, Ze $nekovy prevod
zapad| do vnitfniho pfevodu.
P(EZNAMKA: Neogstrahujte mazivo z &nekového 1. Za$picatény otvor ve skli¢idle vycistéte Cistym
prevodu hadfikem a bezalkoholovym ¢isticem. Peclivé utfete
3 Zasur ' b & d drsaku tak. ab vSechny zbytky oleje a veSkerou Spinu.
- Zasuiite ozu enou tyc ‘30“’0”‘ v drza uwta ; aby o Stejnym zplisobem ocistéte zaSpiaténé plochy
byly zuby natoceny smérem ven a delSi hladky vietena.
koneg srr:edrovval knah%ru. vOzugena ty¢ by méla POZNAMKA: Zkontrolujte, ze na plochéch nejsou
zapadnout do snekoveno prevodu. pfilepené zadné cizi ¢astecky. | ta nejmensi Spina
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nebo zbytek oleje na téchto povrsich mlze zpusobit,
Ze skli¢idlo nebude fadné doléhat. To by mohlo
zpUsobit vratkost skli¢idla i vrtaku.

3. Umistéte skli¢idlo na vieteno. Skli¢idlo by mélo byt
zcela oteviené, aby se neposkodily ¢elisti.

4. Uvolnéte podpéru stolu a posurite stll smérem od
spodni ¢asti sklicidla.

5. Nasadte skli¢idlo na vieteno a posunite az uplné
nahoru.

6. PriloZzte kousek nepouzivaného dfeva ke sklicidlu,
aby se pfi zatloukani neposkodilo, a pomoci kladiva
nebo palice zatlucte skli¢idlo na misto.

A POZOR

Riziko poskozeni vyrobku. Aby nedoSlo k poSkozeni
skli¢idla, nikdy nenasazujte skliidlo na vfeteno
pomoci kovového kladiva.

ODSTRANENI SKLICIDLA

1. Pomoci posuvnych rukojeti snizte skli¢idlo do

2. Umistéte  stahovak
znazornéno) nad skli¢idlo a
klepnéte kladivem nebo gumovou palickou,
dokud sklicidlo z vietena nespadne.
POZNAMKA: Nikdy na skli¢idlo neklepejte kladivem
nebo gumovou pali¢kou pfimo.

POZNAMKA: Aby nedoslo k pfipadnému poskozeni

skli¢idla, vytahnéte nejdfive Celisti az nahoru a rukama

zachytte padajici skli¢idlo.

kulovych  ¢epl  (neni

lehce na négj

PRIPEVNENI STOJANOVE VRTACKY K PRACOV-
Ni PLOSE
Viz obrazek 16.

Pokud budete vyrobek pouzivat na jednom stalém

misté, pfipevnéte jej k pracovni desce nebo jiné stabilni

plose.

Pokud budete vyrobek pouzivat jako pfenosny nastroj,

pfipevnéte jej nastalo k montazni desce, kterou pak Ize

snadnou upnout k pracovnimu stolu nebo jiné stabilni

ploSe. Montazni deska by méla byt dostatec¢né velika,

aby béhem pouziti nedochazelo k naklanéni vyrobku.

Doporu€ujeme jakoukoli kvalitni  preklizku nebo

drevotfiskovou desku o tloustce 19 mm.

1. Oznacte otvory na ploSe, kam chcete stojanovou

vrtacku pfipevnit. Jako $ablona vam poslouzi otvory

v podstavci stojanové vrtacky.

Vyvrtejte diry do pracovni plochy.

Umistéte stojanovou vrtacku na pracovni plochu,

zarovnejte otvory v podstavci s otvory vyvrtanymi do

pracovni plochy.

4. Zasunte Srouby (nejsou soucasti baleni) a pevné
utdhnéte s pouzitim podloZek a Sestihrannych matic
( nejsou soucasti baleni).
Pouzivate-li vrutové Srouby, musi byt dostatec¢né
dlouhé, aby prosly otvory v podstavci vrtacky a
materialem, na ktery stojanovou vrtacku pfipeviujete.
Pouzivate-li Srouby s Sestihrannou nebo ¢tvercovou

wn

hlavou, musi byt dostate¢né dlouhé, aby prosly
otvory v podstavci stojanové vrtacky, materialem, na
ktery pilu pfipeviiujete, podlozkami a maticemi.
POZNAMKA: Vsechny $rouby vioZte shora.
Podlozky a Sestihranné matice pfipevnéte zespoda
stolu.

Po pfipevnéni vyrobku na pevnou plochu:

1. Pfi zapnutém motoru zkontrolujte vibrace.

2. Podle potieby sefidte a dotahnéte.

3. Zkontrolujte, zda se stll po stojanu pohybuje hladce
nahoru a dold.

4. Zkontrolujte, zda se hfidel volné otaci.

ULOZENI KLIiCE SKLIiCIDLA

Viz obrazek 17.

Drzak na skladovani klice skli¢idla se nachazi na pravé
strané vyrobku.
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SIKME VRTANI

Viz obrézek 18.

POZNAMKA: Pristroj obsahuje Uhlomér, pomoci

kterého muzete meéfit pfiblizny uhel sklonu. Pokud

vyzadujete pfesnost, pouzijte k nastaveni stolu pfiloznik
nebo jiné méfici nacini. Pouziti stupnice:

1. Utahnéte matici na zajiStovacim koliku pomoci
10mm nebo nastavitelného kli¢e doprava, abyste
uvolnili kolik s podpéry stolu. Tento kolik budete opét
potfebovat pfi vraceni stolu do vodorovné polohy.
Nevyhazujte.

2. Uvolnéte velky Sestihranny Sroub pro naklanéni
stolu pomoci 17mm nebo nastavitelného klice.

3. Naklorite stil do pozadované polohy tak, aby byl
pozadovany Uhel zarovnany s nulovou ryskou
naproti stupnice.

4. Utahnéte Sroub pro naklonéni stolu.

5. Stal vratite do puvodni polohy tak, Ze uvolnite $roub
pro naklonéni stolu. Vratte stul do polohy 0°.

6. Vratte matici na zajistovaci kolik na vnéjsi konec
zavitd. Gumovou palickou lehce zaklepnéte
zajistovaci kolik, dokud nezapadne do otvoru v
drzéaku stolu. Matici ruéné utahnéte.

POZNAMKA: Stul byl z obrazku odstran&n pro lep$i
prehlednost.

A VAROVANI

V ramci prevence Urazu pfi sefizovani vzdy vytahnéte
zastréku ze zdroje elektrického napéti.

VRETENO / PRUZINA

Viz obrazek 20.

Otocte posuvnymi rukojetmi doleva a posurite vieteno

zepredu dozadu. Pfi nadmérné vili pfistroj sefidte podle

nasledujicich kroku:

1. Uvolnéte zajiStovaci matici na pravé strané vyrobu
pomoci 10mm klice.

2. Otocenim Sroubu doprava pomoci Sroubovaku se
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zarazkou vUli zruSite, aniz byste zablokovali zdvih
vietene. (Mala vile ve vieteni je normaini.)

3. Utahnéte zajistovaci matici.

VRATNA PRUZINA

Viz obrazek 21.

Pokud je navratnost pruziny pfili§ rychla nebo pomala,

A VAROVANI

Zabranite pfimému kontaktu s o¢ima

Laserové svétlo je vyzafovano pfi zapnutém
laserovém dalkoméru. Zabrarite pfimému kontaktu
s oCima Pred provadénim jakychkoliv Uprav odpojte
vyrobek ze zdroje elektrické energie.

je nutné vratnou pruzinu sefidit. Tato pruzina se nachazi

na levé strané hlavy vrtacky.

1. Abyste Iépe vidéli, snizte stll.

2. Vsunte Sroubovak do spodniho pfedniho zafezu v
krytu pruziny. Pfidrzte a 10mm kli¢em uvolnéte a
sundejte pouze vnéjsi pojistnou matici.

3. Sroubovak nechte v zafezu a uvolnéte vnitini matici,
jen dokud se zarez neodpoji od jazy¢ku na hlavé
stojanové vrtacky.

POZNAMKA: Vnitini matici nesundavejte, protoze
by se pruzina pod tlakem rozmotala.

4. Opatrné Sroubovakem otocte krytem pruziny doleva,
dokud se neposunete k daléimu zéFezu
posuvné rukojeti smérem doleva a pridrzujte pfitom
kryt pruziny na misté.

6. Az se bude pruzina pohybovat nahoru a dold podle
vaSich predstav, utahnéte vnitfini matici ke krytu
pruziny a kryt pruziny pomoci kli¢e. Pokud je pfili§
volna, zopakujte kroky 3 az 5. Pokud pfili§ tésna,
zopakujte kroky 4 a 5 v pfevraceném poradi.

7. Kli¢em pfitahnéte vnéjsi matici k vnitfni matici.

POZNAMKA: Nepretahujte a neomezujte pohyb

pruziny.

NAPNUTi REMENE

Viz obrézek 22.

1. Otevrete kryt femenice.

2. Napnuti femene uvolnite tak, Ze otocite utahovacim
koleCkem na pravé strané hlavy stojanové vrtacky
doleva.

3. PFitahnutim motoru k predni ¢asti vyrobku uvolnite
napnuti femene.

4. Umistéte femen na spravnou ¢ast femenice podle
pozadované rychlosti.

Laserové ukazovatko neni hracka a nemélo by
prijit do kontaktu s détmi. Pouziti tohoto zafizeni k
nevhodnym uUcéelim mulze zpusobit nevylécitelné
poskozeni zraku.

Zvysovani laserového vykonu je zakazano.

PFi  pouziti laserového ukazovatka nemifte
laserovym paprskem na osoby ani na reflexni
povrchy. | laserovy paprsek nizké intenzity muze
zpusobit poskozeni zraku. Nikdy se nedivejte pfimo
do laserového paprsku.

Laserové ukazovatko neobsahuje Zadné opravitelné
komponenty. Nikdy neotevirejte kryt za ucelem
provedeni oprav nebo sefizeni.

Varovani:
f LASER

2
Varovné Stitky nepoSkozujte ani neodstranuijte.
Odstranéni StitkG zvySuje riziko vystaveni zafeni.
POZOR: Pouziti ovladacich  prvki  nebo
nastavovacich prvkd nebo plnéni procedur jinak,
nez je zde specifikovdno mize mit za nasledek
vystaveni se nebezpecnému zareni.
NepokousSejte se opravit nebo rozebrat laserovou
vodovahu. Pokud se toto laserové =zafizeni
pokousi opravit nekvalifikovana osoba, muze
dojit k zavaznému poranéni. VeSkeré opravy na
tomto laserovém =zafizeni mlze provést pouze
zaméstnanec autorizovaného servisniho centra.
POZOR: Pouziti optickych nacini s timto vyrobkem
zvysuje riziko poskozeni zraku.

5. Posurite motor smérem od hlavy stojanové vrtacky, A VAROVANI

dokud nebude femen Ffadné napnuty.

POZNAMKA: Remen je spravné napnuty, pokud se

pfi zatlaCeni ve stfedni ¢asti prohne cca o 13 mm.
6. Utahnutim koleC¢ka pro napinani femene upevnite

motor. Zaviete kryt femenice.

Nepouzivejte barevné €ocky k zesileni laserového
svéta. Barevné cCocky snizi celkovou viditelnost
zafizeni a narusi normalni provoz nastroje.

KONTROLA/SERIZENi LASEROVEHO PAPRSKU A VAROVANI
Vyrobek je vybaven laserem typu Trac®.

Laserovy paprsek vam umozni nahled na trasu vrtaku
po obrobku pfed vlastnim Ffezanim.

Laserové zareni. Nikdy nemifte paprskem na obrobek
s reflexnim povrchem. Jasny a leskly reflexni ocelovy
plech nebo podobné reflexni povrchy se pro pouZiti
s laserem nedoporucuji. Reflexivni povrchy mohou
odrazit laserové paprsky zpét na uzivatele nebo jiné
osoby.
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SERIZENi LASEROVYCH CAR

Viz obrazek 23.

Zkontrolujte zarovnani laseru, aby byl prisecik

laserovych Car presné v bodé, kde se vrtak dotyka

obrobku. Pokud tomu tak neni, sefidte laserové &ary

sefizovacimi kolecky, které se nachazeji na protilehlych

stranach hlavy vrtacky.

1. Oznacte X" na kousku nepouzivaného dreva.

2. VloZte maly vrtak do skli¢idla a zarovnejte jeho
Spicku do praseciku cas ,X*

3. Upevnéte desku na stl.

4. Zapnéte laserovy dalkomér a zkontrolujte, zda jsou
laserové ¢ary zarovnané s X" na obrobku.

5. Pokud nejsou laserové cary spravné zarovnané,

uvolnéte nastavovaci Srouby po stranach laserového
krytu imbusovym klicem a otacejte sefizovacimi
kolecky, dokud se ¢ary neprotnou ve stfedu X"
Utahnéte nastavovaci Srouby.

A VAROVANI

Neseznamujte se s timto vyrobkem tak, abyste ztratili
opatrnost. Nezapomerite, Ze nedbalost muze ve
zlomku vtefiny zpUsobit vazna poranéni.

A VAROVANI

Vzdy pouzivejte ochranné bryle nebo bezpecnostni
bryle s postrannimi kryty pfi praci s nastroji.
Pochybeni tak mGze zplsobit vniknuti ciziho télesa
do o¢i a zplsobit vaZzna osobni poranéni.

A VAROVANI

Pouzivejte pouze nahradni dily a pfisluSenstvi
doporu¢ené vyrobcem. Pouzivani doplikd a
prislusenstvi nedoporu¢enych vyrobcem mohou
zpUsobit vazna osobni poranéni.

A VAROVANI

Aby nedoSlo k urazu, kryt by mél byt pfi pouzivani
vyrobku vzdy zavieny.

ZMENA RYCHLOSTI A NASAZENi REMENE

Viz obrazek 24.

Rychlost vietene zalezi na umisténi femene na femenici
uvnitf hlavy. V tabulce uvnitf krytu hlavy je uvedena
doporucend rychlost a nastaveni femenice pro riizné
typy vrtani.

Zména nastaveni femenice:

Zvednéte kryt femenice.

Uvolnéte sefizovaci Sroub napnuti femene.

Vyjméte femen.

Nasadte femen dle potfeby podle rychlostni tabulky.

HON =

5. Utahnéte sefizovaci Sroub napnuti femene.
POZNAMKA: Vice informaci o doporugené velikosti
vrtaku a Ffezné rychlosti najdete v &asti ,Doporuc¢ena
fezna rychlost”.

DOPORUCENA REZNA RYCHLOST

TABULKA REZNYCH RYCHLOSTI (RPM)
Pramér Material
vrtaku Dfevo Hlinik Zelezo
(palce) Plast Zinek Ocel
Mosaz
116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Spina¢ On/Off (Zapnuto/Vypnuto)
Viz obrazek 25.

Zapnuti nastroje:
1. Zapnéte tlagitko (1).
Vypnuti nastroje:
1. Vypnéte tlacitko (O ).

A VAROVANI

PFes spusténim vyrobku se vzdy ujistéte, Ze se vrtak
nedotyka obrobku. Pochybeni tak mlze zpusobit
odrazeni obrobku smérem, k obsluze a nasledné
vazné osobni poranéni.

NASAZENi A VYJMUTi VRTAKU

Viz obrazek 26.

1. Vytahnéte vyrobek ze zdroje elektrického napéti.

2. Otevrete nebo seviete Celisti sklicidla tak, aby otvor
byl nepatrné vétsi nez je velikost bitu, ktery mate v
umyslu pouzit.

3. Vlozte vrtak do skli¢idla po celé délce celisti.

A VAROVANI

Nenasazujte vrtak do &elisti skli¢idla s utazenim,
jak je znazornéno na obrazku 19. To by mohlo
vrtak odhodit, pfipadné zpUsobit zavazny Uraz nebo
poskozeni sklicidla.

4. Utahnéte celisti skli¢idla klicem na skligidlo.
Nepouzivejte kli¢ pro utazeni nebo povoleni Celisti
skli¢idla.

5. Vytahnéte kli¢ na skli¢idlo.

6. Pokud chcete vrtak vytahnout, postupujte podle vyse
uvedenych krokl v opaéném poradi.
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A VAROVANI V RAMCI OSOBNi OCHRANY

Abyste zabranili Urazu nebo nehodé v disledku
vyhozeni klice ze skli¢idla pfi zapnutém vyrobku,
pouzivejte pouze samovysouvaci kli¢ na sklicidlo,
ktery je soucasti stojanové vrtacky. Pfed zapnutim
vyrobku vzdy opétovné zkontrolujte, zda je kli¢ na
skli¢idlo vytaZzen, popf. jej vytahnéte. Kdyz kli¢ na
skli¢idlo nepouzivate, umistéte jej do pfislusného
drzaku.

A VAROVANi

Aby vas elektricky pfistroj nevtahl, nenoste volné
obleéeni, rukavice, kravaty ani Sperky. Vlasy méjte
vzdy sepnuté.

VRTANIi DO KONKRETNi HLOUBKY

Vyvrtat slepy otvor (nikoli skrz obrobek) urcité hloubky
Ize dvéma zpusoby:

Metoda s obrobkem
Viz obrazek 27.

1.
2.

3,
4,
5,

6.

Oznacte hloubku otvoru na strané obrobku.

S vypnutym pfistrojem stahnéte vrtak doll aZz se
jeho $picka dostane na uroveri znacky.

PFidrzte posuvnou rukojet na misté.

Sesroubujte spodni matici dold, dokud se nedotkne
zarazky na hlavé.

Sesroubujte horni matici dold a pfitdhnéte ke spodni
matici.

Vrtédk se nyni zastavi ve vzdalenosti oznacené na
obrobku.

Metoda s hloubkomérem
Viz obrézek 28.
POZNAMKA: Se skli¢idlem v horni poloze musi byt

§

1.

picka vrtaku tésné nad obrobkem.

S vypnutym pfistrojem otocte posuvnou rukojeti tak,
aby ukazatel sméfoval do pozadované hloubky na
hloubkoméru a pfidrzte posuvnou rukojet v dané
poloze.

Otoc¢enim posurite spodni matici dold, dokud se
nedotkne zarazky.

Sesroubujte horni matici dolt ke spodni matici a
utahnéte.

Vrtdk se zastavi ve vzdalenosti
hloubkoméru.

nastavené na

Vrtani otvoru

1.

2.

3.

Pomoci dll¢iku nebo ostrého hiebiku oznaéte na
obrobku bod, kde chcete vrtat.

Zapnéte laserovy dalkomér a zarovnejte laserové
¢ary s vyznaenym bodem.

Zapnéte pfistroj a pouzitim pfimérené sily zatahnéte
za posuvné rukojeti tak, aby vrtak zacal fezat.

Rychlym pfistavenim by mohlo dojit k posunu femene
nebo vrtacky, uvolnéni obrobku nebo zlomeni vrtaku.
P¥i vrtani do kovu je nutné Spicku vrtaku namazat olejem
na vrtani kovu, aby nedoslo k prehrati.
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Pokud néktery dil vyrobku chybi nebo je nefunkéni,
poskozeny ¢i zlomeny, okamzité vyrobek vypnéte a
nepouzivejte, dokud nebude dany dil fadné opraven
nebo vyménén.

Nikdy nedavejte prsty tam, kde by mohly pfijit do
kontaktu s vrtdkem nebo jinym fezacim nastrojem.
Obrobek by se mohl posunout nebo by vam mohly
ujet prsty.

Aby nedoslo k vytrhnuti obrobku z rukou, odhozeni,
otoCeni nastrojem nebo rozstépeni, vzdy obrobek
nalezité zajistéte, a to nasledovné:

e Vzdy pouzijte podpéru (umisténou pod obrobek)
tak, aby se dotykala levé strany stojanu.

Pokud to bude mozné, vzdy umistéte obrobek
tak, aby se dotykal levé strany stojanu. Pokud je
piilis kratky nebo stll je naklonény, upnéte ho ke
stolu pomoci otvoru ve stole.

Pouzivate-li svérak stojanové vrtacky (dodavan
zvlast), vzdy ho pfipevnéte ke stolu.

Nikdy neprovadéjte prace jen s pfidrzenim
obrobku rukou bez zajisténi ke stolu. Vyjimkou je
leSténi a brouseni.

Pred pouzitim stojanové vrtacky fadné upevnéte
hlavu a podpéru ke sloupu, rameno stolu k
podpére a stll k rameni stolu.

Nikdy neposunujte hlavu ani stil za chovu
nastroje.

Pres spusténim vyrobku kratce spustte motor a
zkontrolujte, Ze se vrtacka ani jiné fezaci nastroje
neviklaji nebo nezplsobuji vibrace.

Pokud obrobek presahuje velikost stolu tak, Zze by
bez pfidrzeni spadl nebo se naklanél, pfipevnéte
ho ke stolu nebo ho zabezpecte podpérou.
Pouzijte zajiStovaci prvky pro neobvykly provoz
pro nalezité pfidrzeni, posunuti a umisténi
obrobku.

Pouzijte doporu€enou rychlost otacek vretena
pro konkrétni praci a material obrobku.
Informace o Fezné rychlosti najdete na panelu v
krytu femenice nebo v ¢asti ,Doporucena fezna
rychlost. Co se tyCe prisluSenstvi, pouzijte
pokyny poskytnuté ke konkrétnimu pfisluSenstvi.
Nikdy ne$plhejte na stul stojanové vrtacky; mohl by
se zlomit nebo stahnout celou stojanovou vrtacku na
vas.

PFi odchodu vypnéte pfistroj ze zdroje elektrického
napéti.

Abyste prede$li Urazu v dasledku Iétajicich
¢asti nebo kontaktu s nastrojem, neprovadéjte
demontazni, montazni &i pfipravné prace na stole,
pokud se fezaci nastroj toci.



NASTAVENi STOLU A OBROBKU utahnéte. O
m

Viz obrazek 29-30. — 7]
1. Zajistéte stll ke stojanu v poloze, kde je $picka A VAROVANI %'

vrtaku tésné nad obrobkem. . Aby nedoslo k Urazu v dusledku protaceni obrobku | =
2. Vady Lfm'séeti pcl’)diefll_‘ (knepsuzwany kousek drevba) nebo rozbiti nastroje, vzdy pred spusténim vrtacky

na stll pod obrobek. Tak zabranite roz§tépeni nebo & oFichyt! Ki &ru k I

prevrtani na spodni strané obrobku. Aby se podpéra pevné pfichytte obrobek i podpéru ke stolu.

neotacela, musi byt umisténa k levé strané stojanu.
3. Precnivajici obrobek podeprete vhodnym PRISTAVENI

prostiedkem. v w vy . . -
1. Pouzitim pfiméFené sily otocte posuvné rukojeti tak,

AN aby vrtak zacal fezat.
A VAROVANI 2. P¥ili§ pomalé pfistaveni by mohlo zpUsobit spaleni

Aby béhem vrtani nedo$lo k odhozeni obrobku nebo vrtaku. PFili§ rychlym pfistavenim by mohlo dojit k
podpéry, MUSITE obrobek umistit k levé strané posunu femene nebo vrtacky, uvolnéni obrobku
stojanu. Pokud nejsou obrobek nebo podpéra nebo zlomeni vrtaku.

dostate¢né dlouhé, aby na stojan dosahly, upnéte je 3. Pfi vrtani do kovu je nutné $pi¢ku vrtdku namazat
ke stolu. Pokud obrobek takto nezajistite, hrozi riziko olejem, aby nedoslo ke spaleni obrobku nebo vrtaku.

Urazu. p -
A VAROVANI A VAROVANI

Svérak stojanové vrtatky musi byt pfipevnén nebo
pfiSroubovan ke stolu, aby nedoslo k urazu v disledku
protacejiciho se obrobku nebo poskozeného svéraku
nebo &asti vrtaku.

Pfed provadénim udrzby nebo mazani stojanové
vrtacky v ramci osobni bezpeénosti vypnéte spina¢ a
odpojte vyrobek ze zdroje elektrického napéti.

Pravidelné pomoci vzduchového kompresoru nebo

UDRZENi BODU VRTANI vysavace prachu odstrante veskeré piliny nebo kovové

1. Pomoci dal&iku nebo ostrého hiebiku oznatte na  isky. PH praci s nafadim vzdy pouzivejte ochranné
obrobku bod, kde chcete vrtat. bryle.

2. Pred spusténim vrtacky zapnéte laserovy dalkomér r—

a zarovnejte laserové ¢ary s vyznacenym bodem. A VAROVANI

NAKLONENi STOLU Pokud je napajeci kabel opotfebovany nebo jakkoli
. . poskozeny, ihned jej nechte vyménit kvalifikovanym
Viz obrazek 31.

< . . i elektrikafem nebo servisnim technikem, aby nedo$lo
POZNAMKA: V podpéfe stolu je predvrtany otvor se k trazu elektrickym okem nebo k poZaru.

zajiStovacim kolikem, ktery zajistuje stl v pfedvrtaném

uhlu s 0° sklonem.

1. Utahnéte matici na zajiStovacim koliku pomoci  pmazANi
10mm nebo nastavitelného kli¢e doprava, abyste
uvolnili kolik s podpéry stolu. Tento kolik budete opét
potfebovat pfi vraceni stolu do vodorovné polohy.

V8echna kulickova loziska stojanové vrtacky byla v
tovarné naolejovana. Nevyzaduji zadnou dalsi péci.

2. Uvolnéte velky Sestihranny $roub pro naklanéni  Pravidelné promazavejte pfevod a ozubenou ty¢, stolni
stolu pomoci 17mm nebo nastavitelného klice. zvedaci mechanismus vietena a ozubeni pruzinového
mechanismu. Kazdé tfi mésice stahnéte vieteno dold a

A VAROVANI priméfené naolejujte jeho rukav.

Abyste si nezpusobili Uraz, pfidrzte stdl a rameno PREPRAVA A SKLADOVANI

stolu, aby se neotacely nebo nenaklanély.
Viz obrézek 32.

Pfi pfemistovani vyrobku odpojte napajeci kabel
a zajistéte pevné uchyceni vSech ¢asti. Obrazek 32
ukazuje mista pro uchopeni pfi zdvihani vyrobku.

3. Naklorite sttl do pozadované polohy tak, aby byl
pozadovany Uhel zarovnany s nulovou ryskou
naproti stupnice.

4. Utahnéte $roub pro naklonéni stolu. Skladujte vyrobek na bezpecném misté, které neni
5. Stdl vratite do ptivodni polohy tak, Ze uvolnite Sroub  pFistupné détem.
pro naklonéni stolu. Vratte stal do polohy 0°. Vygistéte vyrobek pred uskladn&nim pomoci $tétce a

6. Vratte matici na zajisStovaci kolik na vnéjsi konec vysavace.
zavitu. Lehce zaklepnéte zajistovaci kolik, dokud
nezapadne do otvoru v drzaku stolu. Matici ruéné
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Bezpecénostni vystraha

Znacka
normami

shody s evropskymi

Znacka shody s britskymi normami

Znacka shody s ukrajinskymi
normami

Euroasijska znacka shody

Pfed pouzitim pfistroje si prosim

fadné prectéte tyto pokyny.

Laserové zareni.
Nedivejte se do paprsku.
Laserovy vyrobek tfidy 2

Nevystavujte desti nebo
nepouzivejte ve vihkych mistech.

Noste ochranu sluchu

VZdy noste ochranu o¢i.

Kapacita sklic¢idla

Zdvih vietene

Zarovnani vrtaku

Pradmér vrtaku

Preklad originalnich pokynt
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Drevo

Hlinik
Zinek
Mosaz

Zelezo
Ocel

Nelikvidujte elektrické a
elektronické zafizeni spole¢né s
netfidénym komunalnim odpadem.
Elektricky a elektronicky odpad
musi byt shromazdovan oddélené.
Odpadni svételné zdroje musi
byt od zafizeni oddéleny. Zjistéte
si U mistni samospravy nebo u
maloobchodnika, jaké jsou pokyny
k recyklaci a kde je sbérné misto.
Podle mistnich nafizeni mohou
mit  maloobchodnici  povinnost
brat bezplatné zpét elektricky
a elektronicky odpad. Kdyz
budete pfispivat k opétnému
pouziti a recyklaci elektrického a
elektronického odpadu, pomuze to
snizit potfebu surovin. Elektricky
a elektronicky odpad obsahuje
cenné a recyklovatelné materialy,
které mohou mit nepfiznivy dopad
na Zivotni prostfedi a lidské
zdravi, nebudou-li  zlikvidovany
ekologickym zpusobem. Odstrarite
z odpadu osobni Udaje, pokud
néjaké obsahuje.
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RESENi PROBLEMU O

m
(7,8
d
Problém Mozna pfiéina Reseni ]Z>
Hluény provoz. 1. Nespravné napnuti femene. 1. Sefidte napnuti. Viz ¢ast ,Napnuti
femene®.
2. Vfeteno je suché. 2. Promazte vieteno. Viz ¢ast ,Mazani“.
3. Zkontrolujte utaZeni zajiStovaci
3. Remenice vietena je volna. matice na femenici a podle potfeby
dotahnéte.
4. Remenice motoru je volna. 4. Utahnéte nastavovaci Sroub femenice
motoru.
Vrtak se pali. 1. Nespravna rychlost. 1. Zménte rychlost. Viz ¢&ast ,Zména

rychlosti a vyména femene*.
2. Vrtak pravidelné vytahnéte a odistéte

2. Odstépky zustavaiji v otvoru. od odstépka.
3. Vrtak je tupy 3. Naostfete vrtak nebo jej vymérite za
novy.
4. Pristaveni je pfili§ pomalé. 4. Pristavujte dostate¢né rychle - nechte
5. Neni promazané. vrtak fezat.
5. Promazte vrtacku. Viz ¢ast
JPristaveni*.
Opotfebovana 3Spi¢ka vrtaku - | 1. Tvrda vlakna v dfevé nebo | 1. Naostrete vrtak.
vrtany otvor neni kulaty. fezna Cara, popf. thly nejsou
stejné.
2. Vrtak je ohnuty. 2. Vyméiite vrtak.

Drevéné tiisky na spodni ¢asti | 1. Pod obrobkem chybi podpéra. | 1. Pouzijte podpéru. Viz ¢ast ,Provoz".
obrobku.

Obrobek vytrzen z ruky. 1. Obrobek neni fadné | 1. Podepiete obrobek nebo upnéte. Viz
podepreny nebo upnuty. ¢ast ,Provoz”.
Vrtak se v obrobku prohyba. 1. Obrobek pfichytava vrtak 1. Podepfete obrobek nebo upnéte. Viz
nebo pfili§ velky tlak pfi ¢ast ,Provoz”.
pristaveni. 2. Upravte napnuti. Viz ¢ast ,Napnuti
femene®.

2. Nespravné napnuty femen.

Vrtak pfili§ odhazuje nebo se | 1. Vrtak je ohnuty. 1. Pouzijte rovny vrtak.
vikla. 2. Loziska jsou opotfebovana. 2. Vymérite loZiska.
3. Vrtak neni ve skli¢idle fadné 3. Vrtatku fadné namontujte. Viz casti
namontovany. LProvoz* a ,Montaz a sefizeni".
4. Sklicidlo neni fadné | 4. Sklicidlo fadné namontujte. Viz cast
namontované. LPripevnéni skli¢idla“.
Pruzina se vraci pfili§ pomalu | 1. Pruzina civky nema spravné | 1. Sefidte napnuti pruziny. Viz ¢ast
nebo pfilis rychle. napéti. ,Vratna pruzina“
Skli¢idlo nezustane pfipojené | 1. Spina, mastnota nebo ojel | 1. Ocistéte zaSpicatény povrch sklicidla
k vfetenu. Pfi pfipeviiovani na zaSpi¢aténém vnitfnim a vietena nealkoholovym C¢isticem na
vypadava. povrchu sklicidla nebo odstranéni $piny, mastnoty a oleje. Viz
vietena. ¢ast ,Pripevnéni sklicidla“.

203

Preklad originalnich pokynu




in A 61.
62, Dutor
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

CONOTHRWN =

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.

204

Fejegység

Asztal

Alaplap

Alivany

Oszlopegység

Allvanygyard

Mozgatd fogantyuk

Csigakerék

Asztalrogzit6é fogantyu
Asztalemel6 fogantyu

Hatlapfejii csavarok

Tokmany

Tokmanykulcs

4 mm-es imbuszkulcs

3 mm-es imbuszkulcs
Csillagcsavarhuzo

Allithaté csavarkulcs

12 mm-es csavarkulcs

Kalapacs vagy gumikalapacs
Kombinalt derékszog

Fatémb

Motor

Lézerfej

Segédorso-visszatérité rugoé
Asztalkonzol

Csiga burkolata

Be/ki kapcsold

Lézerkapcsold

Fels6 védészerkezet
Régzitéfurat

Fejrogzitd csavar
Szalagfeszesség-rogzité gomb
Tokmanykulcstarto

Orsécsiga

Motorcsiga

Asztaltartd

Asztalemel6 fogantyd nyilasa
Oszloptarté

Beallitécsavar

Fej

Fejrogzitd beallitbcsavar
Menetes lyukak

Agyszerkezet

Orso

Csavar x 2 (M12, nem tartozék)
Biztosito alatét x 4 (Dia. 12mm, nem tartozék)
Gumialatét x 2 (Dia. 12mm, nem tartozék)
Lapos alatét x 2 (Dia. 12mm, nem tartozék)
Ellenanya x 2 (M12, nem tartozék)
Hatlapfeji anya x 2 (M12, nem tartozék)
Munkafelilet

Szégmérd

Asztal d6lésének rogzitécsavarja
Csavaranya

Biztositdanya

Csavar

Alsé eliilsé horony

Rugdékupak

Kils6 ellenanya

Bels6 anya

Az eredeti utmutaté forditasa
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Rovatka

Tokmanypofa
Fuarébetét

Mélység

Mélységskala mutatoja
Vagasmélység mérce
Felsé anya

Alsé anya

Mélység utkozofil
Munkadarab
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Az oszlopos furégép tervezése soran elsédleges

szempont volt a biztonsag,

megbizhatosag.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A farégépet arra tervezték, hogy lyukakat furjon faba,
mianyagba, aluminiumba és acélba.

A terméket feln6tt kezel6k altali hasznalatra terveztik,
akik elolvastak a gépkoényvet, és értik a kockazatokat és

\

eszélyeket.

A terméket olyan médon alakitottak ki, hogy a talpanal
egy massziv munkaasztalhoz legyen régzitve. Ha a talp

n
e
a
S

incs biztonsagosan rogzitve, a teljes gép felborulhat,
Icsuiszhat vagy elvandorolhat az alatamaszto fellleten

munka soran, ami megnodveli a sulyos személyi
érllés kockazatat.

a teljesitmény és a

A termék szaraz kérulmények kozott, kivald megvilagitas

é

s megfeleld szelléztetés mellett hasznalando.

A termék csak otthoni hasznalatra alkalmas, és csak

a
a

fent meghatarozottak szerint hasznalhatd, és nem
Ikalmas semmilyen mas célra.

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

Figyelmesen olvassa el az ehhez a szerszamhoz
mellékelt Osszes figyelmeztetést, utasitast és
miiszaki adatokat, valamint tanulmanyozza az
abrakat is. Az alabb részletezett elSirasok be nem
tartdsa olyan baleseteket okozhat, mint pl. tlz,
aramités és/vagy sulyos testi sériilések.

A jovobeli felhasznalasra 6rizze meg az Osszes

fi

gyelmeztetést és Utmutatét. A figyelmeztetésekben

a ,nagy teljesitményl eszkdz” a halézatrél mikddtetett
(vezetékes) gépére vagy az akkumulatorrol (zemel6
(vezeték nélkili) gépére utal.

A MUNKATERULET BIZTONSAGA

Amunkateriiletettartsatisztan és jolmegvilagitva.

A rendetlen vagy s6tét munkateriletek balesetekhez

vezethetnek.

Az elektromos szerszamgépeket ne miikodtesse
robbanasveszélyes kornyezetben, mint példaul
robbanasveszélyes folyadékok,
porok jelenlétében. Az elektromos készulékekben

gazok vagy

szikrak keletkeznek, amik begyujthatjak a port vagy

a g6ézoket.

Az elektromos szerszamgép hasznalatakor
a gyerekeket és a kivilallokat tartsa tavol. A

figyelem elterel6dése az
okozhatja.

ELEKTROMOS BIZTONSAG

Az elektromos szerszam dugaszanak egyeznie
kell az aljzattal. Semmilyen médon ne médositsa

iranyitads elvesztését

a dugaszt. A foldelt elektromos szerszamokhoz

ne hasznaljon csatlakoz6 adaptert. A nem

@

modositott és illeszked6 dugasz csokkenti
aramités kockazatat.

Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal és hiitokkel.
Megnodveli az aramités kockazatat, ha a teste
foldeltté valik.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat esének
vagy nedves kornyezetnek. Az elektromos
gépekbe keriil§ viz ndveli az aramités kockazatat.

Ne rongalja meg a kabelt. Az elektromos
szerszam kabelét soha ne hasznalja a szerszam
hordozasara, huzasara vagy kihuzasara.
Tartsa tavol a kabelt héforrasoktol, olajtol, éles
szélektél és mozgé alkatrészektdl. Sérilt vagy
beakadt kabelek névelik az aramdiités kockazatat.

Elektromos szerszam szabadtéri miikddtetésekor
egy kiltéri hasznalatra is megfelel6 hosszabbito
kabelt hasznaljon. Kiiltéri hasznalatra megfelelé

az

hosszabbité  kabel csokkenti az aramités
kockazatat.
Ha a szerszamgép hasznalata nedves

kornyezetben elkeriilhetetlen, hasznaljon aram-
védoékacsolét (RCD). Az RCD hasznalata csokkenti
az aramités kockazatat.

SZEMELYI BIZTONSAG

A szerszam hasznalatakor legyen éber, figyeljen
arra, amit csinal, és hasznalja az Osszes
érzékszervét. Ne hasznalja a gépet, ha faradt,
illetve ha alkohol, gyégyszer vagy tudatmédosité
szerek hatasa alatt all. A szerszamgépek
hasznélata kdzben mar egyetlen figyelmetlen
pillanat is sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Viseljen személyi védofelszerelést. Mindig
viseljen védészemiiveget. Az adott feltételekhez
hasznalt védéfelszerelés, példaul porvédd maszk,
csUszasmentes biztonsagi cipd, véddsisak vagy
hallasvédd, csokkenti a személyi sériiléseket.

Keriilje el a véletlen bekapcsolast. A
termék felvétele, szallitasa, tapellatashoz/
akkucsomaghoz csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon
meg arrél, hogy a kapcsolé kikapcsolt helyzetben
van. Baleseteket okozhat, ha az ujjaval a kapcsolon
nagy teljesitményl gépeket szdllit, vagy ezeket
bekapcsolva aram ala helyezi.

A szerszamgéprol bekapcsolas el6tt tavolitson el
minden beallité kulcsot és csavarkulcsot. Egy a
szerszamgép forgo alkatrészén maradt beallitéd kulcs
vagy csavarkulcs személyi sérllést eredményezhet.

Ne hajoljon ki tulsagosan. Mindig tartson
megfelelé testtartast és egyensulyt. Ez a
szerszamgeép jobb iranyitasat teszi lehetévé varatlan
szituaciokban.

Viseljen megfelel6é ruhazatot. Ne vegyen fel laza
ruhat vagy ékszereket. A hajat és a ruhazatat
tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl. A laza ruhazat
és ékszerek vagy a hosszu haj beakadhatnak a
mozgo alkatrészekbe.

Ha porelvezeté vagy tartozékok
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csatlakoztatasahoz szolgalo eszkozokkel
rendelkezik, akkor biztositsa ezek
csatlakoztatasat és megfelelé hasznalatat. A
porelvezetés haszndlata csokkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

Ne toltse el elégedettséggel az, hogy a gyakori
eszkozhasznalatbol kell6 jartassagot szerzett, és
ne hagyja figyelmen kiviil az eszk6z biztonsagi
alapelveit. A gondatlan cselekvés sulyos sériilést
okozhat a masodperc tort része alatt.

A SZERSZAMGEP HASZNALATA ES KARBAN-
TARTASA

Ne eréltesse a gépet. A feladathoz a megfelelé
terméket hasznalja. A megfelel6 termék jobb
teljesitménnyel és biztonsadgosabban fog dolgozni
olyan fordulatszamon, amilyenekre azt tervezték.

Ne haszndlja a szerszamgépet, ha a kapcsolé
nem kapcsol be és ki. Barmilyen szerszamgép
veszélyes, amit a kapcsoloval nem lehet iranyitani.
Azt meg kell javitani.

Miel6tt beallitast végezne, tartozékot cserélne
vagy a nagy teljesitményii gépet eltarolna, huzza
ki a csatlakozédugot a konnektorbol és/vagy
vegye ki az akkumulatort, ha eltavolithaté. Az
ilyen megel6z8 biztonsagi intézkedések csokkentik
a termék véletlen elinditasanak veszélyét.

A hasznalaton kivili késziiléket gyerekek
szamara nem elérheté helyen tarolja, és
ne hagyja, hogy a szerszamgépet vagy a
kézikonyvet nem ismeré személyek hasznaljak
a szerszamgépet. Gyakorlatlan felhasznalok
kezében a szerszamgépek veszélyesek.

Végezze el a nagy teljesitményil gépek és a
tartozékok karbantartasat. Ellenérizze a mozgo
alkatrészek akadasat vagy helytelen beallitasat,
azalkatrészek torését és minden mas koriilményt,
ami hatassal lehet a gép miikodésére. Ha sériilt,
a szerszamot az Gjboli hasznalat el6tt meg kell
javitani. A rosszul karbantartott szerszamok sok
balesetet okoznak.

A vagoeszkozoket tartsa élesen és tisztan.
A megfeleléen karbantartott, éles vagodéllel
rendelkezd vagoeszkdzok kevésbé akadnak el, és
egyszeriibben iranyithatok.

A terméket, tartozékokat és szerszamfejeket
stb. ezen utmutatéonak megfeleléen hasznalja
a munkakorilmények és a végrehajtando
munka figyelembe vételével. A szerszamgép
rendeltetéstél eltérd6 miveletekre valé hasznalata
veszélyes helyzeteket eredményezhet.

A markolatokat és a fogofeliilleteket tartsa
szarazon, tisztan és ne legyenek zsirosak,
olajosak. A csuszos markolatokkal és
fogodfeluletekkel varatlan helyzetekben az eszkdz
kezelése és iranyitdsa nem biztonsagos.

SZERVIZELES

= A szerszamgépet csak szakképzett
szervizszakemberrel szervizeltesse, csak azonos
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cserealkatrészeket hasznalva. Ez biztositja, hogy
a szerszamgép hasznalata tovabbra is biztonsagos
legyen.

AZ OSZLOPOS FUROGEP BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEI

@

Rogzitse a furét. A nem megfeleléen rogzitett furd
elmozdulhat vagy felbillenhet, és személyi sérilést
okozhat.

A munkadarabot fogja be rogzitéeszkozzel
vagy rogzitse a tamasztékahoz. Ne furjon
olyan darabokat, amelyek tul kicsik a biztos
befogashoz. Ha haszndlat kozben kézzel tartja a
munkadarabot, az személyi sériilést okozhat.

Ne hordjon kesztyit. Ezt ugyanis elkaphatjak a
forgd alkatrészek vagy forgacsok, ami személyi
sériilést okozhat.

A késziilék miikodése kozben tartsa tavol a
kezét a furoteriilettol. A forgé alkatrészekkel vagy

forgacsokkal vald érintkezés személyi sérilést
okozhat.
Ellenérizze, hogy a tartozék forog, miel6tt

a munkadarabba tolja. Kilénben a tartozék
beragadhat a munkadarabba, ami a munkadarab
varatlan mozgasat és személyi sérilést okozhat.

Ha a tartozék beragadt, ne nyomja tovabb
lefelé, és kapcsolja ki a késziiléket. Végezzen
vizsgalatot és javitasokat, hogy megsziintesse
a beragadas okat. A beragadds a munkadarab
varatlan mozgasat és személyi sérlilést okozhat.

Rendszeresen szakitsa meg a lefelé iranyulé
nyomast, hogy ne hozzon Ilétre hosszu
forgacsokat. Az éles fémforgacsok beakadhatnak
és személyi sériiléseket okozhatnak.

Soha ne tavolitson el forgacsokat a furéteriiletrél
a keésziilék miikodése kozben. A forgacsok
eltavolitasahoz vigye a tartozékot tavol a
munkadarabtél, kapcsolja ki a késziiléket és
varjon, amig a tartozék abbahagyja a mozgast. A
forgacsokat kefével, kampoéval vagy mas hasonlo
szerszammal tavolitsa el. A forgd alkatrészekkel
vagy forgacsokkal vald érintkezés személyi sériilést
okozhat.

Ha a tartozéknak névleges sebessége van,
az legyen legalabb egyenlé a késziiléken
feltliintetett maximalis sebességgel. A sajat
névleges sebességiknél nagyobb sebességen
lzemel6 tartozékok eltérhetnek és kidoboddhatnak /
kirepllhetnek a szerszambal.

Tartsa a fOrészarakat tisztan és élesen. Eles
farészarral az elakadas minimalizalhaté. A
szennyez6dott és tompa furdszar az anyag téves
igazitasat és a kezel6 sérlilését okozhatja.

Ne tegye a kezét a munkateriileten beliilre. Tartsa
tavol a kezét a furészartdl. Ne viseljen laza ruhazatot,
ékszereket, hosszu hajat stb., mert ezeket a furészar
elkaphatja.

Mindig fogja be a munkadarabot, vagy tamassza
az oszlopnak a forgas megel6zéséhez. Soha ne
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tartsa kézzel a targyat a furas alatt.

Hasznalja a faré kiegészitékh6z és munkadarab
anyagahoz ajanlott sebességet.

A furészar vagy vagoéeszkoz szilardan rogzitve
legyen a tokmanyban.

Vegye ki a tokmanykulcsot a tokmanybdl, miel6tt
a gépet az aramforrashoz csatlakoztatja vagy
bekapcsolja.

Allitsa be az asztalt vagy a mélységi iitk6zét,
hogy elkeriilje azt, hogy az asztalba furjon.
Miel6tt eltdvozna a géptdl kapcsolja ki azt, vegye ki
a furészarat és tisztitsa meg az asztalt.

A lézeres vezetd hasznalatakor keriilje el annak
szembe jutasat.

A lézersugarat iranyitsa mindig nem tikrozé
feliiletre. A fényes, tikr6zé anyagok nem felelnek
meg lézeres haszndlatra.

Soha ne tegye ujjat olyan helyre, ahol az a
faréval vagy mas vagoészerszammal érintkezhet,
ha a munkadarab varatlanul eimozdul.

Ne végezzen semmilyen miiveletet a fejet vagy
az asztalt egymashoz képest elmozditva. Ne
kapcsolja be a motort és ne kezdjen el semmilyen
miveletet, miel6tt ellenérizte volna a fej és
asztaltartd rogzité fogantyl szoros rogzitését az
oszlophoz, valamint a fej és asztaltarté bilincsek
megfeleld helyzetét.

A bekapcsolas el6tt a szijvédé elemet le kell
ereszteni és a tokmanyt megfeleléen meghuzni.
Miel6tt magara hagyja a gépet, zarja le a
motorkapcsolét. Ne tervezzen vagy végezzen
Osszeadllitdsi miveleteket az asztalon, amig a
vagoeszkoz forog, be van kapcsolva vagy az
aramforrashoz van csatlakoztatva.

Ha a tapkabel sériilt, azt a veszélyek elkeriilése
érdekében csak a gyarté vagy annak hivatalos
szervizkézpontja cserélheti ki.

Tegye el a gépet, ha nem hasznalja. Hasznalaton
kivil a szerszamgépeket valamilyen szaraz, zart
helyen, gyerekektél elzarva kell tarolni.

A gépet mindig érdemes egy legfeliebb 30 mA
névleges maradékaramu érintésvédelmi relével
ellatni.

Orizze meg ezt az utmutatot. Idénként olvassa
el és haszndlja mas felhasznaldk betanitasakor.
Ha kolcsonadja valakinek a gépet, adja hozza a
hasznalati utasitast is.

A LEZER BIZTONSAGOS HASZNALATA

osztalyl |ézersugarzast hasznal
legfeljebb = 1 mW és 650 nm hulldmhosszal. Ne
nézzen kozvetlenul a lézersugarba. A szabalyok
mell6zése sulyos személyi sérlilést eredményezhet.
Ne nézzen a sugarba a gép hasznalata kdzben.

Ne irdnyitsa a lézersugarat masok szemébe. Ez
komoly szemsérulést eredményezhet.

Ne tegye le a lézert olyan helyzetben, hogy valaki

VISSZAMARADO KOCKAZATOK

szandékosan vagy véletleniil a |ézersugar utjaba
kertlhessen.

Ne hasznaljon optikai eszkdzoket a lézersugar

lathatova tételére.

Ne hasznalja a lézert gyerekek mellett, és ne
engedije, hogy azt gyerekek hasznaljak.

Ne prébalja egyedul megjavitani a lézerberendezést.

Ne prébalja meg 6nmaga kicserélni a lézerkészulék

egyik alkatrészét sem.

A javitasokat csak a lézer gyartdja vagy a hivatalos
szervize végezheti el.

Ne cserélje ki a Iézert mas tipusura.

Még a termék rendeltetésszer(i hasznalata esetén sem
lehet teljesen kikiiszobdini minden kockazati tényezét.
A kezelének kilonos figyelmet kell forditania ezekre a

pontokra, hogy csdkkentse a sulyos személyi sérilés

kockazatat.

m Hallaskarosodas — Viseljen megfeleld hallasvédét,
és korlatozza a zajnak vald kitettséget.

m Lataskarosodas — Viseljen véddszemiveget vagy
szemvédot a termék hasznalatakor.

m  Vibracio okozta sériilések - Korlatozza a kitettséget
és a kézikdnyv kockazatcsokkentési utasitasai
szerint jarjon el.

m  Légzbészervek karosodasa a termék mikddése

A FIGYELEM

kozben keletkez6 portdl
megfeleld védbeszkozt.

A csiszolo-, furd-, koszorll6- és firészmunkak, illetve
egyéb épitbipari munkak altal keltett por rakkelté vegyi
anyagokat tartalmazhat illetve velesziletett fejl6dési
rendellenességeket és termékenységi problémakat
okozhat. Néhany példa az ilyen vegyszerekre:

e Olom, az 6lom alapu festékekben,

e kristalyosodott szilicium-dioxid, mely bizonyos
cementekben, téglakban és mas épitbipari
anyagokban fordulhat el6,

e arzén és krém, mely egyes, vegyileg kezelt
fatermékekben fordul el.

Az ezekkel a vegyszerekkel kapcsolatos veszély
foka a munkalatok fajtajatél és gyakorisagatdl fligg.
A karos vegyszereknek val6é kitétel (expozicio)
veszélyének csokkentése érdekében mindig jol
szell6ztetett  kornyezetben  dolgozzon, viseljen
bevizsgalt (tanusitvannyal rendelkezd) biztonsagi
védofelszerelést, mint pl. olyan specialis porvédd
alarc, mely képes a mikroszkopikus elemek sziirésére

— Viseljen a por tipusanak

Is.

ELEKTROMOS JELLEMZOK

Csak 3 vezetékes hosszabbitd kabelt hasznaljon, amely
3-érintkezés dugasszal és olyan 3-polusu aljzattal van

@
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felszerelve, amelybe csatlakoztathat6 a termék dugasza.
Ha a gépet az aramforrastdl jelentés tavolsagban
hasznalja, egy megfeleléen nagy terhelhetéségl
hosszabbité6 kabelt hasznaljon, amely elbirja a
termék dltal felvett aramerésséget. Az alulmértezett
hosszabbité kabel fesziltségesést eredményez, ami
teljesitményvesztést és a motor tulmelegedését okozza.

Mielétt hosszabbitd kabelt hasznal, ellenérizze, hogy ne
legyen benne kilazult, csupasz vagy elvagott vezeték
vagy elhasznalodott szigetelés.

A FIGYELEM

A hosszabbité kabelt tartsa tavol a munkaterilett6l.
Ugy helyezze el a hosszabbité kabelt, hogy géppel
végzett munka soran ne akadjon be farénkbe,
szerszamokba és mas akadalyokba. Ezen el6iras
be nem tartasa sulyos testi sériiléssel jaré balesetet
eredményezhet.

A FIGYELEM

Haszndlat el6tt mindig ellendrizze a hosszabbité
kabelt. Sérilés esetén azonnal cserélje ki. Soha ne
hasznalja a gépet sérilt hosszabbitd kabellel, mert
a sérllt terllet megérintése sulyos sériléssel jaro
aramutést okozhat.

ELEKTROMOS CSATLAKOZAS

A terméket precizios elektromos motor mikddteti. Csak
220~240 V 50 Hz-es valtakoz6 aramu (AC) elektromos
halézathoz (normal haztartasi aram) csatlakoztathatd.
Ne mikodtesse a terméket egyendramrél (DC). Egy
nagyobb feszlltségingadozas teljesitményvesztést és a
motor tulmelegedését okozza. Ha a termék nem mikddik
a halozatba val6 csatlakoztatas utan, ellenérizze Ujra a
hélézati fesziiltséget.

SEBESSEG ES VEZETEKEZES

Ez a fordulatszam nem a&llandd, terhelés alatt vagy
kisebb fesziltségek esetén csokken. Fesziltség
szempontjabdl a mihelyben levd vezetékek legalabb
annyira fontosak, mint a motor teljesitmény-besorolasa.
Egy fényforrasokhoz valé vezeték nem képes
megfeleléen meghajtani egy szerszamgép motorjat. A
rovid tavolsagra elég erbs vezeték nagy tavolsagokon
tal gyenge is lehet. Az a vezeték, ami elbir egy
szerszamgépet, nem biztos, hogy elbir két vagy harom
szerszamgépet.

FOLDELESI UTMUTATO

Meghibasodas vagy Uzemzavar esetén a foldelés
biztositia a legalacsonyabb ellenallast uUtvonalat
az elektromos aramnak, igy csokkenti az aramités
kockazatat. A termék olyan elektromos kabellel
van felszerelve, ami foldel6 vezetékkel és foldelt
csatlakozoval van ellatva. A dugaszt egy megfeleléen
felszerelt és foldelt aljzathoz kell csatlakoztatni, a helyi
eléirasokat és rendeleteket szem elétt tartva.
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Ne mddositsa a késziilékhez adott dugaszt. Ha nem
illeszkedik az aljzatba, akkor szereltessen fel egy
megfeleld aljzatot egy szakképzett villanyszerel6vel.
A berendezés foldel6 vezetéjének nem megfeleld
csatlakoztatasa aramutést eredményezhet. A zdld
szin(, vagy zold szin(i és sarga csikos kils6 szigeteld
burkolati vezet6 a berendezés foldel6 vezetdje.
Ha a villamos tapkabel vagy a csatlakozd cseréje
valik szlkségessé, ne csatlakoztassa a berendezés
foldel6kabelét aram alatt 1évé csatlakozéhoz.

A sérilt vagy elhasznalodott kabelt azonnal meg kell
javittatni vagy ki kell cserélni.

JAVASOLT KIEGESZITOK

A FIGYELEM

Csak a termékhez javasolt kiegészitéket hasznalja.
Kbévesse a kiegészitbkkel kapott hasznalati
utasitasokat. A kiegésziték nem megfelel6 hasznalata
kockazatot jelent.

= Fulrébetét

m  ROgzitébilincsek

m  Oszlopos furégépsatuk

A FIGYELEM

Csak a termékhez tervezett kiegészitéket haszndlja,
hogy elkerllje a kidobott, torétt alkatrészek vagy
munkadarabok altal jelentett veszélyeket.

Csak olyan kiegészitéket hasznaljon, amelyeknek a
hasznalati utasitasait vagy felhasznaldi kézikdnyvét
atolvasta.

A DOBOZ TARTALMA

A TARTALOM KICSOMAGOLASA ES ELLENOR-
ZESE

Ha barmelyik alkatrész hianyzik,
ne csatlakoztassa a terméket a hianyzd vagy
sérilt alkatrész pétlasaig és a teljes szerkezet
Osszeallitasaig.

vagy sérllt,

Ovatosan csomagolja ki a terméket és valamennyi
alkatrészét, és hasonlitsa 0ssze az alabbi listaval.

A megmunkalt felliletekre egy védéréteget vittek fel,
amely megvédi a terméket a nedvességtdl. Tavolitsa
el ezt a védoréteget egy kerozinnal vagy WD-40-nel
megnedvesitett puha toriékendével.
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A FIGYELEM

Soha ne hasznaljon benzint, kdnnylibenzint, acetont,
lakkhigitét vagy hasonlé illékony oldészereket a
termék tisztitdsahoz, hogy elkerilje a tlzeseteket
vagy a mérgezd reakciokat.
A rozsdasodas megelézéséhez vigyen fel egy
viaszréteget az asztalra, oszlopra és a talprész
megmunkalt fellleteire. Tordlje le alaposan a gép
részeit egy tiszta, szaraz térlékendével.
Alkatrész | Leiras Menny.

1 Fejegység 1

2 Asztal 1

3 Alaplap 1

4 Allvany 1

5 Oszlopegység 1

6 Allvanygydr(i 1

7 Mozgato fogantyuk 3

8 Csigakerék 1

9 Asztalrogzité fogantyu 1

10 Asztalemeld fogantyu 1

11 Hatlapfeji csavarok 3

12 Tokmany 1

13 Tokmanykulcs 1

14 4 mm-es imbuszkulcs 1

15 3 mm-es imbuszkulcs 1

OSSZESZERELES ES BEALLITASOK
A FIGYELEM

Sajat biztonsaga védelmében az Osszeszerelés
minden |épésének elvégzése el6tt valamint a
biztonsagi és lizemeltetési utasitasok elolvasasa és
elsajatitasa elétt soha ne csatlakoztassa a gépet az
aramforrashoz.

A FIGYELEM

A termék egy nagy teljesitményili eszkéz, amelyet
legalabb két ember kell megemeljen ahhoz, hogy
biztonsagosan ¢sszeszerelhetd legyen.

AZ OSZLOP OSSZESZERELESE A TALPPAL

Lasd 5. abra.

1. Helyezze a talpat egy egyenletes, szilard feluletre.

2. lgazitsa az oszlopegységen l1évd csavarlyukakat a
talpon lévé csavarlyukakhoz.

3. Helyezzen egy hatlapfejii csavart minden lyukba.
4. Szoritsa meg mindegyik hatlapfejii csavart egy
allithatd csavarkulccsal.

AZ ASZTAL FELSZERELESE AZ OSZLOPEGY-
SEGRE

Lasd a 6. - 10. abrakat.

1. Helyezze be az asztalkonzol rogzitéfogantyujat az
asztalkonzol hatso részén [évé menetes lyukba.
MEGJEGYZES: Szerelje fel a fogantylt balrdl
jobbra, hogy elébb az asztalkonzol menet nélkuli
oldalaba lépjen be.

2. Helyezze be a csigakereket az asztalkonzolban
lévé asztalemel6 fogantyu lyukan keresztil. lllessze
Ossze a csigakereket a belsé kerékkel.
MEGJEGYZES: Ne torolie le a kendanyagot a
csigakerékrol.

3. Helyezze be az allvanyt az asztalkonzol nyilasan
keresztul ugy, hogy a fogak kifelé nézzenek és a
hosszabb, sima vége felfelé nézzen. A csigakerék
illeszkedjen 6ssze az allvannyal.

4. Csusztassa a teljes asztalt és allvanyt két kézzel az
oszlopra, amig az allvany als¢ része a talp bilincsén
all és az oszlop mentén.

5. Szoritsa meg az asztalkonzol régzitéfogantyujat,
hogy az asztal szerkezetét az oszlophoz rogzitse.
MEGJEGYZES: Ne htzza meg tul erésen.

6. Csusztassa az allvany gydr(jét lefelé néz6 ferde
résszel az oszlopra, amig a ferde oldal az allvany
ferde végével érintkezésbe lép.

7. Szoritsa meg a bilincs beadllitocsavarjat az
imbuszkulccsal. Ne hlGzza meg tul erésen a
beadllitdcsavart, nehogy megsértse az oszlopot vagy
a bilincset.

MEGJEGYZES: Az asztal legyen az egyik oldalrél a
masikra atmozdithato.

8. Szerelje fel az asztalemel® fogantyut a csigakerék
végére ugy, hogy a tengely lapos oldala
Osszeigazodjon a beallitocsavarral.

9. Az imbuszkulccsal huzza meg a beallitécsavart.

A FEJ FELSZERELESE
Lasd 11. abra.

Az oszlopos furoégép feje nehéz, ezt két ember kell
felemelje ahhoz, hogy biztonsagosan felszerelhetd
legyen az oszlopra.

1. Allitsa a fejet az oszlopra gy, hogy a tokmany az
asztal felett legyen.
MEGJEGYZES: A termék nehéz. Szilkség esetén
kérjen segitséget.

2. Csusztassa lefelé a fejet, amig csak lehet. Igazitsa
az asztalegységet a talphoz és az imbuszkulccsal
hlzza meg a két fejrogzitd csavart.

A MOZGATO FOGANTYUK FELSZERELESE
Lasd 12. abra.
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1.

Csatlakoztassa a harom mozgaté fogantyut ugy,
hogy azokat az agyegység menetes
csavarja.

A TOKMANY FELSZERELESE

L

asd a 13. - 15. &brakat.

A tokmanynak a furogép fejére szerelése -el6tt

tisztitson meg minden egymashoz csatlakozé
fellletet egy nem kd&olajalapt termékkel. Ezekrdl
az alkatrészekr6l minden olajat és zsiradékot le
kell tisztitani, kilonben a tokmany kilazulhat az
lizemeltetés alatt.

lyukaiba

®

AZ OSZLOPOS FUROGEP FELSZERELESE EGY
MUNKAFELULETRE

Lasd 16. abra.

Ha a terméket egy allandd helyen hasznaljak, rogzitse
azt egy munkapadra vagy mas, szilard feluletre.

Ha a
hasznalni, akkor régzitse egy lapra, amelyet kénnyen
egy munkapadhoz vagy mas stabil fellletre lehet

terméket hordozhatd szerszamként fogjak

fogni. A lap megfelel6 méretli legyen, hogy a termék a
hasznalat soran ne billenjen fel. Barmilyen 19 mm (3/4")
vastagsagu jo minéségi rétegelt lemez vagy forgacslap
hasznalhato erre a célra.

. Tisztitsa meg a tokmany rézsutos nyilasat egy

tiszta torl6kendével és egy nem alkohol-alapu
tisztitészerrel.  Tordljon le alaposan minden
olajmaradékot, szennyez6dést vagy lerakodast.

Az ors6 rézsutos fellleteit ugyanilyen mdédon
tisztitsa meg.

MEGJEGYZES: Semmilyen idegen anyag ne
tapadjon a fellletekhez. A legkisebb szennyez6dés
vagy olajmaradék is megakadalyozza a tokmany
megfeleld illeszkedését. Ennek koévetkeztében a

furégép tokmanya és a furészar imbolyogni fog.
Helyezze a tokmanyt

az orséra. A tokmany

legyen teljesen nyitva a befogdépofak sérilésének

elkeriiléséhez.

asztalt a tokmany aljatdl.

Helyezze a tokmanyt az orséra, felfelé nyomva,
ameddig engedi.
Egy fadarabbal

kalapaccsal.

A VIGYAZAT

A gép sérulésének kockazata. Atokmany sérulésének
elkerlléséhez soha ne kalapalja a tokmanyt az orséra
fém kalapaccsal.

Oldja ki az asztaltarté rogzitését és forditsa el az

. Azon a felileten, ahova a furogépet felszereli,

jeldlie meg a lyukakat a furégép talpat hasznalva
sablonként.

Furjon lyukakat a lap feliletébe.

Helyezze a furét a lapra és igazitsa a talpon 1évé
lyukakat a lapba furt lyukakra.

Helyezze be a csavarokat (nem tartozék), és
szoritsa meg a biztosité alatétekkel és a hatlapu
anyakkal (nem tartozék).

Ha facsavarokat hasznalnak a régzitéshez, ezek
elegendd hosszusaguak legyenek, hogy atérjenek
a furégép talpan és azon az anyagon, amelyre a
furét felszerelik. Ha gépcsavarokat hasznalnak
a rogzitéshez, ezek elegendd hosszusaguak
legyenek, hogy atérjenek a furogép talpan és azon
az anyagon amelyre felszerelik, valamint helyet kell
hagyni a biztosit6 alatétnek és a hatlapu anyanak is.
MEGJEGYZES: Az &sszes csavart fellilrsl kell
behelyezni. Szerelje fel a biztosito alatéteket és a
hatlapu anyakat munkapad alatt.

Miutan a terméket szilardan egy erds feliletre szereli:

hogy védje a tokmanyt — 1.
hatarozottan Utdgesse a tokmanyt a helyére egy

Ellendrizze a razkédast bekapcsolt motorral.
Szlkség szerint allitsa be és huzza meg Ujra a
felszerelés csavarjait.

Ellenérizze az asztalegységet, ennek siman kell
mozognia fel és le az oszlopon.

Az orsoétengelynek siman kell mozognia.

TOKMANYKULCS TAROLASA
Lasd 17. &bra.

A TOKMANY LESZERELESE

1.

2.

a legalso helyzetbe allitsa.

Helyezze a  gombcsuklé-elvélasztét  (nincs
feltiintetve) a tokmany folé és finoman Utogesse
meg egy kalapaccsal vagy gumikalapaccsal,
hogy a tokmany leessen az  orsorol.
MEGJEGYZES: Soha ne (sse kozvetlenil a
tokmanyt a kalapaccsal vagy a gumikalapaccsal.

Forgassa el a mozgaté fogantyukat, hogy a tokmanyt

A tokmanykulcs tartéja a termék jobb oldalan van.

FERDE FURAS

Lasd 18. abra.
MEGJEGYZES: Egy skala lathatd a gépen, amely

a

kordlbellli  dblésszdgeket méri. Ha nagyobb

pontossagra van szikség, egy derékszéggel vagy mas
mérbeszkdzzel allitsa be az asztal helyzetét. A skala
hasznalata:

1.

MEGJEGYZES: A tokmany esetleges sériilésének
elkeriiléséhez elébb emelje fel teliesen a befogdpofakat
és alljon készen, hogy elkapja a leesd tokmanyt.
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Huzza meg a rogzitécsap anyajat egy 10 mm-es
vagy egy 4allithaté csavarkulccsal jobbra, igy kioldja
a csapot az asztal tartéjabol. Erre a csapra akkor
lesz szlkség, amikor az asztalt visszadllita a 0
fokos bedllitasba. Ne dobja el.

Lazitsa meg a nagy hatlapfeji asztalbillentés-rogzité
csavart egy 17 mm-es vagy allithaté csavarkulccsal.
Billentse meg az asztalt, igazitsa a kivant szoget a
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skala ellentétes oldalan 1évé nullas vonalhoz.

4. Szoritsa meg az asztalbillentés-régzitécsavart.

5. Az asztal eredeti helyzetbe dllitasahoz lazitsa ki
az asztalbillentés-rogzitécsavart. Allitsa vissza az
asztalt a 0°-os helyzetbe.

6. Tegye vissza a rogzitécsapon 1évé anyat a
menetek kilsé végére. Finoman tégesse meg a
régzitéesapot egy gumikalapaccsal, amig az beledl
az asztalkonzol megfelel6 lyukaba. Szoritsa meg
kézzel az anyat.

MEGJEGYZES: Az attekinthetdség kedvéért az
asztal nincs feltlintetve az abran.

A személyi sériilés elkerliléséhez a modositasok el6tt
mindig huzza ki az aramforrasbdl a gépet.

ORSO/SEGEDORSO
Lasd 20. abra.

Forgassa el a mozgaté fogantyukat balra, hogy az orsét
a legalacsonyabb allasra engedje le. Tartsa a tokmanyt
és mozgassa el6re-hatra. Ha tul nagy a jatéka, folytassa
a kovetkezd bedllitasokkal:

1. Lazitsa ki a termék jobb oldalan lévé rogzitéanyat
egy 10 mm-es csavarkulccsal.

2. Egy csillagcsavarhizéval jobbra forgassa el a
csavart a holtjaték megsziintetéséhez, de ne
akadalyozza az orsé felfelé iranyulé mozgasat. (Az
orsénal egy kis jaték normal mikédésnek szamit.)

3. Huzza meg a régzitéanyat.

SEGEDORSO-VISSZATERITO RUGO

Lasd 21. abra.

Ha a segédorso visszatérési sebessége tul nagy vagy tul

alacsony, a segédorsérugd beadllitasara lehet sziikség. A

rugé a furdfej bal oldalan van.

1. Arés megndveléséhez engedje le az asztalt.

2. Helyezze a csavarhuzét a rugdkupak alsé ellilsé
hornyaba. Egy 10 mm-es csavarkulccsal tartsa egy
helyben, amig a kiilsé ellenanyat kilazitja és leveszi.

3. Mig a csavarhizé még mindig a horonyban van,
lazitsa ki a belsé anyat, amig horony elvalik a
furégép fejének dudoratdl.

MEGJEGYZES: Ne vegye le ezt a belsd anyat,
mert akkor a rugo kitekeredik.

4. Ovatosan forditsa el a csavarhtizéval a rugdkupakot
balra a kévetkezd horonyig.

5. Engedje le a segédorsot a legmélyebb helyzetbe,
elforditva a mozgaté fogantyukat balra, kézben a
rugokupakot egy helyben tartva.

6. Ha a segédors6 a kivantnak megfeleléen jar fel
és le, szoritsa meg a belsé anyat, szorosan a
rugokupakhoz a csavarkulccsal. Ha tulsagosan laza,
ismételje meg a 3.-5. 1épést a megszoritdsahoz. Ha
tul laza, hajtsa végre a 4.-5. 1épést forditott iranyban.

7. A csavarkulccsal szoritsa a kilsé anyat a belsé
anyahoz.

MEGJEGYZES: Ne hlzza meg til erésen, mert ezzel

korlatozza a segédorsé mozgasat.

SZALAGFESZESSEG

Lasd 22. abra.

1. Nyissa fel a csiga burkolatat.

2. A szalag kilazitasahoz forditsa balra a
szalagfeszesség-rogzitégombot a furégép fejének
jobb oldalara.

3. Aszalag kilazitasahoz huzza a motort a termék eleje
felé.

4. Helyezze a szalagot a megfeleld csigafokozatokra a
kivant sebességhez.

5. Nyomja a motort el a furégép fejétdl, amig a szalag
megfeleléen feszessé valik.

MEGJEGYZES: A szalag feszessége akkor
megfeleld, amikor a k6zepét megnyomva korilbelul
13 mm-t (1/2”) enged.

6. A motor helyzetének rogzitéséhez szoritsa meg a
szalagfeszesség-rogzité gombot. Zarja le a csiga
burkolatat.

A’LI:EZER IRANYZEKANAK ELLENORZESE BEAL-
LITASA
A termék a Laser Trac® kiegészitével van ellatva.

A lézersugarral megtekintheti a munkadarabon a
farészar atjat a mivelet elkezdése el6tt.

Keriilje el,
szemébe vilagitson

hogy a lézersugar kozvetlenill a

A lézerfény akkor kapcsolodik be, amikor a Iézeres
vezetét bekapcsolja. Kerlilie el, hogy a lézersugar
kozvetlenlll a szemébe vilagitson. Mindig huzza ki
a késziléket az aramforrasbol, miel6tt barmilyen
beallitast végezne.

= A lézermutatéd nem jaték és nem kerllhet gyerekek

kezébe. A szerkezet nem rendeltetésszeri
haszndlata  gydgyithatatlan  szemsérilésekhez
vezethet.

A lézer teljesitményének barmilyen moédositasa tilos.
A lézermutatdé hasznalatakor ne mutasson a
lézersugarral emberek és/vagy tukrozé felliletek
iranyaba. Még az alacsony intenzitasu lézersugar is
szemkarosodast okozhat. Ne nézzen kdzvetlenil a
lézersugarba.

m  Alézermutaté nem tartalmaz javithaté alkatrészeket.
Soha ne nyissa fel a hazat javitashoz vagy
beallitasokhoz.

m  Alézer figyelmeztetd cimkéje:
% LASER
2
m Ne vegye le és ne takarja el a figyelmezteté

cimkéket. A cimkék levétele megndveli a sugarzas-
kitettség veszélyét.

s VIGYAZAT: A kezelszervek, beallitasok és
eljarasok alabb leirtaktdl eltéré hasznalata esetén
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veszélyes sugarzas érheti.

m Ne prébdlja megjavitani vagy szétszerelni a
lézermutatét. Sulyos sérlilés szarmazhat abbdl, ha
szakképzettség nélkili személyek kisérlik meg a
lézeres termék javitasat. A lézeres termék barmilyen
javitdsat csak szakképesitett szervizkozponti
személyzet végezheti el.

VIGYAZAT: Az optikai eszkdzok hasznalata ezzel
a termékkel megndveli a szemsérulések veszélyét.

A FIGYELEM

Ne haszndljon szinezett Uveget a lézerfény
javitdsahoz. A szinezett liveg csdkkenti az alkalmazas
altalanos lathatésagat és karosan befolyasolja az
eszk6z normal lzemeltetését.

A FIGYELEM

Lézersugarzas. Soha ne iranyitsa a lézersugarat
tikrozd fellletd munkadarabra. A fényes, tikrozd
acéllap, vagy hasonlé tlkroz6 fellletek nem
ajanlottak a lézer Gizemeltetéséhez. A tiikrozé felilet a
lézersugarat a kezel6 vagy masok szemébe terelheti.

A LEZERES VONALAK BEALLITASA
Lasd 23. abra.

Ellenérizze a lézer bedllitasat, hogy a lézeres vonalak

pontosan arra a helyre essenek, ahol a furé talalkozik

a munkadarabbal. Ha ez nem igy van, akkor a |ézeres

vonalakat be kel allitani a lézerbeallitd gombokkal,

amelyek a fejegység masik oldalan vannak.

1. Jeldljon meg egy ,X” jelet egy fadarabon.

2. Helyezzen be egy kis furészarat a tokmanyba
és igazitsa a hegyét a vonalak ,X” jellel jelolt
keresztezédési pontjara.

3. ROogzitse a deszkat az asztalhoz.

4. Kapcsolja be a lézeres iranyzékot és ellendrizze,
hogy a lézervonalak egybeesnek-e a munkadarabon
1évé X" jellel.

5. Ha a lézervonalak nem esnek egybe ezzel a jellel,

lazitsa meg egy imbuszkulccsal a beallitécsavarokat
az egyes lézerhazakon és forgassa el a Iézerbeallitd
gombokat, amig a vonalak az X" jel kdzepénél
nem talalkoznak. A rdgzitéshez hlzza meg Ujra a
csavarokat.

HASZNALAT

Ne engedje, hogy a gép mind alaposabb ismerete
figyelmetlenné tegye. Soha ne feledje, hogy egy
pillanatnyi figyelmetlenség is elegendé ahhoz, hogy
sulyosan megsériljon.
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A FIGYELEM

A gép hasznalatakor mindig viseljen védészemuveget
vagy oldalellenzével rendelkez6 véddsisakot. Ennek
az el6irasnak a be nem tartasa altal a felhasznald
szemébe idegen test kerllhet és ez sulyos
szemsérllést okozhat.

A FIGYELEM

Kizarolag a gyarté altal ezen szerszamhoz elGirt
alkatelemeket és tartozékokat hasznaljon. A nem
eldirt alkatelemek és tartozékok hasznalata sulyos
sérulésekkel jaro baleseteket idézhet eld.

tartsa a

Az esetleges sérulések elkeriléséhez
védbelemet zarva, amig az eszkéz mikaodik.

A SZALAG SEBESSEGENEK ES HELYENEK MO-
DOSITASA

Lasd 24. abra.

Az orsosebességet a szalag csigakon lévé helyzete
hatarozza meg a fejegység belsejében. A fejegység
burkolatanak belsején lathaté sebesség-tablazat
feltinteti az ajanlott sebességet és a csiga bedllitasait
az egyes furasi miveletekhez.

Emelje fel a csiga burkolatat.

Lazitsa ki a feszességszabalyozé csavart.

Vegye le a szalagot.

A téblazatnak megfeleléen helyezze at a szalagot.
Huzza meg Ujra a feszességszabalyoz6 csavart.
MEGJEGYZES: Tekintse meg az ,Ajanlott farasi
sebesség”’ ciml szakaszt a furdszar méretére és a
furasi sebességre vonatkozo ajanlasokért.

arwN =

AJANLOTT FURASI SEBESSEG

FURASI SEBESSEG TABLAZAT (FORD./PERC)
Furészar Anyag
atmerdje Fa Aluminium | Vas
(Havelyk) | Mganyagok | Cink Acél
Bronz
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Bel/ki kapcsolé
Léasd 25. abra.

@



A szerszam bekapcsolasa:
1. Nyomja meg a Bekapcsolas gombot (I).

A szerszam kikapcsolasa:
1. Nyomja meg a Kikapcsolas (O) gombot.

A munkadarab ne érintkezzen a farészarral, amikor

bekapcsolja a terméket. Ezen figyelmeztetés
figyelmen kivill hagyasa a munkadarabnak a kezel6
felé torténd kidobodasat okozhatja, és sulyos
személyi sériilést eredményezhet.

FUROSZARAK FEL- ES LESZERELESE

Lasd 26. abra.

1. Huzza ki a konnektorbdl a terméket.

2. Nyissa szét vagy zarja 0ssze a tokmanypofat arra
a méretre, hogy egy kicsit nagyobb legyen, mint a
hasznalni kivant bit mérete.

3. Helyezze a furészarat a tokmanyba, a befogépofak
teljes hosszaban.

Ne helyezze a furészarat a tokmany befogdpofaiba
a 19. abran lathaté médon. Ez azzal jarhat, hogy a
termék kidobja a furészarat, ami sulyos személyi
sérllést, vagy a tokmany sériilését okozhatja.

4. Huzza meg szorosan a tokmany befogdpofait a
mellékelt tokmanykulccsal. Ne hasznaljon kulcsot a
tokmanypofa 6sszezarasahoz vagy szétnyitasahoz.
Vegye ki a tokmanykulcsot.
A farészar kivételéhez

irdnyban a fenti Iépéseket.

oo

ismételie meg forditott

Ahhoz, hogy elkeriilie a sérllést vagy balesetet,

amikor a tokmany nagy erével dobja ki a
tokmanykulcsot a bekapcsolaskor, csakis a jelen
furégéppel kapott 5nkidoboé tokmanykulcsot hasznalja.
Mindig ellenérizze és vegye ki a tokmanykulcsot
a gép bekapcsolasa el6tt. Hasznalaton kivil a
tokmanykulcsot tartsa a tartéjaban.

ADOTT MELYSEGU FURAT KESZITESE

Kétféleképpen furhat adott mélységi vaklyukat (amikor
a lyuk nem hatol 4t a munkadarabon):

Munkadarab médszer

Lasd 27. abra.

1. Jeldlje meg a lyuk mélységét a munkadarab oldalan.

2. Kikapcsolt géppel nyomja le a furészarat, amig a
csucsa a jel szintjére ér.

3. Tartsa a mozgatéfogantyut ebben a helyzetben.

4. Csavarja le az als6 anyat, amig érintkezésbe lép a
fejen 1évé mélységi ltkozofillel.

5. Csavarja le a fels6 anyat, amig az alsé anyahoz
szorul.

6. Afurészar megall, miutan megtette a munkadarabon
bejeldlt tavolsagot.

Mélységi skala médszer
Lasd 28. abra.

MEGJEGYZES: A fels6 allasban lévé tokmannyal a
farészar cslcsa egy kissé a munkadarab teteje felett
legyen.

1. Kikapcsolt kapcsoloval forditsa el a
mozgatéfogantyut, amig a mutaté a mélységi
skalan a kivant mélységet mutatja, és tartsa a
mozgatofogantyut ebben a helyzetben.

2. Csavarja le az als6 anyat, amig érintkezésbe lép a
mélységi ttkozéfillel.

3. Csavarja a fels6 anyat az als6 ellenanyahoz és
szoritsa meg.

4. A farészar megall, miutdn megtette a mélységi
skalan kivalasztott tavolsagot.

Lyuk farasa

1. Egy pontozéval vagy helyes szeggel készitsen
bemélyedést a munkadarabba azon a helyen, ahol
farni kivan.

2. Kapcsolja be a lézeres iranyzékot és igazitsa a
lézervonalakat a bemélyedésre.

3. Kapcsolia be a gépet és hiuzza le a
mozgatofogantyukat, olyan erével, ami lehetévé
teszi a vagast a farénak.

A tal gyors mozgatas azzal jarhat, hogy a szalag, vagy

a furészar megcsuszik, kiszakitja a munkadarabot vagy

eltori a faroszarat.

Fém furasakor a tulhevilés megakadalyozasahoz
esetleg kenje meg a farészar hegyét fémfuro olajjal.

SAJAT VEDELMEHEZ

Ne viseljen laza ruhazatot, kesztydt, nyakkendét vagy
ékszert, hogy a gép ne ranthassa be ezeket. A hosszu
hajat kdsse hatra.

1. Ha a termék barmelyik alkatrésze hianyzik, hibasan
mikodik, sérult vagy torott, azonnal allitsa le a
miveletet, amig az adott alkatrészt megfelel6en
megjavitja vagy cseréli.

2. Soha ne tegye ujjat olyan helyre, ahol az a faréval
vagy mas vagoszerszammal érintkezhet, ha a
munkadarab varatlanul elmozdul. A munkadarab
vagy az On keze varatlanul megcsuszhat.

3. Ahhoz, hogy az eszkdz ne rantsa ki, dobja el vagy
forgassa meg a munkadarabot a kezébdl, mindig
tdmassza meg azt a kdvetkez6k szerint:

e Mindig helyezzen egy biztonsagi anyagdarabot
(a munkadarab ald) ugy, hogy az az oszlop bal
oldalaval érintkezzen.

e Lehetéség esetén ugy helyezze el a
munkadarabot, hogy az az oszlop bal oldalaval
érintkezzen. Ha a munkadarab tal rovid,
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vagy az asztal meg van billentve, csiptesse
a munkadarabot szildrdan az asztalhoz az
asztalon 1évé hornyokkal.

e A furé satujanak (nem tartozék) hasznalatakor
mindig régzitse azt az asztalhoz.

e Soha ne végezzen munkat szabad kézzel
(az asztalra tamasztas helyett kézben tartva
a munkadarabot), kivéve fényezéskor vagy
csiszolaskor.

o A furégép Uzemeltetése el6tt rogzitse szorosan
a fejet és a tartét az oszlophoz, az asztal karjat a
tartéhoz és az asztalt az asztalkarhoz.

e Soha nem mozditsa el a fejet vagy az asztalt,
mig az eszk6z mikaodik.

e Egy mivelet elkezdése el6tt razza meg a
motorkapcsolét, ellenérizve, hogy a furé vagy
mas vagoeszkéz nem imbolyog és nem okoz
vibraciot.

e Ha a munkadarab tulnyulik az asztalon annyira,
hogy leesik vagy leborul, ha nem tartjak meg,
csiptesse azt az asztalhoz vagy biztositson a
munkadarabnak kiegészité tamaszt.

e A megszokottdl eltéré6 miveletekhez hasznaljon
olyan szerelvényeket, amelyekkel a munkadarab
megfeleléen  megtarthatd, vezethet6 és
elhelyezhet.

e Haszndljon az adott mivelethez és munkadarab-
anyaghoz ajanlott orsésebességet. Nézze meg
a csiga burkolatanak belsé részén lévé panelt
vagy tekintse meg az ,Ajanlott furasi sebesség”
cim( szakaszt a furasi sebességre vonatkozd
informaciokért. A kiegészitéket illetéen
tekintse meg az egyes kiegészit6khoz kapott
utasitasokat.

4. Soha ne masszon fel a furégép asztalara, mert az
letorhet vagy felborithatja a teljes furégépet.

5. Amikor eltavozik a terméktél, kapcsolja ki az aramot
az dramforrasnal.

6. Akidobott munkadarab vagy az eszkdzzel érintkezés
altal okozott sérulések elkertléséhez ne végezzen
tervezést, Osszeszerelést vagy Osszeallitast az
asztalon, amig a vagoéeszkdz forog.

AZ ASZTAL ES A MUNKADARAB ELHELYEZESE

Lasd 29-30. abra.

1. ROgzitse az asztalt az oszlophoz olyan helyzetben,
hogy a furészar cslicsa éppen a munkadarab teteje
felett legyen.

2. Mindig helyezzen egy biztonsagi anyagdarabot
(fadarabot) az asztalra a munkadarab ala. Ezzel
megakadalyozza a szilankképz&édést vagy a tulzott
sorjazast a munkadarab als6 felén. A biztonsagi
anyag forgasanak megakadalyozasahoz az oszlop
bal oldalahoz kell igazitania azt.

3. A tdlnyuld munkadarabokat megfelel6 mddon

tamassza ala.
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A FIGYELEM

A munkadarab vagy a biztonsagi anyagdarab
kidobodasanak megakadalyozasahoz a
munkadarabot az oszlop bal oldaldhoz KELL
igazitania. Ha a munkadarab vagy a biztonsagi
anyagdarab nem elegend6en hosszu ahhoz, hogy
elérjie az oszlopot, csiptesse azokat az asztalhoz
a munkadarab rdgzitéséhez. Személyi sérilést
okozhat, ha nem régziti a munkadarabot.

A FIGYELEM

A farégép satujat az asztalhoz kell csiptetni vagy
csavarozni, hogy elkerllje a forgé6 munkadarab vagy
sérilt satu és furdszardarabok altal okozott sériilést.

FURASI HELY MEGTARTASA

1. Egy pontozéval vagy helyes szeggel készitsen
bemélyedést a munkadarabba azon a helyen, ahol
farni fog.

Kapcsolja be a lézeres iranyzékot és igazitsa a
lézervonalakat (x) a bemélyedésre, miel6tt a furét
bekapcsolja.

AZ ASZTAL MEGDONTESE

Lasd 31. abra.

MEGJEGYZES: Az asztaltarton 1év6 eléfurt lyukban egy
régzitéecsap talalhatd, ami az asztalt az elére befurt 0°-
os szogben rogziti.

1. Huzza meg a rogzitécsap anyajat egy 10 mm-es
vagy egy 4allithaté csavarkulccsal jobbra, igy kioldja
a csapot az asztaltartobdl. Erre a csapra akkor lesz
sziikség, amikor az asztalt visszaallitia a 0 fokos
beallitasba.

Lazitsa meg a nagy hatlapfeji asztalbillentés-rogzité
csavart egy 17 mm-es vagy allithaté csavarkulccsal.

N

N

A sérllések megelézéséhez tartsa az asztalt és az
asztal karjat, igy az nem fog inogni vagy megbillenni.

3. Billentse meg az asztalt, igazitsa a kivant szdget a
skala ellentétes oldalan 1évé nullas vonalhoz.

4. Szoritsa meg az asztalbillentés-rogzitécsavart.

5. Az asztal eredeti helyzetbe allitasahoz lazitsa ki
az asztalbillentés-rogzitécsavart. Allitsa vissza az
asztalt a 0°-os helyzetbe.

6. Tegye vissza a rogzitécsapon 1évé anyat a
menetek kilsé végére. Finoman Utégesse meg
a rogzitécsapot, amig az belelll az asztalkonzol
megfeleld lyukaba. Szoritsa meg kézzel az anyat.
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A forgd munkadarab vagy a torott eszkoz altal
okozott sérllések elkertléséhez mindig csiptesse a
munkadarabot és a biztonsagi anyagot szorosan az
asztalhoz, miel6tt a furégépet lizemelteti.

MOZGATAS

1. Huzza le a mozgatéfogantylkat, de csak akkora
er6vel, ami a farészar altal végzett vagashoz
szikséges.

2. A tul lassu mozgatads eredményeként a furdszar
égethet. A tul gyors mozgatas azzal jarhat, hogy a
szalag, vagy a furészar megcsuszik, kiszakitja a
munkadarabot vagy eltori a firészarat.

3. Fém furasakor esetleg kenje meg a furészar hegyét
olajjal, hogy megakadalyozza a munkadarab és a
furészar égését.

KARBANTARTAS

Sajat biztonsaga védelmében kapcsolja ki a gépet és
hlzza ki a dugét a konnektorbdl, mielétt a furégépen
karbantartasi vagy kenési miiveletet végez.

A motorban, csigahdzban, az asztalon és a
munkafellleten esetleg Osszegy(il6 flirészport vagy
fémforgacsokat fuvassa ki gyakran egy kompresszorral
vagy porelszivéval. Mindig viseljen szemvédét a
szerszam hasznalata soran.

Az aramités vagy tlzveszély elkerlléséhez, ha
a kabel kopott vagy vagas van rajta, azonnal
cseréltesse ki szakképesitett villanyszerelével vagy
szerviztechnikussal.

KENES

A furégép minden csapagyat gyarilag zsirozzak. Ezek
nem igényelnek tovabbi kenést.

Rendszeresen kenje meg a csigat, az allvanyt, az
ors6 asztalemeld szerkezetét és a segédorsé fogait.
Haromhavonta engedje le az orsét és kissé olajozza
meg az orsoé perselyét.

SZALLITAS ES TAROLAS
Lasd 32. abra.
A termék szdllitasakor vélassza le a tapkabelt és
gy6z6djon meg arrél, hogy az Osszes alkatrész
megfeleléen régzll. A 32. abra mutatja, hogy mely
pontoknal fogva emelheti meg a terméket.

Gyerekektdl elzart helyen tarolja a terméket.
Tarolas el6tt egy kefével vagy porszivéval tisztitsa meg
a terméket.

SZIMBOLUM

Biztonsagi figyelmeztetés

Eurépai megfelel6ségi jellés

Brit megfeleléségi jeldlés

Ukran megfelelségi jeldlés

e
==
—

Eurazsiai megfelel6ségi jelzés

Kérjiik, olvassa at gondosan ezt
az Utmutatét a termék beinditasa
elétt.

Lézersugarzas.
Ne nézzen a lézersugarba.
2. osztalyu lézeres termék

Ne tegye ki es6nek és ne
hasznalja nedves kornyezetben.

Viseljen fllvédoét

Mindig viseljen védészemiiveget.

Tokmany kapacitasa

! N
u Orsout

Furas beadllitasa

@\\\\Y

Furdészar atmérgje (hiivelyk)
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Aluminium
Cink
Bronz

}\ }\ }\”‘ Vas
) Acél

Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékait ne
artalmatlanitsa vélogatatlan
telepuilési hulladékként. Az
elektromos és elektronikus
berendezések hulladékait
gyUjtse elkilonitve. A
hulladékka valt fényforrasokat
vegye ki a berendezésbdl.
Lépjen kapcsolatba a helyi
hatésaggal vagy kereskedével

az Ujrahasznositasra
vonatkozé Utmutatasért
és a gyujtéallomasokkal

kapcsolatos  informaciokért. A
helyi szabalyozasok szerint a
keresked6k kotelesek lehetnek
ingyen visszavenni az elektromos
és elektronikus berendezések
hulladékait. A  hozzajarulasa

I az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékainak
Ujrafelhasznalasahoz és
Ujrafeldolgozasahoz segit
csOkkenteni a  nyersanyagok
iranti keresletet. Az elektromos
és elektronikus berendezések
hulladékai értékes és
Ujrafeldolgozhatd anyagokat
tartalmaznak, amelyek karos
hatéssal lehetnek a koérnyezetre
és az emberi egészségre, ha
nem  kornyezetbarat = mddon
artalmatlanitjak 6ket. A hulladékka
valt  berendezésbdl  szikség
esetén tordlie a személyes
adatokat.
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Probléma Lehetséges ok Megoldas
Zajos lizemelés. 1. Nem megfelel6 1. Allitsa be a feszességet. Tekintse meg a
szalagfeszesség. ,Szalagfeszesség” cimi szakaszt.
2. Kenje meg az orsét. Tekintse meg a ,Kenés”
2. Az orsé szaraz. cim{ szakaszt.
3. Ellendrizze a csigan 1évé tartdanya
3. Az orsécsiga laza. feszességét és, szlikség esetén, szoritsa
meg.
4. A motorcsiga laza. 4. Szoritsa meg a motorcsigaban Iévé
bedllitécsavart.

A furészar éget. 1. Nem megfelel6é sebesség. 1. Moddositsa a sebességet. Tekintse meg
JA szalag sebességének és helyének
modositasa” cimil szakaszt.

2. Aforgacs nem jon ki a lyukbdl. | 2. Huzza vissza gyakran a furét a forgacsok
3. Afurészar tompa. eltakaritasahoz.
3. Elezze meg a furészarat vagy helyezzen be
4. Amozgas tul lassu. egy Ujat.
5. Nincs kenés. 4. Mozgassa elegendd sebességgel — hagyja,
hogy a faré vagjon.
5. Kenje meg a furét. Tekintse meg a
,Mozgatas” cimi szakaszt.
A pontfurassal készitett | 1. Kemény részek a faban, vagy | 1. Elezze meg megfelelden a furészarat.
lyuk nem kerek. a vagasi utvonal hosszai és/
vagy szbgei nem egyenldk.
2. Afarészar elgorbilt. 2. Cserélien fUrészarat.

Faforgacsok az als6é | 1. Nincs biztonsagi anyagdaraba | 1. Hasznaljon egy biztonsagi anyagdarabot.

oldalon. munkadarab alatt. Tekintse meg az ,Uzemeltetés” cimi
szakaszt.

A gép kitépi al|1 A munkadarab nincs | 1. Tamassza meg a munkadarabot vagy
munkadarabot a kézbél. megfeleléen  megtamasztva rogzitse. Tekintse meg az ,Uzemeltetés”
vagy rogzitve. cimi szakaszt.

A farészar elakad a | 1. Afarészar megszorul a 1. Tamassza meg a munkadarabot vagy
munkadarabban. munkadarabban, vagy tul rogzitse. Tekintse meg az ,Uzemeltetés”
nagy a mozgatasi nyomas. cimii szakaszt.

2. Allitsa be a feszességet. Tekintse meg a
2. Nem megfelel6 ,Szalagfeszesség” cimi szakaszt.
szalagfeszesség.

A farészar nem | 1. Afarészar elgérbiilt. 1. Hasznaljon egyenes furészarat.

kézpontos vagy inog. 2. Acsapagyak kopottak. 2. Cserélje le a csapagyakat.

3. Afarészar nincs megfeleléen 3. Szerelie fel megfeleléen a furét. Tekintse
behelyezve a tokmanyba. meg az ,Uzemeltetés” és az ,Osszeszerelés

4. A tokmany nincs megfelel6en és beallitasok” cimi szakaszt.
felszerelve. 4. Szerelje fel megfeleléen a tokmanyt. Tekintse
meg ,Atokmany felszerelése” ciml szakaszt.

A segédorsé tdl lassan | 1. A rugé feszessége nem | 1. Allitsa be a rugd feszességét. Tekintse

vagy tul gyorsan tér megfeleld. meg a ,Segédorsé-visszatérité rugd” cimii

vissza. szakaszt.

A tokmany nem | 1. Szennyezd6dés, zsiradék vagy | 1. Nem alkohol-alapu tisztitdszerrel tisztitsa

marad az  orsohoz olaj van a tokmany ferde belsé meg a tokmany és az orso ferde feluletét,

csatlakoztatva. Leesik, fellletén vagy az ors6 ferde hogy eltavolitson minden szennyez&dést,

amikor megprébalja fellletén. zsiradékot és olajat. Tekintse meg ,A

felszerelni. tokmany felszerelése” cimii szakaszt.
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Carcasa ansamblu superior
Masa

Talpa

Cremaliera

Ansamblu coloana

Inel de fixare cremaliera
Maner de actionare
Angrenaj cremaliera
Maneta de blocare masa

. Maneta de actionare cremaliera
. Suruburi cu cap hexagonal

Mandrina

Cheie de mandrina

Cheie inbus de 4 mm

Cheie inbus de 3 mm
Surubelnita cu cap cruce
Cheie reglabila

Cheie fixa de 12 mm

Ciocan cu capete de cauciuc
Vinclu reglabil mic cu nivela
Bucata de lemn

Motor

Orificiu fascicul laser

Resort revenire

Suport masa

Capac sistem de transmisie
Intrerupator pornire/oprire
Intrerupator laser

Protectie superioara

Gaura de montare

Surub blocare ansamblu superior

Buton rotativ de blocare intinzator curea

Suport pentru cheia de mandrina
Roata de angrenare a arborelui
Roata de angrenare a motorului
Suport masa

Orificiu pentru axul angrenajului cremalierei

Inel de fixare coloana
Surub de reglare
Ansamblu superior

Surub de blocare ansamblu superior

Orificii filetate

Ax maneta actionare

Ax

Surub x 2 (M12, nu este inclus)

Saiba de blocare x 4 (Dia. 12mm, nu este inclusa)
Saiba de cauciuc x 2 (Dia. 12mm, nu este inclusa)
S$aiba plata x 2 (Dia. 12mm, nu este inclusa)
Contrapiulita x 2 (M12, nu este inclusa)

Piulitd hexagonala x 2 (M12, nu este inclusa)

Banc de lucru

Scala de inclinare

Surub de blocare inclinare masa
Piulita

Piulita de blocare

Suruburi

Crestatura frontala inferioara
Carcasa resort readucere
Contrapiulita

Piulita interioara

Traducerea instructiunilor originale
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67.
68.
69.
70.
71.

Crestatura

Falci mandrina

Burghiu de gaurire

Adéancime

Indicatorul scalei gradate pentru adancimea de
gaurire

Scala de adancime

Piulita superioara

Piulita inferioara

Opritor

Piesa de prelucrat
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La proiectarea bormasinii dvs. de banc s-au avut
in vedere in primul rand siguranta, performanta si
fiabilitatea in exploatare.

DOMENIU DE APLICATII

Bormasina este destinata gauririi lemnului, plasticului,

a

luminiului si otelului.

Produsul trebuie utilizat doar de operatori adulti, care

al
p

u citit manualul de instructiuni si inteleg riscurile si
ericolele de accidentare.

Acest produs trebuie fixat pe un banc de lucru solid.
Daca baza masini nu este fixata ferm, acesta va avea
tendinta sa se incline, sa alunece sau sa se deplaseze
pe suprafata de sprijin in timpul operarii, ceea ce creste

p

robabilitatea de ranire grava.

Produsul trebuie folosit in medii uscate, cu lumina si
ventilatie adecvata.

Produsul este destinat pentru uz comercial si trebuie
folosit doar asa cum este descris mai sus si pentru

n

iciun alt scop.

AVERTIZARI DE SIGURANTA GENERALE
PENTRU APARAT

A AVERTISMENT

Cititi, cu atentie, toate avertismentele,
instructiunile si specificatiile furnizate impreuna
cu aparatul, si consultati ilustratiile. Nerespectarea
instructiunilor prezentate in continuare poate provoca
accidente cum ar fi incendii, electrocutare si/sau
vatamari corporale grave.

Salvati toate avertizarile si instructiunile pentru o

[

onsultare ulterioara. Termenul ,unealta electrica” din

avertizari se refera la unealta dvs. electrica alimentata la

¢

urent (cu fir) sau la baterie (fara fir).

SIGURANTA ZONEI DE LUCRU

Mentineti curata si bine iluminata zona de lucru.

Zonele dezordonate si intunecate prezinta pericol de

accidente.
Nu operati cu unealta electrica in atmosfere

explozive, precum in prezenta lichidelor, gazelor

sau a prafului inflamabil(e). Uneltele electrice
creeaza scantei care pot aprinde praful sau vaporii.
Tineti copiii si persoanele din jur la distanta in
timpul operarii unei unelte electrice. Distragerea
atentiei va poate face sa pierdeti controlul.

SIGURANTA ELECTRICA

Stecarele uneltelor electrice trebuie sa se
potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata
stecarul in nici un fel. Nu folositi niciodata
adaptoare de stecar cu uneltele electrice cu
impamantare. Stecarele nemodificate si prizele
potrivite reduc riscul de electrocutare.

Evitati contactul corpului cu suprafetele

@

conectate la fimpamantare, precum tevi,
radiatoare, resouri, masini de gatit si frigidere.
Exista un risc crescut de electrocutare cand corpul
dumneavoastra are contact cu impamantarea.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau
umezeala. Apa care intra intr-o unealta electrica va
creste riscul de electrocutare.

Nu fortati cablul. Nu trageti niciodatad unealta
electrica de cablul de alimentare pentru a o
transporta, a o trage sau a scoate stecarul din
priza. Tineti cordonul la distantd de caldura,
ulei, muchii ascutite sau piese in migcare.
Cablurile deteriorate sau incurcate cresc riscul de
electrocutare.

Atunci cand lucrati cu o unealta electrica in
aer liber, folositi un prelungitor adecvat pentru
utilizarea in aer liber. Folosirea unui prelungitor
adecvat pentru utilizarea in aer liber reduce riscul de
electrocutare.

in cazul in care operarea uneltelor electrice
intr-o zona umeda nu poate fi evitata, folositi o
alimentare protejata cu un dispozitiv de curent
rezidual (RCD). Utilizarea unui RCD reduce riscul
de electrocutare.

SIGURANTA PERSONALA

Fiti atenti, observati ceea ce faceti si folositi-va
simtul practic la utilizarea unei unelte. Nu folositi
unealtain timp ce sunteti obosit sau sub influenta
drogurilor, a alcoolului sau a medicamentelor.
Un moment de neatentie in timpul operarii uneltelor
electrice poate cauza vatamare personala grava.

Purtati echipament de protectie personala.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie.
Utilizarea echipamentelor de protectie, cum ar fi
masti pentru praf, pantofi anti-derapanti sau protectii
pentru auz conform conditiilor specifice de lucru
ajuta la evitarea pericolelor de raniri personale.

Evitati pornirea accidentala. Asigurati-va ca
pistolul este oprit inainte de a-l conecta la retea,
inainte de a introduce bateria, inainte de a-l ridica
sau transporta. Transportarea uneltelor electrice cu
degetul pe tragaciul declansator sau alimentarea
uneltelor cu butonul de pornire apdsat constituie
cauze frecvente ale accidentelor.

indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta. O cheie sau ramasa atasata de
o piesa rotativa a uneltei electrice poate cauza
vatamari corporale.

Nu va intindeti excesiv. In timpul operarii
dispozitivului, pastrati-vd in  permanenta
echilibrul si stabilitatea. Acest lucru permite un mai
bun control al uneltei electrice in situatji neasteptate.
Imbracati-va corespunzator. Nu purtati
haine largi sau bijuterii. Pastrati-va parul si
imbracdmintea departe de piesele in miscare.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse
de piesele aflate in miscare.

Daca dispozitivele sunt echipate cu conectori

219

Traducerea instructiunilor originale

)
[©]
=
>
-4
>




®

pentru accesorii de colectare a prafului, asigurati-
va ca acestea sunt conectate si utilizate adecvat.
Utilizarea accesoriilor de colectare a prafului poate
reduce pericolele provocate de praf.

Obisnuinta dobandita prin utilizarea frecventa a
uneltelor nu trebuie sa va faca neglijent sau sa
va determine sé ignorati principiile de siguranta
privind uneltele. O neglijenta poate provoca rani
grave intr-o fractiune de secunda.

FOLOSIREA $I INTRETINEREA UNELTEI ELEC-
TRICE

Nu fortati unealta. Folositi produsul corect
pentru aplicatia dvs. Produsul corect va indeplini
sarcina mai bine si mai in siguranta la un ritm pentru
care a fost proiectat.

Nu folositi unealta electricd dacd comutatorul
nu o poate porni si opri. Orice unealta electrica,
care nu poate fi controlatd cu comutatorul este
periculoasa si trebuie reparata.

inainte de a efectua reglaje, de a schimba
accesoriile sau de a depozita o unealta
electrica, deconectati stecherul de la retea si/
sau acumulatorul de la unealtad. Aceste masuri
preventive reduc riscul de pornire accidentala a
produsului.

Nu lasati uneltele electrice la indemana copiilor
si nu permiteti persoanelor nefamiliarizate cu
unealta electricdi sau cu aceste instructiuni
sa foloseasca unealta. Uneltele electrice sunt
periculoase in mainile utilizatorilor neinstruiti.

Efectuati regulat lucrari de intretinere a uneltelor
electrice si accesoriilor acestora. Verificati
alinierea sau lipirea pieselor in miscare,
spargerea pieselor, precum si orice alta conditie
care poate afecta functionarea uneltei. Daca este
deteriorata, trimiteti unealta in service inainte de
utilizare. Multe accidente sunt cauzate de unelte
intretinute necorespunzator.

Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute adecvat si care au
muchii tdietoare bine ascutite prezintd mai putine
riscuri de incovoiere si sunt mai usor de controlat.

Utilizati produsul si accesoriile sale in
conformitate cu aceste instructiuni, luand in
considerare conditiile de lucru si operatiile pe
care le realizati. Utilizarea uneltei electrice pentru
alte operatii decéat cele preconizate poate duce la
situatii periculoase.

Pastrati manerele si suprafetele de prindere
uscate, curate si fara urme de ulei sau unsoare.
Méanerele si suprafetele de prindere alunecoase nu
permit manuirea n siguranta si controlul uneltei in
situatii neasteptate.

OPERATII DE SERVICE
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Solicitati efectuarea lucrarilor de service la
unealta dvs. electrica numai de catre o persoana
calificata in reparatii, folosind numai piese de
schimb identice. Acest lucru va asigura pastrarea

Traducerea instructiunilor originale

n siguranta a uneltei electrice.

AVERTISMENTE DE SIGURA PRIVIND
BORMASINA DE BANC

@

Masina de gaurit trebuie securizatd. Masina de
gaurit care nu este bine asigurata se poate misca
sau rasturna si poate cauza raniri de persoane.

Piesa de lucru trebuie prinsa in menghina sau pe
suportul pentru piesa de lucru. Nu gauriti piese
care sunt prea mici ca sa fie fixate in mod sigur.
Tinerea piesei de lucru cu mana in timpul operatiei
de gdurire poate sa cauzeze ranirea personala.

A nu se purta manusi. Manusile se pot agata n
piesele rotative sau pot fi agatate de span ceea ce
duce la ranire.

Tineti mainile departe de zona de gaurire in
timpul functionarii masinii. Contactul cu piesele
rotative ale masinii poate cauza ranire personala.

Asigurati-va ca accesoriul se roteste, inainte
sa introduceti piesa de lucru. In caz contrar,
accesoriul se poate bloca in piesa de lucru
determinand deplasarea brusca a piesei de lucru si
ranirea persoanelor din jur.

Cand accesoriul este blocat, nu mai aplicati
presiune in jos si opriti masina. Verificati si
luati masurile de corectie necesare pentru a
elimina cauza blocarii. Blocarea masinii poate
cauza deplasarea brusca a piesei de lucru si rénirea
persoanelor din jur.

Evitati aparitia spanurilor lungi prin intreruperea
cu regularitate a presiunii descendente. Spanurile
ascutite de metal se pot incurca si cauze ranire
personala.

Nu indepartati niciodatd spanul din zona de
gaurire in timp ce masina functioneaza. Pentru
a se scoate spanurile, indepartati accesoriul de
langa piesa de lucru, opriti masina si asteptati ca
accesoriul sa se opreasca din miscare. Folositi
unelte precum o perie sau un carlig, pentru a
scoate spanurile. Contactul cu piesele rotative ale
masinii poate cauza ranire personala.

Accesoriile cu anumiti parametri de viteza de
lucru trebuie sa aiba valoarea nominala cel putin
egala cu valoarea maxima a vitezei de lucru de
pe masina de gaurit. Accesoriile care functioneaza
la o viteza mai mare decat viteza lor nominala se pot
rupe si pot fi aruncate.

Pastrati burghiele curate si ascutite. Burghiele
ascutite reduc posibilitatea de blocare in material.
Burghiele boante si murdare pot cauza migcarea
materialului gaurit, ceea ce poate conduce la ranirea
operatorului.

Pastrati mainile departe de zona de lucru. Pastrati
mainile departe de burghiu. Nu purtati imbracaminte
larga, bijuterii, parul lung liber, etc. Acestea se pot
agata de burghiu.

Fixati intotdeauna piesa in lucru de masa sau de
coloana masinii pentru a evita rotirea acesteia.
Nu tineti niciodata cu mana de piesa in timpul



gauririi.
Utilizati turatia de gaurire recomandata pentru
tipul de burghiu si materialul de gaurit.

Asigurati-va ca burghiul sau instrumentul de
taiere este blocat in mandrina.

Asigurati-va ca ati scos cheia de mandrina din
acesta inainte de a conecta alimentarea sau a
porni masina.

Reglati masa de gaurire sau opritorul de
adancime a gaurii pentru a evita gaurirea mesei.
Opriti alimentarea, scoateti burghiul si curatati masa
de gaurire Tnainte de a pleca de langa masina.
Evitati expunerea directa a ochilor cand utilizati
ghidul de laser.

Asigurati-va intotdeauna ca raza laser este
indreptata spre o suprafata care nu permite
reflexia. Materialele reflectorizante nu sunt adecvate
pentru utilizarea laserului.

Nu tineti niciodata degetele intr-o pozitie care ar
putea permite contactul cu burghiul in cazul unei
deplasari neasteptate a piesei gaurite.

Nu efectuati niciodatd o operatie fara ca
ansamblul superior si masa de gaurire sa fie
aliniate unul cu celalalt. Nu apasati comutatorul
de pornire si nici nu efectuati vreo operatie inainte
de a verifica daca maneta de blocare a ansamblului
superior si cea a mesei sunt stranse pe coloana, iar
colierele acestora sunt corect pozitionate.

Inainte de actiona comutatorul de pornire,
asigurati-va ca protectia curelei si mandrina sunt
pozitionate corect.

Comutatorul de pornire trebuie sa fie in pozitia
oprit cand plecati de langa bormasina. Nu
efectuati trasari, asamblari sau reglaje asupra
piesei de lucru pe masa de gaurire in timpul rotirii
instrumentului de taiere, cu masina pornitd sau
conectata la alimentare.

Daca cordonul de alimentare electrica este
deteriorat, acesta trebuie inlocuit de catre
producator sau de catre un centru de service
autorizat pentru a evita riscurile.

Depozitati uneltele inactive. Cand nu este utilizata,
unealta trebuie depozitata intr-un loc uscat prevazut
cu incuietoare si nu trebuie ldsata la indemana
copiilor.

Se recomanda ca masina sa fie furnizata intotdeauna
cu un dispozitiv de curent rezidual cu o valoare a
curentului rezidual de 30mA sau mai mica.

Pastrati aceste instructiuni. Consultati-le frecvent
si folositi-le pentru a instrui alti utilizatori. Daca
imprumutati aceasta scula unei alte persoane,
fmprumutati-i de asemenea si aceste instructiuni.

SIGURANTA LASER

Radiatiile laser utilizate in cadrul produsului sunt de
Clasa 2 cu maximum =1mW si lungime de unda de
650nm. Nu priviti direct in raza laser. Neurmarea
acestor reguli poate rezulta in vatamare personala

®

grava.

Nu priviti in raza in timpul functionarii.

Nu proiectati raza laser direct in ochii altor persoane.
Pot rezulta leziuni oculare grave.

Nu amplasati laserul intr-o pozitie in care se poate
privi in fascicul intentionat sau neintentionat.

Nu utilizati instrumente optice pentru a vizualiza raza
laser.

Nu folositi laserul in preajma copiilor si nu permiteti
copiilor sa opereze cu laserul.

Nu incercati sa reparati dispozitiv cu laser de unul
singur.

Nu incercati sa schimbati nicio piesa a dispozitivului
laser.

Orice reparatii trebuie sa fie efectuate numai de
catre producatorul laserului sau de catre agent de
service autorizat.

Nu inlocuiti laserul cu un alt laser, de alt tip.

RISCURI REZIDUALE

Chiar daca produsul este folosit asa cum este descris,

e

ste totusi imposibil sa se elimine complet anumiti

factori de risc reziduali. Operatorul trebuie sa acorde o
atentie speciala si suplimentara la aceste puncte pentru

a
u

A AVERTISMENT

reduce riscul de vatamare personala grava.

Vatamare a auzului. — Purtati protectie pentru uz
corespunzatoare si limitati expunerea.

Vatamare a ochilor — Purtati ochelari de protectie cu
aparatoare laterala atunci cand folositi acest produs.
Vatamare cauzata de vibratii. - Limitati expunerea si
urmati instructiunile de reducere a riscurilor din acest
manual.

Vatamare a respiratiei datoratd prafului creat
prin operarea produsului. Purtati protectie
corespunzatoare in functie de tipul prafului.

Anumite prafuri generate in operatiile de slefuire,
taiere, gaurire si alte activitati din constructii contin
produse chimice ce pot fi cancerigene sau pot
provoca malformatii congenitale sau probleme de
fertilitate. lata cateva exemple de astfel de produse
chimice:
e plumbul, in vopselele cu plumb,
e cristalele de siliciu ce se gasesc in anumite
cimenturi, caramizi i alte produse de zidarie,
e arsenicul si cromul care se gaseste in lemnul
tratat chimic.
Riscurile legate de aceste produse variaza in functie
de frecventa tipului de lucru respectiv. Pentru a reduce
expunerea la aceste substante chimice, lucrati intr-un
mediu bine aerisit, cu material de protectie omologat,
cum ar fi masti antipraf concepute special pentru a
filtra particulele microscopice.

@
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ASPECTE ELECTRICE

Utilizati doar cabluri de racord cu 3 fire care dispune de
fise cu impamantare cu 3 stifturi si prize de curent cu
3 poli care accepta fisa produsului. Atunci cand utilizati
o unealta electrica la o distanta considerabila de sursa
de alimentare, utilizati un cordon de racord suficient de
rezistent pentru a permite transportul curentului necesar
operarii uneltei. Un cordon de racord cu o dimensiunea
mai mica decat cea necesara va cauza o caderea in
tensiunea de linie, rezultand intr-o pierdere de energie
si conducand la supraincalzirii motorului.

nainte de utilizarea unui prelungitor pentru cablul de
alimentare, inspectati-l pentru a nu prezenta fire expuse
sau slabite si izolatie crapata sau cu taieturi.

A AVERTISMENT

Indepartati prelungitorul de zona de lucru. Pozitionati
cablul de alimentare, astfel incat sa nu fie prins pe
lemn, unelte sau alte obstacole in timp ce lucrati cu
o unealtd electrica. Nerespectarea acestei masuri
poate avea ca rezultat raniri corporale grave.

A AVERTISMENT

Verificati cordoanele de racord fnainte de fiecare
utilizare. In caz de deteriorare inlocuiti imediat. Nu
utilizati niciodata unealta cu un cordon deteriorat,
deoarece atingerea zonei deteriorate poate cauza
soc electric ce poate conduce la ranirea grava.

CONEXIUNEA ELECTRICA

Acest produs are fincorporat un motor electric de
precizie. Trebuie conectat doar la o sursa de alimentare
de 220~240V, c.a. (curentul menajer obignuit), 50 Hz. Nu
utilizati acest produs la curent continuu (c.c.). O cadere
substantiala de tensiune va conduce la o pierdere de
putere, iar motorul se va supraincalzi. Daca aparatul nu
functioneaza cand este conectat la priza, verifi cati inca
o data sursa de alimentare.

VITEZA $I1 CABLAJ

Aceasta viteza nu este constanta si se micsoreaza in
prezenta unei sarcini sau a unei tensiuni mai reduse.
Pentru tensiune, cablajul intr-un atelier este la fel de
important ca puterea nominald a motorului. O linie
destinata exclusiv iluminatului nu poate suporta in mod
corespunzator motorul unei scule electrice. Firului care
este suficient de rezistent pentru o distanta scurta ii va
lipsi rezistenta pentru o distanta mai lunga. Este posibil
ca o linie ce suporta o scula electrica sa nu suporte doua
sau trei scule.

INSTRUCTIUNI PRIVIND IMPAMANTAREA

In cazul unei defectiuni sau avarii, impamantarea
asigura o cale rezistentd minima pentru curentul
electric, reducand astfel riscul producerii de socuri
electrice. Acest produs este echipat cu un cordon
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electric care dispune de un conductor impamantat si
o fi s& de legare la masa. Fisa trebuie conectatd la o
priza corespunzatoare care trebuie sa fi e instalata si
fmpamantata conform codurilor si ordonantelor locale.
Nu modifi cati fi sa furnizatd. In cazul in care nu
se potriveste in priza, asigurati-va ca priza este
instalatd de catre un electrician califi cat. Conectarea
necorespunzatoare a legaturii de impamantare a
echipamentului poate duce la electrocutare. Conectorul
de Tmpamantare are izolatia de culoare verde cu sau
fara dungi galbene. Daca sunt necesare reparatia sau
inlocuirea cordonului de alimentare sau a stecherului,
aveti grijd sa nu conectati firul de impamantare la un
conector sub tensiune.

Reparati sau inlocuiti imediat un cablu deteriorat sau
uzat.

ACCESORII RECOMANDATE

A AVERTISMENT

Utilizati doar accesoriile recomandate pentru acest
produs.

Urmati instructiunile livrate odatd cu accesoriile.
Utilizarea accesoriilor inadecvate poate conduce la
pericole.

= Burghiu de gaurire

m  Cleme de fixare

= Menghina pentru bormasina de banc

A AVERTISMENT

Utilizati doar accesorii concepute pentru acest produs
pentru a evita ranirea cauzata de ruperea pieselor
echipamentului sau distrugerea piesei de lucru.

Nu folositi un accesoriu inainte de a citi instructjunile
din acest manual referitoare la acesta.

CONTINUTUL AMBALAJULUI

DESFACEREA AMBALAJULUI $§1 VERIFICAREA
CONTINUTULUI

A AVERTISMENT

Daca lipsesc piese din pachet sau sunt deteriorate,
nu introduceti produsul in priza inainte de a le repara
sau Tnlocui si a asambla complet produsul.

Scoateti cu atentie produsul si piesele componente din
ambalaj si verificati-le comparandu-le cu lista de mai jos.
Pentru a proteja produsul impotriva umezelii, partile
prelucrate ale masinii au fost vopsite cu un strat de
protectie. Indepartati acest strat folosind o laveta
imbibata cu kerosen sau WD-40.
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A AVERTISMENT

Pentru a evita aprinderea sau o reactje toxica, nu folositi
benzina, acetona, diluant sau alti solventi similari volatili
pentru a curata produsul.
Aplicati un strat de lubrifiant peste masa de gaurire,
coloana si suprafetele prelucrate ale bazei pentru a
preveni ruginirea. Stergeti toate piesele cu o laveta
uscata.
Articol | Descriere Cant

1 Carcasa ansamblu superior 1

2 Masa 1

3 Talpa 1

4 Cremaliera 1

5 Ansamblu coloana 1

6 Inel de fixare cremaliera 1

7 Maner de actionare 3

8 Angrenaj cremaliera 1

9 Maneta de blocare masa 1

10 Maneta de actionare 1

cremaliera

11 Suruburi cu cap hexagonal 3

12 Mandrina 1

13 Cheie de mandrina 1

14 Cheie inbus de 4 mm 1

15 Cheie inbus de 3 mm 1

ASAMBLARE S| REGLAJE
A AVERTISMENT

Pentru siguranta dvs., nu introduceti stecherul in priza
Tnainte de a parcurge toate etapele de asamblare si
a citi si intelege instructiunile de siguranta si operare.

A AVERTISMENT

Produsul este un utilaj greu si trebuie ridicat de doua
sau mai multe persoane pentru a putea fi asamblat
n siguranta.

MONTAREA COLOANEI PE BAZA

A se vedea figura 5.

1. Plasati baza pe o suprafatd plana si stabila.

2. Aliniati gaurile pentru suruburi din baza si bucsa de
fixare a coloanei.

Introduceti cate un surub in fiecare din gauri.
Strangeti fiecare surub folosind o cheie reglabila.

Ao

MONTAREA MESEI PE ANSAMBLUL COLOANEI

A se vedea figura 6 - 10.

1. Introduceti maneta de blocare a sistemului de glisare
al mesei in orificiul filetat din partea din spate a
ansamblului.

NOTA: Introduceti maneta de la stanga la dreapta,
astfel incéat sa traverseze intai orificiul nefiletat din
ansamblu.

2. Introduceti angrenajul cu ax prin gaura mecanismului
de glisare. Asigurati-va ca dintii axului angrenajului
sunt aliniati cu cei din interior.

NOTA: Nu stergeti lubrifiantul de pe angrenaj.

3. Introduceti in ansamblu cremaliera cu dintii spre
exterior si partea prelucratd mai lungad in sus. Axul
angrenajului trebuie aliniat cu cremaliera.

4. Utilizand ambele maini, glisati ansamblul format fin
masa si cremalierd peste coloana pana cand baza
cremalierei atinge bucsa de fixare din partea de jos
a coloanei.

5. Strangeti maneta de blocare pentru a fixa ansamblul
pe coloana.

NOTA: Nu strangeti exagerat.

6. Introduceti inelul de blocare a ansamblului, cu
reglajul de inclinare in jos, pana cand atinge partea
planata a ansamblului.

7. Strangeti surubul de reglare al inelului utilizand
cheia inbus hexagonala. Pentru a evita deteriorarea
coloanei sau a inelului de fixare nu strangeti exagerat
surubul de reglare.

NOTA: In acest moment ar trebui si puteti misca
masa dintr-o parte in alta.

8. Montati manivela glisierei pe axul de angrenare cu
partea plata a axului aliniata cu surubul de reglare.

9. Strangeti surubul de reglare utilizadnd cheia inbus
hexagonala.

MONTAREA ANSAMBLULUI SUPERIOR
A se vedea figura 11.

A AVERTISMENT

Ansamblul superior al bormasinii este greu si ar
trebui ridicat de doua persoane pentru a-l monta in
siguranta pe coloana.

1. Pozitionati ansamblul superior pe coloana, cu
mandrina deasupra mesei.
NOTA: Produsul este greu. Dacid este nevoie
solicitati ajutor.

2. Apasati ansamblul superior cat puteti de mult. Aliniatj
ansamblul mesei cu baza si strangeti cele doua
suruburi de reglare cu cheia hexagonala.

MONTAREA MANERELOR DE ACTIONARE

A se vedea figura 12.
1. Atasati cele trei manere prin ingurubare in gaurile
filetate din butuc.
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MONTAREA MANDRINEI
A se vedea figura 13 - 15.

A AVERTISMENT

inainte de montarea mandrinei pe axul bormasinii
curatati toate suprafetele ce vor intra in contact cu
un produs care nu contine substante petroliere. De
pe aceste piese trebuie indepartate orice urme de
lubrifiant sau ulei. In caz contrar mandrina se poate
slabi Tn timpul utilizarii.

1. Curatati orificiul conic din mandrind cu o laveta
curata si lichid de curatare fara alcool. Stergeti toate
urmele de ulei sau murdarie cu atentie.

2. Curatati conul arborelui bormasinii in acelasi mod.
NOTA: Asigurati-vd c& pe suprafete nu sunt lipite
particule straine. Cea mai mica urma de murdarie
sau ulei pe aceste suprafete poate impiedica fixarea
corespunzatoare a mandrinei. Acest fapt poate duce
la oscilarea mandrinei si a burghiului.

3. Plasati mandrina pe arbore. Mandrina trebuie sa fie

deschisa la maxim pentru a nu se deteriora falcile

la montaj.

Deblocati masa si rotiti-o in afara mandrinei.

Inserati mandrina pe ax impingand-o la maxim.

Utilizand o bucata de lemn pentru protectie, bateti

mandrina pe pozitie folosind un ciocan.

[2RES

A PRECAUTIE

Risc de deteriorare. Pentru a nu deteriora mandrina,
nu o loviti direct cu un ciocan de metal.

DEMONTAREA MANDRINEI

1. Rotiti de manerele de actionare pana cand aduceti
mandrina in pozitia inferioara maxima.

2. Plasati un extractor de articulati (nu este
ilustrat in figurd) deasupra mandrinei si loviti-l
usor cu un ciocan cu capete de cauciuc pentru
a scoate mandrina de pe conul arborelui.
NOTA: Nu loviti niciodatd direct in mandrind cu
ciocanul.

NOTA: Pentru a evita deteriorarea mandrinei,

deschideti-o complet si fiti pregatit sa o prindeti cand

se desprinde.

MONTAREA BORMASINII DE BANC PE SUPRA-
FATA DE LUCRU

A se vedea figura 16.

Daca produsul va fi utilizat la o locatie permanenta,
fixati-l pe bancul de lucru sau pe alta suprafata stabila.
Daca produsul va fi utilizat ca instrument portabil,
este recomandat sa il fixati permanent pe o placa de
montaj care poate fi fixatd usor cu cleme pe bancul de
lucru sau pe alta suprafata stabila. Placa de montaj
trebuie sa aiba dimensiuni suficient de mari pentru
a evita inclinarea produsului in timpul utilizarii. Este
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recomandata folosirea unei placi din PAL cu grosimea

de 19 mm (3/4").

1. Marcati gaurile pe suprafata unde va fi fixata
bormasina utilizand baza acesteia ca sablon.

2. Gauriti suprafata de montare.

3. Plasati bormasina pe suprafata de fixare aliniind
gaurile din baza cu cele din suprafata de fixare.

4. Inserati suruburile de fixare (nu sunt incluse) si

strangeti-le utilizand saibe de blocare si piulite
hexagonale (nu sunt incluse).
Daca folositi holzsuruburi cu cap hexagonal pentru
fixarea bazei pe placa de montaj, asigurati-va ca
au o lungime suficientd pentru a intra in placa de
montaj. Daca folositi suruburi cu cap hexagonal
pentru fixarea bazei pe placa de montaj, asigurati-
va ca au o lungime suficienta pentru a intra in placa
de montaj si pentru a prelua saibele si piulitele de
fixare.

NOTA: Toate capetele suruburilor trebuie s fie in
partea de sus. Montati saibele si piulitele pe sub
banc.

Dupa ce ati fixat in siguranta produsul pe o suprafata

ferma:

1. Verificati sa nu existe vibratii cand este pornit
motorul.

2. Reglati si restrangeti sistemul de fixare daca este
necesar.

3. Verificati ca mecanismul de glisare al mesei sa
culiseze lin in sus si in jos pe coloana.

4. Asigurati-va ca arborele bormasinii se roteste lin.

SUPORTUL PENTRU CHEIA DE MANDRINA
A se vedea figura 17.

Suportul pentru cheia de mandrina se afla pe partea
dreapta a bormasinii.

GAURIREA LA UNGHI

A se vedea figura 18.

NOTA: Masina este echipata cu o scald gradata pentru

a masura unghiurile aproximative de inclinare. Daca

este necesara o pozitionare la unghi exacta, trebuie

utilizat un vinclu sau alt instrument de masura pentru

a pozitiona masa. Pentru a utiliza scala gradata de

inclinare:

1. Rotiti in sens orar piulita bolfului filetat de blocare
utilizdnd o cheie de 10 mm sau o cheie reglabila
pentru a-I desuruba din suport. Acest bolf filetat
va fi necesar cand se va readuce masa in pozitia
normala de lucru, la 0 grade. Nu il aruncati.

2. Slabiti surubul mare cu cap hexagonal de blocare
a unghiului utilizand o cheie fixa de 17 mm sau o
cheie reglabila.

3. Inclinati masa, aliniind unghiul de nclinare dorit cu
linia de zero din partea opusa gradatiei de pe scala.

4. Stringeti surubul de blocare a inclinarii mesei.

5. Pentru a readuce masa in pozitia initiala, slabiti
surubul de blocare a mesei. Readuceti masa in
pozitia de 0°.

6. Readuceti piulita pe boltul filetat de blocare la
capatul filetului. Loviti usor in bolt utilizand un ciocan
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de cauciuc pana cand intra in locasul sau din suport.
Strangeti piulita.

NOTA: Masa nu a fost inclusd in imagine pentru
claritate.

A AVERTISMENT

Pentru a evita ranirea personala, scoateti aparatul din
priza intotdeauna atunci cand faceti reglaje.

ARBORE/AX CU CANAL DE PANA
A se vedea figura 20.

Rotiti de manerele de actionare in sens antiorar pentru

a coborf arborele in pozitia inferioard maxima. Apucati

mandrina si deplasati-o Tnainte si Tnapoi. Daca constatati

un joc excesiv, realizati urmatoarele reglaje:

1. Slabiti piulita de blocare din partea dreapta a
produsului utilizand o cheie de 10 mm.

2. Rotiti surubul in sens orar pentru a elimina
jocul utilizdnd o surubelnitd cu cap drept, fara
a obstructiona insa deplasarea pe verticalda a
arborelui. (Un joc mic in arbore este normal.)

3. Strangeti piulita de blocare.

RESORTUL DE REVENIRE A ARBORELUI

A se vedea figura 21.

Reglarea resortului de revenire a arborelui ar putea fi

necesara daca viteza de revenire a acestuia este prea

mare sau prea mica. Acesta este localizat in partea
stdnga a ansamblului superior.

1. Coborati masa pentru a avea acces mai facil.

2. Introduceti o surubelnitd in canelura frontald
inferioara din capacul resortului. Mentineti-o pe
pozitie si indepartati numai piulita exterioara cu o
cheie fixa de 10 mm.

3. Mentineti surubelnita in orificiu si slabiti piulita
interioara pana cand canelura se detaseaza de
bosajul ansamblului superior.

NOTA: Nu indepértati aceasta piulitd interioara,
deoarece resortul se va destinde.

4. Rotiti cu atentie capacul resortului in sens antiorar
cu surubelnita pana ajungeti la canelura urmatoare.

5. Coborati arborele in pozitia cea mai de jos prin
rotirea manerului de actionare in sens antiorar,
mentinand capacul resortului pe pozitie.

6. Daca arborele se deplaseaza in sus si in jos asa
cum doriti, strangeti piulita interioara pe capacul
resortului si apoi strangeti capacul cu cheia fixa.
Daca este cazul, repetati pasii 3 - 5 pentru a
tensiona resortul suplimentar. Daca doriti sa reduceti
tensiunea, repetati pasii 4 si 5 in ordine inversa.

7. Apropiati piulita exterioara de cea interioara cu
ajutorul cheii.

NOTA: Nu srangeti excesiv pentru a nu restrictiona

miscarea arborelui.

TENSIONAREA CURELEI

A se vedea figura 22.
1. Deschideti capacul sistemului de transmisie.

2. Pentru a detensiona cureaua, rotiti maneta de
tensionare a curelei din partea dreapta a masinii si
impingeti ansamblul superior in sens antiorar.
Trageti motorul in fatd pentru a detensiona cureaua.
Plasati cureaua la pozitia rotii de antrenare adecvata
turatiei dorite.

5. Trageti motorul in directia opusa masinii si impingeti
ansamblul superior pana cand cureaua are
tensiunea adecvata.

NOTA: Tensiunea curelei este corecta daca aceasta
se curbeaza aproximativ 13 mm (1/2") cand este
apasata in centru.

6. Srangeti maneta de tensionare a curelei pentru a
fixa motorul pe pozitie. inchideti capacul sistemului
de transmisie.

o

VERIFICAREA/REGLAREA ALINIERII RETICULU-
LUI LASER

Masina este echipata cu Laser Trac®.

Razele laser va arata directia burghiului prin piesa de
prelucrat inainte de a incepe operatia de gaurire.

A AVERTISMENT

Evitati contactul direct al razei cu ochii

La pornirea ghidarii cu laser este emisa o raza
laser. Evitati contactul direct al razei cu ochii Opriti
intotdeauna masina si deconectati-o de la sursa de
alimentare nainte de a face reglaje.

= Ghidajul laser nu este o jucarie si nu trebuie permis
accesul copiilor la acesta. Utilizarea incorecta poate
afecta ireversibil ochii.

= Sunt interzise orice ajustari care ar putea creste
intensitatea razei laser.

= Nu indreptati raza laser catre alte persoane si/sau
suprafete reflectorizante. Chiar si razele laser de
intensitate redusa pot afecta ochii. Nu priviti direct
in raza laser.

= Ghidajul cu laser nu include componente care pot
fi reparate. Nu deschideti niciodata carcasa pentru
reparatii sau reglaje.

= Marcaj de avertizare pentru echipamentul laser:

% LASER
2

= Nuindepartati si nu stergeti niciuna dintre etichetele
produsului. Indepartarea etichetelor creste riscul de
expunere la radiatji.

m PRECAUTIE: Utilizarea comenzilor sau a reglajelor
sau efectuarea altor proceduri decat cele specificate
aici pot avea ca rezultat expunerea la radiatii
periculoase.

= Nuincercati sareparati sau sa dezasamblati nivela cu
laser. Incercarea de reparare a acestui echipament
laser poate provoca rani grave. Reparatiile acestui
echipament laser trebuie realizate numai la un
centru de service autorizat.

m PRECAUTIE: Utilizarea instrumentelor

Traducerea instructiunilor originale
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fmpreuna cu acest produs creste riscul de afectare
a vederii.

A AVERTISMENT

Nu utilizati lentile colorate pentru a creste
performantele razei laser. Lentilele colorate vor
reduce vizibilitatea si vor afecta functionarea normala
a nivelei cu laser.

A AVERTISMENT

Radiatie laser. Nu indreptati niciodata raza laser catre
o piesa de prelucrat cu o suprafata reflectorizanta. Nu
se recomanda utilizarea ghidajului cu lase in cazul
foilor de metal lucioase sau al suprafetelelor similare
care reflecta lumina. Suprafetele reflectorizante
pot reflecta fasciculul catre utilizator sau catre alte
persoane.

REGLAREA RETICULULUI NIVELEI CU LASER

A se vedea figura 23.

Verificati alinierea reticulului nivelei cu laser pentru
a va asigura ca liniile se intersecteaza in punctul in
care burghiul intra in contact cu piesa de prelucrat.
In caz contrar, reticulul laser trebuie reglat cu ajutorul
butoanelor de reglare din partea opusa a ansamblului
superior.

1. Marcati un "X" pe o bucata de lemn.

2. Introduceti in mandrind un burghiu mic si aliniati
varful acestuia cu intersectia liniilor reticulului, in
punctul marcat anterior cu "X".

3. Fixati bucata de lemn pe masa.

4. Porniti ghidarea cu laser si verificati daca liniile cad
in punctul "X" de pe piesa de prelucrat.

5. Daca liniile reticulului nu sunt centrate, slabiti

suruburile de fixare ale carcasei laserului cu o
cheie inbus hexagonala si rotiti manetele de reglare
a rezelor laser pana cand liniile reticulului cad n
punctul marcat cu "X". Strangeti la loc suruburile
carcasei.

OPERAREA

A AVERTISMENT

Nu permiteti ca familiaritatea cu uneltele sa va
diminueze atentia acordata. Nu uitati, niciodata, ca o
secunda de neatentie este suficienta pentru a va rani
foarte grav.

A AVERTISMENT

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cu aparatori
laterale atunci cand utilizati unelte. Nerespectarea
acestei reguli poate antrena proiectarea de corpuri
straine in ochi si poate provoca raniri grave.
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A AVERTISMENT

Nu utilizati alte piese sau accesorii decat cele
recomandate de catre producatorul acestei masini.
Utilizarea de piese sau accesorii nerecomandate
poate prezenta riscuri de raniri grave.

A AVERTISMENT

Pentru a evita ranirea, mentineti protectia inchisa cat
timp utilizati masina.

SCHIMBAREA TURATIILOR $I A POZITIEI CURE-
LEI

A se vedea figura 24.

Turatia arborelui este stabilitda in functie de pozitia
curelei pe rotile de angrenare din ansamblul superior.
Diagrama de turatii de pe partea interioara a capacului
ansamblului superior indica turatia recomandata si
pozitia curelei pentru fiecare operatie uzuala de gaurire.
Pentru a schimba pozitia curelei:

Ridicati capacul sistemului de transmisie

Slabiti surubul de tensionare a curelei.

Indepartati cureaua.

Plasati cureaua in pozitia noua, indicata in diagrama
de turatii.

5. Strangeti la loc surubul de tensionare a curelei.
NOTA: Consultati sectiunea "Turatia de gaurire
recomandata" pentru informatii despre dimensiunile
burghielor si turatie.

TURATIA DE GAURIRE RECOMANDATA

o=

TABEL DE TURATII DE GAURIRE (RPM)
Diametru Material
burghiu Lemn Aluminiu Fier
(Inch) Plastic Zinc Otel
Alama
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Intrerupator pornire/oprire
A se vedea figura 25.

Pentru a porni unealta:
1. Apasati butonul de pornire ( I).

Pentru a opri unealta:
1. Apasati butonul de oprire (O ).



A AVERTISMENT

Asigurati-va intotdeauna ca piesa de prelucrat nu
este In contact cu burghiul cand porniti masina.
Nerespectarea acestui avertisment poate face ca
piesa de lucru sa fie aruncata inapoi spre operator si
poate provoca ranirea grava.

MONTAREA S| DEMONTAREA BURGHIELOR
A se vedea figura 26.

1.
2.

Deconectati masina de la sursa de alimentare.
Deschideti sau inchideti falcile mandrinei pana la un

punct in care deschiderea este putin mai mare decat

marimea burghiului pe care intentionati sa il utilizati.
Introduceti burghiul in mandrina pana la capat.

A AVERTISMENT

Nu introduceti burghiul si nu strangeti mandrina asa
cum este indicat in Figura 19. Burghiul poate fi smuls
si poate provoca rani grave sau avarierea mandrinei.

5.
6.

Strangeti falcile mandrinei cu ajutorul cheii speciale.
Nu utilizati o cheie pentru a strange sau slabi falcile
mandrinei.

indepértati cheia din mandrina.

Pentru demontarea burghiului, urmati pasii de mai
sus Tn ordine inversa.

A AVERTISMENT
Pentru a evita ranirea sau accidentele cauzate

de proiectarea cheii din mandrina la pornirea
masinii, nu utilizati decat cheia de mandrina auto-
ejectabila livrata impreuna cu bormasina. indepartati
intotdeauna cheia din mandrind inainte de a porni
bormasina. Pastrati cheia de mandrina in locul
special de pastrare cand nu o utilizati.

GAURIREA LA O ADANCIME PRESTABILITA
Existd doud metode de gaurire partiala (gaurire la o

a

dancime prestabilita din piesa de prelucrat):

Metoda cu piesa de prelucrat

A se vedea figura 27.

1.
2.

3.
4

Marcati adancimea gaurii pe muchia piesei de
prelucrat.

Cu masina opritd, coborati burghiul pana cand varful
acestuia ajunge la nivelul marcajului.

Mentineti in aceasta pozitie.

Rotiti piulita inferioara pana cand intra in contact cu
opritorul de pe ansamblul superior.

Rotiti piulita superioara si strangeti-o la nivelul
piulitei inferioare.

Acum burghiul se va opri dupa ce parcurge distanta
marcata pe piesa de lucru.

®

Metoda cu scala gradata de adancime

A se vedea figura 28.

NOTA: Cu mandrina in pozitie superioard, pozitionati
varful burghiului la o distantd mica fatd de piesa de
prelucrat.

1. Cu bormasina oprita, rotiti manerul de actionare

pana cand indicatorul ajunge la adancimea dorita pe
scala de adancime si mentineti manerul in aceasta
pozitie.

Rotiti piulita inferioara pana cand intra in contact cu
opritorul de pe ansamblul superior.

Rotiti piulita superioara si strangeti-o la nivelul
piulitei inferioare.

Acum burghiul se va opri dupa ce parcurge distanta
stabilitd pe scala de adancime.

Gaurirea

1.

2.

3.

Marcati cu un punctator locul in care doriti sa gauriti
piesa de prelucrat.

Porniti ghidarea cu laser si aliniati reticulul rezelor
laser cu marcajul de pe piesa de prelucrat.

Porniti bormasina si coborati burghiul aplicand forta
0 necesara pentru avansarea acestuia, fara a apasa
cu o forta excesiva.

Aplicarea unei forte prea mari poate cauza alunecarea
burghiului sau a curelei, sfasierea piesei de prelucrat
sau ruperea burghiului.

Cand gauriti metal, ar putea fi necesar sa lubrifiati
varful burghiului cu ulei special pentru a impiedica
supraincalzirea.

MASURI DE SIGURANTA

A AVERTISMENT
Pentru a evita prinderea in masina, nu purtati haine

largi, manusi, cravate sau bijuterii. Prindeti-va

intotdeauna parul.

Daca observati piese lipsa, defecte sau avariate
opriti imediat utilizarea masinii pana la repararea sau
montarea tuturor pieselor.

Nu tineti niciodata degetele intr-o pozitie care ar

putea permite contactul cu burghiul sau cu alte

accesorii de taiere. Piesa de prelucrat s-ar putea
deplasa neasteptat sau ar putea sa va alunece
mana.

Pentru a evita smulgerea piesei de prelucrat din

mana, proiectarea, agatarea sau ruperea acesteia,

fixati-o intotdeauna conform indicatiilor de mai jos:

e Plasati intotdeauna o bucata de material de
siguranta (sub piesa de prelucrat) care sa fie in
contact cu coloana bormasinii.

e Daca este posibil, plasati piesa de prelucrat
astfel incat sa se afle in contact cu partea stanga
a coloanei. Daca piesa este prea scurtd sau
masa este inclinata, prindeti ferm piesa de masa
folosindu-va de orificiile din aceasta.

e Daca utilizati o menghina (nu este furnizata),
fixati-o pe masa.
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Nu executati nicio lucrare in care sa ineti piesa
de prelucrat in mana in loc sa o fixati pe masa,
cu exceptia operatiilor de lustruire sau slefuire.
Tnainte de a utiliza bormasina fixati ansamblul
superior si suportul pe coloana, bratul mesei pe
suport si masa pe brat.

Nu miscati niciodatda ansamblul superior sau
masa cand bormasina functioneaza. .
Tnainte de inceperea oricarei operatii, actionati ~MENTINEREA UNEI POZITII FIXE DE GAURIRE
comutatorul de pornire a motorului pentru a vd 1. Marcati cu un punctator locul in care doriti sa gauriti
asigura ca burghiul sau alt accesoriu de taiere nu piesa de prelucrat.

oscileaza si nu produc vibratii. 2. Porniti ghidarea cu laser si aliniati reticulul rezelor
In cazul pieselor care depdsesc marginea laser (x) cu marcajul de pe piesa de prelucrat inainte
mesei si exista risc de cadere sau de inclinare de a porni bormasina.

t fixati-I a . .
e ixafi-le pe masa sau pe un suport e |NAREA MESEI DE TAIERE
Utilizati accesoriile adecvate pentru operati A se vedea figura 31.
speciale, pentru a sustine, ghida si pozitona  NOTA: Suportul mesei are un orificiu dat din fabrica si
piesele de prelucrat. prevazut cu un bolt filetat pentru blocarea mesei la un
unghi de inclinatie de 0°.

Alegeti intotdeauna turatia recomandata pentru
operatia si materialele utilizate. Consultati 1. Raotiti in sens orar piulita boltului filetat de blocare

A AVERTISMENT

La utilizarea unei menghine, se recomanda fixarea
acesteia pe masa, pentru a evita ranirea provocata
de rotirea piesei de prelucrat, avarierea menghinei
sau ruperea burghiului.

tabelul din interiorul capacului transmisiei sau
informatiile din sectiunea "Turatie de gaurire
recomandata” din acest manual pentru alegerea
turatiei. Pentru informatii despre accesorii,

utilizdnd o cheie de 10 mm sau o cheie reglabila
pentru a-l desuruba din suport. Acest bolt filetat va fi
necesar cand se va readuce masa in pozitia normala
de lucru, la 0 grade.

consultati instructiunile furnizate cu acestea. 2. Slabiti surubul mare cu cap hexagonal de blocare
4. Nu va urcati niciodata pe masa bormasinii, deoarece a unghiului utilizand o cheie fixa de 17 mm sau o
aceasta se poate rupe sau bormasina ar putea cheie reglabila.
cadea peste dvs.
5. Deconectati bormasina de la sursa de alimentare A AVERTISMENT
cand nu o utilizatji. s L )
6. Pentru a evita ranirea provocatd de proiectarea Pentru a preveni ranirea, fixati ansamblul format din

masa si bratul mesei pentru a nu se deplasa sau
nclina.

pieselor de prelucrat sau contactul cu bormasina,

nu folositi masa pentru alte lucrari de pozitionare,
asamblare sau configurare céat timp bromasina este

pornita. 3. Inclinati masa, aliniind unghiul de inclinare dorit cu
linia de zero din partea opusa gradatiei de pe scala.
Zgi!IIIONAREA MESEI $1 A PIESEI DE PRELU- 4. Stringeti surubul de blocare a inclinarii mesei.
5. Pentru a readuce masa in pozitia initiala, slabiti
A se vedea figura 29-30. surubul de blocare a inclinarii mesei. Readuceti
1. Fixati masa pe coloana in pozitia dorita, cu burghiul masa in pozitia de 0°.
la o distanta mica fata de piesa de prelucrat. 6. Readuceti piulita pe boltul filetat de blocare la
2. Puneti intotdeauna o bucatd de material de capatul filetului. Loviti ugor in bolt pana cand intra in
sigurantd pe masa, sub piesa de prelucrat. Astfel, locasul sau din suport. Strangeti piulita.
piesa de prelucrat nu se va aschia sau deteriora la
iesirea burghiului. Pentru ca materialul de siguranta A AVERTISMENT
sa nu se roteasca, trebuie proptit de partea stanga
a coloanei. Pentru a evita ranirea provocatd de rotirea piesei
3. Utilizati mijloace adecvate de suport pentru piesa de de prelucrat sau defectarea echipamentului, fixati

piesa de prelucrat si materialul de siguranta pe masa
fnainte de a utiliza bormasina.

lucru ce depaseste marginile masinii.

A AVERTISMENT

Pentru a Tmpiedica proiectarea piesei de prelucrat
sau a materialului de sigurantd in timpul gauririi,
TREBUIE sa proptiti piesa de lucru de partea stanga
a coloanei. Daca piesa de lucru sau materialul de
siguranta nu sunt suficient de lungi pentru a ajunge
pana la coloana, fixati-le pe masa. O piesa de
prelucrare care nu este fixata pe masa poate provoca
rani grave.

AVANSUL BURGHIULUI

1.
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Coborati burghiul utilizand manetele de actionare
aplicand forta necesara pentru avansarea acestuia,
fara a apasa cu o forta excesiva.

Daca avansati prea lent, burghiul va arde materialul.
Daca avansati prea rapid, puteti provoca alunecarea
burghiului sau a curelei, sfagierea piesei de prelucrat
sau ruperea burghiului.
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3. La gaurirea metalului trebuie sa lubrifiati burghiul cu
ulei pentru a preveni supraincalzirea materialului si
a burghiului.

INTRETINEREA

A AVERTISMENT

Din motive de sigurantd, se recomanda oprirea
masinii si deconectarea acesteia de la sursa de
alimentare Tnainte de executarea operatiilor de
ntretinere sau lubrifiere.

Suflati frecvent cu un compresor cu aer sau un aspirator
praful sau spanul acumulat in motor, in carcasa
transmisiei, pe masa si pe suprafata de lucru. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie in timpul operarii
aparatului.

A AVERTISMENT

Pentru a evita electrocutarea sau riscul de incendiu,
inlocuiti imediat la un centru de service cablul de
alimentare daca este uzat sau intrerupt.

LUBRIFIEREA

Toti rulmentii bormasinii sunt lubrifiati din fabrica.
Acestia nu necesita lubrifiere suplimentara.

Lubrifiati periodic ansamblul cremalierei, mecanismul de
ridicare a mesei si cremaliera (dintji) arborelui. Coborati
arborele si lubrifiati cu o cantitate moderata de lubrifiant
bucsa acestuia la fiecare 3 luni.

TRANSPORTARE $I DEPOZITARE

A se vedea figura 32.

Cand transportati produsul, deconectati cablul de
alimentare si asigurati-va ca toate piesele sunt bine
prinse. Vedeti Fig. 32 pentru zonele de prindere pentru
cazul cand produsul este ridicat.

Depozitati produsul intr-un loc sigur ce nu este accesibil
copiiilor.

Curatati produsul folosind o perie sau aspiratorul inainte
de a-l depozita.

SIMBOL
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Marcaj de conformitate EurAsian

Cititi instructiunile cu atentie inainte
de pornirea produsului.

Radiatie laser.
Nu priviti direct In raza.
Produs cu laser clasa 2

Nu expuneti la ploaie sau la medii
incarcate de umezeala.

Purtati echipamente de protectie a
auzului

Purtati intotdeauna ochelari de
protectie.

Marime prindere mandrina

Cursa burghiu

Aliniere pentru gaurire

Diametru burghiu (inci)

Lemn

Aluminu
Zinc
Alama

Fier
Otel
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A nu se arunca deseurile de
echipamente electronice si
electrice la gunoiul menajer.
Deseurile formate din echipamente
electrice si electronice trebuie
colectate separat. Sursele de
iluminare trebuie scoase din
aceste echipamente.  Solicitati
consiliere de la autoritatea dvs.
locala sau de la comerciantul de
unde ati achizitionat aspiratorul,
n privinta punctului de colectare.
Conform reglementarilor nationale,
vanzatorii cu amanuntul au
obligatia de a colecta deseurile
de  echipament electric  si
electronic, gratuit.  Contributia
dvs. la reciclarea si reutilizarea
echipamentelor electrice si
electronice ajuta la reducerea
cererii de materii prime. Deseurile
formate din echipamente electrice
si electronice contin materiale
reciclabile valoroase, care pot
avea o influentd negativa asupra
mediului Tnconjurator si asupra
sanatatii umane, daca nu sunt
eliminate intr-o maniera ecologica.
Stergeti datele personale din
echipamentul deseu, daca este
cazul.

Traducerea instructiunilor originale
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Problema Cauza posibila Solutie

Functionare zgomotoasa. 1. Tensionare incorecta a curelei. 1. Reglati tensionarea. Consultati

sectiunea "Tensionarea curelei".
2. Arborele nu este uns. 2. Lubrifiati arborele. Consultati sectiunea
"Lubrifierea”.
3. Roata de angrenare a arborelui 3. Verificati daca piulita opritoare a rotji
este slabita. de antrenare este stransa si strangeti-o
daca este necesar.
4. Roata de angrenare a motorului | 4. Strangeti surubul de fixare din roata de
este slabita. antrenare a motorului.

Burghiul arde. 1. Turatie incorecta. 1. Schimbati turatia. Consultati sectiunea
"Schimbarea turatiei si pozitionarea
curelei".

2. Nuiese gpan din gaura. 2. Retrageti frecvent burghiul pentru a
3. Burghiul este tocit. permite evacuarea reziduurilor.
3. Ascutiti burghiul sau schimbati-I.
4. Se avanseaza prea lent. 4. Asigurati o viteza de avansare
5. Lipsa de lubrifiere. suficienta, pentru a permite burghiului
sa taie corespunzator.
5. Lubrifiati burghiul. Consultati sectiunea
"Avansul burghiului".

Deplasarea punctului de | 1. Granulatie mare la gaurirea | 1. Ascutiti burghiul.

gaurire - gaura nu este lemnului sau traiectoriile/

rotunda. unghiurile de taiere nu sunt

egale. 2. Schimbati burghiul.
2. Burghiul este indoit.

Aschii de lemn la iesirea | 1. Nu a fost introdus materialul de | 1. Utilizati un material de siguranta.

burghiului. siguranta sub piesa de prelucrat. Consultati sectiunea "Operarea".

Piesa de prelucrat se | 1. Piesa de prelucrat nu este fixata | 1. Fixati piesa de prelucrat. Consultati

smulge din prindere. corespunzator. sectiunea "Operarea".

Burghiul se blocheaza in | 1. Piesa de prelucrat agata burghiul | 1. Fixati piesa de prelucrat. Consultati

piesa de prelucrat. sau se aplica o forta prea mare sectiunea "Operarea".

la avansare. 2. Reglati tensionarea. Consultati
sectiunea "Tensionarea curelei".
2. Tensiunea curelei nu este
adecvata.

Miscare circulara sau | 1. Burghiul este indoit. 1. Utilizati un burghiu cu tija fara caneluri.

axiala excesiva a | 2. Rulmentii sunt uzati. 2. Tnlocuiti rulmentii.

burghiului. 3. Burghiul nu este montat 3. Montati burghiul corespunzator.

corespunzator in mandrina. Consultati  sectiunile "Operarea" si
4. Mandrina nu este montata "Asamblare si reglaje”.
corespunzator. 4. Montatj mandrina  corespunzator.
Consultati sectiunea "Montarea
mandrinei".

Arborele revine prea lent | 1. Resortul de revenire nu este | 1. Reglati tensiunea resortului. Consultati

sau prea rapid. tensionat corect. sectiunea "Resortul de revenire a
arborelui".

Mandrina nu sta fixata pe | 1. Interiorul mandrinei sau conul | 1. Curatati conul interior a mandrinei si

arbore. Aceasta cade la
montare.

arborelui sunt contaminate cu
murdérie, lubrifiant sau ulei.

conul arborelui cu o solutie de curatare
fara alcool, pentru a indeparta murdaria,
lubrifiantul si uleiul. Consultati sectiunea
"Montarea mandrinei".

Traducerea instructiunilor originale
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APRAKSTS

CONOTH~WN =

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
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Galvas mezgls

Virsma

Pamatne

Zobstienis

Balsta kolonna

Zobstiena gredzens

Padeves rokturi

Gliemeza parvads

Galda fiksacijas rokturis

Galda pacelS$anas rokturis

Skrave ar seSkansu galvu

Patrona

Patronas atsléga

4 mm seskans$u atsléga

3 mm seskansu atsléga

Plakanais skravgriezis

Noregul&jama uzgrieznu atsléga

12 mm atsléga

Metala vai gumijas amurs

Kombinétais lenkis

Koka klucis

Motors

Lazera izstarotajs

Patronas ass atgrieSanas spole/atspere
Galda kronsteins

Skriemelu vaks
leslégSanas/izsleégSanas slédzis

Lazera slédzis

Aug$éjais aizsargs

Uzstadisanas caurums

Galvas fiksacijas skrive

Siksnas spriegojuma fiksacijas skrave
Patronas atslégas turétajs

Urbja ass skriemelis

Motora skriemelis

Galda atbalsts

Galda pacelSanas roktura atvere
Kolonnas balsts

ReguléSanas skrave

Galva

Galvas fiksacijas regulé$anas skrive
Vitnotas atveres

Padeves mezgls

Varpsta

Skrave x 2 (M12, nav komplekta)
Fiksacijas paplaksnis x 4 (Dia. 12mm, nav
komplekta)

Gumijas paplaksnis x 2 (Dia. 12mm, nav komplekta)
Plakanais paplaksnis x 2 (Dia. 12mm, nav komplekta)
Kontruzgrieznis x 2 (M12, nav komplekta)
Seskansu uzgrieznis x 2 (M12, not included)
Darba virsma

Lenka lineala skala

Galda slipuma fiksacijas skrave
Uzgrieznis

BlokéSanas uzgrieznis

Skrave

Apaks€jais priekS€jais ierobs

Atsperes vaks

Argjais kontruzgrieznis

Tulkots no originalas instrukcijas

60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

lek$&jais uzgrieznis
Grope

Fiksators

Spilpatronas spiles
Urbjmasinas uzgalis
Dzilums

Dziluma skalas raditajs
Dziluma skala
Augséjais uzgrieznis
Apakseéjais uzgrieznis
Dziluma atdures plaksne
Sagatave
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Radot jusu stacionaro urbjmasinu, drosibai, veiktspé&jai
un uzticamibai ir pievérsta vislielaka vériba.

PAREDZETA LIETOSANA

Stacionara urbjmasina ir paredzéta urbumu veik$anai
koka, plastikata, aluminija un térauda.

Instruments ir paredzéts lietoSanai pieaugusiem, kuri ir
izlastjusi lietoSanas rokasgramatu un izpratusi riskus un
briesmas.

Izstradajums ir paredzéts nostiprinaSanai pie pamatnes
uz stabilas darba virsmas. Ja pamatne nav droSi
nostiprinata, visai iekartai ir tendence apgazties, slidéet
vai parvietoties pa atbalsta virsmu darba laika, kas
palielina smagu ievainojumu gisanas iespéjas.

Izstradajumu  drikst

lietot sausos apstaklos, laba

apgaismojuma un ar pietiekosu ventilaciju.
Prece paredzéta klientu lietoSanai un to drikst izmantot
tikai ka aprakstits iepriek$ un ne citiem mérkiem.

VISPAREJIE DROSIBAS BRIDINAJUMI

Izlasiet
instrukcijas, specifikacijas un apskatiet attélus s1

A BRIDINAJUMS

visus drosibas bridinajumus,

elektroinstrumenta dokumentacija. Visu uzskaitito

instrukciju neievéro$ana ir bistama; ta var izraisit

elektrisko triecienu, aizdegSanos un/vai nopietnas
traumas.

Visus bridindjumus un noradijumus saglabajiet
turpmakam uzzinam. Apziméjums “elektroinstruments”
bridinajumos attiecas uz jasu elektroinstrumentu, kas
tiek darbinats no elektrotikla (ar vadu) vai ar akumulatora
(bezvadu) palidzibu.

DROSIBA DARBA VIETA

Uzturiet darba vietu tiru un labi apgaismotu.
Nekartigas vai tum8as vietds ir paaugstinats
negadijumu risks.

Nedarbiniet elektroinstrumentus
spradzienbistama vidé, pieméram, degosu
Skidrumu, gazu vai puteklu klatbatne.
Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var

aizdedzinat puteklus vai gazes.

Nelaujiet bérniem un apkartesoSajiem atrasties
tuvuma, kamer tiek darbinats elektroinstruments.
Izklaidibas dé| jas varat zaudét kontroli.

ELEKTRODROSIBA

Elektroinstrumenta kontaktdak§am ir jabat
atbilstoSam kontaktligzdam. Nekad nekada veida
neveiciet kontaktdakSas izmainas. Neizmantojiet
adapterus ar zemétiem elektroinstrumentiem.
Nemodificétas  kontaktdak$as un  atbilstoSas
kontaktligzdas mazinas elektroSoka risku.

Izvairieties no kermena saskares ar zemétam
virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem,

apgabaliem un saldétavam. Ja jisu kermenis ir ir
zemeéts, pastav palielinats elektroSoka risks.

Nepaklaujiet elektroinstrumentus
vai mitriem apstakliem. Udens
elektroinstrumenta palielina elektriska
risku.

Izmantojiet baroSanas vadu tikai pareizi.
Nekad neizmantojiet kabeli elektroinstrumenta
nésasanai, vilk$anai vai atvienosanai.
Vadam jaatrodas pietieckama atstatuma no
siltumavotiem, ellas, asam malam un kustigam
detalam. Bojati vai sapinuSies kabeli palielina
elektroSoka risku.

lietum
iekliSana
trieciena

Darbinot elektroinstrumentu ara, lietojiet
pagarinataja kabeli, kas ir piemérotas ara
lietoSanai. Izmantojot kabeli, kas ir piemérots

lietoSanai ara, tiek samazinats elektrosoka risks.

Ja elektroinstrumentu darbinasana mitra vieta ir
neizbégama, izmantojiet ar paliekosas stravas
iekartu (RCD) aizsargatu avotu. Izmantojot RCD,
tiek samazinats elektro$oka risks.

PERSONAS DROSIBA

@

Saglabajiet modribu, vérojiet savu darbu
un rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Neizmantojiet darbariku, ja esat noguris vai
narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu
ietekmé. Neuzmanibas bridis, stradajot ar
elektroinstrumentiem, var izraistt smagus
ievainojumus.

Valkajiet individualos aizsarglidzeklus. Vienmér
lietojiet aizsargbrilles. Aizsardzibas aprikojums,
pieméram, puteklu maska, neslido$i droSibas apavi,
aizsargkivere, vai ausu aizsarglidzekli, to izmantojot
atbilstoSos apstaklos, samazinas ievainojumu risku.
Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. NodroSiniet,
ka slédzis ir izslégta stavokli, pirms pievienot
pistoli  spriegumam un/vai  akumulatoru
blokam, satverot vai parnésajot izstradajumu.
Elektroinstrumentu parnésasana, pirkstam
atrodoties uz slédza, vai instrumenta, kas ir ieslégta
stavokll, pieslégS8ana elektrotiklam, palielina
negadijumu iesp&jamibu.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas izpemiet
visus reguléjosos kilus vai uzgrieznu atslégas.
Pie elektromotora rotéjoSas dalas atstata uzgrieznu
atsléga vai Kilis var izraistt savainojumus.

Nesniedzieties tam pari. Visu laiku staviet
stingri un stabili. Tadéjadi tiek nodroSinata labaka
elektroinstrumenta kontrole negaiditas situacijas.
Apgérbieties pareizi. Nenésajiet valigu apgérbu
un rotaslietas. Netuviniet matus un apgérbu
kustigajam dalam. Valigs apgérbs, rotaslietas vai
gari mati var tikt ierauti starp kustigam detalam.

Ja instruments ir apgadats ar iericem puteklu
nosiik§anai,nodrosiniet, ka $is ierices tiek
pieslégtas un pareizi izmantotas. Puteklu
savak$anas ieri€u izmantoSana var samazinat
briesmas, kas saistitas ar puteklu uzkrasanos.
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= Nelaujiet biezas instrumentu lietoSanas raditam
pieradumam laut palikt nevérigam un neievérot
instrumentu drosibas principus. Bezripiga
darbiba var izraisTt smagus ievainojumus sekundes
dalu laika.

ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANA UN APKO-
PE

u Neparslogojiet instrumentu. Izmantojiet
attiecigajam darbam piemérotu ierici. Piemérota
ierice darbu paveiks labak un dro$ak, un ta, ka ta
ir paredzéta.

= Nelietojiet elektroinstrumentu, ja slédzis to
neieslédz un neizslédz. Visi elektroinstrumenti,
kurus nevar kontrolét ar slédzi, ir bistami un tie ir
jaremonté.

m Atvienojiet  kontaktdaksu no  sprieguma
avota un/vai nonemiet akumulatoru bloku
no elektroinstrumenta, pirms veikt jebkadu
regulésanu vai darba piederumu mainu vai
novietot elektroinstrumentu glabasanai. Sadi
preventivi dro$ibas pasakumi samazina nejausas
izstradajuma ieslégsanas risku.

m  Turiet elektroinstrumentus bérniem nepieejama
vietd, un nelaujiet cilvékiem, kas nepazist So
elektroinstrumentu vai Sis instrukcijas, darbinat
elektroinstrumentu. NeapmacTitu lietotaju rokas
elektroinstrumenti ir bistami.

m  Uzturiet elektroinstrumentus un to aksesuarus
kartiba. Parbaudiet kustigo detalu savienojumu
pareizibu, detalu berzi un citus apstaklus, kas
var ietekmét instrumenta darbu. Ja instruments
ir bojats, pirms lietoSanas veiciet ta remontu.
Daudzus negadijumus izraisa slikti apkopti
instrumenti.

m  Uzturiet griezéjinstrumentus asus un ftirus.
Pareizi uzturéti griez&jinstrumentiem ar asu
griezéjasmeni ir mazaka iespéja iekerties, tos ir
vieglak vadit.

= lzmantojiet izstradajumu, aksesuarus,
instrumentu uzgalus utml. saskana ar $im
noradéem un npemot véra darba apstaklus
un veicama darba specifiku. |zmantojot
elektroinstrumentu darbibas, kas nav paredzétas,
var rasties bistama situacija.

m Uzturiet rokturus un satver$anas virsmas sausas
un tiras, ari no ellas un smérvielam. Slideni rokturi
un satvériena virsmas nenodrosina dro$u apie$anos
un instrumenta vadibu neparedzétas situacijas.

TEHNISKA APKOPE

m Nododiet savu elektroinstrumentu apkopei
kvalificétam tehnikim, izmantojot tikai identiskas
rezerves dalas. Tada veida tiek nodroSinata
elektroinstrumenta drosiba.

STACIONARAS URBJMASINAS DROSIBAS
BRIDINAJUMI

m Urbis ir janostiprina. Urbis, kas nav kartigi
nostiprinats var izkustéties vai apgazties, radot
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ievainojumus.

Apstradajamais materials ar skavam japiespiez
vai janostiprina pie pamatnes. Neurbiet
priekSmetus, kas ir parak mazi, lai drosi
nostiprinatu. Urbjama materiala turéSana ar roku
apstrades laika var radtt ievainojumus.

Nevalkajiet cimdus. Cimdus var ietit rotéjoSajas
dalas vai skaidas, radot ievainojumus.

Instrumentam darbojoties, turiet rokas arpus
urb$anas zonas. Saskare ar rotéjo$ajam dalam vai
skaidam var radit ievainojumus.

Parliecinieties, ka instrumenta piederums
griezas, pirms ievirzit to apstradajama materiala.
Pretéja gadijuma piederums var iekiléties
apstradajama  materiala, radot neparedzétu
materiala kustibu un ievainojumus.

Kad piederums ir iekéries, partrauciet pielietot
lejup vérsto spiedienu un izslédziet instrumentu.
Parbaudiet un veiciet darbibas, lai novérstu
iekilésanas iemeslu. lekiléSanas var izraisit
negaiditu apstraddjama materiala kustibu un
ievainojumus.

Izvairieties no garu skaidu veidoSanas, regulari
partraucot pielietot lejupvérsto spiedienu.
Asas metéla skaidas var izraistt iekerSanos un
ievainojumus.

Nekad netiriet skaidas no urbsanas zonas,
kameér instruments darbojas. Lai notiritu
skaidas, paceliet urbja galvu no apstradajama
materiala, izslédziet instrumentu un nogaidiet,
lai urbis pilnigi apstajas. Skaidu notiriSanai
izmantojiet piemérotus rikus, pieméram suku vai
aki. Saskare ar rotéjoSajam dalam vai skaidam var
radtt ievainojumus.

UrbSanas piederumiem, kuriem ir atruma
ierobezojumi, tiem ir jabat vismaz tadiem, kas
vienadi vai lielaki par atrumu, kas noradits uz
elektroinstrumenta. Piederumi, kas kustas atrak
par nominalo atrumu, var salizt un lidot uz visam
pusém.

Uzturiet urbjus tirus un asus. Asi urbji samazina
iekTlé8anos. Netiri un truli urbji var izraisit materiala
novirzisanos un iespéjamus lietotaja ievainojumus.

Turiet rokas atstatu no darba zonas. Turiet
rokas atstatu no urbja. lerobeZojiet jebkadu valigu
apgérbu, juvelierizstradajumus vai garus matus. Tie
var uztities uz urbja.

Vienmér nostipriniet urbjamo materialu ar
spaili vai atbalstiet pret kolonnu, lai novérstu
ta rotaciju. Nekad neizmantojiet rokas priekSmeta
turéSanai urb8anas laika.

Izmantojiet urbsanas aprikojumam un
apstradajam materialam ieteicamo urbsanas
atrumu.

Parliecinieties, ka urbis vai grieSanas
instruments ir drosi nostiprinats patrona.
NodrosSiniet, ka patronas atsléga ir iznemta
no patronas, pirms pievienot urbjmasinu
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spriegumam un to ieslégt.

Noreguléjiet galdu vai dziluma atduri, lai izvairitos
no urbSanas galda. Izslédziet spriegumu, iznemiet
urbi un notiriet urbjmasinu, kad pabeidzat darbu.
Izmantojot lazera staru, nepaklaujiet acis ta
tieSai iedarbibai.

Vienmér nodrosiniet, ka lazera stars tiek virzits
uz virsmu, kurai nav atstarojoSas ipasibas.
Spidigi, atstarojoSi materiali nav pieméroti lazera
izmantoSanai.

Nekad nenovietojiet pirkstus vieta, kura tie var
nonakt saskarsmé ar urbi vai citu grieSanas
aprikojumu gadijuma, ja urbjamais gabals
nejausi izkustas.

Nekad neveiciet darbibas, kustinot galvu vai
galdu vienu attieciba pret otru. Neieslédziet motora
slédzi vai nesaciet darbu, pirms neparliecinieties, ka
galvas un galda atbalsta fiksacijas rokturi ir cieSi
novilkti pie kolonnas, un galvas un galda atbalsta
tapas ir pareizi novietotas.

Pirms ieslégt motora slédzi, parliecinieties, ka
siksnu aizsargs ir nolaists un patrona ir pareizi
uzstadita.

Nobloké&jiet motora slédzi, kad pabeidzat darbu.
Neveiciet pielagoSanas, salik§anas vai iestatiS8anas
darbus uz galda, ja urbjmasina darbojas, ir ieslégta
vai ir pievienota sprieguma avotam.

Ja bojats stravas padeves vads, lai izvairitos
no riska, to drikst nomainit tikai razotajs vai
pilnvarota apkopes centra.

Glabajiet nelietojamus instrumentus. Kad
instrumenti netiek lietoti, tie jaglaba sausa, slégta,
bérniem nepieejama vieta.

leteicams instrumenta baro$anu nodros$inat caur
stravas nopludes atslégSanas automatu ar nominalo
stravu, kas ir 30 mA vai mazaka.

Saglabajiet S$is instrukcijas. Biezi parlasiet
Sos noradijumus un izmantojiet tos citu lietotaju
instruéSanai. Ja kadam aizdodat So instrumentu,
aizdodiet arT $os noradijumus.

LAZERA DROSIBA

Lazera starojums, kas tiek izmantots $aja produkta
ir 2 klases lazeris ar maksimalo jaudu 1 mW un
vilna garumu 650 nm. Neskatieties tieSi lazera stara.
Noteikumu neievéro$anas rezultata var rasties
nopietni miesas bojajumi.

Darba laika neskatieties lazera stara.

Nevirziet 1azera staru tiesi apkartéjo acTs. Var rasties
nopietnas acu traumas.

Nenovietojiet lazeru vieta, kura apkartéjie varétu tisi
vai netiSi skatities lazera stara.

Neizmantojiet optiskos instrumentus, lai skatitos
lazera stara.

Nelietojiet 1azeru bérnu tuvuma un nelaujiet bérniem
darbinat lazeru.

Neméginiet pasrocigi veikt 1azerierices remontu.

Nemeéginiet pats maintt lazerierices dalas.

Visus remontdarbus drikst veikt tikai lazera razotajs
vai pilnvarots servisa specialists.

Neaizstajiet ar cita veida lazeru.

PALIEKOSIE RISKI

Pat tad, ja ierice tiek lietota, ka aprakstits, joprojam

nav

iespéjams pilntba novérst atseviskus riska

faktorus. Operatoram japievér§ Tpasa uzmaniba Siem
noradijumiem, lai samazinatu nopietnu ievainojumu

risku.

m Dzirdes bojajumi — Lietojiet piemérotus dzirdes
aizsarglidzeklus un ierobezojiet lietoSanas laiku.

m Redzes bojajumi — Lietojot ierici, valkajiet acu

aizsegu vai aizsargbrilles.

Vibracijas raditi bojajumi - lerobeZojiet atraSanos
faktora ietekmé& un ievérojiet norades par risku
samazinasanu $aja rokasgramata.

Elpcelu bojajumi no ierices raditiem putekliem —
Lietojiet piemérotus aizsarglidzeklus atkariba no
puteklu veida.

A BRIDINAJUMS

VEzi,

Jusu riski no saskares ar §im vielam ir atkarigs no ta,

dalinu filtréSanai.

Daziem putekliem, kas rodas slipéSanas, zagésanas,
abrazivas grieSanas, urbSanas un citu bdvdarbu
procesa, sastava ir kimiskas vielas, kas var izraisit
dzim$anas defektus vai citus kait&jumus
reproduktivajai veselibai. Dazi pieméri:
e svins no svina bazes krasam,
o kristaliskais silicijs no kiegeliem un cementa,
ka art citiem marniecibas materialiem,
e arséns un hroms no Kimiski apstradatas
koksnes.

cik biezi jus veicat Sada veida darbus. Lai mazinatu
saskari ar §Tm vielam: stradajiet labi ventiléta vieta
un ar apstiprinatiem aizsarglidzekliem, k& puteklu
maskas, kas ir speciali paredzétas mikroskopisku

ELEKTRIBA

Izmantojiet tikai 3-vadu pagarindjuma kabelus, kuriem

ir

kuram var pieslégt produkta spraudni.

3-zaru zeméSanas spraudni un 3-polu rozetes,
Ja lietojat

elektroinstrumentu ievérojama attdluma no baroSanas
avota, izmantojiet pietiekama nominala pagarinataju, lai
tas varétu piegadat elektroenergiju atbilstosi produkta
patérinam. Nepietiekama nominala pagarinatajs izraisis
Iinijas sprieguma kritumu, kas radis jaudas zudumu un
motora parkar§anu.

Pirms izmantot pagarinataja vadu, parbaudiet, vai tam
nav valigu vai atkailinatu vadu, sagriezta vai nodilusi
izolacija.
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A BRIDINAJUMS

Uzmanieties, lai darba zona neatrastos
pagarinatajvads. Stradajot ar instrumentu, novietojiet
vadu ta, lai tas netiktu iespiests starp materialiem,
instrumentiem vai citiem Skérsliem. NeievéroSana var
izraisTt nopietnus miesas bojajumus.

A BRIDINAJUMS

Pirms katras lietoSanas parbaudiet pagarinajuma
vadus. Bojajumu gadijuma nekavéjoties nomainiet.
Nekad neizmantojiet instrumentu, kuram bojats
stravas vads, jo, pieskaroties bojatajai vietai, varat
sanemt elektrostravas triecienu, kas var izraisit
nopietnu traumu.

ELEKTRISKAIS PIESLEGUMS

Saja produkta ir smalkas konstrukcijas motors. To
vajadzetu pievienot tikai 220~240 V mainstravas
baroSanas padevei (parastda sadzivé izmantojama
strava), 50 Hz. Nelietojiet So produktu ar lidzstravu (DC).
levérojams sprieguma kritums izraists jaudas zudumu,
un motors parkarsis. Ja produkts nedarbojas, kad ir
pieslégts baro$anai, atkartoti parbaudiet baro$anas
pievadu.

ATRUMS UN VADOJUMS

Sis atrums nav konstants un samazinas slodzes vai
zemaka sprieguma ietekmé. Sprieguma zina darbnicas
vadojums ir tikpat svarigs kad motora nominals
zirgspékos. Tikai apgaismes kermeniem paredzéta Iinija
nevar pareizi nodrosinat elektroinstrumenta motoru.
Vads, kura nominals ir piemérots nelielam attalumam,
bls nepietieckams lielakam attalumam. Linija, kas
var nodro$inat atbalstu vienam elektroinstrumentam,
iespéjams, nevar atbalstit divus vai tris instrumentus.

ZEMEJUMA INSTRUKCIJAS

Darbibas traucéjuma vai sali$anas gadijuma zemé&jums
nodroSina mazakas pretestibas celu elektriskajai izladei,
lai mazinatu elektriska trieciena risku. Sis izstradajums
ir aprikots ar elektrisko vadu, kuram ir ierices
zemé&juma vaditajs un zeméjuma kontaktspraudnis.
Kontaktspraudni japieslédz piemérotai ligzdai, kas ir
pareizi instaléta un zeméta atbilstoSi visiem vietgjiem
noteikumiem.

Nemodifi céjiet komplektacijas kontaktspraudni. Ja
ligzda neatbilst spraudnim, kvalifi cétam elektrikim
jauzstada pareiza ligzda. Nepareizs aprikojuma
zeméjuma vada pieslégums var radit elektrotraumu
risku. Vadam ar izolaciju, kuras arpuse ir zala, ar vai
bez dzeltenam svitram, ir aprikojuma zemé&juma vads.
Ja nepiecieSams elektribas vada vai kontaktdakSas
remonts vai nomaina, nepievienojiet aprikojuma
zemé&juma vadu fazes kontaktam.

Nekavéjoties salabojiet vai nomainiet bojatu vai nodilusu
vadu.
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IETEICAMAIS PAPILDAPRIKOJUMS

A BRIDINAJUMS

Izmantojiet tikai aprikojumu, kas tiek ieteikts Sim
izstradajumam.

levérojiet norades, kas tiek nodroSinatas kopa
ar papildaprikojumu. Izmantojot nepareizu
papildaprikojumu var radit briesmas.

= Urbjmasinas uzgalis

m StiprinaSanas spailes

m Stacionaras urbjmasinas skravspiles

A BRIDINAJUMS

Izmantojiet tikai aprikojumu, kas radits Sim
izstradajumam, lai izvairitos no ievainojumiem,
no iespéjamiem mestiem sapléstam dalam vai
apstradajama materiala.

Neizmantojiet jebkadu papildaprikojumu, kamér
neesat pilnigi izlasijusi norades vai 81 aprikojuma
lietotaja rokasgramatu.

IEPAKOJUMA SATURS

SATURA IZPAKOSANA UN PARBAUDE

A BRIDINAJUMS

Ja jebkada no dalam trikst vai ir bojata, nepievienojiet
izstradajumu elektrotiklam, ldz troksto$a vai bojata
dala ir nomainita un salikSana ir pabeigta.

Ripigi izpakojiet izstradajumu un visas ta dalas,
salidzinot tas ar sarakstu talak.

Lai pasargatu izstradajumu no mitruma, ta slipétajam
virsmam ir uzklats aizsargparklajums. Notiriet $o
parklajumu ar mikstu dranu, kas samércéta petroleja vai
WD-40.

A BRIDINAJUMS

Lai novérstu uzliesmoSanu vai toksisku reakciju,
nekad neizmantojiet izstradajuma tiriSanai benzinu,
ligroinu, acetonu, lakas $kidinataj lidzigu

Uzklajiet galdam, kolonnai un slipétajam vrizmam

vaska pastas kartu. Ripigi noslaukiet visas dalas ar
tiru sausu dranu.

Nosaukums | Apraksts Daudz.
1 Galvas mezgls 1
2 Virsma 1
3 Pamatne 1

@



zobstieni.
Izmantojot abas rokas, uzbidiet galdu kopa ar
zobstieni uz balsta kolonnas, lidz zobstienis ieiet

4 Zobstienis 1 4.
5 Balsta kolonna 1
6 Zobstiena gredzens 1 5.
7 Padeves rokturi 3
8 Gliemeza parvads 1 6.
9 Galda fiksacijas rokturis 1
10 Galda pacel$anas rokturis 1 7.
1 Skrave ar seskansu galvu 3
12 Patrona 1
13 Patronas atsléga 1 8.
14 4 mm seSkansu atsléga 1
15 3 mm seskan$u atsléga 1 9.

SALIKSANA UN REGULESANA
A BRIDINAJUMS

Jusu droSibai, nekad nepievienojiet kontaktdaksu
sprieguma avotam, I1dz visi salikSanas soli ir pabeigti
un esat izlasijusi un izpratusi droSibas un lietoSanas
norades.

pamatnes kronsteina pie kolonnas.

Pievelciet galda kronsteina fiksacijas rokturi, lai
nostiprinatu galda mezglu pie kolonnas.

PIEZIME: Neparvelciet.

kolonnas, I1dz ta slipa mala nofiksé zobstiena slipo
galu.

Pievelciet gredzena reguléSanas skrivi ar seSkansu
atslegu. Lai novérstu kolonnas vai gredzena
bojajumu, neparvelciet skravi.

PIEZIME: Galdam ir jakustas no vienas puses uz

otru.
Uzstadiet galda pacel$anas rokturi uz gliemeza

zobrata gala ta, lai plakana ass puse sakristu ar

regulésanas skrivi.
Pievelciet reguléSanas skriivi ar seSkansu atslégu.

GALVAS UZSTADISANA
Skatiet 11. attélu.

A BRIDINAJUMS

Stacionaras urbjmasinas galva ir smaga, tas
cel$anai nepieciesami divi cilvéki, lai drosi uzstadrtu
urbjmasinas galvu uz kolonnas.

Uzbidiet zobstiena gredzenu ar slipo malu uz leju, uz

A BRIDINAJUMS

Izstradajums ir
celSanai un drosakai salik§anai nepiecieSama divu
cilvéku Ilidzdaliba.

smags elektroinstruments, kura

KOLONNAS PIEVIENOSANA PAMATNEI
Skatiet 5. attélu.

1.
2.

bl

Novietojiet pamatni uz lidzenas, stabilas virsmas.
Savietojiet skrives balsta kolonna ar skrdvju
atverém pamatné.

levietojiet skravi ar seSkansu galvu katra atveré.
Pievelciet katru seSkanSu skrdvi, izmantojot
reguléjamu atslégu.

GALDA UZSTADISANA UZ BALSTA KOLONNAS
Skatit attélus 6 - 10.

1.

N

w

levietojiet galda kronsteina fiksacijas rokturi vitnotaja
atveré galda kronsteina aizmugureé.

PIEZIME: levietojiet rokturi no kreisas puses uz labi,
ta, lai tas vispirms iet caur galda kronsteina pusi bez
Vvitném.

levirziet gliemeza zobratu caur galda padeves
atveri galda kronsteina. Parliecinieties, ka gliemeza
zobrats savienojas ar iek$&jo zobratu.

PIEZIME: Nenotiriet smérvielu no gliemeZa zobrata.
Izvirziet zobstieni caur atveri galda kronsteina ta, lai
zobu batu vérsti uz aru un garakais lldzenais gals
atrastos aug$a. GliemeZza zobratam jabat sazobé ar

1.

Uzlieciet galvu uz kolonnas ta, lai patrona atrodas
virs galda.

PIEZIME: Instruments ir smaga. Ladziet palidzibu,
ja nepiecieSams.

Nolaidiet galvu lejup, cik talu vien iesp&jams.
Savietojiet galda mezglu ar pamatni, tad pievelciet
divas galvas reguléSanas skrives ar seSkansu
atslégu.

PADEVES ROKTURU UZSTADISANA
Skatiet 12. attélu.

1.

Pievienojiet tris padeves rokturus, ieskravéjot tos
atverés ar vitném uz padeves mezgla ass.

PATRONAS UZSTADISANA
Skatit attélus 13 - 15.

A BRIDINAJUMS

Pirms  jebkadas patronas uzstadiSanas uz
urbjma$inas galvas, notiriet visas saskarsmes
virsmas ar naftas produktus nesaturoSu Skidumu.
Jebkada ella vai smérviela, kas izmantota $o detalu
iepakosanai transportésanai, ir janotira, citadi patrona
lietoSanas laika var palikt valiga.

@

Iztiriet patronas konusa atveri ar tiru dranu un spirtu
nesaturoSu tiritaju. RapTgi noslaukiet visas ellas
paliekas un jebkadus netirumus vai puteklus.

Tada pasa veida ka iepriek§ notiriet koniskas
virsmas uz ass.
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PIEZIME: Parliecinieties, ka virsmam nav pielipusi
sveSkermeni. Visniecigakas netirumu vai ellas
palielas uz jebkuras no §Im virsmam izraisis
patronas nepareizu sézu. Tas izraisTs urbja patronas
un urbja vibraciju.

3. Uzlieciet patronu uz ass. Patronai jabat pilnigi
atvértai, lai izvairitos no saspiedéju bojasanas.

4. Atlaidiet galda atbalsta fiksatoru un atvirziet galdu
nost no patronas apaksas.

5. Uzlieciet patronu uz varpstas, uzspiezot to Iidz
galam uz augsu.

6. Izmantojot koka gabalu, lai aizsargatu patronu,
kartigi uzsédiniet patronu vieta, izmantojot metala
vai gumijas amuru.

A UZMANIBU

Tpaduma bojajumu risks. Lai novérstu patronas
bojajumus, nekad nesitiet patronu uz ass tieSi ar
metala amuru.

PATRONAS NONEMSANA

1. Nogrieziet padeves rokturus uz leju, lai nolaistu
patronu zemakaja stavokir.

2. Uzlieciet S$arniru novilcéju (nav paradits) uz
patronas un viegli uzsitiet ar gumijas vai metala
amuru, lai izraisitu patronas atdaliS8anos no ass.
PIEZIME: Nekad neveiciet tieSus sitienus pa patronu
ar amuru.

PIEZIME: Lai novérstu patronas iesp&jamos bojajumus,

vispirms paceliet galvu Iidz galam uz augSu un esiet

gatavi uztvert patronu, tai kritot.

STACIONARAS URBJMASINAS NOSTIPRINASA-
NA UZ VIRSMAS

Skatiet 16. attélu.

Ja instrumentu paredzéts izmantot pastaviga vieta,
piestipriniet to pie darba sola vai citas stabilas virsmas.

Ja izstradajumu paredzéts lietot ka parvietojamu
instrumentu, nofikséjiet to uz montazas déla, kuru péc
tam var ar spailém nostiprinat uz darba sola vai citas
stabilas virsmas. Montazas délim ir jabdt pietiekoSi
liela izméra, ka novérstu sasvérSanos izstradajuma
lietoSanas laika. IzmantoSanai derés jebkura labas
kvalitates finiera vai skaidu plaksne.

1. Atziméjiet atveres uz virsmas, kur urbjmasina

tiks nostiprinata, izmantojot ka $ablonu atveres

stacionaras urbjmasinas pamatné.

Izurbiet caurumus caur montazas virsmu.

Novietojiet urbjmasinu uz montazas virsmas,

savietojot atveres pamatné ar montazas virsma

izurbtajiem caurumiem.

4. levietojiet skriives (nav komplektacija) un rapigi
tas novelciet, izmantojot atsperu paplakSnus un
uzgrieznus (nav komplektacija).

Ja paredzéts izmantot kokskrives, tam jabat
pietiekosi garam, lai ietu cauri urbjmasinas pamatnei
un materialam, uz kura urbjmasina tiks nostiprinata.
Ja paredzéts izmantot skrives un uzgrieZnus,

w N
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parbaudiet, vai tas ir pietiekosi garas, lai sniegtos
cauri urbjmasinas pamatnei, materidlam, uz kuras
urbjmas$ina tiks stiprinata, un paliktu vieta atsperu
paplaksniem un uzgriezniem.

PIEZIME: Visas skriives ir jaievieto no aug$as.
Uzstadiet atsperu paplakSnus un uzgrieznus no
darba sola apak$puses.

Kad izstradajums ir droSi nostiprinats uz izturigas

virsmas:

1. Parbaudiet vibraciju, kad motors ir ieslégts.

2. Noregulgjiet un pievelciet uzstadito aprikojumu, ja
nepiecieSams.

3. Parbaudiet galda mezglu, lai parliecinatos, par
vienmérigu ta kustibu augSup un lejup pa kolonnu.

4. Parbaudiet, lai nodro$inatu, ka urbjmasinas ass
kustas bez traucéjumiem.

PATRONAS ATSLEGAS GLABASANA

Skatiet 17. attélu.

Patronas  atslégai  paredzéts
izstradajuma labaja puseé.

turétdjs  atrodas

SLIPA URBSANA

Skatiet 18. attélu.

PIEZIME: Instrumentam ir noliekuma skala, lai méritu

aptuvenus noliekuma lenkus. Ja nepiecieSama preciza

mérisana, izmantojiet lenki vai citu mérinstrumentu, lai
novietotu galdu. Lai izmantotu slipuma skalu:

1. Pievelciet fiksacijas tapas uzgriezni ar 10 mm vai
reguléjamu atslégu pulkstena raditaja virziena, lai
atbrivotu tapu no tas galda atbalsta. 3T tapa bis
nepiecieSama, lai novietotu galdu atpakal ta 0 gradu
lenkT pret galda balstu. Neizmetiet to.

2. Atlaidiet lielo galda slipuma fiksacijas skravi ar
seSstdru galvu, izmantojot 17 mm vai reguléjamo
atslégu.

3. Nolieciet galdu, savietojot v&lamo slipuma lenka
raditaju ar nulles Iniju uz skalas.

4. Novelciet galda slipuma fiksacijas skravi

5. Lai atgrieztu galdu ta sakotnéja stavokli, atlaidiet
galda slipuma fiksacijas skrdvi. Atgrieziet galdu
atpakal 0° stavokIr.

6. Uzskrivéjiet uzgriezni uz sprosttapas vitnu aréjas
dalas. Viegli uzsitiet pa sprosttapu ar gumijas amuru,
Iidz ta iesézas atbilstoSaja galda kronsteina atveré.
Pievelciet uzgriezni ar roku.

PIEZIME: Lai ilustracija paraditu skaidri, galds ir
nonemts.

A BRIDINAJUMS

Lai novérstu ievainojumus, vienmér atvienojiet
kontaktdakSu no sprieguma avota, veicot jebkadus
reguléSanas darbus.

URBJA ASS/ SPOLE
Skatiet 20. attélu.
Grieziet padeves rokturus pretl pulkstenraditaja

@
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virzienam, lai nolaistu asi tds zemakaja stavoki.

Satveriet patronu un pakustiniet no priekSas uz

aizmuguri. Ja konstatéts parmérigs brivgajiens, veiciet

sekojosus regul&jumus:

1. Atlaidiet fiksacijas uzgriezni, kas atrodas
izstradajuma labaja pus€, izmantojot 10 mm atslégu.

2. Pagrieziet skravi pulkstenraditaja virziena, lai
noveérstu brivgajienu, izmantojot plakanu skrivgriezi,
bet neierobezZojot ass vertikalo kustibu. (Neliels ass
brivgajiens ir normals.)

3. Pievelciet fiksacijas uzgriezni.

PATRONAS ASS ATGRIESANAS ATSPERE

Skatiet 21. attélu.

Patronas ass atgrieSanas atsperei nepiecieSama

regulésana, ja atgrieSana ir parak strauja vai parak Iéna.

S atspere atrodas uz urbjmasinas galvas kreisas puses.

1. Nolaidiet galdu, lai iegltu papildus telpu.

2. levietojiet skrivgriezi apak$éja atsperes vacina
sprauga. Turiet to vieta, vienlaikus noskrivéjot aréjo
fiksacijas uzgriezni ar 10 mm atslégu.

3. Skrdvgriezim joprojam atrodoties vieta, atlaidiet
iek$ejo uzgriezni tiesi tik daudz, lai atspere atbrivotos
no urbjmasinas galvas.

PIEZIME: Nenoskrivéjiet iek$gjo uzgriezni, tas
izraisTs pilnigu atsperes attiSanos.

4. uzmanigi pagrieziet ar skriivgriezi atsperes vacinu
pulkstenraditaja virziend, lai nofiksétu pret nakoSo
ierobi.

5. Nolaidiet urbja asi td zemakaja stavokli, griezot
padeves rokturi virziena pret pulkstenraditaja
kustibu, vienlaikus turot vieta atsperes vacinu.

6. Ja varpsta kustas augSup un lejup, ka vélaties,
novelciet iek$€jo uzgriezni pret atsperes vacinu,
turot to ar atslegu. Ja atspere ir parak valiga,
atkartojiet solus no 3. lidz 5., lai pievilktu. Ja atspere
ir parak ciesa, pretéja virziena veiciet solus 4. un 5.

7. Novelciet ar atslégu argjo uzgriezni pret iekS€jo.

PIEZIME: Neparvelciet un neierobezojiet ass gajienu.

SIKSNAS SPRIEGOJUMS

Skatiet 22. attélu.

1. Atveriet skriemelu vaku.

2. Laiatbrivotu siksnas spriegojumu, pagrieziet siksnas
spriegojuma fiksacijas pogu uz urbjmasinas galvas
labaja pusé preti pulkstenraditaja virzienam.

3. Pavelciet motoru uz priek$pusi, lai atbrivotu siksnas
spriegojumu.

4. Novietojiet siksnu uz pareizad skriemelu para, lai
panaktu vélamo atrumu.

5. Stumiet motoru prom no urbjmasinas galvas lidz
siksna ir pareizi nospriegota.

PIEZIME: Siksnas spriegojums ir pareizs, ja
uzspiezot tas centra, siksna padodas aptuveni 13
mm (1/2").

6. Pievelciet siksnas spriegojuma fiksacijas pogu, lai

nostiprinatu motoru vieta. Aizveriet skriemelu vaku.

LAZERA TEMEKLA PARBAUDE/REGULESANA
Izstradajums ir aprikots ar Laser Trac® témekli.

Lazera stars |auj jums redzét urbja saskarsmes vietu,
pirms jus sakat urbSanu.

A BRIDINAJUMS

Izvairieties no tieSas saskarsmes ar acim

Lazera stars tiek raidits, kad lazera témeklis ir
ieslégts. |zvairieties no tieSas saskarsmes ar acim.
Vienmér atvienojiet no sprieguma avota, pirms veikt
jebkadus regulésanas darbus.

m Lazera témeklis nav rotallieta un tas nedrikst nonakt
bérnu rokas. Sis ierices nepareiza lietoSana var
izraisTt neatgriezeniskus acu bojajumus.

Jebkada regulésana, lai palielinatu lazera jaudu ir
aizliegta.

Izmantojot l1azera témekli, nevirziet to pret cilvékiem
vai atstarojo$am virsmam. Neskatoties uz to, ka
lazera stars ir zemas intensitates, tas var izraisit acu
bojajumus. Neskatieties tieSi 1azera stara.

Lazera témeklim nav remontéjamu dalu. Nekad
neatveriet ta korpusu remontam vai reguléSanai.

Lazera bridinajuma etikete:
% LASER
2

Nenonemiet vai neapklajiet bridinajuma etiketes.
EtikeSu nonems$ana palielina risku tikt paklautam
starojumam.

UZMANIBU: Izmantojot darbibu kontrolierices,
noreguléjumus un pielietoSanas veidus, kas nav
noradtti Seit, var rasties bistama radiacijas ietekme.
Neméginiet remontét vai izjaukt lazera temekli. Ja
nekvalificétas personas mégina remontét So lazera
izstradajumu, tas var izraisit smagus ievainojumus.
Jebkadu 81 lazera izstradajuma remontu ir javeic
tikai pilnvarota servisa centra personalam.

UZMANIBU: Optisko instrumentu lieto$ana kopa ar
$0 izstradajumu palielina acu ievainojumu briesmas.

A BRIDINAJUMS

Neizmantojiet aptums$otas brilles, lai uzlabotu lazera
stara redzamibu. Aptums$otas brilles samazinas
kopéjo redzamibu un traucés normalai instrumenta
lietoSanai.

A BRIDINAJUMS

Lazera starojums. Nekad nemérkéjiet 1azera staru uz
apstradajamo materialu, ja tam ir atstarojoSa virsma.
Nav ieteicams lazera témekli izmantot uz pulétam,
spidigam térauda vai citam atstarojoSam virsmam.
Atstarojosa virsma var atstarot staru pret lietotaju vai
citam personam.
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LAZERA LINIJU REGULESANA

Skatiet 23. attélu.

Parbaudiet témekla reguléjumu, lai nodroSinatu, ka

lazera IMiju krustpunkts atrodas tiesi taja vieta, kur urbis

saskarsies ar apstradajamo materialu. Ja ta nav, lazera

Inijas ir janoregulé, izmantojot lazera regulé$anas

pogas, kas atrodas pretéjas galvas mezgla pusés.

1. Atziméjiet "X" uz nevajadziga koka gabala.

2. lelieciet patrona maza diametra urbi un savietojiet ta
galu ar "X" liniju krusto$anas vietu.

3. Nostipriniet koku pie galda.

4. lesleédziet lazera témekli un parliecinieties, ka lazera
ITnijas sakrit ar "X" krustpunktu uz koka gabala.

5. Ja lazera Iinijas nesakrit, atlaidiet reguléSanas

skrives uz katra no lazeru korpusiem ar seskansu
atslégu un grieziet lazera reguléSanas pogas, lidz
Iinijas krustojas atziméta "X" krustpunkta. Pievelciet
reguléSanas skrives, lai nostiprinatu.

A BRIDINAJUMS

Kaut arT labi parzinat instrumentus, rikojieties
uzmanigi. Atcerieties, ka ar Tsu neuzmanibas bridi ir
pietiekami, lai izraisTtu nopietnas traumas.

A BRIDINAJUMS

Vienmér valkajiet aizsargbrilles vai brilles ar sanu
aizsargiem, lietojot instrumentus. Ja tas netiek
ievérots, jusu acis var lidot objekti, tadéjadi radot
nopietnas traumas

A BRIDINAJUMS

Nelietojiet nekadas papildierices vai aksesuarus, ko
nav rekomendgjis 81 produkta razotajs. Ja tiek lietotas
papildierices vai piederumi, ko nav ieteicis razotajs,
tas var novest pie nopietnam traumam.

A BRIDINAJUMS

Lai izvairttos no iesp&jamiem ievainojumiem, turiet
aizsargu aizveértu un nofiksétu, kamér urbjmasina
darbojas.

ATRUMU UN SIKSNAS NOVIETOJUMA MAINA
Skatiet 24. attélu.

Urbja ass atrumu nosaka siksnas atrasanas stavoklis uz
skriemeliem galvas bloka. Atrumu tabula, kas atrodas uz
vaka galvas bloka iekSpusé parada ieteicamos atrumus
un skriemelu konfiguraciju katrai urbSanas darbibai.

Lai mainttu skriemelu konfiguraciju:

1. Atveriet skriemelu vaku

2. Atlaidiet spriegojuma skrivi.

3. Nonemiet siksnu.
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4. Parlieciet siksnu, atbilstosSi
tabula.

5. Pievelciet spriegojuma skravi.

PIEZIME: Skatit sadalu "leteicamais urb$anas atrums"

par ieteicamo urbSanas atrumu katram urbja izméram.

noraditajam atrumu

IETEICAMAIS URBSANAS ATRUMS

URBSANAS ATRUMU TABULA (APGR./MIN)
Urbja Materials
diametrs Koks Aluminijs Dzelzs
(Collas) Plastikati Cinks Térauds
Mising
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

lesléegSanaslizslegSanas slédzis
Skatiet 25. attélu.

Lai ieslégtu instrumentu:
1. Nospiediet ieslégSanas pogu ( | ).

Lai izslégtu instrumentu:
1. Nospiediet izslegSanas pogu ( O ).

A BRIDINAJUMS

Vienmér parliecinieties, ka urbjamais materials
nesaskaras ar urbi, pirms nospiest slédzi, lai ieslégtu
urbjmasinu. ST bridindjuma neievéro$anas gadijuma
detala var tikt atmesta operatora virziena un izraisit
nopietnu traumu.

URBJU IELIKSANA UN IZNEMSANA

Skatiet 26. attélu.

1. Atvienojiet izstradajumu no sprieguma.

2. Atveriet vai aizveriet spilpatronas spiles ta, lai
atvérums ir nedaudz lielaks par izmantoS$anai
paredzéta uzgala lielumu.

3. levietojiet urbi patrona visa saspiedé&ju garuma.

A BRIDINAJUMS

Neievietojiet urbi patronas spilés un nepievelciet, ka
paradits 19. attéla. Tas var izraisTt urbja izmeSanu no
urbjmasinas, radot iesp&jamus smagus ievainojumus
vai patronas bojajumus.

4. Kartigi novelciet patronas spiles, izmantojot
komplektd eso$o patronas atslégu. Neizmantojiet
uzgrieznu atslégu, lai saklautu vai atbrivotu patronas
Zoklus.
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5. lznemiet patronas atslégu.
6. Lai iznemtu urbi, veiciet iepriek§ minétos solus
pretéji.

A BRIDINAJUMS

Lai izvairttos no ievainojumiem vai negadijumiem, kad

JUSU AIZSARDZIBAI

A BRIDINAJUMS

>
_|
<
[72]
Lai izvairitos no pievilk§anas pie elektroinstrumenta, Fa)

nevalkajiet valigu apgérbu, kaklasaites vai
juvelierizstradajumus. Vienmér atsieniet garus matus.

patronas atsléga tiek izmesta no patronas, ieslédzot
urbjmasinu, izmantojiet tikai pasizstumjoso patronas
atslégu, kas tiek piegadata komplekta ar stacionaro
urbjmas$inu. Vienmér parbaudiet un iznemiet patronas
atslégu, pirms ieslégt urbjmasinu. levietojiet patronas
atslégu tas turétaja, kad nelietojat.

URBSANA NOTEIKTA DZILUMA

Veikt urbumu (neizurbjot cauri urbjamam materialam)
lidz noteiktam dzilumam var divos veidos:

Urbjama materiala metode

Skatiet 27. attélu.

1. AtzZiméjiet cauruma dzilumu uz urbjama materiala
malas.

2. Urbjmas$inai esot izslégtai, nolaidiet urbi leja, l1dz ta
gals ir Iidz ar atzimi.

3. Turiet padeves rokturi $ada stavoklr.

Pagrieziet apak$éjo uzgriezni, lai tas nonaktu

saskarsmeé ar dziluma ierobezotaju uz galvas.

5. Noskravéjiet leja augséjo uzgriezni un pievelciet to
pret apak$éjo uzgriezni.

6. Urbis tagad tiks apturéts, kad sasniegs dzilumu, kas
atziméts uz urbjama materiala.

Dziluma skalas metode
Skatiet 28. attélu.

PIEZIME: Patronai atrodoties aug$gja stavoklt, urbja
galam jaatrodas tikai nedaudz virs urbjama materiala
virsmas.

1. Slédzim atrodoties izslégta stavokll, pagrieziet
padeves rokturi, Iidz indikators norada uz
nepiecieSamo dzilumu uz skalas, un turiet padeves
rokturi Saja stavoklr.

2. Pagrieziet apak3&jo uzgriezni, lai
saskarsmé ar dziluma ierobezotaju.

3. Noskrivejiet aug$éjo uzgriezni un pievelciet to pret

apak$éjo atduri un pievelciet.

Urbis tiks apturéts, kad sasniegs dzilumu, kas

izvéléta uz dziluma skalas.

tas nonaktu

Cauruma urbsana

1. lzmantojot kerni vai asu naglu, atziméjiet vietu uz
materiala, kur vélaties veikt urbumu.

2. leslédziet lazera témekli un savietojiet lazera linijas 4.

atzimi.
3. leslédziet urbjmasSinu un novelciet leja padeves
rokturus tikai ar tik lielu spéku, lai urbis varétu urbt.
Parak liels spiediens var izraistt siksnas vai urbja
slidéSanu, urbjama gabala izrauSanu vai urbja
salau$anu.
Urbjot metalu, bas nepiecieSams ieellot urbja galu ar
metala urbSanas ellu, lai novérstu parkarsanu.

@

. Ja jebkada jusu izstradajuma dala iztrokst, nestrada,
ir bojata vai salauzta, nekavéjoties partrauciet darbu,
lidz &1 dala tiek salabota vai nomainita.

Nekad nenovietojiet pirkstus vieta, kura tie var nonakt

saskarsmé ar urbi vai citu grieSanas aprikojumu.

Urbjamais materials var negaiditi parvietoties, vai

rokas var paslidét.

Lai novérstu urbjama materiala izrauSanu no rokam,

aizmeSanu, grieSanos kopa ar instrumentu vai

sapléSanu, vienmér kartigi to atbalstiet:

e Vienmér novietojiet pamata materialu (tiek
izmantots zem urbjama materiala) ta, lai tas
saskartos ar kolonnas kreiso pusi.

e Kad vieniesp&jams, novietojiet urbjamo materialu
ta, lai tas atspiestos pret kolonnas kreiso pusi. Ja
tas ir parak Tss vai galds ir noliekts, ar spailém
piestipriniet to pie galda, izmantojot rievas galda.

e Izmantojot urbjmasinas  skrdvspiles (nav
komplekta), vienmér pieskraveéjiet tas pie galda.

o Nekad neveiciet darbu, turot materialu roka,
nevis atbalstot to uz galda, iznemot puléSanas
vai slipéSanas darbus.

e Kartigi nostipriniet galvu un atbalstu pie
kolonnas, galda konsoli pie atbalsta un galdu pie
galda konsoles pirms sakt lietot urbjmasinu.

e Nekad nekustiniet galvu vai galdu, kamér
urbjmasina strada.

e Pirms darba uzsakSanas, Tsi ieslédziet motoru,
lai parliecinatos, ka urbis vai cits grieSanas
aprikojums nestaiga un neizraisa vibracijas.

e Ja urbjamais gabals sniedzas pari galdam ta,
ka tas var nokrist vai apgazties, nostipriniet to ar
spaili vai nodroSiniet papildus atbalstu.

e Izmantojiet stiprindjumus nestandarta darbiem,
lai atbilstosi fiksétu, virzitu vai novietotu urbjamo
materialu.

e Izmantojiet urbja ass atrumu, kas tiek ieteikts
atbilstoSajam darbam un materialam. Parbaudiet
péc tabulas skriemelu vaka iekSpusé, vai
skatiet sadalu "leteicamais urbSanas atrums",
lai iegdtu informaciju par urb$anas atrumu.
Papildaprikojumam, skatiet instrukcijas, kas tiek
sniegtas kopa ar aprikojumu.

Nekad nekapiet uz urbjmasinas galda, tas var saldzt,

vai apgazt visu urbjmasinu jums virsa.

Pabeidzot darbu, izslédziet urbjmasinu un sprieguma

padevi tas kontakta.

Lai izvairitos no ievainojumiem no lidojoSiem

priekSmetiem vai saskarsmes ar instrumentu,

neveiciet izklasanas, salikSanas vai iestatiS8anas
darbus, ja urb$anas instruments darbojas.
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GALDA UN URBJAMA MATERIALA NOVIETO-
JUMS

Skatiet 29-30. attélu.

1. Nofikséjiet galdu pie kolonnas tada stavoklr, lai urbja
gals atrodas tiesi virs urbjama materiala virsmas.
Vienmér novietojiet paliktni (nevajadzigu
kokmaterialu) uz galda virs urbjama materiala. Tas
novérsis plaisaSanu vai atskabargas uz urbjama
materiala apak$éjas virsmas. Lai novérstu paliktna
grieSanos, atbalstiet to pret kolonnas kreiso malu.
Izmantojiet atbilstoSus apstradajama materiala, kas
nokarajas, atbalstus.

A BRIDINAJUMS

Lai novérstu urbjama materidla vai paliktna
aizmeSanu urbSanas laikd, vienmér janovieto
urbjamais materials, lai tas atbalstitos pret kolonnas
kreiso pusi. Ja urbjamais materials vai paliktnis nav
tik gari, lai atbalstitos pret kolonnu, piespiediet tos ar
spaili pie galda, lai novérstu kustibu. Neveicot urbjama
materiala nostiprinasanu, var gat ievainojumus.

A BRIDINAJUMS

Urbjmasinas skrdvspilém ir jabat piespiestam vai
pieskrivétam pie galda, lai izvairitos no rotéjoSa
urbjama materiala, bojatu skrdvspilu vai urbja dalu
raditiem ievainojumiem.

N

w

URBSANAS VIETAS FIKSACIJA

1. lzmantojot kerni vai asu naglu, atziméjiet vietu uz
materiala, kur veiksiet urbumu.

leslédziet lazera témekli un savietojiet lazera linijas
atzimi (x) ar atzimi uz materidla, pirms ieslégt
urbjmasinu.

GALDA NOLIEKSANA

Skatiet 31. attélu.

PIEZIME: Galda balstam ir izurbta atvere ar taja
ievietotu fiksacijas tapu, lai noturétu galdu ieprieks
iestatita 0° slipuma.

1. Pievelciet fiksacijas tapas uzgriezni ar 10 mm vai
reguléjamu atslégu pulkstena raditaja virziena,
lai atbrivotu tapu no galda atbalsta. ST tapa bis
nepiecieSama, lai novietotu galdu atpakal ta 0 gradu
lenkT pret galda balstu.

Atlaidiet lielo galda slipuma fiksacijas skravi ar
ses$stdru galvu, izmantojot 17 mm vai reguléjamo
atslégu.

N

N

A BRIDINAJUMS

Lai novérstu ievainojumus, noteikti turiet galdu
un galda konsoles mezglu, lai tas neliektos vai
nesupotos.

3. Nolieciet galdu, savietojot vélamo slipuma lenka
raditaju ar nulles Iiju uz skalas.
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4. Novelciet galda slipuma fiksacijas skravi

5. Lai atgrieztu galdu ta sakotn&ja stavokli, atlaidiet
galda slipuma fiksacijas skrdvi. Atgrieziet galdu
atpakal 0° stavokIr.

6. Uzskravéjiet uzgriezni uz sprosttapas vitnu aréjas
dalas. Viegli uzsitiet pa sprosttapu, lidz ta iesézas
atbilsto$aja galda kronsteina atveré. Pievelciet
uzgriezni ar roku.

A BRIDINAJUMS

Lai izvairttos no rotéjoSa urbjama materiala vai
instrumentu saldSanas, vienmér nostipriniet urbjamo
materialu un paliktni pie galda, pirms lietot stacionaro
urbjmasinu.

PADEVE

1. Velciet leja padeves rokturus tikai ar tik lielu spéku,
lai urbis varétu urbt.

2. Parak |éna padeve var izraisit urbja apdeg$anu.
Parak liels spiediens var izraisit siksnas vai urbja
slidéSanu, urbjama gabala izrauSanu vai urbja
salausanu.

3. Urbjot metalu, urbja gals ir jaieello, lai novarstu
urbjama gabala un urbja parkar§anu.

APKOPE

A BRIDINAJUMS

JUsu dros$ibai, izslédziet urbjmasinu un atvienojiet

kontaktdakSu no sprieguma avota,
urbjmasinas apkopi vai elloSanu.

pirms veikt

Regulari nopditiet ar saspiestu gaisu vai nosiciet ar
puteklstcéju jebkadus urbSanas puteklus vai metala
skaidas, kas var uzkraties pie motora, skriemeliem, uz
galda vai darba virsmas. Lietojot instrumentu, vienmér
valkajiet aizsargbrilles.

A BRIDINAJUMS

Lai izvairttos no elektrotraumam vai uzliesmoSanas
briesmam, ja elektribas vads ir nodilis vai jebkada
veida iegriezts, nekavéjoties veiciet t& nomainu,
izsaucot elektriki vai servisa tehniki.

ELLOSANA

Visi stacionaras urbjmasinas gultni ir piepilditi ar
smérvielu jau rdpnica. Tiem nav nepiecieSama turpmaka
ellosana.

Periodiski ieellojiet zobratus un zobstieni, galda
pacelSanas mehanismu un urbja ass nolaiSanas
mehanisma zobstieni. Nolaidiet urbja asi leja un ieellojiet
ass korpusu katrus tris ménesus.

TRANSPORTESANA UN UZGLABASANA

Skatiet 32. attélu.

@



Parvadajot produktu, atvienojiet baroSanas vadu un
parliecinieties, ka visas dalas ir kartigi nostiprinatas.
Skatit 32. attélu, kura noraditas satverSanas vietas, lai

paceltu produktu.

Glabajiet ierici drosa vieta, kas nav pieejama bérniem.
Pirms uzglabasdanas, nofiriet ierici ar otinu vai puteklu

sucéju.

SIMBOLS

LASER
Z% \[ 2

DroSibas bridinajums

Eiropas atbilstibas zime

Lielbritanijas atbilstibas zime

Ukrainas atbilstibas zZime

EurAsian atbilstibas markéjums

Pirms iedarbinat izstradajumu,
IGdzu, uzmanigi izlasiet
noradijumus.

Lazera starojums.
Neskatieties staru kdlT.
2. klases lazera produkts

Sargajiet no lietus un nelietojiet
mitras vietas.

Lietojiet dzirdes aizsargus

Vienmeér lietojiet aizsargbrilles.

Patronas garums

Urbja varpstas gajiens

B *

AN N
WY
NN

N
OV

-
g\\

UrbSanas savietoSana

Urbja diametrs (collas)

Koks

Aluminijs
Cinks
Mising

Dzelzs
Térauds

Neizmetiet elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumus
ka neskirotus sadzives
atkritumus. Elektrisko un
elektronisko iekartu  atkritumi
jasavac  atseviski.  Gaismas
avotu atkritumi ir jaiznpem no
iekartam. Sazinieties ar vietéjo
pasvaldibu vai mazumtirgotaju,
lai sanemtu ieteikumus
parstradei un savak$anas
punktus. Saskana ar vietéjiem
noteikumiem mazumtirgotajiem
var bat pienakums bez maksas
pienemt atpakal elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumus.
Jusu ieguldijums elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumu
otrreizéja izmantoSana un
otrreizéja parstradé palidz
samazinat izejvielu pieprasijumu.
Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi  satur vértigus un
parstradajamus materialus, kas
var nelabvéligi ietekmét vidi un
cilvéku veselibu, ja tos neapglaba
videi draudziga veida. lzdzésiet
no atkritumos nododamajam
iekartam personigos datus, ja
tadi turir.
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PROBLEMU NOVERSANA

ass. Ta krit nost, méginot
to uzstadit.

uz patronas koniskas iekSéjas
virsmas vai urbja ass koniskas
virsmas.

Problema lespéjamais iemesls Risinajums
Skala darbiba. 1. Nepareizs siksnas 1. Noreguléjiet spriegojumu. Skatit sadalu
spriegojums. "Siksnas spriegojums".
2. leellojiet urbja asi. Skatit sadalu
2. Urbja ass ir sausa. "ElloSana".
3. Parbaudiet skriemela fiksacijas uzgriezni
3. Urbja ass skriemelis ir valigs. un pievelciet, ja nepiecieSams.
4. Pievelciet motora skriemela reguléSanas
4. Motora skriemelis ir valigs. skravi.
Urbis apdeg. 1. Nepareizs atrums. 1. Mainiet atrumu. Skatit sadalu "Atrumu
maina un siksnas nomaina".
2. Biezak izvelciet urbi, lai izvaditu skaidas.
2. UrbSanas skaidas nenak ara | 3. Uzasiniet urbi, vai nomainiet ar jaunu urbi.
no atveres. 4. NodroSiniet atraku padevi - laujiet urbim
3. Urbis ir truls. urbt.
5. leellojiet urbi. Skatit sadalu "Padeve".
4. Padeve ir parak Iéna.
5. Nav ieellots.
Urbja nodilums - izurbtd | 1. Cietas koka Skiedras vai | 1. Pareizi uzasiniet urbi.
atvere nav apala. urbSanas dzilums un/vai lenki
nav vienadi.
2. Urbis ir saliekts. 2. Nomainiet urbja uzgali.
Koka skaidas apak$éja | 1. Nav izmantots paliktnis zem | 1. Izmantojiet  paliktni.  Skatit  sadalu
virsma. urbjama materiala. "Lieto$ana".
Urbjamais gabals izrauts | 1. Urbjamais materials nav | 1. Atbalstieturbjamo materialu vai nostipriniet
no rokam. atbalstits vai nav pareizi ar spaili. Skatit sadalu "LietoSana".
nostiprinats.
Urbis iestrégst urbjamaja | 1. Urbjamais materials sakeras 1. Atbalstiet urbjamo materialu vai nostipriniet
materiala. ar urbi, vai parmeérigs padeves ar spaili. Skatit sadalu "LietoSana".
spiediens. 2. Noregulgjiet spriegojumu. Skatit sadalu
"Siksnas spriegojums".
2. Nepareizs siksnas
spriegojums.
Parmérigs urbja nodilums | 1. Urbis ir saliekts. 1. Izmantojiet taisnu urbi.
vai staigaSana. 2. Nodilusi gultni. 2. Nomainiet gultnus.
3. Urbis nav pareizi uzstadits 3. Uzstadiet urbi pareizi. Skatit sadalas
patrona. "LietoSana" un "Salik§8ana un regulésana".
4. Patrona nav pareizi uzstadita. | 4. Uzstadiet patronu pareizi. Skatit sadalu
"Patronas uzstadisana".
Urbja ass atgriezas atpakal | 1. AtvilkSanas atsperei ir | 1. Noregul€jiet atsperes spriegojumu. Skatit
parak |éni vai parak atri. nepareizs spriegojums. sadalu "Urbja ass atgrieSanas atspere”.
Patrona neturas pie urbja | 1. Netirumi, smérviela vai ella | 1. Izmantojot spirtu nesaturoSu ftiritaju,

notiriet patronas un urbja ass koniskas
virsmas, lai nofiritu visus netirumus,
smérvielu un ellu. Skatit sadalu "Patronas
uzstadisana".
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& 61. Griovelis -

— APRASYMAS 62. Prielaja m
1. VirSutinis blokas 63. Laikiklio spaustuvai E'
2. Lentelé 64. Grazto antgalis <
3. Atramine dalis 65. Gylis o
4. Stovas 66. Gylio skalés zymeklis 3
5. Kolonos blokas 67. Gylio skalé =
6. Stovo zZiedas 68. Virsutiné verzle
7. Tiekimo rankenos 69. Apatiné verzle
8. Sliekinis krumpliaratis 70. Gylio stabdiklio gselé
9. Stalo fiksavimo rankena 71. Ruosinys
10. Stalo paleidimo rankena
11. Varztai $eSiakampe galvute

12. Laikiklis

13. Griebtuvo raktas

14. 4 mm SeSiakampis raktas

15. 3 mm Sesiakampis raktas

16. Kryzminis atsuktuvas

17. Reguliuojamas verZliaraktis

18. 12 mm verZliaraktis

19. Plaktukas arba guminé tvoklé

20. Universalus kampainis

21. Mediné kaladélé

22. Variklis

23. Lazerio galvuté

24. Tu$ciavidurio veleno grazinimo rité / spyruoklé
25. Stalo laikiklis

26. Skriemulio dangtis

27. Jjungimo / i§jungimo mygtukas

28. Lazerio jungiklis

29. Virsutinis apsauginis jtaisas

30. Montavimo anga

31. VirSutinio bloko tvirtinimo varztas

32. Dirzo jtempimo fiksavimo rankenélé

33. Griebtuvo rakto laikiklis

34. Suklio skriemulys

35. Variklio skriemulys

36. Stalo atrama

37. Stalo paleidimo rankenos anga

38. Kolonos atrama

39. Nustatymo varztas

40. VirSutinis blokas

41. Virutinio bloko tvirtinimo ir nustatymo varztas
42. Besriegés angos

43. Stebulés blokas

44. Asis

45. Varztas x 2 (M12, nepridedamas)

46. Fiksavimo poverzlé x 4 (Dia. 12mm, nepridedama)
47. Guminé poverzlé x 2 (Dia. 12mm, nepridedama)
48. Ploksc¢ioji poverzlé x 2 (Dia. 12mm, nepridedama)
49. Antverzlé x 2 (M12, nepridedama)

50. Sesiakampé verzlé x 2 (M12, nepridedama)
51. Darbinis pavirsius

52. |strizio skalé

53. Stalo nuozulnumo fiksavimo varztas

54. Verzlé

55. Uzrakinimo verzlé

56. Varztai

57. Apatiné priekiné jranta

58. Spyruoklés dangtelis

59. ISoriné antverzlé

60. Vidiné verzlé
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Gaminant $j grezimo spaustuvg didZiausia svarba buvo
teikiama jo saugai, efektyvumui ir patikimumui.

NAUDOJIMO PASKIRTIS

Sis grezimo spaustuvas skirtas skyléms grezti medyje,
plastike, aliuminyje ir pliene.

Gaminys skirtas naudoti suaugusiems operatoriams,
kurie perskaité instrukcijy vadovg ir supranta kylancius
pavojus.

Sio

jrenginio pagrindg reikia pritvirtinti prie tvirto

darbastalio. Jei pagrindas néra patikimai pritvirtintas,
darbo metu visas jrenginys gali apvirsti, slysti arba
judéti ant atraminio pavirSiaus, o tai padidina sunkaus
suzeidimo pavojy.

Irenginj reikia naudoti sausoje aplinkoje, kurioje yra
puikus aplinkos apSvietimas ir pakankama ventiliacija.
Gaminys — plataus vartojimo ir turi bati naudojamas tik
pagal nurodytg paskirt].

BENDROSIOS ELEKTRINIO |JRANKIO
SAUGOS TAISYKLES

reikalavimus,
irankiu. Apacioje iSdéstyty instrukcijy nesilaikymas
gali sukelti elektros smdgj, gaisrg ir (ar) sunkius
suzeidimus.

'\ lSPEJIMAS
Perskaitykite visus saugos jspéjimus, visas
instrukcijas, paveikslélius ir techninius

pateikiamus su Siuo elektriniu

Kad

tinkamai naudotuméte jrankj, zr. visus

perspéjimus ir nurodymus. |spéjimuose naudojama
sgvoka ,elektrinis jrankis“ reiSkia prie elektros tinklo
jungiama (laidinj) elektrinj jrankj arba akumuliatoriumi
maitinamg (belaidj) elektrinj jrankj.

DARBO ZONOS SAUGUMAS

Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apsviesta.
Nelaimingi atsitikimai jvyksta netvarkingose ar
tamsiose vietose.

Nenaudokite elektriniy jrankiy, jei Salia yra
degios ir sprogti galinCios medziagos (degis
skysc€iai, dujos ar dulkés). Elektriniai jrankiai
kibirk$¢iuoja ir gali uzdegti dulkes arba garus.
Neleiskite vaikams ir Salia esantiems asmenims
bati Salia jjungto elektrinio jrankio. I$siblaske
galite prarasti kontrole.

ELEKTROS SAUGA
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Elektrinio jrankio kiStukai turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekada nekeiskite kiStuko. Su jzemintais
(izeminimo)  elektriniais jrankiais niekada
nenaudokite kiStuky adapteriy. Nepakeisti
kiStukai ir atitinkantys lizdai sumazina elektros
smagio pavojy.

Stenkités nesiliesti prie jzeminty ar jzeminimo
pavirSiy (vamzdziy, radiatoriy, grandiniy/

Originaliy instrukcijy vertimas

virykliy, Saldytuvy). |Zeminus savo kiing, padidés
elektros smugio pavojus.

Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus ar
drégmeés. Dél vandens, patekusio | elektrinj jrankj,
padidéja elektros smagio pavojus.

Laidg naudokite pagal jo paskirtj. Niekada jo
nenaudokite elektriniams jrankiams pernesti,
tempti ar iSjungti. Saugokite maitinimo laidg
nuo karscio, tepaly, astriy kampy bei judanéiy
detaliy. PazZeisti ar supainioti laidai padidina elektros
smugio galimybe.

Dirbdami su elektriniu jrankiu lauke, naudokite
tik lauke naudoti skirtus ilginamuosius laidus.
Naudojant tinkama laukui laidg sumazinama elektros
smugio tikimybé.

Jei batina naudotis elektriniu jrankiu drégnomis
oro salygomis, naudokite likutinés srovés
prietaisg (RCD). Naudojant RCD sumazinama
elektros smugio tikimybé.

ASMENINE SAUGA

@

Dirbdami su prietaisu bukite budrias, stebékite,
ka darote bei vadovaukités sveika nuovoka.
Nenaudokite jrankio, jei esate pavarge, paveikti
kvaisaly, alkoholio ar vaisty. Neatidumas darbo
su elektriniu jrankiu metu gali sukelti sunkius
suzeidimus.

Dévékite asmenines apsaugos priemones.
Visada dévékite akiy apsaugos priemones.

Apsauginés priemonés, pavyzdzZiui, apsauginés
kaukés, batai neslidziais padais, S$almas arba
klausos  apsaugos  priemonés,  naudojamos

atitinkamomis darbo sglygomis, sumazins pavojy
susizaloti.

Saugokités, kad jrankis nety€ia neuzsivestu.
PrieS prijungdami gaminj prie maitinimo ir
(arba) akumuliatoriy bloko, jj keldami arba
nesdami jsitikinkite, kad jungiklis baty iSjungimo
padétyje. NeSant elektrinius jrankius ir laikant pirStg
ant jjungimo jungiklio arba prijungiant elektrinius
irankius esant jjungtam jungikliui gali kilti nelaimingy
atsitikimy.

Pries jjungiant elektrinj jrankj, iSimkite derinimo
rakta ar verzliaraktj. Jei juos paliksite pridétus prie
besisukancios jrankio dalies, galite susizaloti.
Nesiekite per toli. Visada tvirtai stovékite
ir iSlaikykite pusiausvyra. Tai padés geriau
kontroliuoti jrankj netikéty situacijy metu.

Dévékite tik darbui tinkamus drabuzius.
Nedévékite laisvy, neprigludusiy drabuziy ir
juvelyriniy dirbiniy. Saugokités, kad judancios
dalys nejtraukty plauky ir drabuziy. Laisvi
drabuziai, papuosalai ar ilgi plaukai gali jsipainioti
judancias prietaiso detales.

Jei pateikiami prietaisai dulkiy iStraukimo ir
surinkimo jrenginiams prijungti, batinai tinkamai
juos prijunkite ir naudokite. Naudojant dulkiy
surinkimo sistemg galima sumazinti dulkiy keliamus
pavojus.
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n Nepasitikékite vien savo patirtimi, jgyta daznai
naudojantis jrankiais,— neignoruokite jrankio
naudojimo saugos taisykliy. Aplaidus veiksmas
akimirksniu gali sukelti sunky suzalojima.

ELEKTRINIO |JRANKIO NAUDOJIMAS IR PRIEZIU-
RA

= Nenaudokite jrankio jéga. Reikia pasirinkti ir
naudoti tinkama paskiréiai gaminj. Tinkamu
gaminiu Slifavimo darbai bus atliekami geriau,
saugiau ir reikiamu projektiniu greiciu.

= Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungiklio
negalite jjungti ir iSjungti. Jungikliu nevaldomas
elektrinis jrankis yra pavojingas ir jj reikia taisyti.

m IStraukite kiStuka iS energijos Saltinio ir (arba)
iSimkite i$ elektrinio jrankio akumuliatoriy, ir
tik po to atlikite elektriniy jrankiy reguliavimo,
priedy keitimo arba paruos$imo sandéliavimui
darbus. Tokios prevencinés saugos priemonés
sumazina pavojy, kad gaminys netycia jsijungs.

= Laikykite elektrinj jrankj vaikams neprieinamoje
vietoje ir neleiskite juo naudotis asmenims, kurie
nemoka juo naudotis. Nejgudusiems asmenims
elektriniai jrankiai yra pavojingi.

m Priziarékite elektrinius jrankius ir priedus.
Patikrinkite judanéiy detaliy nesutapimus,
sukibima, ar sumontuotos detalés nesuliizusios
bei kita bikle, kuri gali turéti neigiamos jtakos
jrankio veikimui. Jei jrankis sugedes, pries
naudojimg jj reikia suremontuoti. Nemazai
nelaimingy atsitikimy jvyksta dél netinkamai
prizidrimy prietaisy.

m Pjovimo jrankiai privalo bati astrias ir Svarus.
Prizidrékite, kad pjovimo jrankiai bdty Svards ir
astris. Tinkamai prizidrimi pjovimo jrankiai su
astriais aSmenimis maziau sukimba ir juos lengviau
valdyti.

= Gaminj, priedus, jrankiy antgalius ir kt. naudokite
laikydamiesi Siy instrukcijy, atsizvelgdami j
darbo salygas ir darbo, kurj reikia padaryti,
pobudj. Naudokite elektrinj jrankj tik pagal tiesioging
paskirtj, kitaip sukelsite pavojingg situacija.

= Rankenos ir pavirSiai, uz kuriy yra laikomas
irankis, privalo bati sausi, Svaras, netepaluoti
ir nealyvuoti. SlidZios rankenos ir laikymo pavirsiai
neleidZzia saugiai naudotis jrankiu ir suvaldyti jo
netikétomis sglygomis.

TECHNINE PRIEZIORA

m  Elektrinj jrankj turi remontuoti tik kvalifikuoti
darbuotojai, kurie naudoja identiSkas atsargines
dalis. Tai uztikrina elektrinio jrankio sauguma.

GREZIMO SPAUSTUVO NAUDOJIMO

SAUGOS |SPEJIMAI

m Grazta privaloma tinkamai jtaisyti. Netinkamai
jtaisytas graztas gali atsilaisvinti ir iSkristi bei suzaloti
naudotojg.

= Ruosinj privaloma jtvirtinti spaustuvais arba
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pritvirtinti prie ruosSiniui skirtos atramos.
Negrezkite per mazy ruosiniy, kuriy nejmanoma
jtvirtinti spaustuvais. Laikant apdorojama ruosinj
ranka, galima susizaloti.

Nemuvékite pirstiniy. Besisukancios dalys arba
drozlés gali jtraukti pirStines ir jus suzaloti.

Jrankiui veikiant, rankas laikykite atokiai nuo
grezimo vietos. Prisilietus prie besisukanciy daliy
arba drozliy galima susizZaloti.

Pries pradédami stumti ruosinj, jsitikinkite, ar
antgalis sukasi visu grei€iu. Antraip antgalis gali
uzstrigti ruoSinyje ir ruoSinys gali netikétai pajudéti
bei jus suzaloti.

Jei antgalis uzstringa, tuoj pat liaukités spaude
jrankj ir jj iSjunkite. Patikrinkite antgalj ir imkités
korekciniy veiksmy uzstrigimui pasalinti.
Uzstrigus antgaliui, ruosinys gali netikétai pajudéti
ir suzaloti.

Stenkités, kad nebity ilgy drozliy, kurios
susidaro reguliariai silpniau spaudziant jrankj.
Astrios metalinés drozlés gali jstrigti ir suzaloti.
Niekada nebandykite Salinti drozliy i$ grezimo
vietos jrankiui veikiant. Norédami pasalinti
drozles, atitraukite antgalj nuo ruosinio,
iSjunkite jrankj ir palaukite, kol antgalis nustos
suktis. Naudokités jrankiu, pavyzdziui, Sepeciu
arba kabliu drozléms Salinti. Prisilietus prie
besisukanciy daliy arba drozliy galima susizaloti.

Naudojant antgalius su nurodytais sukimosi
grei¢io parametrais, sukimosi greitis privalo
bati maziausiai lygus maksimaliam greiciui,
pazymétam ant elektrinio jrankio. Priedai, kurie
sukasi didesniu nei jy nustatytu greiciu, gali sulazti,
atsiskirti ir skrieti j Sonus.

Grezimo antgaliai turi bati Svariis ir astris.
Naudojant astrius antgalius sumazéja strigimo
pavojus. Naudojant neSvarius ir atSipusius
antgalius gali iSsiderinti medziagos lygiavimas, kyla
operatoriaus suzeidimo pavojus.

Nekiskite ranky j darbo sritj. Laikykite rankas
atokiai nuo grezimo antgalio. SusiriSkite visus
palaidus drabuzius, papuos$alus, ilgus plaukus ir
pan. Jie gali jsipainioti antgalyje.

Bitinai prispauskite ruosinj arba savarza prie
kolonos, kad negaléty suktis. Niekada nelaikykite
greziamo ruosinio rankomis.

Naudokite greitj, rekomenduojama grezimo
jrankiui ir ruosinio medziagai.

Patikrinkite, ar grezimo antgalis arba pjovimo
jrankis tvirtai jdétas j griebtuva.

Batinai iStraukite griebtuvo rakta i$ griebtuvo
pries prijungdami jrenginj prie maitinimo Saltinio
arba jjungdami.

Sureguliuokite stalg arba gylio stabdiklj, kad
nepragreztumeéte stalo. Prie$ palikdami jrenginj
iSjunkite energijos tiekima, nuimkite grezimo antgalj
ir nuvalykite stalg.

Naudodami lazerio kreiptuva, stenkités, kad jis
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SAUGA DIRBANT SU LAZERIU dirbkitg gerai védipamoje aplinkoje, naudoda_mi
patvirting saugumo jranga, pvz. kauke nuo dulkiy,
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nesviesty tiesiai j akis.

Niekada nenukreipkite lazerio spindulio j
atspindintj pavirsiy. Blizgios ir Sviesg atspindin¢ios
medziagos netinka naudoti su lazeriu.

Niekada nekiskite pirsty j vieta, kurioje jie gali
paliesti grazta ar kita pjovimo jrankj, jei ruosinys
netikétai pajudety.

Jokiy darby neatlikite judindami virSutinj
bloka arba stalg vienas kito atzvilgiu. Nejjunkite
variklio jungikliu ir nepradékite jokio darbo, kol
nejsitikinsite, kad virSutinio bloko ir stalo atramos
fiksavimo rankena yra gerai prispausta prie kolonos,
o virSutinio bloko ir stalo atramos Ziedai nustatyti
tinkamai.

PrieS jjungdami jrenginj maitinimo jungikliu
isitikinkite, kad dirzo apsauginis jtaisas
nuleistas, o griebtuvas sumontuotas tinkamai.
Palikdami jrenginj uzrakinkite variklio jungiklj.
Neatlikite déliojimo, surinkimo, arba konfiglravimo
darby ant stalo, kai pjovimo jrankis sukasi, yra
jilungtas arba prijungtas prie maitinimo tinklo.

Jeigu maitinimo laidas pazeistas, jj turi pakeisti
tik gamintojas arba jgaliota techninés priezitiros
imoné, kad bty iSvengta pavojaus.
Nenaudojamus jrankius saugokite. Nenaudojamus
irankius reikia laikyti sausoje, uzrakintoje ir vaikams
nepasiekiamoje vietoje.

|rankj visada rekomenduojama prijungti prie elektros
tinklo lizdo, apsaugoto apsauginiu srovés nuotékio
jtaisu, kurio liekamosios srovés stiprumas nevirS§yty
30 mA.

ISsaugokite Sias instrukcijas. Daznai perskaitykite
instrukcija, panaudokite instrukcijg ~ kitiems
operatoriams apmokyti. Jeigu kam nors paskolinate
§j jrankj, tai kartu perduokite ir vartotojo instrukcija.

Siame 2 klasés lazeriniame jrenginyje naudojama
maksimali 1mW galios ir 650 nm bangy ilgio lazerio
radiacija. Jei nesilaikysite taisykliy, galite rimtai
susizaloti.

Darbo metu neziarékite j spindulj.

Lazerio spindulio nenukreipkite tiesiai j kity asmeny
akis. Tai gali sunkiai suzeisti akis.

Lazerio nelaikykite tokioje padétyje, kad kiti
asmenys baty priversti ty¢ia ar netyCia Zzidréti j
lazerio spindulius.

Nenaudokite optiniy jrankiy siekiant ziareéti j lazerio
spindulj.

Lazerio nenaudokite vaikams esant $alia, taip pat
neleiskite vaikams juo naudotis.

Nebandykite remontuoti lazerio jtaiso patys.
Nebandykite patys pakeisti jokiy lazerio detaliy.

Bet kokius remonto darbus gali atlikti tik lazerio
gamintojas ar jgaliotas techninés priezidros atstovas.

Lazerio nekeiskite kitokios rasies lazeriu.

Originaliy instrukcijy vertimas
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SALUTINIS PAVOJUS

Net naudojant gaminj grieztai pagal paskirtj nejmanoma
visiSkai atmesti kai kuriy liktiniy rizikos veiksniy. Kad
sunkiy suzeidimy pavojus baty kuo mazesnis, §j gaminj
naudojantis asmuo privalo atkreipti ypatingg déemesj |
Siuos punktus.

m Klausos pazeidimas — Déveékite tinkamg ausy
apsaugg ir ribokite darbo $iuo gaminiu ar buvimo
jam veikiant laika.

m Regéjimo pazeidimas — Naudodami §j gaminj
dévékite akiy apsauginj skyda ar akinius.

m Vibracijos sukeliami pazeidimai - Ribokite darbo
laikg ir vadovaukités rizikos ribojimo instrukcijomis
Siame vadove.

= Kvépavimo taky pakenkimas dulkémis,
susidariusiomis naudojant gaminj — Priklausomai
nuo dulkiy tipo reikia dévéti tinkamus apsauginius
drabuzius bei priemones.

A |SPEJIMAS

Atliekant $lifavimo, pjovimo, galandinimo, grezimo ir
kitus darbus statybose naudojant elektrinius jrankius,
sukeliamos dulkés, kuriy sudétyje yra cheminiy
daleliy, sukelian¢iy vézj, apsigimimus ar kita Zalg
reprodukciniams organams. Zemiau pateikiame
keleta Siy chemikaly pavyzdziy:
e 3vinas i$ dazy, turinCiy Svino.
e kristalinis silicio dioksidas i$ plyty, cemento ir
kity marijimo medziagy.
e arsenas ir chromas i§ chemiskai apdorotos
pjautinés medienos.
Jums keliamas $iy medziagy pavojus skiriasi,
priklausomai nuo to, kaip daznai tokj darbg atliekate.
Jei norite sumazinti Siy medziagy keliamg pavojy:

specialiai pagamintg filtruoti mikroskopines dulkiy
daleles.

ELEKTROS

Naudokite tik 3-y laidy ilginamuosius laidus su 3
jZzeminimo kiStuko smaigaliais ir 3 poliy patronus,
kuriems tinkamas produkto kiStukas. Dirbant elektriniu
jrankiu  didesniu atstumu nuo maitinimo S$altinio,
naudokite pakankamai sunky ilginamajj laidg, kuris
pernesty jrankio srove. Dél mazesnio ir lengvesnio
ilginamojo laido jtampa gali sumazéti ir dél to galia bus
prarasta ir variklis gali perkaisti.

Prie§ naudodami ilginamajj kabelj patikrinkite, ar jame
néra laisvy arba atidengty laidy ir ar nenusidévéjo
izoliacija.

@
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A |SPEJIMAS

liginamojo laido nelaikykite darbo zonoje. llginamajj
laidg iStieskite taip, kad jis nejsipainioty | SiukSles,
jrankius ar kitas kliatis dirbant su elektriniu jrankiu. To
nepadarius, gali kilti sunkiy suzalojimy.

A |SPEJIMAS

PrieS naudojimg ilginamuosius laidus visada
patikrinkite. PaZeistg laidg batina nedelsiant pakeisti.
Jrankio su pazeistu laidu niekada nenaudokite, nes
prisilietus prie laido paZeistos vietos gali kilti elektros
smagis bei jus sunkiai suzeisti.

PRIJUNGIMAS PRIE ELEKTROS ENERGIJOS
SALTINIO

Siame produkte yra precizi$kai sumontuotas elektrinis
variklis. Prietaisg reikia prijungti tik prie 220~240V,
kintamosios srovés (jprasta srové gyvenamuosiuose
namuose) ir 50 Hz maitinimo $altinio tinklo. Sio jrankio
nenaudokite, jj prijunge prie nuolatinés srovés Saltinio.
Dél Zymaus jtampos sumazéjimo dingsta elektra ir
prietaisas perkaista. Jei jlsy prietaisas neveikia jj
jilungus |j kiStukinj lizdg, dar kartg patikrinkite energijos
tiekima.

GREITIS IR LAIDY ISVEDZIOJIMAS

Toks greitis néra pastovus ir jis sumazéja esant
apkrovai ar mazesnei jtampai. Jtampos atzvilgiu, laidy
iSvedziojimas dirbtuvése yra tiek pat svarbus, kaip ir
variklio arklio jégos. Laidas, skirtas tik Sviesai, negali
tinkamai atlaikyti elektrinio jrankio variklio. Laidas, kuris
pakankamai sunkus trumpam atstumui, bus per lengvas
didesniam atstumui. Laidas, pakankamas vienam
elektriniam jrankiui, gali bati nepakankamas dviems ar
trims jrankiams.

]ZEMINIMO INSTRUKCIJOS

Jei prietaisas blogai veikia ar sugenda, jZeminimas
elektros srovei suteikia maziausig varza, taip sumazinant
elektros smagio pavojy. Siame prietaise yra jmontuotas
elektros laidas, kuriame yra jrangos jZeminimo
konduktorius ir jZeminimo ki$tukas. KiStuka reikia jkisti
i ji atitinkantj lizdg, kuris baty tinkamai instaliuotas ir
jZemintas pagal vietos kodus ir tvarkg.

Pridedamo kiStuko nekeiskite. Jei kiStukas lizdui netinka,
kvalifi kuotas elektrikas turi jrengti tinkama kistukinj lizdg.
Netinkamai prijungus jrenginio jZeminimo laidininkg, gali
kilti elektros smagio pavojus. Laidininkas su izoliacija,
kurios iSorinis pavirSius zalias su geltonomis juostomis
ar be jy, yra jrenginio jZeminimo laidininkas. Prireikus
remontuoti arba pakeisti elektros laidg ar kistuka,
nejunkite jrenginio jZeminimo laidininko prie gnybto,
kuriuo teka srové.

Nedelsdami pazeista  ar
suremontuokite ar pakeiskite.

nusidévéjusj laidg

REKOMENDUOJAMI PRIEDAI

A |SPEJIMAS

Naudokite tik Siam jrenginiui rekomenduojamus
priedus.

Vadovaukités su priedais pateiktomis instrukcijomis.
Naudoti netinkamus priedus pavojinga.

m  Grazto antgalis

m  Prispaudimo gnybtai

= Grezimo spaustuvo griebtuvas

A |SPEJIMAS

Naudokite tik Siam jrenginiui skirtus priedus, antraip
jus gali suzeisti skriejanCios suldZusios dalis ar
ruosinio atplaisos.

Naudoti bet kokj prieda leidziama tik perskaicius tokio
priedo instrukcijas arba naudojimo vadova.

PAKUOTES TURINYS

ISPAKAVIMAS IR TURINIO TIKRINIMAS

A |SPEJIMAS
Jei kokios nors dalies triksta arba ji sugadinta,

nejunkite jrenginio prie maitinimo tinklo, kol
nepakeisite sugadintos arba trikstamos dalies ir
nesumontuosite viso jrenginio.

Ripestingai iSpakuokite jrenginj ir visas jo dalis,
patikrinkite pristatytus komponentus pagal toliau
pateiktg sarasa.

Siekiant apsaugoti jrenginj nuo drégmés, Slifuoti
pavirSiai buvo padengti apsaugine danga. Nuvalykite Sig
danga minksta Sluoste, sudrékinta Zibalu arba WD-40.

A |SPEJIMAS

Kad iSvengtuméte gaisro arba apsinuodijimo,
jrenginiui  valyti niekada nenaudokite benzino,
ligroino, acetono, lako skiediklio ar panasiy didelio
lakumo tirpikliy.

Stalg, kolong ir Slifuotus pavirSius patepkite vasku,
kad neradyty. Kruop$¢iai nuvalykite visas dalis Svaria
sausa Sluoste.

Elementas | Aprasymas Kiekis
1 VirSutinis blokas 1
2 Lentelé 1
3 Atraminé dalis 1
4 Stovas 1
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5 Kolonos blokas 1
6 Stovo Ziedas 1
7 Tiekimo rankenos 3
8 Sliekinis krumpliaratis 1
9 Stalo fiksavimo rankena 1
10 Stalo paleidimo rankena 1
11 Varztai SeSiakampe galvute 3
12 Laikiklis 1
13 Griebtuvo raktas 1
14 4 mm SeSiakampis raktas 1
15 3 mm SeSiakampis raktas 1

MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS
A |SPEJIMAS

Kad uztikrintuméte asmenine sauga, prijungti jrenginj
prie maitinimo tinklo leidziama tik iki galo atlikus visus
montavimy darbus ir perskai€ius bei i$siaiskinus
saugos ir naudojimo instrukcijas.

A |SPEJIMAS

Sis jrenginys — tai sunkus elektrinis prietaisas;
siekiant saugiai jj surinkti, jj turi kelti bent du asmenys.

KOLONOS TVIRTINIMAS PRIE PAGRINDO

Zr. 5 pav.

1. Padékite pagrindg ant lygaus ir stabilaus pavirSiaus.

2. Sulygiuokite angas varztams kolonos bloke su
pagrindo angomis varztams.

3. | kiekvieng anga |statykite varztg SeSiakampe
galvute.
4. Priverzkite  kiekvieng varztg  reguliuojamuoju

verZliarakg&iu.

STALO TVIRTINIMAS PRIE KOLONOS BLOKO

Zr. 6-10 pav.

1. |statykite stalo laikiklio fiksavimo rankeng | srieging
angg, esancig galinéje stalo laikiklio dalyje.
PASTABA: Dékite rankeng i$ kairés | deSine, kad
pirmiausia ji baty jstatyta | stalo laikiklio puse be
sriegio.

2. |statykite sliekinj krumpliaratj pavarg pro stalo
paleidimo angg stalo laikiklyje. |[sitikinkite, kad
sliekinis  krumpliaratis  susikabino su vidiniu
krumpliaraciu.

PASTABA: Nenuvalykite tepalo nuo sliekinio
krumpliaracio.

3. |stumkite stovg pro lizdg stalo laikiklyje, kad dantukai

baty nukreipti j iSore, o ilgesnis lygus pavirSius — |
virSy. Sliekinis krumpliaratis turi susikabinti su stovu.
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4. Abiem rankomis uzdékite visg stalg ir stovg ant
kolonos, kol stovo apacia atsidurs pagrindo Ziede ir
prisispaus prie kolonos.

5. Priverzdami stalo laikiklio fiksavimo rankeng
uzfiksuokite stalo bloka ant kolonos.

PASTABA: Nepriverzkite per stipriai.

6. Stumkite stovo Ziedg (atsuke nuozZulnig puse |j
apacig) kolona, kol nuoZulni pusé susikabins su
nuozulniu stovo galu.

7. SesSiakampiu raktu priverzkite nustatymo varztg
Ziede. Kad nesugadintuméte kolonos arba Ziedo,
neverzkite nustatymo varzto per stipriai.

PASTABA: Turi bati galima judinti stalg i§ vieno
krasto j kitg.

8. Montuokite stalo paleidimo rankeng ant sliekinio
krumpliaracio galo, kad ploks¢ioji veleno pusé baty
sulygiuota su nustatymo varztu.

9. Sesiakampiu raktu priverzkite nustatymo varzta.

VIRSUTINIO BLOKO MONTAVIMAS
Zr. 11 pav.

A |SPEJIMAS

Grezimo spaustuvo virSutinis blokas yra sunkus, todél
siekiant saugiai montuoti jj ant kolonos, jj turi kelti du
asmenys.

1. Nustatykite virSutinj blokg ant kolonos, griebtuvas
turi bati virs stalo.

PASTABA: |taisas sunkus. Prireikus praSykite
kolegy pagalbos.

2. Stumkite virSutinj blokg Zemyn iki pat galo.
Sulygiuokite stalo blokga su pagrindu ir priverzkite
du virSutinio bloko nustatymo varztus SeSiakampiu
raktu.

TIEKIMO RANKENY MONTAVIMAS

Zr. 12 pav.

1. Pritvirtinkite tris tiekimo rankenas jsukdami jas j
sriegines angas stebulés bloke.

GRIEBTUVO MONTAVIMAS

Zr. 13-15 pav.

A |SPEJIMAS

Prie§ montuodami griebtuvg greZzimo spaustuvo
virSutiniame bloke, nuvalykite visus jungiamuosius
pavirsius produktu, kurio sudétyje néra naftos. Reikia
nuvalyti visg pakuojant Sias dalis naudotg alyvg ar
tepalg, antraip darbo metu griebtuvas gali atsilaisvinti.

1. Nuvalykite kdgine angg griebtuve Svaria Sluoste
ir valikliu be alkoholio. Kruop$¢iai nuvalykite visus
alyvos likugius ir neSvarumus.

2. Nuvalykite kaginius suklio paviriaus taip pat, kaip
apraSyta pirmiau.

PASTABA: |sitikinkite, kad ant pavirSiy néra
prikibusiy jokiy pasaliniy daleliy. Jei ant bet kurio
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i§ Siy pavirSiy bus bent kiek neSvarumy ar alyvos,
griebtuvas nebus jstatytas tinkamai. Dél to grazto
griebtuvas ir antgalis klibés.

3. Nustatykite griebtuvg ant suklio. Kad
nesugadintumeéte ZioCiy, griebtuvas turi bati visiskai
atidarytas.

4. Panaikinkite stalo atramos fiksavima ir nusukite stalg
i$ po griebtuvo.

5. Dékite griebtuvg ant suklio stumdami | virSy iki pat

galo.
6. Naudodamiesi medienos atplaiSa  griebtuvui
apsaugoti, tvirtai jkalkite griebtuvg | jo vietg

stuktelédami plaktuku ar tvokle.

A ATSARGIAI
Turtinés Zalos pavojus. Kad nesugadintuméte
griebtuvo, niekada nestumkite jo ant suklio

naudodamiesi metaliniu plaktuku.

GRIEBTUVO ISEMIMAS

1. Sukdami tiekimo rankenas nuleiskite griebtuvg |
apatine padet;.

2. Padékite Sarnyrinés jungties skirtuvg (neparodytas)
virs griebtuvo ir nestipriai patrankykite plaktuku arba
gumine tvokle, kad griebtuvas nukristy nuo suklio.
PASTABA: Niekada netrankykite plaktuku arba
gumine tvokle paties griebtuvo.

PASTABA: Kad nesugadintuméte griebtuvo, pirmiausia

iki galo pakelkite Ziotis ir pasiruoskite gaudyti griebtuva,

kai jis nukris.

GREZIMO SPAUSTUVO TVIRTINIMAS PRIE DAR-
BINIO PAVIRSIAUS
Zr. 16 pav.
Jeijrenginys bus naudojamas vienoje vietoje, pritvirtinkite
ji prie darbastalio ar kito stabilaus pavirSiaus.
Jei jis bus naudojamas kaip neSiojamasis jrenginys,
rekomenduojama pastoviai pritvirtinti jj prie montavimo
plokstés, kurig galima lengvai prispausti prie darbastalio
ar kito stabilaus pavirSiaus. Montavimo ploksté turi
biti pakankamai didelé, kad naudojamas jrenginys
neapvirsty. Rekomenduojama naudoti bet kokig
kokybiskg 19 mm (3/4") storio fanerg ar medienos
drozliy plokste.

1. Ant pavirSiaus, prie kurio tvirtinsite spaustuva,

pazymékite angas naudodami grezimo spaustuvg

kaip $ablong angy iSdéstymui pazyméti.

I1Sgrezkite angas tvirtinimo pavirSiuje.

Padékite grezimo spaustuva ant tvirtinimo pavirsiaus

ir sulygiuokite pagrindo angas su tvirtinimo pavirsiuje

iSgreztomis angomis.

4. |statykite varztus (nepridedami) ir priverzkite su
fiksavimo poverzlémis ir SeSiakampémis verzlémis
(nepridedamos).

Jei naudojami varztai su kvadratine galvute, jie
turi bati pakankamai ilgi, kad praljsty pro grezimo
spaustuvo pagrindo angas ir medziaga, prie kurios
tvirtinamas grezimo spaustuvas. Jei naudojami
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tvirtinimo varztai, jie turi bati pakankamai ilgi, kad
praljsty pro grezimo spaustuvo pagrindo angas ir
aprépty medziagg, prie kurios tvirtinama, fiksavimo
poverzles ir SeSiakampes verzles.
PASTABA: Visus varztus reikia jstatyti i§ virSaus.
Fiksavimo poverZles ir SeSiakampes verzles dékite
i§ darbastalio apacios.

Kai jrenginys bus patikimai

pavirSiaus:

1. Patikrinkite vibracijg jjungus variklj.

2. Prireikus reguliuokite ir dar kartg priverzkite tvirtinimo
detales.

3. Patikrinkite stalo bloka ir jsitikinkite, kad jis sklandziai
juda kolona aukstyn ir zemyn.

4. Patikrinkite ir jsitikinkite, kad suklio velenas juda
sklandziai.

VIETA GRIEBTUVO RAKTUI LAIKYTI

Zr. 17 pav.

Vieta griebtuvo raktui laikyti yra des$inéje jrenginio
puséje.

NUOZULNUS GREZIMAS

Zr. 18 pav.

PASTABA: |renginyje yra nuoZulnumo skalé, padedanti

apytiksliai iSmatuoti nuozZulnius kampus. Jei reikia

didesnio tikslumo, reikia nustatyti stala naudojantis
kampainiu ar kitu matuokliu. NuoZulnumo skalés
naudojimas:

1. PriverZkite varztg ant fiksavimo kai$¢io naudodamiesi
10 mm arba reguliuojamu verzliarakéiu — sukdami
pagal laikrodZio rodykle atlaisvinkite kaistj nuo
stalo atramos. Sio kai$gio reikés graZinant stalg j 0
laipsniy nuo stalo atramos padétj. NeiSmeskite jo.

2. Atsukite didelj virSutinio bloko stalo nuoZulnumo
fiksavimo varztg SeSiakampe galvute naudodamiesi
17 mm arba reguliuojamuoju verzliarakgiu.

3. Pakreipkite stalg sulygiuodami norimg kampo
matmenj su nulinés vertés linija prie$ skale.

4. Priverzkite stalo nuozulnumo fiksavimo varzta.

5. Norédami grazinti stalg j pradine padétj, atsukite
stalo nuozulnumo fiksavimo varztg. Grazinkite stalg
i 0° padét;.

6. Grazinkite ant fiksavimo kai$¢io esancig verzZle |
iSorinj sriegiy gala. Atsargiai padauzykite fiksavimo
kaistj gumine tvokle, kol jis atsidurs stalo laikiklio
sujungimo angoje. Priverzkite verzZle ranka.
PASTABA: Kad vaizdas bty aiskesnis, iliustracijoje
stalas neparodytas.
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pritvirtintas prie tvirto

A |SPEJIMAS

Kad iSvengtuméte suzeidimy, prie§ atlikdami bet
kokius reguliavimo darbus bdtinai iStraukite kiStukg i$
maitinimo lizdo.

SUKLYS / TUSCIAVIDURIS VELENAS
Zr. 20 pav.
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Sukdami tiekimo rankenas prie$ laikrodzio rodykle

nuleiskite suklj j apatine padétj. Laikydami griebtuvg

judinkite jj i§ priekio atgal. Jei laisvumas per didelis,
atlikite toliau nurodytus reguliavimo veiksmus:

1. Atsukite fiksavimo verZle deSinéje jrenginio puséje
naudodamiesi 10 mm verzliarakgiu.

2. Atsuktuvu plok$¢iu galu sukdami varztg pagal
laikrodZio rodykle galite panaikinti laisvumg, bet
sukliui turi bati netrukdoma judéti j virsy. (Nedidelis
suklio laisvumas yra normalus.)

3. Priverzkite fiksavimo verzZle.

TU$C‘IAVIDURIO VELENO GRAZINIMO SPYRUO-
KLE

Zr. 21 pav.

Jei tusciavidurio veleno grazinimo greitis yra per didelis

arba per mazas, gali reikéti reguliuoti tusciavidurio

veleno grgzinimo spyruokle. Spyruoklé yra kairéje
greztuvo virutinio bloko puséje.

1. Nuleiskite stalg, kad baty lengviau prieiti.

2. |statykite atsuktuvg | apatine priekine spyruoklés
dangtelio jrantg. Laikydami jg atsukite ir iSimkite
iSorine antverzle 10 mm verzliarak¢iu.

3. NeiSimdami atsuktuvo i§ jrantos, atsukite vidine
verzle tik tiek, kad jranta atsilaisvinty nuo prielajos
grezimo spaustuvo virSutiniame bloke.

PASTABA: Nenuimkite Sios vidinés verzlés, nes
spyruoklé i$sivynios su didele jéga.

4. Atsuktuvu atsargiai sukite spyruoklés dangtelj prie$
laikrodZio rodykle, kol susikabins kita jranta.

5. Sukdami tiekimo rankeng pie$ laikrodzZio rodykle
nuleiskite tusc¢iavidurj veleng j apating padeétj kartu
laikydami spyruoklés dangtelj jo vietoje.

6. Jei tusciaviduris velenas juda j virSy ir j apacig taip,
kaip norite, priverzkite viding verzle prie spyruoklés
dangtelio ir patj spyruoklés dangtelj verzliarakéiu.
Jei verzlé per laisva, kartodami 3-5 veiksmus
priverzkite. Jei ji priverzta per stipriai, kartokite 4 ir
5 veiksmus.

7. Verzliarakéiu priverzkite iSorine verzle prie vidinés
verZlés.

PASTABA: Neverzkite per stipriai ir nesuvarzykite

tusciavidurio veleno judéjimo.

DIRZO |[TEMPIMAS

Zr. 22 pav.
1. Atidarykite skriemulio dangtj.
2. Norédami atblokuoti dirzo jtempimg, pasukite

desinéje grezimo spaustuvo virSutinio bloko puséje
esancig dirzo jtempimo fiksavimo rankenéle prie$
laikrodZio rodykle.

3. Traukdami variklj | priekine
sumazinkite dirzo jtempima.

4. Nustatykite dirzg ant reikiamy skriemulio pakopy
pagal norimg greitj.

5. Traukite varikl] nuo grezimo spaustuvo virSutinio
bloko, kol dirzas bus tinkamai jtemptas.
PASTABA: Dirzo jtempimas yra tinkamas, jei
spaudziant centre dirzas jlinksta mazdaug 13 mm
(1/2").

irenginio  puse
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6. Priverzdami dirzo jtempimo fiksavimo rankenéle
jtvirtinkite variklj reikiamoje padétyje. UZzdarykite
skriemulio dangtj.

LAZERIO LYGIAVIMO TIKRINIMAS / REGULIAVI-

MAS

Irenginyje sumontuotas lazeris , Trac®".

Lazerio spindulys suteikia galimybe perzidréti grezimo

antgalio judéjimo ruoSiniu kelig prie$ pradedant darba.

'\ [SPEJIMAS
Nenukreipkite lazerio j akis

Jjungus lazerinj kreiptuva, skleidziama lazerio
spinduliuoté. Nenukreipkite lazerio | akis. Prie$
atlikdami bet kokius reguliavimo darbus batinai
atjunkite jrenginj nuo maitinimo $altinio.

m Lazerinis Zymeklis néra Zaislas, todél saugokite, kad
juo negaléty naudotis vaikai. Netinkamai naudojant
§j prietaisg kyla neiStaisomos Zalos akims pavojus.

= Bet kokie reguliavimo veiksmai, kuriais lazerio galia
didinama, yra draudziami.

= Naudodami lazerinj Zymeklj nenukreipkite lazerio
spindulio j Zmonés ir (arba) j atspindinCius pavirSius.
Net ir mazo intensyvumo lazerio spindulys gali
pakenkti akims. Nezirékite tiesiai j lazerio spindulj.
komponenty. DraudZiama atidaryti korpusg ir atlikti
remonto arba reguliavimo darbus.

m |spéjimo apie lazerj etiketé:
% LASER
2

= Nenuimkite ir negadinkite jspéjamujy etikeCiy.
Nuémus etikete, padidéja spinduliuotés poveikio
pavojus.

m ATSARGIAI: Jrankio valdymas, reguliavimas ar
naudojimas kitokiais bddais, nei nurodyta Sioje
instrukcijoje, gali sukelti didelj radiacijos pavojy.

= Nebandykite remontuoti arba ardyti lazerinio
gulsCiuko. Jei §j lazerinj prietaisg bandys remontuoti
nekvalifikuotas asmuo, kyla sunkiy suzeidimy
pavojus. Bet kokius reikalingus Sio lazerinio prietaiso
remonto darbus turi atlikti jgaliotojo priezidros centro
darbuotojai.

= ATSARGIAI: Su Siuo jrenginiu naudojant optinius
prietaisus padidéja Zalos akims pavojus.

A |SPEJIMAS

Nenaudokite spalvoto stiklo lazerio Sviesai sustiprinti.
Spalvotas stiklas sumazins bendrg matomuma darbo
metu ir trukdys tinkamai dirbti jrenginiu.
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A |SPEJIMAS

Lazerio spindulio radiacija. Niekada nenukreipkite
spindulio j ruoSinj su atspindinciu pavirSiumi. Lazerio
nerekomenduojama naudoti su Sviesiu atspindin¢iu
lakstiniu plienu ar panasiais atspindinciais pavirsiais.
Spindulys gali atsispindéti nuo atspindincio pavirSiaus
atgal j naudotojg arba kitus Zmones.

LAZERIO LINIJY REGULIAVIMAS

Zr. 23 pav.

Patikrinkite lazerio lygiavimg ir jsitikinkite, kad lazerio
linjos susikerta tiksliai toje vietoje, kurioje grazto
antgalis jlenda j ruosinj. Jei taip néra, lazerio linijas reikia
reguliuoti naudojantis lazerio reguliavimo rankenélémis,
esanciose priesingose virsutinio bloko pusése.

1. Ant nereikalingo ruo$inio pazymeékite Zenklg ,X".

2. |statykite | griebtuvg mazZg greZzimo antgalj ir
sulygiuokite jo galiukg su ,X* linijy sankirtos vieta.
Pritvirtinkite plokste prie stalo.

ljunkite lazerinj kreiptuvg ir patikrinkite, ar lazerio
linijos atitinka Zenklg , X" ant ruosSinio.

Jei lazerio linijos neatitinka, atsukite nustatymo
varztus ant kiekvieno lazerio korpuso SeSiakampiu
raktu ir sukite lazerio reguliavimo rankenéles, kol
linijos susikirs ,X* centre. Priverzdami nustatymo
varztus jtvirtinkite.

A |SPEJIMAS

Blkite atsargls, net jei puikiai pazjstate jrankj.
Prisiminkite, kad dél sekundés neatsargumo galite
patirti sunkiy suzalojimy.

A |SPEJIMAS

Darbo metu visada dévékite apsauginius akinius arba
akinius su Sonine apsauga. Neuzsidéjus, j jusy akis
gali patekti nuolauzy, kurios gali rimtai suzaloti.

A |SPEJIMAS

Nenaudokite jokiy papildomy jtaisy ar priedy, kuriy
nerekomenduoja Sio prietaiso gamintojas. Naudojant
nerekomenduojamus papildomus jtaisus ar priedus,
galima rimtai susizaloti.

A ISPEJIMAS

Kad iSvengtuméte suzeidimy, naudojant jrenginj
apsauginis jtaisas turi bati savo vietoje ir uzdarytas.

bl

o

GREICIO IR DIRZO UZDEJIMO VIETOS KEITIMAS
Zr. 24 pav.

Suklio greitis priklauso nuo dirzo vietos ant sukliy
virSutinio bloko viduje. Ant vidinés dangCio pusés
virSutiniame bloke pateiktoje greicio lenteléje nurodytas
rekomenduojamas greitis ir skriemulio konfigdracija
kiekvienam grezimo darbui.

Norédami pakeisti skriemulio konfiglracija:

1. Pakelkite skriemulio dangtj.

2. Atsukite jtempimo varzta.

3. Nuimkite dirza.

4. Pakeiskite dirzo padétj pagal greicio lentele.

5. Priverzkite jtempimo varzta.

PASTABA: Grezimo antgalio dydZio ir grezimo greicio
rekomendacijas  Zr. skyriuje ,Rekomenduojamas
grezimo greitis*”.

REKOMENDUOJAMAS GREZIMO GREITIS

GREZIMO GREICIO LENTELE (APS./MIN.)
Grezimo Medziaga
antgalio Mediena | Aliuminis | GeleZis
skersmuo Plastikas Cinkas Plienas
(col.) Zalvaris
116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

ljungimo / iSjungimo mygtukas

Zr. 25 pav.

Irankj jjungti:

1. Paspauskite jjungimo mygtukg (I ).
Irankj iSjungti:

1. Paspauskite i§jungimo mygtukg ( O ).

'\ [SPEJIMAS
Prie§ jjungdami jrenginj jungikliu batinai jsitikinkite,

Nesilaikant
nusviestas

kad antgalis nelieia ruoSinio.
nurodymy, ruoSinys gali bati
operatoriaus ir jj sunkiai suzeisti.

Siy
link

ANTGALIY |DEJIMAS IR ISEMIMAS

Zr. 26 pav.

1. Afjunkite jrenginj nuo maitinimo tinklo.

2. Laikiklio spaustuvus atidarykite ar uzdarykite iki
tokios padéties, kad anga bty truputj didesné uz
grazto antgalj, kurj ketinate naudoti.

3. |statykite grezimo antgalj j griebtuva jstumdami jj per
visg ziociy ilgj.
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A |SPEJIMAS

Nedékite greZzimo antgalio | griebtuvg ir neverzZkite,
kaip parodyta 19 pav. Dél to grezimo antgalis gali
iSskrieti i$ jrenginio ir sunkiai suZeisti arba sugadinti
griebtuva.

oo

Gerai priverzkite griebtuvo Ziotis pateiktu griebtuvo
raktu. Laikiklio spaustuvus priverzti ar atlaisvinti
nenaudokite verzliarakéio.

ISimkite griebtuvo rakta.

Norédami iSimti grezimo antgalj, atlikite pirmiau
nurodytus veiksmus priesinga tvarka.

A |SPEJIMAS

Kad iSvengtuméte suzeidimy ar nelaimingy

atsitikimy, kai griebtuvo raktas didele jéga iSmetamas

i§ griebtuvo jjungus jrenginj, naudokite tik savaime
iSkrentantj griebtuvo rakta, pateikta su Siuo grezimo

spaustuvu. Batinai patikrinkite, ar iSéméte griebtuvo

rakta, prie§ jjungdami jrenginj. Nenaudojamg

griebtuvo raktg jdékite j jo laikymo vieta.

GREZIMAS IKI KONKRETAUS GYLIO

ISgrezti akling anga (ne per visg ruosinio storj) iki tam
tikro gylio galima dviem badais:

Ruosinio metodas

1

2.

bl

r. 27 pav.

. Pazymeékite angos gylj ant ruosinio krasto.

I1Sjunge jrenginj, nuleiskite greZzimo antgalj, kol jo
galiukas susilygins su Zyma.

Laikykite tiekimo rankeng Sioje padétyje.

Sukite apatine verzle Zemyn, kol ji palies gylio
stabdiklio gsele virSutiniame bloke.

Sukite virSuting verzle Zemyn ir priverzkite prie
apatinés verzlés.

Dabar grezimo antgalis sustos, kai jveiks ant ruosinio
pazyméta atstuma.

Gylio skalés metodas
Zr. 28 pav.

PASTABA: Nustacgius griebtuvg | virSutine padétj,
grezimo antgalio galiukas turi bati vos auk$¢iau nei
ruoSinio virSus.

1.

ISjunge jrenginij, sukite tiekimo rankeng, kol Zymeklis
rodys norimg gylj gylio skaléje, ir laikykite tiekimo
rankeng $ioje padétyje.

Sukite apatine verzle Zemyn, kol ji palies gylio
stabdiklio gsele.

Sukite virSuting verzZle prie apatinés stabdiklio
verzlés ir priverzkite.

Dabar grezimo antgalis sustos, kai jveiks gylio
skaléje pasirinktg atstuma.

Angos grezimas

1.

2

Skylmusiu arba astria vinimi pazymeékite ruoSinyje
vieta, kurioje norite grezti.
. ljupkite lazerinj kreiptuva ir sulygiuokite lazerio linijas
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su Zzyma.

3. Nustatykite jungiklj | jjungimo padétj ir traukite
tiekimo rankenas j apacig naudodami tik tiek jégos,
kad graztas pradéty grezti.

Jei tiekiama per greitai, dirZas arba graztas gali praslysti

ar iSdraskyti ruoSinj, arba 1G$ grezimo antgalis.

Prie§ greZiant metalg reikia patepti greZimo antgalio

galiuka metalo grezimo alyva, kad jis neperkaisty.

RUPINKITES SAVO SAUGA

A |SPEJIMAS

Nusivilkite palaidus drabuzius, nusiimkite pirstines,
kaklaraiscius ar papuosalus, kad jie nebadty jtraukti j
irenginj. Batinai suriskite ilgus plaukus.

1. Jei bet kokios jrenginio dalies triksta, ji veikia
netinkamai, sugedo arba sulizo, nedelsdami
stabdykite darbg ir nedirbkite, kol tokia dalis bus
tinkamai suremontuota arba pakeista.

2. Niekada nekiskite pirsty j vieta, kurioje jie gali paliesti
grezimo antgalj ar kitg pjovimo jrankj. Ruo$inys gali
netikétai pajudéti arba gali nuslysti ranka.

3. Kad ruoSinys nebity iSplésStas jums i§ ranky,
nusviestas, jsuktas arba suskaldytas, bdatinai
tinkamai jj paremkite, kaip aprasyta toliau:

e Bitinai padékite pagalbing medziagg
(naudojama po ruoSiniu) taip, kad ji liesty kaire
kolonos puse.

e Jei jmanoma, dékite ruoSinj taip, kad jis liesty
kaire kolonos puse. Jei jis per trumpas arba jei
stalas pakreiptas, patikimai prispauskite ruosinj
prie stalo naudodamiesi stalo lizdais.

e Jei naudojate grezimo spaustuvo gnybtus
(nepridedami), batinai pritvirtinkite juos prie stalo.

e Jokiy darby neatlikite naudodamiesi tik
rankomis (ruo$inys turi bati paremtas ant stalo,
o ne laikomas rankomis), iSskyrus Slifavimo ar
poliravimo darbus.

e PrieS naudojant grezimo spaustuvg reikia
patikimai pritvirtinti virSutinj blokg ir atramg prie
kolonos, stalo svirtj prie atramos, o stalg prie
stalo svirties.

e Niekada nejudinkite virSutinio bloko arba stalo,
kai jrenginys veikia.

e Prie§ pradédami bet kokj darbg pastumkite
variklio jungiklj ir jsitikinkite, kad graztas ar kitas
pjovimo jrankis nekliba ir nevibruoja.

e Jei ruosinys yra nusvires nuo stalo taip, kad
nelaikant nukris ar apvirs, prispauskite jj prie
stalo arba pasirtpinkite papildoma atrama.

o Atlikdami  nejprastus  darbus  naudokités
pagalbiniais jtaisais ruoSiniui tinkamai laikyti,
nukreipti ir nustatyti.

o Naudokite konkre¢iam darbui ir ruoSinio
medziagai rekomenduojamg suklio  greitj.
Informacija apie grezimo greitj pateikta lenteléje
ant vidinés skriemulio danggéio pusés ir skyriuje
,Rekomenduojamas grezimo greitis*. Jei
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naudojate priedus, skaitykite su kiekvienu priedu
pateiktas instrukcijas.
4. Niekada nelipkite ant grezimo spaustuvo stalo, nes
jis gali suldzti arba visas grezimo spaustuvas gali
uzvirsti ant jasy.
Palikdami jrenginj atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.
Kad iSvengtuméte suzeidimy dél iSsviesto ruosinio
arba palietus jrankj, neatlikite jokiy iSdéstymo,
surinkimo ar nustatymo darby ant stalo, kai pjovimo
jirankis sukasi.

STALO IR RUOSINIO PADETIES NUSTATYMAS

Zr. 29-30 pav.

1. Pritvirtinkite stalg prie kolonos tokioje padétyje, kad
grezimo antgalio galiukas bdty vos vir§ ruoSinio
virSaus.

Ant stalo po ruoSiniu batinai padékite pagalbine
medziagg (medienos atliekg). Tai apsaugo nuo
atplaiSy arba Serpety atsiradimo apatinéje ruoSinio
puséje. Kad pagalbiné medZiaga nesisukty, jg reikia
pridéti prie kolonos kairiosios pusés.

Naudokite tinkamas priemones ilgiems ruosiniams
atremti.

A |SPEJIMAS

Kad greziant ruosinys ar pagalbiné medziaga nebdity
i3sviesti, BUTINA pridéti ruosinj prie kolonos kairiosios
pusés. Jei ruosinys arba pagalbiné medziaga yra per
trumpi, kad siekty kolona, prispauskite juos prie stalo,
kad ruoSinys laikytysi tvirtai. Nepritvirtinus ruosinio,
kyla pavojus susizeisti.

A |SPEJIMAS

Grezimo spaustuvo gnybtus reikia prispausti arba
prisukti prie stalo, kad iSvengtuméte suzeidimy dél
ruoSinio sukimosi ir nesugadintuméte gnybty arba
antgaliy.

oo

N
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GREZIMO VIETOS NUSTATYMAS

1. Skylmusiu arba astria vinimi pazymékite ruosinyje
vieta, kurioje ketinate grezti.

2. ljunkite lazerinj kreiptuvg ir prie$ jjungdami graztg
sulygiuokite lazerio linijas (x) su padaryta Zyma.

STALO PAKREIPIMAS
Zr. 31 pav.

PASTABA: Stalo atramoje yra iSgrezta anga, | kurig
jstatytas fiksavimo kaistis, kad baty galima uzfiksuoti
stalg i$ anksto nustatytu 0° nuozulnumo kampu.

1. Priverzkite varztg ant fiksavimo kai$cio naudodamiesi
10 mm arba reguliuojamu verzliarak¢iu — sukdami
pagal laikrodzZio rodykle atlaisvinkite kaistj nuo
stalo atramos. Sio kai$gio reikés graZinant stalg j 0
laipsniy nuo stalo atramos padét;.

Atsukite didelj virSutinio bloko stalo nuozulnumo
fiksavimo varztg SeSiakampe galvute naudodamiesi
17 mm arba reguliuojamuoju verZliarakgiu.

N

A |SPEJIMAS

Saugodamiesi suzeidimy, batinai laikykite stalo ir
stalo svirties bloka, kad jis nesisukty ir nepakrypty.

IVMSIANLAIT

3. Pakreipkite stalg sulygiuodami norimg kampo
matmenj su nulinés vertés linija prie$ skale.

4. Priverzkite stalo nuozulnumo fiksavimo varztg.

5. Norédami grazinti stalg j pradine padétj, atsukite
stalo nuozulnumo fiksavimo varztg. Grazinkite stalg
i 0° padét;.

6. Grazinkite ant fiksavimo kai$¢io esancig verZle |
iSorinj sriegiy galg. Atsargiai padauzykite fiksavimo
kaistj, kol jis atsidurs stalo laikiklio sujungimo angoje.
Priverzkite verZle ranka.

A |SPEJIMAS

Kad iSvengtuméte suzeidimy dél ruo$inio sukimosi
arba jrankio lGZimo, batina patikimai prispausti ruoSinj
ir pagalbine medziagg prie stalo prie§ naudojant
grezimo spaustuva.

TIEKIMAS

1. Traukite tiekimo rankenas j apacig naudodami tik
tiek jégos, kad graztas pradéty grezti.

2. Jei tieksite per létai, grezimo antgalis gali perkaisti.
Jei tieksite per greitai, dirzas arba graztas gali
praslysti ar iSdraskyti ruoSinj, arba 13§ grezimo
antgalis.

3. Greziant metalg reikia patepti grezimo antgalio
galiuka alyva, kad ruoSinys ir antgalis neperkaisty.

PRIEZIURA

A |SPEJIMAS

Rdpindamiesi savo sauga, prie§ atlikdami grezimo
spaustuvo techninés priezilros ar tepimo darbus
batinai iSjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo maitinimo
tinklo.

Oro kompresoriumi arba dulkiy siurbliu daznai iSpaskite
visas pjuvenas ar metalo atplaiSas, kurios kaupiasi
variklyje, skriemulio korpuse, ant stalo ir ant darbinio
pavirSiaus. Dirbant Siuo jrankiu, bdtina dévéti saugos
akinius.

A |SPEJIMAS

Kad iSvengtuméte elektros smuagio arba gaisro
pavojaus, jei maitinimo kabelis nusidévéjo arba buvo
ipjautas, ji turi nedelsdamas pakeisti kvalifikuotas
elektrikas arba priezidros specialistas.

SUTEPIMAS
Visi grezimo spaustuvo rutuliniai guoliai buvo uzpildyti
tepalu gamykloje. Jiems jokiy tepimo darby nereikia.
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Reguliariai tepkite krumpliaratj ir stova, stalo pakélimo
mechanizmg, suklj ir tuSciavidurio veleno stovg
(dantukus). Kas tris ménesius nuleiskite suklj ir tepkite
suklio mova nedideliu kiekiu alyvos.

GABENIMAS IR LAIKYMAS

Zr. 32 pav.

Prireikus transportuoti gaminj, atjunkite maitinimo kabelj
ir patikrinkite, ar visos dalys saugiai pritvirtintos. Uz kuriy
viety kelti gaminj pavaizduota 32 pav.

Laikykite gaminj saugioje, vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

Prie$ padedant laikyti, gaminj reikia iSvalyti Sepeciu arba
dulkiy siurbliu.

SIMBOLIAI

Saugos perspéjimas

Europos atitikties Zenklas

DidZiosios Britanijos atitikties
Zenklas

Ukrainos atitikties Zenklas

[ 4EurAsian“ atitikties Zenklas

Prie§ pradedant naudoti §j
prietaisg, praSome atidziai

perskaityti Sias instrukcijas.

Lazerio spindulio radiacija.

& LAZ“@ Nezidrekite tiesiai j spindulj.

2 klasés lazerio gaminys

Nenaudoti lyjant ar drégnose
vietose.

Dévékite klausos
priemones

apsaugos

Visada déveékite akiy apsaugos
priemones.
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Laikiklio skersmuo

Suklio eiga

Grezimo sulygiavimas

Grgzto antgalio skersmuo (coliais)

Mediena

Aliuminis
Cinkas
Zalvaris

Gelezis
Plienas

Nemeskite elektros ir elektroninés
irangos atlieky kartu su
nerdsiuotomis komunalinémis
atliekomis. Elektros ir elektroninés
irangos atliekas privaloma surinkti
atskirai. Sviesos 3altiniy atliekas
i§ jrangos privaloma pasSalinti.
Kur rasti surinkimo ir perdirbimo
punktg ir kaip tinkamai utilizuoti
seng jrenginj, kreipkités | vietos
valdZios |staigg ar pardavéja.
Atsizvelgiant | vietos teisés aktus,
mazmenininkai gali bati jpareigoti
nemokamai priimti atgal elektros
ir elektroninés jrangos atliekas.
Prisidédami  prie  pakartotinio
elektros ir elektroninés jrangos
atlieky panaudojimo ir perdirbimo
padedate mazinti Zaliavy
poreikj. Elektros ir elektroninés
jrangos atliekose yra vertingy ir
perdirbimui  tinkamy medziaguy,
kurios gali turéti neigiamg poveikj
aplinkai ir Zmoniy sveikatai,
jei néra Salinamos aplinkai
nekenksmingu baddu. IStrinkite
senuose prietaisuose esancius
asmens duomenis, jei tokiy buvo.
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Gedimas Galima priezastis Sprendimas
Triuk§mingas darbas. Netinkamas dirzo jtempimas. 1. Reguliuokite jtempima. Zr. skyriy ,Dirzo
itempimas®.
Suklys veikia sausas. 2. Tepkite suklj. Zr. skyriy ,Tepimas".
3. Patikrinkite skriemulio tvirtinimo verzlés
. Atsilaisvino suklio skriemulys. priverzimg ir priverzkite, jei reikia.
4. Priverzkite variklio skriemulio nustatymo
. Atsilaisvino variklio skriemulys. varzta.
Grezimo antgalis perkaista. Netinkamas greitis. 1. Pakeiskite greitj. Zr. skyriy ,Greigio ir
dirzo uzdéjimo vietos keitimas*.
2. Daznai istraukite graztg, kad baty
18 angos nesSalinamos pasalintos pjuvenos.
pjuvenos. 3. Galaskite grezimo antgalj arba
Grezimo antgalis atSipo. pakeiskite jj nauju.
4. Tiekite greiGiau — neleiskite graztui
. Tiekiama per létai. suktis laisvai.
Nepatepta. 5. Patepkite grazta. Zr. skyriy ,Tiekimas®.
Grezimo antgalio ,musimas*” Kietas medienos pluostas arba | 1. Tinkamai pagalaskite grezimo antgal;.
— i8grezta anga néra nelygds pjovimo keliy ilgiai ir
apskrita. (arba) kampai.
Grezimo antgalis sulinko. 2. Pakeiskite grezimo antgal;.
Medis trkinéja apatinéje Po ruoSiniu néra pagalbinés | 1. Naudokite pagalbine medziaga. Zr.
puséje. medziagos. skyriy ,Naudojimas*.
Ruosinys buvo iSpléstas i$ Ruosinys néra tinkamai | 1. Paremkite arba prispauskite ruosinj. Zr.
ranky. paremtas ar suspaustas. skyriy ,Naudojimas®.
Grezimo antgalis stringa Ruosinys suspaudzia greZimo | 1. Paremkite arba prispauskite ruosinj. Zr.
ruoSinyje. antgalj arba naudojamas per skyriy ,Naudojimas*.
stipriai spaudziamas. 2. Reguliuokite jtempima. Zr. skyriy ,Dirzo
itempimas”.
Netinkamas dirzo jtempimas.
Per didelis grezimo antgalio Grezimo antgalis sulinko. 1. Naudokite tiesy grezimo antgalj.
,musimas"“ arba klibéjimas. Nusidévéjo guoliai. 2. Pakeiskite guolius.
Grezimo antgalis netinkamai 3. Tinkamai montuokite grazta.  Zr.
istatytas j griebtuva. skyrius ,Naudojimas” ir ,Montavimas ir
Netinkamai sumontuotas reguliavimas®.
griebtuvas. 4. Tinkamai montuokite griebtuva. Zr.
skyriy ,Griebtuvo montavimas“.
Tusciaviduris velenas grjzta Rités spyruoklé netinkamai | 1. Reguliuokite spyruoklés jtempima. Zr.
per létai arba per greitai. jtempta. skyriy ,TuS¢iavidurio veleno grazinimo
spyruoklé®.
Griebtuvas nesilaiko ant | 1. Ant griebtuvo vidinio kdginio | 1. Valikliu be alkoholio nuvalykite visus

nukrenta.

suklio. Bandant montuoti jis

pavirSiaus arba ant suklio
kiginio  pavirSiaus  pateko
nesvarumy, tepalo ar alyvos.

nesvarumus, tepalg ar alyvg nuo kuginiy
griebtuvo ir suklio pavirSiy. Zr. skyriy
,Griebtuvo montavimas®.
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Ulemine osa

Tugialus

Alusplaat
Hammaslatt
Sambasdim
Hammaslati réngas
Etteandekaepidemed
Tigullekanne

Laua lukustuskaepide

. Laua vandaga kéaepide
. Kuuskantpoldid
. Padrun

Padrunivoti

4 mm kuuskantvoti

3 mm kuuskantvoti

Nelikantpeaga kruvikeeraja
Reguleeritav voti

12 mm mutrivoti

Puu- véi kummihaamer

Nurgik

Puuklots

Mootor

Laserpea

Pinooli tagastusvedru

Lauaklamber

Rihmaratta kate

LSisse/valja-luliti

Laserliliti

Ulemine turvakate

Kinnitusava

Ulaosa lukustuskruvi

Rihma pingsuse lukustusnupp
Padrunivétme hoidik

Spindli rihmaratas

Mootori rihmaratas

Lauatugi

Laua vandaga kaepideme ava
Sambatugi

Seadekruvi

Ulaosa

Ulaosa lukustuse seadekruvi
Keermega avad

Vollisdlm

Spindel

Polt x 2 (M12, ei ole kaasas)

Seib x 4 (Dia. 12mm, ei ole kaasas)
Kummitihend x 2 (Dia. 12mm, ei ole kaasas)
Lameseib x 2 (Dia. 12mm, ei ole kaasas)
Kontramutter x 2 (M12, ei ole kaasas)
Kuuskantmutter x 2 (M12, ei ole kaasas)
Toopind

Pustkaldeskaala

Laua kallutamise lukustuspolt
Mutter

Lukustusmutter

Poldid

Alumine esisalk

Vedrukate

Valimine kontramutter

Sisemine mutter

Originaaljuhendi tolge

®

Salk

Padruni pakid

Puur

Sligavus
Siligavusskaala osuti
Suigavusskaala
Ulemine mutter
Alumine mutter
Suigavuspiirik

Toorik



Puurpingi juures on peetud esmatahtsaks ohutust,

tédvoimet ja tdokindlust.

®

OTSTARBEKOHANE KASUTAMINE

Puurpink on méeldud aukude puurimiseks puitu, plasti,

alumiiniumisse ja terasesse.

Toodet tohivad kasutada taiskasvanud isikud, kes on

lugenud 13bi kasutusjuhendi ning mdistavad t6oriista

kasutamisega seotud riske ja ohte.

Toode tuleb kinnitada t66pingi kulge. Kindlalt kinnitamata

aluse korral vdib puurpink t66 ajal kalduda, libiseda véi

paigalt nihkuda, mis suurendab tdsise kehavigastuse

ohtu.

Puurpinki tohib kasutada kuivas, héasti valgustatud ja

piisava ventilatsiooniga té6kohas.

Seade on ette nahtud erakasutajale ja seda tuleb

kasutada vaid eespool kirjeldatud otstarveteks ning

seda ei tohi kasutada mingiks muuks otstarbeks.

ULDISED OHUTUSREEGLID

A HOIATUS

Lugege labi koik mehaanilise tooriista kohta
esitatud ohuhoiatused ning tutvuge tooriista
jooniste ja tehniliste andmetega. Allpool esitatud
hoiatuste ja juhiste eiramise puhul on oht saada
elektrilooki voi raskeid kehavigastusi ning/vdi tekitada
tulekahju.

Hoidke koik hoiatused ja juhised edaspidiseks

juhindumiseks alles. Hoiatustes kasutatav termin

"mootortddriist” viitab vérgutoitega (juhtmega) todriistale

vOi akuga (juhtmeta) todriistale.

TOOKOHA OHUTUS

m Hoidke tookoht puhas ja hasti valgustatud.
Korrastamata ja pimedas kohas téétamisel véivad

juhtuda dnnetused.

s Arge kasutage
plahvatusohtlikes keskkondades,

surudhutooriistu
naiteks

kergestisiittivate vedelike ja gaaside ldheduses

ega tolmuses kohas. Elektritooriistad tekitavad

sademeid, mis vdivad tolmu voi aurud sitdata.

n Elektritooriistaga tootamisel hoidke lapsed ja
korvalised isikud eemal. Tahelepanu hajumise

korral vib teil kontroll kaduda.

ELEKTRIOHUTUS

n Elektritooriistade pistikud peavad pistikupessa

sobima. Arge piiiidke pistiku konstruktsiooni
iihendage
(kordusmaandusega)
elektritooriistu elektrivorku labi vahepistmike.
muutmise

mingil moel muuta. Arge

maanduskontaktiga

Pistiku ja pistikupesa konstruktsiooni
korral tekib elektril6dgi oht.

m Tootamisel hoiduge kehalisest
maandatud pindadega, néiteks

kontaktist
torude,

@

radiaatorite, elektripliitide
Kehaosade maandamisel
saamise oht.

Arge jitke tooriistu vihma kitte ega niiskesse
kohta. Vee sattumisel elektrilise tddriista sisemusse
suureneb elektrilédgi saamise oht.

Arge kasutage toitejuhet nduetevastaselt.
Arge kasutage toitejuhet tooriista kandmiseks,
vedamiseks voi pistikupesast viljatombamiseks.
Hoidke toitejuhe eemale kittekehadest, olist,
teravatest servadest ja liikuvatest osadest.
Vigastatud vo6i keerdus toitekaablid suurendavad
elektrilddgi ohtu.

Viljas tootamisel kasutage vilistingimustes
kasutamiseks sobivaid pikendusjuhtmeid.
Valistingimustele sobiva pikendusjuhtme kasutamine
vahendab elektril66gi ohtu.

ja  kiilmikutega.
suureneb elektrildogi

m Kui elektritooriista kasutamine niisketes
oludes on viltimatu, siis kasutage rikkevoolu-
kaitseliilitiga (RCD) kaitstud vooluvorku. RCD
kasutamine vahendab elektril66gi ohtu.

ISIKUKAITSE

m Olge tootamisel tahelepanelik, jagige, mida

teete ja kasutage tooriistaga tootamisel tervet
moistust. Arge kasutage seadet, kui olete
vasinud voi narkootiliste ainete, alkoholi voi
ravimite moju all. Hetkeline tdhelepanu hajumine
tooriista kasutamise ajal vdib pdhjustada raske
kehavigastuse.

Kandke isikukaitsevahendeid. Kandke alati
silmakaitsevahendeid. Oludele vastavad
kaitsevahendid, nagu tolmumask, libisemist
takistavad turvajalatsid, kiiver voi kuulmiskaitsmed,
vahendavad kehalisi vigastusi.

Viltige tahtmatut kadivitumist. Kontrollige, et liiliti
on viljaliilitatud asendis, enne kui ilihendate
toote vooluvérguga ja/voi akuga, votate toote
kédtte voi kannate seda. Kui elektriliste toriistade
kandmise ajal on sdrm lulitil voi sisselllitatud seade
lulitatakse elektrivorku, voib juhtuda dnnetus.

Enne tooriista sisseliilitamist eemaldage sellelt
reguleervoti voi mutrivoti. Elektritoriista kilge
jaetud reguleervdti voi mutrivoti voivad pdhjustada
raske kehavigastuse.

Arge kiiiinitage end tdotamisel liigselt vilja.
Hoidke end pidevalt jalgadel ja tasakaalus. Siis
on teil ootamatu olukorra tekkimisel tddriista Ule
parem kontroll.

Kandke tooks sobivat riietust. Arge kandke
16tvu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed ja riided
liikuvatest osadest eemal. Lahtised riietusesemed,
ehted ja pikad juuksed véivad haakuda liikuvate
osade kiilge.

Kui on olemas detailid tolmu viljatombe- ja
kogumisvahenditega lihendamiseks, veenduge,
et need on iihendatud ja neid kasutatakse
oigesti. Tolmu kogumine vahendab tolmuga seotud
ohte.
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= Arge muutuge hooletuks ega ignoreerige
tooriista ohutusnodudeid, kui te seadet juba
tunnete ja olete seda tihti kasutanud. Hooletus
voib pdhjustada raskeid vigastusi juba sekundi
murdosa jooksul.

ELEKTRITOORIISTA KASUTAMINE JA KORRAS-
HOID

= Arge kasutage tootamisel liigset jéudu.
Kasutage tooks sobivat elektritooriista. Oigesti
valitud tooriist todtab paremini ja ohutumalt selles
vdimsuspiirkonnas, millele see on ette nahtud.

= Arge kasutage elektritéoriista, kui liiliti ei liilita
seda sisse ja vélja. Lulitiga lulitamatu tooriista
kasutamine on ohtlik ja see tuleb lasta &ra remontida.

= Ennetooriistareguleerimist, tarvikute vahetamist
voi tooriista hoiustamist {ihendage pistik
vooluallikast lahti ja/voi eemaldage voimalusel
tooriista aku. Need ennetavad ohutusmeetmed
vahendavad toote ootamatu kaivitumise riski.

m Hoidke kasutuses mitteolevaid elektritooriistu
lastele  kadttesaamatus kohas ja  arge
lubage elektritooriista  mittetundvaid  voi
kasutusjuhendiga mittetutvunud isikuid
elektritooriista kasutada. Oskamatu kasutaja kdes
olev elektritddriist on ohtlik.

n  Hooldage elektritooriistu ja tarvikuid. Kontrollige
liikkuvate osade mittetsentreeritust ja kinniteid,
osade vigastusi ning tehke kindlaks muud
seisundid, mis vdivad mojustada elektriseadme
tood. Kui moni osa on vigastatud, siis laske
seade enne kasutamist ara parandada. Halvasti
hooldatud tddriistad pdhjustavad palju dnnetusi.

m Hoidke Ioiketerad teravad ja puhtad. Hasti
hooldatud teravate Ibikeservadega Ibikeriistad
kiiluvad kinni vaiksema tdendosusega ja neid on
lihtsam juhtida.

= Kasutage toodet, tarvikuid ja otsakuid kooskodlas
nende juhistega ning vottes arvesse to6tingimusi
ja teostatavat t66d. Todoperatsiooniks mitte
ettendhtud elektritdoriista kasutamine voib tekitada
ohtliku olukorra.

m Hoidke kdepidemed ja haardepinnad kuivad,
puhtad ning 6li- ja maardevabad. Ootamatutes
olukordades ei saa libedate kaepidemete ja
haardepindadega tddriista ohutult kasitseda ega
kontrollida.

HOOLDUS

m Laske oma elektrilist tooriista hooldada
viéljadéppinud teenindustdotajal. Remontimisel
tohib kasutada ainult originaalvaruosi. See tagab
hooldatud seadme elektriohutuse.

PUURPINGI OHUTUSJUHISED

m  Puurpink peab olema kinnitatud. Kui puurpink ei
ole korralikult kinnitatud, voib see liikkuda voi imber
kukkuda ning p&hjustada kehavigastusi.

m Toodeldav detail tuleb kinnitada klambritega voi
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toestada. Arge puurige liiga viikeseid detaile,
mida ei saa turvaliselt kinnitada. T66 ajal detaili
kaega hoidmine vdib péhjustada kehavigastusi.

Arge kandke kindaid. Kindad véivad poodrlevate
osade vahele vdi laastude kiilge kinni jaada ning see
voib pdhjustada kehavigastusi.

Tooriista  tootamise  ajal hoidke  kaed
puurimispiirkonnast eemal. Kokkupuude
pbdorlevate osade voi laastudega voib pdhjustada
kehavigastusi.

Veenduge, et tarvik poorleb, enne kui selle
toodeldavasse detaili viite. Vastasel juhul
voib tarvik detailisse kinni kiiluda, mis vo&ib
detaili ootamatult liikuma panna ja pdhjustada
kehavigastusi.

Kui tarvik kinni kiilub, &rge enam suruge
ja lulitage tooriist valja. Selgitage valja
kinnikiilumise pohjus ja eemaldage see.
Kinnikiilumine vbib toddeldava detaili ootamatult
liikuma panna ja pdhjustada kehavigastusi.

Viltige pikkade laastude tekkimist, pidades
surumisel regulaarselt vahet. Teravad metall-
laastud vdivad pohjustada takerdumist ja
kehavigastusi.

Arge kunagi eemaldage puurimisalalt laastusid
siis, kui tooriist tootab. Laastude eemaldamiseks
viige tarvik detaili kohalt eemale, liilitage tooriist
vilja ja oodake, kuni tarvik peatub. Laastude
eemaldamiseks kasutage harja voi konksu.
Kokkupuude pddrlevate osade voi laastudega voib
pohjustada kehavigastusi.

Nimikiirusega tarvikud peavad olema vahemalt
vordsed tooriistal margitud ~maksimaalse
kiirusega. Tarvikud, mis (Uletavad nendele
ettenahtud kiiruse, véivad puruneda ja tukkideks
lennata.

Hoidke puurid puhtad ja teravad. Teravad puurid
vahendavad viltumineku ohtu. Maardunud ja nirid
puurid véivad materjalis viltu minna ja kasutajat
vigastada.

Hoidke kéed toopiirkonnast eemal. Hoidke kded
puuriterast eemal. Jalgige, et lahtine riietus, ehted,
pikad juuksed jne ei satuks todpiirkonda ja ei
jaaks puuritera kilge.

Kinnitage toodeldav detail po6rlema hakkamise
véltimiseks alati pitskruvidega voi toetage vastu
sammast. Arge kunagi hoidke detaili puurimise ajal
kaega.

Kasutage puuri tarvikute ja toodeldava detaili
jaoks soovitatud kiirust.

Kontrollige, et puuritera voi |dikeriist oleks
kindlalt padrunisse lukustatud.

Enne puurpingi vooluvorku iihendamist voi
sisseliilitamist kontrollige, kas padrunivéti on
padruni kiiljest dra voetud.

Laua sisse puurimise valtimiseks reguleerige
lauda voi siigavuspiirikut. Enne masina juurest
lahkumist lllitage see valja, eemaldage puuritera ja
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puhastage laud.

m Laserjuhiku kasutamisel
suunamist.

= Kontrollige alati, et laserkiir poleks suunatud
peegelduvale pinnale. Laseriga ei sobi kasutada
laikivaid peegelduvaid materjale.

= Arge kunagi asetage sérmi kohta, kus nad
voivad puuri voi méne teise ldikeriistaga kokku
puutuda, juhul kui téddeldav detail ootamatult
paigast liigub.

s Ulaosa véi laud ei tohi Uhegi toimingu ajal
teineteise suhtes liikuda. Arge lilitage mootorit
lllitist sisse ega alustage Uhtegi toimingut enne,
kui olete kontrollinud, kas Ulaosa ja lauatoe
lukustuskaepide on tugevasti samba kiilge kinnitatud
ning laua tugikraed Giges asendis.

= Enne puurpingi liilitile vajutamist kontrollige, kas
rihmakate on all ja padrun Gigesti paigaldatud.

= Toote juurest lahkudes lukustage mootoriliiliti
véljaliilitatud asendisse. Arge teostage
projekteerimis-, kooste- ega seadistustoid laual
samal ajal, kui I6ikeriist podrleb, on sisse lllitatud voi
vooluallikaga Gihendatud.

= Kui toitejuhe on vigastatud, siis tuleb see lasta
asendada tootja voi klienditeenindaja poolt, et
ohtusid valtida.

n Hoidke mittekasutatavaid tooriistu hoiukohas.
Kui tooriista ei kasutata, siis tuleb seda hoida kuivas,
lukustatud ruumis, lastele kattesaamatus kohas.

= On soovitatav, et todriistal oleks rikkevoolukaitse,
mille nimirikkevool on 30 mA v&i vdhem.

n  Hoidke kédesolev juhend alles. Lugege juhend aeg-
ajalt uuesti 18bi ja kasutage seda teiste kasutajate
juhendamiseks. Kui téoriista valja laenate, siis andke
kaesolev kasutusjuhend kaasa.

LASERI OHUTUS

m  Tegemist on 2. klassi lasertootega, mille laserikiire
vbimsus on maksimaalselt =1 mW ja lainepikkus
650 nm. Arge vaadake laserikiirele otse vastu.
Kasutusreeglite eiramine vdib pdhjustada tdsiseid
kehavigastusi.

Arge vaadake laserikiirele t66 ajal otse vastu.
Arge suunake laserikiirt kdrvalolijatele silma. See
voib pdhjustada raskeid silmavigastusi.

= Arge paigutage seadet asendisse, mille puhul véib
laserikiir tahtmatult voi tahtlikult kellegi silma tabada.

= Arge kasutage laserikiire vaatamiseks mingit optilist
seadet.

= Arge kasutage laserjuhikut laste juures ega laske
lastel seda kasutada.

Arge plitidke laserjuhikut ise parandada.
Arge piiiidke ise muuta ihegi laserjuhiku osa
konstruktsiooni.

= Remonti tohib teha vaid laseri tootja vdi tema
volitatud agent.

viltige selle silma

s Arge varustage seda laserjuhikut muud thdpi m
laseriga. s
d

A HOIATUS

Ménede  materjalide  lihvpaberiga  lihvimisel,
saagimisel, abrasiivkettaga t66tlemisel, puurimisel
vdi muude ehituslike téétlemisviiside kasutamisel
voib tekkida tolm, mis teadaolevalt pShjustab vahki,
stnnikahjustusi ja viljatust. Selliste kemikaalide
naited:
e tinapdhistes varvides sisalduv tina;
o tellistes, tsemendis ja muudes
muurimaterjalides sisalduv kristalliline rani;
e slgavimmutatud puidus sisalduv arseen ja
kroom.
Nimetatud ainetega kokkupuutumisest tekkiv risk
sbltub sellest, kui tihti sellist t66d tehakse. Nende
kemikaalidega kokkupuute vahendamiseks tootage
hasti ventileeritud kohas ja kasutage heakskiidetud
isikukaitsevahendeid, naiteks sellist tolmumaski,
mis on ette nahtud mikroskoopiliste osakeste
valjafiltreerimiseks.

ELEKTRISUSTEEM

Kasutage vaid 3-soonelist pikendusjuhet, millel on
3-kontaktiline pesa ja 3-kontaktiline pistik. Kui kasutate
seadet toiteallikast kaugel, siis kasutage suure ristlikega
pikendusjuhet, mis on vdimeline tagama piisava pinge.
Liiga vaikese ristldikega pikendusjuhtme kasutamisel
tekib pingelangus, millega kaasneb véimsuskadu ja
mootori Glekuumenemine.

Enne pikendusjuhtme kasutamist kontrollige, ega moni
juhtme soon pole lahti v6i kulunud isolatsiooniga.

A HOIATUS

Hoidke pikendusjuhe valjaspool tédala. Mehaanilise
tooriistaga to6tamisel tuleb pikendusjuhe paigaldada
nii, et see ei takerdu puude, todriistade ega muude
takistuste taha. Muidu voib tulemuseks olla rasked
kehavigastused.

A HOIATUS

Kontrollige pikendusjuhtmed iga kord enne kasutamist
tle. Kui see on vigastatud, asendage viivitamatult.
Arge mingil juhul kasutage vigastatud juhtmega
tooriista, sest vigastatud koha puudutamisel véite
elektrilddgist saada raske vigastuse.

ELEKTRILINE UHENDAMINE

Varvipritsil on tappiskonstruktsiooniga elektrimootor.
Seda tohib hendada vaid toitevérku 220~240 V, AC
(tavaline tavavooluvérgu pinge), 50 Hz. Arge (ihendage
seda seadet alalisvooluvérku (DC). Kui pinge tunduvalt
langeb, siis see voib pdhjustada véimsuskadu ja mootori
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Ulekuumenemise. Kui seade pistikupessa Uhendamisel
tédle ei hakka, siis kontrollige vooluvoérk Ule.

POORLEMISKIIRUS JA JUHTMESTIK

See kiirus ei ole muutumatu ja langeb koormuse téstmisel
voi pinge langemisel. Té6koha toiteahela pinge méjutab
oluliselt mootori voimsust. Toiteliin, mis on ette nahtud
vaid valgusti jaoks, ei ole piisava ristldikega elektrilise
tooriista mootori jaoks. Toitejuhe, mis on piisav lihikesel
vahekaugusel kasutamiseks ei pruugi olla piisav pikemal
kaugusel kasutamiseks. Toiteliini ristldige, mis rahuldab
Uihe elektrilise tooriista vajadused, ei pruugi olla piisav
kahe vdi kolme tddriista jaoks.

MAANDAMISJUHISED

Rikke vdi vigastuse korral loob maandusslsteem
voolule vaikese takistusega ahela, et sellega vahendada
elektrilodgi ohtu. Seadme toitekaablil on maandussoon
ja maanduskontaktiga pistik. Pistikut tohib Ghendada
sobivasse pistikupessa, mis on &igesti paigaldatud
ja maandatud ning vastab siseriiklikele seadustele ja
maarustele.

Pistiku Umbertegemine on keelatud. Kui pistikupesa
nduetele ei vasta, siis laske paigaldada padeval
elektrikul sobiv pistikupesa. Seadme maandusjuhtme
ebadige Uhendamise tagajarjeks voib olla elektrildok.
Maandusjuhtme isolatsioon on roheline kollaste
triipudega vdi ilma triipudeta. Toitejuhtme voi
-pistiku vahetamisel ei tohi maandusjuhet Uhendada
faasiklemmiga.

Kui juhe on vigastatud véi kulunud, siis tuleb see kohe
vahetada.

SOOVITATAVAD TARVIKUD

A HOIATUS

Kasutage ainult sellele tootele soovitatud tarvikuid.
Jargige tarvikute juhiseid. Sobimatute tarvikute
kasutamine vdib olla ohtlik.

m  Puur

m  Pitskruvid kinnihoidmiseks

= Puurpingi kruustangid

A HOIATUS

Kasutage ainult sellele tootele mdeldud tarvikuid,
et valtida eemalepaiskuvate katkiste osade voi
toddeldavate detailide poolt pdhjustatud vigastusi.

Arge kasutage Uhtegi tarvikut enne, kui olete lugenud
selle kasutusjuhendit.
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LAHTIPAKKIMINE JA SISU KONTROLLIMINE

A HOIATUS

Kui mdéni osa puudub véi on kahjustatud, arge lilitage
toodet sisse, enne kui puuduv voi katkine osa on
asendatud ning toode kokku pandud.

Pakkige toode ja kdik osad ettevaatlikult lahti ning
kontrollige vastavust allpool oleva nimekirjaga.

Toote treitud pinnad on niiskuse eest kaitsekihiga
kaitstud. Eemaldage see kaitsekiht petrooleumi vé6i WD
40-ga niisutatud pehme lapiga.

A HOIATUS

Tuleohu vdi toksilise reaktsiooni valtimiseks ei tohi
toote puhastamiseks kunagi kasutada bensiini, naftat,
atsetooni, vedeldajat ega muid sarnaseid kergesti
lenduvaid lahusteid.

Roostetamise valtimiseks kandke lauale, sambale
ja treitud pindadele vahakiht. Pihkige kdik osad
korralikult puhta kuiva lapiga.

Artikkel | Kirjeldus Tk.
1 Ulemine osa 1
2 Tugialus 1
3 Alusplaat 1
4 Hammaslatt 1
5 Sambasdim 1
6 Hammaslati réngas 1
7 Etteandekaepidemed 3
8 Tigullekanne 1
9 Laua lukustuskaepide 1
10 Laua vandaga kaepide 1
1 Kuuskantpoldid 3
12 Padrun 1
13 Padrunivéti 1
14 4 mm kuuskantvéti 1
15 3 mm kuuskantvéti 1




KOKKUPANEMINE JA REGULEERIMINE
A HOIATUS

Turvalisuse huvides ei tohi toitepistikut Uhendada
pistikupessa enne, kui kdik osad on kokku pandud
ning ohutus- ja todjuhised labi loetud ja endale
selgeks tehtud.

®

A HOIATUS

Puurpingi Ulaosa on raske ja seda peab t&stma
samba kulge panemiseks kahekesi.

1.

A HOIATUS

Tegemist on raske tooriistaga, mida tdstetakse
turvaliseks kokkupanekuks kahekesi voi mitmekesi.

Pange Ulaosa samba kiilge, nii et padrun jaaks laua
kohale.

MARKUS: Seade on véga raske. Vajadusel paluge
abi.

Lukake Glaosa nii alla, kui see Idheb. Pange lauasdlm
alusega kohakuti ja keerake kaks seadekruvi
kuuskantvétmega kinni.

ETTEANDEKAEPIDEMETE PAIGALDAMINE

SAMBA ALUSE KULGE KINNITAMINE
Vaata joonist 5.

1.
2.

3.
4.

Pange alus tasasele ja kindlale pinnale.

Pange sambasdlme aluses olevad augud aluse
kruviaukudega kohakuti.

Pange igasse auku kuuskantpolt.

Keerake kuuskantpoldid reguleeritava mutrivétmega
kinni.

LAUA SAMBASOLME KULGE KINNITAMINE
Vit jooniseid 6-10.

1.

8.

9.

Pange lauaklambri lukustuskaepide lauaklambri
tagaosas olevasse keermega avasse.
MARKUS: Paigaldage kaepide vasakult paremale,

nii et see siseneks lauaklambri keermestamata

poolelt.
Likake tiguilekanne labi laua vandaava
lauaklambrisse.  Kontrollige, et tigullekanne

hambuks korralikult.

MARKUS: Arge eemaldage tiguiilekandelt maaret.
Likake hammaslatt labi lauaklambri, nii et hambad
jadks valjapoole ja pikem sile ots Ulespoole.
Tiguiilekanne peab hammaslatiga hambuma.
Lukake kogu laud koos hammaslatiga kahe kaega
sambale, kuni lati alumine ots on alumise krae sees
ja samba vastas.

Keerake lauaklambri lukustuskaepide lauasdime
samba kulge kinnitamiseks kinni.

MARKUS: Arge (ile pingutage.

Lukake hammaslati rongas, faas allpool, samba
otsa, nii et faasiga kiilg oleks lati faasiga otsa kiiljes.
Keerake krae seadekruvi kuuskantvétmega kinni.
Samba v&i krae kahjustamise valtimiseks ei tohi
seadekruvi lle pingutada.

MARKUS: Laud peab kiiljelt kiiljele liikuma.
Paigaldage laua vandaga kéaepide tigullekande
otsa, nii et lapik kiilg oleks seadekruvi poole.
Keerake seadekruvi kuuskantvétmega kinni.

ULAOSA PAIGALDAMINE
Vaata joonist 11.

Vaata joonist 12.

1.

Kinnitage kolm etteandekaepidet, kruvides nad

vollisdlme keermega avadesse.

PADRUNI PAIGALDAMINE
Vit jooniseid 13-15.

A HOIATUS

Enne padruni puurpingi Ulaosa kilge panemist
puhastage kdik liitepinnad mitte bensiinipdhise
tootega ule. Nende osade pakkimiseks kasutatud oli
vOi maare tuleb eemaldada, et padrun t66 ajal lahti
ei tuleks.

Puhastage padrunis olev kooniline ava puhta lapi ja
mitte alkoholipdhise puhastusvahendiga. Pulhkige
koik dlijaagid, mustus voi tahm hoolikalt ara.
Puhastage eelkirjeldatud viisil ka spindli koonilised
pinnad.

MARKUS: Kontrollige, et pindade kiilge pole ja&nud
voorkehi. Ka vaga vaike pindade kilge jaanud tukike
voi olitilk takistab padrunil korralikult paigale minna.
See pdhjustab puuripadruni ja -tera vibamist.

Pange padrun spindli kiilge. Pakkide kahjustamise
valtimiseks avage padrun taielikult.

korvale.

Liikake padrun I6puni tles spindli kiilge.

Koputage padrun, selle kaitseks puutiikki kasutades,
puu- vdi kummihaamriga kindlalt paika.

A ETTEVAATUST

Tooriista kahjustamise oht. Padruni kahjustamise
véltimiseks &arge kasutage padruni spindli kulge
kinnitamiseks metallhaamrit.

Avage laua tugilukustus ja keerake laud padruni alt

PADRUNI EEMALDAMINE

1.

Keerake padrun etteandekdepidemetest alumisse
asendisse.

2. Pange kuulliigendi separaator (ei ole
joonisel) padruni kilge ja koputage puu- véi
kummihaamriga  kergelt spindli  kiljest lahti.

MARKUS: Arge I66ge padrunit otse puu- Vi
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kummihaamriga.
MARKUS: Padruni kahjustamise véltimiseks tdstke
pakid koigepealt taiesti lles ja olge valmis kukkuvat
padrunit kinni pltidma.

PUURPINGI TOOPINNA KULGE KINNITAMINE

Vaata joonist 16.

Pusivas asukohas kasutamise korral kinnitage toode

té6pingi voi mone teise stabiilse pinna kilge.

Kui toodet kantakse kaasas, kinnitage see pisivalt

aluslaua kilge, mille saab pitskruvidega hdlpsasti

tédpingi voi méne muu stabiilse pinna kilge kinnitada.

Aluslaud peab olema piisavalt suur, et toode ei saaks

kasutamise ajal kalduda. Soovitame kasutada 19 mm

paksust kvaliteetset vineeri voi puitlaastplaati.

1. Markige alust Sabloonina kasutades
puurpingi kinnitusavade kohad.

2. Puurige kinnituspinna sisse augud.

3. Asetage puurpink kinnituspinnale, nii et aluse avad

oleks pinna sisse puuritud aukudega kohakuti.

4. Pange poldid (ei ole kaasas) avadesse ja pingutage
lukustusseibide ja kuuskantmutritega (ei ole kaasas).
Kruvipoltide kasutamisel veenduge, et nad oleksid
piisavalt pikad puurpingi aluse ja aluspinna avade
labimiseks. Masinapoltide kasutamisel veenduge,
et nad oleksid piisavalt pikad puurpingi ja aluspinna
avade labimiseks ning lukustusseibide ja mutrite
kinnitamiseks.

MARKUS: Kaik poldid sisestatakse (levaltpoolt.
Paigaldage Ilukustusseibid ja kuuskantmutrid
té6pingi alt.

Kui toode on kindlalt stabiilsele pinnale kinnitatud:

1. Kontrollige, ega mootor ei hakka sisselllitamisel
vibreerima.

2. Vajadusel reguleerige
pingutage Ule.

3. Kontrollige, kas lauaséIim liigub sambal sujuvalt Gles-
alla.

4. Kontrollige, kas spindlivall liigub sujuvalt.

PADRUNIVOTME HOIUSTAMINE
Vaata joonist 17.
Padrunivétme hoidik asub toote paremal kiiljel.

pinnale

kinnitusvahendeid ja

KALDPUURIMINE

Vaata joonist 18.

MARKUS: Puurpink on ligikaudsete kaldenurkade
maaramiseks varustatud skaalaga. Tapse t66 korral
kasutatakse laua paikapanekuks nurgikut véi ménda
muud mddteriista. Kallutuskaala kasutamiseks:

1. Keerake lukustustihvti mutter 10 mm voi tellitava
votmega paripaeva kinni, et vabastada tihvt lauatoe
kiljest. Seda tihvti laheb vaja laua tagasi 0-kraadise
nurga alla seadmiseks. Arge visake &ra.

2. Keerake kalde lukustuse suur kuuskantpolt 17 mm
vOi reguleeritava votmega lahti.

3. Kallutage lauda, nii et soovitud nurgamdét on skaala
vastas oleva nulljoonega kohakuti.

4. Keerake laua kalde lukustuspolt kinni.

264 | Originaaljuhendi télge

5. Laua algasendisse tagasiviimiseks keerake kalde
lukustuspolt lahti. Viige laud tagasi 0° asendisse.

6. Pange lukustustinvti mutter tagasi keermete
valisotstele. Koputage lukustustihvti kummihaamriga
ornalt, kuni see laheb lauaklambri sobivasse avasse.
Keerake mutter kdega kinni.
MARKUS: Joonisel on
eemaldatud.

laud selguse mobttes

A HOIATUS

Kehavigastuste valtimiseks tdbmmake alati
pistik pistikupesast valja, kui teete reguleerimistéid.

SPINDEL / PINOOL

Vaata joonist 20.

Keerake etteandekaepidemeid spindli  alumisse

asendisse viimiseks vastupdeva. Hoidke padrunist

kinni ja ligutage seda edasi-tagasi. Liigse 16tku korral
reguleerige jargmiselt:

1. Keerake toote paremal kiiljel asuv lukustusmutter 10
mm vdtmega lahti.

2. Keerake kruvi 16tku kdrvaldamiseks nelikantpeaga
kruvikeerajaga paripaeva, valtides spindli tGlespoole
likumist. (Vaike spindli I8tk on normaalne.)

3. Keerake lukustusmutter kinni.

PINOOLI TAGASTUSVEDRU

Vaata joonist 21.

Pinooli tagastusvedru vdib vajada reguleerimist, kui

pinooli tagastuskiirus on liiga kiire vOi aeglane. See

vedru asub puuri Glaosa vasakul kiljel.

1. L&tku suurendamiseks laske lauda allapoole.

2. Pange kruvikeeraja vedrukatte alumisse soonde.
Hoidke seda lahtikeeramise ajal paigal ja votke 10
mm mutrivdtmega ara ainult valimine kontramutter.

3. Kui kruvikeeraja on veel sélgus, keerake sisemist
mutrit, kuni salk tuleb puurpingi llaosa koérgendi
kiiljest lahti.

MARKUS: Arge eemaldage sisemist mutrit, sest
vedru tuleb hooga lahti.

4. Keerake vedrukatet kruvikeerajaga ettevaatlikult
vastupdeva, kuni see on jargmises salgus.

5. Laske pinool etteandekaepidet vastupdeva poorates
ja vedrukatet paigal hoides alumisse asendisse.

6. Kui pinool liigub Ules-alla nagu vaja, keerake
sisemine mutter vastu vedrukatet ja vedrukate
mutrivétmega kinni. Liiga 16dva liikumise korral
korrake pingutamiseks samme 3 kuni 5. Liiga jaiga
liikumise korral korrake vastupidises jarjekorras
samme 4 ja 5.

7. Keerake valimine mutter
sisemist.

MARKUS: Viltige (lepingutamist ja piirake pinooli

likumist.

RIHMA PINGSUS

Vaata joonist 22.
1. Avage rihmaratta kaas.

mutrivdtmega vastu

@



2. Keerake rihma pinge alt vabastamiseks puurpingi
Ulaosa paremal kiljel olevat rihma pingsuse
lukustusnuppu vastupaeva.

3. Témmake rihma pingsuse |6dvendamiseks mootorit
pingi esiosa poole.

4. Pange rihm rattal soovitud kiirusele vastavasse

®
L AHoaws |

m
m
(7]
d

A HOIATUS

Arge kasutage laservalguse intensiivistamiseks
toonitud klaase. Toonitud klaasid vahendavad t66
ajal Uldist nahtavust ja takistavad tdriista normaalset
kasutamist.

asendisse.
5. LuUkake mootorit puurpingi Ulaosast eemale, kuni
rihm on Gige pinge all. A HOIATUS

MARKUS: Rihma pingsus on &ige, kui rihm kaldub
keskele vajutades umbes 13 mm korvale.

6. Keerake rihma pingsuse lukustusnupp mootori
paigalekinnitamiseks kinni. Sulgege rihmaratta kaas.

Laserkirgus. Arge kunagi suunake laserkiirt
peegelduva pinnaga detailile. Laseriga ei soovitata
kasutada eredalt laikivat plekki ega muid sarnaseid
peegeldavaid pindu. Peegelduvalt pinnalt vdib kiir
LASERI JOONDATUSE KONTROLLIMINE JA RE- tagasi peegelduda kas seadme kasutajale voi teistele
GULEERIMINE isikutele.

Toode on varustatud Laser Trac®-seadmega.

Laserkiir vdimaldab enne puurimist puuritera teed LASERIJOONTE REGULEERIMINE
toddeldaval detailil jalgida.

Vaata joonist 23.

Kontrollige, kas laserijoonte 16ikepunkt on tapselt seal,
kus puuritera detaili siseneb. Kui mitte, reguleerige

A HOIATUS
Viltige otsest silmsidet laserijooni puurpingi Ulaosa vastaskilgedel asuvatest

Laserkiir liilitub sisse laserjuhiku sisseliilitamisel. reguleerimisnuppudest.

Viltige otsest silmsidet. Alati enne 1. Joonistage puuttikile X. o
reguleerimistdid Uhendage toode vooluallikast lahti. 2 Pangg padrunl§se Vfa’ke puuritera ja joondage selle
ots X-i joonte ristumiskohta.
3. Kinnitage laud puurpingi to6laua kilge.
4. Lulitage laserjuhik sisse ja kontrollige, kas
m Laserosuti ei ole manguasi ega tohi sattuda laste laserijooned langevad detailil oleva X-ga kokku.
kétte. Selle seadme vaarkasutus voib pdhjustada 5. Kui laserijooned ei lange kokku, keerake laseri
paranematuid silmakahjustusi. korpuse kummalgi kuljel olevad seadekruvid
= Igasugune laseri véimsuse suurendamiseks kuuskantvotmega  lahti ja  pOdérake laseri
méeldud reguleerimine on keelatud. reguleerimisnuppe, kuni jooned on X-i keskel.

m Laserosuti kasutamisel ei tohi suunata laserkiirt Keerake seadekruvid jalle kinni.

teiste inimeste ja/vdi peegelduvate pindade suunas.

Isegi vaikese vdimsusega laserkiir voib silmi
kahjustada. Arge vaadake laserikiirele otse vastu.
m  Laserosuti ei sisalda hooldatavaid osi.
Arge kunagi avage korpust remondiks ega
reguleerimiseks. Peale todriistadega tutvumist &rge  muutuge
m Laseri hoiatussilt: hooletuks. Pidage meeles, et hetkeline hooletus, vdib
& LASER @ olla piisav tosise vigastuse tekitamiseks.
2
= Arge eemaldage ega muutke hoiatussilte. Siltide
eemaldamine suurendab kiirgusega kokkupuute Kandke alati sellist kaitsemaski voi kaitseprille, mis
ohtu. kaitsevad t66tamisel silmi ka kiilgedelt. Selle eiramine
m ETTEVAATUST: Muude, kui siin méaratud seadiste, voib tahendada, et vdorkehad voivad sattuda teile
satete voi tooprotseduuride kasutamine vdib silma, mis voib pdhjustada tdsise vigastuse.

pdhjustada kokkupuute ohtliku kiirgusega.
= Arge proovige laserloodi parandada ega lahti

votta. Kui valjadppimata isik hakkab lasertoodet
parandama, vdib tagajarjeks olla tésine vigastus. Arge kasutage lisaseadmeid ega lisandeid, mida
Jatke koik lasertoote parandamiseks vajalikud pole selle toote tootja soovitanud. Soovitamata
parandust6dd volitatud teeninduse hooleks. lisaseadmete ja tarvikute kasutamine v&ib pdhjustada

m ETTEVAATUST: Optikaseadmete koos selle tosise kehavigastuse.
seadmega kasutamine suurendab silmavigastuste
ohtu.
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2. Seadke padrunipakid asendisse, mille puhul
A HOIATUS haardeava on sissepandava puuri sabast veidi
Kehavigastuse valtimiseks hoidke sisselllitatud juhik suurem.
puurimise ajal suletuna ja paigal. 3. Sisestage puuritera kogu pakkide pikkuselt
padrunisse.
KIIRUSTE MUUTMINE JA RIHMAVAHETUS A HOIATUS
Vaata joonist 24. Arge toimige puuritera pakkide vahele sisestamisel
Spindli kiiruse maarab rihma asend puurpingi Ulaosas ega pingutamisel joonisel 19 kujutatud viisil. See
asuval rihmarattal. Puurpingi Ulaosa katte sisekdljel pdhjustab puuritera valjaviskumist, mille tagajarjeks
olev kiirusgraafik naitab soovitatavat kiirust ja rihmaratta voib olla tdsine kehavigastus vi padruni kahjustus.
konfiguratsiooni iga puurimistéo puhul.
Rihmaratta konfiguratsiooni muutmiseks: 4. Keerake padruni pakid kaasasoleva vétmega kinni.
1. Tostke rihmaratta kate ules. Arge kasutage padrunipakkide pingutamiseks v&i
2. Keerake pingutuspolt lahti. |6dvendamiseks mutrivétit.
3. Eemaldage rihm. 5. Eemaldage padrunivéti.
4. Tostke rihm kiirusgraafiku jargi tmber. 6. Puuritera eemaldamiseks labige eelpool kirjeldatud
5. Keerake pingutuspolt kinni. sammud vastupidises jarjekorras.
MARKUS: Puuritera suuruse ja puurimiskiiruse kohta vt

osa "Soovituslik puurimiskiirus". A HOIATUS

SOOVITUSLIK PUURIMISKIIRUS Kasutage padrunivbtme puuri  sisselllitamisel

padrunist hooga valjapaiskumisest pdhjustatud
PUURIMISKIIRUSE TABEL (RPM) kehavigastuse voi Onnetuse valtimiseks ainult

Puuritera Materjal puurpingiga kaasasolevat ise valjatulevat
labimd6t | pyit Alumiinium | Raud padrunivétit. Kontrollige enne puuri sisselilitamist
(tollid) Plastid Tsink Teras alati, et padrunivéti ei oleks padruni kiiljes ja vajadusel
Messi eemaldage see. Kui padrunivétit ei kasutata, hoidke
essing seda hoidikus.

1/16 2430 2430 2430

1/8 1800 N

3/16 1300 SPETSIIFILISE SUGAVUSENI PUURIMINE

Detaili mittelabiva umbava etteantud sligavuseni
1/4 1800 . L iy
puurimiseks saab toimida kahte moodi:

5/16 800
3/8 1300 Detailimeetod
1/2 1800 800 510 Vaata joonist 27.
1. Markige ava stigavus detaili kiljele.
»Sisselvalja”-luliti 2. Kui luliti on asendis "OFF" (VALJAS), laske puuritera

alla, kuni ots on margiga tasa.
3. Hoidke etteandekaepidet selles asendis.

Vaata joonist 25.

Toériista sisseliilitamine. 4. Keerake alumine mutter alla vastu puurpingi tlaosa
) kiljes olevat sligavuspiirikut.
1. Vajutage nuppu ON (SISSE) (1). 5. Keerake Ulemine mutter alla ja pingutage vastu
Toériista viljalillitamine. alumist mutrit. o N
1. Vajutage nuppu OFF (VALJA) (O ). 6. Puuritera Pgatgb nitd parast detailile margitud
vahemaa labimist.
A HOIATUS Siigavusskaala meetod

Kontrollige alati, et puuritera ei puudutaks enne puuri Vaata joonist 28.

sisselllitamist toddeldavat detaili. Selle hoiatuse MARKUS: Kui padrun on ilemises asendis, peab
eiramisel vGib toorik tagasiléGgist lennata tS6taja puuritera ots olema veidi téédeldavast detailist kdrgemal.
suunas ja pohjustada raske kehavigastuse. 1. Kui Illiti on asendis "OFF" (VALJAS), pdorake

etteandekaepidet, kuni osuti osutab sligavusskaalal
soovitud sugavusele ja hoidke etteandekaepidet

PUURITERADE PAIGALDAMINE JA EEMALDAMI- selles asendis.

NE 2. Keerake alumine mutter alla vastu stigavuspiirikut.
Vaata joonist 26. 3. Keerake Ullemine mutter alla ja pingutage vastu
1. Uhendage toode vooluvdrgust lahti. alumist stoppmutrit.

266 | Originaaljuhendi télge




®

4. Puuritera peatub niilid parast siigavusskaalal valitud o Ebatavaliste  toimingute  puhul  kasutage I
vahemaa labimist. toodeldava detaili korralikuks kinnihoidmiseks, g
juhtimiseks ja paigutamiseks kinnitusi. =

Augu puurimine o Kasutage konkreetse toimingu ja toodeldava

1. Tehke karni voi terava naelaga téddeldaval detailil materjali puhul soovitatavat spindli kiirust.
puurimiskohta mark. . Puurimiskiiruse alast teavet vt rihmaratta katte
2. Lulitage laserjuhik sisse ja joondage laserijooned sisekiiljel olevalt paneelilt v6i osast "Soovituslik
margiga. puurimiskiirus". Tarvikute kohta vt iga tarvikuga
3. Lulitage toiteluliti sisse ja tdbmmake kaasas olevast juhendist.
etteandekédepidemeid alla, kasutades vaid puuri 4 Arge kunagi ronige puurpingi lauale, sest tagajérjeks
I6ikamiseks vajalikku joudu. vdib olla pingi purunemine véi imberminek.
Liiga kiire etteandmise tagajarjeks voib olla rihma voi 5. Lulitage toote juures lahkudes toide valja.
puuri  libisemine, detaili lahtirebimine vo6i puuritera 6. Eemalepaiskuva detaili voi tddriistaga kokkupuutest
murdumine. pohjustatud vigastuse valtimiseks ei tohi poodrieva
Metalli puurides tuleb puuritera otsa iilekuumenemise puuri korral teha puurpingi laual projekteerimis-,
véltimiseks metallipuurimiséliga maarida. kooste- ega seadistustoiminguid.
ENDA KAITSMISEKS LAUA JA TOODELDAVA DETAILI PAIGUTUS
Vaata joonist 29-30.
A HOIATUS 1. Lukustage té6laud samba kiilge nii, et puuritera ots
oleks peaaegu vastu tdédeldavat detaili.
Et valtida elektritooriista vahele jaamist, arge kandke 2. Pange tododdeldava detaili alla lauale alati alus
lahtist riietust, kindaid, lipsu ega ehteid. Pikad juuksed (puutiikk). See valdib killu valjal6omist voi suuremat
pange alati kinni. poletust téddeldava detaili alakiljel. Tugimaterjali
podrlemahakkamise  valtimiseks peab  selle
1. Kui méni toote osa puudub, osal on talitlushaire, panema vastu samba vasakut kiilge. - .
osa on kahjustatud v&i katki, peatage otsekohe 3. Kasutage lle ulatuva tooriku toetamiseks sobivaid
todtamine, kuni see osa on korralikult parandatud abindusid.

voi vélja vahetatud.
2. Arge kunagi asetage sérmi kohta, kus nad vdivad A HOIATUS

uuritera v6i mone teise I6ikeriistaga kokku puutuda. s S ) o o )
Toodeldav detal voib cotamatult gaigast fikuda v | T00deldava detaili v8i tugimaterjali puurimise ajal
teie kasi voib libiseda eemalepaiskumise valtimiseks PEAB téddeldava
3. Toodeldava  detaili  kdest lahtirebimise, | dSt@ili panema vastu samba vasakut kilge. Kui
eemalepaiskumise, todriista poolt ringiajamise voi téodeldav detail voi tugimaterjal ei ulatu sambani,
killustumise valtimiseks toetage seda alati jargmiselt: kasutage nende laua kiilge kinnitamiseks pitskruve.
e Pange (toddeldava detaili all kasutatav) Toéodeldava detaili kinnitamata jatmise tagajarjeks
tugimaterjal alati nii, et see oleks samba vasaku voib olla kehavigastus.
kilje vastas.
e Kuivéimalik, pange té6deldav detail vastu samba _
vasakut kilge. Kui detail on liiga lihike v&i laud A HOIATUS
on kaldus, kinnitage see pitskruvidega kindlalt Poorleva detaili, kahjustatud kruustangide voi
laua kilge, kasutades lauas olevaid pilusid. puuritera tlikkide poolt pohjustatud kehavigastuse
e Kruustange (ei ole kaasas) kasutades tuleb need véltimiseks  kinnitatakse puurpingi  kruustangid
alati laua kiilge kinnitada. pitskruvide v6i poltidega laua kilge.

e Arge todtage vaba kiega (hoides detaili kinni
kéega, laua peale toetamata), v.a poleerimisel

ja lihvimisel. PUURIMISKOHA HOIDMINE
e Lukustage enne puurpingi avamist ilaosa ja tugi 1. Tehke puuritavasse kohta kérni voi terava naelaga
samba kilge, todlaua varb toe kiilge ja tédlaud mark.
lauavarva kiilge. 2. Enne puuri sisseliilitamist lllitage laserjuhik sisse ja
o Arge kunagi ligutage laosa ega lauda tooriista joondage laserijooned (x) mérgiga.

té6tamise ajal.
e Enne puurima asumist vajutage mootorililitile, .
et kontrollida, ega puuritera véi muu IGikeriist ei ~ Vaata joonist 31.
viska ega pdhjusta vibratsiooni. MARKUS: Lauatoes on lukustustihvtiga ava téélaua
e Kui téédeldav detail ulatub Ule laua &are ja v6ib  ettepuuritud 0° kaldenurga alla lukustamiseks.
kinni hoidmata kukkuda véi viltu minna, kinnitage 1. Keerake lukustustihvti mutter 10 mm véireguleeritava
see pitskruvidega laua kilge vdi toetage vétmega paripaeva kinni, et vabastada tihvt lauatoe
taiendavalt. kiiljest. Seda tihvti Iaheb vaja laua tagasi 0-kraadise
nurga alla seadmiseks.
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2. Keerake kalde lukustuse suur kuuskantpolt 17 mm
vOi reguleeritava votmega lahti.

A HOIATUS

Vigastuse valtimiseks hoidke lauda ja lauavarva
s6lme kinni, et nad ei saaks pddrduda ega kalduda.

3. Kallutage lauda, nii et soovitud nurgamdét on skaala
vastas oleva nulljoonega kohakuti.

4. Keerake laua kalde lukustuspolt kinni.

5. Laua algasendisse tagasiviimiseks keerake
laua kalde lukustuspolt lahti. Viige laud tagasi 0°
asendisse.

6. Pange lukustustihvti mutter tagasi keermete

vélisotstele. Koputage o&rnalt lukustustihvtile, kuni
see laheb lauaklambri sobivasse avasse. Keerake
mutter kdega kinni.

A HOIATUS
P&orleva tooriista voi todriista purunemise valtimiseks

kinnitage toodeldav detail ja tugimaterjal enne
puurima asumist kindlalt laua kilge.

ETTEANDMINE

1. Téommake etteandekaepidemeid allapoole,

rakendades vaid puuritera |dikamiseks vajalikku
joudu.

2. Liiga aeglasel etteandmisel vdib puuritera pdhjustada
pdletust. Liiga kiire etteandmise tagajarjeks voib olla
rihma voi puuri libisemine, detaili lahtirebimine voi
puuritera murdumine.

3. Metalli puurides tuleb nii téddeldavat detaili kui
puuritera pdletuse valtimiseks metallipuurimiséliga
maarida.

HOOLDUS

A HOIATUS

Enne puurpingi hooldamist vdi maarimist keerake
ohutuse huvides llliti valja (OFF) ja tbmmake pistik
pistikupesast valja.

Puhuge mootorile, rihmaratta korpusele, lauale ja
téopinnale kogunenud saepuru voi metallilaastud
6hukompressori vdi tolmuimejaga regulaarselt ara.
Tooriistaga té6tamisel kandke alati kaitseprille.

A HOIATUS

Elektrild6gi voi tuleohu valtimiseks laske kulunud
vOi sisseldikega toitejuhe viivitamatult valjadppinud
elektrikul voi tehnikul vélja vahetada.

MAARIMINE

Kdik puurpingi kuullaagrid on tehases maéaritud. Neid ei
ole vaja enam maarida.
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Maéarige perioodiliselt Ulekannet ja hammaslatti, spindli
tdstemehhanismi ja pinooli hambaid. Laske spindel alla
ja olitage spindli puksi iga kolme kuu tagant mdodukalt.

TRANSPORTIMINE JA HOIUSTAMINE

Vaata joonist 32.

Toodet transportides Uhendage toitejuhe lahti ja
kontrollige, et kdik osad oleksid turvaliselt kinnitatud.
Vaadake jooniselt 32 haaramiskohti toote tdstmiseks.

Hoidke seadet kaitstud kohas, mis on lastele
juurdepaasmatu.
Enne hoiustamist puhastage seade harja Vvoi

tolmuimejaga.

sUmMBOL

Ohuhoiatus
Euroopa vastavusmargis
Suurbritannia vastavusmargis

Ukraina vastavusmargis

[ H [ Euraasia vastavusmark

Lugege enne masina kasutamist
juhised hoolikalt Iabi.

Laserkiirgus.

Arge vaadake laserikiirele otse
vastu.

2. klassi laserseade

Arge jatke vihma katte Vi
kasutage niisketes kohtades.

Kandke kuulmise kaitsevahendeid

Kandke
silmakaitsevahendeid.

alati
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Padruni max l1abiméot

Spindli samm

Puurimise joondus

Puuritera 1a8bimaét (tollides)

Puit

Alumiinium
Tsink
Messing

Raud
Teras

Arge kérvaldage elektri-ja
elektroonikaseadmete  jaatmeid
sortimata olmejaatmetena.
Elektri-ja  elektroonikaseadmete
jaatmed tuleb koguda eraldi.
Jaatmetest valgusallikad
tuleb seadmetest eemaldada.
Taaskasutusnduannete ja
kogumispunktiga seotud teabe
saamiseks poodrduge kohaliku
omavalitsuse  vdi  edasimiija
poole. Kohalike eeskirjade
kohaselt voib jaemuujatel
olla kohustus elektri-ja
elektroonikaseadmete  jaatmed
tasuta tagasi votta. Teie panus
elektri-ja  elektroonikaseadmete
jaatmete korduskasutamisse ja
ringlussevéttu aitab vahendada
toorainete  ndudlust.  Elektri-ja
elektroonikaseadmete  jaatmed
sisaldavad vaartuslikke ja
ringlussevdetavaid materjale, mis
voivad keskkonda ja inimeste
tervist kahjustada, kui neid ei
korvaldata  keskkonnasaastlikul
viisil. ~ Olemasolul  kustutage
jaatmeseadmest isikuandmed.

Originaaljuhendi tolge
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VEAOTSING

kilge kinni. See kukub
paigaldamisel valja.

koonuspind on kaetud mustuse,
maarde voi Oliga.

liming Voimalik pohjus Lahendus
Té6mura. 1. Rihma ebadige pingsus. 1. Reguleerige pingsust. Vt osa "Rihma
pingsus".
2. Spindel on kuiv. 2. Maérige spindlit. Vt osa "Maarimine".
3. Kontrollige rihmaratta kinnitusmutri
3. Spindli rihmaratas on lahti. kinnitust ja vajadusel pingutage.
4. Pingutage mootori rihmaratta
4. Mootori rihmaratas on lahti. seadekruvi.
Puuritera tekitab pdletust. 1. Vale kiirus. 1. Muutke kiirust. Vt osa "Kiiruste
muutmine ja rihmavahetus".
2. Laastud ei tule august valja. 2. Tédmmake puuri laastude
3. Puuritera on niri. eemaldamiseks sageli tagasi.
3. Teritage uuesti puuritera vi asendage
4. Etteanne on liiga aeglane. uuega.
5. Maarimata. 4. Etteanne on piisavalt kiire - laske
puuril I8igata.
5. Maarige puuri. Vt osa "Etteandmine”.
Puuritera on kulunud - auk ei | 1. Kd&vakiuline puit vdi I16iketeed ja/ | 1. Teritage puuritera korralikult uuesti.
tule Gmmargune. vOi -nurgad pole vordsed.
2. Puuritera on kdver.
2. Vahetage puuritera valja.
Alumisel kiljel on puupinde. | 1. Téddeldava detaili all ei ole 1. Kasutage tugimaterjali. Vt
tugimaterjali. osa "Kasutamine".
Toéodeldav detail rebitakse 1. Toddeldaval detailil ei ole tuge 1. Toetage tdddeldavat detaili voi
kaest ara. vOi see ei ole pitskruvidega kinnitage see pitskruvidega. Vt
korralikult kinnitatud. osa "Kasutamine".
Puuritera jaab té6deldavasse | 1. Toéddeldav detail pigistab 1. Toetage toddeldavat detaili voi
detaili kinni. puuritera kinni voi kinnitage see pitskruvidega. Vt
etteandesurve on liiga suur. osa "Kasutamine".
2. Reguleerige pingsust. Vt osa "Rihma
2. Vale rihma pingus. pingsus".
Puuritera on liiga kulunud 1. Puuritera on kdver. 1. Kasutage sirget puuritera.
voi vibab. 2. Laagrid on kulunud. 2. Vahetage laagrid valja.
3. Puuritera ei ole digesti padrunis. | 3. Paigaldage puuritera digesti.
4. Padrun ei ole digesti Vt osasid "Kasutamine" ja
paigaldatud. "Kokkupanemine ja reguleerimine”.
4. Paigaldage padrun digesti. Vt
osa "Padruni paigaldamine".
Pinool laheb tagasi liiga 1. Spiraalvedru pinge ei ole dige. 1. Reguleerige vedru pinget. Vt osa
aeglaselt voi kiiresti. "Pinooli tagastusvedru”.
Padrun ei jaa spindli 1. Padruni sisekilg voi spindli 1. Puhastage mitte alkoholipShise

puhastusvahendiga padruni
koonuspinda ja spindlit, eemaldades
kogu mustuse, maarde ja oli. Vt

osa "Padruni paigaldamine".
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L oris Bl 2
60. Unutarnja matica 2

1. Sklop glave 61. Zarezati >

2. Gornja ploha 62.Trn (7,'

3. Bazzj 63. Stezne Celjusti X

4. Zupcasta letva 64. Svrdlo za busenje -

5. Sklop stupa 65. Dubina provrta

6. Prsten letve ) . 66. Pokazivac skale dubine reza

7. Rugice za ulaganje materijala 67. Mjera¢ dubine

8. Puzni prijenosnik 68. Gornja matica

9. Rucica za blokiranje stola 69. Donja matica

10. Rucica za pokretanje stola 70. Graniéna stopica dubine

11. Vijci sa Sesterokutnom glavom 71. Komad koji se obraduje

12. Stezna glava

13. Klju€ za steznu glavu

14. Inbus klju¢ od 4 mm

15. Inbus klju¢ od 3 mm

16. Odvija¢ s ravnom glavom

17. Klju¢ za podesavanje

18. Vili¢asti klju¢ od 12 mm

19. Ceki¢ ili gumeni malj

20. Kombinacijski kutnik

21. Drveni blok

22. Motor

23. Laserska glava

24. Fleksijska povratna spirala / opruga

25. Sklop nosaca stola

26. Poklopac remenice

27. Sklopka za UKIj./isklj. (ON/OFF)

28. Prekidac lasera

29. Gornji stitnik

30. Otvor za montazu

31. Vijak za fiksiranje glave stroja

32. Gumb za fiksiranje napetosti remena

33. Nosac za klju¢ za steznu glavu

34. Remenica radnog vretena

35. Remenica motora

36. Nosac stola

37. Provrt za ru€icu za pokretanje stola

38. Postolje stupa

39. Zaticni vijak za fiksiranje

40. Glava

41. Zati¢ni vijak za fiksiranje glave stroja

42. Provrti s navojima

43. Sklop glavine

44. Osovina

45. Vijak x 2 (M12, nije uklju¢en)

46. Podlozna plocica za fiksiranje x 4 (Dia. 12mm, nije
uklju¢ena)

47. Gumeni brtveni prsten x 2 (Dia. 12mm, nije uklju¢en)

48.Ravna podlozna plocica x 2 (Dia. 12mm, nije
uklju¢ena)

49. Kontra matica x 2 (M12, nije uklju¢ena)

50. Sesterokutna matica x 2 (M12, nije ukljudena)

51. Radna povrsina

52. Ljestvica nagiba

53. Vijak za fiksiranje nagiba stola

54. Matica

55. Matica za zaklju¢avanje

56. Vijci

57. Donji prednji urez

58. Poklopac opruge
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U dizajnu vase stupne busilice vode¢u ulogu imaju
sigurnost, performanse i pouzdanost.

NAMJENA

Stupna busilica namijenjena je buSenju provrta u drvetu,
plastici, aluminiju i Celiku.

Proizvod smiju upotrebljavati samo punoljetne osobe
koje su procitale upute za koriStenje i razumjele moguée
rizike i opasnosti.

Proizvod je konstruiran tako da se postolje stroja mora
udvrstiti za stabilnu radnu povrsinu. Ako postolje stroja
nije pravilno priévrsceno, cijeli stroj se moze prevrnuti,
skliznuti s radne povrsine ili skakati za vrijeme rada, Sto
povecava moguénost ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

Proizvod se mora koristiti u suhim uvjetima, pod izvrsnim
osvjetlienjem i uz odgovarajucu ventilaciju.

Proizvod je namijenjen za koriStenje i treba se koristiti
samo kao $to je gore opisano i nije namijenjeno za bilo
koju drugu svrhu.

OPCASIGURNOSNA PRAVILA ZA
KORISTENJE AKU ALATA

A UPOZORENJE

Pazljivo procitajte sva upozorenja, upute i
specifikacije prilozene uz alat i pogledajte crteze.
Nepostivanje svih uputa moze dovesti do elektri¢nog
udara, pozara i/ ili teSke ozljede.

Spremite sva upozorenja i upute za buduce
koristenje. Pojam ,elektricni alat” u upozorenjima
odnosi se na va$ elektricni alat (Zi¢ni) napajan iz
elektricne mreze ili elektri¢ni alat na baterije (bezi¢ni).

SIGURNOST RADNOG PODRUCJA
u Drzite radni prostor cistim i dobro osvijetljenim.

Zatrpani i neosvijetlieni radni prostori izazivaju
nezgode.
= Nemojte rukovati elektricnim alatima u

eksplozivnim atmosferama poput onih u kojima
su prisutne zapaljive tekucine, plinovi ili prasina.
Elektricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti
prasinu ili pare.

= Tijekom rada s elektricnim alatom drzite podalje
djecu i promatrace. Ometanje moze dovesti do
toga da izgubite kontrolu.

ELEKTRICNA SIGURNOST

m Utikac¢i elektricnog alata moraju odgovarati
utiénici. Nikada nemojte modificirati utikace ni
na koji na¢in. Nemojte koristiti nikakve adapter
utikace s uzemljenim elektricnim alatima.
Originalni utikaci i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
opasnost od strujnog udara.

= lzbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim
povrsinama poput cijevi, radijatora, Stednjaka i
hladnjaka. Ako je vase tijelo uzemljeno, povecava
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se opasnost od strujnog udara.

= Nemojte izlagati elektricne alate kisi ili vlaznim
uvjetima. Ulazak vode u elektricni alat povecava
opasnost od strujnog udara.

= Nemojte zlorabiti kabel. Nikada nemojte koristiti
kabel za nosenje, povlacenje ili iskljuCivanje
elektri€nog alata. Drzite kabel podalje od topline,
ulja, ostrih rubovaiili rotirajucih dijelova. Osteceni
ili zapleteni kabeli poveéavaju opasnost od strujnog
udara.

= Kada radite s elektricnim alatom na otvorenom,
koristite produzni kabel prikladan za rad na
otvorenom. Koristenje kabela prikladnog za rad na
otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

= Ako se ne moze izbjeci rad s elektricnim alatima
u vlaznoj lokaciji koristite FID sklopku (RCD
uredaj) za zastitu napajanja. KoriStenje RCD
uredaja smanjuje opasnost od elektri¢nog udara.

OSOBNA SIGURNOST

= Budite na oprezu, gledajte to Sto radite i pri radu
s alatom koristite zdrav razum. Nemojte koristiti
alat kad ste umorni ili pod utjecajem droge,
alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje pri radu s
elektricnim alatima moze dovesti do teskih osobnih
ozljeda.

= Nosite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite
zastitna sredstva za oc€i. Zastitna oprema poput
maske za zastitu od prasine, protukliznih sigurnosnih
cipela, kacige, ili opreme za zastitu sluha koriStena u
odgovarajuéim uvjetima smanjit ¢e tjelesne ozljede.

m Izbjegavajte sluéajno pokretanje. Prije
prikljuéivanja na izvor napajanja i/ili bateriju,
podizanja ili prenoSenja proizvoda, uvijek
provjerite je li prekida¢ za paljenje u iskljuéenom
polozaju. PrenoSenje elektricnih alata s prstom na
prekida¢u za paljenje proizvoda ili stavljanje pod
napon elektri¢nih alata koji imaju upaljen prekida¢
za paljenje priziva nesrece.

m Prije ukljucivanja elektricnog alata uklonite sve
klinove za podesavanje i kljuceve. Kljuc ili klin
ostavljen priklju¢en na rotiraju¢em dijelu elektricnog
alata moze dovesti do osobne ozljede.

= Nemojte se naginjati preko rubova. Cijelo
vrijeme drzite pravilno uporiSte i ravnotezu.
Ovo u neocekivanim situacijama omogucuje bolju
kontrolu nad elektriénim alatom.

m Pravilno se odjenite. Nemojte nositi Siroku
odje¢u ili nakit. Svoju kosu i odje¢u drzite
podalje od dijelova u pokretu. Siroka odje¢a, nakit
ili dugacka kosa mogu biti zahvaéeni u pokretne
dijelove.

= Ako su uredaji opremljeni prikljuckom na objekte
za odvajanje i prikupljanje prasine, uvjerite se
da su prikljuceni i pravilno koristeni. KoriStenje
sustava za hvatanje prasine moze smanijiti opasnosti
povezane s prasinom.

= Nemojte dopustiti da vas poznavanje alata
zbog ceste uporabe opusti toliko da zanemarite
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sigurnosne principe rukovanja alatom. Nepazljivo
postupanje moze prouzrociti teSke ozljede u djelicu
sekunde.

KORISTENJE | BRIGA O ELEKTRICNOM ALATU

= Nemojte alat koristiti iznad njegovih moguénosti.
Za vasu primjenu koristite to¢an uredaj. Uredaj ¢e
bolje i sigurnije raditi na brzini za koju je konstruiran.

= Nemojte koristiti elektricni alat ako ga sklopka
pravilno ne ukljucuje i iskljucuje. Svaki elektri¢ni
alat koje se ne moze kontrolirati pomocu sklopke je
opasan i mora se poprauviti.

= lzvucite utika¢ iz izvora elektri€nog napajanja i/
ili uklonite baterijski sklop, ako je odvojiv, prije
izvrSavanja bilo kakvih prilagodbi ili skladiStenja
elektricnih alata. Takve preventivne sigurnosne
mjere smanjuju rizik od slu¢ajnog pokretanja
proizvoda.

un Elektricne alate pohranite u stanju mirovanja
izvan dohvata djece i ne dopustite rad s
elektriénim alatom osobama koje nisu upoznate
s elektricnim alatom ili ovim uputama. Elektri¢ni
alati su opasni u rukama nestruénih korisnika.

m Odrzavajte elektricne alate i pribor. Provjerite
radi pogresnog poravnanja ili savijanja pokretnih
dijelova, puknuc¢a dijelova i drugih uvjeta koji
mogu utjecati narad alata. Ako je ostecen, uredaj
prije koriStenja servisirajte. Veéina nezgoda
uzrokovane su od strane slabo odrzavanih uredaja.

m  Odrzavajte ostrinu i ¢isto¢u reznih alata. Pravilno
odrzavani rezni alati ostrih reznih rubova vjerojatno
¢e se manje savijati i njima se lak$e upravlja.

= Proizvod, dodatke i alatne nastavke i sl. koristite
u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir
radne uvjete i radni postupak koji namjeravate
izvrsiti tim alatom. KoriStenje elektricnog alata za
radove drugacije od njegove namjene moze dovesti
do opasne situacije.

= Rucke i zahvatne povrsine odrzavajte suhima,
cistima i vodite racuna da na njima nema ulja
i masti. Skliske ruc¢ke i zahvatne povrSine ne
omogucavaju sigurno rukovanje i nadzor nad alatom
u neocekivanim situacijama.

SERVIS

m Neka vas elektricni alat servisira kvalificirana
osoba za popravak koriste¢i samo identicne
zamjenske dijelove. Ovo ¢e osigurati da se odrzi
sigurnost elektricnog alata.

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA STUPNU
BUSILICU

= Busilica se mora pri€vrstiti. BusSilica koja nije
pravilno pri¢vr§¢éena moze se pomaknuti ili prevrnuti
Sto mozZe izazvati tjelesne ozljede.

m Obradak se mora ucvrstiti stegom ili priévrstiti
na podlogu obratka. Ne busite komade koji su
premali da bi se mogli sigurno pri€vrstiti. Drzanje
obratka rukom tijekom rada moze izazvati tjelesne

@

ozljede.

Ne nosite rukavice. Rukavice se mogu zaplesti u
rotirajuce dijelove ili krhotine $to moze dovesti do
tjelesne ozljede.

Drzite ruke izvan podruéja busenja dok alat radi.
Kontakt s rotiraju¢im dijelovima ili krhotinama moze
dovesti do tjelesne ozljede.

Uvjerite se da se pribor okrece prije nego sto ude
u obradak. U suprotnom se pribor moze zaglaviti u
obratku uzrokujuéi neo¢ekivano pomicanje obratka i
tjelesne ozljede.

Kada se pribor zaglavi, prestanite ga pritiskati
prema dolje i iskljucite alat. Istrazite uzrok
i poduzmite korektivne radnje kako biste
uklonili uzrok zaglavljivanja. Zaglavljivanje moze
prouzrogiti neo¢ekivano pomicanje obratka i tielesnu
ozljedu.

Izbjegavajte stvaranje dugih krhotina redovito
prekidajuci pritiskanje prema dolje. Ostre metalne
krhotine mogu prouzrogiti zaglavljivanje i tjelesne
ozljede.

Nikada ne vadite krhotine na podrucju busenja
dok alat radi. Kako biste uklonili krhotine,
odmahnite pribor od obratka, iskljucite alat i
pricekajte da se pribor prestane kretati. Krhotine
uklonite alatima kao Sto su cetka ili kuka. Kontakt
s rotiraju¢im dijelovima ili krhotinama moze dovesti
do tjelesne ozljede.

Pribor s nazivnim vrijednostima brzine moraju
imati nazivhu vrijednost barem jednaku
maksimalnoj brzini ozna¢enu na elektricnom
alatu. Dodaci koji rade na viSim brzinama od njihove

Odrzavajte svrdla ostrim i éistim. Ostra svrdla
smanjuju moguénost zapinjanja u materijalu.
Prljava i tupa svrdla mogu uzrokovati pogresno
poravnavanje materijala i moguce tjelesne ozljede
rukovatelja stroja.

Drzite ruke dalje od radnog podrucja. Drzite ruke
dalje od svrdla. Osigurajte svu opustenu odjecu,
nakit, dugu kosu i sve ostalo $to moze doci u zahvat
sa svrdlom.

Kako biste izbjegli okretanje radnog komada
za vrijeme busenja, obradak uvijek pri€vrstite
stegom ili poduprite na stup. Nikada nemojte
rukom drzati obradak za vrijeme busenja.

Za razli¢ite nastavke busilice i materijale obratka
koristite preporu¢ene brzine busenja.

Provjerite i potvrdite da su svrdlo ili rezni alat
sigurno fiksirani u steznoj glavi.

Provjerite jeste li uklonili klju¢ za steznu glavu
prije nego Sto ukljucite stroj na izvor napajanja
ili ga ukljucite.

Podesite stol ili graniénik dubine kako biste
izbjegli busenje u stol. Prije nego $to napustite
stroj iskljucite napon, uklonite svrdlo i oCistite stol.
Izbjegavajte izravno izlaganje o¢iju prilikom
koristenja lasera.
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Laserska zraka mora biti usmjerena na povrsinu
koja nema reflektivha svojstva. Bljestavi
reflektiraju¢i materijali nisu pogodni za upotrebu
koristenjem lasera.

Nikada nemojte stavljati prste u polozaj u kojem
oni mogu do¢i u dodir sa svrdlom ili drugim
reznim alatom u slucaju iznenadnog pomaka
stroja.

Nikada nemojte pokusavati raditi strojem tako
da pomicete glavu ili stol jedno prema drugom.
Nemojte ukljucivati prekida¢ motora ili zapocinjati
postupak prije nego $to provjerite jesu li glava stroja
i rucica za fiksiranje nosaca stola ¢vrsto stegnute za
stup stroja te jesu li glava i naglavci nosaca stola
ispravno pozicionirani.

Prije ukljuéivanja stroja na prekidacu provijerite
je li spusten Stitnik remena te je li stezna glava
pravilno montirana.

Kada ostavljate proizvod bez nadzora, iskljucite
motor i blokirajte ga. Nemojte rasporedivati,
sklapati ili postavljati elemente na stolu dok je rezni
alat uklju¢en, dok radi ili dok je stroj spojen na izvor
napajanja.

Ako je kabel za napajanje ostecen, mora ga
zamijeniti samo proizvodac ili ovalSteni servisni
centar kako bi se izbjegla opasnost.

Skladistite prazne alate. Kada se ne koristi, alat
treba skladistiti na suhom i zaklju€¢anom mjestu
izvan dosega djece.

Preporucuje se da se alat uvijek napaja putem
uredaja za rezidualnu struju ¢ija je nazivna vrijednost
rezidualne struje 30mA ili manja.

Saéuvajte ove upute. Cesto ih pogledajte i koristite
ih da obucite druge korisnike. Ako nekome posudite
ovaj alat, posudite mu isto tako i ove upute.

SIGURNOST LASERA

m Lasersko zracenje koristeno u proizvodu je 2.
razreda, maksimalne snage =1 mW i valne duljine
650 nm. Nemojte gledati izravno u lasersku zraku.
Nepostivanje ovih pravila moze rezultirati ozbiljnim
osobnim ozljedama.

Nemojte gledati u zraku tijekom rada.
Ne usmjerujte lasersku zraku izravno u o¢i drugih.
MozZe do¢i do ozbiljnih povreda.

= Nemojte postavijati laseru polozaj koji moze
prouzrogiti da bilo tko namjerno ili nenamjerno gleda
u lasersku traku.

= Nemojte koristiti opticke alate za gledanje laserske
zrake.

»  Nemojte raditi s laserom oko djece ili dopustiti djeci
da rade s laserom.

Ne pokusSavajte samostalno popraviti laserski uredaj.
Ne poku$avajte samostalno promijeniti nijedan dio
laserskog uredaja.

= Sve popravke mora izvrsiti samo proizvodac lasera
ili ovlasteni zastupnik.
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Ne zamjenjujte laser s drugacijom vrstom.

PREOSTALE OPASNOSTI

Cak i kad je proizvod koridten kao $to je prethodno
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pisano, jo$ uvijek nije moguce potpuno iskljuciti ostale
imbenike opasnosti. Operater mora obratiti posebnu
ozornost i dodatnu paznju ovim tockama kako bi
manjio opasnost od ozbiljnih osobnih ozljeda.
Ozljede sluha — Nosite odgovarajucu zastitu za sluh
i ogranicite izloZzenost
Ozljede vida — Nosite $titnike za o¢i ili nao¢ale kada
koristite proizvod.
Ozljede uzrokovane vibracijom - Ogranicite izlaganje
vibracijama i slijedite upute o smanjivanju rizika u
ovom priruéniku.
Ozljede respiratornog sustava od prasine stvorene
radom proizvoda - Nosite prikladnu zastitu ovisno
o vrsti prasine.

A UPOZORENJE

Odredene vrste prasine koje nastaju tijekom poliranja,
pilienja, bruSenja, buSenja i drugih gradevinskih
aktivnosti sadrze kemijske proizvode koji bi mogli
biti kancerogeni ili prouzro€iti urodene anomalije
ili probleme s fertilitetom. Evo nekoliko primjera tih
kemijskih proizvoda:

e olovo, u bojama na bazi olova,

e kristalizirani silicij koji se nalazi u nekim
vrstama cementa, ciglama i drugim
gradevinskim proizvodima,

e arsen i krom koji se nalaze u nekim drvima
koja su kemijski tretirana.

Opasnosti povezane s tim proizvodima variraju ovisno
o ucestalosti tih vrsta radova. Kako biste smanijili rizik
od eksplozije tih kemijskih proizvoda, radite u dobro
prozra¢enom prostoru, sa sigurnosnom opremom
poput maski protiv prasine posebno osmisljenih za
filtriranje mikroskopskih Eestica.

PODACI O ELEKTRICI

Koristite samo 3-zZine produzne kabele koji imaju 3
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ilika na utikacu uzemljenja i 3 priklju¢ka koji prihvacaju
tika¢ uredaja. Kada koristite elektri¢ni alat na prili¢noj
daljenosti od izvora napajanja, koristite dovoljno veliki
roduzni kabel koji moze podnijeti struju koju alat izvlaci.

Premali produzni kabel izaziva pad napona u vodu,
rezultirajuéi gubitkom snage i dovodec¢i do pregrijavanja
motora.
Prije koriStenja produznog naponskog kabela provjerite
ima li kabel olabavljenih ili izlozenih Zica ili istroSenu
izolaciju.
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A UPOZORENJE

Drzite produzni kabel izvan radnog podrudja.
Postavite kabel tako da ne bude prignjecen na kladi,
alatima ili nekim drugim preprekama dok radite s
elektriénim alatom. Nepostivanje ovog pravila moze
rezultirati teSkim tjelesnim ozljedama.

A UPOZORENJE

Prije svake uporabe provjerite produzne kabele.
Ako su osteceni odmah ih zamijenite. Nikada
nemojte koristiti alat s oSte¢enim kabelom buduéi da
dodirivanje oSte¢enog podrucja moze izazvati strujni
udar dovodeci do ozbiljnih ozljeda.

ELEKTRICNI PRIKLJUCAK

Ovaj uredaj pogonjen je ugradenim preciznim elektri¢nim
motorom. Treba biti prikljuéen na napajanje koje je od
220~240V, samo AC (uobi¢ajena struja u kuéanstvu),
50 Hz. Ne radite s ovim uredajem na istosmjernoj struji
(DC). Znacajni pad napona uzrokuje gubitak snage i
pregrijavanje motora. Ako uredaj ne radi kad je uklju¢en
u utinicu, provjerite napajanje.

BRZINA | OZICENJE

Ova brzina nije konstantna i smanjuje se pod
opterecenjem ili uz smanjenje napona. Za napon,
oziCenje u trgovini je vazno radi konjskih snaga motora.
Vod namijenjen samo za rasvjetu ne moze pravilno nositi
motor elektri¢nog alata. Zica koja je dovoljno teska za
kratku udaljenost bit ¢e prelagana za vece udaljenosti.
Vod koji podrzava jedan elektri¢ni alat mozda ne bude u
mogucnosti podrzati dva ili tri alata.

UPUTE ZA UZEMLJENJE

U sluéaju kvara ili pada napona uzemljenje omogucuje
put zadnjeg otpora elektri¢cne struje radi smanjenja
opasnosti od strujnog udara. Ovaj proizvod opremljen
je s elektricnim kabelom koji ima opremu za uzemljenje
i utika¢ za uzemljenje. Utika¢ mora biti umetnut u
odgovaraju¢u utiénicu koja je pravilno instalirana i
uzemljena u skladu s lokalnim propisima i uredbama.

Nemojte modifi cirati isporuceni utika¢. Ako ne odgovara
utiénica, neka pravilnu uti¢nicu instalira kvalifi cirani
elektriCar. Nepravilno spajanje vodi¢a za uzemljenje
opreme moze stvoriti rizik od strujnog udara. Izolirani
vodi¢ zelene boje, sa ili bez zutih pruga je vodi¢ koji
sluzi za uzemljenje opreme. Ako je potrebno zamijeniti

elektricni kabel ili utika¢, nemojte spajati vodi¢ za
uzemljenje opreme na kontakt pod naponom.

Odmah popravite ili zamijenite oSteceni ili istroSeni
kabel.

PREPORUCENA DODATNA OPREMA

A UPOZORENJE

Koristite samo dodatnu opremu koja se preporucuje
za ovaj proizvod.

Slijedite upute koje dolaze s dodatnom opremom.
Koristenje nepravilne dodatne opreme moze biti
opasno.

= Svrdlo za buSenje

m Stezaljke za pridrzavanje

= Stege stupne busilice

A UPOZORENJE

Koristite samo onu dodatnu opremu koja je osmisljena
za koristenje s ovim proizvodom kako biste izbjegli
ozljede zbog izbacenih polomljenih dijelova ili radnih
komada.

Nemojte koristiti dodatnu opremu ako niste u
potpunosti procitali upute u korisni¢kom priruéniku za
tu opremu.

SADRZAJ PAKIRANJA

RASPAKIRAVANJE | PROVJERA SADRZAJA

A UPOZORENJE

Ako je bilo koji dio oste¢en ili nedostaje, nemojte
prikljucivati proizvod na napon sve dok ne zamijenite
taj dio i dok sklop stroja nije potpun.

Pazljivo raspakirajte proizvod i sve njegove dijelove te ih
usporedite s donjim popisom.

Za zastitu proizvoda od vlage i korozije na povrsine
stroja nanesen je zastitni premaz. Uklonite taj premaz
mekom krpom namocéenom u kerozin ili WD-40.

A UPOZORENJE

Kako biste izbjegli toksi¢nu reakciju, za ciS¢enje
proizvoda nikada nemojte koristiti benzin, naftu,
aceton, razrjedivac boje ili sli¢éna hlapljiva otapala.
Na stol, stup i strojne povrSine nanesite sloj voska
u pasti kako biste sprijecili stvaranje hrde. Cistom
suhom krpom temeljito obriSite sve dijelove stroja.

Dio | Opis Kol.
br.
1 Sklop glave 1
2 Gornja ploha 1
3 Baza 1
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4 Zupcasta letva 1
5 Sklop stupa 1
6 Prsten letve 1
7 Rucice za ulaganje materijala 3
8 Puzni prijenosnik 1
9 Rucica za blokiranje stola 1
10 Rucica za pokretanje stola 1
11 Vijci sa Sesterokutnom glavom 3
12 Stezna glava 1
13 Klju€ za steznu glavu 1
14 Inbus klju¢ od 4 mm 1
15 Inbus klju¢ od 3 mm 1

SKLAPANJE | PODESAVANJA
A UPOZORENJE

Radi vlastite sigurnosti, nikada nemojte spajati
utika€ stroja u uticnicu s izvorom napona sve dok
niste zavrsili sve korake sklapanja stroja i procitali i
razumijeli sigurnosne i radne upute.

A UPOZORENJE

Ovaj proizvod je teski elektri¢ni alat i za njegovo
sigurno podizanje i sklapanje je potrebno dvoje ili vise
ljudi.

SASTAVLJANJE STUPA | POSTOLJA STROJA

Pogledajte sliku 5.

1. Postavite postolje na ravnu i stabilnu povrsinu.

2. Poravnajte provrte za vijke u sklopu stupa s
provrtima za vijke u postolju stroja.

Postavite po jedan vijak sa Sesterokutnom glavom
u svaki provrt.

4. Kljuéem ¢vrsto zategnite sve vijke.

MONTAZA STOLA NA SKLOP STUPA

Pogledajte slike 6 - 10.

1. Umetnite rucicu za fiksiranje nosaca stola u navijeni
provrt na straznjoj strani nosaca stola.
NAPOMENA: Montirajte ru¢ku s lijeva na desno,
tako da prvo ulazi u onu stranu bez navoja u provrtu
nosaca stola.

Umetnite puzni prijenosnik kroz otvor za rucicu za
pokretanje stola u nosacu stola. Puzni prijenosnik
mora uéi u zahvat s unutarnjim zup&anikom.
NAPOMENA: Nemojte uklanjati mazivo s puznog
prijenosnika.

Umetnite zupcastu letvu kroz utor u nosacdu stola
tako da su zubi letve okrenuti prema van, a duzi,
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ravni dio prema gore. Puzni prijenosnik mora
zahvatiti zup€astu letvu.

Koriste¢i obje ruke gurnite Citav stol i letvu na stup
sve dok donji dio letve ne ude u naglavak do stupa.
Zategnite rucicu za blokiranje nosaca stola kako
biste fiksirali sklop stola za stup stroja.
NAPOMENA: Nemojte prejako zategnuti.

Gurnite prsten letve s konusnom stranom okrenutom
prema dolje preko stupa sve dok nakoSena strana
prstena ne ude u konusni kraj letve.

Pomocu inbus klju¢a zategnite zati¢ni vijak za
fiksiranje u naglavku. Nemojte prejako zategnuti
zati¢ni vijak kako ne biste ostetili stup ili naglavak.
NAPOMENA: Stol bi se mora mo¢i kretati s jedne
na drugu stranu.

Montirajte ru¢ku za pokretaje stola na kraj puznog
prijenosnika tako da se ravna strana osovine
poravna sa zati¢nim vijkom.

Pomocu inbus klju¢a zategnite zati¢ni vijak za
fiksiranje.

MONTAZA GLAVE
Pogledajte sliku 11.

A UPOZORENJE

Glava stupne busilice je teSka i potrebno je dvije ili
viSe osoba da na siguran nacin sklope glavu stupne
busilice na stup stroja.

1.

Namijestite glavu stroja na stup pomocu stezne glave
iznad stola.

NAPOMENA: Proizvod je tezak. Ako trebate, trazite
pomoc¢.

Pomaknite glavu stroja prema dolje koliko god je
moguce. Poravnajte sklop stola s postoljem i potom
pomocu inbus kljuéa zategnite dva zati¢na vijka
glave.

MONTAZA RUCICA ZA ULAGANJE
Pogledajte sliku 12.

1.

Vijcima pri€vrstite ruCice za ulaganje materijala u
provrte s navojima u sklopu glavine.

MONTAZA STEZNE GLAVE
Pogledajte slike 13 - 15.

A UPOZORENJE

Prije spajanja stezne glave na glavu stupne busilice

ocistite sve povrSine u dodiru krpom natopljenom

proizvodom koji nije na bazi benzina. S ovih dijelova
potrebno je ukloniti sve masti i ulja koriStena prilikom
pakiranja ovih dijelova, u suprotnom spoj stezne

glava moze olabaviti za vrijeme rada.

Cistom krpom i bezalkoholnim sredstvom za gigéenje
ocistite koni¢ni otvor u steznoj glavi. Temeljito
obrisite sve ostatke ulja, prljavstine ili masnoce.

Na gore opisan nacin odistite i koni¢ne povrsine na
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radnom vretenu.

NAPOMENA: Na povrsini tih dijelova ne smije ostati
zalijepljenih Cestica. Najmanji komadi¢ prasine ili
ulja koji ostane na tim povrS§inama ¢e onemoguciti
ispravan dosjed stezne glave. Ovo ¢e uzrokovati
njihanje stezne glave i svrdla.

3. Namjestite steznu glavu na radno vreteno. Stezna
glava mora biti potpuno otvorena kako bi se izbjeglo
ostecivanje Celjusti.

4. Odblokirajte blokadu nosaca stola i odmaknite stol
od dna stezne glave.

5. Umetnite steznu glavu na vreteno cijelo vrijeme
gurajuéi prema gore.

6. Postavite komad otpadnog drveta preko stezne
glave kako biste je zastitili te ¢ekicem ili gumenim
maljem udarite nekoliko puta po tom komadu dok
stezna glava ne sjedne na mjesto.

A OPREZ

Rizik od oste¢enja imovine. Kako ne biste ostetili
steznu glavu, nikada je nemojte pokuSati namjestiti
na vreteno pomoc¢u metalnog ¢eki¢a.

SKIDANJE STEZNE GLAVE

1. Okrenite rucice za ulaganje kako biste spustili steznu
glavu u njen najnizi polozaj.

2. Postavite izvlaka¢ kuglicnog  zgloba, tzv.
"radapciger"  (nije  prikazan) iznad stezne
glave i lagano je udarite ¢ekiéem ili gumenim

maljem kako bi ona spala s radnog vretena.
NAPOMENA: Nikada nemojte ¢eki¢em ili maljem
izravno udarati po steznoj glavi.
NAPOMENA: Kako biste izbjegli mogu¢a oSteéenja
stezne glave prvo do kraja podignite sve Celjusti i budite
spremni uhvatiti steznu glavu pri njenom padu.

MONTAZA STUPNE BUSILICE NA RADNU POVR-
SINU

Pogledajte sliku 16.

Ako se proizvod namjerava koristiti na stalnoj lokaciji,
fiksirajte ga za radnu klupu ili drugu stabilnu povrsinu.

Ako ¢ete proizvod koristiti kao pokretni alat, fiksirate
ga na montaznu plo€u koja se lako mozZe stegnuti za
radni stol ili neku drugu stabilnu povr$inu. Montazna
plo¢a mora biti dovoljno velika da se sprijeci prevrtanje
proizvoda za vrijeme rada. Preporucuje se Sperploca ili
iverica debljine 19 mm (3/4").

1. Koristeci provrte u postolju stupne busilice oznacite

mjesta za provrte na povrsini na koju Zelite montirati

stroj.

Izbusite provrte u montaznoj povrsini.

Postavite stupnu busilicu na montaznu povrsinu i

poravnajte provrte u postolju stroja s provrtima koje

ste izbusili u montaznoj povrsini.

4. Umetnite vijke (nisu ukljuceni) i €vrsto ih zategnite
pomocéu podlozaka za fiksiranje i $esterokutnih
matica (nisu uklju¢eni).

Ako koristite vijke za drvo, provjerite jesu li dovoljno
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dugi da produ kroz provrte u postolju stroja i
materijalu na koji montirate stupnu busilicu. Ako
koristite strojne vijke, provjerite jesu li dovoljno dugi
da produ kroz provrte u postolju stroja, provrte u
materijalu na koji montirate stroj, te kroz podlo$ke za
fiksiranje i Sesterokutne matice.

NAPOMENA: Sve vijke postavljate s gornje strane.
Podloske i Sesterokutne matice montirajte s donje
strane stola.

Nakon $to montirate stroj na stabilnu povrsinu:

1. Provjerite vibracije stroja s UKLJUCENIM
prekida¢em motora.

2. Prema potrebi podesite i ponovno zategnite spojne
elemente.

3. Provjerite moze li se sklop stola glatko kretati gore-
dolje po stupu stroja.

4. Provjerite da li se osovina radnog vretena okrece
bez smetniji.

POHRANA KLJUCA ZA STEZNU GLAVU
Pogledajte sliku 17.

Mjesto za pohranu klju¢a za steznu glavu nalazi se na
desnoj strani stroja.

KOSO BUSENJE

Pogledajte sliku 18.

NAPOMENA: Pomocu skale nagiba moguce je izmijeriti

priblizne kutove nagiba. Ako je potrebna vec¢a preciznost,

za pozicioniranje stola koristite kutnik ili neki drugi mjerni
alat. Za koriStenje mjerne skale nagiba:

1. Klju¢em od 10 mm ili kljuéem podesive veliine
okrenite maticu na zapornom klinu u smjeru kazaljke
na satu kako biste otpustili klin iz drzaca u stolu.
Ovaj klin ée vam biti potreban kada cete postavljati
stol natrag na polozaj od O stupnjeva. Nemojte
bacati ovaj element.

2. Otpustite veliki vijak sa Sesterokutnom glavom koji
sluzi za blokiranje nagiba stola pomoc¢u klju¢a od 17
mm ili klju¢a podesive veli¢ine.

3. Nagnite stol i poravnajte Zeljenu mjeru kuta na nultu
liniju na strani suprotnoj od skale.

4. Zategnite vijak za fiksiranje nagiba stola

5. Zavracanje stola u njegov originalni polozaj otpustite
vijak za fiksiranje nagiba stola. Vratite stol u polozaj
0°.

6. Vratite maticu na zapornom klinu na vanjski kraj
navoja. Gumenim c&ekiéem lagano udarite zaporni
klin sve dok on ne sjedne u odgovarajuci otvor za
klin na nosacu stola. Rukom zategnite maticu.
NAPOMENA: Zbog jasnoc¢e prikaza s crteza je
uklonjen stol.

A UPOZORENJE

Kako biste sprijecili mogu¢nost tjelesnih ozljeda,
prilikom izvodenja podeSavanja na stroju uvijek
prethodno iskljucite utika¢ stroja iz izvora napajanja.
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VRETENO / SPIRALNA FLEKSIJSKA OPRUGA
Pogledajte sliku 20.

Okrecite rucice za ulaganje u smjeru suprotnom od

smjera kazaljke na satu kako biste spustili radno vreteno

u njegov najnizi polozaj. Drzite steznu glavu i pomicite je

naprijed-natrag. Ako pritom primijetite prevelik slobodni

hod, nastavite sa sljede¢im pode$avanjima:

1. Pomocu klju¢a od 10 mm otpustite osovinske matice
za fiksiranje na desnoj strani proizvoda.

2. Pomoc¢u odvijaa s ravnim vrhom okrenite vijak u
smjeru kazaljke na satu kako biste uklonili zazor
stezne glave, ali tako da ne smetate kretanju radnog
vretena prema gore. (Mali slobodni hod u radnom
vretenu je normalan.)

3. Zategnite osovinsku maticu za fiksiranje.

POVRATNA SPIRALNA FLEKSIJSKA OPRUGA

Pogledajte sliku 21.

Ako je povrat fleksijske opruge prebrz ili prespor,

potrebno je podesiti povratnu fleksijsku oprugu. Ova

opruga se nalazi na lijevoj strani glave stupne busilice.

1. Spustite stol radi bolje preglednosti.

2. Postavite odvija¢ u donji utor poklopca opruge.
Drzite odvija¢ nam mjesto dok istovremeno pomoéu
klju¢a od 10 mm otpustate i uklanjate samo vanjsku
protumaticu.

3. Dok je odvija¢ jo§ uvijek u utoru otpustite unutarnju
maticu toliko da se utor makne s trna na glavi stupne
busilice.

NAPOMENA: Nemojte uklanjati ovu unutarnju
maticu, jer ¢e se opruga nekontrolirano i naglo
odmotati.

4. Pazljivo vratite poklopac opruge okrecuéi ga
odvijaéem u smjeru suprotnom od smjera kazaljke
na satu, ulaze¢i u drugi utor.

5. Spustite fleksijsku oprugu u najnizi polozaj okre€uci
ru¢icu za ulaganje u smjeru suprotnom od smjera
kazaljke na satu dok istovremeno drzite poklopac
opruge.

6. Ako se opruga pomice gore-dolje na zadovoljavaju¢
nacin, klju¢éem zategnite unutarnju maticu za
poklopac opruge i poklopac opruge. Ako jo$ uvijek
nije dovoljno zategnuto, ponovite korake 3 do 5. Ako
je prezategnuto, obrnite postupke u koracima 4 i 5.

7. Kljuéem zategnite vanjsku maticu na unutarnju.

NAPOMENA: Nemojte prejako zategnuti, jer time

spre€avate kretanje opruge.

NAPETOST REMENA

Pogledajte sliku 22.

1. Otvorite poklopac remenice.

2. Kako biste omoguéili podesavanje napetosti remena
okrenite gumb za fiksirane napetosti remena
na desnoj strani glave stupne busilice u smijeru
suprotnom od smjera kazaljke na satu.

3. Kako biste opustili napetost remena, povucite motor
prema prednjoj strani stroja.

4. Namjestite remen na
remenjace za zeljenu brzinu.

5. Gurajte motor od glave stupne busilice sve dok se
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remen dovoljno ne zategne.
NAPOMENA: Napetost remena je ispravna ako
se remen otkloni za otprilike 13 mm (1/2") kada ga
pritisnete na sredini.

6. Kako biste ucvrstili motor u tom polozaju, zategnite
gumb za fiksiranje napetosti remena. Zatvorite
poklopca remenjace.

PROVJERA/PODESAVANJE PORAVNANJA LA-
SERA
Proizvod je opremljen znac¢ajkom Laser Trac®.

Laserske zrake omoguéavaju vam pregled putanje
svrdla na radnom komadu prije samog pocetka busenja.

A UPOZORENJE

Izbjegavaijte izravan kontakt o¢ima

Lasersko svjetlo se pali kada se ukljuéi laserska
vodilica. |zbjegavajte izravan kontakt o¢ima Prije
izvodenja bilo kakvih podeSavanja obavezno uvijek
prvo iskljucite stroj s izvora napajanja.

m Laserski pokazivag nije igracka i ne smije dospjeti u
ruke djeci. Uporaba ovog uredaja u pogres$ne svrhe
moze dovesti do nepovratnih ozljeda ociju.

m Zabranjeno je svako pode$avanje u svrhu povecanja
snage lasera.

m  Prilikom koriStenja laserskog pokazivaca nemojte
upirati lasersku zraku u druge osobe i/ili reflektirajuce
povrSine. Ozljede ociju moze prouzroditi ¢ak i |
aserska zraka slabijeg intenziteta. Nemojte gledati
izravno u lasersku zraku.

m Laserski pokazivaé nema komponenti koje je
potrebno servisirati. Nikada nemojte otvarati kuciste
lasera kako bi vrsili popravke ili pode$avanja.

m  Oznake upozorenja za laser:

% LASER
2

= Nemojte uklanjati niti brisati oznake upozorenja.
Uklanjanje oznaka upozorenja povec¢ava rizik od
izlaganja radijaciji.

m OPREZ: Koristenje kontroli ili podesenja, ili
postupaka performansi drugacijih od ovdje
navedenih moZe dovesti do opasnosti izlaganja
zracenju.

= Nemojte pokuSavati popraviti ili rastaviti laser. Ako
nekvalificirana osoba pokusa vrsiti popravke na ovom
laserskom proizvodu, moZe se ozbiljno ozlijediti. Sve
popravke na ovom laserskom proizvodu mora izvrSiti
ovlasteno osoblje servisnog centra.

m OPREZ: Koristenje opti¢kih instrumenata s ovim
proizvodom povecéava opasnost od ozljeda ociju.
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A UPOZORENJE

Nemojte Koristiti zatamnjene naoCale kako biste
mogli povecati lasersko svjetlo. Zatamnjene naocale
¢e smanijiti ukupnu vidljivost pri radu i smetati pri
normalnom radu alata.

A UPOZORENJE

Radijacija lasera. Nikada nemojte usmjeravati
zraku na radni komad s reflektiraju¢om povrsinom.
Reflektirajuci sjajni listovi metala ili sli¢ne reflektirajuce
povrsine se ne preporucuju za upotrebu s laserom.
Reflektiraju¢a povrSina mogla bi reflektirati zraku
natrag u rukovatelja ili druge osobe.

PODESAVANJE LASERSKIH LINIJA

Pogledajte sliku 23.

Provjerite poravnanje lasera kako biste se uvjerili da je
krizanje laserskih linija to€no na mjestu na kojem svrdlo
dolazi u dodir s radnim komadom. Ako to nije tako,
potrebno je izvrsiti podeSavanje laserskih linija pomoc¢u
gumba za podeSavanje lasera smjestenih na suprotnoj
strani sklopa glave.

Oznadite oznaku "X" na komadu otpadnog drveta.
Umetnite malo svrdlo u steznu glavu i poravnajte vrh
svrdla s krizanjem linija na oznaci "X".

Fiksirajte plo¢u za stol.

Ukljucite vodilicu lasera i potvrdite da su laserske
linije poravnate s oznakom "X" na radnom komadu.
Ako laserske linije nisu poravnate, pomocu inbus
klju¢a otpustite zati¢ne vijke s obje strane kucista
lasera i okre¢ite gumbe za podeSavanje lasera
sve dok se linije ne prekrize u sredistu oznake "X".
Ponovno zategnite zati¢ne vijke.

A UPOZORENJE

Opustanje u radu s alatom dovodi vas do nepazljivog
rada. Uvijek imajte na umu da je dovoljna samo jedna
sekunda nepaznje kako biste se tesko ozlijedili.

A UPOZORENJE

Uvijek tijekom rada s alatom nosite zastitne naocale
i zaStitne naoCale s bo¢nim §titnicima. Nepostivanje
ovog upozorenja moze dovesti do prskanja stranih
tijela u vaSe oci i prouzrociti teSke ozljede oka.

A UPOZORENJE

Upotrebljavajte samo dijelove alata i dodatnu opremu
koje je preporucio proizvodac. Uporaba dijelova i
dodatne opreme koje nije preporucio proizvodac
moze dovesti do teskih ozljeda.

N =

Hw

o

A UPOZORENJE

Kako biste izbjegli moguée ozljede, uvijek drzite
Stitnik zatvoren i na mjestu dok alat radi.

MIJENJANJE BRZINE | ZAMJENA REMENA
Pogledajte sliku 24.

Brzina vretena odredena je smjeStajem remena na
remenicama u sklopu glave stroja. Dijagram brzina na
poklopcu u sklopu glave stroja prikazuje preporucene
brzine i konfiguracije remenica za svaku radnju busenja.
Za promjenu konfiguracije remenica:

Podignite poklopac remenice

Otpustite vijak za napetost remena.

Skinite remen.

Ponovno postavite remen na
dijagramu brzina.

5. Zategnite vijak za napetost remena.

NAPOMENA: Pogledajte odjeljak "Preporu¢ena brzina
buSenja" za preporuke o odgovaraju¢im veli¢inama
svrdla i brzinama busenja.

PREPORUCENA BRZINA BUSENJA

o=

remenicu prema

BRZINA BUSENJA (O/MIN)
Promjer Materijal
svrdla Drvo Aluminij Zeljezo
(Inca) Plastika Cink Celik
Mjed
116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
12 1800 800 510

Sklopka za Uklj./isklj. (ON/OFF)
Pogledajte sliku 25.

Za ukljucivanje alata:
1. Pritisnite gumb za UKLJUCIVANJE (1).

Za iskljucivanje alata:
1. Pritisnite gumb za ISKLJUCIVANJE (O ).

A UPOZORENJE

Uvijek provijerite: radni komad ne smije biti u dodiru
sa svrdlom prije pritiskanja prekidata za paljenje
proizvoda. Nepostivanje ovog upozorenja moze
uzrokovati da izradak bude izba¢en unatrag prema
rukovatelju i dovesti do ozbiljnih osobnih ozljeda.
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POSTAVLJANJE | SKIDANJE SVRDLA

Pogledajte sliku 26.

1. Iskop€ajte proizvod s izvora napajanja.

2. Otvorite ili zatvorite stezne Celjusti do to¢ke u kojoj
su neznatno vise otvorene od veli¢ine promjera
svrdla koje namjeravate koristiti.

3. Umetnite svrdlo u steznu glavu do pune duljine
Celjusti.

A UPOZORENJE

Nemojte umetati svrdlo u celjusti stezne glave i
pritezati na nacin prikazan na slici 19. Ovo moze
uzrokovati odbijanje svrdla od proizvoda, $to moze
dovesti do ozbiljnih tjelesnih ozljeda ili oSteéenja
stezne glave.

4. Kljuéem za steznu glavu c&vrsto stegnite Celjusti
stezne glave. Nemojte koristiti klju¢ za pritezanje ili
otpustanje steznih Celjusti.

Uklonite klju¢ za steznu glavu.

Za skidanje svrdla, ponovite gornje postupke
obrnutim redoslijedom.

A UPOZORENJE

Kako biste izbjegli nesrece ili ozljede zbog izbacivanja
klju¢a iz stezne glave prilikom uklju¢ivanja stroja,
koristite iskljucivo klju¢ za steznu glavu koji se
sam izbacuje iz glave, isporu¢en s ovom stupnom
busilicom. Uvijek izvrSite dvostruku provjeru i uklonite
klju¢ za steznu glavu prije nego $to ukljucite stroj.
Kada ga ne koristite, pohranite klju¢ za steznu glavu
na za to predvideno mjesto na stroju (drza¢ za kljuc).

oo

BUSENJE NA ODREDENU DUBINU

Busenje slijepog provrta (provrta koji ne ide kroz cijeli
radni komad) na odredenu dubinu moze se izvesti na
dva nacina:

Metoda radnog komada

Pogledajte sliku 27.
1. Oznacite dubinu provrta na bo¢noj strani radnog
komada.

2. S prekidagem u ISKLJUCENOM poloZaju spustite

svrdlo do radnog komada sve dok se vrh svrdla ne

poravna s oznakom

Drzite rucicu za ulaganje u ovom poloZaju.

Zavrtite donju maticu prema dolje kako bi dosla u

dodir s graniénom stopicom dubine na glavi stroja.

5. Zavrtite gornju maticu prema dolje i zategnite je na
donju maticu.

6. Svrdlo ¢ée se sada zaustaviti nakon postizanja
udaljenosti oznaene na radnom komadu.

bl

Metoda skale dubine
Pogledajte sliku 28.

NAPOMENA: Sa steznom glavom u gornjem poloZaju,
vrh svrdla mora biti malo iznad povrSine radnog komada.
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1. S prekidadéem u polozaju ISKLJUCENO okredite
rucicu za ulaganje sve dok pokaziva¢ ne pokaze na
Zeljenu dubinu reza na mjernoj skali dubine, potom
drzite ru€icu u tom polozaju.

2. Zavrtite donju maticu prema dolje kako bi doSla u
dodir s graniénom stopicom dubine.

3. Zavrtite gornju maticu i zategnite je na donju maticu.

4. Svrdlo ¢e se sada zaustaviti nakon postizanja
udaljenosti odabrane na skali dubine.

Busenje provrta

1. Pomocu probijaca ili ostrog ¢avla oznacite mjesto na
radnom komadu na kojem Zelite busiti provrt.

2. Ukljucite vodilicu lasera i poravnajte laserske linije s
oznakom na radnom komadu.

3. Ukljucite stroj na prekidacu za paljenje i lagano
povucite rucice za ulaganje prema dolje, s pritiskom
dovoljnim da svrdlo reze materijal.

Prebrzo ulaganje  materijala moze  uzrokovati

proklizavanje svrdla te kidanje materijala ili svrdla.

Prilikom buSenja metala mozda ¢ée biti potrebno

podmazati svrdlo uljem za buSenje metala kako bi se

sprijecilo pregrijavanje svrdla.

ZA VASU ZASTITU

A UPOZORENJE

Nemojte nositi labavu odjeéu, rukavice, kravate ili
nakit koji mogu biti uvuceni u alat za vrijeme rada.
Dugu kosu zavezite.

1. Ako bilo je bilo koji dio vaseg stroja oStecen,
slomljen, u kvaru ili nedostaje, odmah zaustavite rad
sve dok se taj dio ne popravi ili zamijeni.

2. Nikada nemojte stavljati prste u polozaj u kojem
oni mogu do¢i u dodir sa svrdlom ili drugim reznim
alatom. Radni komad se moze iznenadno pomaknuti,
ili va8a ruka moze skliznuti.

3. Kako biste izbjegli sklizanje radnog komada iz ruku.
izbacivanje ili vrtnju radnog komada uzrokovanu
alatom te kidanje radnog komada, obradak uvijek
poduprite na sljedeci nacin:

e Pomocni materijal (koji se postavlja ispod radnog
komada) postavite tako da dodiruje lijevu stranu
stupa.

e Kada god je to moguce, radni komad namijestite
tako da dodiruje lijevu stranu stupa. Ako je radni
komad prekratak ili ako je radni stol nagnut,
¢vrsto stegnite radni komad za stol pomocu utora
u stolu.

e Kada koristite stegu stupne busilice
uklju¢ena), uvijek je pri¢vrstite za stol.

e Nikada nemojte raditi tako da radni komad drzite
rukama, umjesto da ga poduprete na stolu, osim
kada polirate ili brusite radni komad.

e Prije rada stupnom busilicom ¢&vrsto fiksirajte
glavu stroja i nosac za stup stroja, konzolu stola
na nosac i stol na konzolu.

o Nikada nemojte pomicati glavu ili stol stroja dok
stroj radi.

(nije

@



®

e Prije zapoginjanja bilo kakvog rada strojem 2. Prije UKLJUCIVANJA stupne busilice ukljugite T
ukljucite prekidac i provjerite je li svrdlo ili drugi vodilicu lasera i poravnajte laserske linije (x) s 2
rezni alat dobro pri¢vr§¢eno (nema njihanja oznakom na radnom komadu. >
reznog alata ili vibracija). (7J|

e Ako radni komad prelazi preko ruba stola toliko NAGINJANJE STOLA X

da ce pasti ako se ne pridrzava, pritegnite ga  Pogledajte sliku 31.

za stol ili osigurajte pravilnu potporu radnog ~ NAPOMENA: Nosa¢ stola ima prethodno izbugen provrt

komada. u koji je umetnut zaporni klin koji sluZi za blokiranje stola
e Za neuobiCajene postupke koristite stezalike na kutu od 0°.

kako biste na odgovarajuci nacin mogli drzati, 1. Kljutem od 10 mm ili klju¢em podesive veli¢ine

voditi i pozicionirati radni komad. okrenite maticu na zapornom klinu u smjeru kazaljke
e Koristite brzinu radnog vretena koja je na satu kako biste otpustili klin iz drzaca u stolu.
preporu¢ena za odredeni postupak i materijal Ovaj klin ¢e vam biti potreban kada ¢ete postavljati
obratka. Za podatak o brzini buSenja provjerite stol natrag na polozaj od 0 stupnjeva.
plo€u s unutarnje strane poklopca remenice 2. Otpustite veliki vijak sa Sesterokutnom glavom koji
ili pogledajte odjeljak "Preporu¢ena brzina sluzi za blokiranje nagiba stola pomoc¢u klju¢a od 17
busenja". Za dodatnu opremu pogledajte upute mm ili klju¢a podesive veli¢ine.
za tu odredenu opremu.
4. Nikada se nemojte penjati na stol stupne busSilice: A UPOZORENJE
stol moze puknuti ili srusiti ¢itav stroj na vas. . o L . N ..
5. ISKLJUCITE napajanje na utiénici kada ostavijate | Kako biste sprijecili tielesne ozliede, Cvrsto drzite
proizvod bez nadzora. sklop stola i konzole stola kako se ne bi njihali ili
6. Kako biste izbjegli ozljede od izbacenih radnih nagnuli.

komada ili alata, nemojte provoditi rasporedivanje,
sklapanje ili postavijanje radnih komada na radnom 3. Nagnite stol i poravnajte Zeljenu mjeru kuta na nultu
stolu dok rezni alat radi. liniju na strani suprotnoj od skale.

4. Zategnite vijak za fiksiranje nagiba stola
POZICIONIRAN.JE STOLA | RADNOG KOMADA 5. Zavracanje stola u njegov originalni polozaj otpustite

Pogledajte sliku 29-30. vijak za fiksiranje nagiba stola. Vratite stol u polozaj
1. Fiksirajte stol na stup tako da je vrh svrdla tik iznad 0°.
povrsine radnog komada. 6. Vratite maticu na zapornom klinu na vanjski kraj
2. Uvijek postavite pomo¢ni materijal (otpadni komad navoja. Lagano udarajte zaporni klin sve dok on ne
drveta) na stol ispod radnog komada. Ovo c¢e sjedne u odgovarajuci otvor za klin na nosacu stola.
sprijeciti rascjepljivanje ili oStec¢ivanje ruba provrta Rukom zategnite maticu.
po izlasku svrdla na donjoj strani radnog komada.
Kako biste sprijecili vrtnju pomoénog materijala, A UPOZORENJE
naslonite ga na lijevu stranu stupa. T e -
3. Upotrijebite odgovarajuéa potporna sredstva za Kako biste izbjegli ozljede zbog vrtnje radnog komada
obradak koji prelazi preko ruba. ili pucanja alata, prije pokretanja stupne busilice

uvijek ¢vrsto pritegnite radni komad i poduprite ga

A UPOZORENJE pomocnim materijalom na siguran nagin.

Kako biste izbjegli izbacivanje radnog komada ili
pomoc¢nog materijala za vrijeme buSenja, MORATE ULAGANJE

namjestiti radni komad tako da se naslanja na lijevu 1. Povucite rugice za ulaganje prema dolje, s pritiskom
stranu stupa. Ako radni komad ili pomo¢ni materijal dovoljnim da svrdio reze materijal.

nisu dovoline duljine da dosegnu stup stroja, 2. Presporo ulaganje moze uzrokovati paljenje svrdla.
pritegnite ih za radni stol kako biste fiksirali radni Prebrzo ulaganje moZe uzrokovati proklizavanje
komad. Ako pravilno ne uévrstite radni komad postoji svrdla te kidanje materijala ili svrdla.

opasnost od ozbiljnih tjelesnih ozljeda. 3. Prilikom buSenja metala potrebno je podmazati

svrdlo uljem kako bi se izbjeglo gorenje svrdla ili

materijala.
A UPOZORENJE
Stega stupne busilice mora se pritegnuti za stol kako ODRZAVANJE

bi se izbjegle ozljede zbog vrtnje radnog komada, ili
zbog izbacenih dijelova oStecene stege ili svrdla. A UPOZORENJE

Radi vlastite sigurnosti, prije odrzavanja ili
FIKSIRANJE MJESTA BUSENJA podmazivanja vaSe stupne busilice uvijek prvo

ISKLJUCITE prekidad na stroju i iskljucite utikad

1. Pomocu probijaca ili ostrog ¢avla oznacite mjesto na T R
stroja iz uti¢nice izvora napajanja.

radnom komadu na kojem ¢ete busiti provrt.
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Pomocdu usisavaca za prasinu ili zraénog kompresora
redovito Cistite piljevinu ili krhotine metala koje se
nakupljaju u motoru, kuéistu remenica, na stolu i radnoj
povrsini. Uvijek nosite zastitne naocale tijekom rada s
alaatom.

A UPOZORENJE

Kako biste izbjegli opasnost od strujnog udara ili
pozara, provjeravajte stanje naponskog kabela:
ako je kabel oste¢en, odmah ga mora zamijeniti
kvalificirani elektri€ar ili servisni tehni¢ar

PODMAZIVANJE

Svi kugliéni lezajevi stupne busilice su tvornicki
podmazani. Nije potrebno daljnje podmazivanje tih
lezajeva.

Periodiéno podmazujte zupCastu letvu i zupcanik,
mehanizam za podizanje stola te vreteno (zube)
fleksijske opruge. Svaka tri mjeseca spustite radno
vreteno i umjereno podmazite rukavce vretena.

TRANSPORT | SKLADISTENJE

Pogledajte sliku 32.

Prilikom prevozenja proizvoda, izvucite kabel elektriénog
napajanja iz utiénice i uvjerite se da su svi dijelovi dobro
pri¢vr§éeni. Prilikom dizanja proizvoda pogledajte SI. 32
kako biste pronasli podrucja prihvata.

Skladistite proizvod na dobro osiguranom mjestu koje
nije pristupacno djeci.

Ocistite proizvod koriStenjem cetke i usisavaca prije
spremanja.

SIMBOL

A\

C E Europska oznaka sukladnosti

Sigurnosno upozorenje

Britanska oznaka sukladnosti

Ukrajinska oznaka sukladnosti

001
[H[ EurAsian znak konformnosti
Molimo vas da prije pokretanja
uredaja pazljivo procitate upute.

Radijacija lasera.

& LAgER @ Nemojte gledati u zraku.

Proizvod 2 laserskog razreda
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Nemojte izlagati kisi ili koristiti na
vlaznim lokacijama.

Nosite zastitu za sluh

Uvijek nosite zastitna sredstva za
oci.

Kapacitet stezne glave

Hod vretena

Poravnavanje busenja

Promijer svrdla (u in¢ima)

Drvo

Aluminij
Cink
Mjed

Zeljezo

Celik

Otpadnu elektricnu i elektronicku
opremu nemojte odlagati kao
nesortirani  komunalni  otpad.
Otpadna elektricna i elektronicka
oprema mora se prikupljati
odvojeno. Otpadni izvori svjetla
moraju se ukloniti iz opreme.
Od lokalnih nadleznih tijela ili
trgovca zatrazite savjete koji
se odnose na recikliranje i
mjesto za skupljanje otpada.
U skladu s lokalnim propisima,
trgovci u  maloprodaji imaju
obvezu besplatnog preuzimanja
elektricne i elektronicke opreme.
Va$ doprinos ponovnoj upotrebi
i recikliranju otpadne elektri¢ne
i elektronicke opreme pomaze u
smanjenju potrebe za sirovinama.
Otpadna elektricna i elektronicka
oprema sadrzi vrijedne materijale i
one koje je moguce reciklirati, koji
mogu negativno utjecati na okoli$ i
lijudsko zdravlje, ako se ne uklanja
na nacin ekoloski sukladan s
okolisem. IzbriSite osobne podatke
iz otpadne opreme, ako ih ima.
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Problem Mogugéi uzrok Rjesenje
Bu¢ni rad. 1. Nepravilna napetost remena. Podesite napetost. Pogledajte odjeljak
"Napetost remena".
2. Suho radno vreteno. . Podmazite vreteno. Pogledajte
odjeljak "Podmazivanje".
3. Remenica vretena je previse Provjerite zategnutost sigurnosne
opustena. matice na remenici i zategnite prema
potrebi.
4. Motorna remenica je previse . Zategnite zati¢ni vijak u remenici
opustena. motora.
Svrdlo se pali. 1. Nepravilna brzina. Promijenite brzinu. Pogledajte odjeljak
"Promjena brzine i zamjena remena ".
2. Strugotine ne izlaze iz provrta. . Cesto uvlagite svrdlo kako biste
3. Svrdlo je tupo. odistili strugotine.
Naostrite svrdlo ili ga zamijenite
4. Brzina ulaganja je premala. novim.
5. Nije podmazano. Dovoljna brzina ulaganja - svrdiu
omogucava rezanje.
Podmazite svrdlo. Pogledajte odjeljak
"Ulaganje".
Gubitak to¢ke buSenja | 1. Tvrdi ¢vorovi u drvetu ili duljine Pravilno naostrite svrdlo.
- izbuSeni provrt nije putanja rezanja i/ili kutovi nisu

okruglog presjeka.

jednaki.
Svrdlo je savijeno.

. Zamijenite svrdlo.

Drvo se rascjepliuje na
donjoj strani provrta.

Nema pomoénog materijala ispod
radnog komada.

Koristite pomoéni materijal za potporu.
Pogledajte odjeljak "Rad stroja".

Radni komad je istrgnut iz
ruke.

Radni komad nije poduprt ili
stegnut na pravilan nacin.

Postavite potporu ispod radnog
komada ili ga pritegnite i fiksirajte.
Pogledajte odjeljak "Rad stroja".

Svrdlo se savija u radnom
komadu.

. Svrdlo se zaglavljuje u radnom

komadu ili je prevelik pritisak
ulaganja.

Nepravilna napetost remena.

Postavite potporu ispod radnog
komada ili ga pritegnite i fiksirajte.
Pogledajte odjeljak "Rad stroja".
Podesite napetost remena.
Pogledajte odjeljak "Napetost
remena".

Pretijerano  njihanje  ili
troSenje svrdla.

wnN =

Svrdlo je savijeno.

IstroSeni lezajevi.

Svrdlo nije pravilno postavljeno u
steznu glavu.

Koristite ravna svrdla.

. Zamijenite lezajeve.

Pravilno postavite svrdlo. Pogledajte
odjelike "Rad stroja" i "Sklapanje i

4. Stezna glava nije pravilno podeSavanja".
montirana. Pravilno montirajte steznu glavu.
Pogledajte odjeljak "Montaza stezne
glave".
Opruga se vraca prebrzo ili | 1. Spiralna opruga nema pravilnu Podesite napetost opruge. Pogledajte

prilikom poku$aja montaze
na vreteno.

presporo. napetost. odjeljak "Spiralna fleksijska povratna
opruga”.

Stezna glava ne stoji | 1. PrljavStine, masnoc¢e ili ulja na Pomocu sredstva za CciScenje koje

pricvr§¢éena na vreteno. konusnoj unutarnjoj povrs$ini stezne nije na bazi alkohola ocistite konusnu

Stezna glava ispada glave ili na konusnoj povrSini povrSinu stezne glave i vretena

vretena. i uklonite s njih svu prljavstinu,

masnoc¢u i ulje. Pogledajte odjeljak
"Montaza stezne glave".
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Sklop glave

Miza

Podstavek

Zobata letev

Sklop stebra

Obro¢ zobate letve
Podajalne rocice
Polzno gonilo
Zaklepna rocica mize

. Rocica za nastavljanje mizice
. Vijaki s Sestrobo glavo

Pritezalnik

Klju€ vpenjalne glave

4-milimetrski imbus klju¢

3-milimetrski imbus klju¢

Ploski izvijac

Nastavljivi klju¢

12-milimetrski izvija¢

Kladivo ali gumijasto kladivce

Kotno kombinacijsko ravnilo

Kocka lesa

Motor

Laserska glava

Povratna tuljava/vzmet vretenca
Ogrodje vrtalne mize

Pokrov $kripca

Stikalo za vklop/izklop

Lasersko stikalo

Zgornje varovalo

Luknja za pritrditev

Varovalni vijak glave

Gumb za fiksiranje napetosti jermena
Nosilec za klju¢ vpenjalne glave
Skripec vretena

Skripec motorja

Podpora mize

Luknja rocice za vpenjalno glavo vrtalne mize
Podpora stebra

Nastavni vijak

Glava

Varovalni nastavni vijak glave

Navojne luknje

Sklop zvezdis¢a

Vreteno

Svornik x 2 (M12, ni prilozen)

Kronska podlozka x 4 (Dia. 12mm, ni prilozena)
Gumijasta podlozka x 2 (Dia. 12mm, ni prilozena)
Siroka podlozka x 2 (Dia. 12mm, ni prilozena)
Blokirna matica x 2 (M12, ni prilozena)
Sestroba matica x 2 (M12, ni prilozena)
Delovna povrsina

Stopnja nagiba

Varovalni vijak zajeralnega kota mize
Matica

Protimatica

Vijaki

Spodnja prednja reza

Pokrovéek vzmeti

Zunanja blokirna matica

Notranja matica

Prevod originalnih navodil

61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

Zareza

I1zboklina

Celjust pritezalnika
Sveder

Globina

Kazalnik skale globine
Merilo globine

Zgornja matica
Spodnja matica
Blokirno drzalo globine
Obdelovanec
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Namizni vrtalnik je zasnovan in izdelan za zagotavljanje
najvisje ravni varnosti, ucinkovitosti in zanesljivosti
delovanja.

NAMEN UPORABE

Namizni vrtalnik se uporablja za vrtanje lukenj v les,
plastiko, aluminij in jeklo.

Orodje smejo uporabljati odrasle osebe, ki so podrobno
seznanjene z navodili za uporabo in se zavedajo vseh
tveganj in nevarnosti pri delu z orodjem.

lzdelek mora biti privit v trdno in stabilno delovno
podlago. Ce podstavek ni trdno pritrjen, obstaja
nevarnost, da se celoten izdelek med uporabo prevrne,
zdrsne ali se premakne na podporni povrsini, kar poveca
nevarnost za hude telesne poSkodbe.

Namizni vrtalnik uporabljajte izkljuéno v suhih pogojih z
ustrezno razsvetljavo in zadostnim prezracevanjem.
Izdelek je namenjen za potrosnisko uporabo in se sme
uporabljati le tako, kot je opisano zgoraj in ne v druge
namene.

SPLOSNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNA ORODJA

A OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in specifikacije, ki so prilozene temu
elektricnemu orodju. Ce ne upostevate opozoril in
navodil, lahko pride do elektricnega udara, ognja in/
ali hudih poskodb.

Vsa opozorila in vsa navodila shranite za bodo¢o
referenco. Izraz »elektricno orodje« v opozorilih se
nanasSa na elektricno napajano (ozi¢eno) elektricno
orodje ali baterijsko napajano (brezzi¢no) elektri¢no
orodje.

VARNOST NA DELOVNEM PROSTORU

m Delovho obmocje naj bo cisto in dobro
osvetljeno. V neurejenih in temnih obmocgjih se rade
zgodijo nesrece.

= Ne delajte z elektriénimi orodji v okolju, kjer je
nevarnost eksplozije na primer v prisotnosti
vnetljivih teko€in, plinov ali prahu. Elektricna
orodja proizvajajo iskre, ki lahko vnamejo prah ali
hlape.

m  Med uporabo elektricnega orodja v blizino ne
pustite otrok in drugih ljudi. Zaradi zmanjSane
koncentracije lahko izgubite nadzor.

ELEKTRICNA VARNOST

m Vtici elektricnih orodij se morajo prilegati
vtiénicam. Vtica nikoli in na noben nacin ne
smete spreminjati. Z ozemljenimi elektriénimi
orodji ne uporabljajte adapterskih vticev.
Nespremenjeni vti€i in ustrezne vtiCnice zmanjsajo
tveganje elektricnega udara.

@

Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrsinami, kot so cevi, radiatorji, kuhalniki
in hladilniki. Ce je va$e telo ozemljeno, obstaja
povecano tveganje elektricnega udara.

Elektricnih orodij ne izpostavljajte dezju ali
vlaznim pogojem. Voda v elektricnem orodju
znatno poveca tveganje elektricnega udara.

Kabla ne uporabljajte za neustrezne namene.
Kabla nikoli ne uporabljajte za prenasanje, vieko
ali izklop elektricnega orodja. Kabel imejte pro¢
od vrocine, olja, ostrih robov ali premikajocih
se delov. Poskodovani ali zapleteni kabli zviSujejo
tveganje elektri¢nega udara.

Med uporabo elektricnega orodja na prostem
uporabljajte podaljSevalni kabel, ki je primeren
za zunanjo uporabo. Uporaba kabla, primernega
za zunanjo uporabo, zniZzuje tveganje elektricnega
udara.

Ce je delo z elektriénimi orodji v vlaznem okolju
neizogibno, uporabite tokovno zas¢itno stikalo
(RCD). Uporaba naprave RCD zmanjSa tveganje za
elektricni udar.

OSEBNA VARNOST

Ostanite pozorni, spremljajte svoje delo in
pri uporabi orodja uporabljajte zdravo pamet.
Ne uporabljajte orodja, ko ste utrujeni ali pod
vplivom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek
nepazljivosti med uporabo elektricnega orodja -
kompresorja lahko povzroci hude telesne poSkodbe.

Nosite osebno varovalno opremo. Vedno nosite
zascito za oc€i. Uporaba zasc¢itne opreme, na primer
protipraSne maske, nedrsecih varnostnih Cevljev,
Celade ali zascite uSes v ustreznih pogojih zmanj$a
nevarnost osebnih poskodb.

Preprecite nehoten zagon. Poskrbite, da je pred
priklju¢itvijo naprave na vir napajanja in/ali
akumulator ter pred pobiranjem ali prenasanjem
naprave stikalo v poloZaju za izklop. Ce elektrino
orodje prenasate s prstom na stikalu za vklop ali
polnite elektricne izdelke, ko je stikalo vklopljeno,
lahko povzroéite nesreco.

Pred vklopom elektricnega orodja odstranite
morebitne nastavitvene kljuce ali izvijace. Izvija¢
ali klju¢, ki je pritjen na vrtljivi del elektricnega
orodja, lahko povzroci telesne poskodbe.

Ne segajte preko dosega. Pazite, da stojite
stabilno in da imate ravnotezje. To omogoca boljsi
nadzor nad elektri¢cnim orodjem v nepriakovanih
situacijah.

Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih
oblaéil ali nakita. Las in oblacil ne priblizujte
gibljivim delom. Ohlapna obleka, nakit ali dolgi
spusceni lasje se zlahka ujamejo v gibajoce se dele.
Ce se na napravo lahko prikljuéijo elementi za
ekstrakcijo ali zbiranje prahu, poskrbite, da jih
prikljucite in ustrezno uporabljate. Zbiranje prahu
lahko zmanj$a nevarnosti, povezane s prahom.
Pazite, da zaradi pogoste uporabe orodja ne
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postanete preve¢ samozavestni pri svojem
delu in ne namenite pozornosti upostevanju
varnostnih nacel uporabe. Brezbrizno dejanje
lahko Ze v delcu sekunde povzro¢i hudo poskodbo.

UPORABA IN NEGA ELEKTRICNEGA ORODJA

m Orodja ne preobremenjujte. Uporabljajte vasi
uporabi ustrezen izdelek. Z ustreznim izdelkom
boste delo opravljali bolje in varneje pri hitrosti, za
katero je namenjen.

= Ne uporabljajte elektri¢nega orodja, ¢e ga stikalo
ne vklopi ali izklopi, kot bi bilo treba. KakrSno
koli elektricno orodje, ki ga ni mogo¢e nadzirati s
stikalom, je nevarno in ga je potrebno popraviti.

m Pred izvajanjem prilagoditev, menjavanjem
dodatkov ali shranjevanjem elektricnega
orodja vti¢ izkljucite iz vira napajanja in/ali iz
elektricnega orodja odstranite akumulatorsko
baterijo, ¢e se lahko odstrani. S temi preventivnimi
ukrepi omejite tveganje sluc¢ajnega vklopa izdelka.

n Elektricna orodja, ki niso v uporabi, shranjujte
izven dosega otrok in ne dovolite, da bi elektri¢no
orodje uporabljale osebe, ki niso seznanjene z
elektriénim orodjem ali s temi navodili. Elektricna
orodja so v rokah neusposobljenih uporabnikov
nevarna.

m  Elektricno orodje in dodatke vzdrzujte.
Preverite, ¢e so gibljivi deli napacno pritrjeni
ali poSkodovani ali kar koli drugega, kar bi
lahko vplivalo na delovanje orodja. Ce se orodje
poskoduje, ga pred ponovno uporabo popravite.
Veliko nesre¢ se zgodi zaradi slabega vzdrzevanje
orodij.

= Rezalno orodje naj bo vedno ostro in cisto.
Ustrezno vzdrZzevano rezalno orodje z ostrimi rezili
se manj verjetno sprime in lazje upravlja.

m lzdelek, dodatke, orodje itd. uporabljajte v skladu
s temi navodili in upostevajte delovne pogoje ter
delo, ki ga izvajate. Uporaba elektricnega orodja za
namene, ki so drugacni od tistih, za katere je bilo
orodje zasnovano, lahko povzroci nevarne situacije.

= Rogaji in drzalne povrsine naj bodo suhi, éisti in
brez olja ter masti. Spolzki ro¢aji in drzalne povrsine
ne omogocajo varnega ravnanja z orodjem ter
njegovega upravljanja v nepri¢akovanih situacijah.

SERVIS

n Elektriéno orodje naj servisira za to usposobljena
oseba, uporabljati pa sme le originalne
nadomestne dele. To bo zagotovilo vzdrzevanje
varnostni elektricne naprave.

VARNOSTNA OPOZORILA ZA NAMIZNI
VRTALNIK

= Vrtalnik mora biti pritrjen. Vrtalnik, ki ni dobro
pritrien, se lahko premakne ali prevrne ter povzrogi
telesne poskodbe.

m Obdelovanec mora biti vpet ali pritrijen
na podporo za obdelovanca. Ne vrtajte v
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obdelovance, ki so premajhni, da bi jih lahko
dobro vpeli. Ce obdelovanca med delom drzite z
roko, se lahko poskodujete.

Ne nosite rokavic. Rokavice se lahko zapletejo
v vrtljive dele ali odkruske, kar povzroCi telesne
poskodbe.

Med delovanjem orodja ne priblizujte rok
obmocju vrtanja. Stik z vrtljivimi deli ali odkruski
lahko povzroci telesne poskodbe.

Prepri¢ajte se, da se dodatek pred vstavitvijo v
obdelovanca vrti. Sicer se lahko dodatek zatakne
v obdelovancu, kar povzrogi nepri¢akovane premike
obdelovanca in telesne poskodbe.

Ce se dodatek zatakne, prenehajte pritiskati
navzdol in izklopite orodje. Ugotovite vzrok
zatikanja in ustrezno ukrepajte, da ga odpravite.
Zatik lahko povzroCi nepricakovane premike
obdelovanca in telesne poskodbe.

Pritisk navzdol redno prekinjajte, da preprecite
nastajanje predolgih odkruskov. V ostre kovinske
odkruske se lahko zapletete, kar povzroci telesne
poskodbe.

Nikoli ne odstranjujte odkruskov iz obmocja
vrtanja med delovanjem orodja. Ce zelite
odstraniti odkruske, dodatek umaknite od
obdelovanca, izklopite orodje in pocakajte, da se
dodatek ustavi. Odkruske odstranjujte s krtaco
ali kavljem. Stik z vrtljivimi deli ali odkruski lahko
povzroci telesne poskodbe.

Ce imajo dodatki nazivno hitrost, kora biti ta vsaj
enaka najvecji hitrosti, navedeni na elektricnem
orodju. Dodatki, ki delujejo hitreje, kot je njihova
oznacena hitrost, se lahko polomijo in razletijo.
Svedri morajo biti Cisti in ostri. Ce so svedri ostri,
se zmanj$a moznost zakasnitve. Umazani in topi
svedri lahko privedejo do neporavnanosti materiala
in moznih poskodb uporabnika.

Z rokami ne segajte v delovho obmogje. Z rokami
ne segajte v blizino svedra. Ne nosite ohlapnih
oblacil, nakita, nespetih las itd.,, saj se lahko
zapletejo v sveder.

Obdelovanca vedno pripnite ali stisnite ob
steber, da se ne bo vrtel. Predmeta med vrtanjem
nikoli ne drzite z roko.

Za dodatke vrtalnika in obdelovani material
uporabite priporo¢eno hitrost.

Prepricajte se, da je sveder ali rezilo varno
zaklenjeno v vpenjalni glavi.

Prepricajte se, da ste klju¢ iz vpenjalne glave
odstranili, preden vrtalnik vkljucite v vir
napajanja ali ga vklopite.

Prilagodite vrtalno mizo ali blokado globine,
da ne boste vrtali v mizo. Preden prenehate
uporabljati napravo, izklju€ite napajanje, odstranite
sveder in vrtalno mizo odistite.

Izogibajte neposredni izpostavljenosti laserju,
ko uporabljate laser.

Pazite, da laserski snop vedno usmerite v
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neodbojno povrsino. Sijo¢i, odbojni materiali niso
primerni za lasersko obdelavo.

Prstov nikoli ne polagajte na mesto, kjer bi lahko
ob nepri¢akovanem premiku obdelovanca prisli
v stik z vrtalnikom ali drugim rezilom.

Nobenega opravila ne izvajajte s socasnim
premikanjem glave ali vrtalne mize. Stikala
za zagon motorja ne vklopite ali ne opravljajte
nobenega dela, preden ne preverite, ali je zaklepna
ro¢ica podpore vrtalne mize in glave trdno vpeta
ob steber ter da sta nosilna obro¢a glave in mize
pravilno namescena.

Preden vklopite stikalo za vklopl/izklop, se
prepricajte, da je varovalo jermena pomaknjeno

navzdol in da je vpenjalna glava pravilno
namescena.
Ko izdelek pustite nenadzorovan, zaklenite

stikalo za vklop/izklop motorja. Ko se rezilo vrti,
je vkloplieno ali priklju¢éeno na vir napajanja, na
vrtalni mizi ne izvajajte priprave, sestavljanja ali
nastavljanja.

Ce je napajalni kabel po$kodovan, ga mora
zaradi izogibanja tveganja zamenjati proizvajalec
ali pooblasceni servis.

Orodja, ki jih ne uporabljajte, shranite. Ko orodja
ne uporabljate, ga shranite na suho mesto in
zaklenite, da otroci ne bodo imeli dostopa.

Priporoamo, da se orodje vedno napaja prek
odklopne naprave na preostali tok, katere nazivni
preostali tok je 30 mA ali manjsi.

Shranite ta navodila. Redno se sklicujte na njih in
jih uporabljajte pri prouc¢evanju drugih uporabnikov.
Ce napravo komu posodite, priloZite zraven tudi ta
navodila.

LASERSKA VARNOST

Lasersko sevanje, ki se uporablja v izdelku, spada
v razred 2 z najve¢ =1mW in valovno dolzino
650 nm. Ne glejte neposredno v laserski Zarek.
Neupostevanje pravil lahko povzroCi resne telesne
poskodbe.

Med delovanjem ne glejte v laserski zarek.
Laserskega Zarka ne usmerjajte neposredno v o€i
drugih oseb. To lahko povzrogi resno poskodbo oéi.
Laserja ne postavljajte tako, da bi lahko kdor koli
namerno ali nenamerno pogledal neposredno v
laserski zarek.

Ne glejte laserskega Zarka z opti€nimi pripomocki.
Laserja ne uporabljajte v bliZini otrok in ne dovolite
otrokom, da bi ga uporabljali.

Laserske naprave nikoli ne poskuSajte popravljati
sami.

Ne posku$ajte spreminjati delov laserske naprave
sami.

Popravila lahko izvaja le proizvajalec laserja ali
pooblasceni serviser.

Laserja ne menjajte z laserjem druge vrste.

PREOSTALA TVEGANJA

Nekateri preostalih dejavnikov tveganja ni mogoce
povsem odpraviti, tudi €e ta izdelek uporabljate v skladu

z
u

A OPOZORILO

navodili. Upravljavec mora zlasti upo$tevati te dodatne
krepe, da zmanjSa nevarnosti hudih telesnih poSkodb.
Poskodbe sluha — Nosite ustrezno zas$¢ito za uSesa
in omejite izpostavljenost.
Poskodbe vida — Med uporabo izdelka nosite
zas¢itna ocala.
Poskodbe zaradi vibracij - Cim bolj omejite
izpostavljenost in sledite navodilom za zmanjSevanje
nevarnosti v tem priro¢niku.
Poskodba dihal zaradi vdihavanja prahu, ki se
ustvarja pri uporabi izdelka  — Nosite ustrezno
zasc¢itno opremo glede na vrsto prahu.

Nekatere vrste prahu, ki nastajajo pri elektricnem
bruSenju, Zaganju, brusSenju, vrtanju in drugih
konstrukcijskih operacijah, vsebujejo kemikalije, za
katere je znano, da povzroc¢ajo raka, prirojene napake
ali druge motnje razmnozevanja. Nekaj primerov
taksnih kemikalij:

e svinec v barvah na osnovi svinca,

e kristalini¢ni silicijev dioksid (kremen) v opekah

in drugih gradbenih materialih,

e arzen in krom v kemi¢no obdelanem lesu.
Vase tveganje zaradi izpostavljenosti je spremenljivo
in odvisno od pogostosti tovrstnega dela. Vaso
izpostavljenost takSnim kemikalijam zmanjsate: z
delom v dobro prezrac¢evanih prostorih in ob uporabi
predpisane zasc¢itne opreme, npr. maske z ustreznimi
filtri, ki je posebej prirejena za izlo¢anje mikroskopskih
prasnih delcev.

ELEKTRICNI

Uporabljajte samo trizilne podaljSke z ozemljitvijo s tremi
kontakti in trizilnimi vti€nicami, ki ustrezajo vtiCu naprave.
Ce elektri¢no napravo uporabljate precej dale¢ stran od
vira napajanja, uporabljajte dovolj mocan podaljsek,
ki bo lahko zagotovil napajanje naprave. Premajhen

podaljSek povzro¢i padec v omrezni napetosti ter

posledi¢no padec modi in pregrevanje motorja.
Pred uporabo podalj$ka preverite, da nima razrahljanih

a

li izpostavljenih Zic in prerezane ali obrabljene izolacije.

A OPOZORILO

PodaljSek naj ne bo na delovhem obmodju. Kabel
postavite tako, da se med delom z elektri¢nim
orodjem ne bo ujel med navlako, orodje ali druge
ovire. Neupostevanje tega nasveta lahko povzroci
hude telesne poskodbe.
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A OPOZORILO

Pred vsako uporabo preverite podaljSke. Ce
so poskodovani, jih takoj zamenjajte. Nikoli ne
uporabljajte orodja s poSkodovanim kablom, ker bi
ob dotiku poSkodovanega dela kabla lahko prislo do
elektriénega udara in hude poskodbe.

ELEKTRICNA POVEZAVA

Ta izdelek ima precizno vgrajen elektricni motor.
Priklju¢ite ga lahko samo na 220~240V napajanje,
dvosmerni (AC) tok (obi€ajni gospodinjski tok), 50 Hz.
Izdelka ne uporabljajte z enosmernim tokom (DC).
Znaten padec napetosti bo povzro€il izgubo moéi, motor
pa se bo pregrel. Ce izdelek po vklopu v vtiénico ne
deluje, Se enkrat preverite elektriéno napajanje.

HITROST IN NAPELJAVA

Hitrost ni stalna in se ob obremenitvi ali pri niZji napetost
zniza. Napetost napeljave v delavnici je ravno tako
pomembna kot nazivna mo¢ motorja. Kabel, ki je
namenjen razsvetljavi, obi¢ajno ni sposoben napajati
motor elektricnega orodja. Kabel, ki je dovolj mo¢an na
kratke razdalje, bo preSibak na daljSe razdalje. Kabel, ki
lahko podpira eno elektriéno orodje, morda ni sposoben
podpirati dveh ali treh.

NAVODILA ZA OZEMLJITEV

Ce bi naprava neprimerno delovala ali se okvarila,
ozemljitev nudi pot z najmanj upora za elektri¢ni tok in
tako zmanj$a moznost elektricnega udara. Ta naprava
je opremljena z elektri¢énim kablom, ki ima prevodnik
za ozemljitev opreme in ozemljitveni vti€. Vti€ morate
vstaviti v ustrezno vti¢nico, ki je primerno namescena in
ozemljena v skladu z lokalnimi predpisi.

Ne spreminjajte dobavljenega vtica. Ce se ne bo
prilegal vti¢nici, naj vam ustrezno vti¢nico namesti kvalifi
cirani elektricar. Nepravilna prikljucitev prevodnika
za ozemljitev opreme lahko privede do nevarnosti
elektricnega udara. Prevodnik za ozemljitev opreme je
izolirani prevodnik z zeleno povrsino, na kateri so v€asih
rumene ¢érte. Ce morate popraviti ali menjati elektriéni
kabel ali vti¢, prevodnika za ozemljitev opreme ne
povezite s prikljuckom, ki je pod napetostjo.
Poskodovan ali obrabljen kabel takoj zamenjajte.

PRIPOROCENI DODATKI

A OPOZORILO

Uporabljajte izkljuéno dodatke, ki so priporo€eni za ta
izdelek.

Upostevajte navodila, ki so prilozena dodatkom.
Uporaba neustreznih dodatkov lahko privede do
nevarnosti.

= Sveder

= Vpenjalne spone

m  Primez ro¢nega vrtalnika
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A OPOZORILO

Da preprecite poSkodbe zaradi letecCih zlomljenih
sestavnih delov ali obdelovancev, uporabite samo
dodatke, ki so zasnovani za ta izdelek.

Nobenega dodatka ne uporabljajte, dokler v celoti
ne preberete navodila ali priroénik za uporabo
dolo¢enega dodatka.

VSEBINA EMBALAZE

ODSTRANJEVANJE EMBALAZE IN PREVERJA-
NJE NJENE VSEBINE

A OPOZORILO

V primeru manjkajo¢ih ali poSkodovanih sestavnih
delov izdelka ne vkljucite, dokler ne nadomestite
manjkajoega dela ali ga menjajte in ne dokoncate
sestavljanja.

Izdelek in vse njegove dele previdno odstranite iz
embalaze ter preverite, ali so prisotni vsi deli, navedeni
na spodnjem seznamu.

Da izdelek zaScitite pred vlago, je povrSina izdelka
prevle¢ena z zascitnim filmom. Film odstranite z mehko
krpo, navlazeno s kerozinom ali prilom WD-40.

A OPOZORILO

Da bi preprecili nevarnost pozara ali strupene reakcije,
za CiS€enje izdelka nikoli ne uporabite bencina, nafte,
acetona, razredgila za lak ali podobnih hlapljivih topil.
Da preprecite rjavenje, na vrtalno mizo, steber in
strojne povrsine nanesite sloj voska v pasti. Vse dele
temeljito odistite s €isto suho krpo.
Element | Opis Kol.

1 Sklop glave 1

2 Miza 1

3 Podstavek 1

4 Zobata letev 1

5 Sklop stebra 1

6 Obro¢ zobate letve 1

7 Podajalne rocice 3

8 Polzno gonilo 1

9 Zaklepna rocica mize 1

10 Rocica za nastavljanje mizice 1

11 Vijaki s Sestrobo glavo 3

12 Pritezalnik 1




NAMESCANJE GLAVE
Glejte sliko 11.

A OPOZORILO

13 Kliug voenialne glave 1 8. Rocico za nastavljanje vrtalne mize namestite prek
! pen) 9 konca polznega gonila, tako da je ploska stran gredi 5

14 4-milimetrski imbus klju¢ 1 poravnana z namestitvenim vijakom. <
9. Namestitveni vijak privijte z imbus klju¢em. m

15 3-milimetrski imbus klju¢ 1 5(
o

4

>

A OPOZORILO

Zaradi lastne varnosti vtiCa nikoli ne prikljugite v
napajalno vtiénico, dokler ne izvedete vseh korakov
ter dokler niste prebrali in v celoti razumeli navodil za

Glava namiznega vrtalnika je tezka, zato sta za njeno
varnost namestitev na steber potrebni dve osebi.

varnost in uporabo.

A OPOZORILO

Izdelek je tezko elektricno orodje, zato je za varno
sestavljanje pomembno, da ga dvignite vsaj dve
osebi.

PRITRJEVANJE STEBRA NA PODSTAVEK
Glejte sliko 5.
1.

2.

pw

NA

Podstavek namestite na trdno stabilno povrsino.
Izvrtine za vijake v stebru poravnajte izvrtinami za
vijake v podstavku.

V vsako izvrtino vstavite vijak s Sestrobo glavo.
Vsak vijak s Sestrobo glavo privijte z nastavljivim
vili¢astim klju¢em.

MESCANJE VRTALNE MIZE NA STEBER

Glejte slike od 6-10.

1.

N

w

&

o

Zaklepno rocico ogrodja vrtalne mize vstavite v
navojno luknjo na hrbtni strani ogrodja vrtalne mize.
OPOMBA: Rocico namestite z leve proti desni, tako
da jo najprej vstavite v stran ogrodja vrtalne mize
brez navojev.

Polzno gonilo vstavite skozi odprtino vpenjalne glave
v ogrodju vrtalne mize. Prepri¢ajte se, da se polZzno
gonilo zdruzi z notranjim gonilom.

OPOMBA: S polZznega gonila ne odstranite maziva.
Zobato letev vstavite skozi rezo v ogrodju vrtalne
mize, da so zobje obrnjeni navzven in da je daljSi
gladki del obrnjen navzgor. Polzno gonilo bi moralo
zaskoCiti z zobato letvijo.

Z obema rokama potisnite celotno vrtalno mizo in
zobato letev na steber, dokler dno zobate letve ni
namescéeno v obro¢u podstavka in ob stebru.
Zaklepno rogico ogrodja vrtalne mize privijte, da
vrtalno mizo zaklenete na steber.

OPOMBA: Pri privijanju ne uporabite ¢ezmerne sile.
Obro¢ zobate letve s poSevnim delom potisnite ob
stebru navzdol, dokler po$evni del ne zaskoCi s
posevnim koncem zobate letve.

Namestitveni vijak v obro€ privijte z imbus kljuéem.
Da ne po$kodujete stebra ali obro¢a, namestitvenega
vijaka ne privijte premo¢no.

OPOMBA: Vrtalno mizo bi moralo biti zdaj mogoce
premikati od ene strani do druge.

Glavo namestite na steber tako, da je vpenjalna
glava namesc¢ena prek vrtalne mize.

OPOMBA: Izdelek je tezek. Po potrebi poiscite
dodatno pomo¢.

Glavo potisnite navzdol do skrajne tocke.
Sklop vrtalne mize poravnajte s podstavkom in
namestitvena vijaka z glavo privijte z imbus klju¢em.

NAMESCANJE PODAJALNIH ROCIC
Glejte sliko 12.

1.

Vse tri podajalne roCice namestite tako, da jih
privijete v navojne luknje v sklopu zvezdisc¢a.

NAMESCANJE VPENJALNE GLAVE
Glejte slike od 13-15.

A OPOZORILO
vpenjalno glavo namestite na glavo

Preden

namiznega vrtalnika, nalegalne povrSine odistite

z izdelkom, ki ne vsebuje petroleja. Ce je bilo pri

pakiranju teh sestavnih delov uporabljeno olje ali
mazivo, ga je treba odstraniti, da se vpenjalna glava
med delovanjem ne zrahlja.

1.

Navojno luknjo v vpenjalni glavi ogistite s Cisto krpo
in Cistilom brez alkohola. Temeljito obriSite vso
odvecno olje in umazanijo.

Navojne povrsine na vretenu ocistite enako, kot je
opisano zgoraj.

OPOMBA: Prepricajte se, da ste s povrSine
odstranili vse tujke. Ze najmanjsi delec umazanije ali
olja na teh povrsinah bo preprecil pravilno naleganje
vpenjalne glave. Zaradi tega se lahko vpenjalna
glava in sveder vrtalnika majeta.

Vpenjalno glavo namestite na vreteno. Vpenjalna
glava mora biti v povsem odprtem polozaju, da se
Celjust ne poskoduje.

Odklenite klju€avnico podpore vpenjalne glave in
vijaéno mizo potisnite stran od dna vpenjalne glave.
Vpenijalno glavo postavite na vreteno in jo do konca
potisnite navzgor.

S kosom ostanka lesa zas¢itite vpenjalno glavo in jo
mocno potolcite s palico ali kladivom.
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A POZOR

Nevarnost poskodbe lastnine. Da preprecite
poskodbe vpenjalne glave, je na vreteno nikoli ne
zabijajte s kovinskim kladivom.

ODSTRANJEVANJE VPENJALNE GLAVE
1. Podajalne rocice obrnite, da vpenjalno glavo spustite
2. Separator za krogliéni zglob (ni prikazan)
namestite nad vpenjalno glavo in nanj nezZno
udarite s kladivom ali gumijastim kladivcem,
da se vpenjalna glava sname z vretena.
OPOMBA: Vpenjalne glave nikoli ne udarite
neposredno s kladivom ali gumijastim kladivcem.
OPOMBA: Da bi preprecili morebitne poskodbe
vpenjalne glave, najprej eljust dvignite v najvisji mozni
polozaj in bodite pripravijeni, da prestrezete vpenjalno
glavo, ko se ta sname.

NAMESCANJE NAMIZNEGA VRTALNIKA NA DE-
LOVNO POVRSINO

Glejte sliko 16.

Ce Zelite izdelek uporabljati na stalnem mestu, ga

pritrdite na delovno mizo ali drugo stabilno povrsino.

Ce boste izdelek uporabljali kot prenosno orodje,

ga trajno pritrdite na montazno plosco, ki se lahko

enostavno pripne na delovno mizo ali drugo stabilno
povrsino. Montazna plo$¢a mora biti dovolj velika, da se
prepreci nagibanje izdelka med uporabo. Priporo¢a se

kakovostna vezana ali iverna plo$¢a debeline 19 mm.

1. S pomogjo lukenj v namiznem vrtalniku oznacite
luknje na povrsini, kjer nameravate namestiti
namizni vrtalnik.

2. Skozi namestitveno povrsino izvrtajte luknje.

3. Namizni vrtalnik postavite na namestitveno povrsino
ter pri tem luknje v podstavku poravnajte z luknjami,
ki ste jih izvrtali v namestitveno povrsino.

4. Vstavite vijake (niso priloZeni) in jih privijte s fiksirnimi
podlozkami in $estrobimi maticami (niso priloZzene).
Ce uporabljate vijake s Sestrobo glavo, poskrbite,
da so dovolj dolgi, da jih lahko vstavite skozi luknje
v podstavku namiznega vrtalnika in podlago, na
katero bo nameé&en namizni vrtalnik. Ce uporabljate
strojne vijake, poskrbite, da so dovolj dolgi, da jih
lahko vstavite skozi luknje v podstavku namiznega
vrtalnika, material, na katerega bo vrtalnik
namescen, fiksirne podlozke in Sestrobe matice.
OPOMBA: Vse vijake morate vstaviti od zgoraj.
Fiksirne podlozke in Sestrobe matice namestite s
spodnje strani delovne mize.

Ko je izdelek varno name$¢en na stabilno povrsino:

1. Ko je motor VKLOPLJEN, se prepri¢ajte, da se ne
trese.

2. Montazni pribor prilagodite in ga po potrebi privijte.

3. Preverite, ali je miza pravilno sestavljena, da
zagotovite njeno neovirano premikanje navzgor in
navzdol po stebru.
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4. Preverite, da se gred vretena neovirano premika.

SHRANJEVANJE KLJUCA VPENJALNE GLAVE
Glejte sliko 17.

Nosilec za shranjevanje klju¢a vpenjalne glave se
nahaja na desni strani izdelka.

VRTANJE ZAJERALNIH KOTOV

Glejte sliko 18.

OPOMBA: Prilozen je kotomer za merjenje pribliznih

zajeralnih kotov. Ce je pomembna natanénost, lahko

za namescanje mize uporabite kljuc¢avni¢arski kotnik ali
drugo merilno orodje. Uporaba kotomera:

1. Matico na zatiku z 10-milimetrskim klju¢em ali
nastavljivim viliGastim kljuéem privijte v desno, da
zatik odstranite iz podpore vrtalne mize. Zatik boste
potrebovali pri ponovnem names¢anju vrtalne mize
v polozaj 0 stopinj glede na podporo. Zatika ne
zavrzite.

2. Veliki Sestrobi vijak za fiksiranje zajeralnega kota
vrtalne mize zrahljajte s 17-milimetrskim klju¢em ali
nastavljivim vili¢astim klju¢em.

3. Mizo nagnite in Zeleno velikost kota poravnajte s
&rto na ni¢ stopinja, ki se nahaja na nasprotni strani
kotomera.

4. Privijte vijak za fiksiranje zajeralnega kota vrtalne
mize.

5. Ce zelite mizo pomaknite v izvorni poloZaj, zrahljajte
vijak za fiksiranje zajeralnega kota kabla. Mizo vrnite
v polozaj 0°.

6. Matico na zatiku pomaknite na zunanji konec
navojev. Zatik nezno udarite s gumijastim kladivcem,
dokler se ne usede v nalegalno luknjo v ogrodju
vrtalne mize. Matico ro¢no privijte.

OPOMBA: Za vecjo preglednost miza ni prikazana
na sliki.

A OPOZORILO

Da preprecite telesne poskodbe pri nastavitvah, vti¢
vedno izkljucite iz napajalnega vira.

VRETENO/VRETENCE

Glejte sliko 20.

Podajalne rocice zavrtite v levo, da vreteno spustite v

najbolj spodnji polozaj. PridrzZite vpenjalno glavo in jo

pomaknite od spredaj nazaj. Ce je prisotno &ezmerno
premikanje, izvedite spodnje nastavitve:

1. Varovalno matico, ki je name$€ena na desni strani
izdelka, zrahljajte z 10-milimetrskim kljuc¢em.

2. Da preprecite premikanje, s ploskim izvijaem
vijak obrnite v desno, vendar pazite, da pri tem
ne blokirate premikanja vretena navzgor. (Rahlo
premikanja vretena je normalno.)

3. Privijte varovalno matico.

POVRATNA VZMET VRETENCA

Glejte sliko 21.
Ce je povratno vzmet vretenca prehitra ali prepo¢asna,

@



®

jo je treba prilagoditi. Vzmet je names¢ena na levi strani
glave vrtalnika.

1.
2.

7.

Spustite mizo, da zagotovite vec prostora.

Izvija& vstavite v spodnjo prednjo rezo na
pokrovEku vzmeti. Pokrovéek drzite na mestu ter
z 10-milimetrskim kljuéem zrahljajte samo zunanjo
blokirno matico.

Ko je izvija¢ Se vedno v rezi, notranjo matico
zrahljajte le toliko, da se reza sname z izbokline na
glavi namiznega vrtalnika.

OPOMBA: Te notranje matice ne odstranite, saj se
bo vzmet na silo razsirila.

Pokrovéek vzmeti z izvijatem previdno obrnite v
levo, da zasko€i v naslednji rezi.

Vretence spustite v najbolj spodnji polozaj tako,
da podajalno rocico zavrtite v levo, medtem ko
pokrovéek vzmeti drzite na mestu.

Ce se vretence pomika gor in dol skladno z vasimi
Zeljami, z izvijatem tesno privijte notranjo matico
tesno ob pokrovéek vzmeti. Ce je namedéen
preohlapno, ga napniti tako, da ponovite korake od 3
do 5. Ce je name&&en pretesno, zamenjajte koraka
4in 5.

Zunanjo matico z izvijaem privijte ob notranjo
matico.

OPOMBA: Ne priviite je premo¢no, da ne ovirate
premikanja vretenca.

NAPETOST JERMENA
Glejte sliko 22.

1.
2.

PREVERJANJE/NASTAVLJANJE

Odprite pokrov $kripca.

Da sprostite napetost jermena, gumb za fiksiranje
napetosti jermena na desni strani namiznega
vrtalnika obrnite v levo.

Motor povlecite proti prednji strani izdelka, da
popustite napetost jermena.

Jermen namestite na ustrezni uto na utornem kolesu
Skripca, da dosezete Zeleno hitrost.

Motor potisnite stran od glave namiznega vrtalnika,
dokler jermen ni ustrezno napet.

OPOMBA: Jermen je pravilno napet, ¢e njegov
odklon ob pritisku na njegovo sredi§¢e znasa 13 mm
(1/2 palca).

Privijte gumb za fiksiranje napetosti jermena, da
motor zavarujete na mestu. Zaprite pokrov Skripca.

PORAVNAVE

LASERJA
Izdelek je opremljen s funkcijo Laser Trac®.
Laserska snopa vam omogocata, da si predhodno

ogledate pot svedra v obdelovancu,

v katerega

nameravate vrtati, preden za¢nete postopek.

A OPOZORILO

Izogibajte se neposrednemu stiku z o¢mi

Samo vkloplieno lasersko vodilo oddaja lasersko
svetlobo. Izogibajte se neposrednemu stiku z o¢mi
Pred izvajanjem nastavitev morate izdelek vedno
izkljugiti iz napajanja.

A OPOZORILO

Laserski kazalnik ni igra¢a, zato ga shranjujte zunaj
dosega otrok. Napac¢na uporaba tega pripomocka
lahko privede do nepopravljive poskodbe oci.
Prepovedane so vsakrsne prilagoditve, s katerimi bi
lahko povecali jakost laserja.

Ko uporabljajte laserski kazalnik, njegovega snopa
ne usmerjajte proti ljudem in/ali odbojnim povrsinam.
Ze laserski snop nizke jakosti lahko povzrogi
poskodbe o¢i. Ne glejte neposredno v laserski Zarek.
Laserski kazalnik ne vklju€uje sestavnih delov, ki jih
lahko servisira uporabnik sam. Ohi§ja ne odpirajte,
da bi izvajali popravila ali prilagoditve.

Opozorilna etiketa na laserju:

LASER
[%S 2

Ne odstranjujte nobenih etiket oziroma jih ne unicite.

Ce boste odstranili etikete, boste povecali nevarnost

izpostavljenosti sevanju.

POZOR: Uporaba krmilnih elementov ali nastavitev

delovanja, drugacnega od predpisanega, lahko
povzro€i izpostavljenost nevarnemu laserskemu
sevanju.

Laserske libele ne poskuSajte popravljati ali

razstavljati. Ce popravila na laserskem izdelku
izvajajo nekvalificirane osebe, lahko pride do
hudih telesnih poskodb. Kakr$na koli popravila
na laserskem izdelku mora izvajati
pooblaséenem servisnem centru.
POZOR: Ce =z izdelkom uporabite opti¢ne
inStrumente, boste povecali nevarnost za poSkodbe
oc€i.

Da bi ojacali lasersko svetlobo, ne uporabljajte ocal
z barvnimi stekli. O¢ala z barvnimi stekli zmanj$ajo
vidljivost pri uporabi in preprecujejo obitajno uporabo
orodja.

osebje v

A OPOZORILO

Lasersko sevanje. Snopa nikoli ne usmerite v
obdelovanca z odbojno povrsino. Laser ni priporoen
za uporabo na odbojni jekleni plocevini ali podobnih
odbojnih povrsinah. Odbojna povrsina lahko snop

odbije proti upravljavcu ali drugi osebi.
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PRILAGAJANJE LASERSKIH CRT

Glejte sliko 23.

Preverite poravnavo laserja in se prepriCajte, da se
laserski Crti krizata toéno na mestu stika svedra z
obdelovancem. Ce temu ni tako, morate laserski &rti
prilagoditi z gumboma za prilagoditev laserja, ki se
nahajata na nasprotnih straneh sklopa glave.

1. Na ostanku lesa nariSite »X«.

2. 'V vpenjalno glavo vstavite majhen sveder in njegovo
konico poravnajte z mestom »X«, kjer se krizata Crti.
Plo$¢o pripnite na mizo.

Vklopite vodilo laserja in se prepriajte, da sta
laserski €rti poravnani z oznako » X« na obdelovancu.
Ce laserski &rti nista poravnani, z imbus kljugem
odvijte namestitvena vijaka na ohisjih laserjev in
gumba za prilagoditev laserja obracajte, dokler se
¢rti ne krizata v srediS¢u oznake »X«. Namestitvena
vijaka ponovno privijte, da zavarujete laserja.

A OPOZORILO

Cetudi se dodobra seznanite s tem orodjem, pri
uporabi ne postanite neprevidni. Zapomnite si,
da lahko Ze trenutek nepazljivosti povzroCi tezko
poskodbo.

A OPOZORILO

Med upravljanjem z orodji, vedno nosite za$citna
odala ali ogala s stransko zaséito Ce tega ne storite,
vam lahko v oko prileti predmet in povzroCi resno
poskodbo.

A OPOZORILO

Ne uporabljajte sestavnih delov ali pribora, ki ga ne
priporoc¢a proizvajalec te naprave. Uporaba sestavnih
delov ali pribora, ki niso priporo€eni, lahko povzrogi
hude telesne poskodbe.

A OPOZORILO

Da bi preprecili telesne poSkodbe, mora biti med
delovanjem orodja varovalo namesceno in zaprto.

W

o

SPREMINJANJE HITROSTI IN NAMESCANJE

JERMENA

Glejte sliko 24.

Hitrost vretena dolo¢a poloZaj jermena na $kripcih
v sklopu glave. Preglednica hitrosti, ki se nahaja na
pokrovu v sklopu glave, prikazuje priporo¢eno hitrost in
nastavitev Skripca za vsako uporabo vrtalnika.
Spreminjanje nastavitev Skripca:

1. Dvignite pokrov $kripca.
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2. Zrahljajte vijak za napenjanje.

3. Odstranite jermen.

4. Jermen znova namestite skladno s preglednico
hitrosti.

5. Znova privijte vijak za napenjanje.

OPOMBA: Za velikost svedra in priporogila glede hitrosti

vrtanja glejte poglavje »Priporogena hitrost vrtanja«.

PRIPOROCENA HITROST VRTANJA

PREGLEDNICA HITROSTI VRTANJA (VRT/MIN)
Premer Material
svedra Les Aluminij Zelezo
(palci) Plastika Cink Jeklo
Medenina
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
112 1800 800 510
Stikalo za vklopl/izklop

Glejte sliko 25.

Vkljuéitev orodja:
1. Pritisnite gumb ON (I').

Izkljucitev orodja:
1. Pritisnite gumb OFF ( O ).

A OPOZORILO

Preden vklopite stikalo za vklop/izklop, se vedno
prepri¢ajte, da obdelovanec ni v stiku s svedrom. Ce
tega opozorila ne upostevate, lahko delovni material
sunkovito poleti proti upravitelju in povzroci hude
telesne poskodbe.

NAMESCANJE IN ODSTRANJEVANJE SVEDROV

Glejte sliko 26.

1. lIzkljugite izdelek.

2. Celjust pritezalnika odprite ali zaprite do totke, ko
je odprtje rahlo vecje od velikosti uporablienega
svedra.

3. Sveder vstavite v vpenjalno glavo po celotni dolzini
Celjusti.

A OPOZORILO

Svedra ne vstavite v vpenjalno glavo in ga privijajte,
kot je prikazano na Sliki 19. Zaradi tega lahko sveder
izsko€i iz izdelka, kar lahko privede do hudih telesnih
poskodb ali poskodb vpenjalne glave.




oo

Celjust vpenjalne glave varno privite s prilozenim
kljuéem vpenjalne glave. Za privijanje ali spro$¢anje
Celjusti ne uporabljajte kljuca.

Izvlecite klju¢ vpenjalne glave.

obratnem vrstnem redu.

A OPOZORILO

Da preprecite telesne posSkodbe ali nesrece pri
izvleku kljuca iz vpenjalne glave s silo, ko je napajanje
vklopljeno, uporabite klju¢ vpenjalne glave s funkcijo
samodejnega izmeta, ki je priloZzen namiznemu
vrtalniku. Pred vklopom napajanja vedno znova
preverite in odstranite klju¢ vpenjalne glave. Kadar
klju¢a vpenjalne glave ne uporabljate, ga odlozite v
nosilec za shranjevanje.

®

Prehitro podajanje lahko povzroé¢i zdrs jermena ali
svedra ter izmet obdelovanca ali zlom svedra.

Pri vrtanju kovine morate konico svedra namazati z oliem
za vrtanje kovine, da preprecite njegovo pregrevanje.

Da odstranite sveder, zgornje korake izvedite v

ZA VASO ZASCITO

A OPOZORILO

Ne nosite ohlapnih obladil, rokavic, kravat ali nakita,
ki se lahko ujamejo v elektricno orodje. Dolge lase
vedno spnite.

1.

VRTANJE DO DOLOCENE GLOBINE

Vrtanje slepe

(o)
n

luknje (ki ne sega povsem skozi
bdelovanec) do dolo¢ene globine lahko izvede na dva
acina:

Metoda z obdelovancem
Glejte sliko 27.

1.

2.

Globino luknje oznacite stranskem delu
obdelovanca.

Ko je stikalo v poloZaju »OFF«, sveder pomikajte

na

navzdol, dokler njegova konica ni poravnana z

oznako.

Podajalne rocice zadrzite v tem polozaju.

Spodnjo matico obrnite dol, da bo v stiku z blokirno
drZalo globine na glavi.

Zgornjo matico vrtite navzdol in jo zategnite ob
spodnjo matico.

Sveder se zaustavi, ko prepotuje razdaljo, ki jo
oznacite na obdelovancu.

Metoda z merjenjem globine

Glejte sliko 28.

OPOMBA: Ko je vpenjalna glava v zgornjem polozZaju,
mora biti konica svedra tik nad obdelovancem.

1.

Ko je stikalo v polozaju »OFF«, podajalno rocico
obracajte, dokler kazalnik ne kaze Zelene globine na
skali globine, in rocice zadrzite v tem polozaju.
Spodnjo matico obrnite dol, da bo v stiku z blokirno
zaskocko globine.

Zgornjo matico obrnite ob spodnjo blokirno matico
in jo zategnite.

Sveder se zaustavi, ko prepotuje razdaljo, ki jo
izberete na skali globine.

Vrtanje luknje

1.

2.

3.

S prebijalom ali ostrim Zebljem oznacite mesto na
obdelovancu, kjer Zelite vrtati.

oznacenim mestom.

Vklopite stikalo za vklop/izklop in podajalne rocice
potisnite navzdol tako, da uporabite zgolj toliko sile,
da omogocite vrtanje.

Vklopite vodilo laserja in laserski ¢rti (x) poravnaijte z

\ primeru manjkajocega, okvarjenega,
poskodovanega ali zlomljenega sestavnega dela
takoj prekinite delovanje, dokler sestavnega dela ne
popravite ali nadomestite.

Prstov nikoli ne polagajte na mesto, kjer bi lahko prisli
v stik z vrtalnikom ali drugim rezilom. Obdelovanec
se lahko nepri€akovano premakne ali vam lahko
zdrsne roka.

Da obdelovanec ne odleti iz vasih rok, da ga orodje
ne izvrze ali zavrti ali da se ne razleti, ga vedno
podloZite na spodnji nacin:

e Podlozni material (pod obdelovancem) vedno
namestite tako, da je v stiku z levo stranjo stebra.
Kadar je mogocCe, obdelovanca namestite
tako, da bo v stiku z levo stranjo stebra. Ce je
obdelovanec prenizek ali ¢e je miza nagnjena,
ga fiksno pripnite na vrtalno mizo s pomocjo rez.
Ce uporabljate primez namiznega vrtalnika (ni
priloZzen), ga vedno pripnite na vrtalno mizo.

Pri delu si vedno pomagajte s pripomocki
(obdelovanca ne drzite z rokami, temve¢ ga
podlozite na vrtalni mizi), razen pri lo$¢enju ali
brusenju.

Pred wuporabo namiznega vrtalnika, varno
zaklenite glavo in podporo na steber, roko
vrtalne mize na podporo in vrtalno mizo na roko.
Med delovanjem orodja nikoli ne premikajte
glave ali vrtalne mize.

Pred zacetkom uporabe, preklopite stikalo za
vklop motorja, da se prepriate, da se sveder ali
drugo rezilo ne maje ali trese.

Ce obdelovanec sega ¢ez mizo tako, da lahko.
¢e ga ne drzite, pade ali se nagne ¢ez rob mize,
ga pripnite na vrtalno mizo ali uporabite dodatno
podporo.

Za neobiajna opravila uporabite pritrdila,
ki omogocijo ustrezno pritrditev, vodenje in
namescanje obdelovanca.

Za to€no dolo¢eno wuporabo in material
obdelovanca uporabite priporo¢eno hitrost
vretena. Za informacije o hitrosti vrtanja glejte
ploS¢o na notranji strani pokrova S$kripca ali
poglavie »Priporo€ena hitrost vrtanja«. Za
dodatke glejte navodila, prilozena posameznemu
dodatku.

Nikoli se ne vzpenjajte na mizo namiznega vrtalnika,
saj se lahko miza zlomi ali se celoten namizni vrtalnik
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prekucne na vas.

A OPOZORILO

5. Ko izdelek pustite brez nadzora, izklju€ite napajanje
(»OFF«) na vti¢nici. Za preprecevanje posSkodb sklop vrtalne mize in roke

6. Da preprecite poskodbe zaradi izmeta obdelovanca pridrzite, da se ne zavrti ali nagne.
ali stika z orodjem, na mizi ne izvajajte priprave,

S?S:j‘?'Vl{/?_{:Ja ali nastavitve, medtem ko se rezaino 3. Mizo nagnite in Zeleno velikost kota poravnajte s
orodje vr. ¢rto na ni¢ stopinja, ki se nahaja na nasprotni strani

NAMESCANJE VRTALNE MIZE IN OBDELOVAN- kotomera.

CA 4. Privijte vijak za fiksiranje zajeralnega kota vrtalne
. . mize.

Glejte sliko 29'30' . X . 5. Ce zelite mizo pomaknite v izvorni polozaj, zrahljajte

1. Vrtalno mizo zaklenite na steber tako, da je konica vijak za fiksiranje zajeralnega kota mize. Mizo vrnite
svedra tik nad zgornjo ploskvijo obdelovanca. v polozaj 0°.

2. Med mizo in obdelovancem vedno namestitt g Matico na zatiku pomaknite na zunanji konec
podiozni material (lesne ostanke). S tem boste navojev. Zatik nezno udarite, dokler se ne usede
preprecili razcepljanje ali neraven/nazobéan rob na v nalegalno luknjo v ogrodju vrtalne mize. Matico
spodnji strani obdelovanca. Da preprecite vrtenje roéno privijte.
podloZnega materiala, ga morate poloziti ob levo
stran stebra.

3. Pri obe$anju obdelovanca na vi§ino uporabite A OPOZORILO

ustrezno podporo. Da preprecite poSkodbe zaradi vrtenja ali zloma
orodja, obdelovanca in podlozni material vedno varno

A OPOZORILO pripnite na vrtalno mizo, preden uporabite namizni

Da preprecite izmet obdelovanca ali podloznega vrialnik.
materiala med vrtanjem, morate obdelovanca
name§tlFl ob Ieyo stran. stebra.' Ce obdwelovanec ali PODAJANJE
podlozni material zaradi premajhne dolzine ne sega
do stebra, ju pripnite na mizo tako, da podlozni
material objame obdelovanca. Ce obdelovanca ne
zavarujete, lahko to privede do telesnih poSkodb.

1. Podajalne rocice potisnite navzdol tako, da uporabite
zgolj toliko sile, da omogocite vrtanje.

2. Prepocgasno podajanje lahko povzro€i pregrevanje
svedra. Prehitro podajanje lahko povzroc¢i zdrs
jermena ali svedra ter izmet obdelovanca ali zlom

svedra.
A OPOZORILO 3. Pri vrtanju kovine je pomembno, da konico

Primez ro¢nega vrtalnika morate vpeti ali privijaditi svedra namazete z oljem in preprecite ozganine
na mizo, da preprecite poSkodbe zaradi vrteCega se obdelovanca in svedra.
obdelovanca ali poSkodovanega primeza ali svedrov.

VZDRZEVANJE

FIKSIRAN:lE MESTA VR‘TAlilJA. - A OPOZORILO

1. S prebijalom ali ostrim Zebljem oznacite mesto . - -
vrtanja na obdelovancu. Za lastno varnost pred vzdrzevanjem ali mazanjem

2. Vklopite vodilo laserja in laserski &rti (x) poravnajte z | hamiznega vrtalnika izklopite stikalo za vklop/izklop
oznagenim mestom. in svecko odstranite iz napajalne vti¢nice.

NAGIBANJE MIZE

. ] Z zraénim kompresorjem ali vakuumskim sesalnikom
Glejte sliko 31. pogosto izpihajte morebitno Zagovino ali kovinske
OPOMBA: Podpora mize ima predhodno izvrtano  opilke, ki se nabirajo v motorju, ohiju $kripca, vrtalni
luknjo, v katero je vstavljen zatik, ki omogo¢a zaklepanje  mizi in delovni povrsini. Pri uporabi orodja vedno nosite
mize v predhodno izvrtanem zajeralnem kotu 0°. zadéitna ocala.
1. Matico na zatiku z 10-milimetrskim klju¢em ali
nas_tavljivim yiliéastim klju¢em privijt'e v de;no, da A OPOZORILO
zatik odstranite iz podpore vrtalne mize. Zatik boste
potrebovali pri ponovnem names$éanju vrtalne mize v Za prepreCevanje nevarnosti udara ali pozara mora
polozaj 0 stopinj glede na podporo. morebitne obrabljene ali razrezane napajalne kable
Veliki $estrobi vijak za fiksiranje zajeralnega kota takoj menjati usposobljen elektricar ali servisni tehnik.
vrtalne mize zrahljajte s 17-milimetrskim klju¢em ali
nastavljivim vilicastim klju¢em.

N

294

Prevod originalnih navodil




MAZANJE

Vsi krogliéni lezaji namiznega vrtalnika so tovarniSko
namazani. Zato ne zahtevajo dodatnega mazanja.

Redno mazite gonilo in zobato letev ter dvizni
mehanizem vretena in zobato letev (zobe) vretenca.
Vreteno spustite dol in tulec vretena namazite z zmerno
koli¢ino olja vsake tri mesece.

TRANSPORT IN SKLADISCENJE

Glejte sliko 32.

Pri prevozu izdelka odklopite napajalni kabel in se
prepricajte, da so vsi njegovi deli varno pritrieni. Za
mesta prijema pri dviganju glejte sl. 32.

Izdelek shranjujte v varnem prostoru izven dosega otrok.

Izdelek pred skladiS€¢enjem ocistite s pomocjo krtace in
sesalca.

SIMBOL

Varnostno opozorilo
Evropski znak skladnosti
Britanski znak skladnosti

Ukrajinski znak skladnosti

@95 ~ P>

001

EurAsian oznaka o skladnosti

==
=
r—

Pred zagonom naprave pozorno
preberite navodila.

Lasersko sevanje.
LASER ] .
& 2 @ Ne glejte v Zarek.
Laserski izdelek 2. razreda

%)

Ne izpostavljajte dezju in ne
uporabljajte na vlaznih mestih.

Nosite za$¢ito za uSesa

X%

B kErae
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Vedno nosite zascito za oci.

Zmodgljivost vpenjalne glave

Hod vretena

Poravnava pri vrtanju

Premer svedra (palcev)

Les

Aluminij
Cink
Medenina

Zelezo
Jeklo

Odpadne elektricne in
elektronske opreme ne odlagajte
med nesortirane gospodinjske
odpadke. Odpadno elektri¢no
in elektronsko opremo je treba
zbirati lo¢eno. Odpadne svetlobne
vire je treba odstraniti iz opreme.
Glede recikliranja in zbiralis¢a se
posvetujte z lokalnim organom ali
prodajalcem. Skladno z lokalnimi
predpisi morajo trgovci na drobno
odpadno elektri¢no in elektronsko
opremo morda brezpla¢no
prevzeti. Vas prispevek k ponovni
uporabi in recikliranju odpadne
elektriCne in elektronske opreme
pomaga zmanjSati zahteve po
surovinah. Odpadna elektri¢na
in elektronska oprema vsebuje
dragocene materiale in materiale,
ki jih je mogoce reciklirati, in
lahko v primeru, da se ne odloZijo
na nacin, skladen z okoljem,
negativno vplivajo na okolje in
zdravje ljudi. Ce so v odpadni
opremi shranjeni osebni podatki,
jih izbriSite.
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ODPRAVLJANJE NAPAK

ostala pritrjena na vreteno.
Ko jo poskusite namestiti,
se sname.

povrSine vpenjalne glave ali
vretena je prisotna umazanija,
mazivo ali olje.

Tezava Mozni vzroki Resitev
Delovanje spremlja hrup. 1. Nepravilno napet jermen. 1. Prilagodite napetost. Glejte poglavje
»Napetost jermena«.
2. Vreteno je suho. 2. Namazite vreteno. Glejte poglavje
»Mazanje«.
3. Zrahljan Skripec vretena. 3. Preverite, ali je zadrzevalna matica na
Skripcu dovolj privita, in jo po potrebi
4. Zrahljan Skripec motorja. privijte.
4. Privijte namestitveni vijak v Skripcu
motorja.
OZgan sveder. 1. Nepravilna hitrost. 1. Spremenite hitrost. Glejte  poglavje
»Prilagajanje  hitrosti in  zamenjava
2. Iz izvrtine ne prihajajo opilki. jermenac.
3. Top sveder. 2. Sveder veckrat umaknite nazaj, da
odstranite opilke.
4. Podajanje je prepo€asno. 3. Naostrite sveder ali ga nadomestite z
5. Nidovolj maziva. novim.
4. Dovolj hitro podajanje — pustite, da sveder
vrta.
5. Namazite sveder. Glejte poglavje
»Podajanje«.
Odmik svedra od mesta | 1. Razli¢na struktura rasti viaken | 1. Pravilno naostrite sveder.
vrtanja — izvrtana luknja ni ali dolzine rezalnih poti in/ali
okrogla. kotov.
2. Ukrivljen sveder. 2. Menjajte sveder.
Razcepljena spodnja stran. | 1. Pod obdelovancem ni | 1. Uporabite podlozni material. Glejte
nobenega podloZnega poglavje »Delovanje«.
materiala.
Obdelovanec odleti iz rok. 1. Obdelovanec ni  pravilno | 1. Podprite ali pripnite obdelovanca. Glejte
podprt ali pripet. poglavje »Delovanje«.
Sveder se je zataknil v | 1. Obdelovanec stiska svederali | 1. Podprite ali pripnite obdelovanca. Glejte
obdelovanec. je podajanje prehitro. poglavje »Delovanje«.
2. Prilagodite napetost. Glejte poglavje
2. Nepravilno napet jermen. »Napetost jermenac.
Cezmerni odmik ali | 1. Ukrivljen sveder. 1. Uporabite raven sveder.
majanje svedra. 2. Lezaiji so obrabljeni. 2. Menjajte lezaje.
3. Sveder ni pravilno vstavlienv | 3. Pravilno  namestite  sveder.  Glejte
vpenjalno glavo. poglavji »Delovanje« in »Sestavljanje in
4. Vpenjalna glava ni pravilno nastavitve«.
names$cena. 4. Pravilno namestite vpenjalno glavo. Glejte
poglavje »Names¢€anje vpenjalne glave«.
Prepo¢asno ali prehitro | 1. Vzmet tuljave ni pravilno | 1. Prilagodite napetost vzmeti. Glejte
vra¢anje vretenca. napeta. poglavje »Povratna vzmet vretenca«.
Vpenjalna glava ne bo | 1. Na notranji strani navojne | 1. S Cistilom brez alkohola ogistite navojno

povrsino vpenjalne glave in vretena, da z
nje odstranite umazanijo, mazivo in olje.
Glejte poglavie »Names$€anje vpenjalne
glave«.
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

47.

48.

49.
50.

51.
52.
53.
54.
55.
56.

Hlava vitacky

Doska

Zakladna

Ozubena ty¢

Stip vitagky

Vodiaci kruZok ozubenej tyce
Paky posuvu

Zavitovkové koleso
Zaistovacia rukovat stola

- Kluka zdvihu stola
. Sesthranné skrutky

Sklu¢ovadlo

Krag¢ skfucovadla

Imbusovy klG¢€ 4 mm

Imbusovy kld¢ 3 mm

Plochy skrutkovaé

Nastavovaci klu¢

Krag¢ 12 mm

Kladivko alebo gumené kladivo

Kombinovany uhlomer

Drevena dosticka

Motor

Laserova hlava

Vratna cievka/pruzina hriadela

Drziak stola

Kryt remenice

Hlavny spina¢

Spinac lasera

Vrchny bezpec¢nostny kryt

Montézny otvor

Zaistovacia skrutka hlavy

Zaistovaci oto¢ny gombik napnutia remena

Drziak klu¢a skluCovadla

Remenica vretena

Remenica motora

Podpera stola

Otvor na kluka zdvihu stola

Podpera stipa

Nastavovacia skrutka

Hlava

Zaistovacia skrutka hlavy

Zavitové otvory

Naboj zostava

Vreteno

Skrutka s maticou x 2 (M12, nie je sti¢astou dodavky)
Poistna podlozka x 4 (Dia. 12mm, nie je sucastou
dodavky)

Gumena podlozka x 2 (Dia. 12mm, nie je sucastou
dodavky)

Plocha podlozka x 2 (Dia. 12mm, nie je su¢astou
dodavky)

Poistna matica x 2 (M12, nie je sucastou dodavky)
Sesthranna matica x 2 (M12, nie je stdastou
dodavky)

Pracovna plocha

Stupnica skosenia

Zaistovacia skrutka nastavenia sklonu stola

Matica

Poistna matica

Skrutky

57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

Spodna predna drazka

Kryt pruziny

Vonkajsia poistna matica
Vnutorna matica

Drazka
Vyénelok

Celuste skiugovadla

Vrtak
Hibka

Ukazovatel stupnice hibky
Stupnica hibky

Horna matica

Spodna matica

Hibkovy doraz

Obrobok

Preklad originalnych pokynov
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Bezpecnost, efektivita a spolahlivost boli prvoradé pri

n

avrhovani vasej stipovej vitacky.

®

UCEL POUZITIA

T
p
T
s
n

T

ato stipova vitatka je uréena na vitanie do dreva,
lastu, hlinika a ocele.

ento vyrobok mdzu pouzivat' len dospelé osoby, ktoré
i precitali a porozumeli navodu na obsluhu, rizikam a
ebezpecenstvam.

ento vyrobok je navrhnuty tak, aby sa dal v spodnej

Casti pripevnit k pevnej doske stola. Ak zakladra nie je
bezpecne pripevnena, cely stroj ma pocas prevadzky
tendenciu sa prevratit, posuvat alebo pohybovat po

n
(o]

osnej ploche, ¢o zvySuje moznost vazneho poranenie
sOb.

Vyrobok je uréeny na pouzitie v suchom prostredi, s
vybornym osvetlenim okolia a dostato€nym vetranim.

Tento produkt je uréeny na pouzitie spotrebitefom, musi
sa pouzivat len podla vyssSie uvedeného popisu a nie je

u

réeny na ziadny iny ucel.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE ELEKTRICKY NASTROJ

A VAROVANIE

Precitajte si vSetky vystrahy, pokyny, vyobrazenia
a Specifikacie dodané k tomuto elektrickému
nastroju. Pri nedodrzani tychto vystrah a pokynov
moze dojst k Urazu elektrickym pradom, poZiaru a/
alebo zavaznému poraneniu

Odlozte vSetky vystrahy a pokyny pre budice

p

ouzitie. Vyraz ,elektrické naradie“ uvadzany vo

vystrahach sa vztahuje na elektrické naradie napajané
zo siete (s kablom) alebo elektrické naradie napajané

a

kumulatorom (bez kabla).

BEZPECNOST PRACOVISKA

Pracovisko udrziavajte v CcCistote a spravne
osvetlené. Prepchané alebo tmavé miesta zvysuju
pravdepodobnost nehdd.

Nepracujte s mechanickymi nastrojmi vo
vybusnych atmosférach, napriklad v blizkosti
zapalnych tekutin, plynov alebo prachu.
Mechanické nastroje vytvaraju iskry, ktoré mézu
podpalit takyto prach alebo vypary.

Deti a okolostojaci sa pocas prace s
mechanickym nastrojom nesmu zdrzovat’ v jeho
blizkosti. Rozptylenie modze spdsobit, Ze stratite
nad nastrojom kontrolu.

ELEKTRICKA BEZPECNOST
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Zastrcky  mechanického  nastroja  musia
zodpovedat’ zasuvke. Zastrcku nikdy ziadnym
spésobom neupravuijte. S uzemnenymi
mechanickymi nastrojmi nepouzivajte
adaptérové zasuvky. Pouzitim neupravovanych

Preklad originalnych pokynov

zastréiek a zodpovedajlcich zasuviek sa znizuje
riziko Urazu elektrickym pradom.

Vyhybaijte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, napriklad rarami, radiatormi, sporakmi
a chladnickami. Ak je vaSe telo uzemnené, hrozi
vysoké riziko Urazu elektrickym pradom.

Mechanické nastroje nevystavujte dazdu
ani mokrému prostrediu. Voda, ktora vnikne
do mechanického nastroja, zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Kabel nenamahajte. Nikdy nepouzivajte kabel
na prenasanie, tahanie alebo odpajanie
mechanického nastroja. Kabel nedavajte
do blizkosti tepla, oleja, ostrych hran alebo
pochybujicich sa dielov. Poskodené alebo
zamotané kable zvySuju riziko Urazu elektrickym
prudom.

Pri praci s mechanickym nastrojom v exteriéri
pouzivajte predlZzovaci kabel vhodny pre pouzitie
v exteriéri. S kablom vhodnym pre pouzitie v
exteriéri sa znizuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Ak je nevyhnutné pracovat s mechanickymi
nastrojmi vo vlhkom prostredi, pouzite zdroj
chraneny zariadenim pre zvyskovy prad. PouZitie
zariadenia pre zvyskovy prud zniZuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

OSOBNA BEZPECNOST

Pri praci s nastrojom davajte neustale pozor,
sledujte, €o robite a pouzivajte zdravy rozum.
Nepouzivajte tento nastroj, ked’ ste unaveni alebo
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila
nepozornosti po€as prace s mechanickymi nastrojmi
moze spdsobit zavazné osobné poranenie.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy
pouzivajte chraniée zraku. Na redukovanie
osobnych poranenisa pre prislusné podmienky musia
pouzivat ochranné prostriedky, ako je protiprachova
maska, ochranna obuv s protiSmykovou upravou,
prilba alebo chranice sluchu.

Dbajte na to, aby nedochadzalo k neimyselnému
spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napajania
alalebo suprave batérii, zdvihanim alebo
prenasanim vyrobku vzdy vypinaé prepnite do
vypnutej polohy. Prenasanie elektrického naradia
s prstom na vypinaci alebo dodavanie energie do
elektrického naradia s vypinatom v zapnutej polohe
mébze sposobit’ Uraz.

Pred zapnutim nastroja odstrante pripadny
nastavovaci klin alebo klu¢€. Ked nechate klu¢
alebo klin nasadeny na rotujuci diel mechanického
nastroja, moéze dojst k vdznemu poraneniu os6b.
Nesiahajte prili§ d’aleko. Neustale zachovavajte
pevnu oporu néh a rovnovahu. Tak si zaistite
lepSiu  kontrolu nad mechanickym nastrojom v
necakanych situgciach.

Primerane sa obleé¢te. Nenoste volny odev ani
Sperky. Svoje vlasy a odev majte v bezpecnej
vzdialenosti od pohyblivych dielov. Volny odev,
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Sperky ¢i dlhé vlasy sa moézu zachytit do pohyblivych
Casti.

Ak su zariadenia vybavené pripojkou pre
zariadene na odsavanie a zber prachu, pripojte
ich a spravne ich pouzivajte. Pouzivanie zberu
prachu méze znizit nebezpecenstva suvisiace s
prachom.

Nedovolte, aby znalosti ziskané pocas ¢astého
pouzivania naradia sposobili, Ze budete
ignorovat’ principy bezpeénosti pre naradie.
Nepozorna ¢&innost moéze v zlomku sekundy
sposobit vazne poranenie.

POUZIVANIE ELEKTRICKEHO NASTROJA A STA-
ROSTLIVOST ON

Na nastroj nevyvijajte silu. Pouzivajte vhodny
produkt pre danu aplikaciu. Spravny produkt spini
svoju ulohu lepSie a bezpecnejSie pri rychlosti, na
ktoru je uréeny.

Mechanicky nastroj nepouzivajte, ak spinaé
nezapina a nevypina nastroj. Mechanicky nastroj,
ktory sa neda ovladat spinadom, je nebezpecny a
musi sa dat’ opravit'.

Pred vykonavanim akychkol'vek Uprav, vymenou
prisluSenstva alebo uskladnenim elektrického
naradia odpojte elektricki zastrcku zo zdroja
napajania alalebo vyberte z elektrického
naradia supravu batérii, ak sa da vybrat’. Takéto
preventivne bezpec€nostné opatrenia znizuju riziko
nahodného spustenia vyrobku.

Necinné mechanické nastroje odlozte
mimo dosahu deti a nedovolte pouzivat’
mechanicky nastroj osobam neoboznamenym s
mechanickym nastrojom alebo tymito pokynmi.
Mechanické nastroje su v rukach netrénovanych
0s6b nebezpecné.

Vykonavajte udrzbu elektrického naradia a
prisluSenstva. Skontrolujte, ¢i pohyblivé diely
nie su nespravne nastavené alebo zablokované,
¢i niektoré diely nie su poskodené, ako aj
akykolvek iny stav, ktory by mohol ovplyvnit
c¢innost’' nastroja. Pri poskodeni nechajte pred
opatovnym pouzitim nastroj opravit' v servise.
Mnoho nehdd je spdsobenych nedostatoénou
udrzbou nastrojov.

Udrzujte ostrost’ a cCistotu rezného naradia.
Spravne udrziavané rezné naradie s ostrymi
reznymi hranami menej pravdepodobne uviazne a
jednoduchsie sa ovlada.

Vyrobok, prisluSenstvo, nadstavce a pod.
pouzivajte v sulade s tymito pokynmi a
zohladnite pritom pracovné podmienky a
vykonavanu pracu. Pri pouzivani mechanického
nastroja na iné ako urené cinnosti méze dojst k
nebezpeénym situaciam.

Rucky a uchopné povrchy uchovavajte
suché, ¢cisté a bez oleja a maziva. Smyklavé
ra¢ky a uchopné povrchy neumoZziuju bezpecénu
manipulaciu a ovladanie naradia v neo¢akavanych
situaciach.

SERVIS

Servis mechanického nastroja prenechajte
kvalifikovanému servisnému pracovnikovi s
pouzitim len identickych nahradnych dielov.
Tymto sa zabezpeli, Ze sa zachova bezpecnost
elektrického nastroja.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE STLPOVU
VRTACKU

@

Vitacku treba zaistit. Nespravne zaistena vitacka
sa mobze posunut alebo prevrhnat a spdsobit
osobné poranenie.

Obrobok musi byt prichyteny alebo zaisteny
k podpore obrobku. Nevrtajte do kusov, ktoré
su velmi malé a nedaju sa bezpec¢ne prichytit.
Drzanie obrobku rukou pocas vykonavania ¢innosti
moze mat za nasledok osobné poranenie.

Nepouzivajte rukavice. Rukavice sa mézu namotat
otacajucimi dielmi alebo Ulomkami s dbsledkom
osobného poranenia.

Kym je naradie spustené, ruky drzte mimo
oblasti vrtania. Kontakt s otacajucimi sa dielmi
alebo uUlomkami mbéze mat za néasledok osobné
poranenie.

Pred zasunutim do obrobku sa musi
prislusenstvo otacat’. V opacnom pripade sa méze
prisluSenstvo zaseknut v obrobku, spdsobit’ jeho
neoCakavany pohyb a osobné poranenie.

Ak dojde k zaseknutiu prislusenstva, prestarite
aplikovat' tlak smerom nadol a naradie vypnite.
Zistite pric¢inu zaseknutia a vykonajte kroky
na jeho odstranenie. Zaseknutie méze sposobit
neoCakavany pohyb obrobku a osobné poranenie.

Pravidelnym prerusovanim tlaku nadol zabraiite
tvorbe dlhych ulomkov. Ostré kovové ulomky
mdzu spdsobit namotanie a osobné poranenie.

Ulomky z oblasti vitania nikdy neodstraiiujte,
kym naradie bezi. Pred odstranenim ulomkov
odoberte prisluSenstvo od obrobku, naradie
vypnite a pockajte na uplné zastavenie
prislusenstva. Na odstranenie ulomkov pouzite
nastroj ako je kefa alebo hak. Kontakt s ota¢ajtcimi
sa dielmi alebo Ulomkami méZze mat za nasledok
osobné poranenie.

PrisluSenstvo so stanovenou hodnotou otacok
musi mat’ uvedend hodnotu otacok minimalne
zhodni s maximalnou hodnotou otacok
uvedenou na naradi. PrisluSenstvo pracujuce na
vysSej ako svojej menovitej rychlosti, sa mbze rozbit
a rozpadnut.

Udrzujte vrtaky cisté a ostré. Ostré vrtaky
minimalizuju pretaZenie. Spinavé a tupé vrtaky mozu
sposobit vyosenie materialu a zranenie obsluhy.
Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od
pracovnej plochy. Udrzujte ruky v bezpecnej
vzdialenosti od vrtaka. Nenoste Ziadne volné
oblecenie, Sperky, dlhé viasy atd. Mohli by sa
namotat na vrtak.
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Vidy upevnite obrobok alebo svorku oproti
stlpu, aby sa zabranilo otaéaniu. Nikdy pri vitani

vaznemu poraneniu osob.

e g M m Pocas Cinnosti nepozerajte do luca.

ne rvz’te ;')re met ru O}J‘ L , L = Nesviette laserovym lucom priamo do oci inych

PQUIZ"{aJte d°P°rucenl|1 l;vcgllfst pre vitacie 0s6b. Mohlo by ddjst k vaznemu poraneniu oéi.

pris use'nstvo avmate'rla obro u.' L . = Nepracujte s laserom v polohe, pri ktorej by sa mohol

Ubezpecte sa, Ze vrtak alebo obrabaci nastroj je niekto, & uz imyselne alebo netimyselne, pozriet do

bezpecne zaisteny v sklu¢ovadle. laserového Iuéa.

lch?ezsllo(ﬁ:; ?/:’d T: kilg::es”";jrzz‘tl;:‘]laj: ::53';22% " INepouZ’f\éajtle’ _optické nastroje na zobrazenie
’ aserového lGca.

ggg):éifn:paf:;;zu elektrickej energie alebo m  Nepouzivajte laser v blizkosti deti ani nedovolte

o detom pracovat’ s laserom.

Nastavte stol alebo hlbkovy doraz tak, aby ste A , - . .

zabranili vitaniu do stola. P¥ed odstavenim !s/troja = Nepokusajte sa opravovat laserové zariadenie sami.

vypnite napdjanie, vyberte vrtak a vygistite stol. u NepokL’l§aJte sa sami vymiefat Ziadne diely

Pri pouzivani laserového zameriavania sa Iasc’eroveho zarladenla.A . i i

nepozerajte priamo do svetla lasera. = Akékolvek opravy moéze vykpne}vat’ len ’vyrobca

Vzdy zaistite, aby bol laserovy lu¢ zamiereny na lasera ?I?b(_’ autorlzov§n¥ servisny pracovnik.

povrch bez odrazovych viastnosti. Lesklé reflexné = Nevymiefiajte laser za iny typ.

materialy nie st vhodné na pouzitie s laserom.
Nikdy nenechavajte prsty v polohe, v ktorej by
sa mohli dostat’ do kontaktu s vrtakom alebo
inym reznym nastrojom, v pripade ne¢akaného
posunu obrobku.

ZVYSKOVA RIZIKOVOST

Aj ked sa nastroj pouziva podla predpisu, nie je mozné

e

liminovat urcité zvySkové rizikové faktory. Obsluhujuci

musi tymto bodom venovat S$pecidlnu a zvySenu

Nikdy nevykonavajte Zziadne operacie pohybom  pozornost, aby zniZil riziko zavazného osobného
hlavy alebo stola voéi sebe navzajom. Nikdy poranenia.
nezapinajte vypinal motora ani nespustajte w Pogkodenie sluchu — PouZivajte vhodnu ochranu
ziadnu operaciu, kym neskontrolujete, Ci je hlava a sluchu a obmedzte expoziciu
zaistovacia rg!(ovat opory stola pevne upnute k§tlpg = Poskodenie zraku — Pri praci s produktom pouzivajte
a Tliva a objimky podpery stola nie s v spravnej ochranné $tity na oci alebo okuliare.

olohe.
‘; d ti L istite. e krvt m  Zranenie spodsobené vibraciami - Obmedzte

red zapnutim dvyglnacakr sa u'dsl"?’ ze Kry vystavenie U¢inkom vibracii a postupujte podla
;eanr:linnatc:\(/earr:zsa eny a skiucovadio je spravne pokynov na znizovanie rizika v tejto prirucke.

. ) . e L m Poranenie respiratného systému z prachu

Predtym, ako odidete od vitacky, zaistite vytvaraného pri €innosti produktu  — Pouzivajte

hlavny vypinaé vypnuty. Nevykonavajte na stole
zameriavanie, montaz alebo nastavovanie, pokial sa
obrabaci nastroj otaca, je zapnuty alebo je pripojeny
k zdroju elektrickej energie.

Ak dojde k poskodeniu napajacieho kabla, aby
nedoslo k ohrozeniu, musi ho vymenit’ vyrobca
alebo autorizované servisné stredisko.

Nastroje odkladajte mimo dosahu deti a inych
nezaskolenych os6b. Ked sa nastroje nepouzivaju,
odlozte ich na suché uzamknuté miesto mimo
dosahu deti.

Odporu¢ame privod elektrickej energie do naradia
realizovat cez pradovy chrani€ s menovitou
hodnotou zvyskového pradu maximalne 30 mA.
Uschovajte si tieto instrukcie. Casto do neho
nahliadajte a pouzivajte ho na poucenie ostatnych
uzivatelov. Ak niekomu nastroj pozZiciate, prilozte k
nemu aj tento navod.

vhodné opravné prostriedky v zavislosti od druhu
prachu.

A VAROVANIE

Niekedy prach vytvarany pri elektrickom leSteni,
pileni, bruseni, vftani a inych stavebnych pracach
obsahuje chemické latky, o ktorych je zname,
Ze sposobuju rakovinu, poruchy plodov ¢&i iné
reproduktivne  poskodenia. Niekolko prikladov
takychto chemickych latok:

e olovo z naterov na baze olova,

e krystalicky kremik z tehal, cementu a inych

murarskych produktov,

e arzén a chrém z chemicky oSetreného dreva.
Riziko pre vas nasledkom takéhoto vystavenia sa
moze liSit v zavislosti od toho, ako ¢asto vykonavate
tento typ prac. Redukcia rizika: pracujte v dobre

vetranych priestoroch a pracujte so schvalenym
bezpecnostnym prisluSsenstvom, ako su protiprachové
masky, ktoré su $pecialne uréené na odfiltrovanie
mikroskopickych Ciastociek.

BEZPECNOST PRI PRACI S LASEROM

m Laserové Ziarenie pouzivané v tomto vyrobku je
triedy 2 s maximéalnou vinovou dizkou =1 mW a
650 nm. Nepozerajte priamo do laserového luca.
Pri nedodrziavani tychto pravidiel by mohlo dojst k
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ELEKTRICKE

Pouzite len 3 Zilové predlZzovacie kable, ktoré maju 3
vidlicové uzemnené zastréky a 3 polové zasuvky, ktoré
sU kompatibilné so zastré¢kou vyrobku. Ked pouzivate
elektricky nastroj vo vacsej vzdialenosti od napajania,
pouzite predizovaci kabel s dostato€nymi parametrami,
aby bol schopny prenasat prud, ktory vyrobok odobera.
PrediZzovaci kabel s nedostatoénymi parametrami
sposobi pokles napatia vo vedeni a vysledkom bude
strata vykonu, ¢o spdsobi prehriatie motora.

Pred pouzitim prediZzovacieho kabla, skontrolujte, ¢i na
flom nie su uvolnené alebo obnazené dréty a prerusena
alebo opotrebovana izolacia.

A VAROVANIE

PrediZzovaci kabel nedavajte do pracovného priestoru.
Kabel umiestnite tak, aby sa nezachytil na rezive,
nastrojoch ¢&i inych prekazkach, kym pracujete s
elektrickym nastrojom. V opacnom pripade by mohlo
dojst k zdvaznému osobnému poraneniu.

A VAROVANIE

Pred kazdym pouzitim skontrolujte prediZzovacie
kable. V pripade poskodenie ihned vymerite. Nikdy
nepouzivajte nastroj s posSkodenym kablom, lebo
pri dotyku s poSkodenou oblastou by mohlo déjst’ k
urazu elektrickym pridom a naslednému vaznemu
poraneniu.

ELEKTRICKA PRIPOJKA

Tento vyrobok pohana presny elektricky motor. Musi sa
pripajat vyhradne do zdroja napajania striedavého prudu
220~240 V, 50 Hz (bezny rozvod domacnosti). Nikdy
nepouzivajte zariadenie zapojené do jednosmerného
pradu. Vyrazny pokles napatia zapri¢ini pokles vykonu
a motor sa bude prehrievat. Ak zariadenie nefunguje po
zapojeni do zasuvky, dvakrat skontrolujte zdroj napatia.

RYCHLOST A ELEKTRICKE VEDENIE

Tato rychlost nie je konstantna a pri zatazi alebo niz§om
napati klesa. Pre napétie je elektrické vedenie v dielni
rovnako ddlezité ako menovity vykon motora. Vedenie
ur¢ené len pre svetld nedokaze spravne utiahnut
motor elektrického nastroja. Vodi¢, ktory je dostatocne
dimenzovany na kratke vzdialenosti, bude nedostato¢ny
na dlhsie vzdialenosti. Vedenie, ktoré postacuje na
jeden elektricky nastroj, nemusi byt dostato€né pre dva
alebo tri nastroje.

POKYNY K UZEMNENIU

V pripade nefunkénosti alebo poruchy uzemnenie
poskytuje draha pre najmensi odpor pre elektricky prud,
¢im sa znizZi riziko zasiahnutia elektrickym pradom.
Tento produkt je vybaveny elektrickou $nurou, ktora ma
uzemfovaci zbera¢ a uzemrovaciu zastrcku. Zastréka
sa musi zapojit do vhodnej zasuvky, ktoré je spravne

namontovana a uzemnena v sulade s miestnymi kédmi
a nariadeniami.

Zastréku neupravujte. Ak sa nebude hodit do zasuvky,
nechajte si profesionalnym elektrikdrom namontovat
vhodnu zasuvku. Nespravne zapojenie uzemnovacieho
vodi¢a pristroja méze mat za nasledok riziko Urazu
elektrickym pradom. Vodi¢, ktory ma vonkajSi povrch
izolacie zelenej farby so zltymi pasmi alebo bez nich, je
uzemnovaci vodi€. V pripade, ak je nutna oprava alebo
vymena elektrického kabla alebo zastréky, nepripajajte
uzemnovaci vodi¢ k svorke pod napatim.

Poskodenu alebo opotrebovanu $ndru ihned opravte
alebo vymerite.

ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

VNIQN3IAOTS

A VAROVANIE

Pouzivajte iba prisluSenstvo, ktoré je odporuc¢ané pre
tento vyrobok.

Postupuijte podla pokynov, ktoré su dodavané spolu s
prislusenstvom. PouZitie nespravneho prislusenstva
moze sposobit rizika.

m  Vrtak

m Upinacie svorky

m  Zveraky na stipové vitacky

A VAROVANIE

Pouzivajte iba prislusenstvo, uréené pre tento
vyrobok, aby ste predisli zraneniam z odletenych
zlomenych dielov alebo obrobkov.

Nepouzivajte Ziadne prisluSenstvo, kym si uplne
neprecitate pokyny alebo navod na jeho pouzivanie.

OBSAH BALENIA

VYBALENIE A KONTROLA OBSAHU

A VAROVANIE

Ak je akakolvek cast tohto vyrobku poskodena alebo
chyba, nezapajajte ho, az kym nebude chybajuca
alebo poSkodena ¢ast vymenena a zostava nebude
kompletna.

Opatrne vybalte vyrobok a vSetky jeho sucasti a
porovnajte zo zoznamom uvedenym nizSie.

Na ochranu vyrobku pred vihkostou bola na vsetky
opracované povrchy nanesena ochranna vrstva.
Odstrarite tato vrstvu s makkou handri¢kou navihéenou
v petroleji alebo mazive WD-40.
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A VAROVANIE

Aby sa prediSlo pozZiaru alebo toxickej reakcii, nikdy
nepouzivajte na Cistenie vyrobku benzin, naftu,
acetdn, riedidlo na lak alebo podobné vysoko prchavé
rozpustadla.
Na ochranu pred koréziou naneste na stol, stip
a opracované casti zakladne vrstvu voskovacej
pasty. VSetky diely starostlivo utrite s Cistou suchou
handrickou.
Polozka | Popis Mnoz.

1 Hlava vitacky 1

2 Doska 1

3 Zakladna 1

4 Ozubena ty¢ 1

5 Stip vitagky 1

6 Vodiaci krizok ozubenej ty¢e 1

7 Paky posuvu 3

8 Zavitovkové koleso 1

9 Zaistovacia rukovat stola 1

10 Kluka zdvihu stola 1

11 Sesthranné skrutky 3

12 Sklu¢ovadlo 1

13 Kra¢ skfucovadla 1

14 Imbusovy kld¢ 4 mm 1

15 Imbusovy kla¢ 3 mm 1

Z A NASTAVENIE

A VAROVANIE

Pre svoju vlastnid bezpecnost nikdy nezapajajte
zastréku do zasuvky elektrického vedenia, pokial
ste nedokoncili vSetky kroky montaze a neprecitali
si a neporozumeli vSetkym bezpe¢nostnym a
prevadzkovym pokynom.

A VAROVANIE

3. Vlozte do kazdého otvoru Sesthrannu skrutku.

4. Dotiahnite kazdu skrutku pomocou nastavitelného
kraca.

MONTAZ STOLA NA STLP VRTACKY

Pozri obrazky 6-10.

1. VloZte zaistovaciu rukovat drZiaka stola do
zavitového otvoru v zadnej Casti drziaka stola.
POZNAMKA: Namontujte rukovat zlava doprava,
¢im sa dostane najprv na nezavitovu stranu drziaka
stola.

Nasadte na zavitovkové koleso drziaka stola kluku
na zdvih stola. Ubezpedte sa, Ze zavitovkové koleso
zapada do vnatorného prevodu.
POZNAMKA: Neodstrariujte
zavitovkového kolesa.

Zasurite ozubenu ty¢ do drazky v drziaku stola tak,
aby ozubenie smerovalo von a dlhSi hladky koniec
smeroval hore. Zavitovkové koleso musi zapadat do
ozubenej tyce.

Pomocou obidvoch ruk nasuvajte kompletny stél a
ozubent ty& na stip, aZ kym spodna &ast zavitovej
tyée nebude uloZena v objimke zakladne na stipe.
Utiahnite zaistovaciu rukovat drZiaka stola, aby ste
zaistili stol na stipe.

POZNAMKA: Davajte pozor, aby ste rukovéat
nepritiahli prilis.

Nasuvajte vodiaci kruzok ozubenej tyCe skosenou
stranou dole, aZz kym skosena strana nezapadne na
skoseny koniec ozubenej tyce.

Pomocou imbusového klt¢a dotiahnite nastavovaciu
skrutku v objimke. Neutahujte prili§ nastavovaciu
skrutku, aby ste zabranili pogkodeniu stipa alebo
objimky.

POZNAMKA: Stél by sa vam mal dat postvat zo
strany na stranu.

Namontujte  kfluku zdvihu stola na koniec
zavitovkového kolesa tak, aby plocha strana hriadela
bola v rovine s nastavovacou skrutkou.
Nastavovaciu skrutku dotiahnite
imbusového kluca.

MONTAZ HLAVY
Pozrite si obrazok 11.

mazivo z0

pomocou

A VAROVANIE

Hlava stipovej vitatky je tazka a pre bezpeéné
montaZ hlavy vitadky na stip ju musia dvihat dve
osoby.

Vyrobok patri medzi tazké elektrické nastroje a na

bezpe€nu montaz musi byt zdvihany aspon dvomi 1. Umiestnite hlavu na stip so skluovadlom
alebo viacerymi osobami. umiestnenym nad stolom.
POZNAMKA: Produkt je tazky. Zabezpeéte si
, . . pomoc pre pripad potreby.
NAMONTOVANIE STLPA NA ZAKLADNU 2. Nasufite hlavu dole tak hiboko ako sa bude dat.

Pozrite si obrazok 5.

1. Polozte zakladfu na rovny, pevny povrch.

2. Zarovnaijte otvory na skrutky v stipe vitacky s otvormi
na skrutky v zakladni.
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Zarovnajte stél so zakladriou a dotiahnite dve
nastavovacie skrutky hlavy imbusovym kluc¢om.



MONTAZ PAK POSUVU
Pozrite si obrazok 12.

1.

Pripevnite tri paky posuvu priskrutkovanim do
zavitovych otvorov v naboji paky.

MONTAZ SKLUCOVADLA
Pozri obrazky 13-15.

A VAROVANIE

Pred kazdym namontovanim sklu€ovadla do hlavy
stipovej vitatky, ogistite vSetky dosadacie plochy
pripravkom, ktory nebol vyrobeny na baze ropy.

Akykolvek olej alebo mazadlo, pouzité pri zabaleni

tychto Casti, musi byt odstraneny, inak by pocas
prevadzky mohlo déjst k uvolneniu sklucovadla.

®

MONTAZ STLPOVEJ VRTACKY NA PRACOVNU
PLOCHU.

Pozrite si obrazok 16.

Ak sa bude vyrobok pouzivat na stalom mieste,
pripevnite ho na pracovny stél alebo pevny povrch.

Ak sa bude vyrobok pouzivat ako prenosné naradie,
pripevnite ho natrvalo na montaznu dosku, ktora sa da

lahko upnut na pracovny stél alebo inG nosnu plochu.
Montézna doska by mala byt dostatoéné velka, aby
sa zabranilo prevrateniu po€as pouzivania vyrobku.

Odporu¢a sa akakolvek kvalitnd preglejka alebo
drevotrieskova doska s hrubkou 19 mm (3/4").

. Vygistite kuzelovy otvor v skluCovadle s Ccistou
handrickou a Cistiacim prostriedkom, neobsahujicim
alkohol. Starostlivo utrite vSetky zvySky oleja a
akékolvek necistoty alebo Spinu.

Rovnakym spdsobom, opisanym vysSSie, vycistite
skosené plochy na vretene.

POZNAMKA: Ubezpeéte sa, Ze na plochach nie
su prilepené Ziadne cudzie Castice. Aj ten najmensi
kusok necistoty alebo oleja, nachadzajucich sa
na niektorej z tychto pléch, zabrani spravnemu
dosadaniu skluovadla. Toto spésobuje rozkmitanie
sklucovadla a vrtaka.

Umiestnite skfu¢ovadlo na vreteno. Sklucovadlo
musi byt Uplne otvorené, aby nedoslo k poSkodeniu
Celusti.

Uvolnite zaistenie opory stola a odklorite stol od
spodnej Casti skluovadla.

Vlozte sklu¢ovadlo do vretena a zatlacte ho hore,
pokial sa to da.

S pouzitim kuska odpadového dreva na ochranu
sklucovadla, pevne priklepte gumenym kladivom
alebo kladivom sklu¢ovadlo na miesto.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo  poskodenia  majetku.  Nikdy
nepriklepavajte skfu¢ovadlo na vreteno s kovovym
kladivkom, aby ste neposkodili sklu¢ovadlo.

Oznaéte si otvory na ploche, na ktort bude stipova
vitacka pripevnend, s vyuzitim otvorov v zakladni
vitaCky ako Sablény pre otvory.

Vyvitajte otvory do montaznej plochy.

Polozte stipovii vitadku na montaZznu plochu,
zarovnajte otvory v zakladni s vyvftanymi otvormi v
montaznej ploche.

Vlozte skrutky (nie su su€astou dodavky) a pevne
dotiahnite s poistnymi podlozkami a Sesthrannymi
maticami (nie su su¢astou dodavky).

Pri pouziti kotevnych skrutiek sa uistite, Ze
sU dostatocne dlhé, aby presli cez otvory v
zakladni vitacky a material, na ktory bude vftacka
namontovanda. Pri pouziti strojovych skrutiek sa
uistite, Ze su dostatocne dlhé, aby presli cez otvory
v zakladni vitacky, material, na ktory bude vftacka
namontovand, poistné podlozky a Sesthranné
matice.

POZNAMKA: Vsetky skrutky musia byt vioZené
zvrchu. Namontujte poistné podlozky a Sesthranné
matice zo spodku pracovného stola.

Po bezpe¢nom pripevneni vyrobku na pevny povrch:

Skontrolujte vibracie pri zapnutom motore ON.

V pripade potreby nastavte a znovu dotiahnite
namontované suciastky.

Skontrolujte stdl vitacky na zabezpecenie plynulého
posuvu hore a dole po stipe.

Skontrolujte na zabezpecenie plynulého pohybu
hriadefa vretena.

USCHOVANIE KLUCA SKLUCOVADLA
Pozrite si obrazok 17.

DEMONTAZ SKLUCOVADLA

1.

2.

Otoéte paky posuvu nizSie,
sklucovadlo do najnizsej polohy.
Umiestnite stahovaé gulového kibu (nie je
zobrazené) nad sklucovadlo a zlahka poklepte
kladivkom  alebo  gumenou  palickou, ¢o
spOsobi, Ze skluCovadlo vypadne =z vretena.
POZNAMKA: Nikdy neudierajte priamo po
sklu¢ovadle kladivkom alebo drevenou pali¢kou.

aby sa dostalo

POZNAMKA: Aby ste zabranili moznému poskodeniu
sklu€ovadla, najprv ¢o najviac zdvihnite eluste a budte

p

ripraveni zachytit vypadnuté skfu¢ovadlo.

Drziak na uschovanie klu¢a sklu€ovadla je umiestneny

na lavej strane vyrobku.

SIKME VRTANIE

Pozrite si obrazok 18.
POZNAMKA: Mierka skosenia sa da pouzit na meranie
pribliznych Sikmych uhlov. V pripade potreby presného

merania na umiestnenie stola,

musi byt pouzZity

kombinovany uhlomer alebo iné meradlo. Na pouzitie
mierky skosenia:

1.

Utiahnite maticu na poistnom koliku, pomocou
10 mm klu¢a alebo nastavitelného kli¢a v smere
hodinovych rugiciek, aby sa kolik uvolnil z podpery
stola. Tento kolik bude potrebny pri umiestfiovani
stola naspat na svoje nastavenie na O stupriov od
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podpery stola. Nevyhadzuijte ho.

2. Uvolnite velkd Sesthrannu hlavu zaistovacej skrutky
nastavenia sklonu stola pomocou 17 mm kluca
alebo nastavitelného kltuca.

3. Naklorite stdl, nastavenim pozadovaného uhlu
merania na nulovu ¢iaru naproti stupnici.

4. Utiahnite zaistovaciu skrutku nastavenia sklonu
stola.

5. Na navrat stola do pdvodnej polohy uvolnite
zaistovaciu skrutku nastavenia sklonu stola. Vratte
stol do polohy 0°.

6. Vratte maticu na =zaistovaci kolik na vonkajsi
koniec zavitu. Pomocou gumeného kladivka jemne
priklepnite zaistovaci kolik, az kym nedosadne do
protilahlého otvoru drziaka stola. Dotiahnite maticu
rukou.

POZNAMKA: Stdl bol z obrazku odstraneny kvoli
prehladnosti.

A VAROVANIE

Vzdy odpojte zastréku zo zdroja napajania pri
vykonavani akychkolvek nastaveni, aby ste zabranili
zraneniu osob.

VRETENO/HRIADEL

Pozrite si obrazok 20.

Otacajte paky posuvu proti smeru hodinovych ruciciek,

aby ste spustili vreteno do jeho najniz8ej polohy. Podrzte

skluovadlo a pohnite ho spredu dozadu. Ak je pritomna
velka vola, pokracujte podla nasledovnych nastaveni:

1. Uvolnite poistni maticu, ktord sa nachadza na
pravej strane vyrobku, pomocou 10 mm kluca.

2. Otocte skrutku proti smeru hodinovych rugiciek, aby
ste odstranili volu, pouzitim skrutkovaca s drazkou,
bez naru$ovala vzostupny pohybu vretena. (Mala
voéla vo vretene je normalna.)

3. Dotiahnite poistnu maticu.

VRATNA PRUZINA HRIADELA

Pozrite si obrazok 21.

Ak je navratova rychlost hriadela prili§ rychla alebo prili§

pomald, bude treba nastavit vratni pruzinu hriadela.

Tato pruzina sa nachadza na lavej strane hlavy vitacky.

1. Znizte stél na vznik vaésieho volného priestoru.

2. Vlozte skrutkova¢ do spodnej prednej drazky krytu
pruziny. Podrzte ho na mieste, kym uvolnite a
stiahnete vonkajsiu poistni maticu pomocou 10 mm
klaca.

3. So skrutkovacom stéle vlozenym v drazke, uvolmiujte
vnutornd maticu len dovtedy, pokial sa skrutka
neodpoji od vy&nelku na hlave stipovej vitagky.
POZNAMKA: Nestahujte tato vnutornd maticu,
pretoZe by sa pruzina mohla nevratne rozvinut.

4. Opatrne otacajte kryt pruziny proti smeru hodinovych
ruciiek so skrutkovacom, zasunutym do dalSej
drazky.

5. Spustajte hriadel do jeho najniz8ej polohy otocenim
paky posuvu proti smeru hodinovych ruciciek, zatial
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¢o udrziavate kryt pruziny na mieste.

6. Ak sa hriadel posuva hore a dole tak, ako ste
si zelali, dotiahnite s kliéom sucasne vnutornu
maticu proti krytu pruziny a kryt pruziny. Ak je prili§
uvolneny, opakujte kroky 3 az 5 na utiahnutie. Ak je
prili§ dotiahnuty, naopak, opakujte kroky 4 a 5.

7. Klu¢om zaistite vonkajSiu maticu oproti vnutornej
matici.

POZNAMKA: Neutahujte prili§ ani neobmedzujte

pohyb hriadefla.

NAPNUTIE REMENA

Pozrite si obrazok 22.

1. Otvorte kryt remenice.

2. Na uvolnenie napnutia remeria otacajte zaistovaci
otoény gombik napnutia remeria na pravej strane
hlavy vitacky proti smeru hodinovych ruciciek.

3. Potiahnite motor smerom k prednej ¢asti vyrobku,
aby sa uvolnilo napnutie remefia.

4. Polozte remen na spravne stupienky remenice pre
pozadovanu rychlost.

5. Posuvajte motor od hlavy vrtacky, az kym nebude
remen spravne napnuty.

POZNAMKA: Reme je spravne napnuty, ak sa pri
jeho stlaceni v strede vychyli priblizne 13 mm (1/2").

6. Dotiahnite zaistovaci otocny gombik napnutia
remefa, na zaistenie polohy motora. Zatvorte kryt
remenice.

KONTROLA/NASTAVENIE LASEROVEHO ZAME-
RANIA
Vyrobok je vybaveny laserom Laser Trac®.

Laserovy I0¢ vam umozni predbezne zobrazit drahu
vftania na obrobku, do ktorého sa bude vftat este pred
spustenim procesu.

A VAROVANIE
Vyhybajte sa priamemu oénému kontaktu

Laserové svetlo svieti, ked je laserové vodidlo
zapnuté. Vyhybajte sa priamemu o¢nému kontaktu.
Vzdy odpojte vyrobok od zdroja elektriny predtym,
ako zacnete vykonavat akékolvek nastavenia.

m Laserovy ukazovatel nie je hracka a nesmie
sa dostat do ruk deti. Nespravne pouzitie tohto
spotrebica méze viest k nevratnému poskodeniu
zraku.

= Akakolvek Uprava na zvySenie vykonu lasera je
zakazana.

m Pri pouZiti laserového ukazovatela nesmerujte
laserovy IU€ na ludom alebo plochy s reflexnym
povrchom. Laserovy IU€ aj s nizkou intenzitou méze
spoOsobit poSkodenie zraku. Nepozerajte priamo do
laserového luca.

m Laserovy ukazovatel nezahffia Ziadne servisné
komponenty. Nikdy neotvarajte kryt s cielom opravy
alebo nastavenia.

m Vystrazné Stitky pre laser:



m Vystrazné Stitky neodstrarujte ani nepoSkodzuijte. _

e LASER PREVADZKA @
2 o
<
Z
Odstranenim Stitkov sa zvySuje nebezpecenstvo A VAROVANIE O
vystavenia sa radiacie. Dbaijte na to, aby vasa blizka znalost tohto zariadenia | =
= UPOZORNENIE: Pri pouzivani oviadacich prvkov | Nespdsobila nedbalé pouzivanie. Zapamatajte si, | >
alebo nastaveni, alebo pri vykonavani inych ako Ze sekunda nepozornosti mdze sposobit vazne
tu uvedenych procedur, modze vzniknut riziko zranenie.

nebezpecného vystavenia vyzarovaniu.

= NepokusSajte sa opravovat alebo rozoberat laserové A VAROVANIE
zameriavanie. Ak sa nekvalifikovana osoba pokusa

opravit tento laserovy vyrobok, moéze to sposobit Pri_ praci s nastrojmi vzdy pouZzivajte ochranné
vazne poranenie. Kazda nevyhnutna oprava okuliare alebo ochranné okuliare s bo&nymi chrani¢mi
tohto laserového vyrobku musi byt vykonavana .V opacnom pripade to méze spdsobit, ze ulomky
pracovnikmi autorizovaného servisného strediska. vam vletia do oci, o méZze zapricinit vazne zranenie.
= UPOZORNENIE: Pouzivanie optickych pristrojov s
tymto vyrobkom zvysuje riziko poskodenia zraku. A VAROVANIE
Nepouzivajte Ziadne prisluSenstvo, ktoré nie je
VAROVANIE e .
odporu¢ané vyrobcom tohto produktu. Pri pouZiti
Nepouzivat ténované skla na zlepSenie laserove prislusenstva, ktoré neodporucéa vyrobca, moze dojst k
svetla. Tonované skla znizuju celkovu viditelnost pri vaznemu osobnému zraneniu.

pouziti a narusuju normalnu prevadzku nastroja.

A VAROVANIE

Aby ste prediSli moznému zraneniu, udrZujte
ochranny kryt zatvoreny pocas prevadzky nastroja.
Laserové vyzarovanie. Nikdy nezameriavajte IU¢ na
obrobok s reflexnym povrchom. Jasny leskly reflexny ; .
ocelovy plech alebo podobné reflexné povrchy nie ZMENA RYCHLOSTI A UMIESTNENIE REMENA
sU vhodné na pouzitie lasera. Reflexny povrch by Pozrite si obrézok 24.
mohol laserovy 1U¢ odrazit smerom k obsluhe &i inym
osobam.

Rychlost vretena je urCovana umiestnenim remena
na remeniciach vnutri hlavy vitacky. Tabulka rychlosti
je umiestnena z vnutornej strany krytu hlavy vitacky a

. M uvadza odporu€anu rychlost a nastavenie remenice pre
NASTAVENIE LASEROVYCH CIAR kazdu operaciu vitania.

Pozrite si obrazok 23. Na zmenu rozloZenia remenice:

Skontrolujte zameranie lasera, aby ste si boli isti, Ze 1. Zdvihnite kryt remenice.

priesecnik laserovych Ciar je presne na mieste, kde 2. Povolte napinaciu skrutku.

sa vrtak dotyka obrobku. V opa¢nom pripade musia 3. Vyberte remeri.

byt laserové Ciary nastavené pomocou nastavovacich 4. Znovu nasadte remeri podla tabulky rychlosti.
gombikov lasera, umiestnenych na protilahlych stranach 5. Znovu dotiahnite napinaciu skrutku.

hlavy vitacky. POZNAMKA: Pozrite si ¢ast ,Odporicané rychlosti

1. Oznacte ,X* na kisku odpadoveho dreva. vitania“ pre uréenie velkosti vrtaka a odporiéanej
2. VloZte maly vrtak do sklucovadla a zarovnajte jeho rychlosti vitania.
hrot na priesecnik Ciar ,.X*.

3. Zaistite dosku k stolu. ODPORUCANA RYCHLOST VRTANIA

4. Zapnite laserové vodidlo a preverte, ¢i su laserové - 0 —
Siary zarovnané s ,X* na obrobku. TABULKA RYCHLOSTI VRTANIA (RPM)

5. V pripade, Ze Ciary nie su zarovnané, povolte Priemer Material
nastavovacie skrutky na kazdom z laserovych krytov vrtaka Drevo Hlinik Zelezo
a |mbusoyyn') klucorn otacajte nastavovacie gorﬁnb|ky (Velkost v Plasty Zinok Ocel
lasera, az kym sa Ciary nestretnu v strede ,X“. Na palcoch)
zaistenie znovu dotiahnite nastavovacie skrutky. Mosadz
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A VAROVANIE

Aby ste zabranili zraneniu alebo nehode pri nasilnom

vyberani klu¢a skluCovadla zo sklucovadla pri
zapnutom tlacidle napdjania ,ON“, pouzivajte iba

samovysuvaci klu¢ skluCovadla, dodavany s touto
stipovou vitadkou. Vzdy, pred zapnutim tlagidla
napdjania ,ON“, znovu skontrolujte a vyberte kfu¢

116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800

5/16 800
3/8 1300

112 1800 800 510

sklu¢ovadla. Po pouziti vlozte klu¢ sklu¢ovadla do

Hlavny spinaé

Pozrite si obrazok 25.

Zapnutie nastroja:

1.

Stlacte tlacidlo zapnut ON (I).

Vypnutie nastroja:

1.

Stlacte tlacidlo vypnut OFF (O).

A VAROVANIE

Vzdy, pred zapnutim vypina¢a na spustenie vyrobku

preverte, ¢i sa obrobok nedotyka hrotu vrtaka. Pri
nedodrzani tejto vystrahy by mohlo déjst k vykopnutiu

obrobku smerom k obsluhujucej osobe a naslednému

poraneniu osob.

MONTAZ A DEMONTAZ VRTAKOV
Pozrite si obrazok 26.

1.
2.

Odpojte vyrobok z elektrickej siete.

Otvorte alebo zavrite ¢eluste skluc¢ovadla do bodu,
kde je otvor o trochu vacsi, ako vrtak, ktory chcete
pouzit.

Vlozte vrtak do skludovadla po celej dizke &elusti.

A VAROVANIE

Nevkladajte a neutahujte vrtak do elusti skluéovadia,

ako je zobrazené na obrazku €. 19. Mohlo by to

sposobit vyletenie vrtaka z vyrobku, ¢o by mohlo
priviest' k vaznemu zraneniu os6b alebo poskodeniu
sklucovadla.

4. Pevne dotiahnite celuste sklucovadla pouzitim
prilozeného klua skluovadla. Na utahovanie
alebo uvolfiovanie Celusti sklucovadla nepouzivajte
franctzsky klG¢.

5. Vyberte klu¢ sklu¢ovadla.

6. Na demontaz vrtdka postupujte podla krokov
uvedenych vysSie v opacnom poradi.
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jeho drziaka na uschovanie.

VRTANIE DO URCITEJ HLBKY

Vyvitanie slepého otvoru (nie previtanie cez cely
obrobok) na danu hlbku je mozné vykonat dvomi
sposobmi:

Sposob oznacenia na obrobku

Pozrite si obrazok 27.

1. Oznaéte si hibku otvoru na bo&nej strane obrobku.

2. S vypnutym vypinaéom v polohe ,OFF*, posurte
vrtak dole, pokial hrot vrtaka nedosiahne urovne
oznacenia.

3. Drzte paky posuvu v tejto polohe.

4. Otacajte spodni maticu dole, az kym sa nedotkne
hibkového dorazu na hlave.

5. Otacajte hornu maticu dole a dotahujte proti spodnej
matici.

6. Vrtak sa teraz zastavi po prejdeni vzdialenosti
oznacenej na obrobku.

Spésob vyuzitia stupnice hibky
Pozrite si obrazok 28.

POZNAMKA: So sklucovadiom v hornej polohe sa
SpiCka hrot vrtaku musi len tesne prechadzat nad
vrchnu €ast obrobku.

1. S vypnutym vypinaéom v polohe ,OFF“, otocte
paku posuvu az bude ukazovatel ukazovat na
pozadovant hibku na stupnici hibky a drzte paku
posuvu Vv tejto polohe.

2. Otacajte spodnu maticu dole, az kym sa nedotkne
hibkového dorazu.

3. Otacajte hornli maticu oproti matici spodného
dorazu a utiahnite

4. Vrtak sa zastavi po prejdeni vzdialenosti vybranej na
stupnici hibky.

Vitanie otvoru

1. Pouzitim jamkovaca alebo ostrého klinca vytvorte
jamku na obrobku, kde chcete zacat vrtat.

2. Zapnite laserové vodidlo a preverte, ¢i su laserové
¢iary zarovnané s ,X“ na obrobku.

3. Zapnite vypina¢ a potiahnite dole rukovate posunu
na vytvorenie dostato¢nej sily na vitanie.

Prili§ rychle posuvanie méze spdsobit, Ze sa remen

alebo vrtak zoSmyknu, trhnutim sa uvolni obrobok alebo

sa zlomi vrtak.

Pri vftani kovu bude potrebné namazat Spi¢ku hrotu
olejom na vitanie do kovu, aby sa zabranilo nadmernému
prehriatiu.

@



PRE VASU OCHRANU alebo z kontaktu z nastrojom, nevykonavajte
zameriavacie, montazne alebo nastavovacie prace
na stole, pokial je obrabaci nastroj otaca.

NASTAVENIE STOLA A OBROBKU

A VAROVANIE

VNIQN3IAOTS

Aby ste predisli vtiahnutiu do elektrického naradia, ’
nenoste volné obleCenie, rukavice, kravaty alebo Pozrite si obrazok 29-?0.
Sperky. Vzdy si zviazte dozadu dIhé vlasy. 1. Zaistite stdl na stlpe v takej polohe, aby sa vrtak

nachadzal len tesne nad vrchnou ¢astou obrobku.

1. Ak akakolvek Gast vasho vyrobku chyba, je 2 VZdy polozte na stol pod obrobok podkladovy
nefunkéna, poskodena alebo rozbita, okamzite material (odpadove drevo). Zabrani sa tym Stiepeniu
zastavte prevadzku, a kym tato Gast nebude alebo vytvoreniu hrubygb okra!qv na spodnej stre]ne
opravena alebo vymenena. obrob_ky. Aby sa predlslo’ otaca_nlu podkladovgho

2. Nikdy nenechavajte prsty v polohe, v ktorej by materlalu,mu§| umlestpep}/ oproti lavej strane stIRa.
sa mohli dostat do kontaktu s vrtakom alebo - Na podopretie previsajuceho obrobku pouZite

inym reznym nastrojom. Obrobok by sa mohol vhodné prostriedky.

neocakavane posunut, alebo by sa vam mohla
podmyknut ruka. A VAROVANIE
3. Aby sa zabranilo vytrhnutiu obrobku z vasSich Aby ste predisli vyhadzovaniu obrobku alebo
rak, vylet_eniu obrobku, pvreto(:eniu’ néstroja alepo podkladového materidlu pocas vitania, MUSITE
:)(i)zrf&eknrll:slec:jbor\?r?;:{ sp\ézsti)éoripravne podoprite umiestnit obrobok oproti lavej strane stipa. Ak
e Vzdy umiestnite podkladovy n.1ateriél (pouzivany obrobok alebo podkladovy material nie je dostato¢né
pod obrobok) tak, aby sa dotykal lavej strany dlhy, aby dosiahol stip, upnite ich k stolu na podopretie
i ’ obrobku. Nezaistenie obrobku méze mat sa nasledok

stlpa. ) .
e Vzdy, ked je to mozné, umiegtnite obrobok tak, zranenie 0sob.

aby sa dotykal lavej strany stlpa. Ak je obrobok

prili§ kratky alebo stél je nakloneny, upnite ho A VAROVANIE

pevne k stolu pomocou drazok v stole. .
e Pri pouzivani zverakov na vitacku (nie je Stlpova vftacka musi byt prichytena svorkami alebo

stgastou dodavky), vzdy ho utiahnite ku stolu. priskrutkovana k stolu, aby sa predi$lo zraneniu z
o Nikdy nevykonavajte Ziadnu pracu od ruky rotujuceho obrobku, alebo poskodeniu Casti zveraku

(rukou rad$ej pridrziavajte obrobok, ako sa fiou alebo vrtaku.

opierat o stdl), s vynimkou lestenia a brusenia.
e Pred spustenim vitacky bezpecne zaistite hlavu ;

a oporu stlpa, rameno stola k opore a stél k MIESTO UCHYTENIA A VRTANIA

ramenu stola. 1. Pouzitim jamkovaca alebo ostrého klinca vytvorte
o Nikdy nepostvajte hlavu alebo stol, kym je jamku na obrobku, kde budete vitat. )

nastroj spusteny. 2. Zapnite laserové vodidlo a preverte, Ci su laserové
Ciary (x) zarovnané so zarezom, predtym ako
spustite vitacku ON.

e Pred spustenim vitania, stlacte motorovy
vypinaca preverte, i sa hrot vrtéka alebo dalSie
rezné nastroje nekyvaju alebo nekmitaju. NAKLANANIE STOLA

e Ak obrobok precnieva cez stdl tak, ze by mohol Pozrite si obrézok 31
bez drzania spadnut alebo sa prevratit, upnite , ’ i o
ho na stdl, alebo zabezpedte pomocnu podperu.  POZNAMKA: Podpera stola ma predvitany otvor s

e Pouzivajte upinacie svorky na nestandardné vloZzenym zaistovacim kolikom na zaistenie stola na
operacie na primerané pridrzanie, vedenie a ~ SKmy uhol 0°. )
polohovanie obrobku. 1. Utiahnite maticu na poistnom koliku pomocou 10

mm kfu¢a alebo nastavitelného klic¢a v smere

hodinovych rugiciek, aby sa kolik uvolnil z podpery

stola. Tento kolik bude potrebny pri umiestriovani
stola naspat na svoje nastavenie na 0 stupriov od
podpery stola.

Uvolnite velku Sesthrannu hlavu zaistovacej skrutky

nastavenia sklonu stola pomocou 17 mm kluca

alebo nastavitelného kluca.

e Pouzite rychlost skluovadla, odporu¢anu
na konkrétne operacie a material obrobku.
Skontrolujte tabulku z vnuatornej strany krytu
remenice alebo si pozrite Cast ,Odporucana
rychlost vitania“, ak potrebujete informacie o
rychlosti vftania. Ak potrebujete informacie o
prisluSenstve, pozrite si pokyny, dodavané s
kazdym prislusenstvom.

4. Nikdy nestupajte na stojanovu vitacku, mohla by sa
polamat alebo stiahnut celu vitacku na vas.

5. Predtym ako odidete od vyrobku, vypnite vypina¢
napdjania do polohy ,OFF* a vytiahnite zo zasuvky.

6. Aby ste sa vyhli zraneniu z vyleteného obrobku

N
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A VAROVANIE

Aby ste predisli zraneniu, je potrebné zabezpedit
uchytenie stola a ramena stola tak, aby sa neotacali
alebo nenaklanali.

3. Naklorite stdl, nastavenim pozadovaného uhlu
merania na nulovu ¢iaru naproti stupnici.

4. Utiahnite zaistovaciu skrutku nastavenia sklonu
stola.

5. Na navrat stola do pdvodnej polohy uvolnite
zaistovaciu skrutku nastavenia sklonu stola. Vratte
stol do polohy 0°.

6. Vratte maticu na zaistovaci kolik na vonkajsi koniec
zavitu. Jemne priklepnite zaistovaci kolik, az kym
nedosadne do protilahlého otvoru drzZiaka stola.
Dotiahnite maticu rukou.

A VAROVANIE
Aby nedoslo k zraneniu, spdsobenému pretaanim

obrobku alebo zlomenim nastroje, vzdy pred
spustenim vitacky upnite obrobok a podkladovy
material bezpecne ku stolu.

POSUVANIE

1. Potiahnite dole rukovate posunu na vytvorenie
dostatoc¢nej sily na vitanie.

2. Prilis pomalé postvanie méze spdsobit rozzeravenie
vrtaku. Prili§ rychle postvanie moze spdsobit, Ze sa
remen alebo vrtdk zoSmyknd, trhnutim sa uvolni
obrobok alebo sa zlomi vrtak.

3. Pri vitani do kovu je potrebné namazat SpiCku
hrotu olejom na vitanie do kovu, aby sa zabranilo
rozZeraveniu obrobku alebo vrtaka.

UDRZBA

A VAROVANIE

Pre svoju vlastnu bezpecnost, vypnite vypina¢ OFF
a vytiahnite zastréku zo zasuvky elektrického zdroja
pred vykonavanim udrzby alebo mazanim stipovej
vitacky.

Pravidelne vyfukujte pomocou vzduchového kompresora
alebo vysavaca akykolvek prach alebo kovové piliny
vnutri motora, krytu remenice, stola a pracovnej plochy.
Pri praci so zariadenim vzdy pouzivajte ochranné
okuliare.

A VAROVANIE

Aby sa zabranilo riziku Urazu elektrickym pruadom
alebo poziaru, v pripade, Ze napajaci kabel je
opotrebovany  alebo  preseknuty  akymkolvek
sposobom, nechajte ho ihned vymenit kvalifikovanym
elektrikarom alebo servisnym technikom.
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MAZANIE

Vsetky guléckové loziska stipovej vitatky su zabalené
s mazivom do vyrobcu. NevyZaduju si Ziadne dalSie
mazanie.

Pravidelne premazavajte ozubené koleso a ozubenu
ty€, zdvihaci mechanizmus stola vretena ozubenej ty¢e
(zuby) hriadela. Spustite vreteno dole a naneste olej na
objimku vretena v priemere kazdé tri mesiace.

PREPRAVA A SKLADOVANIE

Pozrite si obrazok 32.

Pocas dopravy vyrobku odpojte sietovy kabel a vSetky
diely bezpecne zaistte. Pred zdvihanim vyrobku si
pozrite obrazok 32 s vyznac¢enim pléch na uchopenie.

Odlozte zariadenie na bezpecné miesto, na ktoré
nemaju pristup deti.

Pred uskladnenim vy¢istite produkt pomocou kefky
alebo vysavaca.

ZNACKY

A\
Ce

UK
CA

Budte ostraziti

Eurépske oznacenie zhody

Britské oznacenie zhody

Ukrajinské oznacenie zhody

Euroazijska znacka zhody

Pred spustenim zariadenia si
pozorne precitajte tento navod.

Laserové vyzarovanie.
Nepozerajte priamo do luc¢a.
Laserovy produkt Triedy 2

Nevystavuijte dazdu ani
nepouzivajte vo vihkom prostredi.

Noste ochranu sluchu



AR
NN

VZzdy pouZivajte chranice zraku.

Kapacita sklu¢ovadla

Zdvih vretena

Zarovnanie pri vitani

Priemer vrtaka (palce)

Drevo

Hlinik
Zinok
Mosadz

Zelezo
Ocel

Preklad originalnych pokynov

Odpadové elektrické a
elektronické zariadenia nelikvidujte
ako netriedeny komunalny
odpad. Odpadové elektrické a
elektronické zariadenia sa musia
zbierat separovane. Odpadové
svetelné zdroje treba z vyrobku
vybrat. Pokyny na recyklaciu a
miesta recyklacie zistite u svojho
miestneho organu alebo predajcu.
Podla miestnych predpisov
mozu mat’ maloobchodnici
povinnost  bezplatne  prevziat
odpadové elektrické a elektronické
zariadenia. Va$ prispevok k
opatovnému pouzitiu a recyklacii
odpadovych elektrickych a
elektronickych zariadeni pomaha
znizovat dopyt po surovinach.
Odpadové elektrické a
elektronické zariadenia obsahuju
cenné a recyklovatelné materialy,
ktoré mézu mat nepriaznivy
vplyv na Zivotné prostredie a
ludské zdravie, ak sa nelikviduju
ekologicky vhodnym spd&sobom.
Odstrarite pripadné osobné udaje
z odpadového zariadenia.
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RIESENIE PROBLEMOV

skosenom povrchu vretena.

Problém Mozna pricina Riesenie

Hluéna prevadzka. 1. Nespravne napnutie remefia. 1. Nastavte napnutie. Pozrite si Cast

,Napnutie remena*“.
2. Skluovadlo je suché. 2. Premazte vreteno. Pozrite si Cast’
,Mazanie"“.
3. Remenica vretena je 3. Skontrolujte utiahnutie poistnej
uvolnena. matice na remenici a v pripade
potreby dotiahnite.
4. Remenica motora je uvolnena. | 4. Dotiahnite nastavovaciu skrutku v
remenici motora.

Vrtaky sa prepaluju. 1. Nespravna rychlost. 1. Zmente rychlost. Pozrite Cast
,Zmena rychlosti a umiestnenie
remefa“.

2. Piliny nevychadzaju von z | 2. Castejsie vyberanie vrtaka na
otvoru. vycistenie pilin.
3. Vrtak je tupy. 3. Prebrusit vrtak alebo vymenit za
novy vrtak.
4. Posuvanie je prili§ pomalé. 4. Posuvajte dostatoéne rychlo - aby
5. Nenamazané. vitacka prerezala povrch.
5. PremazZte vftacku. Pozrite Cast
,Posuvanie“.
Otvor po vitani ma tvar diery nie | 1. Tvrdé vldkna v dreve alebo | 1. Nabruste vrtak spravne.
kruhu. dizky reznych stran alebo uhlov
nie su rovnaké.
2. Vrtak je ohnuty. 2. Vymeiite vrtak.

Na spodnej strane su drevené | 1. Pod obrobkom nie je zZiadny | 1. PouZite podkladovy material. Pozrite

triesky. podkladovy material si Cast' ,Prevadzka“.

Obrobok sa uvolfiuje z ruky. 1. Obrobok nie je spravne | 1. Obrobok podoprite alebo ho upnite.

podoprety alebo uchyteny. Pozrite si ¢ast’ ,Prevadzka®“.

Vrtak sa zasekava v obrobku. 1. Obrobok zviera vrték alebo 1. Obrobok podoprite alebo ho upnite.

nadmerny tlak pri posuvani. Pozrite si ¢ast’ ,Prevadzka®“.
2. Nastavte napnutie. Pozrite si ¢ast’
2. Nespravne napnutie remena. ,Napnutie remena*“.

Nadmerné chvenie alebo | 1. Vrtak je ohnuty. 1. Pouzite rovny vrtak.

hadzanie vrtaka. 2. Loziska su opotrebované. 2. Vymerite lozZiska.

3. Vrtak nie je spravne 3. Namontujte vrtak spravne. Pozrite
namontovany do sklu¢ovadla. si Cast ,Prevadzka“ a ,Montaz a

4. Sklucovadlo nie je spravne nastavenie®.
namontované. 4. Namontujte skluovadlo spravne.
Pozrite si ¢ast’ ,Montaz sklucovadla.

Hriadel sa vracia prili§ pomaly | 1. Vinutie pruziny ma nespravne | 1. Nastavte napnutie pruZiny. Pozrite si

alebo prili$ rychlo napatie. Cast' ,Vratna pruzina hriadela"“.

Sklucovadlo nezostava | 1. Necistoty, mazivo olej na | 1. Vycistite kuzelovy otvor v

pripevnené k vretenu. Vypadava kuzelovej vnutornej strane sklu¢ovadle a odstrante vSetku

pri pokuse namontovania. sklucovadla alebo na Spinu s GCistiacim prostriedkom,

neobsahujucim alkohol. Pozrite si
Cast' ,Montaz sklucovadla.
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ONMUCAHUE

CONOITHWN =

47.

48.

49.
50.

51.
52.
53.
54.
55.
56.

maga

Maca

OcHoBa

3b6eH rpebeH

KonoHa

[MpbCcTeH Ha 3b6HUS rpebeH
PbkoxBaTku 3a nogasaHe

YepBsiuHO koneno

PbkoxBaTka 3a cpukcvpaHe Ha Macata

. MaHuBenHa gpbxka Ha macara

. lectocTeHHn 6ontoBe

. MaTpoHHuK

. Knioy 3a naTpoHHmK

. WecTtorpam 4 mm

. lectorpam 3 mm

. OpebpeHa oTBepTKa

. Perynupyem raeyeH kritou

. laeveH ko4 12 mm

. MeTaneH unu rymeH uyk

. KomMBuHMpaH brenHuk

. ObpBeHo 6rokye

. Motop

. NasepHa rmaea

. UunuHppuuna 606uHa/npyxvHa

. Ckoba Ha macaTta

. Kanak Ha ponkata

. Mpeekntousaten MYCKAHE/CMNUPAHE
. MpeBkntoyBaten 3a nasepa

. FTopeH npegnasuten

. MoHTaxHu oTBOPMN

. ®ukcupall BUHT Ha rnasaTa

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45,
46.

BpbTka 3a prKkcmpaHe Ha cTerHatocTTa Ha peMbka
[bpxay Ha kntoda Ha NaTpoHHMKa

Ponka Ha wnuHaena

Ponka Ha moTopa

Moanopa Ha macata

OTBOp 3a MaHMBenHa Apbxka Ha MacaTta

Moanopa Ha konoHata

CTonopeH BUHT

maBsa

CTonopeH BMHT 3a 3akroyBaHe Ha rnasarta

OTBOpU C pe3ba

MmasuHa

WnuHoen

Bont x 2 (M12, He e BkIloYeH B KOMNIeKTa)
dukeupala wainba x 4 (Dia. 12mm, He e BKMOYEHa
B KOMMIEeKTa)

lymeHa wanba x 2 (Dia. 12mm, He e BkIoYeHa B
KoMnnekTa)

Mnocka wanba x 2 (Dia. 12mm, He e BknoYeHa B
KomnnekTa)

KoHTparavika x 2 (M12, He e BkntoveHa B KOMMnekTa)
LllectocteHHa raka x 2 (M12, He e BknoYeHa B
KomnnekTa)

Pa6oTHa NoBbpXHOCT

Mauab Ha ckocsiBaHe

®ukevpall, 6onT 3a ckocsiBaHe Ha MacaTa

lanka

KoHTpa raika

BuHT

®

57. fonHa npeaHa Hanpaenseala 6pasaa
58. MNpyxunHHa kanayka

59. BbHLUHa KOHTparamnka

60. BbTpeluHa ranka

61. HanpasnsBsalua 6pasga

62. naBuHa Ha koneno

63. MnaLkn Ha NaTpPoHHMKa

64. HakpaiiHvk 3a npobusaHe

65. ObnbounHa

66. MNokasaney Ha Malaba Ha AbnboynHaTa
67. Mawab Ha obn6o4ynHaTa

68. lNopHa ravika

69. [lonHa ravika

70. Manka 3a cukcmpaHe Ha gbnboyvHaTta
71. PaboTeH netann

I'IpeBon OT OPUTrUHaNIHUTEe UHCTPYKUUU
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ca acnekrure,

€30MacHOCTTa, NPoOU3BOANTENHOCTTA N HaAeXaHOCTTa
Ha KOUTO € OTAEeNeH Han-ronam

NpUOpMTET MpW MPOEKTVPAHETO Ha Baliarta KOSIoHHa
6opmalunHa.

NMPEAHA3HAYEHUE

KonoHHata

6opmallMHa e npedHa3HadeHa  3a

npobvBaHe Ha Aynku B AbpPBO, NnacTMaca, anymvHun

n

MpoaykTbT €
oT

CTOMaHa.

npeaHasHayeH
oneparopu,

ce
ca

nsnonssa
npoyenu

na

Bb3pacCTHU KouTo

PBKOBOACTBOTO C UHCTPYKUUU U pasbupart puckoseTe u
onacHocTuTe.

MpoaykTbT e npoekTupaH Aa 6bae prukcupaH B ocHoBaTa
CU Ha TBbPA NMOT. AKO OcHOoBaTa He € cTabuiHo
uKcmpaHa, usnarta MalHa Moxe Aa ce npeobbpHe,
Ja ce nnb3He WnM KM3MECTM no nojabpxkaliarta
NOBLPXHOCT MO Bpeme Ha paboTa, KOeTo yBenuuyasa
Bb3MOXHOCTTA OT CEPUO3HU (PU3NHECKN HapaHSBaHWS.
MpoaykTbT TpsiGBa Aa ce M3Mon3sa Ha Cyxu MecTa, C
OTMIMYHO OCBETNEHME Ha ObKpbXasawarta cpeda u
NOAXOASALLA BEHTUIALMS.

MpoayktbT €

npenHasHadeH 3a I'IOTpe6I/|TeJ'ICKa

ynotpeba, TpsbBa Ja Ce M3MON3Ba CamMoO KakTo e
OnncaHo no-rope 1 He e nNpegHasHa4eH 3a gpyru uenu.

OCHOBHU NPEAYNPEXAEHNA 3A

BE3OMNACHOCT NPU PABOTA C
ENEKTPUYECKU MHCTPYMEHTU

eJNleKTpu4ecku

A NPEOYNPEXOEHUE

BCUYKU
WHCTPYKL UMK,

MpoueTteTe

6e3onacHocT
n cneuudmKauum, npeaocTaBeHM C  TO3U
WHCTPYMEHT. Hecna3saHeTo
Ha WHCTpyKuMMTE, W3BPOEHW Mo-JoMny, Moxe Aa

npegynpexgeHuss  3a
uncTpauumn

[oBefe [0 enekTPUYeckn yaap, noxap Uunm Texku

hU3nYeckn TpaBmm.

CbxpaHaBanTte

"enekTpu4eckn MHCTPyMeHT"

BCUYKM
6baewm

npeaynpexaeHus wu
cnpaBku. TepMUHBLT
B MpeadynpexaeHusita

HCTPYKUMM  3a

ce OTHacs 3a BallWsi MHCTPYMEHT - CbC 3axpaHBaHe
OT enekTpuyeckata Mpexa (c kaben) unu Ha Gatepus
(6e3xmyeHn).

BE30MACHOCT HA PABOTHATA 30HA
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MopabpxaiTe paboOTHOTO NPOCTPAHCTBO YUCTO
1 no6pe ocBeTeHO. Be3nopaabKbT UM TbMHUHATA
B paboTHOTO MPOCTPaHCTBO ca MpeAarnocTaBka 3a
3110MonyKM.

He usnonssanTte enekTpM4eckun UHCTPYMEHTU B
eKCNIo3MBHU cpeau, HanpuMep B NPUCHCTBUETO
Ha 3ananuTesiHu TeYHOCTH, rasoBe Unu npax. Mo
Bpeme Ha paboTa enekTPUYECKUTE UHCTPYMEHTU
npousBexaaT UCKpU, KOUTO MoraT [a Bb3nnameHsT
npax unu napwm.

[pbKTe Aeuara M CTpaHUYHWUTe HabnopaTtenu

I'IpeBo,q OT OPUTrUHaANHUTE UHCTPYKUUU

panevye, pokato GopaBuUTe C  eneKTPUYECKU
WHCTPYMEHT. AKO BHUMaHWNETO BM 6be OTKIIOHEHO,
MOXe [a 3arybuTe KOHTposia Haj enekTpuyeckust
MNHCTPYMEHT.

ENEKTPUYECKA BE3OMNACHOCT

LencenbT Ha eneKTPUYECKUS WHCTPYMEHT
TpA6bBa Aa e CbBMeCTMUM C KOHTakta. B
HUKaKbB Cry4ail He BHacsiiTe W3MeHeHus B
KOHCTPYKUMATa Ha wwencena. Korato pa6otute
CbC 3aHyNeHW eneKTPUYECKM WHCTPYMEHTH,
He u3nons3BaiiTe aganTepu 3a lencena.
M3nonseBaHeTo Ha OpuUrvHanHWTE Lencenu wu
KOHTaKTU HamarsiBa pucka oT TOKOB yaap.

N36sareanTe AONUp cbC 3a3eMeHN NOBBPXHOCTH,
KaTo TpbOW, paguaTopu, NeYKU U XIAZUITHULN.
KoraTo TANOTO BW € 3a3eMeHO, PUCKbT OT
Bb3HVKBaHE HAa TOKOB yAap € Mno-rofisiM.

He uanaraiiTe npoaykTa Ha AbXA UMK BNaXHW
ycnoBwus. NPoHNKBAHETO Ha BOAA B ENEKTPUYECKUS
VHCTPYMEHT MOBULLIABA OMacHOCTTa OT TOKOB yaap.

He HacuneanTe 3axpaHBawms kaben. Hukora
He HoceTe, He W3KMYBaWTe U He Abpnante
eNeKTPUYEeCKUsi  MHCTPYMEHT 3a  Kabena.
Mpeanassante kabena oT HarpsiBaHe,
omacnsiBaHe, 4onup A0 ocTpu pbL6oBe UM Ao
MOABWXHU 3BeHa Ha MawmHu. MoBpeaeHUTe Uu
ycykaHu kabenu ysenuyasaT pucka OT TOKOB yaap.

Korato pa6oTuTte c eneKTpM4Yeckn MHCTPYMEHT
Ha OTKPWTO, M3MOMn3BalTe CaMO YAbIDKUTENHU
kabenu, npeaHasHavyeHu 3a paboTa Ha OTKpUTO.
M3non3eaHeTo Ha yAbKUTEN, nNpedHasHayeH 3a
paboTa Ha OTKpWUTO, HaMarnsBa pucka TOKOB yaap.
Ako He MoxeTe Aa usberHete U3Non3BaHeETo Ha
eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT Ha BNaXHO MSCTO,
nsnonssante RCD (npekbcBay CbC 3aWUTHO
usknrouBaHe). M3nonssaHeto Ha RCD HamansBa
onacHoCTTa OT eneKkTpuYeckn yaap.

JINYHA BE3OMACHOCT

@

Bbaete 6guMTenHU, BHMMaBanTe KakBo npaBute
¥ nposiBABanTe 6naropasymue, korato 6opaBuTe
C eneKkTpuyeckun UHCTpyMeHT. He usnonssauTe
eNeKTPUYeCKUsi  UHCTPYMEHT, Korato cTe
YMOPEHU UNN NoA BIUSHWETO Ha HaPKOTUYHU
BellecTBa, ankoxon Wnu nekapctesa. Mwr
HEBHVWMaHve, nokato GopaBuTe C enekTpudecku
WHCTPYMEHT, e JocTaTbyeH 3a MnosflyyaBaHeTo Ha
CepUOo3HM HapaHsiBaHUs!.

M3nonsBante nuMyYHa 3awWMTHa EKUMMPOBKA.
BuHaru HoceTe 3awuTHM ouuna. 3awmTHaTa
eKUNMpoBKa, KaTto Macka MpOTMB Npax, NPUroAeHN
NpOTUB Nib3raHe 3aluTHW 00yBKM, TBBPAA LIanka
WM aHTUMOHW, WU3NON3BaHM 33 NOAXOASLMTE
YCMoBWSsl, LWe HaManu OnacHOCTTa OT (PU3MYECKM
HapaHsiBaHus1.

He ponyckante HexenaHo ctaptupaHe. lNpeau
Aa BAWrate WM HOCUTE MHCTPYMEHTa U npeau
Aa ro BKM4BaTe B enekTpuyeckata mpexa wu/
unu 6GaTepusi, BWHarM npoBepsiBanTe pAanu



®

npeBknioyBaTenAT e Ha nosuuua OFF (u3kn).
HoceHeTo Ha WHCTpymMeHTa C npbCT  BbpXY
NpeBKnioYBaTeNs WM  BKIOYBAHETO My KbM
eneKTpMYecTBOTO, [0KaTO MPeBKIloYBaTENAT My €
Ha BKJTIOYEH, € NPeanocTaBka 3a 3Mononyku.

MaxHeTe BCUYKM raevyHn unu peHcKu Knovose
3a HacTpoiKa nNpeAn Aa BKIIKOYMTE UHCTPYMEHTA.
MoMoLLeH WHCTPYMEHT, 3abpaBeH Ha BbpTALY
ce erneMeHT, Moxe fAa [oseae [0 U3NYecku
HapaHsiBaHWs.

He ce nportsraiite, 3a pa paboTtute Ha TpyAHO
AOCTMXMMU MecTa. BuHaru cTbnBaiite ctabunHo
no BpeMe Ha paboTa M nasete paBHOBecHe.
ToBa faBa Bb3MOXHOCT 3a MO-406bP KOHTpON
Haf €eneKkTPUYECKUS WHCTPYMEHT B HeouvakBaHu
cuTyaumu.

O6nuyante ce uenecbobpasHo. He HoceTe
WMPOKK Apexu unu ykpawenus. Masete kocara
WU gpexuTe cu Aanedv oT ABWXeLMTe ce YacTu.
LvpoknuTe Apexu, ykpalleHuaTa, ObMrUTe Kocwu
MoraT aa 6baaT 3axBaHaTU U yBEYEHU OT ABUXKELLM
ce enemMeHTH.

Ako ycTpoWcTBata ca obGopyaBaHM CbC
cbopbXeHue 3a wu3gbpnNBaHe U cbOUpaHe
Ha npax, yBepeTe ce, Ye € TO CBbP3aHO U
cyHKUMOHMpa npaBunHo. lM3non3BaHeTo Ha
yCcTponcTBa 3a cbbOupaHe Ha npax Lle Hamanu
pvckoBeTe, CBbp3aHu ¢ paboTa B NpaLlHW yCroBus.
He noseonsABaiTe onuTa B1 C Y€CTO U3NON3BaHe
Ha MHCTPYMEHTM f[a BM HanpaBu npekaneHo
caMoyBepeHW U Aa BM Hakapa Aa urHopupare
npuHUuNuTe 3a 6Ge3onacHocT. EgHO HebGpexHo
[elcTtBMe Moxe fa [JoBefde [0  CEPUO3HO
HapaHsiBaHe B paMKUTE CaMO Ha CekyHaa.

N3MON3BAHE N OBCITYXXBAHE HA ENIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

He Hacunsaiite npoaykrta. WManonssante
eneKkTpuveckusi WNHCTPYMEHT, cbobpasHo
HeroBoTo npegHasHayeHue. MpasunHo

noAGPaHUAT eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT LLE CBBPLLN
paboTaTa no-gobpe u no-6esonacHo B 3agageHvst
OT NPOM3BOAMTENSA ANaNasoH Ha HaToBapBaHe.

He u3nonsgaiiTe eneKTPUYECKU WHCTPYMEHTH,
YAUTO NYCKOB TMpeKbCcBay €  MOBPefeH.
EnekTpuyeckn WHCTPYMEHT, KOWTO He MOoXe fAa
6bae KOHTPONMPaH NOCPEACTBOM MPEBKIHOYBATEN,
e onaceH v TpsibBa fa 6bae PeMOHTUPaH.

M3knioyeTe  wencena  OT  3axpaHBalms
M3TOYHWUK W/MNM wu3BageTe aKyMmynaTopHaTta
6aTepusi OT erleKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT, aKko e
AEMOHTMpPYeMa, NpeAu U3BbPLIBAHE HA KaKBUTO
M Aa ca HacTPOMKM, CMsIHA Ha NPUHAANEXHOCTU
unu CbXpaHsiBaHe Ha eneKkTpuYecku
VHCTPYMeHTU. Tasn Mspka npemaxea onacHocTTa
OT 3afefiCTBaHE Ha eNEKTPUYECKUSt UHCTPYMEHT Mo
HEBHUMaHMe.

CbxpaHsaBanTe He3aeTute eneKkTpuYecku
WHCTPYMEHTU Ha HeAOCTbMHM 3a Aeua MecTa
M He no3BonsABalWTe Ha nuua, He3ano3HaTu

C WHCTpyMeHTa WNnM C Te3n YyKasaHusA, Aa
6opaBAT ¢ Hero. Korato ca B pbLiETe Ha HEONMUTHU
noTpebuTeny, enekTpuieckuTe MHCTPYMEHTU MoraT
fa 6bAaT USKMIOUNTENHO ONacHU.

MopabpxanTe B nobpo CbCTOSIHUE
eneKkTpUYecKUTe WHCTPYMEHTU U TexXHUTe
NPUHAANEXHOCTH. MNpoBepsBaiiTe 3a

HEeU3npaBHOCTU UMK 3aKNUHBaHe B MOABUXHUTE
eneMeHTH, 3a CYyMeHW YacTu Wnu [Apyru
oGcTosiTencTBa, KOMTO MoraT pfa Bnowar
paGoTaTa Ha enekTPUYecKus UHCTPYMeHT. Mpeau
Aa u3non3BaTe ereKTPUYEeCKUsi MHCTPYMEHT, ce
norpuxxete noBpeauTe Aa G6bAAT OTCTPaHEHMW.
MHOro OT Tpy#OBMTe 3IOMOMyKW Ce ObipKaT Ha
Hepfo6pe nogabpXKaHW enekTpUYecky MHCTPYMEHTU.

MopabpxanTe pexewmTe MHCTPYMEHTU BUHAru
Ao6pe 3aTOYEHU M YUCTU. VIHCTPYMEHTH, 33 KOUTO
€ rnonaraHa npasunHa rpuxa u ca ¢ 4obpe HaTo4YeH!
pexeLun enemeHTH, ce ynpaensiBaT MO-NECHO U
BEpOSATHOCTTA Aa 3asfart e no-marnka.
M3non3Bante enekTPMYeCKUTEe WHCTPYMEHTH,
NPpUHaANIeXXHOCTMTE WU pexewute U ap.
YacTM CcbOOpasHO Te3n ykasaHusi, KaTo ce
cbobpasfiBaTe C paboTHMTE YCHoBUA U C
paboTara, KoATO Lie n3BbpLIBaTe. /3nonssaHeTo
Ha eneKkTpU4eckn WHCTPYMEHTV 3a pasnuyHu OT
npeABuAEHUTE OT MNPOU3BOAMTENS MPUNOXKEHUS
noBMLLIaBa OMACHOCTTa OT Bb3HWKBaHE Ha TPyAOBU
3110MOnNyKM.

MopabpxanTe pbKOXBAaTKUTE U NOBbPXHOCTUTE
3a 3axBawaHe CyxXu, HYUCTU U HeoMacrlieHW.
Xnb3raBuTe pPbKOXBATKM M MOBBPXHOCTU  3a
3axBallaHe He [JaBaT Bb3MOXHOCT 3a 6e3onacHo
ynpasneHne N KOHTposiMpaHe Ha UHCTpyMeHTa npu
Bb3HMKBAHE Ha HeOYaKBaHW CUTyaunn.

CEPBU3HO OBCINYXBAHE

PeMOHTBLT Ha eneKkTpMYecKUTe WHCTPYMEHTH
TpAGbBa pa ce  u3BbLpWBaA camMo  OT
KBanudguumMpaHM cneyuManucT M camo C
WU3NON3BaHeTO Ha OPUIrMHaNHU pe3epBHMU YacTu.
Mo TO3M HauymMH ce rapaHTMpa noadbpPXaHeTo
Ha 6GesonacHocT npu pabota C enekTpuyeckus
VNHCTPYMEHT.

NPEAYNPEXAEHUA 3A BE3SOMNACHOCT

NMPU PAB

@

C KONNIOHHA BOPMALUVHA

BopmawwuHata Tps6Ba ga 6bae 3acTonopeHa.
Ako He e 3acTonopeHa npaBwnHo, GopmalumHaTa
MOXe [ia ce 0TMeCTU uUnu npeobbpHe 1 Aa NPUYMHA
hr3NYECKN HapaHsBaHWS.

PaGoTHMAT petann TpA6sBa ga 6bae 3axBaHaTt
unu dukcupaH kbm nognoparta. He npo6usaire
[AeTannm, KOUTo ca NpeKaneHo Mankv U He morat
Aa 6baat 3apaBo 3axBaHaTU. AKO MO Bpeme Ha
paboTa aobpxuTe paboTHWUS AeTaln ¢ pbka, ToBa
MOXe Aa foBefie A0 (hU3NYECKN HapaHsBaHUs.

He HoceTe pbkaBUUM. PbkaBuumte Morat fa 6baar
3axBaHaTU OT BbPTALWMTE Ce YaCTu UIU CTPYXKKK 1
ToBa Aa AoBeAe A0 PU3NYECKV HapaHsBaHUs.
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[lokaTo MHCTPYMEHTHLT paGoTu, ApbXTe pbLeTe
CVW HacTpaHu OT 30HaTa Ha npo6uBaHe. KOHTaKTbT
C BbPTAWMTE CE YaCTU WU CTPYXKKM MOXe [Aa
noBefie A0 hU3NYECKV HapaHsBaHUs.

YBepeTe ce, Ye MpuUcTaBKaTa ce BbPTU, Npeau
Aa A BbBegeTe B Aetawna. B npoTveeH cnydait
npucTaBkaTta Moxe fa 3acefHe B paboTHus getain,
KOETO Aa [oBefde A0 HEOYAKBAHOTO My U3MeECTBaHe
1 00 hU3nYeckn HapaHsaBaHus.

AKO npucTaBkaTa 3acegHe, CnpeTe Aa HaTUCKaTe
MHCTPYMeHTa Haflony 1 ro uskrnioyerte. Hanpaeete
nposepka M  npeanpuemMeTe  Kopurupawm
[elcTBMsA, 3a Aa OTCTpaHMTe npuuyuHaTta 3a
3acagaHeTo. To MOxe [da MpUYMHU Heo4vakBaHo
n3MecTBaHe Ha paboTHUA OeTann M U3NYEeCcKU
HapaHsBaHus.

MpekbcBanTe pefoBHO HaTUCKa Hagony, 3a
Aa usberHeTe OTAENSHETO Ha ALAMU CTPYXKW.
OcTpuTe MeTanHu CTPYXKW MoraT ga MpUHnHAT
3axBallaHe n PU3NYEcKn HapaHsBaHus.

Hukora He oTcTpaHsiBaiiTe CTPYXKUTE OT 30HaTa
Ha npo6uBaHe, AOKAaTO MHCTPYMEHTBLT paGoTwu.
3a pa npemaxHeTe CTPYXKWATe, npemecTeTe
npucTaBkaTa HacTpaHu OT paboTHus petaun,
U3KIoYeTe MHCTPYMEHTA U A U34akaiTe ga cnpe
na ce aBwxku. Usnonssaite MHCTPYMEHT KaTo
YyeTKa UMK KyKa, 3a [ja OTCTPaHUTE CTPYXKKUTE.
KOHTaKTbT C BBPTALMTE Ce YacTu WU CTPYXKKU
MOXe Aa AoBeae A0 M3NYECKU HapaHsiBaHUS.

HomuHanHaTta ckopocT Ha npucTaBkuTe Tps6GBa
Aa e NoHe paBHa Ha MaKcUMarHarta CKOpOCT,
O3Ha4yeHa BBbPXY ENeKTPUYECKUS] MHCTPYMEHT.
Axkcecoapu, paboTew no-6bpP30 OT HOMMHaNHaTa
CY CKOPOCT, MOraT Aa ce CHYNsT 1 Aa ce pa3xsbpyat
4acTu OT TaX.

OpbxTte cBpeanata uuctu u octpu. Ocrtpute
cBpedna HamansBaT [0 MMHUMYM pucka OT
3acsgaHe. 3aMbpceHWTe U 3aTbheHn cepeana
MmoraT fa [oBedaTt A0 pasMecTBaHe Ha martepuana
1 Bb3MOXHO HapaHsiBaHe Ha oneparopa.

[pbXTe pbUeTe cU Aaneye oT 30HaTa Ha pobara.
OpbxTe pbueTe cu Janedye OT cBpeanorto. He
HoceTe LWWMpOKWM Apexu, OwxyTa wnu ako umarte
Obnra koca, s npubupaiTte, u T.H. Te 6uxa mornu aa
6baT 3axBaHaTU OT CBPEASIOTO.

BuHaru 3acTtonopsiBaite pabGoTHUs Agetann
WU ro 3akpenBaiiTe KbM KOSfioHaTa, 3a pAa
npepoTBpaTuTe BbpTeHe. Hukora He [OpbxTe
npeamerta c pbka, koraTo npobusare.

W3nonsBante npenopbyMTEenHaTa CKOpoCT
3a CbOTBETHMSI aKkcecoap 3a mnpobuBaHe W
Matepuana, OT KOWTO e HanpaBeH paboTHusA
peTtann.

YBepeTe ce, 4Ye CBPeAsrioTO WM peXeuaT
WHCTPYMEHT € 3aCTONOpPeH B NaTPOHHMKA.
YBepeTe ce, 4Ye KMOYBLT Ha NaTpPoOHHUKA €
npemaxHaT OoT Hero, npeau Aa CBbpXeTe ypeaa
KbM W3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe unM fAa ro
BKItouuTe.
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PerynupaiTte macata unu kpanHata Abn6o4mHa,
3a pa u3berHeTe npo6GuBaHe B camarta Mmaca.
M3knioyeTte saxpaHBaHeTo, OTCTpaHETe CBPEAnoTo v
nouncTeTe Macara, Npeau Aa ocTaBuUTe MalumHaTa.

He pabotete 6e3 npeanasHuM ouuna, Korato
u3nonssare nasepHusa Boaau.

BuHaru npoBepsiBaiiTe ganu nasepHUST NbY e
Haco4yeH KbM MOBBLPXHOCT 6e3 oTpaxarTenHu
cBoONCTBA. JTbckaBuTe, OTpaxaTesiHn MaTepuani He
ca NoAxoAsiLLyM 3a U3ronasaHe Ha nasep.

Hukora He cnaraiiTe NnpbLCTUTE CU B NO3ULMSA, B
KOAITO MOraT [a Brisi3aT B KOHTaKT CbC CBPEAIoTOo
WINK Apyr pexell, UHCTPYMEHT, ako e Heo6xoauma
HeovyaKBaHa CMsiHa Ha paBGoTHUA AeTann.

Hukora He wu3BbplLIBaiTe HUKaKBa onepauus
Yype3 npemecTBaHe Ha rnaBaTa CNpsAMO Macara.
He BkntouyBaiiTe npeBknoYBaTENs Ha MoTOpa MNu
He 3anoyBaniTe HWKaKBa onepauusi, npeau Aaa
CTe nposepunu Janu dukcupallata pbkoxBaTka
Ha macaTta U rnaBaTa ca 3akperneHu 34paBo KbM
KONioHaTa v Janu npbCTeHnTe Ha rmaeata 1 onopara
Ha MacaTta ca NocTaBeH! NPaBUITHO.

I'Ipe,qvl Aa aKkTuBupaTte npeBKn4YBaTensa Ha
3axpaHBaHeTO, Ce YyBepeTe, Ye KOXYyXbT Ha
peMbyHaTa npeaaBka e cBaneH U NAaTPOHHUKBLT
€ MOHTUpPaH NpaBUITHO.

Korato ocrtaBsite npoaykrta cnep pa6orta,
cduKcupaiiTe npeBknYBaTenss Ha MoTopa
Ha nosvmuma OFF  (U3KNKOYEHO). He
npenoapexaante, He W3BbPLUBAATE MOHTaX WK
paboTHM HaCTPOWKM Ha MacaTa, [oKaTo pexeLuusT
WHCTPYMEHT Ce BbpTW, [0KaTO € BKIIOYEH WK
CBbP3aH KbM €NeKTpU4ecko 3axpaHBaHe.

Ako 3axpaHBalWMAT Kaben e noBpeaeH, Tou
TpA6GBa Aa ce CMeHU OT NPOU3BOAUTENS UMN OT
oTopu3MpaH cepBu3, 3a Aa ce usberHar puckose.

MNpubepete 3a cbXxpaHeHMe WHCTPYMEHTUTE,
KOMTO He u3non3BaTte. Korato He ce M3nonssar,
VHCTPYMeHTWTe TpsibBa [a ce CbXpaHsiBaT Ha Cyxo,
3aKIYeHO MSICTO, Aarneve oT gocera Ha Aeua.
[MpenopbYnTENHO € MHCTPYMEHTBLT Aa ce 3axpaHBa
BMHarM 4pes YCTPOWCTBO 3a OCTaTbyeH TOK C
HOMUHaneH octatbyeH Tok 30mA unu no-manko.
3anasete TOBa pPBbKOBOACTBO. [IpenpouuTaiTe
ro pedoBHO W M M3non3seanTe, korato Tpsibea Aa
VHCTpyKTUpaTe Apyrn notpebutenn. Ako 3aemare
Ha HAKOro MHCTPYMEHTa, NpeAanTe My CbLUO 1 Te3n
WHCTPYKLMUK.

NMPABWUJIA 3A BE3OINACHOCT NPU PABOT.
JNIA3EP

JlasepHOTO nbYeHMe, W3MNON3BaHO B MPOAYKTa,
e oT Knac 2 ¢ makcumym =1mW u gbmkuvHa Ha
BbMHMTE 650 nm. He ce B3upaiTe B Na3epHUs nbu.
HecvoTBeTcTBMETO C nNpaBunaTta Moxe Aa AoBeae
10 CEPUO3HMN (Pr3NYECKN HapaHABaHWS.

He ce Brnexgaite B nbya no Bpeme Ha paboTa.

He HacouyBaiTe NnasepHust MbY AUPEKTHO B o4uTe
Ha gpyrute. ToBa MOXe fda goBede 4O CEPUO3HO
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HapaHsiBaHe Ha ouunTe. NPEOYNPEXOEHUE

= He nocraesinte nasepa B nosuuusi, kosato 6u morna
[ia Hakapa HAKoW Ja ce Brfieda B HEro BOMHO Wnu
HEBOHO.

= He wu3nonseaiiTe ONTUYECKM WHCTPYMEHTU 3a
pasrnexaaHe Ha Nnas3epHust bY.

m He pabotete c nasepa 6nu3o go geua unu He

Mpax, cb3gageH Npu enekTpuyecko LWwnudosaHe,
psisaHe, saTouBaHe, NPoByUBaHe W APYTN CTPOUTENHN
[ENHOCTN MOXe [a CbAbpxa XUMMKanu, KouTo ca
M3BECTHW KaTO MPUYMHWUTENN Ha pak, yBpexaaHus
npy paxgaHe WNU OpYrv PenpomykTUBHU BPEau.
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no3BonsiBaiTe Ha fela Aa ro U3nonssar. Hikow npumepy 3a Tesn xumukany ca:
= He onutBaiiTe [ga pemoHTMpaTe na3epHOTO ® 0roBo OT GOM Ha OCHOBATA Ha ONOBO
YCTPOIICTBO Camu. ® KpUCTaneH CUNWUUMEB OMOKCUA OT TyXIM U
LIMMEHT ¥ APy 3UAapcku MPOAYyKTM
® apceH W XpoM OT XumMuyeckn obpaboTeH
[bpBeEH MaTepuan
PuckbT OT wu3naraHe 3a Bac € pasnuyeH, B
3aBKCMMOCT OT TOBa KOIKO YECTO M3BbpLUBATE TO3U
BuA pabota. 3a ga HamanuTe U3naraHeTo Ha Tesu
XMMuKanu: pabotete Ha fobpe MPOBETPEHO MSACTO,
KakTo 1 pabotete ¢ ogobpeHo 3almTHO 06GopyaBaHe,
[lopv koraTonpoayKTbT ce 13nonaeanonpeaHasHadeHne, ca crieyunarnHo MpoeKTUpaHn 3a untpupaHe Ha
€ HEBB3MOXHO HaMbJIHO 4a Ce OrpaHnymn BIUSHUETO Ha MWKPOCKOMUYHM YaCTULW.
onpegernexun puckosu daktopu. OnepatopbT TpsibBa Aa
06bpHe creuuanHo v AOMbHUTENHO BHAMaHUE Ha Te3un

TOYKW, 3@ [j@ Hamamnm pucka OT CEPUO3HW (Pr3UYECKM ENEKTPUYECTBO
HapaHsiBaHWsi.

= YBpexgaHus Ha cnyxa - HoceTe MomxoAswM W3nonagaite camo YOBIDKATENHIA kabenu ¢ 3
AHTUGOHN 1 OrPaHNYETE U3NAraHeTo Ha LLYM. NPOBOAHMKA, KOUTO MMAT TPOVHU 3a3EMUTESTHM LLencenu,

KaKTO M 3-MOMOCHU KOHTAKTU, B KOWTO Aa M1 BKIOYUTE.

KoraTto wu3nonseate enekTpUYeckM WHCTPYMEHT Ha

3HAYUTESTHO Pa3CTosiHME OT U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe,

M3MNon3BanTe yabIDkUTeneH kaben, noaxoAsw, 3a

m  HapaHsiBaHus,  npudvHeHu or Bubpaum - HanpexeHuneTo, HeobxoanMo 3a npoaykTa. ManomepeH
OrpaHuyeTe nnaraHeTo 1 CrieABaTe UHCTPYKUMUTE  ynimuTen Le NPUMMHIA Chiag B HaNpEeXEHNETO, KOETO
3a HamansBaHe Ha puUCKa B HAacTOsLOTO e popege A0 3ary6a Ha MOLWHOCT W e MPUYMHIA
PBKOBOACTBO. nperpsisaHe Ha MoTopa.

®  YBpexaaHus Ha guxaTenHata cuctema oT npax, Mpean pa wsnonseate yabrxuTen, ro nposepete 3a

oTaeneH npu pabota ¢ Toau npogykt - Hocete pasxnabeHu Unu OTKPUTY XNLM U CpsidaHa Ui N3HOCeHa
MOAXOAALUM NPEANasHu CPEACTBA B 3aBUCUMOCT OT o na) g

BWAa Ha npaxa.
A NPEOYNPEXOEHUE

[pbxTe kabena Ha yabrmkMTenst ganey ot paboTHOTO
npocTpaHCTBO. [o3nLMoHNpaNiTe ro Taka, Ye 3axBaHe
B Mebenu, UHCTPYMEHTW Unu Apyrn npensitcTeus,
pokato paboTuTe C enekTPUYecKust WHCTPYMEHT.
HecbobpassiBaHeTo ¢ ToBa npegynpexaeHne Moxe
[a foBsefe [0 Cepuo3HO hr3nyecko HapaHsiBaHe.

A NPEAYNPEXAEHUE

Mpeon Bcska ynotpeba npoBepsiBaviTe LUenocTTa
W 3ppaBuHaTa Ha yabrxuTens. [pu oTkpuBaHe Ha
nospega He3zabaBHO ro 3ameHeTe. B HyKakbB criyyvau
He 13nonasanTe UHCTPYMEHT C NoBpeaeH kaben, Tbii
KaTo CbMNPUMKOCHOBEHWETO C mnoBpeaeHaTa obnact
MOXe fa [oBede A0 TOKOB yhaap v Aa MpUHMHU
CEpUO3HO HapaHsiBaHe.

m He onuTBaliTe Oa CMEHsiITe HWKaKBM 4YacTu Ha
nasepHOTO YCTPOWCTBO CaMM.

m Bcuykn  pemoHTHM peinHocTm  TpsibBa ga  ce
M3BBPLLUBAT CaMO OT NPOM3BOANTENS Ha Nasepa unu
0TOpU3NPaH CepBU3eH NpeacTaBuTen.

= He cmeHsiiTe nasepa ¢ pasnuyeH Bua.

] YBpe)KAaHMﬂ Ha 3peHneTo - Hocete macka 3a
npegnasBaHe Ha oO4YuTe uUnNuM npegnasHu o4una,
KoraTto n3nonssarte npoaykra.

Mpesoga ot opurmHanuute uHctpykumn | 315
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ENEKTPUYECKA BPB3KA

To3n npodykT ce 3axpaHBa OT MPeLUU3HO M3rpajeH
enekTpuyeckn MoTop. Toll TpsibBa Aa ce BknouBa
B eNleKTpuyecko 3axpaHBaHe 220240V, camo AC
(HopmanHo 6uToBO HanpexeHwue), 50 Hz. He paboTeTe
¢ npoaykta ¢ npas Tok (DC). Mpwu no 3HaunTeneH cnag
B HanmpexeHWeTo MOTOPLT MOXe Aa Mnperpee, nopaau
3aryba Ha MoLWHOCT. AKO MaluHaTa He paboty,
KoraTo € BKIIOYEeHa B KOHTakTa, MpoBepeTe MOBTOPHO
eNeKTPUYECcKoTo 3axpaHBaHe.

CKOPOCT U nNPOBOAHNLMN

Ta3n CKOpOCT He € MOCTOsiHHA W Hamansisa npu
HaToBapBaHe UMM MNpW HUCKO HampexeHue. 3a
HanpexeHneTo okabensiBaHeTo B MarasuHa € Cbllo
TONKOBA BaXHO, KONKOTO M HOMMHAnHaTa CTOWHOCT 3a
KOHCKWUTE CUnu Ha ABuratens. JIHus, npegHasHadeHa
camo 3a OCBETNeHWe, He MOXe MpPaBUrHO Aa HOcK
fBUraTen Ha enekTpUYeckn MHCTPYMEHT. poBOAHMK,
KOMTO € [OCTaTbyHO 3[paB 3a KpaTkv pascTosiHue, Lie
6bae npekaneHo cnab 3a no-ronemu. JIMHWS, KOSATO
MOXe Aa MoAabpXa €AuH EneKTPUYECKU WHCTPYMEHT,
MOXe [la He e B CbCTOsIHUE Aia MOAAbpXKa [ABa UNn Tpu
MHCTPYMEHTa.

YKA3AHUA 3A 3ABEMABAHE

B cnyyait Ha HeusnpaBHOCT UnW NoBpea 3a3eMsaBaHeTo
ocurypsiea MbT C  MWHUMArHO CbMNPOTUBIIEHWE 3a
eneKTpUYeckns TOK, 3a 4@ Ce Hamamnu pUcKbT OT TOKOB
yaap. To3n npoaykt e obopydBaH C enekTpuyecku
Kkaben, KoTO MMa NPOBOLHWK U LLierces 3a 3a3eMsiBaHe.
LllencenbT TpsiGBa Oa ce BKMOYBA B CbOTBETCTBALL,
eNeKTPUYECKN KOHTaKT, KOUTO € NPaBUMHO WHCTanunpaH
1 3a3eMeH B CbOTBETCTBME C BCUYKM MECTHU 3aKOHU U
pasnopenbu.

He npomeHsiiTe npepocTaBeHusi kaben. Ako He
OTroBapsi Ha eneKkTPUYeckWsi KOHTaKT, KBanuduumpaH
enekTpoTexHuk TpsibBa [da MOHTMpa  npaBuneH
n3Bod. HenpaBunHOTO CBbp3BaHe Ha MPOBOAHMKA 3a
3a3emsiBaHe Ha obopyaBaHeTO MoXe Aa foBede [0
pvck OT TOKOB yAap. MpoBOAHMKBT C M3onaumsita Cbe
3erieHa BbHLUHA NOBBbPXHOCT CbC U 6e3 XbNTU NeHTu
npefcTaBnsisa e To3u 3a 3asemsiBaHe. AKo e Heobxoanm
PEMOHT WNMM 3amsiHa Ha enekTpuyeckun kaben wnu
Liencen, He BKMOYBaiiTe NpPoOBOAHWKA 3a 3a3eMsiBaHe
KbM eneKkTpuyecka knema.

PeMoHTVpaiiTe unu cmMeHeTe He3abaBHO NOBPEAEH W
N3HoceH kaben.
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MNPENOPBYNUTENNIHU AKCECOAPM.

A NPEOYNPEXOEHUE

M3nonaeaiTe camo akcecoapw, NPenopbYATENHM 3a
TO3U NMPOAYKT.

CrepBaiTe WHCTPYKUWWUTE, NpefoCcTaBeHW 3aefHo
Cc akcecoapute. YnotpeGata Ha HenpasWIlHM
akcecoapu Moxe fa 6bae onacHa.

= HakpaiHuk 3a npobviBaHe

= [Mputuckawm ckobu

= MeHremeTa 3a konoHHa GopmatumHa

A NPEOYNPEXAEHUE

M3nonsgante camo  akcecoapu, KouTo  ca
NpoeKkTpaHy 3a TO3W MpPOAYyKT, 3a Aa u3berHete
HapaHsiBaHUS OT M3XBbPMEHU CYYNeHu 4acTu unu
paboTHW geTannu.

He nsnonasante gageH akcecoap, OCBEH ako He cTe
NPOYENU HAMbITHO MHCTPYKLUMSITA UMM PbKOBOACTBOTO
3a onepartopa 3a Hero.

CbAbPXAHUE HA ONAKOBBYHATA KYTUA

PA3OMAKOBAHE U NMPOBEPKA HA CbAbPXA-
HUETO

A NPEOYNPEXAEHUE

AKO NnUNCcBa HAKOS YacT UNKU UmMa noepeaeHa Takasa,
He BKMoYBaviTe NPoAyKTa B 3axpaHBaHETO, 0KATO He
s CMEHUTe N He 3aBbpLUNTe MOHTaXa.

BHumaTenHo pasonakoBaiite NpogykTa 1 BCUHKW HErOBU
4acTu 1 v NpoBepeTe B CMMCbKa No-Aory.

3a pa ce npegnasv MNpoAykTbT OT Brara, BbpXy
MalUMHHATE MOBBPXHOCTM € HaHeCeHO  3alUMTHO
nokputne. OTCTpaHeTe ToBa MOKPUTWE C MeKa Kbpna,
HanoeHa ¢ kepocuH unu WD-40.

NPEAYNPEXAEHUE

3a pga um3berHete noxap MM TOKCUYHA peakuus,
HMKOra He u3nonssanTe OeH3nH, HadTa, aueToH,
paspeauTen 3a nak Unu nopgoGHWM, CUIHO NETNVBU
pa3TBOpYM 3a MOYMCTBAHE Ha NPOAYKTa.

HaHeceTe nokpuTMe OT BOCbK 3a MacTupaHe BbpXy
mMacaTa, KofioHata M MalUMHHWTE MOBbPXHOCTM
B OCHOBaTa, 3a [fa M npednasute OT pbxaa.
M36bpLueTe crapaTeniHo BCUYKM YacTu C YnCTa, cyxa
Kbpna.

EnemeHT | OnucaHue 6pon

1 naBa 1




2 Maca 1
3 OcHoBa 1
4 3b6€eH rpebeH 1
5 KonoHa 1
6 MpbCTeH Ha 3b6HUS rpebeH 1
7 PbkoxBaTku 3a nogasaHe 3
8 YepBsiyHo Koneno 1
9 PbkoxBaTka 3a pukcupaHe 1
Ha macaTa
10 MaHnuBenHa  gpbXka  Ha 1
MacaTta
11 LLlectocTeHHn GonToBe 3
12 MaTpoHHMK 1
13 Kntoy 3a naTpoHHMK 1
14 LLlectorpam 4 mm 1
15 LLectorpam 3 mm 1

A NMPEOYNPEXOEHUE

3a Bawa cobctBeHa 6e30nacHOCT HWKora He
BKIIOYBANTE Liencena B efl. KOHTaKT, JoKaTo He
3aBbpLUATE BCWUYKM CTBMKM 32 MOHTaxa W He
npoyetete u pasbepete MHCTpyKuMKUTe 3a paboTta u
6e3onacHocCT.

A NMPEAYNPEXAEHUE

MpooykTbT NpeAcTaBnsBa TEXbK ENEeKTPUYECKn
MHCTPYMEHT 1 TpsibBa fJa ce Baura € nomoLyta
Ha ABama Jyluu unu noeede, 3a Ja ro MOHTuMpate
6esonacHo.

MOHTUPAHE HA KOJTOHATA KbM OCHOBATA

Bwx ®urypa 5.

1. TMNoctaBeTe ocHoBaTa BbpXy Nnocka, crabunHa
NOBLPXHOCT.

2. HanacHeTe oTBOpuTe 3a BMHTOBE B KoroHaTta C

OTBOpPUTE 3a BUHTOBE B OCHOBATa.

MocTtaBeTe WwecTocTeHeH GoNT BbB BCEKW OTBOP.
3aTerHeTe BCeKW LUECTOCTEHeH GONT ¢ nomoLuTa Ha
PErynupyem ragyeH Krtou.

MOHTUPAHE HA MACATA KbM KOJTOHATA

Bux ®urypa 6-10.

1. BkapaiTe cukcupallata pbkoxBaTka Ha ckobata
Ha macaTa B oTBopa ¢ pe3ba Ha 3agHaTa cTpaHa Ha
ckobara.
3ABENEXKA: MoHTupalite pbkoxsaTkaTta OTNSIBO

Hw

HafsicHO, Taka Ye Aa Bre3e NMbpBO B cTpaHaTta 6e3
pesba Ha ckobaTa Ha macarta.

2. [bxHeTe 4epBAYHOTO KOMeno npe3 oOTBopa 3a
MaHuBena Ha macarta B ckobaTa. YBepeTe ce, ue
YepBSIYHOTO KOMerno 3auenBsa ¢ BbTPELLHOTO.
3ABENEXKA: He nouuctBaiite cmaskata oOT
YepBSIYHOTO KOMeno.

3. lMbxHeTe 3bOHMS rpebeH npe3 >neba B ckobaTa
Ha MacaTa, Taka 4Ye 3bOWTe [da coyaT HaBbH, a
no-AbnrvAT, rmagbk Kpa ga e obbpHaT Harope.
YepBsyHoTo Koneno TpsibBa Aa 6bae B KOHTAKT CbC
3b6OHUSA rpebeH.

4. Wsnonseanku [BeTe cu pble, Nnb3HETE UsAnarta
Maca u 3bbHMSA rpebGeH Bbpxy KomoHaTta, AoKaTo
[oriHarta cTpaHa Ha 3b6HUsA rpebeH ce No3uumoHnpa
B MPbCTEHA Ha OCHOBATa U KbM KoroHaTa.

5. 3aterHete dvkcupallaTa pbkoxBaTka Ha ckobaTa Ha
Macarta, 3a a 3aKpenuTe macata KbM KornoHara.
3ABEJEXKA: He 3atqaraiiTe npekaneHo MHOro.

6. lnb3HeTe npbcTeHa Ha 3bOHMS rpebeH cbC
cKkoceHaTa cTpaHa Hafony BbpXy KofioHaTa, AoKaTo
cKoceHaTa CTpaHa Brese B KOHTakT C kpas Ha
rpebeHa.

7. 3aTerHerte CTOMOPHMWSI BUHT B NpbCTEHA C MOMOLLTA
Ha lecTorpama. 3a pga u3berHete noepefa Ha
KOMoHaTa Unu Ha NpbCTEHa, He 3aTsraifTe CTONMOPHUS
BWHT npekaneHo MHOro.
3ABEJNIEXKA: Tpabea ga Moxete na mecTuTe
Macata oT efHaTa CTpaHa Ha gpyraTa.

8. MoHTupanTe MmaHnBenHaTa ApbxKka Ha MacaTa Bbpxy
Kpasi Ha YepBSIYHOTO KOMeno, Taka 4Ye nrockata
CTpaHa Ha Bana fja ce U3paBHU CbC CTOMOPHUS BUHT.

9. 3aTterHete CTOMOPHWS BWHT C MOMOLWTa Ha
LecTorpama.

MOHTUPAHE HA IrMABATA
Bk ®durypa 11.

A NPEOYNPEXOEHUE

[MaBaTa Ha KonoHHaTa GopMalmHa € Texka W
TpsibBa fa ce MOHTMpa BbpXy KOSioHaTa ¢ nomolyTta
Ha ABama JyLun.

1. TloctaBeTe rnaBata BbpXy KoOfoHaTa, Kato
NaTpPOHHMKBT TPsibBa Ja ce Hamupa Haj macara.
3ABENEXKA: [pogykteT Texu. WsnonsaiTe
nomoty, Korato e Heobxoanmmo.

2. MMnb3HeTe rnaeata Hagony [AOKbAETO MoXe Aa
cTurHe. HanacHeTe macata ¢ ocHoBaTta U cref ToBa
3aTerHeTe [BaTta CTOMOPHW BUHTA Ha [naeaTta C
nomoLyTa Ha LwecTtorpama.

MOHTUPAHE HA PBbKOXBATKUTE 3A NOOABA-

HE

Bux ®urypa 12.

1. TlpukpeneTte TpuTe pbKOXBaTKM 3@ NofaBaHe, KaTo rv
3aBueTe B OTBOpUTE C pe3ba B rnaBuHaTa.
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MOHTUPAHE HA NATPOHHUKA ro 3akpeneTte KbM paboTHa mMaca unu gpyra crabunHa
Bux durypa 13-15. NOBBPXHOCT.

AKO MNpOAYKTHT e Ce W3ron3ea KaTo MPeHOCUM

VHCTPYMEHT, [0 3aKpereTe 3a MOCTOSHHO BbpX

A NMPELYNPEXOEHVE MOHTpa¥KHa obeka, Kgmo MOXe NecHo gaa 6121123/

MpeaM Aa MOHTMpaTe naTpoHHMKA KbM rrasata 3aKpeneHa KbM paBoTHa Maca wnu gpyra crabunHa

Ha KornoHHaTa 6opmalunHa, MNoYNCTeTE BCUYKM NoBbPXHOCT. MoHTaxHaTa Abcka Tpabsa pna Gbae

CBbP3aHN MOBBPXHOCTW C MPOAYKT, KOITO He € Ha [OCTaTbYHO ronama, 3a Aa ce n3berHe HakmaHsHe no

neTponHa ocHosa. MacnoTo 1 cmaskarta, U3norasaHm Bpeme Ha ynoTpeba. Mpenopbysa ce wnepnnat ¢ 4o6po
NPy ONakoBaHeTO Ha Tean yacTu, Tpsibea aa Gbaat kavectso unu MY ¢ aebenuna 19 mm (3/4").

OTCTpaHeHU. B NpOTUBEH Criyyail NaTpOHHNKLT MOXe 1. MapkupaiiTe 0TBOPUTE Ha MOBBLPXHOCTTA, KbM KOSITO

fa ce pasxnabu no Bpeme Ha pabora. LLle MOHTVpaTe KofoHHaTa 6opMallmnHa, ¢ noMoLLTa

Ha OTBOpWTE B OCHOBATa Ha MalLMHaTa kaTto Mofer.
1 n 2. [pobwiiTe gynku npes NoBbLPXHOCTTA 38 MOHTUPaHe.
- Mouncrete KOHYCHUA OTBOP B NATPOHHUKA C YMCTA 3 Mocragere  koroHHaTa  GOpMAlMHA  BBDXY

kppna I'IO‘-MCTBabI.IaG TEYHOCT, KOATO He € Ha NOBBLPXHOCTTA 3a MOHTUpaHe, KaTo HanacHeTe
ankoxosnHa ocHoBa. Vi3obplleTe CTapaTeiHo BCUYKU OTBOPUTE B OCHOBATA C BeYe np06I/ITVITe.

2 %CTaTbLM or Macgo, 3aMbPCABAHE UIN CAKAM. 4. BkapanTte 6onToBeTe (He ca BKIMOYEHN B KOMMNEKTa)
. MouncTeTe Ha3bGEHUTE NOBLPXHOCTW Ha LUNUHAENa W M 3aTereTe 3paBo ¢ HUKCPALM WAKGH 1

MO CHLUNA HAYNH. LIECTOCTEHHU ravikn (He ca BKIMIOYEHW B KOMMNIIEKTa).
3ABEJIEXKA: YBepere ce, 4e BbpXy MOBbPXHOCTUTE Ao uanonasate GONTOBe 3a [bPBO, Ce yBeperte,

HAMa sanenHand uyxan vactaun. [lopu Hait- Ye Te ca [JOCTATbYHO ALMM, 3a Aa NPEMUHaT Npes
Markara 4acTiLa OT 3aMbpPCSIBAHE UMW MACIO BbPXY [yNKATE B OCHOBATA HA KOMOHHATA GopMAlHa
TE3W MOBBLPXHOCTU HFMA [a MO3BOMM MPAaBUIHO W Marepuana, KoM KOWTO 0 MOHTMpATe. AKo
HamecTBaHe Ha naTpoHuka. Tosa Lie AoBene A0 13M0on3BaTe MalLMHHU GONTOBE, Ce yBEPETE, Ye Te ca
KnareHe Ha naTpoHHIka 1 Ha CBPEANOTO. JI0CTATBYHO [BNMM, 33 Aa NPeMuHaT npes aynkuTe

3. Hawectete  naTpoWHuka — BbpXy  LnuHAena. B OCHOBAaTa Ha KofloHHaTa 6opmalunHa, Matepuana,
MaTpoHHUKBLT TpsibBa Aa Gbae OTBOPEH HaMbIIHO, 3a KbM KOWTO FO MOHTMPATE 1 (DUKCHPALLMTE WAEH 1
na ce nsberte nospeaa Ha YenocTuTe. LIBCTOCTEHHTE Falikin

4. Ocsobogete onopata Ha Macata u A OyTHeTe 3ABENEXKA: Bowikn Gormose Tpsbsa ma ce

HacTpaHu OT JornHaTa YacT Ha NaTPOHHMKA. .
5. BkapaiiTe naTpoHHMKA BbpXy LWNMHAENa, KaTo BkapBaT oTtrope. [loctaBeTe cukcupawute Lwanbu
W LEeCTOCTEHHUTE Tralku OT JonHata cTpaHa Ha

HaTuckaTte Harope npes UanoTo BpemMe.

6. Wsnonseaiiku napye ObPBO, 3a [Oa npeanasute paGotHara maca.
naTpoHHMKa, ro 3akpenete 3ApaBO Ha MACTO C  Cnep KaTo NPOAYKTHT € MOHTUPAH U 3aCTOMOPEH BBbPXY
nomMollTa Ha YyK 3a AbpBO. TBbpAa NOBbPXHOCT:
1. TpoBepeTe BUGpaLMUTE, KOraTo MOTOPBLT € BKITHOYEH.

A BHAMAHUE 2. HacTpoiiTe 1 3aTerHeTe OTHOBO MOHTaXHWS XapAyep,
ako e HeobxoanMo.

Puck ot noBpema Ha ega. 3a pga wmsberHete

pen: yPeA A © 3. MpoBepeTe MacaTa, 3a Aa Ce yBEpUTE, Ye KoroHaTa
noBpeaa Ha NaTpOHHMKA, HUKOrA He o MocTaBsnTe G& AIBYOKM FMB7IKO HATOpe-HAmONY
BbPXY WNWHAGNA C MeTarneH Hyk. 4. TpoBepeTe, 3a Oa Ce yBepuTe, 4Ye BambT Ha

wnuHaena ce ABMXN rnagko.

OTCTPAHABAHE HA MATPOHHUKA CBbXPAHEHUE HA KNIOYA HA MATPOHHUKA
1. 3aBbpTeTe pbkOXBaTKUTE 3a MoAaBaHe, 3a Aa  Bux durypa 17.
CBanuTe NaTPOHHMKA Ha HaWi-HMCKa No3nums.
2. [lloctaBeTe cdepuyeH LWapHMp CbC cenapaTtop
(He e nokasaH Ha KapTWHKaTa) Haf naTpPOHHUKAa

1 TO yAapeTte Neko C YyK Unu ryMeH Yyk 3a AbpBo, CKOCEHO NMPOBUBAHE
33 @ MOXe NaTPOHHUKBLT Aa NadHe ot Wwnukaena. o Ovrypa 18

3ABENEXKA: H "
vKora He = YOPAUTE AMPEKTHO 3ABEJIEXKA: Vva BkntoyeHa ckana 3a cTeneHta Ha

NaTpOHHMKA C YyK UMK F'YMEH YyK 3a IbpBoO. 5
cKocsiBaHe 3a M3MepBaHe Ha NpubnusuTenHuTe brim
3ABEJIEXKA: 3a pga usberHete Bb3MOXHa noBpeaa p p
Ha ckocsiBaHe. AKO e HeobxoauMa Mpeumn3HocT, Tpsibea

Ha NaTpOHHWKA, MbpPBO BAWMHETE YentoCcTUTE U3LSMOo
Harope u ce NpuroTeeTe [a ro XBaHeTe, KoraTto nagHe. Aa ce usnonssa Keajpar WM Apyr usmepsareneH
VHCTPYMEHT 3a MO3WLMOHWMpaHe Ha Macara. 3a fa

MOHTUPAHE HA KOJIOHHATA BOPMALUMHA  wv3nonseare ckanarta 3a CTeneHTa CKoCsiBaHe:

KbM PABOTHATA NOBBbPXHOCT 1. 3aterHeTe ramkata Ha 3akfouBals WUGT C
Bux durypa 16. nomMoLuta Ha raeyeH kniod 10 mm wnu perynupyem
TaKbB M0 MOCOKa Ha YacoBHMKOBATa CTperka, 3a Aa

[ObpxaybT 3a CbXpaHeHue Ha Krnioya Ha NaTpoHHKKa ce
Hamupa OT AsicHaTa cTpaHa Ha KornoHHaTa 6opmalunHa.

AKO NpoAYKTBLT Le Ce WU3MOoM3Ba Ha MOCTOSIHHO MACTO,
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ocso6oauTe WmMdTa OT onoparta Ha Macarta. Tosu rnaBuHaTa Ha rnaeara Ha KonoHHata 6opmalumHa. U1
wmndT Wwe BM 6bae Heobxoaum, koraTo nocraeaTe 3ABENEXKA: He maxaiTe BbTpeluHaTa raika, Tbit ‘U::
macata 06paTHo B mosuuusita it Ha O rpagyca ot KaTo MpyXuHara LLe ce OTMycHe. 3
oropara. He ro usxebpnaiire. 4. BHMMaTenHo 3aBbpTeTe MpyXWHHATa  Kanadka %

2. OteuuTeTe roniemus WecTocTeHeH GonT  3a 06paTHO Ha YacoBHWKOBATa CTperka ¢ oTBepTkara, =
buKCMpaHe Ha CKOCSIBAHETO Ha Macara ¢ romoLuyra 3a A CTUHeTe [0 cnepBawaTa 6pa3sa. )
Ha rag4eH Kiioy 17 mm unu perynnpyem Takbe. 5. Ceanere gbinrata BTyfKa Ha Han-HucKaTa nosuuusi,

3. HaknoHete macara, Hanacsanky XenaHus brbfl KbM KaTo BbPTUTE pbKOXBATKATA 3@ MogaBaHe 06paTHO
CpeLlynonoxXHara Hynesa nuHna Ha ckarnara. Ha YacoBHMKOBaTa CTperika, [oKaTo AbpXuTe

4. 3aterHeTte dukcupalms GonT 3a cKocsBaHe Ha NpYXVHHATa Kanadka Ha MsICTO.
macata 5 6. AKo gbnirara BTyrka ce NpemMecTy Harope Ui Hagony

5. 3afjaBbpHeTe MacaTta B MbpBOHaYanHara i nosuums, CMOpes BALETO XemaHue, 3aTerHeTe BLTELHaTa
oTBUHTETE  pukcupalLms BonT sa ckocsisaHe Ha rafka KbM Mpy)uHHaTa kanadka v camara kanaduka
Macara. Bbpete macata Ha nosuuus 0°. C MOMOLLTA Ha raeyeH ko, Ao e TBbpae xnabasa,

6. BupHete raiikata Ha saKmiouBalMA  LNGT Ha noeTopeTe CTbMkNTE OT 3 10 5, 3a Aa 5 3aTerHere.
BbHLHMA Kkpail Ha pesGara. Ypapere neko AKo e MpekarieHo 3aterHara, HanpaseTe CThIKK 4 1
3aK/IoYBALLMS LUMAT C MOMOLLTA Ha ryMeH Yyk 3a 5 Ha 0BpaTHO.

ABPBO, [0KATO BNe3e B CbOTBETHWA My OTBOp Ha 7 BarerHere BbHWHATA raika kbM BbTpellHaTa C
ckobaTta Ha MacaTa. 3aTerHeTe rafkara Ha pbka. MOMOLLTA Ha raeyeH Koy,

3ABEJIEXKA: 3a no-ronsiva sicHoTa MacaTta e
npemaxHarta oT uncTpauusTa.

3ABEJNIEXKA: He 3artsarainTe npekaneHo MHOroO w
orpaHuyeTe ABMXKEHNETO Ha Abnrarta BTynKa.

A NPEOYNPEXOEHWE OBTArAHE HA PEMBKA
BuHaru N3KIoYBanTe Lencena oT Bux durypa 22.
enekTpo3axpaHBaHeTo, KoraTo u3BbpLIBaTE 1. OtBopere kanaka Ha ponkara.
HaCTPOWKN, 3a fa M3berHeTe CepuosHn PU3NYEcKU 2. 3a pa ocsobogure obTAraHEeTo Ha pembka,
HapPaHABAHWS, 3aBbpTeTE BpbTKaTa 3a (MKCUpaHe Ha OBTAraHeTo
Ha peMbka Ha AsicHaTa cTpaHa Ha rnaBata Ha
KornoHHata 6opmalumHa obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa
cTpernka.
WAWHAEN/ABATA BTYIIKA 3. Wspbpnante MoTopa KbM npefgHaTa cTpaHa Ha
Bux ®urypa 20. MaliuHaTa, 3a Aa HamanuTe obTAraHeTo Ha pemMbka.
3aBbpTeTe pbKOXBATKUTE 3a nojasaHe obpaTHo Ha 4. [locTaBeTe pembka Ha MpaBUNHWATE CTBMKM Ha
YacoBHMKOBaTa CTpEnka, 3a Ja CBanuTe LUNuHAena Ha porkara 3a enaHara CKkopocT.
Haii-HMCKaTa My NosuLms. XBaHeTe MaTpoHHMKa u ro ~ O. HaTucHeTe MoTopa HacTpawn OT [naBata Ha
npemecTteTe oTnpea Hasad. Ako 3abenexuTe npekaneHo malumHaTa A0 NpaBuitHo 0bTsraHe Ha pembka.
CUIHO KnaTeHe, HanpaBeTe CreaHNTe HaCTPOMKM: 3ABEJIEXKA: O6TAraHeto Ha peMbka e npasuiiHo,
1. Passunte dukcupalyarta ravika, KoaTo ce Hamupa ako pemMbkbT Ce pasmbea npubnusutenHo 13 mm
Ha [iCHaTa cTpaHa Ha KOMoHHaTa GopmaluuHa, ¢ (1/2") npu HaTUCKaHe B LeHTBbpa.
nomMotyTa Ha raedeH kntod 10 mm. 6. 3aterHeTe BpbTKaTa 3a MKCHMpaHe Ha OBTAraHeTo
2. 3aBbpTeTe BMHTa MO YacoBHMKOBATa CTperka, 3a Aa Ha peMbka, 3a Ja 3akpenute MoTopa Ha MSCTO.
npemaxHeTe knaTeHeTo, C nomolyTa Ha opebpeHa 3arBopeTe Kanaka Ha porkara.

oTBepTka, HO 6e3 [Jda mnpenpeyBaTe ABWXEHWETO
Harope Ha wnuHaena. (Hopmanko e ga uma cnaéo ~ [TPOBEPKA/PETYIIMPAHE HA HACOYBAHETO HA

KnaTeHe B WNuHAena.) NA3EPA
3. 3arterHeTe cukcupallata raika. MpopykTbT e 06opyasaH ¢ Laser Trac ®.
MNPYXXWUHA 3A BP-bLuAHE B MsxonHA no3MuMﬂ J'IaaepHMTe nbyn Wwe BWM Jdagat Bb3MOXHOCT Aa
NnpoBepuTe MbTS Ha CBPEASIOTO BbpXy paboTHUA AeTanrn,
KOWTO We npobusaTte, Nnpeam Aa 3anoyHeTe paboTa.

Bux ®urypa 21.
MpyxunHaTta 3a BpbllaHe B M3XOAHa NO3ULMS MOXe Ja
1Ma Hyxaa OT perynupaHe, ako CKOpocTTa Ha BpblaHe

e npekaneHo BMCOKa U Hucka. MpyxuHaTta ce Hamupa A NPE[IYNIPEXEHWE

Ha nsiBaTa CcTpaHa Ha rnasata 3a npobusaHe. MN36sresaiTe NpsAK KOHTaKT C ounTe

1. Ceanete macarta, 3a ja mare nobeve MACTO. NazepHUAT nb4 Ce u3MbyBa MpU  BKIKOYBaHE

2. MMocraseTe oTBepTka B [onHaTa, npeaHa pesda Ha Ha nasepHusi Bogay. M3barBanMTte npsik KOHTaKT
npyXXMHHaTa kanayka. 3agpbXTe s Ha MSICTO, 40KaTO C ouuTte. BuHaru u3kmiouBaiTe npogykta  oT
pasBuBaTe M OTCTPaHsiBaTe BbHLUHATa KOHTparaiika ¢ eneKTpO3axpaHBaHeTo Npean A4a NpasuTe HSKaKsi
nomoLyTa Ha raeveH knod 10 mm. HaCTPOtKM

3. [Obpxelikn oTBepTkata B OpasgaTta, passuBanTte
BbTpellHaTa rainka, gokato Opasgata usnese oT

[ ] J'IaaepHaTa nokasanka He e urpadka n He TpﬂﬁBa
Mpesoa ot opurmHanuute nHctpykumn | 319
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f[a ce nanonsea oT deua. HenpaeunHata ynotpe6a
Ha TO3u ypen Moxe [Ja AoBede A0 HenonpaBUMU
HapaHsiBaHWsi Ha ounTe.

3abpaHsiBaT ce BCAKakBU HACTPOWKM 3a yBeNimyaBaHe
Ha MOLLHOCTTa Ha nasepa.

Korato wusnonssaTe nasepHata nokasanka, He
HacouyBanTe NMbya KbM XOpa W/WMnu oTpaxaTenHu
noBbPXHOCTU. [lopn nasepeH NnbY C MNO-HUCKA
MOLLHOCT MOXe Aa MPUYMHW YBpeXAaHe Ha ouuTe.
He ce B3upaiiTe B nasepHus nby.

JlasepHaTa nokasanka He BKMIOYBA KOMMOHEHTH,
KouTO MoraT Aa ce obenyxsaTt. Hukora He oTBapsinTe
Kopnyca, 3a Aa U3BbpLUBaTE PEMOHT UM HACTPOWKN.

MpepynpeauTeneH eTukeT 3a nasepa:

LASER

2

He cBansnte n He 3anuyaBsaliTte npegynpeauTenHnTe
eTukeTn. CBansHeTO Ha eTMKeTUTE yBENuyaBa pucka
OT M3naraHe Ha pagvaums.
BHMUMAHWE: W3nonssaHeTo ynpaBnexue,
HacTpokv  wunu  npouedypu,  pasfuMyHuM  OT
rnocoyeHnTe TyK, MOXe [Aa AoBede [0 OnacHo
u3naraHe Ha paguauys.
He onutBaiiTe aa peMoHTUpaTe unu aa pasrnobsisate
Na3epHOTO YCTPOMCTBO. AKO HekBanuduumpaHo
nuue onuTa Aa pPeMOHTUpa TO3U nasepeH NpoaykT,
TOBa MOXe [Ja AoBeAe [0 CEepPUO3HU HapaHsiBaHWS.
Bcekn pemoHT, Heobxoaum 3a TO3W nasepeH
npoaykT, TpsibBa Aa ce M3BBLPLUBA OT CRyXUTenu B
oTOpM3NpaH CepBu3.
BHVMAHWE: M3nonseaHeTo

WHCTPYMEHTU C TO3N NPOAYKT
0OnacHOCTTa 3a ou4uTe.

Ha

Ha ONTUYHN
e yBenuyiu

MSICTOTO, Ha KOETO CBPEANOTO BNu3a B paboTHUs AeTaiin.
AKO He e Taka, nasepHuTe nuHWKM Tpsbea Aa GbaaT
perynmpaHu ¢ momolyTa Ha BpPbTKUTE 3a perynupaHe
Ha nasepa, KOWTO Ce HaMupaT Ha NPOTUBOMONOXHUTE
cTpaHu Ha rnasara.

1. Hanpagerte 3Hak X Ha napye AbPBO.

2. BkapanTe Manko cBpeasio B NaTpoHHWMKA W
n3paBHeTe Bbpxa My C MPECcUYaHeTo Ha NUHUKTE
BbPXY 3Haka ,X".

3. 3akpeneTe Abckarta KbM macara.

4. BknioyeTe nasepHusi Bojay W npoBepeTe Aanu
nasepHUTe NMUHUM Ce W3paBHABAT CbC 3Haka ,X*
BbpXy paboTHUSA AeTann.

5. AKO NUHUMTE He Ce U3paBHSIBAT CbC 3HaKa, pasBuiiTe

CTOMOPHUTE BMHTOBE Ha BCEKU edWH OT Kopnycute
Ha nasepa C MOMOLLTa Ha LlecTorpam 1 3aBbpTeTe
BPbLTKMTE 3a perynmpaHe Ha nasepa, okaTo NMMHUUTE
ce cpewHat B LeHTbpa Ha 3Haka ,X“. 3aBuinte
OTHOBO CTOMOPHWTE BUHTOBE, 3a [a 3aTerHere.

PABOTA
A NPEOYNPEXOEHUE

He nosBonsiBante camunuapHocTTa ¢ ypegute aa
BW Hakapa Aa cTaHeTe HebpexHu. 3anomHerte, ue
MWUT HEBHMMaHWe € [oCTaTbyeH 3a HaHacsHETO Ha
CEPUO3HN HapaHsiBaHusl.

A NPEOYNPEXOEHUE

BuHarn Hocete npegnasHy o4una unnm mMacka CbC
CTpaHU4YHU NaHenu, Kkorato pa60T|/|Te C enekTpunyeckn
WHCTPYMEHTWU. Ako He TO HanpasuTte, HAKakBU
YacTuum morat ga BU BnA3aTt B O4UTE, KOeTo BoAW OO
Bb3MOXXHU CEPUO3HN HapaHABaHUA.

A NPEOYNPEXOEHUE

He wn3nonseaiite TbMHM ouyuna, 3a Aa nogobpute
nasepHus nbY. TbMHUTE ouMna e mnonpeyar
Ha oOWuWs nornen Bbpxy MPUIIOKEHMETO U Ha
HOPMarHOTO hYHKLIMOHMPAHE Ha MHCTPYMEHTa.

A NPEOYNPEXAEHVE

JlazepHo  nbyeHne. Hwukora He  Haco4yBanTe
nasepHust by KbM paboTeH AeTaiin ¢ oTpaxaTenHa
NOBbPXHOCT. JIbCKaBuTE, OTpaxaTerHu CTOMaHeHU
nMcToBe MNM NopobHU oTpaxaTenHW MOBBPXHOCTW
He ce npenopbyBaT 3a M3MNON3BaHe Ha nasep.
OTpaxaTenHute MOBBLPXHOCTM MoraT fa Hacouar
nbya obpaTHO KbM onepaTtopa unun GnuskocToALwnTe
nmua.

A NPEOYNPEXOEHUE

He u3nonseaite HWKakBM NPUCTaBKM U akcecoapw,
KOUTO He ca npenopbyYaHu OT MpousBoauUTenNs
Ha npoaykTa. W3nonsBaHeTo Ha HempernopbyaHu
NpUCTaBKM U NPUHAANIEXHOCTM MOXe Aa AoBede [0
Cepuo3HM OU3NYECKM HApaHSIBAHUS.

A NPEOYNPEXOEHUE

3a pa m3berHeTe Bb3MOXHW HapaHsBaHUS, APBbXTE
npeanasuTens 3aTBOPEeH W Ha MSCTO, KoraTo
VNHCTPYMEHTBT paboTu.

PETYNIUPAHE HA NNA3BEPHUTE NUHUN
Bux ®urypa 23.

MpoBepeTe Haco4BaHeTO Ha Na3epa, 3a Aa NOTBbPAUTE,
4Ye npecu4yaHeTo Ha nasepHuUTe JNUHUM € TOYHO Ha
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NMPOMAHA HA CKOPOCTTA U NMOCTABAHE HA
PEMDBKA

Bwx ®durypa 24.

CkopocTTa

Ha wnuHaena ce onpenena oT

MECTOMOMOXEHNETO Ha peMbKa BbPXY POJIKATE BbTPe B
rnaeaTa. [pacukarta Ha CKOpoCTTa, KOATO Ce Hamupa Ha
Kanaka B rnaeata, nokassa npenopbyuTesiHata ckopocT
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1 KOHUrypaumsTa Ha pornkaTta 3a Bcsika onepauust no

npo6vBaHe.

3a la npoMeHuTe KoHpUrypaumsiTa Ha ponkara:

1. BaurHeTe kanaka Ha pornkara.

2. PasBuiiTe 6onTa 3a obTsraHe.

3. MaxHeTe pembka.

4. TocTtaBeTe pemMbka OTHOBO B CbOTBETCTBME C
rpacdmkarta Ha CKopocTTa.

5. 3aterHete oTHOBO GorTa 3a o6TsAraHe.

3ABEJIEXXKA: HanpaBete cnpaBka ¢ pasgena

JpenopbuntenHa ckopocT Ha npobuBaHe” OTHOCHO

npenopbku 3a pa3mepa Ha CBPeAnoTO U CKOPOCTTa Ha

npobusaHe.

MNPENOPBYNTENIHA CKOPOCT HA MPOBUBAHE

TABJTMLIA CbC CKOPOCTW HA NMPOBVBAHE
(RPM)
[OnameTbp Matepuan
Ha [ObpBo AnymunHuin | XKenaso
CBPEANOTO | Mnacrmaca LinHk CtomaHa
(nhya) MecuHr
116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

MpeskniouBaten MYCKAHE/CMUPAHE
Bwx ®urypa 25.

3a fa BKNouMTE NpoaykKTa:
1. HatucHete 6ytoHa ON (BKNIOYBAHE) (1 ).

3a ga usknunTe npoaykTa:
1. HatucHete 6yToHa OFF (M3KITKOUBAHE) (O ).

A NPEOYNPEXOEHUE

BuHarn nposepsiBaite ganu paboTHUAT AeTann He
BN3a B KOHTaKT CbC CBPEANOTO, NPeAn Aa usnonasare

npeeknioyBaTens, 3a [a BKIOYATE NPOAyKTa.
HecbobpassieaHeTo ¢ ToBa  MpegynpexaeHve
MOXe [a MPUYMHU OTKaT Ha paboTHUS AeTailn KbM
oriepaTtopa ¥ a AOBeAe A0 CEepuosHu (U3UYECKU
HapaHsBaHs.

MOHTUPAHE U DEMOHTUPAHE HA CBPELONA

Bux ®urypa 26.

1. W3knioyeTe npoaykTa OT 3axpaHBaHeTo.

2. OtBopeTe wnu 3aTBOpETE YencTuTe OO0 Toyka, B
KOSAITO OTBOPBLT € Masko MNo-ronsM oT pa3mepa Ha
CBPEeAJIOTo, KOEeTO Bb3HaMepsiBaTe Aa M3nonssare.

3. Bkapante cBpednoTo B NaTpOHHMKA A0 NbhHaTa
ObIDKMHA Ha YenocTuTe.

A NPEOYNPEXAEHUE

He BkapBalTe cBpeanoto B YenilocTuTe Ha
naTpoHHMKA, KaKTo e nokasaHo Ha ®urypa 19. Tosa
MOXe [oBefe A0 M3XBbprisitHe Ha CBPeanoto oT
KOnoHHaTa GopmMaluMHa U [0 BEPOSTHU CEepUO3HM,
du3nYeckM  HapaHsiBaHUs MW noBpega  Ha
naTpoHHWMKa.

4. 3aterHete 34paBO YeMOCTUTE Ha NaTPOHHUKA C
nomMoLuTa Ha nNpegocTaBeHns kntod. He nanonasante
raevyeH Knov, 3a Aa 3atarate wnv Aa pasxnabearte
YerncTUTe Ha NaTPOHHKKA.

5. MaxHeTe kntoya Ha NaTpoHHUKa.

6. 3a [pda pgemoHTUpaTe CBpEeAnoTo, creapawTe
CTbNKUTE Mo-rope B obpaTHa nocrnefoBaTenHocT.

A NPEOYNPEXAEHUE

3a [fda usberHeTe HapaHsiBaHUs UMW HellacTeH
Ccrlyyail nopagm HacUNCTBEHO M3BaxaaHe Ha Krioda
OT MaTpoHHWKa, KOraTto MaluMHaTta e BKMYeHa,
M3MonaBanTe caMo K4 Ha NaTpoOHHMKA CbC
CaMOCTOSATENHO U3BaXgaHe, NpeaocTaBeH C Tasu
KonoHHa 6opmalumHa. BuHaru npasete noBTOpHa
npoBepka U OTCTpaHsiBalTe Kioya Ha MaTpOHHMKA,
npeav fa BKMYMTe MawuHata. Korato He ro
u3nonasate, APbXKTE KrYa Ha MaTpoHHUKA B
NpeaBnaeHUs AbpxKay.

NMPOBUBAHE HA CNEUN®UYHA OBIIBOYNHA

MpobuBaHeTo Ha cnana pJynka (He u3usno npes
paboTHus AeTann) Ha AadeHa AbNGoYMHa Moxe Aa ce
Hanpasu No ABa HauvHa:

MeTtopn Ha pa6oTHusa geTann

Bk ®durypa 27.

1. Mapkvpaiite gbnboyvHaTta Ha gynkarta oTCTpaHu Ha
paboTHWs aeTann.

2. YBepeTe ce, Ye MPEBKNIOYBATENSAT € Ha MO3ULWUSA
L,OFF* (M3KNKOYEHO) wun ceanete cBpeanoTo,
[0KaTo BbPXbT MY CE€ U3PaBHM C NOCTABEHUS 3HAK.

3. 3agpbxTe pbkoxBaTkaTa 3a MopaBaHe Ha Tasu
nosmuus.

4. 3aBbpTeTe AonHaTa ravika Hagony, 3a ga CTurHe
o raiikata 3a cukcvMpaHe Ha AbnboynHaTa BbpXy
rmaeara.

5. 3aBbpTeTe ropHata rarika Hagony u A 3aterHete KbM
pornHara.

6. TMo TO3M HaunH CBPEAnoTO Le cnpe, Korato N3mMmnHe
pascTosiHMeTo, oT6ens3aHo Ha paboTHusA geTann.

MeToa Ha ckanaTta 3a Abn6o4ynHa

Bux ®urypa 28.

3ABEJIEXKA: Korato naTpoHHWUKbLT € B ropHa noauuus,

BbpPXbT Ha CBpeAnoTo TpsibBa Aa 6bae Manko Hap

ropHaTa cTpaHa Ha paboTHus AeTain.

1. YBepeTe ce, 4e MNpeBKNIOYBATENAT € Ha NO3nums
,OFF" (M3KIMKOYEHO), 3aBbpTeTE pbKOXBaTKaTa 3a
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nogasaHe, JOKaTO MokasaneubT MocoYu xenaHata
AbnbourHa Ha ckanaTa W 3agpbXKTe pbkoxBaTkata
3a nofgaeaHe B Tasu NO3nLWS.

3aBbpTeTe [onHata ravika Hagony, 3a Aa CTurHe o
raikata 3a dvkcupaHe Ha gbnbouvHarta.

3aBbpTeTe ropHaTta raiika kbM gonHarta duvkempalia
raika v s 3aTerHere.

Mo TO3K Ha4yMH CBPeAsIoTO e Crpe, Korato U3MuHe
pascTosiHueTo, n36paHo Ha ckanarta 3a Ab/16ounHa.

Mpo6uBaHe Ha Aynka

1.

C nomoLLTa Ha LEHTbP Unn OCTbP NMPOH HanpaBeTe
BANbOHaTMHA B paboTHUS OeTain Ha MACTOTO, Ha
KOeTo uckaTe fa npobueare.

BkntoyeTe nasepHusi Bogad v M3paBHETE NasepHuTe
NMHWUK ¢ BoNbOHaTUHaTa.

Bknioverte npeskroyBaTens " ApbhHeTe
pbKOXBaTKWUTE 3a MofaBaHe C JocTaTbyHa cuna, 3a
[a No3BonuTe Ha CBPeAnoTo Ja npobuvea.

MpekaneHo GbP30TO NoaaBaHe Moxe Aa AOBede [0
M3Nb3BaHe Ha pemMbka UMM CBPEASIoTo, pa3MecTBaHe
Ha pabGoTHWUSA AeTaiin unv 4o CYynBaHe Ha CBPeanoTo.
KoraTo npobusaTe metan, e Heo6xoaAMMO Aa cMaxeTe
BbpXa Ha CBPEAJIOTO C Macro 3a NpobvBaHe Ha meTar,
3a ja NpefoTBpaTUTe nperpsiBaHe.

3A BALLA 3ALLUMTA

A NPEOYNPEXAEHWE

3a pga wusberHete 3axBallaHe B enNeKTPUYECKUS
WHCTPYMEHT, HE HOCeTe LUMPOKN Opexu, pbKaBuUWK,
BPaTOBPBH3KN UNU 6M)KyTa. AKo umate gbnra koca,
BVHaru a1 BpbaBanTte oT3aj.

AKO HSKOSI YacT OT Bawarta KornoHHa BopmalunHa
nMncea, He yHKUMOHWPA NpaBWMHO, ako e
noBpefeHa unu cyynexa, HesabaeHo crnpete pa6oTa,
[oKaTo yacTTa He 6be PEMOHTUPaHa UM CMEeHeHa.

2. Hukora He cnaraiiTe NnpbCTATE CU B NO3NLWUSA, B KOSTO
Morart [a Bns3aT B KOHTaKT CbC CBPEANIOTO Unn Apyr
pexeLl MHCTPYMeHT. PaboTHuAT getann moxe ga ce
MN3MeCTU Heo4akBaHO WNM pbKaTta BUM MOXe Aa ce
nnb3He.

3. 3a pa He wMoxe paboTHuAT peTann ga Obae
M3TPBIHAT OT pblUeTe BW, W3XBbpreH, 3aBbpTsH
OT WHCTPyMeHTa unu pas3but, BUHary usnonspante
onopa, KaKTo criefa:

e BuHary nsnonseaite nopnopu (NoctaBeHWU Mop,
paboTHWS OeTann), Taka 4ye ga ce gonupart go
nsiBaTa cTpaHa Ha KornoHaTta.

e Korato e BB3MOXHO, nocTaBsanTe paboTHUS
[eTain Taka, Yye Ja ce gonupa o nsieata ctpaHa
Ha KonoHaTta. AKO AeTalunmbT € NpekaneHo KbC
UM mMacaTta e HakMoHeHa, 3akpeneTte ro 34paBo
KbM MacaTa C MOMoOLiTa Ha npeaBuOeHUTE
xnebose.

e Korato wu3nonssaTe MeHremMe 3a KOJOHHa
6opmalimHa (He e BKIIYEHO B KOMMIeKTa),
BMHarv ro 3acronopsisante 3a macara.

e Hukora He paboteTe cbc cBoGOaHA pbka (T. €.
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Aa ObpXuTe paboTHWS AeTain BbB Bb3AyXa,
BMECTO Ja ro noanvparte Ha macaTta), OCBeH
KoraTo nonuvpare unv wnucgosaTe.

e [lpeau pa sanouyHeTe paboTa C KONoOHHaTa
6opmalumHa, dukcvpaiTe 3ApaBo rnaBata
oropaTa KbM KofioHaTa, pamMoTo Ha MacaTa KbM
onopaTta v macata KbM pamoTo.

e Hukora He MecTeTe rmaBaTa unu macaTta, oKaTo
MHCTPYMEHTBT paboTu.

e [lpeay pa 3anoyHeTe pabota, OyTHeTe
npeBKMoYBaTENS HAa MOTOpa, 3a Aia ce yBepuTe,
4Ye CBPeASIoTO UMK APYr pexeLy MHCTPYMEHT He
ce KnaTu 1 He NpuymnHsBa BUGpaumn.

e Ako paboTHUST AeTain ce Nnogasa M3BbLH MacaTa
U MOXe Ja nagHe Wnu [a Ce HaKIOoHW, ako
He ro ObpXWTe, ro 3akpeneTe UnM ocurypete
[OMbIIHUTENHA onopa.

e Korato wu3BbpluBaTe HeobuyaiiHW onepaumu,

u3nonseaiiTe kpenexu, 3a gda ObpXuTe,
HacoyBaTe M  MNO3vLMOHMpaTE  NPaBWIHO
paboTHust geTann.

e V3nonsgaiiTe npenopbYaHata CKOPOCT Ha

lWNuHAena 3a KOHKpeTHaTa onepauusi U
maTepuana Ha paboTHua getann. lNposepeTe
naHena Ha BbTPELIHUS Kanak Ha porkarta
WM HanmpaBeTe  ChpaBka C  pasgena
JJpenopbunTenHa CcKopocT Ha npobuBaHe”
3a noeeye MWHGOPMaLUMsi OTHOCHO CKOpoOCTTa
Ha npobuBaHe. 3a uWHpOPMaUMA OTHOCHO
akcecoapuTe BWXTE ykasaHusiTa, npefocTaBeHu
C BCEKM e[IMH akcecoap.

Hwikora He ce ka4BaiTe BbpXy MacaTta Ha KOMoHHaTa

6opmMaLLmMHa, ThiA KaTo MOXe Aa ce CHynu Unu usnarta

MalluHa Aa nagHe BbpXy Bac.

M3knioyeTe MawmHaTa OT efl. KOHTaKT, Korato $i

ocTtaBsaTe cnep pa6orta.

3a pa wusberHeTe HapaHsiBaHUS OT W3XBbPIEH

paboTeH AeTann WnM KOHTaKT C MHCTPyMeHTa, He

npenoapexaante HULWO BbpPXy MacaTa, He npaseTte

HacTpovku unu He MecTeTe paboTHWA aertann,

[0KaToO PEXeLLUsT MHCTPYMEHT ce BbpPTU.

MNO3NUNOHUPAHE HA MACATA U PABOTHUA
DETANN

Bux ®urypa 29-30.

1.

@

dukcupanTe Macata KbM KofoHaTa B TakaBa
no3uuus, Ye BbPXbT Ha CBPeANoTo Aa 6bae TOYHO
Haf ropHaTa cTpaHa Ha paboTHusa getann.

BuHarm nocTaBsiitTe nognopa (napye AObpBO)
BbpXy Macata, nop paboTHus feTaiin. ToBa Lie
npefoTBpatv  pasgpobsisaHe Ha  napyeta unun
rpanaBuHK Ha JonHaTa cTpaHa Ha paboTHWs aeTain.
3a ga He ce BbPTU noanopaTta, Ta Tpsibsa fa 6bae
nocraeeHa 0 NnsiBaTa CTpaHa Ha KornoHara.
M3nonsBante noaxodsiwy MNOAMNOPHM cpeactBa 3a
HagBeceHW paboTHY AeTannu.
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na nocraBute paboTHUS OeTain 4o nsiBaTta cTpaHa A NMPEOYNPEXOEHUE
Ha KonoHata. AKo paBGoTHUAT AeTain 1 nognopara He
ca 4oCTaTbyHO AbIrY, 3a Aa CTUrHaT A0 KonoHara,
3akperneTe kbM Macata. HecbobpassiBaHeTo ¢ ToBa
npegynpexaeHne Moxe Aa nosede 40 (PUNYECKU
HapaHsiBaHusl.

3aknoyBalyMsa WUGT, AOKATO Bre3e B CbOTBETHUS U1

A NPELYIPEXEHWE My OTBOp Ha ckobaTa Ha macaTa. 3aTerHete raiikata gl"

3a fga He Moxe paboTHUST AeTain v noanopaTa Aa Ha pbka. 3
6baaT M3XBbPeHn No Bpeme Ha npobusaxe, TPABBA %
h

n

3a pa wusberHete HapaHsiBaHWS OT BbPTSLW, ce
paboTeH Oetawn wnu cyynBaHe Ha WHCTPYMEHTa,
BMHAru 3akpenBante 3apaBo paboTHUs Jetamn wu
nognopara kbM Macara, npeau Aa 3anoyHete pabora
€ KonoHHata 6opmalumHa.

NPEAYMNPEXOEHUE
A a 2 NOAABAHE

Metremeto 3a konoHHa GopmalumHa TpaGea Aa 1. [pbnHeTe pbkoxBaTKMTe 3a NofaBaHe C AOCTaTbyHa
6bae 3aKpeneHo MM 3aBUHTEHO KbM Macarta, 3a aa ciNa, 33 43 NO3BONMUTE HA CBPEANOTO A NPOBUEa.
Ce n3berHaT HapaHsBaHUs OT BbPTAW ce paboTeH 2. TpekaneHo GaBHOTO MoaaBaHe MOXE Aa MPUYMHM
[feTaiin, NoBpeAeHo MeHremMe 1Ny 4acTuum, oTaeneHun uarapsHe Ha cepeanoro. [lpekaneHo Gbp3oTo
npy npoGueaHeTo. rnogasaHe MoOXe [da AoBede A0 M3NMb3BaHe Ha
pemMbka Unn CBpeasnioTo, pasMecTsaHe Ha paboTHUS
[leTaiin unu oo cuyneaHe Ha CBPeAnoTo.
noaaABbPXAHE HA MACTO 3A MPOBUBAHE 3. Korato npobueate mMeTan, e HeoBX0aANMO Aa CMaxeTe
1. C nomoLLTa Ha LEHTbP MK OCTbP NMPOH HanpaeeTe BbpXa Ha CBPEANOTO C Macro, 3a Aa NpeaoTepaTnTe
BAnbOHaTUHA B paboTHUSI AeTaiin Ha MSCTOTO, Ha n3rapsiHe Ha paboTHUA AeTain u caMoTo CBPeano.

KoeTo e npobueare.

2. Bknioyete nasepHust Bogad v M3paBHeTe nasepHute OoOaPBXKA

nMHMM  (X) CbC 3Haka, npeauM pJda BKIOYMTE

Sopuauara. A NPEQYNPEXOEHVE
HAKITAHAHE HA MACATA 3a Bawa cobcTBeHa 6e3onacHOCT W3kNoYeTe
Bwx ®durypa 31. npesknoYBaTens W wu3Bagete lencena oT ernl.
3ABEJIEXKA: OnopaTa Ha macaTta uma npeaBaputenHo KOHTaKT, npeau aa u3BbpluMTe NOAAPBXKA Mnu da
npobuta aAynka cbC 3aknoyBal LMT, nocTaBeH 3a cMadKeTe NpoaykTa.

duKcUpaHe Ha Macata B MNpeaBapuTeriHO NpobuTus

BMbN Ha ckocsiBaHe 0°.

1. 3arterHete raikata Ha 3aknooyBalms WMPT C
nomoLyta Ha raedeH kntod 10 mm unu perynupyem
TakbB MO MOCOKA Ha YaCOBHWKOBATa CTperka, 3a Ja
ocBoboauTe WwmdTa OT onopata Ha macara. Tosu
wmndT Wwe BM 6bae Heobxoaum, koraTo nocraesTe
MacaTta obpaTHo B nosuuusTa i Ha O rpagyca ot

YecTto 06ayxBaiiTe C NOMOLLTA Ha Bb3AYLLEH KOMNPECop
UM NpaxocMykayka 3a Mnpax CTbProTUHUTE Wnu
CTPYXKKWTE, KOUTO Ce HaTpynBaT B MOTopa, kopryca Ha
porkaTta, Macata u paboTHata MNOBBPXHOCT. BuHarm
HOoceTe 3aluMTHa Macka Wnu 3almTHU oymna KoraTto
6opaBuTe C TO3N NHCTPYMEHT.

ornopara.
2. OTB‘;HTeTe ronemusi  LIectocteHeH 6ont  3a A NPELYNPEXAEHVE

(pukcmpaHe Ha CKOCSIBAHETO Ha Macata ¢ rnomoLuTta 3a fa nsberHete TOKOB yAap UMM ONacHoOCT OT Noxap,

Ha raeyeH Koy 17 mm nnm perynnpyem Takbs. aKo 3axpaHBaLLMAT kaben e N3HOCEeH UMM NpeKkbeHaT

M0 HAKaKbB Ha4uH, He3abaBHO ro 3aHeceTe 3a CMsHa

A NPEOYNPEXOEHUE npu KBanMULMpaH en. Unm cepBruaeH TEXHUK.
3a fga npefoTBpaTUTE HapaHsiBaHWs!, ce yBepeTe, Ye
ObpXWTE Macata 1 pamoTo, Taka Ye Aa He ce BbpTAT
CMA3BAHE

WM HaKMaHAT.

Bcwukv narepy Ha npoaykTa ca cMasaHu W nakeTupaxu

3. HaknoHeTe Macara, HanacBaiku XenaHust brbf kbm 5 S2B0Aa: He e HeobxoanMo AOMLNHUTENHO CMasBaHe.

cpelLynonoXHaTa Hyresa NMHUS Ha ckanarta. CmasBaiite nepuvoanyHo 3bGHOTO komneno U 3b6HUSA
4. 3arterHerte cpm(cmpammﬂ OONT 3a CKOcsiBaHe Ha rpeGeH, MexaHu3ma 3a NoBAuraHe Ha macaTta Ha 3b0HuS
macarta rpebeH (3bOWTE) Ha LWNMHAeNa Ha Abnrata BTynKa.

5. 3apaBbpHeTe MacaTa B MbpBoHavanHaraiinosnuns, — CryckaiiTe wnuHaena u cmassaiiTe pbkaBa Ha BCEKM
OTBUHTETE (puKcupawmss GonT 3a ckocsiBaHe Ha  TPW Meceua.
mMacaTta. BbpHeTe macarta Ha nosuums 0°.

6. BbpHeTe raiikata Ha 3akmoyBalWMs WMET Ha TPAHCIMOPTUPAHE U CbXPAHEHUE

BbHWHMS Kkpaih Ha pesbata. Yoapete neko Bux ®uzypa 32

Mpesoa ot opurmHanuute uHcTpykumn | 323
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Mpn TpaHcnopTMpaHe Ha npoAyKTa W3KnoveTe
3axpaHBawms kaben u ce yBepeTe, 4Ye BCUYKU
KOMMOHEHTW ca HaaeXaHo 3akpeneHu. Buxte cur. 32
3a 30HUTE 3a 3axBallaHe Npv NoOBAWUraHe Ha NPoAyKTa.
CbxpaHsiBaiiTe NpodykTa Ha CUrypHO MSICTO, KOeTo e
HeJOCTbIMHO 3a Aela.

MouncTeTe npogykTa C MOMOLWITA Ha 4eTka W
npaxocmykauyka, npeau aa ro npubepete 3a CbxpaHeHune.

3HAK

Mpenynpexaexue OTHOCHO
6e3onacHocTTa

3Hak 3a  CbOTBETCTBME C
€BPONENCKUTE U3NCKBAHUS

3Hak 3a  CbOTBETCTBME C
n3uckBaHuaTa Ha O6eguHeHOTO
KpancTeo

3Hak 3a  CbOTBETCTBME C
N3NCKBaHWATa Ha YKpaiiHa

@S>

o
2

EurAsian 3Hak 3a cboTBETCTBME

==
=
r—

Mons, npoyetete BHUMATENHO
MHCTPYKUMUTE, npeau na
cTapTupare npoaykra.

JlasepHo nbyeHue.
He ce B3upaiTe B nbya.
Knac Ha 6e3onacHocT Ha nasepa: 2

®

He wu3narainte Ha ObXxag U He
M3Mon3BanTe Ha MOKpU MecTa.

Hocete aHTUdoHM

BuHaru HoceTe 3awmuTHN oumna.

>
007 i O

KanauuTeT Ha uaHrata

Xopa Ha wnuHaena

PerynupaHe Ha npobuBaHeTo

luametsp Ha cBpepnoto (B
MHYOBE)

[ObpBo

| Vv ‘
v =\\\w :-
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AnymMuHuin
LinHk
MecwuHr

XKensso
CtomaHna

He wu3xBbpnsiite oTnagbuute
OT EneKkTPUYECKO W ENeKTPOHHO
obopyaBaHe KaTo HecopTUpaHu
6utoBn otnagbun. OTnagbumTe
OT EneKTPUYECKU W EneKTPOHHO
obopyaBaHe Tpsbea ga ce
cbbupar otgenHo. OTnagbuuTe
or CBETIIMHHM W3TOYHMLIM
TpsibBa pa OGbaar npemaxHaTu
or obopyasaHeTo. 3a CbBeTM
OTHOCHO peuuknupaHeTo n
nyHKTa 3a cbbupaHe ce obbpHeTe
KbM BalWTe MEeCTHM Bnactu
UM TbPrOBCKM NpeAcTaBUTenu.
CbrnacHo MecTHUTe pasnopeandu
TbproBuute Ha Ape6GHO MoXe Ada
6bgaT 3agbmkeHu Aa  npuemar
oTnagbLym ot eneKkTpu4ecko
n €neKTPOHHO obopyaBaHe.
BawusT npuHoc 3a noBTOpHaTa
ynotpeba W peuuKknupaHeTo Ha
oTnagbuy OT  enekTpuyecko 1
enekTpoHHo obopyaBaHe nomara
3a HamansiBaHe Ha TbpPCEHETO
Ha cypoBuHW. OTnagbuute OT
enekTpu4Yecko U eneKkTPOHHO
obopyaBaHe CbAbpPXaT  LEHHM,
noaxodsiyy  3a  peuuknupaHe
matepuanu, KouTo Moxe Aa uMar
HebnaronpusaTHO Bb34elicTBrE
BbpXy  OKONMHaTa cpeda MU
YOBELUKOTO 3ApaBe, ako He Gbaat
N3XBbPIIEHM MO EKOMOTUYEH HAUMH.
Ako Ha oTnagbyHOTO OoGopyaBaHe
MMa NUYHU OaHHW, USTPUIATE TU.



TPAHABAHE HA NMPOBJIEMU

®

Mpo6nem

Bb3moxHa npuumHa

PeweHune

Lym npu pabota.

HenpaBunHo obTsiraHe Ha pembka.

Perynupaiite crerHatoctta. BuxTe

pasgen ,O6TsraHe Ha pembka“.

6aBHO WnM npekaneHo
6bp30.

2. WnuHpensbT e cyx. CwmaxeTe wnuHaena. Buxre pasgen
,CmasBaHe".
3. Pornkara Ha wnuHaena e xnabasa. [MpoBepeTe Aanu gbpxallarta ramnka
Ha porikaTa e 3aTerHarta u si 3aTerHete,
4. Ponkata Ha MoTopa e xnabasa. ako e HeobxoamMmo.
3aTerHeTe CTONOPHUSA BUHT Ha porkaTta
Ha mMoTopa.
Cepeanoto npuunHsiea | 1. HenpaswunHa ckopocT. MpomeHeTe ckopocTTa. BuxTe pasgen
narapsiHe. ,[IpPOMsIHAa Ha CKOpOCTTa M CMsiHAa Ha
pembKka“.
2. Tpe3 oTBOpPa HE U3NNU3AT CTPYXKKM. VM3Baxpante 4ecTo CBPeAnoTo u
3. CBpeanoTo e 3arbneHo. NMOYMCTBaNTE CTPYXKKUTE.
MopocTpeTe cBPeanoTo unu ro
4. TlopaBaHeTo e npekaneHo 6aBHO. CMeHeTe C HOBO.
5. Hsma HaHeceHa cmaska. MopaBaHeTo € AOCTaTbYHO GBP3O -
CBpeAsioTo Moxe Aa npobusa.
CwmaxeTe cBpeanorto. Buxre pasgen
JTonasaHe".
BveHe Ha cBpeanoto, | 1. [ObpBecHWTe BnakHa, AbIkuHaTa MopocTpeTe cBpeanoro.
npobutata Aynka He e Ha JWHUWTE Ha ps3aHe w/wnu
Kpbrna. BIIUTE HE Ca eHaKBY.
2. CBpeanoTo e orbHaro. CwmeHeTe cBpeasioTo.
OTgony uma Tpecku. 1. Mog paboTHusi pgetaWn  Hsama Manonsgarite nognopa. BuxTe pasgen
noanopa. ,Paborta“.
PabotHuatr petann e | 1. PaboTHusT getann He e npaBWiHO Mognpete unu 3akpenete paboTHUS
M3TPbrHAaT OT pbkaTta Bu. NoAnpsiH UNU 3akpeneH. netann. Buxre pasgen ,Pabora“.
Cepepnoto 3acsga B | 1. PaboTHuST geTaiin 3axealia Mopnpete wnu 3akpeneTe paboTHUS
paboTHWA geTann. CBPeasnoTo Unv nma npekaneHo petann. Buxre pasgen ,Pa6ota“.
TrofIsiM HaTUCK NpU NoaBaHeTo. Perynupaiite cterHatocTta. Buxre
pasgen ,O6TsiraHe Ha pembka“.
2. HenpaBunHo o6TsiraHe Ha pembkKa.
MpekaneHo 6ueHe | 1. CBpeanoTo e orbHaTo. Manonsgaiite NnpaBo CBPEAno.
unu noTpenepeaHe Ha | 2. JlarepuTe ca U3HOCEHU. CwmeHeTe narepuTe.
CcBpeanoTo. 3. CBpennoTo He € MOHTUpPaHO MoHTupanTe cBpeanoTo npaBWUIHO.
NpaBUHO B NaTPOHHMKA. BwxTe pasgenu ,Pabota“ n ,MoHTax n
4. TIaTPOHHWMKLT He € MOHTMpaH HaCTPONKN®,
npaBuITHO. MoHTVpaiiTe naTpoHHWKa NpPaBUITHO.
Bwxte pasgen ,MoHTupaHe Ha
naTpoHHMKa".
Ovnrata  BTynka ce | 1. BunToBaTa npy>xuHa nva Perynupaite obTaraHeTo Ha
BpbLUya npekaneHo HenpaBuIIHO o6TsraHe. npyxuHata. Bwkre pasgen ,[pyxuHa

3a BpblyaHe B M3xodHa nosuums”.

MaTpOHHMKBLT He
CTOW NpUKPeneH KbMm
wnuHaena. Mapa,

korato onutate fa ro
MOHTUpaTe.

Mma 3ambpcsiBaHe, cmaska unu
Macrno Ha CKoceHaTa BbTpellHa
NOBbPXHOCT Ha MaTPOHHUKA WK
Ha cKoceHaTa MOBbPXHOCT Ha
wnuHaena.

MouncteTe ckoceHaTa MOBBLPXHOCT Ha
NaTpoHHMKa W WNWHAena C nomoLuTta
Ha MoYMCTBaLL, Pa3TBOP, KOUTO HE € Ha
arnkoxornHa OCHOBa, 3a Aa NpemMaxHeTe
3aMbpcsiBAHETO, CMasKkaTta U MacrnoTo.
Bwxte pasgen  ,MoHTMpaHe  Ha
naTpoHHMKa".

I'IpeBon OT OPUTrUHaNIHUTEe UHCTPYKUUU
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Byson ronisku

Tabnuus

OcHoBa

Crinka

By3son konoHu

Kinbue cTinkn

Pyyku nogaui

Yeps'ayHa nepegaya
Pyudka cikcyBaHHsi cTony

. 3irHyTa pydka ctony
. bonTu 3 WwecTnrpaHHoto ronoekoto

3aTVCKHWIA NaTpPoH

Kntou natpoHa

LecTurpaHHui kniod 4 Mm
LecturpanHuii kno4 3 Mm

LLniyboBa BUKpyTKa

Po3cyBHWIA raikoBuin Koy

[ankoBui Koy 12 mm

MonoTok abo rymoBMin MONOTOK
Komb6iHoBaHWii KyTHWK

Brok 3 nepesuHn

OBuryH

JlazepHa ronoska

Cnipanb / npyXvWHa MNOBEPHEHHS  BUCYBHOIO
wnuHaens

Ckoba poboyoro ctona

Kpuwwka wkisa

Mepemunkay BKMIOYEHHSA/BUMMKAHHS
Mepemukay nasepy

BepxHin 3aX1CHUIN KOXYX

MOHTaxHW OTBIp

®ikcyBanbHUIA IBUHT rONOBKU

®dikcaTop HaTAry NPMBOLHOIO peEMEHs
[epxak ans knioya natpoHa

LWkiB wnuHoens

LLkis aBuryHa

Onopa crony

OTBip AN 3irHyTOl pyykun cTony

Onopa KonoHu

PerynioBanbHuii rBUHT

[onoska

®ikcyBanbHUIA IBUHT rONOBKU

Pisb60oBi oTBOPU

Byson BTynku

WnuHpoens

Bont x 2 (M12, He BXoANTb B KOMMIEKT)
CronopHa warba x 4 (Dia. 12mm, He BXoguTb B
KOMMIEKT)

lymoBa wanba x 2 (Dia. 12mm, He BXoOMTb B
KOMMIIEKT)

.Mnocka wanba x 2 (Dia. 12mm, He BXxoAWTb B

KOMMNEKT)

BonT x 2 (M12, He BXOAWUTb B KOMMNIEKT)
LWecTturpaHHa ravika x 2 (M12, He BxoauTb B
KOMMNEKT)

Po6oua noBepxHs

KyTomip

®dikcyBanbHUIA 6ONT HaxXuIy cTony

lanka

[aiika dikcauii

OpwuriHanbHi iIHCTPYKUiT

®

BUHT

Kpuiuka npyxuHn

30BHILLHSA KOHTpranka
BHyTpiLwHs ravika

Haciuka

Buctyn

Kynayok 3aT1CKHOroO NaTpoHy
Ceepano

mnbuHa

MoKaxumk LwKanu rmmbuHm
Lkana rmmbunn

BepxHs ravika

HwxHs ravika

Buctyn obmexyBada rmubunn
3aroToBka
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OfIOBHUMM  MipKyBaHHAMM npu  po3pobui  Lboro

cBepAanunbHoro Bepctata bynu 6e3neka, eekTUBHICTb
Ta HafiHICTb.

NMPU3HAYEHHA

CBepanunbHWiA BepcTaT NpU3HadYeHuid Ans CBepAniHHS

[¢)

MpoaykT

a

Ta poO3yMiloTb pu3ukM Ta Hebesneky noB'sA3aHi

e

TBOPIB B AEPEBUHI, NnacTMaci, antoMiHin i ctani.
npusHa4YeHUn NS ekcnnyaTauii - Tinbku
OpPOCNNMU KOPUCTyBa4aMu, ki NpoymTanu iHCTPYKLito
3
KcnnyaTadieto npunagy.

MpucTpii mMae Gyt 3akpinneHnn Ha TBepail piBHIn

n
B!

oBepxHi. AKWO nigcTaBka He HapfiiHO 3akpinnewHa,
eCb MNPUCTPIA  MOXe NEepPeKNHYTUCS,  3ICKOB3HYTU

®

abo nepemicTUTUCA Ha OMOPHY MNOBEPXHIO Nig 4ac

B

MKOPWCTaHHS, IO MiABULLYE WMOBIPHICTb OTPUMAaHHS

Ceprio3HOI TpaBMMu.
MpucTpiii Mae BUKOPUCTOBYBATUCH B CyXOMY CEPELOBULL

3

rapHMM OCBITNIEHHAM Ta NOTPIGHOK BEHTUNSLIE.

MpoayKT npuaHayeHuin Ana NnobyToBOro BUKOPUCTAHHS i

n
H

OBMHEH BUKOPUCTOBYBATUCS TifbKW SIK ONUCAHO BHULLE, i
e ANns SKUXOCb iHWNX Linen.

ronoBHI NOMEPEAXEHHA 3 BE3MNEKU
EJIEKTPOIHCTPYMEHTY

A NOMNEPEMXEHHSA

MpouuTtanite Bci npaBuna Ge3neku, iHCTPYKLii,
inocTpauii i cneuudikauii, Wo NocTaBnATLCSA
3  eneKTPOIHCTPYMeHTOM. HepaoTpuMmaHHs  BCiX
3a3HayYeHNX  IHCTPYKUiA  MOXe Mpu3BecTM [0
YPaXeHHs eneKTPpUYHUM CTpyMOoM, noxexi Ta/abo
CEepo3HUX TPaBM.

36epexiTb BCi iHCTPYKLIi | BKa3iBku Ans ManbyTHLOro

BUKOPUCTaHHA.

n

TepmiH  "eneKkTpoiHCTpyMeHT" B
onepemkKeHHsX BigHOCUTBCA A0 Baloro mepexesoro

(3 kabenem) enekTpoiHCTPyMeHTYy abo 3 GatapeniHum
XUBMNEHHsIM (6e34pOTOBOro) eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

BE3MNEKA POBOYOro mMicus

YTpumyiiTe poGouye Micue B 4ucToTi i Aobpe
ocBiTneHum besnag Ha po6oyomy MicLi abo TeMHI
MiCU$i CNPUYUHSAIOTL aBapii .

He BuKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTU Y

BUGYXxoHeGe3neyHin aTmocdepi, Hanpuknag, Yy
NPUCYTHOCTI Nerko3aiMUCTUX PiauH, rasis a6o
nuny. ENeKTpuyHi iHCTPYMEHTV CTBOPIOKOTL icKpH,
Lo MOXYTb 3ananuti nun abo napu.

TpumanTe AgiTei Ta CTOPOHHIX oci6 nopani nig

yac po60Tn eneKkTpoiHCTpyMeHTOM. BigBonikaHHs
yBaru Moxe npv3BecTy 40 BTPATW KOHTPOSHO.

ENEKTPOBE3MNEKA

Bunka X1BNeHHA eneKTPOiHCTPYMEHTY NMOBUHHA
BignosigaTu po3eTui. Hikonu He 3miHIoWTe BUNKY.
He BuKOpuCTOBYITE Hisiki BUNKU-NepexiaHUKu
3 3a3eMNneHMMMU (3aMKHYTMMM Ha 3eMIo)

@

eneKkTpoiHCTpyMeHTaMu. He 3miHeHi Bunku Ta
BiAMOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3MK YPaKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

YHUKaTe KOHTaKTy Tina 3 3a3eMneHumu
NMOBEpPXHSAMM, TakMMM SIK Tpyou, paaiaTopm,
NAWTU Ta XONOAWUNBHUKMN. ICHY€E NiABULLEHUIA PU3NK
YPaKeHHs1 eneKTPUYHUM CTPYMOM, SIKLLO BaLle Tino
3a3eMreHe.

He nippaBaiiTe enekTpoOiHCTPYMEHTUM BNNUBY
pouly abo Bomorux ymoB. Bopa, wo notpanuna
B EMEeKTPOIHCTPYMEHT 36inblUye PUSKUK YpakeHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

He 3noBxywTe WwWHyp. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE
LWHYP XXMBMEHHSA ANA NepeHeCceHHs, nepeMillleHHs
a6o BuUNyYeHHsi BUMKM 3 po3eTku. Tpumaiite
WHYp noaani BiA Tenna, macna, rocTpux KPOMOK
a6o pyxomux yacTuH. MowwkomxkeHi abo 3annyTaHi
LHYpK 36inbLLYIOTE PU3UK YPaKEHHS ENEeKTPUYHUM
CTPyMOM.

Mpun po6oTi 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM Ha BYynuui,
BUKOPUCTOBYWTE MOAOBXYBaY, BiAnoBigHWUA
AN BUKOPUCTaHHA Ha BiAKPUTOMY MOBITPI.
BukopucTaHHsi kabento, npuaaTHoro ans
BMKOPWCTaHHS Ha BiAKPUTOMY MOBITPI, 3HUXYE PU3NK
YPaXeHHs eneKTPUYHUM CTPYMOM.

Mpu po6oTi 3 eNeKTPOiIHCTPYMEHTOM Yy BONIOrOMYy

cepefoBUllLi  BUKOPMCTOBYMTE  3aNMLLKOBUWA
NOTOYHUIN npucTpin (3MM)  3axuweHoro
XUBNeHHA. Bukopuctanua 3 3HwKye pusuk

YPaKeHHA enekTpU4HMM CTPYMOM.

OCOBUCTA BE3MNEKA

ByabTe yBaxHi, AMBITbCA, WO BM pobuTte, i
BMKOPUCTOBYWTE 3A0POBWUM FNy3A Npu poboTi
3 enekTponpunagamu. He BukopucTOoBYyWTE
eneKTPOiHCTPYMeHT, fAKkwo Bu BTOMMNMUCA
abo nepebyBaeTe nig BNIMBOM HapKOTUKIB,
ankoronto a6o nikiB. HaiiMeHwa HeobepexHicTb
npu po6oTi 3 eNEKTPOIHCTPYMEHTOM MOKEe NPU3BECTU
[0 CEPNO3HMX TPaBM.

BukopucTtoByiite nepcoHanbHe 3axucHe
obnagHaHHA. 3aBXAW  HagsirauTe  3aXMCHi
okynsipu. 3axucHe ycCTaTKyBaHHs, Hanpuknag,

pecnipaTop, B3yTTH Ha HEKOB3HIN MiAOLUBI, 3aXUCHWI
wonom abo 3acobu 3axucTy OpraHiB  Ccryxy,
BUKOPUCTOBYBaHI B HamnexHWX ymoBax, 3MeHLiaTb
PU3NK OTPUMaHHS TPaBMU.

3anoGiravite BUNaAKOBOro 3anycky.
MepekoHanTecs, WO BUMMUKA4Y 3HAXOAUTbCA Yy
BUMKHEHOMY MOMNOXeHHi nepea MiAKNOYeHHAM
[0 [AXepena XWBMeHHs Ta / abo aKkyMynaTopHoi
6artapei, nigHiMaHHAM a6o nepeMmileHHAM
iHCTpYMeHTY. He nepeHocbTe enekTpoiHCTPYMEHT 3
nanbLeM Ha BUMUKadi a6o nofaveto XUBMEHHS Ha
IHCTPYMEHT, sk Mae nepemukad, Wob6 3anobirtu
HellacHoro BUNagKy.

Mepen BKIIOYEHHAM €NeKTPOIHCTPYMEHTY
3HimManWTe perynioBanbHuM abo  rankoBumn
kntoy. [aikoBuii  kmod  abo  perynioBanbHWiA
KMoY,  3anuweHuii  Ha  obepTaemii  YacTuWHI

327

OpwuriHanbHi iHCTPYKUiT

<
%
>
=
(2]
o
)
>
=
o
o
>




®

eﬂeKTpOiHCprMeHTy, MOXXe Npu3BecTn 0 TpaBMun.

He TArHiTbea. 36epiraiite npaBuUNbHY CTilKYy
i GanaHc Becb 4ac. Lle posBonse kpaue
KOHTpOMioBaTU  IHCTPYMEHT B HECnofiBaHuX
cuTyauisix.

Opsrantecss npaBunbHo. He HociTb BinbHUMA
oasar abo npukpacu. Tpumanite Bonoccs 1a oasar
[ani BifA 4YacTUH MPUCTPOIO, WO PYyXalTbCAH.
BinbHuin ogsr, npykpacy abo foBre BONoCccs MOXYTb
noTpanuT! B pyXoMi YaCTUHM.

AKWo € NpUcTpoi ANA NiAKNYeHHA ANA 36opy
nuny, nepekoHamTecs, WO BOHW nig'egHaHi i
BUMKOPUCTOBYIOTbCA MNpaBUNIbHO. BuKkopucTaHHs
nuno3sbipHuka 3HWKye Hebesneky, noB'A3aHy 3
3anuneHicTio.

He no3BonsiTe 3BU4Li Bi 4aCTOro BUKOPUCTaAHHA
MPUCTPOIO CTATW MPUYUHOK BTPATU MUALHOCTI
Ta He irHopywWTe npaBuna Oe3neku nig 4ac
po6oTn 3 npuctpoem. HeobepexHi Aii MOXyTb
CTaTu MPUYMHOK CEPWO3HOTO TPaBMYBaHHSI MEHLL
HiX 3a CeKyHay.

BUKOPUCTAHHA TA OornAan 3A ENEKTPOIH-
CTPYMEHTOM
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He nepeBaHTaXynte €eNneKTPOiHCTPYMEHT.
BukopuctoByiTe BignoBiAHWA Ana  Bawoi
noTpedmn eneKkTPOiHCTPYMEHT. EnekTpoiHCTpyMeHT
BVKOHa€e poboTy Kpalle i 6e3nevHille npu WBUAKOCTI,
Ans AKoi BiH 6yB po3pobneHuii.

He BUKOPUCTOBYWTE €eneKTPOiHCTPYMEHT,
AIKIIO NepemMMKay He BK/IOYAE Ta BUMMUKaeE
voro. bByab-sikuii  enekTPOIHCTPYMEHT, SKWA  He
MOXe YnpaBmnsTUCS 3a [JOMOMOrol nepemukavda, €
Hebe3neyHuM i mae 6yTu BiAPEMOHTOBaHWA.

Mepen 3AiICHEHHSIM GyAb-AKMX HanawTyBaHb,
3aMiHO0 akcecyapiB abo 36epiraHHsIM NPUCTPOIO
Big'eqHaNTe wWTeKep BiA eNeKTPUYHOI Mepexi
Ta/abo BUIMITL aKyMynsiTop 3 enekTPU4YHOro
NMPUCTPOIO, AKLO BiH 3HIMHMIA. Taki npodinakTuyHi
3axoan 6Geanekn 3MeHLLYITb PU3MK BMNAAKOBOTO
BKIMIOYEHHS! €NeKTPOIHCTpYMEHTa.

30epirainTe Henpautoodi enekTponpunagu y
HeAOCTYNHOMY Ans AiTeil Micui i He fo3BonsTe
oco6am, siKi He 3HaWoMmi 3 iHCTPYKUisiMK
ernekTpuyHoro npunaga a6o 3 JaHUMM
iHCTpYKUifAMK, NpautoBaT 3 enekTponpunagamu.

EnekTpoiHCTpyMeHTH HebesneyHi B pykax
HeJoCBIAYEHNX KOPUCTYBauiB.

O6cnyroByBaHHsI  €MEeKTPUYHOrO  MPUCTPOIO
Ta akcecyapiB. [lepeBipTe po3perynboBaHi
abo 3B'A3aHi PyXOMi YacTUHW, NONOMaHi

YacTuHM i Oyab-AKi iHWI YMOBM, AKi MOXYTb
BMNJIMHYTM Ha pPoOGOTYy eneKTPOiHCTPYMEHTY.
Akwo MOLKOAKEHUN, BiApPeMOHTYyMNTe
eNeKTPOIHCTPYMEHT nepef,  BUKOPUCTAHHSIM.
Barato HellacHux BWNaAkiB € HAcniAKoM MoraHoro
[Ornsiay 3a enekTPOiHCTPYMEHTOM.

TpumanTe piXyynh IHCTPYMEHT TrocTpum i
ynctum. [lobpe OOrMSHYTUN PiKyUWiA IHCTPYMEHT 3
rOCTPMMW PiXXYYMMM Kpaikamu piglie 3B'A3yeTbes i

OpwuriHanbHi iIHCTPYKUiT

nerwe KOHTPOJIHETLCA.

BukopucTOBYWTE €NEeKTPOIHCTPYMEHT, akcecyapu
Ta Hacagku BiANOBIAHO [0 UMX iHCTPYKUIN,
Gepyus AOo yBarm ymMoBM poGoTM i poboTty,
o mnoBMHHA O6yTM BMKOHaHA. BukopucTaHHs
€NeKTPUYHOro  IHCTPYMEHTY [Ansd  onepawin, sk
BiJPI3HATLCS B NPU3HAYEHUX, MOXE MPU3BECTU
o HebesneyHoi cutyaii.

TpumaiTe pyyku Ta pisanbHi NOBEpPXHi Cyxumum,
YUCTMMM Ta OYMLUEeHUMM Big onii Ta macTun.
KoB3ki pyyku Ta pisanbHi NMOBEPXHi He Mpu3HAYeHi
Ans 6e3neYyHoro yTpMMyBaHHS Ta KOHTPOMOBaHHS
NPUCTPOIO Yy HEOYIKYBaHMX CUTyaLliAX.

CEPBIC

NMOMEPEAXEHHA 3 BE3MEKU M YA
POBOTU 3 CBEPANNIUIIbHUM BEPCT

@

[osBsonsanTte o6cnyroByBatu Baw
eNeKTPOIHCTPYMEHT Tinbkn KBanidikoBaHoMy
nepcoHany, BUKOPUCTOBYHOUM TiNbKU iAEHTUYHI
3anacHi yacTuHu. Lle 6yae rapaHTyBaTh Ge3nevHe
06CrnyroByBaHHs €MeKTPOIHCTPYMEHTY.

CBepano cnig 3akpinutu. HenpaeunbHO 3akpinseHi
cBepana MoxXyTb nepemiliaTucs abo nepekuaaTmcs i
MOXYTb NPU3BECTU IO TPABMYBaHHS.

O6pob6nioBaHy pAeTanb HeO6XiAHO 3aTUCHYTU
abo 3akpinutm Ha onopi ana pertani. He
npocBepAoNTe WMaTKK, siki 3aHaaTo Mani ans
HapiiHoro 3aTucky. TpumaHHa deTani BpyyHy nia
Yyac poboTM MOXe NPU3BECTU 0 TPaABMMU.

He Hapsrante pykaBUYKW. PykaBUYKM MOXYTb
3aTarHyTi  getansamu, wWo obeptatoTbes  abo
CTPy)XKamu, Lo npussese 40 TpaBMu.

MNig yac po6oTU IHCTPYMEHTYy TpuMaWTe pPyKu
nosa obnacTio cBepAniHHa. KoHTakT 3 getansamu,
wo obepTatoTbes abo CTpyKKamMu MOXe NpuU3BecTU
[0 TPaBMyBaHHSI.

MNepekoHawnTecsi, WO akcecyap obGepTaeTbcs
nepeA TMM fIK NpaurBaTv 3 AeTannto. |Hakwe
npunag mMoxe 3acTpsrHyTV B geTani, Wo npussene
00 HecrnofiBaHOro nepemilleHHss getani  Ta
TpaBMyBaHHs1.

SAKwWo npunag 3acTpsar, NPUNUHITE Nogavy TUCKY
i BUMKHiTb iHCTpymeHT. lepeBipTe Ta yCyHbTe
MPUYMHN  3acTpsAraHHA. 3akfuHIOBaHHA  Moxe
NpW3BECTU [0 HECNOoAiBaHOro nepemilleHHs geTani
Ta TPaBMyBaHHS.

YHuKaiiTe reHepyBaHHA  [OBrOi  CTPYXKM,
perynsipHoO nepepuBalyYn TUCK BHU3. [OCTpi
mMeTanesi CTPYXKM MOXyTb  3anniytatucs Ta
CMPUHNHATY TPaBMK.

Hikonu He BUManTe CTPYyXKy 3 30HU CBEpPAIiHHA
nip 4Yac po6otu iHcTpymeHTy. LWo6 Buaanutn
CTPYXKY, nepeMicTiTb IHCTPyMeHT 3 peTani,
BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3a4eKkanTe, NOKu npunaa
NPUNUHUTL  pyX. [AnNA BUAANEHHA CTPYXKU
BMKOPUCTOBYWITE iIHCTPYMEHTH, TaKi AK LWiTka abo
ravyok. KoHTakT 3 getansamu, wo obepratTbcst abo
CTpY>XKamn MOXe NpW3BECTU [0 TpaBMyBaHHS.
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Mpunapas 3 HOMiHANbLHOK WBUAKICTIO MOBUHHI
npauloBaTh LOHaWMeHWe Ha MaKCUManbHin
WBWAKOCTI, NO3HAY€HOI HAa eNeKTPOIHCTPYMEHTI.
[vnckun, ski obepTaloTbes WBMALLE 3a IX HOMIHANbHY
LIBMAKICTb MOXYTb PO3KOMOTUCS i IX YaCTUHU MOXYTb
po3neTiTucs.

TpumaiiTe cBepana Y4CTUMMU i rocTpumn. [ocTpi
cBepana 3HWXKYI0Tb BTpaTy WBMAKOCTI. BpyaHi i Tyni
CcBepAsla MOXYTb BUKNMKaTU nepekic martepiany i
TpaBMyBaTy oneparopa.

Tpumante pyku nopani Big po6GoYOoi 30HM.
TpumanTte pyku nogani Big ceepana. He Hapsarante
NpoCcTopuiA  OAAr, tOBEMipHi npukpacu, npubepiTb
[oBre BOMOcCH i T.N., AKi MOXYTb OyTW BTArHYTUMM
Ha cBepAJio.

3aBxan ikcynte 3arotoBkm abo ckobu no
KONOHM, Wwo6 3anobirtn o6epraHHio. 3a6opoHeHO
yTPUMyBaTU  pykamu  3aroToBKy B MPOLEC
CBepAniHHS.

BukopucToByiTe peKOMeHAOBaHy LBUAKICTb
BiANOBIAHO OO0 cBepAnyBanbHOro npunaaas i
MaTepiany 3aroToBKM.

MNepekoHanTecsi, WO cBepano abo pixy4uun
iHCTPYMeHT HaAiiHO 3aKpinneHWn B 3aTUCKHOMY
nNaTpoHi.

Mepen nigknioyYeHHAM A0 [AXepena XWBMEHHS
abo BMUKaHHAM, MepeKkoHaWTecs, WO KoY
naTpoHa BUMHATUN 3 3aTUCKHOTO NaTpoHa.

HanawTyiTe ctin abo o6mexyBay rnmbuHum, o6
YHUKHYTU CBepAniHHA B CTin. [NepL Hix 3anuwmntn
NPUCTPI BUMKHITb AOr0, 3HIMITb CBEPASIO | OYUCTITb
cTin.

Mpu KopucTyBaHHI naszepom y XoAHOMY pa3i He
HanpaBnsAnTe NOro NPSIMO B OYi.

3aBxan nepesipanTe, W06 nasepHUMn NPOMiHb
6yB cnpAMOBaHUIn Ha NoBepxHIo 6e3 BiAGUBHMX
BnacTuBocTten. bnvckyuyi ceitnosiabusHi maTepianu
He NpuaaTHi A1st BUKOPUCTaHHs nasepa

Hikonu He po3MilyyiiTe cBOI NnanbLi B NOMOXEHHI,
KON BOHW Mornu 61 6yTuy 3aTArHyTi Nig cBepano
abo iHWWW piXXyyni IHCTPYMeHT, SKWoO cnia
HeranHo NOMIHAITU HanNpPsIM 3aroToBKM.

Hikonn He BUKOHyWTe OyAb-iky onepadito
WNAXOM NepemilleHHsi ronoBku a6o crony 6e3
HanawTyBaHHA OAMH A0 opHoro. He BmwukaiiTe
OBuryH abo He noynHanWTe pobOTy [OOKM He
nepesipeHo, Lo rofnoBka i pyyka gikcyBaHHA ornopu
CTONy HagiiHO 3aKpinneHi 40 KOMOHU Ta ronoBka i
XOMYTV OMOpW CTOMY NPaBWIbHO BCTAHOBMEHI.
Mepen 3anyckoM NpUCTpPOIO, NepeKkoHanTecs, Lo
3aXMCHUMN KOXYX PEMEHSs1 ONYLUEHUI i 3aTUCKHUNIA
naTpPOH BCTAHOBJIEHO HaNEXHUM YUHOM.

Konwu 3anuwaeTe npucTpiin, 3a6nokynte BUMUKay
ABuryHa. He poswmiwyite, He cknagaiite abo
He npoBoAbTe HanawTyBaHHS Ha CTOMi, KOMU
piXy4uin iHCTpyMeHT obepTaeTbCsi, BKMIOYEHU abo
NiAKNYEHUA [0 AXepena XUBMEHHS.

AKWO WHYP >KUBJMEHHA TMOLWKOMKEHUW, BiH
NOBUHEH OyTU 3amiHeHWW TiNbKA BUPOOHUKOM

a6o B aBTOpM30BaHOMY CepBiCHOMY LIeHTPpI, o6
YHUKHYTU PU3NKY.

36epiraTe HeBUKOPUCTOBYBaHi iHCTPYMEHTMU.
AKWO He Yy BUKOPWUCTAHHI, IHCTPYMEHTU MOBUHHI

3bepiratTmca B CyxXOMy 3akpuTOMy Micui, no3a
DOCSDKHICTIO AliTen.
PekomeHayeTtbes, o6 iHCTPYMEHT  3aBXau

nocTayaBcsi 3 NPUCTPOEM 3aNMLLKOBOrO CTPYMYy, LLO
Mae HoMmiHanbHWiA 3anuwkoBuii cTpym 30 MA abo
MeHLLe.

36epexiTb Wi iHCTpYKLUii. YacTo 3BepTaiTeca Oo
HUX i NPOBOAUTU IHCTPYKTaX ANS IHLLNX KOPUCTYBaYiB.
Akwo BM Mo3nvaeTe KOMYCb LeW iHCTPYMEHT,
nepegasanTe NOMy TaKoX LIHO IHCTPYKLtO.

NMPABWUJIA BE3MNEKWU NNA3EPA

MpucTpin npautoe Ha 6asi nasepHoro
BUMPOMIHIOBaHHA 2 Kkmac 3  MakcuMarnbHO
nosxuHoto xeuni 1MBT Ta 650 HM. He auBiTbea Ha
na3epHuii NpoMiHb. HeOoTpumaHHs npasun Moxe
Npu3BeCTU A0 CEPNO3HNX TPaBM.

He avBiTbCA Ha NpoMiHb nia Yac poboTu.

He cnpsiMoBy#iTe nasepHuii NpoMiHb MPsSIMO B OMi
iHWKX. Lle Moxe cnpuymHUTK Cepio3Hi TpaBMu o4en.
He BcTaHoBmnoWTEe nasep B MOMOXEHHI, sike MOXe
CMPUHMUHUTA + HU abo Het HUA BNNKB
Na3epHOro NPoMiHsi.

He BvKkOpuCTOBYWTE ONTUYHI IHCTPYMEHTH,
noaVBUTUCS Ha Na3epHUIA NPOMIHb.

He BuWKOpUCTOBYITE nasep HaBKOMO [AiTei i He
[03BONATe 4iTAM YNpaBnsTh nasepoM.

He Hamaraviteca pemMoHTyBaTu npwnag nasepa
CaMOCTiliHO.

He Hamarantecs 3miHUTM SKi-HeOyab YacTUHM
Na3epHOro NPUCTPOLD CaMOCTINHO.

Byab-siki peMOHTHI po6OTW MOBWHHI BUKOHYBaTUCS
TiNbkU BMPOOHMKOM nasepa abo aBTOPK30BAHWM
CEepBICHUM areHToM.

He 3amiHtoniTe nasep iHWKXM TUNOM.

o6

3AJNNLLKOBI PU3UKN

HagiTb KONy NpoayKT BUKOPUCTOBYETLCA AK HANWUCaHO,
3anMacTbC HEMOXNMBUM TMOBHICTIO YCYHYTU [esKi

3anuLLKOBI

UYMHHUKM  pu3anky. OnepaTop MOBUHEH

NpuAINAaTM 0cobnumBy i NiABWLLEHY yBary [0 LMX MyHKTIB
Ans Toro, Wo6 3HW3UTWU PU3MK OTPUMAaHHS CEpPUO3HOI
TpaBmu.

@

MowkomxkeHHs cnyxy - HapgsranTe 3acobu 3axucty
Ansi opraHiB crnyxy Ta obmexyiiTe 4yac po6oTu.
TpaBmu oka - [lpu ekcnnyatauii npunagy
KOPUCTYATECS 3aXMCHUMW LWUTKaMK Ansi odeit abo
3aXMCHUMW OKynsipamu.

TpaBMu  cripuumHeHi  Bibpaujeto. -  3pobiTb
0OMeXeHHS BMNVBY i AOTPUMYWTECH IHCTPYKLIN NO
3HWXKEHHIO PU3MNKY B LIbOMY MOCIBHMKY.

[OuxanbHi MOWKOMKEHHA Big nNwmy, CTBOPEHOrO
ekcrinyatauien npogykty - HociTe BignoBigHWi
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3axXWCT B 3aNeXHOCTI Bif TUNy nuny.

A NOMNEPEMXEHHA

[eaknii nun, CTBOPEHU MOTYXHUM LUNicpyBaHHAM,
NUNAHHAM, LWNiIPYBaHHAM, CBEPANIHHAM Ta iHWWX
GyaiBenbHUMK poboTaMu MICTATb XiMiUHI PEYOBUHM,
SIKi MOXYTb BUKNMKaTW pak abo BpomkeHi AedekTn Ta
iHLLi penpoayKTUBHI NopyLleHHs. [leski npyuknaan umx
ximikaris:

cBMHeUb 3 hapba Ha CBMHLIEBIN OCHOBI

KpUCTaniyHWim KpemHi 3 Lernun Ta LeMeHTy Ta

iHLIMX NPOAYKTIB KNagku

e MMW'AK i XpoM 3 XiMiYHO 0bBpobneHoi

AepeBuHn
Balu pu3wk Big UMX BNAMBIB 3MIHIOETLCS, 3aMeXHO Bif
TOro, sik YacTo BM pobuTe uer Tin pobotun. [insa Toro,
Wwo6 MiHIMi3yBaTU MOXIMBI PU3NKN Bif LMX XiIMIYHMX
pPeyYoBUH, Crif npautoBaty y gobpe npoBiTpioBaHOMY
MicCLi 3i cXBaneHUMM 3axucCHUMK 3acobamu, Takumm
SIK Mackw Big, nuny, siki cneuianbHO po3pobneHi, wob
BiAiNLTPOBYBaTW MIKPOCKOMNIYHI YACTUHKM.

ENEKTPUYHA YACTUHA

MopoexyBadi 3-ApoToBi, $Ki MawTb 3-KOHTaKTHe
3a3eMneHHss  BUIKW | 3-NOntoCHi  npuimadi  Ans
NiOKMIOYEHHA BUMKN iHCTPYMEHTY. [lpu BUKOPUCTaHHI
enNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha 3HauHii BiacTaHi Bia Axepena
JKMBIIEHHs!, OBGOB'A3KOBO BMKOPWUCTOBYWTE MOAOBXYBaY,
SKMIA Mae noTeHuian, wob Bnopatucs 3 MOTPbIGHUM
AN NPOAYKTY eneKTPOXUBIEHHAM. 3aHaaTo KOPOTKUM
OpIT BUKNMKATUMe MafiHHA Hanpyru B Mepexi, Lo
MOXe CTaTu NPUYMHOI BTPATU HaNEXHOI NOTYXXHOCTi Ta
neperpiBaHHs ABUryHa.

Mepen BMKOPUCTaHHSIM NOAOBXYBaYa, OrnsiHbTE NOro Ha
npeaMeT NOLUKOMKEeHb, OrONEHNX APOTiB abo 3HOLLIEHOT
izonsauii.

A NONEPEMXEHHA

Tpumaiite nogoBxXyBad MoAini Big pobo4voi 30HW.
Konu npautoete 3 enektponpunagom, po3millynte
OpiT  TakMM  4uHOM, wWo6 He 3avenutn  1oro
nunomarepianamu, iHCTpymeHTamu abo  iHWuM
YMHOM. HeBWKOHAHHS Li€i BUMOrM MOXe NpU3BECTU
[0 Cepro3HMX TpaBM.

A NOMNEPEMXEHHA

MepeBipsinTe nogoBxXyBay nepeg KOXHUM
BUKOPUCTAHHSIM NPUCTPOIO. AKLLO BiH MOLLKOOXEHWIA,
3aMiHiTb HeraHo. 3abOpPOHEHO BWKOPUCTOBYBATU
NPUCTPIA i3 MOLUKOOAXKEHUM [pOTOM, KOHTaKkT i3
MOLLUKOPKEHOK AINSIHKOK MOXe CTaTh MPUYUHO
YP@XKEHHSI EMEKTPUYHUM CTPYMOM Ta CEpHO3HMX
TpaBMyBaHb.
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ENEKTPUYHE NIAKNOYEHHA

Llen iHCTPYMEeHT npauoe Bif BGynoBaHoro
enekTpoasuryHa. BiH noBuHeH Gyt nigknoYeHwUit
TiNbkM [0 Mepexi 3MmiHHoro cTpymy 220-240 B
(cTaHpapTHa nobyTtoBa enekTpuuHa Mepexa), 50 Iu.
He BukopucToBy#iTe Liei NpoayKT 3 NOCTINHUM CTPYMOM
(MC). 3HayHe nafiHHA Hanpyrv npussBege OO BTpaTh
noTyxHocTi Ta MmoTtop 6Oyde neperpiBatcs. SKWwo
NpoaykT He npautoe, Konu NiOKMYEeHNA OO0 po3eTku,
nepeB.ipTe eNeKTPOXVBNEHHS.

WBWUAKICTb | NTPOBOAKA

Lla wBmakicTe He noOCTiiHA | 3MEeHLWYeTbCA Npu
HaBaHTaxeHHi abo npu Ginbw HU3bKIK Hanpysi. Ons
Hanpyru, NpoBoJKa B MalCTepHi Tak camo BaXnvBa, siK
KiNbKiCTb KIHCbKMX cun ans asuryHa. JliHia npusHadeHa
TINbKU NS KMBMEHHS OCBITIIEHHS, HenpuaaTtHa Ans
OBWUIyHa €eneKTPOIHCTpYMeHTy. [piT, skui € [ocuTb
BaXkKUM [nsi KOPOTKOI BiacTaHi Oyae 3aHaaTo nerkum
ana Ginbwoi BiactaHi. JliHiA, sgka XWBWUTb nulle OauH
MeXaHi4HUI iIHCTPYMEHT He B 3MO3i XMBUTK ABa abo Tpu
iHCTpPYMeHTH.

IHCTPYKUIT LLOAO 3A3EMNEHHSA

Y pasi BWHWMKHEHHS HecnpaBHOCTI abo MOMoMKM,
3aseMsieHHs 3abesnedvye LWMAX HaWMEHLLOro omnopy
eneKkTpuYHOMYy  CTpyMy, W06  3MEHWWUTU  pU3nK
YPaXeHHs1 eneKkTpu4HMM CcTpymoM. Llei iHCTpymeHT
Ma€ enekTPUYHWIA LIHYp 3 3a3eMIII0YMM  APOTOM
i 3asemnioBanbHy BWnKy. Bunka noBuHHa ByTn
nigknioyeHa Ao BiANOBIAHOI po3eTku, fka BCTAHOBMEHa
HanexHWM YMHOM i 3asemnieHa BiOMOBIAHO A0 BCiX
MicLieBMX HopMaTuBIB i NpaBus.

He 3miHlonTe Bunky. FAKWO po3eTka He npurigHa Ans
npunagy, BCTAHOBUTU HanexHy po3eTKy 3a AOMOMOro
KBaniikoBaHOro enektpuka. HeHanexHe nig'eqHaHHs
NpOBiAHMKA 3a3EMIIEHHS] MOXe MPU3BECTU [0 PU3WKY
YPaKEeHHs1  enekTpU4HMUM  cTpymoMm. [lpoBigHuK 3
30BHILUHBOK i30MALIE0 3€MEHOro KOMbopy 3 XOBTUMMU
cMyxKamy abo 6e3 Hux - Le MpOBIOHUK 3a3eMIIEHHS.
Akwo noTpibHMn pemoHT abo 3amiHa enekTPUYHOro
kabento abo LwWTekepy, He HamaramTecs nigknoyaTn
3a3eMI1oBanbLHUNA NPOBIAHVK A0 KIEeMM N Hanpyroto.
HeraiHo 3amiHiTb ab0 BiAPEeMOHTYINTE NOLIKOXKEHWI UM
3HOLLEHWIA OpiT.

PEKOMEHOOBAHE NPUNAOAOA

A NONEPEMXEHHA

BrkopucToByiiTe nule npunagns, pekoMeHOoBaHe
719 LbOro NpUCTPOIO.

[oTpumynTech IHCTPYKUiA, SKi HapjaloTbCs pa3om
3 npunagasMm. BukopuctaHHs  HeBignoBigHOro
npunagas Moxe CTaTh NPUYMHOK PUSUKY.

= Csepano

m  PikcyBanbHi XoMyTH

= TVCKM CBEPANMIBHOIO BepcTaTty




A NOMNEPEMXEHHA

BukopucToByiiTe npunagas, sike npuaHadeHe Tinbku
ANst UbOro MpUCTPOIO, W06 YHUKHYTY MOLLUKOAXKEHHS!
Bif, 3MaMaHnx YacTuH abo 3aroToOBOK, LLO BUNITAKOTb.
He BrKopucTOBYITE NpUnaaas, SKWO BU HE MOBHICTIO
npounTanu BkasiBku abo iHCTPYKLi0 3 BUKOPUCTaHHS
AN LUbOro npunagas.

BMICT KOPOBKU

PO3MAKYBATW | NEPEBIPUTU BMICT

A NONEPEMXEHHA

Axwo byap-Aka AeTanb BiAcyTHA abo moLiKoaxeHa,
3abOpPOHEHO BMMKaTU NPUCTPI [OKM BiAcyTHA abo
noLukofkeHa Aetanb He Byde 3amiHeHa, i 36ipka He
3aBepLUeHa.

Ob6epexHO po3nakyiTe NpWUCTpIi i Bci oro aetani, i
NOPIBHANTE 3i CMIUCKOM HUXYe.

Ons Toro, wo6 3axMcTUTU NpUCTPIN Big Bomnoru, Ha
NnoBepxXHi NPUCTPOo Byno HaHeceHe 3axMCHE MOKPUTTS.
Bupanite Le NokpuTTs M'SIKOK0 TKAHUHOK, 3MOYEHOI0 B
raci abo WD-40.

A NONEPEMXEHHA

o6 yHuKHYTM noxexi abo TOKCMYHOI peakuii,
HIKONN He BUKOPUCTOBYNTE GEH3WH, NIrpoiH, aueToH,
pPO34YMHHMKM naky abo aHamoriyHi - nerkonerki
PO3YMHHUKU AN1S1 OUULLEHHS NPUCTPOLO.
HaHeciTb wWwap nactv 3 BOCKy Ha CTifl, KOMOHY i
KOHTaKTHi MoBepxHi OCHOBW Ans 3anobiraHHs ipxi.
PeTenbHo npoTpiTe BCi  AeTani 4MCTOO  CyXoio
TKaHWHOIO.
Oetanb | Onuc Kinbkictb

1 Byson ronisku 1

2 Tabnuus 1

3 OcHoBa 1

4 Crivika 1

5 By3aon konoxun 1

6 Kinbue cTiku 1

7 Pyukn nogaui 3

8 Yepe'ayHa nepenaya 1

9 Pyuka cikcyBaHHsa cTony 1

10 3irHyTa pydka ctony 1

1 Bontv 3 wecTturpaHHo 3

rONOBKOIO

12 3aTuCKHUIA NaTpOH 1
13 Kntou natpoHa 1
14 LLlecTurpaHHui knioy 4 mm 1
15 LlecturpanHuii knov 3 Mm 1

MOHTYBAHHA | HANALUTYBAHHSA
A TIOMEPEDXEHHA

[nsa BaLoi BnacHoi 6esneku, Hikonu He nigknodante
BUINKY A0 PO3ETKM [Xepena XWBMEHHS, MoK/ BCi
etann 36ipku He 3aBepLUeHi, i BU He npoyuTanu
i He 3po3yminu iHCTPyKUii 3 TexHikn 6Ge3sneku Ta
ekcnnyarauii.

A NONEPEMXEHHSA

MpucTpii iBNsSie coBot0 BaXKKUIN €NEeKTPOIHCTPYMEHT i
/ioro cnia nigiimaTy 3a 4oNomorot ABox abo binbLie
ocib, LWob oro 6e3neyHo 3MOHTYBaTU.

MOHTYBAHHA KOJTOHU A0 NIACTABKU

[uBiTbCS MantoHokK 5.

1. TlomicTiTe niacTaBKy Ha piBHY, HAAINHY NOBEPXHIO.

2. 3icTaBTe OTBOpPWM ANSI TBUHTIB y By3Mi KOMOHW 3
piabboBMMM OTBOpPamK y MiAcTaBL.

3. TomicTiTe 60NT 3 LWEeCTUrpaHHO FOMOBKOLO Y KOXHUIA
OTBIp.
4. 3aTarHitb KOXHUIA GONT 3 LWECTUrPaHHOK rOMoBKO

3a JONOMOrO0 PO3BIAHOIO KNtoYa.

MOHTYBAHHA CTONY [0 BY3J1A KOJIOHU

[imB. 306p. 6-10.
1. BcraBTe pyuyky chikcyBaHHs ckobu cTony B pisbboBuit
OTBIp B 3aJHiii YaCTWHi ckobu cTony.
MPUMITKA: BcTaHoBIiTb pydyKy 3niBa HanpaBso, Tak
o6 BoHa yBilwna nonepe Ao 6e3pisab6oBoi CTOPOHM
ckobu cTony.
[MopaviTe 4epB'AayHy nepegavy Kpisb OTBIP PydKu
ctony po ckobu ctony. [lepekoHawTecs, WO
yepB'syHa nepejaya BXOAWUTb B 3ayenneHHs 3
BHYTPILLHBOI LUECTEPHEIO.
MPUMITKA: He Bugansnte 3amalleHHs 3 YepB'aYHOI
nepepaui.
MopaiiTe cTiliky kpi3b Npopi3 B ckobi cTona Tak, Lwob
3ybui Gynu noBepHyTM Ha30BHi, a AOBrUA rMagkui
KiHeub GyB 3BepHeHWI yropy. Yeps'suHa nepepava
MOBVHHA 3HAXOAMUTUCA B 3a4enEHHI 3i CTilKOH.
BukopucToBytoum obuasi pyku, nocyHsTe BeCb CTin
i CTIIKy Ha KOMOHY, MOKN HWXHSA YacTWHa CTINKN He
Oyne poawilleHa y MaexXeTi nigctaBku Ta npoTn
KOSOHMU.
5. BaTarHitTb pyyky cpikcyBaHHA ckobu cTony, LWo6
3aKpinuUTK By305 CTOMY A0 KOSOHW.
NPUMITKA: He nepertsryiite.
6. 3cyHbTe Kinblie CTiKKW, CTOPOHOK Haxuiy BHU3,
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Ha KOMNOHy, MOKW HaxwuneHa CTOpoHa He yBilade A0
3a4enneHHst 3 HaXUNbHOK CTOPOHOKD CTINKN.

7. 3aTArHiTb perynioBanbHUN BUHT Yy MaHXeTi 3a
[0MOMOroI0 LecTUrpaHHoro kntoya. o6 yHukHyTn
MOLLKOAXKEHHS! KOJOHM @B0 MaHXeTw, He nepeTaryiTe
perynioBarnbHWii FBUHT.

MPUMITKA: Bu noBuHHi 6yTn B 3mM03i nepemiwiatu
cTin 3 60Ky B Bik.

8. BCTaHOBITb 3irHYTy pyu4Ky CTOMNy Ha KiHLi YepB'syHOil
nepepadi Tak, LWo6 nnocka CTOpoHa Bana 3piBHsAnacs
3 peryrnoBanbHUM rBUHTOM.

9. 3aTarHiTe perynioBanbHUA TBUHT 3@ [JOMOMOTO0
LLIECTUTrPaHHOrO KIToYa.

MOHTYBAHHSA FrONOBKU
[OusiTbca mantoHok 11.

A NOMNEPEMXEHHA

[onoBka cBepanunbHOrO BepcTata Baxka, i ii cnig
nigHiMaTy 3a I0NMOMOro [ABOX OcCi6, Wob 6e3neyHo
3MOHTYBATU Ha KOIOHiI.

1. TlomicTiTb ronoBKy Ha KOMOHY, KONM NaTpoH,
po3TalloBaHUii Hag CTONOM.

NPUMITKA: IHCTpyMeHT Baxkuii. Mpu HeobxigHoCTi,
3BEPHITbCS MO [OMOMOTY.

2. MocyHbre ronoBky BHW3 o ynopy. 3ictaeTe
BYy30Nn CTONy 3 NiAcCTaBol, a MOoTiM 3aTArHiTb ABa
perynioBanbHi  MBMHTWM TOMIBKM 32  [OMOMOrOH
LLIECTUIPAHHOTO KIHoYa.

MOHTYBAHHA PYYOK NMOAAuI

[OuBiTbca MantoHok 12.
1. Tpukpy™ITb TpU pyykM nopavi y pisb6osi oTBOpPU
BYy3rna BTYIKM.

BCTAHOBJIEHHA 3ATUCKHOIO MATPOHA
[nB. 306p. 13-15.

A NONEPEMXEHHSA

Mepw HiX BCTAHOBWTM NATPOH [0  TOMOBKU
CBepAJlyBanibHOrO BepcTata, OMUCTITb BCi MOBEPXHI,
LLIO CTUKaKTbCS, 3acobom 6e3 BMicTy 6eH3nHy. byab-
sika onvBa abo MacTuno, Siki BUKOPUCTOBYBanmcs
Ha UMX 4YacTMHax MoBUHHI ByTn BuaaneHi, iHakwe
naTpoH Moxe ocnabHyTu nig vyac poboTtu.

1. O4UCTITb KOHIYHWIA OTBIP Y NATPOHi YNCTOI TKAHNHOK
34ucTaunmM 3acobom 6e3 BMiCTy ankoronto. PetenbHo
NpOTPITb BCi 3anuLLKW onuBw i Gpyay.

2. Ou4WCTITb KOHIYHIi NOBEPXHi Ha LUNWMHAEMI TakuM e
YMHOM, SIK OMUCaHO BULLE.

MPUMITKA: T[lepekoHanTecsi, WO HEMae Hiskux
CTOPOHHIX 4acCToK, L0 CTUpYaTb Ha MOBEPXHi.
HamveHwa 4actka ©6pygy abo onueu, wWwo
3HaxoAuTbca Ha Byab-AkMA 3 LUX NoBepxoHb Byae
nepeLuKoaXXaTn HanexXHoOMy MOMIOXKEHHI0 MaTpoHa.
Lle moxe npu3secTn A0 TOro, LIO NaTpoOH NOTPOXM
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MOXe po3roigartucs.

PoamilLeHHst naTpoHa Ha WwnuHAeni. MaTpoH NoBUHEH
OyTVW MOBHICTIO BIOKPUTWNA, WO6 He MOWKOAUTK
newara.

Po36nokyiite cikcatop onopwu cTony i 3MICTiTb CTin
BiJ} HWXXHbOT YaCTUHW 3aTUCKHOTO NaTpoHa.

BcraBTe naTpoH Ha WnuHAaenb, NiAlWTOBXYUM BECh
LUNISAX JOTOPU.

BrkoprCcTOBYHOUM LUMATOK AEPEBUHM, LLIOG 3aXUCTUTH
naTpoH, MOCTYKyBaHHAM BCTaHOBiTb MNaTPOH Ha
MicLie, BUKOPUCTOBYHOUM KUSIHKY 260 MOSIOTOK.

A YBATA

Punaunk nowkopxkeHHs. LLlo6 YHUKHYTU NOLUKOMKEHHA
3aTUCKHOTO NaTpoHa, HIKONMM He yCTaHOBMNTe
naTpoH Ha wWwnuHOenb 3a A0MNoMOrow mMmeTtaneBoro
MOJoTKa.

BUOANEHHA 3ATUCKHOI'O NMATPOHA

1.

2.

MoBepHiTe pyykn nogadi, Wo6 ONycTUTU NaTpoH B
KpawHE HUXXHE NONOXEHHS.

MomicTiTe  nNpoknagKky  KynbKOBOro  3'€qHaHHS
(He nMoka3aHa) Ha naTpoH i 3MicTiTb il 3nerka 3a
fgoromoroto  Monotka abo rymMoBoro MornoTka,
wo6 3MycuTM naTpoH BRactv 3i  LWNUHAENs.
APUMITKA: Hikonn He 6wuiiTe monoTkom ab6o
ryMOBMM MONOTKOM 6e3nocepeHbo No NaTpoHy.

MPUMITKA: LLI06 yHWKHYTM MOXIMBOIO MOLLUKOOXKEHHSI
naTpoHa, no nepw nigiMiTe newata Ha camy ropy i
GyabTe roToBi, 3MOBWTWM MATPOH, K TinNbku BiH Byae
nagatu.

BCTAHOBNEHHA CBEPONYBANbHOIO BEPCTA-
TA HA POBOYY NOBEPXHIO

[OuBiTbCA MantoHokK 16.

AKLLo NpucTpin Byae BUKOPUCTOBYBATUCA Y MOCTIAHOMY
Micui, 3akpiniTb Moro Ha BepcTaTi abo Ha iHLWilA cTilkoi
MOBEPXHi.

Akwo npucTpin NoBMHeH ByTW BUKOPUCTaHUIA B SKOCTI
nopTaTMBHOTO IHCTPYMEHTY, CMig  3akpinuUTu  oro
cTauioHapHO Ha MOHTaXHil MiACTaBLi, sika MOXe nerko
dikcyBaTMC Ha BepcTaky abo Ha iHWWA OnopHoi
nosepxHi. MoHTaXxxHa NnuTa NoBnHHa 6yTN 4OCTaTHLOrO
po3Mipy, WO6 YHWKHYTU NepekuAaHHs MpUCTPOID
nig 4Yac BUKOPUCTaHHA. [Na LbOro pekomMeHayeTbes
BUKOpUCTOBYBaTK Byab-siky dhaHepy abo [CI1 HanexHoi
AKOCTI TOBLUMHO 19 MM (3/4 ).

1.

wn

[Mo3HayTe OTBOPM Ha MOBEPXHi, Ae NOBUHEH ByTn
BCTaHOBMEHWI  CBepAnyBalbHUA  BepcTaT  3a
[OMOMOrol0 OTBOPIB Y MiACTaBLi CBepAsyBanbHOro
BepcTaty y SKOCTi LWabnoHy Ans po3MiTKM OTBOPIB.

MpocBepaniTe OTBOPY Yepe3 MOHTaXHY MOBEPXHIO.

[MomicTiTb CBEpANUNbHUIA BepcTaT Ha MOHTaXHIN
MOBEpXHi, MNOEAHaBLIM OTBOPM Ha niacTaBi 3
nNpocBepAnNeHMMM OTBOPAMM Y MOHTAXHI NOBEPXHI.
BcTtaBTte 60nT (He BXoAsTb B KOMMNIEKT) i HaAiiHO
3aTArHITb  pasoM 3  MNPYXWHHUMK  Wwanbamu i
LLIECTUrPaHHMMM rankamu (He BXOAATb B KOMMIIEKT).
Mpwn BuKOopucTaHHi BoNTiB i3 KBaApPaTHOKO rOMIBKOIO,



®

nepekoHamnTecs, Lo BOHW AOCUTb AOBr, Wo6 NponTu
Kpi3b OTBOPYM Yy NiACTaBLi CBEPAyBarbHOTO BEpcTaTy
i MaTepian, fO SKOro MOHTYETbCA MPUCTPIN. AKLLO
BMKOPWCTOBYIOTLCS MALLMHHI 6ONTW, NepekoHanTecs,
wo 6onTn gocutb JOBri, Wo6 NPonTH Kpisb OTBOPU
y nigcTaBui cBepAslyBanbHOro Bepcraty i matepian,
[0 SKOTO MOHTYETbCSI BEPCTaT, MPYXWUHHI Wwanbu i
LIECTUrPaHHi ranku.

ANPUMITKA: Bci 6ontu nosuHHi 6yt BCTaBneHi
3Bepxy. BcTaHOBITb CTOMOPHI Wanbu i wecTurpaHHi
ravikv 3 HUXHbOro BoKy BepcTaka.

Micna TOro, K NPUCTPIA HaZIMHO 3akpinneHun Ha

TBEPAiN NOBEPXHI:

1. TlepeBipTe HasiBHiCTb
BKITIOYEHUI.

2. Tpv HeobXiQHOCTi HaNaLWTYWTe i 3aTAMHITb KPINNeHHs.

3. TepesipTe 36ipky cTony, Wob 3abe3neunTy NNaBHUi
PyX Bropy i BHW3 N0 KOMOHi.

4. TlepesipTe, W06 nepekoHaTWCS, WO Ban LWNMHAENs
nnaBHO NEPEMILLAETLCA.

3BEPIFAHHA KITKOYA 3ATUCKHOIO MATPOHA

[OusiTbca mantoHok 17.

[epxak ans Kroya 3aTUCKHOrO NaTpoHa po3TalloBaHii
3 NpaBoro GoKy NPUCTPOI.

Bibpauii, komu  OBWryH

CBEPANIHHA NI HAXUINOM

[OuBiTbca mantoHok 18.

NPUMITKA: llkana Haxuny — BUKOPUCTOBYETHCS

ONS BUMIpOBaHHS NpubnuaHoro kyta Haxumy. SKwo

HeobxigHa TOYHICTb, ANS  MO3ULIOHYBaHHS  CTOMy

cnif  BUKOPWCTOBYBaTW  MPSIMOKYTHWK  @bo  iHLWMA

BUMIpOBanbHWIA IHCTPYMeHT. [insi Toro, o6 BukopucTaTtm

LuKany Haxuny:

1. 3aTaArHiTb raniky CTOMOPHOro LWTMdTa 3a AONOMOrol
10 MM abo po3BiHOTO Kntova 3a TOAMHHUKOBOK
CTpinkoto, Wob 3HATU WTKUdT Ha onopi cTony. Llen
WTMdT 6yae HeobXiaHWI Npy NoBEpHEHHI cTony Ha 0
rpagycis Big onopwv ctony He BukuaanTe.

2. OcnabTe 60NT (hiKCyBaHHS Haxuiy CTONy 3 BEMUKOIO
LLIECTUrpaHHOIO rofIoBKoI0 3a Aonomoroto 17 Mmm abo
PO3BiAHOrO raikoBOro Krova.

3. Haxunitb cTin, noegHaBwy HeobXigHWA BUMIP KyTa 3
HYNbOBO NiHIEI LWKanu.

4. 3aTarHiTb ikcyBanbHW 6oNT Haxuny cTony

5. LWo6 noBepHyTH CTiN y MOro No4aTkoBEe MOSNOXKEHHS,
ocnabte cTtomopHuid  6onT  Haxuny  kabento.
MoBepHIiTb CTiN y nonoxexHs 0 °.

6. [loBepHiITb ranKy Ha CTOMOPHWIA LITUT Ha 30BHILLHil
KiHeLb pisb6u. OBepexkHO NOCTyKanTe No CTONOPHOMY
WTUETY, BUKOPUCTOBYIOUM TYMOBUIA MOMOTOK, MOKU
BiH He Oyde BCTaBMeHWN y 3'eQHyBanbHUNA OTBIP
ckobu cTony. 3aTArHiTb raiky BpyyHy.

MPUMITKA: Crin 6yB BuaaneHuid 3 intoctpauii Ans
ACHOCTI.

A NOMNEPEMXEHHSA

o6 yHUKHYTV TpaBM 3aBXauW BigKniovanTe BUNKY 3
[xepena >KMBMEHHS Mif Yac BUKOHAHHSA Gyab-sKux
peryntoBaHb.

WNWHOENL / BUCYBHUM WNUHAOENDb
[ueiTbca mantoHok 20.

[MoBepHiTb pyykn nopadi NPOTU rOAMHHUKOBOI CTPINKu,

W06 OnyCTUTU WNUHAENb B KPANHE HUKHE MONOXKEHHS.

YTpUMytoun 3aTUCKHUIA NaTPOH, NepemiCTUTb Koro

crnepefly Hasad. AKWO € HagMipHUA niodT, BUKOHaWTe

HaCTYMHi KOPUryBaHHS:

1. OcnabTe KOHTpraiiky, posTallioBaHy 3 npaBoro 60Ky
NpUCTPOIO, BUKOPUCTOBYIOUN 10 MM raiikoBUiA KITtoY.

2. ToBepHiTb BWMHT 3a [OOVMHHUKOBOK  CTPINKOH,
Wwo6 yCcyHyTW OOAATKOBUIA MHOMT, BUKOPUCTOBYIOHMN
NNoCKy BUWKPYTKY, ane He nepeLuKkopXalyn pyxy
Bropy LnuHaensi. (Hesenukuin niodT y wnuHaeni e
HOpMarnbHUM.)

3. 3aTArHiTe KOHTpramky.

MNPYXXWHA MOBEPHEHHA BUCYBHOIO LUMWH-
OENnA

[OuBiTbCA MantoHoK 21.

MpyxunHa nNOBEPHEHHS BWCYBHOIMO LUNWHAENS MOXe

notpebyBaTh KOPUryBaHHS, SIKLLO LUBUAKICTb NOBEPHEHHS

3aHaaTo wemaka abo 3aHaaTo nosinbHa. Lis npyxuHa
po3TalloBaHa 3 NiBoro 60Ky rornoBky.

1. OnycTiTk CTiN ANA OTPMMaHHA [OAATKOBOI BiACTaHi.

2. TlomicTiTb BUWKPYTKY Y HWXHIN nepedHin 3a3op
KoBMayka  NpyxuHu.  Tpumaite  Ha  Micui,
nocnabnioyy  YM  3HIMaloYM  TiNbKU  30BHILLHIO
KOHTprawky 3a 4OMNOMOrot rakoBoro knoya 10 mm.

3. 3a gonomororo BUKPYTKM BCE LLie BCTaBNEHOI y 3a30p,
ocnabTe BHYTPILLHIO raiiky Noku 3a3op Bif'eAHAETbCA
Bifl BUCTYMYy Ha ronosLii CBepAnyBanbLHOro Bepcrara.
MPUMITKA: He 3HimaiTe LI BHYTPILIHIO rawiky,
TOMY LLO NPY>XMHa NPUMYCcoBO ocrnabHe.

4. O6epexHO MOBEPHITb KOBMAYOK MPYXWHWU MNPOTH
rOAVMHHWKOBOI CTPINKM 3a [A0MOMOrol0  BUKPYTKM,
3any4aroumn HacTyMnHUiA 3a3op.

5. OnycTiTb BWCYBHWA LINWHAENb B KPAWHE HWKHE
NMONOXEHHS, NOBEPHYBLUK PYYKYy Nnodayi B HanpsiMky
nNpoTU TOAMHHUKOBOI CTPINKW, YTPUMYKOUN KPULLIKY
NPY>XUHW B NOTPIGHOMY NMOMNOXEHHI.

6. FKLO BUCYBHWI WNWHAENb PYXAETbCSA Bropy i BHU3,
SIK BaM MOTPIGHO, 3aTArHITb BHYTPILIHIO ranky Ha
KOBMayKy MPYXWHW Ta raikoBUIA KOBMa4oK KITHOYEM.
Akwo 3aHaaTo cnabo, Wob 3aTArHyTM, NOBTOPITb
KpOkK 3 3 N0 5. AKLLO 3aHaATO Tyro, Kpoku 4 i 5.

7. 3aKkpiniTb 30BHILWHIO raiky Ha BHYTPIWHIA raunui
raikoBUM Krtoyem.

NMPUMITKA: He 3atarynte | He

nepemilLieHHs LNUHAENs.

obmexyinTe

HATAr PEMEHA
[uBiTbCA MantoHoK 22.
1. BigkpuinTe KpULLKY LUKiBa.
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2. OAna Toro, wob po3brnokyBaTM HATAr pemeHs,
NOBEPHITb PyYKy hikcaLii HaTAry pemeHsi 3 NpaBoro
GoKy rofoBkv CBepaslyBarnbHOrO BepcTata npoTu
rOAMHHUKOBOI CTPINKU.

3. TlocyHbTe ABUIyH B CTOPOHY nNepeaHbOi YacTUHU
NpWCTPOIO, LWOG Nocnabuty HaTsar peMeHst.

4. BcCTaHOBITb peMiHb Ha MpaBWrbHI KPOKW LLUKiBa ANS
BakaHoi LBWUAKOCTI.

5. LUTOBXHiITb Ha ABWryH Big rornoBku BepcTaTty, Moku
pemiHb He Byae HaneHo HaTArHYTUNA.

NPUMITKA: Hatsar pemeHs € HanexHum, SKLWo
peMiHb BiAXUNATbCA NPMBNU3HO Ha 13 mm (1/2 ") npu
HaTUCKaHHi Ha HbOTO B LIEHTPI.

6. 3aTarHiTb dhikcaTop HaTAry pemeHs, Wob 3akpinutu
OBUrYH y HEOOXiAHOMY NOMNOXEHHI. 3a4YMHITb KPULLIKY
LKiBa.

NEPEBIPKA / PETYJIIIOBAHHA NA3EPA

MpucTpiii o6nagHaHwin nazepom Trac®.

INasepHuii NpoMiHb [03BONMUTL BaMm nobauntn Lwnax
cBepana 4o 3aroToBKW, WO MOTPIGHO MpOCBepAnuTH,
nepLuU Hixk no4aTtn poboTy.

A NOMNEPEMXEHHA

YHUKaNTe NPSAMOro KOHTaKTy 3 o4amu

JlasepHe CBIiTNIO BMMPOMIHIOETECS, KOMKU  nasep
BKIIOYEHWI. YHMKaWTe NPSMOro KOHTakTy 3 ovamu
Mepw HiX 3piicHioBaTM Oyab-AKi  HanmawTyBaHHSA
BMMKHITb NPUCTPIl 3 AxXepena XBMeHHS.

m JlazepHun nokaxuuk- Le He irpalika, Woro
3abopoHeHo nasatu aitam. HeHanexHe
BMKOPWCTaHHS LbOro npunagy mMoxe npuaBecTu Ao
HenonpasHWX TPaBM OYen.

m  Byab-ske kopuryBaHHsl Ans 36inbLUEHHSI NOTYXXHOCTI
nasepa 3abopoHeHo.

= [pn BMKOPWCTaHHI Na3epHOro MOKax4uka, He
HaBoAbTe nasepHuini npomiHb B Gik nogen i /
abo Ha BiaGuBarnbHi NoBepxHi. HagiTb nasepHui
NPOMiHb HW3bKOI IHTEHCMBHOCTI MOXe BUKIMKaTU
NOLLKOAXKEHHs1 oyel. He AuBITbCA Ha nasepHuit
NPOMiHb.

m JlazepHuUn MNOKaX4MK He MICTUTb KOMMOHEHTIB
obcnyroByBaHHsi. Hikonn He BigkpuBanTte kopryc
0N PeMOHTY abo KOpUryBaHHS.

um [lonepenxyBanbHe MapkyBaHHS Ha nasepi:

LASER
2

m Hikonun He  3HiMaWTe Ta He  CcTupanTte
nonepegkyBanbHe MapKyBaHHS Ha  MPUCTPOI.
BupaneHHs mapkyBaHHA 36inbluye pusvk BhnvBYy
pagiauii.

m YBATA: BWKOPUCTaHHS €neMeHTIB ynpaBmniHHS,
HanawTyBaHb abo BMKOHAHHSI onepauii, BigMiHHUX
BiJ TUX, SiKi BKa3aHi B iHCTPYKLIi, MOXe npu3BecTn 4o
papioakTUBHOIO ONPOMIHEHHS.

m He Hamaraintecqa pemoHTyBaTM abo posbupatu

334 | OpurinanbHi iHcTpyKLUii

nasepHui piBeHb. B pasi 3aiicHEHHS PeMOHTY Liboro
NpUCTpoI0 HekBanicdikoBaHUMKU ocobamu, Le Moxe
Npu3BeCTM A0 CEpUO3HUX TpaBM. PeMOHT Lboro
nasepHoro npunagy B pasi HeobXiAHOCTi MOBMHEH
npoBoOANTUCS YNOBHOBAXEHNM nepcoHarnom
CEPBICHOrO LIEHTPY.

YBATA: BUKOPWUCTaHHA ONTUYHUX Npunagis 3 uum
npucTpoeM 36inbLuye Hebeaneky aAnsa oven

A NONEPEMXEHHSA

nasepHOro cBiTna. TeMHi OKynsipu 403BOMATb 3HU3NTH
3aranbHe 6aveHHs LWoAO 3aCTOCYBaHHA i NpuBECTM
[0 MOpPYLLUEHHS HOpMaribHOI POBOTH IHCTPYMEHTY

He BMKOPWCTOBYINTE TEMHi OKyNsipy AN NOCUINEHHS

A NONEPEMXEHHA

JlasepHe BuNpomiHtoBaHHSA. Hikonu He Hanpasnsnte

abo 3 aHanoriyHumm noBepxHsaMU. [loBepxHs,

onepatopa abo iHwmx ocib.

NPOMiHb Ha 3aroTOBKY 3 MOBEpXHelo, Lo BiabuBae.
He pekomeHOoOBaHO BWKOPUCTaHHA nasepa 3
6nuckyumMmn nuctamu cTani, Wo BiabuBaloTb CBITNO

wo Bigobpaxae Moxe BiAOUTM NPOMiHb Hasand Ha

HANALUTYBAHHSA NTAZEPHUX NIHIA

[OuBiTbCA MantoHoK 23.

MepeBipTe LUeHTpyBaHHS nasepa Ans Toro  LWob6
3a6e3neynTn TOUKy NepeTuHy nasepHux MiHii came B
TOMy Micui, Je CBepano 3yCcTpiyaeTbCs 3 3aroTiBKOH.
AKWO LeHTpyBaHHA He Mae, na3epHi NiHii NOBUHHI 6yTn
BiperynboBaHi 3a [OMOMOrol0 PY4OK perynoBaHHs
nasepa, po3TalloBaHUX Ha MPOTUNEXHUX Gokax Byana

TrOSIOBKY.

1. TosHauTe "X" Ha WMaTKy AepeBUHN.

2. Bcmasme Hegenuke ceepdno 8 3amuckHul nampoH
i Harlpaeme (i020 HaKOHEYHUK y nepemut niHit "X".

3. TlpukpiniTe AOLIKY 4O CTONY.

4. VYBIMKHITb  NnasepHWA  MOKaxyuMk i nepe.ipTe
CXpeLLeHHs1 nadepHux niHii BignosigHo Ao "X" Ha
3aroToBLi.

5. Akwo nasepHi niHii He 3b6iraloTbcs, ocnabre

perynioBanbHi  BUHTW Ha KOXHOMY 3 KOpMyCiB
nasepy 3a [OMOMOrOl LUECTUrPaHHOro Krova i
noBepTanTe pyyku perynioBaHHS nasepa Moku miHii
He 3yCTpiHyTbCcs B UeHTpi "X". HagiiHo 3aTarHiTb
perynioBarbHi rBUHTW.

®YHKLUIOHYBAHHA

A NOMNEPEMXEHHSA

He possomnsnte 06i3HaHOCTI Npo MPOAYKT 3pobuTtn
Bac Hembanum. [Mam'atante, WO HeobepexHoi

4acTKM CeKyHaW AOCTaTHbO, Wob 3aBAaTu ceprosHoi
TpaBmu.

@
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A NOMNEPEMXEHHA

MNia yac pobotn 3 npunagom 3aBXau Hagsratu
3axucHi okynsipu abo 3axucHi okynsipy 3 GOKOBUMM
wutkamun.  HepgoTpumaHHa — Uieil  BUMOrM  MoXe
npvBecTn A0 nonagaHHs o6'ekTiB B o4i, WO MOXe
CMPUYUHUTU MOXIMBI CEPUO3HI TPaBMW.

A NOMNEPEMXEHHA

He BukopucToByiiTe Oyab-ski nNpucTocyBaHHsS abo
NPUHANEXHOCTI, AKi He peKoMeHA0BaHi BUPOBHMKOM
npunagy. BukopucTaHHs He  pekoMmeHOOoBaHMX
Hacagok abo npwnagas, Moxe npusBecT Ao
Cepiio3HNX TpaBM.

A NOMNEPEMXEHHA

LWo6 yHWKHYTU TpaBM, TpUManTe 3aXWUCHWIA LUTOK
3aKPUTUM Ha MicCLli, JOKN IHCTPYMEHT 3HaxXoaMTbCS B
po6oyomy cTaHi.

3MIHA WWBMAOKOCTI | PO3MILLEHHA PEMEHA

[uBiTbCS MantoHOK 24.

LBnakicTe WNWHAENS BU3HAYa€ETbCA PO3TaLlyBaHHSAM
pemMeHs Ha LWKiBW BCepeauHi By3na ronosku. [iarpama
LLIBMAKOCTI, pO3TalloBaHa Ha BHYTPILLHi CTOPOHI KPULLIKW
BYy3Mna rofioBKM, MoKasye pekOMEeHOOBaHy LIBUAKICTb i
KOHdpirypadito LwkiBa Ans KoxHoi onepadii cBepAniHHs.
LLlo6 3miHWMTK KOHdirypauito LkiBa:

MigHIMITb KpULLKY LWKiBa
OcnabTe Hatar 6onTy.
3HiMiTb peMiHb.
lMepectaBTe peMmiHb
LUBUAKOCTI.

. 3HoBY 3aTArHiTL GoONT.
MPUMITKA: 3BepHiTbca fo po3ainy "PekomeHfoBaHa
LIBMAKICTb CBEPANIHHA" WOA0 pekoMeHAaaLin no Bubopy
po3Mipy cBepana i WBMAKOCTi CBEPAMIHHS.

HON =

BignoBiAHO Ao  Aiarpamu

]

PEKOMEHOOBAHA LUBUOKICTb CBEPANIHHA

TABNMVLUA WBWNOKOCTI CBEPAJTIHHA (OBP)
HiameTtp Martepian
ceepana [epeso AntoMiHii MeTtan
(Oiovimu) Mnactuk LnHk Cranb
NatyHb
1/16 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Mepemukay BKIOYEHHA/BUMUKAHHA
[uBiTbCS MantoHoK 25.

LLlo6 BKNHOYMTU iIHCTPYMEHT:
1. HaTtucHiTb kHonky BMMkaHHs ON ().

[ns BUKNIOYEHHS IHCTPYMEHTY:
1. HatucHiTb kHonky BuMukaHHst OFF ( O ).

A NONEPEMXEHHA

[MepLu HiXX BMUKaTV NPUCTPIV 3aBXan nepekoHanTecs,
O 3aroToBKa He 3HaxoOMTbCA B KOHTaKTi 3
cBepanoM. HedoTpumaHHs LbOro  nonepemkeHHs
MOXXe MPMBECTW A0 TOro, Lo 3aroTOBKY BUKVMHE Ha3an
y HanpsiMKy A0 onepaTopa, LU0 MOXe CMPUYUHUTK
CepnosHi TpaBmu.

MOHTYBAHHA TA AEMOHTYBAHHA CBEPOEN

[uBiTbCA MantoHoK 26.

1. BWMKHITb NpUCTPIN.

2. BigkpuiiTe abo 3aKkpuiiTe Kynavok naTpoHy Tak, Lobu
oTBip 6yB Tpoxw GinbLUMM 3a po3Mip cBepasa, sike Bu
36upaeTech BUKOPUCTOBYBATH.

3. BcTaBTe cBepano B 3aTUCKHWIA MATPOH MO BCiK
[OBXWHI newyar.

A NONEPEMXEHHA

SAKWOo BU He BCTaBWNM CBEPASIO y nelyarta naTpoHa,
a 3aTArHynu, sk nokasaHo Ha manioHky 19. Lle moxe
NpuBeCTM [0 TOTO, L0 CBEPASIoO MoXe ByTN BUKUHYTE
3 NPUCTPOIO, LLO NPU3BEAE A0 MOXKIUBUX CEPNO3HMX
TpaBm abo NOLLKOKEHHSI MaTpoHa.

4. HagpiHo 3aTarHiTh newara naTpoHa BUKOPUCTOBYHOUM
KIHOY  3aTUCKHOTO MAaTpPOHa, SIKUWA  MOCTayYaeTbest
pasoM. He BWKOPWCTOBYITE ranikoBUIA KIOY Ans
3aTaryBaHHs abo ocnabneHHsi naTpoHy.

5. BupaniTb KoY 3aTUCKHOTO NaTpoHa.

Wo6  3HATM cBepano, BUKOHaNTe
nepepaxoBaHi BULLE, Y 3BOPOTHOMY HanpsiIMKY.

KpOKM,

A NONEPEMXEHHA

o6 yHukHyTM TpaBm abo HeljacHoro BWMagky 3
NPVYMHN BUKUAAHHSA KMtoYa 3 3aTUCKHOrO naTpoHa,
Konu BMUKaeTbCs xvBneHHs "ON", BUKopucTOBYyiTE

TiNbKkn KoY naTpoHa, KN CaMoCTiiHO
BWLUTOBXYETbCS | BXOAUTb Y KOMMMEKT MOCTaBKM
CBepAnUIbHOTO  BepcTaTy. 3aBxauM  nepll  Hix

BKMoUMTY xmBneHHs "ON" cnig nepeBiputu we pas
YM BUNHSATUM KIHOM i3 3aTUCKHOrO natpoHa. MomicTitTb
KIH0Y 3aTUCKHOTO NaTpoHa B TpyMay Ans 36epiraHHs,
KONW BiH He BUKOPUCTOBYETLCS.
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CBEPANIHHA HA NEBHY MUBUHY

CBepAniHHSA rMyxux oTBOpIB (He A0 KiHLS 3aroToBKM) Ha
3agaHy rmubuHy MoXHa BUKOHaTK ABOMa criocobamu:

MeTtoa 3arotoBKu

[OuBiTbCa MantoHok 27.

1. BiasHauTe rmMnbuHy oTBOpY Ha GoLi 3aroToBKM.

2. 3a ponomoro nepemukada "OFF", onyctutb
CBEpANO BHU3, MOKW HAKOHEYHWK He 3PIBHSETLCS 3
BiAMITKOHO.

3. TpumaiiTe pyuky nogadi B LbOMY MOSOXKEHHI.

4. TIpOKpYTiTb HUXHIO raiiky BHU3 1O KOHTaKTY 3 yNopoM
MUBMHN Ha ronosLi.

5. 3MicTiTb BEpXHIO raiiky BHU3 i 3aTArHITb 6insg HUKHBOT
ravikm.

6. Ceepano Tenep 3YNMUHUTLCA MICNS NPOXOOXKEHHS
[OVCTaHLii, 3a3Ha4yeHoil Ha 3aroTiBni.

MeToa rMM6UHM WKanu
[uBiTbCA MantoHoK 28.

MPUMITKA: Konu natpoH B BEpXHbOMY MOSIOXKEHHI,
HaKOHEYHUK CBepana MnoBuHeH OyTW Tpoxu BULle
BEPXHbOI YaCTUHW 3aroTOBKM.

1. 3a ponomoroto nepemukada "OFF", noseptainte
pyyKy nopadi, AOKM CTpinka BKaxe Ha MNOTPiGHY
mMnBKHy Ha Wwkani mubuHK i TpumainTe pyyky nogaui
B LIbOMY MOMOXEHHI.

2. 3MICTiTb HUXHIO ranky BHU3 OO KOHTaKTy 3 yrnopoMm
MUoUHN.

3. 3MicTiTb BEpXHIO ranKy BHU3 O HWXKHBOMO yropy i
3aTArHITb.

4. Cepano Tenep 3yNWUHUTBCS MICNS MPOXOMKEHHS
aucTaHuii, obpaHoi Ha wkani rmmbuHu.

CBepaniHHsA OTBOpIB

1. BukopucToBytoun kepHep abo rocTpui LBsix, 3pobiTb
nornubneHHs B 3aroTiBfi, ge BU Xo4yeTe 3pobuTu
OTBIp.

2. YBIMKHiITb  NnasepHWA  MOKaxyuMk | nepe.ipTe
BWPIBHIOBAHHS Na3epHUX NiHii 4O NOrnmMoneHHs.

3. YBIMKHITb BUMMKaY XMBMEHHS | NOTAMHITb BHN3 PYyYKM
nogadi 3 goctaTHiM 3ycunnsim, Wwob ceepano noyano
pisaTu.

3aHaATo  WBMAKA MNojgada  Moxe  npuBecTv [0

npocnu3aHHa peMeHsi abo cBepana, pPO3PUBAHHS

3aroToBku abo o 3nomy ceepana.

Mig yac ceepaniHHS MeTany, mMoxe Oyt HeobxigHO
3MaCTUTU HaKOHEYHUK CBEp/a ONMBOIO ANs CBEPANIHHA
MeTany, Wwob 3axucTMTK MOro Bif NeperpiBaHHs.

ONs BALWOI BE3NEKN

A NOMNEPEMXEHHA

Wo6 yHukHyTM Hebe3nekn OGyTu BTArHYTUM Yy
€NeKTPOIHCTPYMEHT, HEe HOCiITb NPOCTOPUIA  OAST,
pykaBuuku, KpaBaTkn abo npukpacu. 3aBxau
npubupanTe foBre BONOCCS.

1. SAkwo 6yab-sika YacTMHa BaLLOro NPUCTPOIO BiACYTHS,
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HecnpaBHa, MoLWKompKeHa abo 3namaHa, HeramHo
npunuHUTL poBOTYy, MOKM LS YacTuHa He 6yae
HaneXHVM YMHOM BipEMOHTOBaHI abo 3aMiHeHa.
Hikonn He po3millyiiTe CBOI NanbLi B MONOXEeHHi, Y
SIKOMY BOHW Mornu 6w ByTu 3aTsrHyTi nig cBepano
abo iHWWIA piXy4Mid IHCTPYMEHT. 3aroToBka Moxe
HecroaiBaHO 3MicTUTUCA, abo Bawa pyka Moxe
3iCKOB3HYTb.

[Ons Toro, wWo6 3anobirty BUMaZiHHIO 3aroTOBKM 3

BaLLUMX PYK, BUMITAHHIO, MOBEPTAHHIO Ha iHCTPYMEHTI

abo  pyiiHYyBaHHIO, 3aBXAW  HaNeXHUM  YUMHOM

NigTPMMYiiTe Ballly 3aroTOBKY HACTYMHUM YUHOM:

e 3aBXau po3TalloByiiTe [OAATKOBWIA MaTepian
(BUMKOPUCTOBYETLCA Mg 3aroTiBnew), Tak Lwob,
BiH 6yB po3TalLoBaHuii 3 NIBOro 60Ky KOMOHW.

e Bcakun pas, konu Ue MOXNIMBO, po3milianTe
3aroToBKY 3 NiBOro 60Ky KONoHW. FAKLLO 3aroToBka
3aHafTO KOpoTka abo CTin HaxuneHuit, HaginHo
3adpikcynte ii 4O CTOMy, BUKOPUCTOBYHOYM Nasmn
cTony.

e [lpy BUMKOPUCTaHHI TUCKIB (HEe BXOOATb B
KOMMNMEKT), 3aBXaM NPUKPINMionTe ix Ao cTony.

e Hikonn He npaulonTe TpMMaloyM 3aroToBKy B
pykax 6e3 niaTPUMKM Ha CTOMi, 3@ BUHATKOM
pexuMiB nonipyBaHHsa abo LwnicpyBaHHs.

e [lepw Hix noyatn poboTy Ha CBEPANUIBLHOMY
BepcTari, HafiiHO 3adpikcyiTe ronoskKy i onopy
710 KOJIOHW, PyYKy CTOMy [0 OMOpU, a TaKoX CTiN
710 pyyKu cTosy.

e 3abopoHeHo pyxaTu ronoBky abo cTin B Tol Yac
AK NPUCTPIN NpaLtoe.

e [lepen noyaTkom onepadii, HaTUCHITL BUMMKAY
ABUryHa, Wwob nepekoHaTucs, Wo ceepano abo
HLIMIA piKy4nid IHCTPYMEHT He roiaaeTbes abo
Ha BUKNMKae BiGpaLito.

e SiKwio 3aroToBKa 3BMCaE 3i CTOMNY Ta MOXe BnacTut
abo HaKOHEYHWK He 3akpinneHo, 3adikcyiite Ha
cToni abo 3abe3neyTe AONOMIKHY MiATPUMKY.

e BukopuctoByiTe 3atuckaui AnNs  He3BUYAMHKX
onepauiii, Wo6 HanexHUM YMHOM MPUKPINUTK,
3aXWUCTUTU | BCTAHOBUTW 3aroToBKY.

e BukopucToByiiTe LIBMAKICTb obepTaHHs
LINMUHAENS, PEeKOMEeHAOBaHy AN KOHKPETHOI
onepauii i marepiany 3arotoBku [lepesipTe
giarpamy Ha BHYTPILLHIA CTOPOHI KPULLKW LUKiBa
abo 3BepHiTbCA A0 po3giny "PekomeHpoBaHa
WBMAKICTE  CBEPANIHHS»  ANA  OTPUMAaHHA
iHcbopmauii npo wewuAakicTe ceepaniHHs. Llogo
BMKOPUCTaHHI  Npunagas,  3BepHiTbCH A0
IHCTPYKLT, L0 A0AAETLCSA A0 KOXHOro npunaaas

Hikonn He 3abupantecs Ha CTin CBEPANUIbLHOIO

BepcTaTa, Lie MoXe 3namaTu Moro abo nepekuHyTu

BECb CBEPASIUMBbHUI BEpCTaT Ha Bac.

Konn sanuwaete npuCTPii, BUMKHITb >XMBMNEHHS

"OFF" Ha po3seTui.

o6 yHWKHYTM OTpUMaHHS TpaBM BiA NagiHHA

3arotToBok abo KOHTaKTy 3 iHCTPYMEHTOM, He

MOHTY¥iTe, He 36upaiiTe abo He HacTPOKMNTE HIYOro

Ha CToni, Konu piXy4ui iIHCTPYMEHT o6epTaeTbes.
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NO3NUIOHYBAHHA CTONY | 3AFOTOBKU 3. Haxunitb cTin, noegHaBLm HeobxigHUI BUMIp KyTa 3 ;
[vBiTbCA ManioHoK 29-30. HyNbOBOO NIHIEIO LUKanu. )
1. 3akpiniTe CTiN [0 KOMOHWM Yy TakOMy MOMOXeEHHi, 4. Saramite qJ'KCyBan.bHMM. GonT Haxuny erony J—>:
1106 HAKOHEUHMK CBEPANA BHAXOMMBCS TPOXM BULLIE 5. LLlo6 noBepHyTH cTin y 70T0 MOYaTKOBE MOMOXeHHs, T
BEPXHBOT YACTUHM 3ATOTOBKIA nocnabute crtomopHuit  GonT  Haxwny  cTony. 9
2. 3aBxau BCTaAHOBMIOWTE OAATKOBUIA MaTepian (bpyxT 6 HO:ep::IE CTPg/Knonz)KeHHj ?_I . Wi WTHGT M ;
[epeBVHN) Ha CTOMI Mifa 3aroToBky. Lle 3axuctutb Bif - llosep AV anky Ha - cTonop . a
po3KortoBaHHs abo BENUKMX 3aQMPOK HA HUXKHBOMY 30BHILLIHIA KiHeLb pisboy. O6_epe>|<Ho nocrykante no g
6oui 3aroToBku. LLLo6 36epertu fogaTkoBuin Matepian CT?”OPHOMY ”"Tl"CbTy.’ noku BiH He Bynie BCTaBNeH w
87l OGEPTAHHS, FOrO CMA PO3TALLYBATM BIIPUTYI 710 y 3'eaHyBanbHWi OTBIp ckobu cTony. 3aTArHiTh raiky 3,
NiBOi CTOPOHU KOMOHW. BPYUHY.
3. BwukopucToByiiTe  BignoBigHe  npunagaa  Ans
nigBilLyBaHHS AeTanen. A NOMNEPEOXEHHA
o6 yHUKHYTW OTPMMaHHsi TpaBMm Bif o6epTaHHs abo
A NOMNEPEMXEHHSA MOMOMKN IHCTPYMEHTY, 3aBXAM HaditHo dbikcyiiTe
[ins Toro, Wwo6 3arotoBka abo AoAaTKOBUI MaTepian 3aroToBKM | J0AATKOBMIA MaTepian Ao cTomy nepea
He napjanu B npoueci caepaninkg, CHIL poamiwaTy noyaTkoM po6oTK CBEPANYBanbLHOro Bepcrata.
3aroToBKy 3 niBoro GoKy KOMoHW. FAKLWO 3aroToBka
abo gopaTtkoBuiA maTepian He AOCWUTb AOBIUN, LWLOO NOMAYA
[OCSAITU KOMOHW, CRif, NPUTUCHYTU WOro [0 cTony, A . . .
106 NPUKPINUTY 3aroToBKy. HesakpinneHa 3arotoska 1. TOTArHITE BHA3 PyYKn nofiayi 3 4OCTATHIM 3ycunnsm,
MOXe CPUYMHUTY TPaBMK. o6 [03BONUTM CBEPANY pisaTu.

2. fkuwo nogava 3aHaaTo NOBiNbHA, Lie MOXe CnanuTtu
cBepano. AKWOo nopava 3aHaaTo LWBUAKA, Lie MOXe

A NMONEPEMXEHHSA NpVBECTU [0 MPOCHN3aHHs pemeHsi abo ceepana,

. pO3puMBaHHSA 3aroToBKWU, ocnabneHHs abo Ao 3nomy
TuckM  CBEpANMNBHOrO  BepcTata MOBUHHI - ByTu ceepana.

3acpikcosaHi xomyTamu abo Gontamm Ao cTony, Wo6 3. Mg yac cBepaniHHS MeTarny, HeoBXiAHO 3MacTUTH
YHUKHYTW Tpaem nig yac obepTaHHsi 3aroToBku abo HaKOHeYHWK cBepana, wWob 3anobirt  ropiHHo
MOLUKOOXKEHHA TUCKIB Y/ YacTuH cBepaen. 3aroToBKU i ceepana.
OBCITYTOBYBAHHA
®IKCYBAHHA MICUA CBEPANIHHA
1. BukopucToBytoun kepHep abo rocTpui LBsix, 3pobiTb A NONEPEMKEHHS
nornuéneHHs B 3aroTiBni, Ae BU 36MpaeTech 3pobutn
OTBIp. [Ons Bawoi BnacHoi 6e3nekun, BUMKHITE nepemMukay
2. YBIMKHITE NasepHWn  MOKax4nk i  nepesipTe OFF i BUTAITHITb BUNKY 3 PO3ETKM AXepena XUBMNeHHS,
BylpiBHroBaHH;l nasepHuUX NiHii 4o nornubnexHs nepLu nepw HK npoBoauTh TexobenyrosyBaHHs abo
Hix BMuKaTy Bepctar ON. 3MalLeHHs CBEPANMUMBLHOTO BepcTaTy.
PETYNIOBAHHA HAXUNY CTONY
[IMBITbCS MarnioHok 31. PerynsipHo 3ayBanTte Tupcy abo meTaneBy CTPYXKY, AKi

HaKoNW4yloTbCA BCepeaunHi ABUryHa, KOPMyCi LWKiBa, Ha
cToni i pobo4oi NOBEPXHi, BUKOPUCTOBYHOUM NOBITPSHWI
komnpecop abo nunococ 3aBxau HagsdralTe 3axXWCHi
OKynsipu npu poboTi 3 iIHCTPYMEHTOM.

MPUMITKA: Onopa cTtony Mae mnonepeaHbo
npoceBepanieHin  oTBip  3i  CTOMOPHUM  LUTUATOM,
BCTaBneHuMm Ans  dikcauii crtomy B nonepeaHbo
npocsepaneHomy KyTi nia Haxmnom 0 °.

1. 3aTArHiTb raniky CTONopHOro LWTndTa 3a AONoMOrol

10 Mm abo posBigHOro kno4a 3a rOAVHHUKOBOID A MOMEPEKEHHS

cTpinkoto, Wwo6 ocnabut WTWUT Ha onopi cTony. o6 YHUKHYTU ypaxeHHs eneKkTPUYHNM

Llent wrucpt Byne HeobXiaHWI Npy NOBEPHEHHI cTomy CTpyMOM ab0 NOXexi, AKWO Kaberb >KWBMEHHS

Ha 0 rpapycis Bif onopw cTony 3HOLUEHWIA abo MOLUKOMKEHUIA HLIMM YMHOM, Chif
2. OcnabTe 60nT hikCyBaHHS Haxurly CTOnNy 3 BEMUKOK HeraHO 3BEPHYTUCS [0 CEpBICHOTO LEHTPY, [e

LIECTUTPaHHOIO rOMoBKOI0 3a Aomomoroio 17 Mm abo KBasichikoBaHU eNEeKTPUK 3aMiHUTB MOMO Ha HOBMI.

PO3BIAHOrO raikoBOro KItova.

A NONEPEOXEHHA 3MALLYBAHHS
LLlo6 yHUKHYTM TpaBM, nepekoHawTecsi, WO CTin i Bce niglumnHykm ceepanunbHOro Bepctata 3MalleHi Ha
pyyka cTony 3akpinneHi, TakuM YMHOM o6 CTin He 3aBofi-BUPOOHMKY. BoHM He noTpebytoTb AoAaTKOBOro
noseprtaecs abo He HaxMNsBCS. o6cnyroByBaHHs.

MepiognyHo 3mallynTe npusig i CTiKy, MexaHiam
OpwurinanbHi iHcTpykuii | 337
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nigiomy cTony, WNWHAENb CTinku (3y6Lui), BUCYBHWIA
wnuHgens. OnyckanTe WNWHAENb BHU3 | MOMIPHO
3MaLLyiTe pyKaB LUNWHAENS KOXHi TPy MicsiLi.

TPAHCIMNOPTYBAHHA TA 36EPIFTAHHA

Jusimbcsi ManoHok 32.

Min 4ac TpaHCnopTyBaHHS MNPUCTPOI  Bid'eaHanTe
LUHYP >KMBIEHHS, Ta MNepekoHalTecs WO Bci AeTani

BupiBHioBaHHsS cBepaniHHS

[Liametp cBepana (gtonmis)

WY
| - %

HagiiHo 3akpinneHi. Ha Man.32 sobpaxeHo micus ans HAepeso
YyTPVYMaHHS Ta Nigomy NpUcTporo.

36epirante NpoaykT B HagiiHOMy MicLi, He4OCTyNHOMY AnoMiHin
ans giten. LinHk
OunCTiTb NPOAYKT, BUKOPUCTOBYKOYM LUiTKY Ta NWUNOCOC JlaTyHb
nepen 36epiraHHsIM. NN

N AN A Mertan
M\.
CUMBONI Sy e
He Bukupaiite ctape enektpuyHe

Ta EeneKTPOHHe YCTaTKyBaHHS
MonepemxeHHs Ge3nekn P Y Y

pasom i3 HEeCcopToBaHNM
nobytosum  cmittam.  Ctape
€Bponeiichkuit 3HaK enekTpuyHe  Ta  eneKTPOHHe
BiANOBIAHOCTI ycTaTKyBaHHS 36upaeTbest
oKpemo. 3 ycTaTKyBaHHsA

UK 3 ) ) . HeobXiaHO 3HATW cTapi mxepena
C n BpwvTaHcbkuii 3HaK BiANOBIAHOCTI ceiTna. 3a iHchopmaLlieto
CTOCOBHO yTunisauii abo
Micub 36opy 3BepTaiiTecs [0
ﬂy .. . . . . MicueBoi Bnagu abo pawunepa.
YKpaiHCbKuii 3HaK BiAnoBiAHOCTi MicLieBe  3aKOHONABCTBO MO
001 30608B'A3yBaTH npoaasLiB
6e3KOLTOBHO NpuiAMaT cTape
[ H [ enekTpuyHe " ereKTPOHHe
ycTaTkyBaHHsl.  Baw  BHecok

€Bpasificbkui 3HaK
BiAMNOBIAHOCTI

Byab nacka, yBaxxHO npouutante Ao cnpasu NOBTOPHOTO

iHCTpYKLilO  nmepes  3amyckom BUKOPWUCTAHHS Ta  mepepobku

NPOAYKTY. L CTaporo  eneKkTpuyHoro  Ta

) €MEeKTPOHHOTO yCTaTKyBaHHS

LASER J'IasepHg BMHpOMIHDB.aHHH' 3MeHWye notpedy y CUPOBWHI.
& 2 ® He AVBITLCA Ha NPpOMiHG. Y crapomy enekTpuyHomy Ta
MpoaykT nasepa 2 knacy €MeKTPOHHOMY ycTaTKyBaHHi

Baxuwartn Big gowy abo He MIiCTATLCA LUiHHI, npuaaTHi Ans
m BUKOPUCTOBYBATU y cUpUX MOBTOPHOTO BUKOPUCTaHHS
NPUMILLIEHHSIX. MaTepianu, i SKWo yTunizauis

Takoro ycTaTKyBaHHsi

Hoci NpoBOANTLCA Yy HEEKOMOriYHWUN

OCITL 38XMCT CryXy cnoci6, ue HeraTMBHO BNNMBae

' Ha HaBKOMNWLLHE CepeoBwULLE

3aBxan Hagsrante 3axUCHI Ta noacbke 300pOoB'a.
OKynsipu. Bupanite nepcoHanbHi AaHi 3
yCTaTKyBaHHS, ke nepenaeTbes
Ha nepepoo6ky.
llE MoTyKHICT NaTpoHy

l Xig wnunpens
(M A A
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Mpo6nema

MoxnuBa npuunHa

PILLEHHA

l'yyHa pobora.

HenpaBunbHUiA HaTar peMeHst.

1.

Biaperynionte Hatar. Oueitecs po3sain
"Hatar pemeHs".

cnpobi BCTaHOBMEHHS.

2. WnuHpgenb cyxuii. 2. 3mactutu wnuHgens. [ue. po3ain
"3marLleHHs".
3. LWkiB wnmHaens ocnabnenuin 3. TllepesipTe repMeTUYHICTb KPINUNbHOT
ranku Ha LWKiBi, i Npu HeobxigHoCTI
4. LWkiB ABMryHa ocnabnexuin. niaTArHITS.
4. 3aTarHiTb perynoBanbHUiA rBUHT Ha
LUKIBI enekTpoaBUryHa.
CBepasno ropuThb. 1. HeHanexHa WBWAKICTb. 1. 3MiHiTb weuakicts. Ame po3gin "3miHa
LUBMAKOCTI | 3aMiHa pemeHto".
2. PerynsipHo BigBoAbTE CBEpAso Ta
2. TlaTpoH He BUXOAUTbL 3 OTBOPY. OUULLYTE CTPYXKY.
3. Ceepano tyne 3. 3atouiTb cBEpAno abo 3aMiHiTb HOBUM.
4. Topava [ocuTb LWBKAKA - AO3BONSE
4. Tlopaya 3aHaaTo NOBiNbHAa. cBepany pisatu.
5. He 3mauieHe. 5. 3mactutb cBepano. [ive. poaain
"3matlueHHs".
CrounBcst HakoHeuvHuK | 1. XKopcTki 3epHa B gepeBuHi abo | 1. 3aTouiTb CBEpASIO HANEXHUM YUHOM.
cBepana - MpoCBepAneHi OOBXMHa npopisiB i / abo kytu
OTBOPM He KpyITIi. HepiBHi.
2. Cseppano 3sirHyTe. 2. 3amiHiTb cBEpANO.
[epes'sHi ynamkn Ha | 1. He mae popmatkoBoro matepiany | 1. BukopucroByite maTepian ans
HWKHBOMY 6oL, nia 3aroTiBKO0. niatpumkn.  Oue. posgin  "Pexvmun
po6otn".
3arotoBka BupBanacs 3 | 1. 3arotoBka abo He nigTpumyeTbes, | 1. TMigTpumyiite 3aroToBKy abo
pyK. abo 3adikcoBaHa HeHanexHum 3adpikcynTte ii. Oue. po3gin "Pexumu
YMHOM. pobotn".
Ceepano 3actpsrae B | 1. CBepano 3atuckaeTbes y 1. MigTpumyiite 3aroToBKy abo
3aroToBLi. 3aroTieni abo HaaMipHUIA TUCK 3adikcynTe ii. Oue. posgin "Pexvumu
nogaui. poGoTn".
2. Bigperynionite HaTar. [nBiTbca po3ain
2. HenpaBunbHWA HAaTAr peMeHst "Hatar pemens".
HagwmipHe posronagysaHHs | 1. CBepano 3irHyTe. 1. BukopwucToByiTe npsime CBEpAnoO.
abo 6utTa ceepana. 2. TigWMnHMKM 3HOLLEHI. 2. 3aMiHWUTU NiAWWUNHUKA.
3. Cepasio HenpasubHO 3. BcTaHOBITb CBEPAIO HANEXHUM YNHOM
BCTAHOBIEHO B NATPOHi. OusiTbca pospin "Pexxumn pobotn"
4. TlatpoH BCTaBleHNn "MOHTYBaHHS i HanawTyBaHH:A".
HenpasuIbHO. 4. BcraHoBITb 3aTUCKHUIN naTpoH
HanexHuM 4YmHom. [uBiTbCA po3ain
"YcTaHoBKa 3aTUCKHOrO naTpoHa”.
BucysHui wnurgens | 1. MpyxuHa mae HenpaswunbHui | 1. Bigperynionte HaTsar NPY>XUHW.
noBepTaeTbeA 3aHaaTo HaTar. [uBiTbca po3ain "MpyxunHa noBepTaHHA
noBinbHo a6o  3aHaATo BMCYBHOTO WNWHAens".
LUBMAKO.
3atuckHnn natpoH | 1. Bpya, mactuno abo onmBa Ha | 1. Llo6 npubpatn Becb Opyn, macTuno
He Oyge  3anuwartucsa KOHIYHIN  BHYTPILUHIN  MNOBEPXHi i OnuMBY BWKOPWUCTOBYWTE  YUCTAYM
NPVKPINMIeHnM no 3aTuckHoro natpoHa abo Ha 3acobu Ha 6e3ankorofibHi  OCHOBI.
wnuHpens. Mapae  npw NOBEPXHi KOHIYHOTO LUNWMHAEenNs. [uBiTbcst po3gain "YcTaHoBka

3aTMCKHOro naTpoHa".
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Kafa tertibati
Plaka

Taban

Raf

Situn tertibat
Raf halkasi
Besleme kollari
Sonsuz digli
Tezgah kilit kolu

. Tezgah krank kolu
. Altigen civatalar
. Mandren

Sikma anahtari

4 mm alyan anahtari

3 mm alyan anahtari

Diiz Tornavida

ingiliz anahtar

12 mm anahtar

Cekic ya da lastik tokmak

Ayarli génye

Tahta pargasi

Motor

Lazer basi

Makara doniis bobini / yayi

Tezgah braketi

Kasnak kapagi

Agmalkapama anahtari

Lazer anahtari

Ust emniyet muhafazasi

Montaj deligi

Kafa kilitteme vidasi

Kayis gerginligi kilit dugmesi

Sikma anahtari tutucu

Mil makarasi

Motor makarasi

Tezgah destegi

Tezgah krank kolu deligi

Sutun destegi

Ayar vidasi

Kafa

Kafa kilitleme ayar vidasi

Disli delikler

Poyra

Mil

Civata x 2 (M12, dahil degildir)

Kilitli pul x 4 (Dia. 12mm, dahil degildir)
Lastik pul x 2 (Dia. 12mm, dahil degildir)
Yassi pul x 2 (Dia. 12mm, dahil degildir)
Kontra somun x 2 (M12, dahil degildir)
Altigen somun x 2 (M12, dahil degildir)
Calisma yuzeyi

Egim cetveli

Tezgah egikligi kilittleme civatasi
Somun

Kontra somun

Vidalar

Alt 6n anahtar disi

Yay bashgi

Dis kontra somun

ic somun

Orijinal talimatlar

63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.

. Centik

. Topuz

Mandren geneleri
Matkap ucu

Derinlik

Derinlik 6lcegi gostergesi
Derinlik cetveli

Ust somun

Alt somun

Derinlik tespit mandali
Uzerinde caligilacak malzeme
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Matkap tezgahinizin tasariminda guvenlik, performans
ve guvenilirlige en yuksek 6ncelik verilmigtir.

KULLANIM AMACI

Matkap tezgahi ahsap, plastik, aliminyum ve celik
malzemelerde delik agmak igin kullanilir.

Uriin sadece talimat kilavuzunu okumus olup, risk
ve tehlikeleri anlayan yetiskin kullanicilar tarafindan
kullaniimahdir.

Uriin saglam bir tezgah (zerine taban sabitlenecek
sekilde tasarlanmigtir. Taban glvenli bir sekilde
sabitlenmezse calisma esnasinda destekleyici ylizeyde
tim makinenin devriime, kayma ya da ylriime durumu
s0z konusu olabilir bu da ciddi kisisel yaralanma riskini
artirir.

Urtin kuru ortamlarda, milkemmel ortam aydinlatmasi
ve uygun havalandirma kosullarinda kullaniimalidir.
Uriin sadece tiiketici kullanimi igin tasarlanmisgtir,
yukarida anlatildigi gibi kullaniimali ve baska higbir
amag icin kullanilmamalidir.

ELEKTRIKLIi ALET iGiN GENEL GUVENLIK

TALIMATLARI

A UYARI

Bu aletle birlikte verilen tiim uyan, talimat
ve Ozellikleri dikkatlice okuyunuz ve resimli
aciklamalara bakiniz. Asagida belirtilen talimatlara
uyulmamasi, yangin, elektrik carpmasi ve/veya ciddi
bedensel yaralanmalar gibi kazalar sebep olabilir.

Tim uyarilan ve talimatlan daha sonra basvurmak
lizere saklayin. Uyarilardaki "elektrikli alet" terimi
sebeke elektridiyle galisan (kablolu) ya da pille ¢alisan
(kablosuz) el aletini ifade eder.

GALISMA ALANI EMNIYETI

= Caligma alanini temiz ve iyi aydinlatiimig halde
tutun. Daginikk ya da karanlk alanlar kazalara
davetiye ¢ikarir.

m Elektrikli aletleri, yanici sivilarin, gazlarin
veya tozlarin vb. bulundugu patlayici
ortamlarda calistirmayin. Elektrikli aletler buhari
atesleyebilecek kivilcim gikarirlar.

m Elektrikli bir alet calisirken g¢ocuklan ve
cevredekileri aletten uzak tutun. Dikkat dagiimasi
kontroliiniizii kaybetmenize neden olabilir.

ELEKTRIKLE iLGILI GUVENLIK

m Elektrikli aletin figi elektrik prizine uymahdir.
Elektrik  figsini asla modifiye etmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle birlikte adaptor
figleri kullanmayin. Modifiye edilmemis fisler ve
dogru prizler elektrik garpmasi riskini azaltir.

m Borular, radyatérler ve buzdolaplar gibi
topraklanmig yiizeylere temastan kaginin.
Vicudunuz topraklanmigsa elektriJe garpilma

riskiniz gok yiiksektir.

un Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli aletin igine giren su
elektrik carpma riskini cogaltacaktir.

un Elektrik kablosunu kétii kullanmayin. Elektrikli
aleti tagimak, gcekmek ya da figini gekmek igin
asla elektrik kablosunu kullanmayin. Kabloyu
isidan, yagdan, keskin kenarlardan ve hareketli
parcalardan uzak tutun. Hasarli ya da dolasmis
kablolar elektrik garpmasi riskini yukseltir.

m  Elektrikli bir aleti dig mekanda kullanirken
mutlaka dis mekanda kullanima uygun bir
uzatma kablosu kullanin. Dis mekana uygun bir
uzatma kablosu kullanmak elektrik ¢arpma riskini
azaltir.

m Elektrikli aleti nemli bir yerde kullanmak
zorundaysaniz, artik akim cihazi (RCD) korumal
bir besleme kullanin. RCD kullanimi elektrik
carpma riskini azaltir.

KiSISEL EMNIYET

m Bu cihazi kullanirken daima tetikte olun,
ne yaptiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu
kullanin. Yorgunken, bir ilacin, alkoliin veya ilag
tedavisinin etkisi altindayken alet kullanmayin.
Elektrikli aletlerle galisirken bir anlik dikkat eksikligi
ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

n  Kisisel koruyucu donanimlar kullanin. Her
zaman koruyucu go6zliik kullanin. Uygun
kosullarda kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, sert sapka veya koruyucu kulaklik
kisisel yaralanmalar azaltir.

= istemsizgaligtirmalardankaginin. Giig kaynagive/
veya pil paketine takmadan, iiriinii kaldirmadan
ya da tasimadan o6nce uriniin kapali konumda
oldugundan emin olun. Parmaginiz agma kapama
digmesindeyken elektrikli aletleri tasimak ya da
digmesi acik elektrikli aletleri calstirmak kazaya
davetiye gikarmaktir.

u Elektrikli aleti galistirmadan 6nce ayar anahtarini
veya Ingiliz anahtarini gikarin. Elektrikli aletin
donen pargalarinin Uzerinde unutulan bir anahtar
veya civata anahtari kisisel yaralanmalara neden
olabilir.

m  Asin derecede uzanmayin. Her zaman giivenli
ve dengede durun. Bu sayede elektrikli aletin
beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edilmesi
saglanir.

= Uygun giysiler giyin. Bol giysiler giymeyin ya
da taki takmayin. Saclarinizi ve kiyafetlerinizi
hareketli parcalardan uzak tutun. Bol elbiseler,
takilar veya uzun sag hareketli pargalara kaptirilabilir.

m Toz bosaltma baglantisi ve toplama araclan
icin saglanan cihazlar varsa bunlarin bagh
oldugundan ve uygun kullanildigindan emin
olun. Toz toplama aparati kullanimi tozla ilgili
tehlikeleri azaltabilir.

= Uriinii sik kullanmanin verdigi aliskanhigin
dikkatsiz davranmaniza neden olmasina izin
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vermeyin ve alet giivenligi ilkelerini géz ard
etmeyin. Dikkatsiz bir hareket saniyenin onda biri
gibi bir stirede ciddi yaralanmalara yol acabilir.

ELEKTRIKLI CIHAZ KULLANIMI VE BAKIMI

m Alete giic uygulamayin. Yapacaginiz uygulama
icin dogru uriini kullanin. Dogru urun tasarlandidi
hizda isi daha iyi ve daha guvenli sekilde yerine
getirecektir.

m Digmesinden acilip kapatilamiyorsa elektrikli
aleti kullanmayin. Digmesiyle kontrol edilemeyen
elektrikli aletler tehlikelidir ve onariimasi gerekir.

m Herhangi bir ayar yapmadan ya da aksesuar
degistirmeden once fisi giic kaynagindan ve/
veya pil takimini gikartilabiliyorsa aletten gikarin.
Bu gibi onleyici emniyet énlemleri Griniin kaza ile
calisma riskini azaltir.

= Rolanti halindeki elektrikli aletleri g¢ocuklarin
ulagamayacaklari bir yerde muhafaza edin
ve elektrikli aleti tanimayan veya kullanim
talimatlarini  bilmeyen kisilerin kullanmasina
izin vermeyin. Elektrikli aletler deneyimsiz kisilerin
ellerinde tehlikeli olabilir.

m Elektrikli aletlerin ve aksesuarlarin bakimini
yapin. Aletin cahgsmasina kotii etki edecek
hareketli pargalari yanlis ayarlamalara veya
sikigmalara, kirik pargalara ve diger olumsuz
durumlara karsi kontrol edin. Alet hasar gorirse
tekrar kullanmadan once onarimi yapilmis
olmalidir. Kazalarin godu yetersiz olarak onarilan
aletlerden kaynaklanmaktadir.

m  Kesme aletlerini keskin ve temiz tutun. Keskin
kenarli, bakimi diizgln yapiimig kesme aletlerinin
tutukluk yapma ihtimali daha dugtktir ve kontrolleri
daha kolaydir.

= Cahsma kosullari ve yapilacak isi g6z 6niinde
bulundurarak iiriin, aksesuarlar ve alet pargalari
vb.yi bu talimatlara uyarak kullanin. Elektrikli
aletin tasarladigindan farkli bir iste kullaniimasi
tehlikeli durumlara neden olabilir.

m  Tutamaklarin ve kavrama yiizeylerinin kuru,
temiz, yag ve gresten arinmig olmasini saglayin.
Kaygan tutamaklar ve kavrama ylzeyleri glvenli
kullanima ve aletin beklenmedik durumlarda kontrol
edilmesine imkan vermez.

SERVIS

m Elektrikli aletin bakimini/onarimini sadece yetkili
onarim personeline yaptirin, sadece orijinal
yedek parga kullanilmasini saglayin. Boylece
elektrikli aletinizin gtvenligi korunmus olur.

MATKAP TEZGAHI GUVENLIK UYARILARI

m Matkap ucunun tespit edilmesi gereklidir.
Gerektigi gibi tespit edilmemis bir matkap ucu
hareket eder ya da devrilerek kisisel yaralanmaya
neden olabilir.

= lIglenecek parganin islenecek parga destegine
kenetlenmesi ya da tespit edilmesi gerekir.
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Giivenli bir sekilde kenetlenemeyecek kadar
kiigiik pargalan delmeyin. islenecek parcayi
islem sirasinda elle tutmak kisisel yaralanmaya yol
acabilir.

Eldiven giymeyin. Eldivenler démer aksama ya da
yondalara sikisarak kisisel yaralanmaya yol agabilir.

Alet caligirken ellerinizi delme alanindan uzak
tutun. Doner aksam veya yongalara temas etmek
kisisel yaralanmaya yol agabilir.

islenecek pargayi beslemeden dnce, aksesuarin
dondiiglinden emin olun. Aksi halde aksesuar
islenecek parganin icine sikisarak islenecek
parcanin  beklenmedik hareketine ve kisisel
yaralanmaya yol acabilir.

Aksesuar sikistiginda, asagi dogru baski
uygulamayin ve aleti durdurun. Arastirin ve
sikigmanin nedenini ortadan kaldiracak 6nlemleri
alin. Sikisma islenecek parganin beklenmedik
hareketine ve kisisel yaralanmaya yol agabilir.

Asagiya dogru baskiya diizenli olarak ara vererek
uzun yonga olugmasini engelleyin. Keskin metal
yongalar dolagsmaya ve kisisel yaralanmaya neden
olabilir.

Alet calisirken asla igslem alanindaki yongalar
temizlemeye c¢alismayin. Yongalari temizlemek
icin aksesuari iglenen parcadan uzaklastirin,
aleti kapatin ve aksesuarin durmasini bekleyin.
Yongalari temizlemek igin firca veya kanca gibi
aletler kullanin. Doner aksam veya yongalara
temas etmek kisisel yaralanmaya yol acabilir.

Devir siniflandirmasina sahip aksesuarlarin en
az elektrikli cihaz ilizerinde belirtilen azami hiza
gore ayarlanmalari gerekir. Nominal hizlarindan
daha yiksek bir hizda galisan aksesuarlar kirigabilir
veya firlayabilir.

Matkap uglarini temiz ve keskin tutun. Matkap
uclari keskinken tekleme yapmaz. Kirli ve kor
matkap uglari malzemenin yanlis hizalanmasina ve
kullananin yaralanmasina neden olabilir.

Ellerinizi ¢alisma alanindan uzak tutun. Ellerinizi
matkap ucundan uzak tutun. Matkap ucuna
dolasabilecek bol kiyafetler, takilar, uzun sag, vb.'yi
uzak tutun.

Dénmeyi engellemek igin her zaman cgaligma
pargasini mengene ile tutturun ya da siituna
baglayin. Delik agma esnasinda nesneyi tutmak icin
asla elinizi kullanmayin.

Matkap aksesuari ve calisilan malzeme igin
tavsiye edilen hizi kullanin.

Matkap ucu ya da kesme aletinin matkap kovani
icerisinde giivenli bir sekilde kilitlendiginden
emin olun.

Uriinii giic kaynagina baglamadan ya da giicii
agmadan once sikma anahtarini kovandan
cikardiginizdan emin olun.

Tezgahi delmemek icin tezgahi ya da derinlik
tespitini ayarlayin. Makinenin yanindan ayriimadan
6nce glicti kapatin, matkap ucunu gikarin ve tezgahi
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temizleyin.

Lazer kilavuzu kullanirken dogrudan g6z
temasindan kaginin.

Lazer 1siginin yansimadan dogrudan yiizeye
yoneldiginden her zaman emin olun. Lazerin
parlak, yansitici malzemeler UGzerinde kullanimi
uygun degildir.

Galigma pargasinin beklenmeden kaymasi
durumuna kargi asla parmaklarinizi matkap ucu
ya da diger kesme araglarina temas edebilecek
bir konuma yerlestirmeyin.

Kafa ya da tezgahi birlikte hareket ettirerek asla
herhangi bir islem yapmayin. Kafa ve tezgah
destek kilit kolu sutuna siki bir sekilde mengene ile
tutturuldugunu ve kafa ve tezgah destek bileziklerinin
dizgun konumlandirildigini kontrol etmeden 6nce
motor digmesini agmayin ya da herhangi bir isleme
baslamayin.

Gii¢ diigmesini devreye sokmadan 6nce kayis
muhafazasini asagi konumda oldugundan ve
kovanin diizgiin gekilde takildigindan emin olun.

Uriiniin  yanindan ayrilirken iiriin kapama
diigmesini kilitleyin. Kesme aleti doénerken,
calisma digmesi agikken ya da glc kaynagina
bagliyken plan, montaj ya da kurulum galismasi
gergeklestirmeyin.

Elektrik kablosu hasar gormiisse tehlikeyi
onlemek icin sadece liretici veya yetkili bir servis
merkezi tarafindan degistirilmelidir.

Bosta duran aletler. Kullaniimadiklari zamanlarda,
aletleri kuru, Kilitli ve gocuklarin ulasamayacagi bir
yerde saklayin.

Aletin her zaman 30 mA veya daha az atik akimli bir
atik akim cihazinca beslenmesi tavsiye edilir.

Bu talimati saklayin. Sik araliklarla talimatlara bakin
ve diger kullanicilar bilgilendirmek igin kullanin. Bu
cihazi birisine 6diing olarak verirseniz ayni zamanda
bu talimatlari da kendisine verin.

LAZER GUVENLIGI

Uriinde kullanilan lazer radyasyon maksimum=1mW
ve 650 nm dalga uzunlugu ile Sinif 2'dir. Dogrudan
lazer 1sinina  bakmayin. Kurallara uymamak
insanlarin ciddi bir bicimde yaralanmalarina neden
olabilir.

Kullanim esnasinda lazer isinina bakmayin.

Lazer 1sinini bagkalarinin gdézlerine yodneltmeyin.
Ciddi g6z yaralanmalari meydana gelebilir.

Lazeri insanlarin lazer 1sinina kasith veya kazayla
bakmasina neden olacak bir pozisyonda koymayin.

Lazer 1sinina bakmak igin hic bir optik arag
kullanmayin.

Lazeri cocuklarin bulundudu yerde calistirmayin
veya cocuklarin lazeri galigstirmasina izin vermeyin.

Lazer cihazini kendiniz onarmaya c¢alismayin.

Lazer cihazinin  higbir  pargasini  kendiniz
degistirmeye calismayin.

= Her tlrli onarim islemleri sadece lazer Ureticisi ya
da yetkili bir servis tarafindan gerceklestiriimelidir.

m Lazeri farkli tipte bir lazerle degistirmeyin.

ARDIL RiISKLER

Uriin belirtildigi sekilde kullanildigi zaman bile belirli

artik risk faktérlerinin tamamen ortadan kaldiriimasi

mimkun degildir. Operator ciddi kisisel yaralanma riskini

azaltmak icin bu hususlara 6zellikle gok dikkat etmelidir.

= Isitme hasari — Uygun bir kulaklik takin ve maruziyeti
sinirlayin.

m  Gorme hasari — Bu rlini kullanirken uygun bir géz
korumasi veya gozliik takin.

m Titresim kaynakli yaralanma - Maruz kalma
slresini sinirlayin ve bu kilavuzdaki riisk azaltma
talimatlarina uyun.

= Uriin kullanilirken ortaya gikan tozdan kaynaklanan
solunum yolu rahatsizligi — Tozun tlirline gére uygun
korunma tedbirlerini alin.

A UYARI

Parlatma, testere ile kesme, plriizleri yok ederek
parlatma, delme ve diger insaat islerinden meydana
gelen bazi tozlar, kanserojen kimyasal maddeler
icermektedir ve irsi anormalliklere yada kisirlk
problemlerine sebep olabilir. Bu kimyasal Griinlerden
bazi érnekler:

e kursun, kursun bazl boyalarda,
e tuglarn igerisinde, cimentoda ve baska duvar
Urdnlerinde bulunan kristal silis,
e kimyasal olarak islenmis ahsapta bulunan
arsenik ve krom.
Bu urtinlere bagh riskler, bu tip islerde calismanin
sikhigina baghdir. Bu tip Urinlere bagdh risklere
maruz kalmay! azaltmak igin, iyi havadar ortamlarda,
mikroskopik zerrecikler icin 6zel olarak Uretilmis toz
engelleyici maskeler gibi normlara uygun glivenlik
malzemesi ile calisiniz.

ELEKTRIK

Sadece 3 uglu toprakl fise ve Urlnin fisine uygun
3 kutuplu prizlere sahip 3 telli uzatma kablolarini
kullanin. Elektrikli bir alet, glic kaynagindan olduk¢a
uzak bir mesafede kullanirken Uriinin c¢ektigi akimi
taslyacak Ozelliklere sahip bir uzatma kablosu kullanin.
Olmas! gerekenden daha zayif bir uzatma kablosunun
kullaniimasi gii¢ kaybi ve motorun asiri iIsinmasina yol
acan hat voltajinin digsmemsine neden olur.

Uzatma kablosu kullanmadan énce gevsek ya da agikta
kablo ve kesik ya da asinmis yalitim olup olmadigini
kontrol edin.
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A UYARI

Uzatma kablosunu c¢alisma alanindan uzak tutun.
Elektrikli cihazinizi  kullanirken gii¢ kablosunu
keresteye, aletlere veya engel niteliginde olabilecek
diger nesnelere takilimayacagi sekilde yerlestirin. Bu
uyarlya uymama, ciddi kisisel yaralanmalarina sebep
olabilir.

A UYARI

Her kullanimdan énce uzatma kablolarini kontrol edin.
Hasar gérmesi durumunda hemen degistirin. Hasarl
alana dokunmak ciddi yaralanmalarla sonuclanan
elektrik carpilmalarina neden olabilecegi icin aleti
asla hasarli kabloyla kullanmayin.

ELEKTRIK BAGLANTISI

Bu Urin hassasiyetle entegre edilmis elektrik
motorundan guig¢ alr. Cihaz 220~240 V, sadece AC
(evlerdeki mevcut normal akim), 50 Hz olan bir gi¢
kaynagina baglanmalidir. Bu cihaz dogru akimda (DC)
cahstirmayin. Onemli bir voltaj diismesi giic kaybina
neden olur ve motor asiri isinir. Bir prize taktiginizda
cihaz calismiyorsa gui¢ kaynagini ikin kez kontrol edin.

HIZ VE KABLO SISTEMI

Bu hiz sabit degildir ve yik veya dusik gerilim altinda
diser. Gerilim igin, kablo sisteminin bir atdlyede
yapilmasi motorun beygir glici derecelendirmesi kadar
onemlidir. Sadece aydinlatma igin tasarlanmis bir hat
bir elektrikli aletin motorunu tam olarak tasiyamaz.
Kisa bir mesafe igin yeteri kadar agir olan kablo
dada uzun bir mesafe icin hafif olacaktir. Bir elektrikli
aleti destekleyebilen bir hat iki veya Ug¢ elektrikli aleti
destekleyemeyebilir.

TOPRAKLAMA TALIMATLARI

Bir aksaklik veya ariza durumunda topraklama sistemi
elektrik carpilma riskini azaltmak amagh elektrik akimi
icin minimum direng yolunu sagdlar. Bu cihazda, cihaz
topraklama kablosuna ve topraklama fisine sahip bir
elektrik kablosu bulunmaktadir. Fig, tim yerel kurallara
ve yasalara uygun dogru olarak takilmis ve topraklanmis
uygun bir prize takilmahdir.

Uriinle birlikte verilen fis (izerinde degisiklik yapmayin.
Fis prize uymazsa uzman bir elektrik teknisyenine uygun
bir fis taktirin. Ekipman topraklama iletkeninin dogru
sekilde baglanmamasi elektrik ¢carpma riskine neden
olabilir. Sari gizgili ya da cizgisiz yesil yalitimh iletken
ekipman topraklama iletkenidir. Elektrik kablosu ya da
fisinin tamir edilmesi ya da degistirilmesi gerekiyorsa
ekipman topraklama iletkenini elektrik olan bir terminale
baglamayin.

Hasar gérmus veya eskimis kabloyu hemen onarin ya
da degistirin.
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TAVSIYE EDILEN AKSESUARLAR

A UYARI

Yalnizca bu Urlin igin tavsiye edilen aksesuarlar
kullanin.

Aksesuarlarla birlikte verilen talimatlara uyun. Uygun
olmayan aksesuar kullanimi tehlike olusturabilir.

= Matkap ucu

m Sabitleme braketleri

= Matkap tezgahi mengeneleri

A UYARI

Kirilan pargalar ya da ¢calisma pargalarinin firlamasi ile
olusabilecek yaralanmalardan kaginmak igin yalnizca
bu Urlin igin tasarlanmis aksesuarlar kullanin.
Aksesuarla birlikte gelen talimatlari ya da kullanim
kilavuzunu tamamen okumadan hicbir aksesuari
kullanmayin.

KUTU IGERIGI

PAKETIN AGILMASI VE iGERIGIN KONTROLU

A UYARI

Eksik ya da hasar gérmus herhangi bir parga varsa
eksik ya da zarar goren parca degistirilip montaj
tamamlanana dek urlinG prize takmayin.

Uriiniin ve tiim pargalarinin ambalajini dikkatlice agin ve
asagidaki listeyle karsilastirin.

Uriinii nemden korumak igin iglenmis ylizeylere
koruyucu bir katman uygulanmistir. Gaz yadi ya da
WD-40 ile nemlendirilen yumusak bir bez kullanarak bu
katmani silin.

A UYARI

Yangin ya da toksik reaksiyondan kacinmak igin
Urind temizlerken higbir zaman gaz, neft yagdi,
aseton, lake tineri ya da benzeri yiliksek ugucu
solventleri kullanmayin.

Pasi 6nlemek icin tezgah, siitun ve tabanin islenmis
yuzeylerine bir kat pasta cila uygulayin. Tim pargalari
temiz kuru bir bezle iyice silin.

Kalem | Aciklama Mikt.
1 Kafa tertibati 1
2 Plaka 1
3 Taban 1
4 Raf 1




N ) 5. Tezgah tertibatini situna kilittemek igin tezgah —
5 | Stitun tertibat ! braket kilit kolunu sikin. =
6 Raf halkasi 1 NOT: Fazla sikmayin. =x
6. Acili kenar ile rafin agili ucu birlesene dek raf Q
7 Besleme kollar 3 halkasini  agi  kenarindan asagiya, sutunun m
8 Sonsuz disli 1 Uzerinden kaydirin.
- 7. Alyan anahtarini kullanarak bilezik igindeki ayar
9 Tezgah kilit kolu 1 vidasini sikin. Siitun ya da bilezige zarar vermemek
icin ayar vidasini fazla sikmayin.
0 Tezgah krank kolu ! NOT: Tezgahi iki yana da hareket ettirebiliyor
11 Altigen civatalar 3 olmalisiniz.
12 Mandren 1 8. nggah krank ko_lunu saftin dL_lek]sm| ayar vidasi ile
hizalanacak sekilde sonsuz dislinin ucuna takin.
13 Sikma anahtari 1 9. Alyan anahtarini kullanarak ayar vidasini sikin.
14 4 mm alyan anahtari 1 KAFA KURULUMU
15 3 mm alyan anahtari 1 Sekle bakiniz 11.

A UYARI

MONTAJ VE AYARLAMALAR
A UYARI

Kendi emniyetiniz igin tim montaj asamalari
tamamlanana ve emniyet ile kullanim talimatlarini
okuyup anlayana kadar asla fisi elektrik prizine
takmayin.

A UYARI 2.

Uriin adir bir elektrikli alettir ve montaj islemi icin iki ya
da daha fazla kisinin yardimiyla kaldiriimalidir.

Matkap Tezgahi kafasi agirdir ve stituna emniyetli bir
sekilde monte edilebilmesi igin iki kisinin yardimiyla
kaldinimalidir.

1. Kovan tezgahin Uzerinde olacak sekilde kafayi
sutuna yerlestirin.

NOT: Uriin agirdir. ihtiyag duydugunuzda yardim
isteyin.

Kafayi gittigi yere kadar asagi kaydirin. Tezgah
tertibati ile tabani hizalayin ve ardindan alyan
anahtari ile iki kafa ayar vidasini sikin.

BESLEME KOLLARININ KURULUMU

Sekle bakiniz 12.

1. Ug besleme kolunu
vidalayarak takin.

KOVANIN KURULUMU

Sekle bakiniz 13-15.

SUTUN TABANININ MONTAJI

Sekle bakiniz 5.

1. Tabani diiz, saglam bir ylizeye yerlestirin.

2. Sutun tertibatindaki vida delikleri ile tabandaki vida
deliklerini hizalayin.

3. Her bir delige altigen civata yerlestirin.

4. Ingiliz anahtariyla her altigen civatay! sikin.

TEZGAHTAN SUTUNA TERTIBATININ KURULU-

MU

Sekle bakiniz 6-10.

1. Tezgah braketi kilit kolunu tezgah braketinin arka
tarafindaki digli delige takin.
NOT: Kolu soldan saga dogru, ilk 6nce tezgah
braketinin digli olmayan tarafina girecek sekilde 1
takin. ’

poyradaki disli deliklere

A UYARI

Kovanin matkap tezgahi kafasina monte ediimesinden
once birlesecek tim ylzeyleri petrol bazl olmayan bir
Urdin ile temizleyin. Bu pargalari paketlerken kullanilan
her turli yag ve gresin temizlenmesi gereklidir aksi
halde galisma esnasinda kovan gevseyebilir.

Kovan igindeki konik deligi temiz bir bez ve alkol
bazli olmayan bir temizleyici ile temizleyin. Tim yag

2. Sonsuz digliyi tezgah braketindeki tezgah krank kalintisi, her tiirden toz ve kiri tamamen silin.
kolunun iginden gegirin. Sonsuz dislinin igeridekidisli 2 Mil iizerindeki konik yiizeyleri de yukaridaki gibi
ile kaynastigindan emin olun. temizleyin.

NOT: Sonsuz diglinin yaglamasini silmeyin. NOT: Yiizeylere yapismis yabanci madde

3. Rafi digler disari ve uzun diz taraf yukar bakacak olmadigindan emin olun. Bu yizeyler tizerindeki en
sekilde tezgah braketindeki yuvanin icinden gegirin. kiigiik toz ya da yag kalintisi dahi kovanin diizgiin
Sonsuz disli rafa baglanmalidir. oturmamasina yol agacaktir. Bu da kovan ile matkap

4. Her iki elinizi kullanarak situnun alt kismi taban

bileziginin icinde ve siituna dayanacak sekilde olana
dek tim tezgahi ve rafi situna dogru kaydirin.

@

ucunun sallanmasina neden olacaktir.
Kovani milin Uzerine yerlestirin. Cenelerin hasar
gérmemesi icin kovanin tamamen agik olmasi

345

Orijinal talimatlar




®

gereklidir.

4. Tezgah destek kilidini agin ve tezgahi kovanin alt
kismindan kaydirarak uzaklastirin.

5. Kovani milin (zerine yerlestirin ve tamamen yukari
itin.

6. Kovani korumak igin bir tahta pargasi kullanarak
tokmak ya da geki¢ yardimiyla kovani yerine vurarak
yerlestirin.

A DIKKAT

Pargalara zarar verme riski. Kovana zarar vermemek
icin asla kovani mil Gizerine metal gekigle ilerletmeyin.

KOVANIN CIKARILMASI

1. Kovani en algak konuma indirmek icin besleme
kollarini gevirin.

2. Kovanin Uzerinde  klresel mafsal  ayirici
(gosterilmez)  yerlestiin -~ ve  klresel mafsal
ayiricltya cekic ya da lastik tokmak ile hafifce
vurarak kovanin milden dusmesini saglayin.
NOT: Kovana gekic ya da lastik tokmak ile dogrudan
asla vurmayin.

NOT: Kovana hasar vermemek i¢in ilk 6nce geneleri

tamamen agin ve distiginde kovani yakalamaya hazir

olun.

MATKAP TEZGAHININ CALISMA YUZEYINE MON-
TE EDILMESI

Sekle bakiniz 16.

Uriin kalici bir konumda kullanilacaksa bir galisma

tezgahi ya da saglam bagka bir ylizeye sabitleyin.

Uriin tasinabilir bir alet olarak kullanilacaksa galisma

tezgahi ya da sadlam baska bir ylizeye kolaylikla

mengene ile sikigtirilacak bir montaj tabanina takin.

Montaj tabani Griind kullanim esnasinda yana yatmaya

izin vermeyecek sekilde yeterli biyiiklikte olmaldir.

19 mm (3/4") kalinlikta kaliteli bir kontrplak ya da sunta

kullanmaniz tavsiye edilir.

1. Matkap tezgahi tabanindaki delikleri sablon olarak

kullanarak matkap tezgahinin monte edilecegi

ylzeyde delikleri isaretleyin.

Monte edilecek ylzeyde delik agin.

Matkap tezgahini monte edilecek ylizeydeki

deliklerle tabandaki delikler hizalanacak sekilde

yerlestirin.

4. Civatalan (birlikte verilmez) takin ve kilit pullar ve
altigen somunlari (birlikte verilmez) iyice sikin.
Trifon vida kullanacaksaniz matkap tezgahi
tabanindan matkap tezgahinin monte edilecegi
malzemenin igine gegecek yeterli uzunlukta
olduklarindan emin olun. Makine civatalar
kullanacaksaniz matkap tezgahi tabanindan matkap
tezgahinin monte edilecedi malzemenin icine,
oradan kilit pullari ile altigen somunlarina kadar
yeterli uzunlukta olduklarindan emin olun.

NOT: Civatalarin hepsi Ustten takilmalidir. Kilit
pullar ile altigen somunlari calisma tezgahinin
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altindan takin.

Uriin saglam bir yiizeye giivenli bir sekilde monte

edildiginde:

1. Motor ¢alistinldiginda titresim olup olmadigini
kontrol edin.

2. Montaj donanimini gerektigi sekilde ayarlayip tekrar
sikin.

3. Tezgah tertibatinin sutun Uzerinde yukari ve asagi
rahat hareket ettigini kontrol edin.

4. Mil saftinin rahat hareket ettigini kontrol edin.

KOVAN ANAHTARI SAKLAMA YERI
Sekle bakiniz 17.
Kovan anahtari tutucu triiniin sag tarafindadir.

ACILI DELME

Sekle bakiniz 18.

NOT: Uriin {izerinde yaklagik egiklik agisini élgmek igin

acl gostergesi bulunmaktadir. Tezgahi konumlandirmak

icin kesinlik gerekiyorsa génye ya da baska bir élgim
aleti kullaniimahdir. Agi gostergesini kullanmak igin:

1. 10 mm anahtar ya da ingiliz anahtari kullanarak pimi
tezgah desteginden serbest birakmak igin kilit pimi
Uzerindeki somunu saat yonunde sikin. Tezgah,
tezgah destegindeki 0 derecesine geri yerlestirilirken
bu pime ihtiya¢ duyacaksiniz. Atmayin.

2. 17 mm ya da ingiliz anahtari kullanarak genis altigen
kafa tezgah egikligi kilitteme civatasini gevsetin.

3. lIstenen agi dlglisiinii 6lgedin karsisindaki sifir gizgisi
ile hizalanacak sekilde tezgahi egin.

4. Tezgah egikligi kilitteme civatasini sikin

5. Tezgahi ilk konumuna geri gevirmek icin tezgah
egiklik kilitteme civatasini gevsetin. Tezgahi 0°
konumuna geri getirin.

6. Kilitteme pimi Uzerindeki somunu dislerin dig
kenarina getirin. Lastik tokmak kullanarak kiliteme
pimine tezgah braketi Uzerindeki eslestirme deligi
Uizerine oturana dek hafifge vurun. Somunu elinizle
sikin.

NOT: Tezgah anlasilir
ctkariimistir.

olmasi igin gorselden

A UYARI

Kisisel yaralanmayi ©6nlemek igin herhangi bir
ayarlama yaparken figi prizden ¢ikarin.

MiL / MAKARA

Sekle bakiniz 20.

Mili en alt konumuna indirmek igin besleme kollarini

saat yonlniln tersine cevirin. Kovani tutun ve o6ne

arkaya hareket ettirin. Asiri oynama varsa asagidaki
ayarlamalari yapin:

1. 10 mm anahtar kullanarak Uriiniin sag tarafindaki
kilit somununu gevsetin.

2. Oynamay! gidermek igin vidayl diz tornavida
kullanarak, milin yukari hareketini engellemeyecek
sekilde saat yoniinde cevirin. (Mil igerisinde biraz
oynama olmasi normaldir.)

@



3. Kilit somununu sikin. A UYARI E':
MAKARA DONUS YAYI Gozlerin 1ginla dogrudan temas etmesinden §
Sekle bakiniz 21. kaginin e}
Makara donis hizi ¢ok fazla ya da az ise makara dontis Lazer kilavuzu agildiginda lazer 1sini gonderilir.
yayinin ayarlanmasi gerekebilir. Yay matkap kafasinin Dogrudan goz temasindan kaginin Herhangi bir ayar

sol tarafindadir. yapmadan 6nce her zaman uriinl gli¢ kaynagindan

1. Ek aciklik saglamasi igin tezgahi algaltin. ayirin.

2. Yay baslidinin alt 6n disine bir tornavida yerlestirin.
10 mm anahtar kullanarak yalnizca dis kontra
somunu gevsetin ve gikarirken yerinde tutun.

3. Tornavida hala dis Uzerinde takili iken dis matkap
tezgahi kafasi Uzerindeki topuzdan neredeyse

Lazer isaret¢i bir oyuncak degildir ve asla gocuklara
veriimemelidir. Bu cihazin  yanhs  kullanimi
duzeltilemez g6z yaralanmalarina yol agabilir.

ayrilana kadar i¢ somunu gevsetin. m Lazer giuclnin artinlmasi igin yapilacak her turli

NOT: Bu i¢ somunu gikarmayin aksi halde yay zorla diizenleme yasaktir.

gevseyecekiir. m Lazer isaretciyi kullanirken lazer isinin insanlar
4. Tornavidayi kullanarak yay baghgini saatin tersi velveya yansitici yiizeylere yoneltmeyin. Duslk

yoniinde dikkatlice gevirerek bir sonraki dise gegin. yogunluktaki bir lazer 1sin1 dahi géze zarar verebilir.
5. Yay bashigini yerinde tutarken besleme kolunu Dogrudan lazer isinina bakmayin.

saatin tersi yoninde cevirerek makarayi en algak = Lazer isaretginin servis yapilabilecek pargalari

konuma indirin. bulunmamaktadir. Tamirat ya da ayarlama yapmak
6. Makara istediginiz sekilde yukari ya da asagdi icin asla isaretginin gévdesini agmayin.

hareket ediyorsa yay basligina dayali i¢ somunuve g | azer uyar etiketi:

yay bashgini anahtar ile sikin. Cok gevsekse sikmak

icin 3 ile 5. adimlar tekrarlayin. Cok sikiysa 4 ile 5 & LAzER @
adimlari geri alin.

7. Anahtar ile dis sonunu i¢ somuna karsi sikin.

m Uyar etiketlerini ¢cikarmayin ya da tahrif etmeyin.
NOT: Cok fazla sikarak makara hareketini kisittamayin. Etiketlerin ¢ikarilmasi radyasyona maruz kalma
KAYIS GERGINLIGI riskini artirir. »

m DIKKAT: Burada belirtilen kontroller, ayarlar veya
Sekle bakiniz 22; islemlerin  digina ¢ikilmasi tehlikeli radyasyon
1. Kasnak kapagini agin. » yayilmasina neden olabilir.
2. Kayis gerginligi kilidini kaldirmak icin matkap m Lazerli nivo aygitini tamir etmeye ya da parcalamaya

tezgahi kafasinin sag tarafindaki kayis gerginligi kilit
digmesini saat yoninin tersine gevirin.

3. Kayis gerginligini azaltmak igin motoru Griinlin 6n
tarafina dogru cekin.

4. lIstenen hiz icin kayisi dogru kasnak adimina

calismayin. Kalifiye olmayan kigiler bu lazer
Urininu tamir etmeye calisirsa ciddi yaralanmalar
gerceklesebilir. Bu lazer drininde yapilacak her
tirld tamirat yetkili servis merkezi personelince
gerceklestiriimelidir.

yerlestirin. - i o ) .
5. Kayis diizgiin sekilde gerilene dek motoru matkap ™ DIKKAT: Bu_ _urunle kullanilan optik aletler géze
tezgahi kafasindan ileri itin. zarari artirabilir.

NOT: Kayisin ortasina baski yapildiginda kayis 13
mm (1/2") esniyorsa kayis gerginligi dogrudur. A UYARI

6. g’!,"}om _V‘?”nf s?(bltlemkell: iin ka)k/|§ gterglnllgl kilit Lazer isinini glglendirmek igin renklicam kullanmayin.

ugmesini sikin. Kasnak kapagini kapatin. Renkli camlar uygulama igin genel gérusi azaltir ve

LAZER HIiZALAMASININ KONTROLU/AYARLAN- aletin normal kullanimini etkiler.
MASI

Uriinde Laser Trac® mevcuttur.

Calismaya baslamadan 6nce lazer iginlar sayesinde A UYARI

delinecek c¢alisma pargasi Uzerinde matkap ucunun " .
izleyecegi yolu 6nceden gérebilirsiniz. Lazer radyasyonu. Isini yansitici yiizeye sahip
calisma pargasina asla yoneltmeyin. Parlak yansitici
celik sac ya da benzer yansitici ylizeylerde lazer
kullanimi 6nerilmez. Yansitici ylizey 1sini operatdre
ya da bagska kisilere yansitabilir.

LAZER GiZGILERININ AYARLANMASI
Sekle bakiniz 23.
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Lazer cizgilerinin birlestigi noktanin matkap ucu ile
calisma pargasinin bulustugu nokta oldugundan emin
olarak lazer hizalamayi kontrol edin. Aksi durumda kafa
tertibatinin karsi taraflarindaki lazer ayarlama diigmeleri
kullanilarak lazer cizgilerinin ayarlanmasi gerekir.

1. Bir parca tahta tzerine "X" isareti koyun.

2. Kovana kiglik bir matkap ucu takin ve ucunu
isaretlediginiz "X" ¢izgilerinin birlestigi yere gére
hizalayin.

Tahtay! tezgaha sabitleyin.

Lazer kilavuzu agin ve lazer gizgileri ile calisma
pargasi Uzerindeki "X" ile hizalandidini onaylayin.
Lazer cizgileri hizalanmazsa alyan anahtari ile lazer
govdelerinin Gzerindeki ayar vidalarini gevsetin
ve lazer gizgileri "X" ortasinda bulusana dek lazer
ayarlama digmelerini déndurin. Sabitlemek icin
ayar vidalarini tekrar sikin.

o

i

GALISTIRMA

A UYARI

Sizi dikkatsiz yapacak aletle ilgili aliskanhklariniza
izin vermeyin. Ciddi sekilde yaralanmaniz igin bir
saniyelik dikkatsizligin bile yeterli oldugunu asla
unutmayin.

A UYARI

Aletleri calistirrken mutlaka yanlar kapali tam
boy koruyucu gozlik takin. Bu uyarinin dikkate
alinmamasi goézlerinizin igine yabanci cisimlerin
kagmasina ve ciddi géz yaralanmalarina yol agabilir.

A UYARI

Ureticinin bu alet igin tavsiye ettikleri diginda parca
veya aksesuarlar kullanmayin. Tavsiye edilmeyen
parca ya da aksesuarlarin kullaniimasi ciddi kigisel
yaralanmalara neden olabilir.

A UYARI

Olas! yaralanmalardan kaginmak icin alet caligirken
muhafazayi kapali ve yerinde tutun.

HIZLAR ILE KAYIS YERLESIMININ DEGISTIRIL-
MESI

Sekle bakiniz 24.

Mil hizini kafa tertibati igerisinde yer alan kasnaklar
Uzerinde kayisin konumu belirler. Kafa tertibatinin
icindeki kapak Uzerinde yer alan hiz tablosu her bir
delme islemi igin hiz ve kasnak konfiglirasyonunu
gosterir.

Kasnak konfiglirasyonunu degistirmek igin:

1. Kasnak kapagini kaldirin

2. Gerginlik civatasini gevsetin.

3. Kayisi ¢ikarin.
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4. Hiz tablosuna gore kayisi tekrar konumlandirin.
5. Gerginlik civatasini geri sikin.

NOT: Matkap ucu boyutu ile matkap hizi tavsiyeleri igin
"Tavsiye Edilen Matkap Hizi" bélimiine bakin.

TAVSIYE EDILEN MATKAP HIZI

MATKAP HIZ TABLOSU (RPM)
Matkap ucu Malzeme
Gapi Ahsap Aliminyum | Demir
(ing) Plastik Cinko Celik
Piring
1116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
1/2 1800 800 510

Acmalkapama anahtari
Sekle bakiniz 25.

Aleti agmak igin:
1. ACIK (1) digmesine basin.

Aleti kapatmak igin:
1. KAPALI ( O ) digmesine basin.

A UYARI

Uriinii  galisirmaya baslamak igin  digmeye
basmadan 6nce her zaman matkap ucu ile ¢calisma
parcasinin temas etmediginden emin olun. Bu
uyarlyl Snemsememek is parcasinin operatére dogru
firlatiimasina ve ciddi kisisel yaralanmalara neden
olabilir.

MATKAP UGLARININ TAKILMASI VE CIKARILMA-
Si

Sekle bakiniz 26.

1. Uriini prizden gikarin.

2. Kullanmayi planladiginiz ucun genisliginden biraz
genis olacak sekilde mandren genelerini agin ya da
kapayin.

3. Matkap ucunu kovanin icine g¢enelerin uzunlugunda
yerlestirin.

A UYARI

Sekil 19'da gosterildigi gibi matkap ucunu kovan
cenelerine takip sikmayin. Bu durumda matkap ucu
uriinden firlayabilir ve ciddi kisisel yaralanmaya ya da
kovanin hasar gérmesine yol agilabilir.

4. \Verilen kovan anahtar ile kovan genelerini sikin.
Mandren agzini sikmak veya gevsetmek igin anahtar

@



oo

kullanmayin.

Kovan anahtarini ¢ikarin.

Matkap ucunu cikarmak igin yukaridaki adimlari
tersinden uygulayin.

A UYARI

Glg¢ aclldiginda kovan anahtarinin hizla firlamasiyla
olusabilecek yaralanma ya da kazadan kaginmak igin
yalnizca bu matkap tezgahi ile verilen kendi kendine
ctkan kovan anahtarini  kullanin. Gici  "ACIK"
konumuna almadan énce her zaman kovan anahtarini
tekrar kontrol edin ve cikarin. Kullaniimadiginda
kovan anahtarini tutucusuna yerlestirin.

®

EMNIYETINIZ iGIN

A UYARI

Elektrikli alete gekilmekten kaginmak icin bol kiyafet,

eldiven, kravat ya da taki kullanmayin. Saglar uzunsa

her zaman arkada bagli kalmaldir.

BELIRLI BIR DERINLIGE DELIK AGILMASI
Belirli bir derinlige kadar (galisma pargasini tamamen

delmeden) kor bir delik agmak iki sekilde yapilabilir:

Galigma parcgasi yontemi

Sekle bakiniz 27.

1. Deligin derinligini c¢alisma pargasinin kenarinda
isaretleyin.

2. Anahtar "KAPALI" konumdayken matkap ucunu
isaretle ayni hizada olana dek asagi indirin.

3. Besleme kolunu bu konumda tutun.

4. Alt somunu kafa lzerindeki derinlik tespit mandali ile
temas edene dek gevirerek indirin.

5. Ust somunu asagi cevirin ve alt somuna dayayarak
sikin.

6. Matkap ucu calisma parcasi Uzerinde isaretli

mesafeyi kat ettikten sonra duracaktir.

Derinlik 6lgegi yontemi
Sekle bakiniz 28.
NOT: Kovan ust konumdayken matkap ucu galisma

p

1.

2

3

argasinin hemen Ustiinde olmalidir.

olgeginde istenen derinligi gosterene kadar besleme
kolunu gevirin ve besleme kolunu bu konumda tutun.
. Alt somunu derinlik tespit mandali ile temas edene
dek gevirerek indirin.
. Ust somunu alt durdurma somununa kadar gevirin
ve sikin.

Anahtar "KAPALI" konumdayken goésterge derinlik

4. Matkap ucu derinlik 6lgeginde secili mesafeyi kat

ettikten sonra duracaktir.

Delik delinmesi

1.

2

acmak istediginiz galisma pargasinda bir dis acin.
. Lazer kilavuzu agin ve lazer cizgileri ile disi hizalayin.

Nokta zimba ya da keskin bir civi kullanarak delik

3. Gug digmesini acin ve besleme kollarindan tutarak

deligi acacak sekilde baski uygulayacak sekilde
asag! bastirin.

Besleme islemi hizli yapildiginda kayis ya da matkap
kayabilir, calisma pargasi pargalanabilir ya da matkap

u

cu kirilabilir.

Metal (izerinde delik agildiginda asiri isinmayi 6nlemek
icin matkap ucu metal delme yagi ile yaglanmalidir.

Uriiniiniiziin  herhangi bir pargasi eksik, diizgiin
galismiyor, hasarli ya da kirik ise s6z konusu parca
tamir edilene ya da degistirilene kadar galismayi
derhal durdurun.

Asla parmaklarinizi matkap ucu ya da diger
kesme araglarina temas edebilecek bir konuma
yerlestirmeyin. Calisma parcasi ya da eliniz
beklenmeden kayabilir.

Calisma pargasinin  elinizden kagmasi, alet
tarafindan dondirlilmesi ya da kirilmasina karsi
calisma pargasini her zaman asagidaki sekilde
destekleyin:

e Her zaman (calisma pargasinin altina koyulan)
destek malzemesini siitunun sol tarafina temas
edecek sekilde konumlandirin.

Mumkinse calisma parcasini da situnun sol
tarafina temas edecek sekilde konumlandirin.
Parca ¢ok kisa ya da tezgah egik durumda ise
tezgah yuvalarini kullanarak tezgaha mengene
ile tutturun.

Matkap tezgahi mengenesini (dahil degildir)
daima tezgaha sabitleyin.

Cilalama ya da zimparalama islemleri diginda
hicbir zaman serbest calismayin (yani calisma
parcasini tezgaha sabitlemek yerine elinizle

tutmayin).

e Matkap tezgahini calistirmadan ©nce kafa
ve deste@i sltuna, tezgah kolunu destege
ve tezgahi da tezgah koluna siki bir sekilde
sabitleyin.

e Alet galisirken asla kafa ya da tezgahi hareket
ettirmeyin.

Calismaya baslamadan ©nce matkap ya da
diger kesme aletinin sallanmadidi veya titresime
neden olmadigindan emin olmak igin motor
digmesini hafifce calistirin.

Calisma pargasi tutulmadiginda disecek ya da
egilecek sekilde tezgahtan sarkiyorsa tezgaha
mengene ile tutturun ya da ek destek saglayin.
Olagan disi islemlerde calisma pargasini
yeterince tutmasi, kilavuzluk etmesi ve
sabitlemesi igin sabitleyiciler kullanin.

islem ve calisma pargasi malzemesi igin tavsiye
edilen mil hizini kullanin. Matkap hizi bilgisi icin
kasnak kapag: igindeki paneli kontrol edin ya da
"Tavsiye Edilen Matkap Hiz1" bélimine bakin.
Aksesuarlar icin her aksesuarla birlikte verilen
talimatlara bakin.

Matkap tezgahina asla tirmanmayin aksi halde
tezgah kirilabilir ve Gzerinize devrilebilir.

Uriiniin yanindan ayrilirken giig diigmesini "KAPALI"
konuma alin.
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6. Firlayan galisma ya da alet ile temastan kaginmak

icin kesme aleti donerken tezgah Uzerinde asla
yerlestirme, montaj ya da ayar islemi yapmayin.

®

TEZGAH VE CALISMA PARCASININ YERLESTI-
RILMESI

Sekle bakiniz 29-30.

1.

N

w

A UYARI

Matkap ucu galisma pargasinin hemen Uzerinde
olacak sekilde tezgahi siituna kilitleyin.

Herzaman galisma pargasininaltina, tezgahin Gstiine
bir destek malzemesi (tahta parcasi) yerlestirin.
Boylelikle calisma pargasinin pargalanmasini ve
altinda agir ¢gapak olusumunu engellemis olursunuz.
Destek malzemesinin dénmesini engellemek igin
sUtunun sol tarafina yerlestiriimesi gereklidir.
islenecek parga asiliysa, uygun destek ydntemleri
kullanin.

Delme esnasinda g¢alisma pargasi ya da
destek malzemesinin firlamasini Oénlemek
icin gcalisma pargasini  sUtunun sol kismina

YERLESTIRMELISINIZ. Calisma pargasi ya da
destek malzemesi siutuna yetisecek kadar uzun
degilse parcayl tutmasi icin tezgaha mengene ile
sabitleyin. Calisma parcas! sabitlenmediginde kisisel
yaralanma gergeklesebilir.

A UYARI

Yaralanmadan kacinmak icin tezgah ile tezgah
kolu tertibatini dénmemesi ya da yatmamasi igin
tuttugunuzdan emin olun.

3.

istenen ag dlglisinii dlgegin karsisindaki sifir gizgisi
ile hizalanacak sekilde tezgahi egin.

Tezgah egikligi kilitteme civatasini sikin

Tezgahi ilk konumuna geri gevirmek icin tezgah
egiklik kilitteme civatasini gevsetin. Tezgahi 0°
konumuna geri getirin.

Kilitteme pimi Uzerindeki somunu dislerin dig
kenarina getirin. Kiliteme pimine tezgah braketi
Uzerindeki eslestirme deligi lzerine oturana dek
hafifge vurun. Somunu elinizle sikin.

A UYARI

Calisma pargasinin ddnmesi sonucu yaralanmadan
ya da aletin kirlmasindan kaginmak igin matkap
tezgahini calistirmadan ©6nce her zaman calisma
parcasi ile destek malzemesini tezgaha saglam bir
sekilde mengene ile tutturun.

BESLEME

A UYARI

Calisma pargasinin dénmesi sonucu yaralanmalari
veya mengene ya da matkap ucu pargalarinin zarar
g6rmesini 6nlemek igin matkap tezgahi mengenesinin
tezgaha tutturulmasi ya da civatalanmasi gereklidir.

DELME NOKTASININ BELIRLENMESI

1.

2

deleceginiz galigma pargasinda bir dis agin.
. Matkabr ACIK konumuna almadan o6nce
kilavuzu agin ve lazer gizgileri (x) ile disi hizalayin.

TEZGAHIN EGILMESI
Sekle bakiniz 31.
NOT: Tezgah desteginde tezgahi 6nceden delinmis 0°

egiklik agisina kilittemek icin kilit pimli énceden agilmis

bir delik bulunmaktadir.

1. 10 mm anahtar ya da ingiliz anahtari kullanarak pimi
tezgah desteginden serbest birakmak igin kilit pimi
lizerindeki somunu saat yonlinde sikin. Tezgah,
tezgah destegindeki O derecesine geri yerlestirilirken
bu pime ihtiya¢ duyacaksiniz.

2. 17 mm ya da ingiliz anahtari kullanarak genis altigen
kafa tezgah egikligi kilitleme civatasini gevsetin.
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lazer

1.

2.

Besleme kollarindan tutarak deligi acacak sekilde
baski uygulayacak sekilde asagi bastirin.

Besleme islemi yavas yapildiginda matkap ucu
yanabilir. Besleme islemi hizli yapildiginda kayis ya
da matkap kayabilir, calisma parcasi parcalanabilir
ya da matkap ucu kirilabilir.

Metal Uzerinde delik agildiginda galisma pargasi
ile matkap ucunun yanmamasi icin matkap ucunun
yaglanmasi gereklidir.

Nokta zimba ya da keskin bir c¢ivi kullanarak

A UYARI

Matkap tezgahinda bakim ya da yaglama islemi
yapmadan O6nce kendi emniyetiniz icin digmeyi
KAPALI konumuna alin ve fisi prizden gekin.

Motor ile kasnak gévdesi iginde ve tezgah ve galisma

y
s

temizleyin.

g

lizeyi Uzerinde biriken talas ya da metal parcaciklarini
Iklikla hava kompresorii ya da toz stipiirgesi kullanarak
Aleti  kullanirken her zaman glvenlik
6zllkleri takin.

A UYARI

Elektrik carpmasi ya da yangin tehlikesinden
kacinmak igin eskimis ya da kesilmis elektrik
kablosunun derhal kalifiye bir elektrikgi ya da servis
teknisyeni tarafindan degistiriimesini saglayin.




®

YAGLAMA
Matkap tezgahi rulmanlarinin  hepsi fabrikada
greslenerek paketlenmistir. Ek yaglama gerektirmez.

Doénemsel olarak disli ve rafi, mil tezgah yUkseltme
mekanizmasini ve makaranin rafini (diglerini) yaglayin.
Her U¢ ayda bir mili asag! indirin ve mil mansonunu
hafifge yaglayin.

TASIMA VE SAKLAMA

Sekle bakiniz 32.

Uriinii tasirken giig kablosunu prizden gikarin ve biitiin
pargalarin giivenli bir sekilde tespit edildiklerinden emin
olun. Urinu kaldinrken kullanilacak kavrama alanlari
icin bkz. Sekil 32.

Uriinii  gocuklarin erisemeyecegi giivenli bir yerde
saklayin.

Depolamadan énce Urlnu bir firga ve elektrikli stiplrge
kullanarak temizleyin.

SEMBOL

c E Avrupa Uyumluluk igareti

UK

Guvenlik ikazi

Cn Britanya Uyumluluk isareti
i» Ukrayna Uyumluluk Isareti
001

[ H [ EurAsian Uyumluluk isareti

Uriinii calistirmadan énce, litfen
asagidaki  talimatlan  dikkatlice
okuyun.

Lazer radyasyonu.
Lazer 1sinina dogrudan bakmayin.
Sinif 2 lazer Grini

Yagmura maruz birakmayin veya
nemli yerlerde kullanmayin.

Koruyucu kulaklik kullanin

Her zaman koruyucu goézlik
kullanin.

Kovan kapasitesi

11 ‘
I v =““ :h

4
G

\“
Y

NA 2
'\\/4//
RO

4

N
N
N

Mil hareketi

-
cC:
A
X

Q)
m

Delik agma hizalamasi

Matkap ucu gapi (ing)

Ahsap

Aliminyum
Cinko
Piring

Demir
Celik

Atk  elektrikli  ve  elektronik
ekipmani, siniflandiriimamis
belediye ati§i olarak bertaraf
etmeyin. Atik elektrikli ve elektronik
ekipmanlar ayrica toplanmalidir.
Atik 151k kaynaklari ekipmandan
cikariimahdir. Yerel otorite veya
saticidan geri donusim tavsiyesi
alin ve toplama noktasini égrenin.
Yerel diizenlemelere gore
perakendecilerin atik elektrikli ve
elektronik ekipmani Ucretsiz olarak
geri alma yUkimlGlugi olabilir. Atik
elektrikli ve elektronik ekipmanlarin
yeniden  kullanimi  ve  geri
donlsimine katkiniz, hammadde
talebini azaltmaya yardimci
olur. Atik elektrikli ve elektronik
ekipmanlar, gevreye uyumlu bir
sekilde bertaraf edilmedigi takdirde
cevre ve insan saghgini olumsuz
yonde etkileyebilecek degerli, geri
donusturdlebilir malzemeler icerir.
Varsa, atik ekipmandaki kisisel
verileri silin.
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SORUN GIDERME

Sorun Olasi nedeni Coziimi
Gurdltili calisma. . Yanlis kayis gerginligi. 1. Gerginligi ayarlayin. "Kayis gerginligi"
bélimune bakin.
Mil kuru. 2. Mili yaglayin. "Yaglama" bélimine
bakin.
Mil kasnagi gevsek. 3. Kasnak uzerindeki tespit somununun
sikiligini kontrol edin ve gerekirse sikin.
Motor kasnagi gevsek. 4. Motor kasnagindaki ayar vidasini sikin.
Matkap ucu yaniyor. . Yanhs hiz. 1. Hizi  degistirin.  "Hizlar ile kayis
yerlesiminin  degistirilmesi" bolimine
bakin.
Delikten parga ¢ikmiyor. 2. Pargalar temizlemek igin matkabi daha
Matkap ucu kor. sik sokup ¢ikarin.
3. Matkap ucunu keskinlestirin ya da yeni
. Besleme ¢ok yavas. ug takin.
. Yaglanmamis. 4. Besleme hizini yeterince artirin -
matkabin delmesini saglayin.
5. Matkabi yaglayin. "Besleme" bélimiine
bakin.
Matkap ucu noktasini sasti- | 1. Tahta igerisinde ya da kesme | 1. Matkap ucunu dogru sekilde
delinen delik yuvarlak degil. rotalari boyunca biiyik parcalar keskinlestirin.
var ve/veya agllar esit degil.
Matkap ucu egilmis.
2. Matkap ucunu degistirin.
Alt tarafta tahta Calisma pargasi altinda destek | 1. Destek malzemesi kullanin. "Calistirma”
pargalaniyor. malzemesi yok. bélimiine bakin.
Calisma  pargasi  elden Calisma pargasi dogru sekilde | 1. Calisma pargasini destekleyin ya da
kagiyor. desteklenmiyor ya da mengene mengene ile tutturun. "Calistirma"
ile tutturulmamis. bélimine bakin.
Matkap ucu parcaya Calisma pargasi matkap ucunu | 1. Calisma parcasini destekleyin ya da
sikigtyor. sikistiriyor ya da fazla besleme mengene ile tutturun. "Calistirma"
basinci var. bélimiine bakin.
2. Gerginligi ayarlayin. "Kayis gerginligi"
Kayis gerginligi dogru degil. bélimine bakin.
Matkap ucu fazla asiniyor | 1. Matkap ucu egilmis. 1. Duz bir matkap ucu kullanin.
ya da sallaniyor. . Yataklar aginmis. 2. Yataklar degistirin.
Matkap ucu kovan igine diizgiin | 3. Matkabi dogru sekilde monte edin.
yerlestiriimemis. "Calistirma" ve "Montaj ve ayarlamalar"
Kovanin montaji dogru bélimine bakin.
yapilmamis. 4. Kovani dogru sekilde monte edin.
"Kovanin kurulumu" bélimiine bakin.
Makara c¢ok hizh ya da Bobin yayi gerginligi dogru degil. | 1. Yay gerginligi ayarlayin. "Makara donls
yavas dondyor. yay!" bélimiine bakin.
Kovan mile takili kalmiyor. Kovanin ya da milin konik i¢ | 1. Alkol bazli olmayan bir temizleyici

Kurulum esnasinda ylizeyinde toz, gres ya da yag kullanarak kovanin konik yiizeyini ve
dusuyor. var. mili tm kir, gres ve yagdan arindirin.

"Kovanin kurulumu" bélimiine bakin.
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57. K&tw mpdobia eykotn m
o8, K ameloy 2
1. Alfxmﬁn KEQAAG 59. EwTepikd kdVTpa TTagIuad I
2. Néykog 60. EowTEPIKS TIAEINGDI =
3. MéAua 61. Eykommn X
4. Pue}nomg Uyoug 62. AOvTI >
5. Kohova 63. Zaydvia TooK
6. AakTUAIOG puBUIOTH) Uoug 64. Tputravi
7. NaBég Tpopodoaoiag 65. Babog
8. Mewtipag atéppwva 66. AcikTng KAipakag B&aBoug
9. AaBr aogdaAiong Tpatediol 67. KAipoka BaBoug
10. MaviBéAa Tparregiol 68. ETTavw Tagiuad
11. E§aywvikég Bideg 69. Katw magipddi
12. TOOK’ 70. Magiuad pubuiong Baboug
13. KAeidi Took 71. Mpog £TTEEEPYATIT AVTIKEIIEVO

14. E§aywvn Bida 4 xIA.

15. E§aywvn Bida 3 XIA.

16. 1010 kKatoaBidl

17. PuBuiopevo kAeidi

18. KAe1di 12 xIA.

19. Zoupi {UAou A KaouTooUK

20. T'wvia

21. KoppaT EuAou

22. Kivntpag

23. Kepahn AéiZep

24. EAaTrpIo eTTAVOQOPAG KOAUppaTOG dgova / eAatrplo

25. Bpayiovag tpatrediou

26. KédAuppa TpoxaAiag

27. AiokOTITNG  €vepyoTroinong/atevepyotroinang  (on/
off)

28. AiakoTITNG Aéilep

29. Avw TTPOQUAAKTAPAG

30. TpuTra TotroBéTNONG

31. Bida ao@dAiong potép

32. KoupTri ao@AaAiong TEVTWHATOG INAVTa

33. Baon kA&Idi1oU TO0K

34. Kuhivdpikdg agovag

35. TpoxaAia potép

36. Zmpiypa Tparregiod

37. Ot paviBéAag Tparregiou

38. Zrmpiypa koAdvag

39. Bida pubuiong

40. Kepahn

41. Bida ao@aAiong KeQaAng

42. KoxAIoTopnpéveg oTTég

43. Kepahn aTpogeiou

44, ATpaKTOG

45. M1rouA6vi x 2 (M12, dev ouptreplAauBaveTar)

46. Podéha ao@aAiong x 4 (Dia. 12mm, dev
oupTepihapBaverar)

47. NaoTixévia  podéha x 2 (Dia. 12mm, Oev
oupTepiAapBaverar)

48. Aiokoeidig  dakTUAlog x 2 (Dia. 12mm, dev
oupTrepIAauBaveTan)

49. Kévrpa magipadi x 2 (M12, dev ouptrepihapBaverar)

50. E¢aywvo Tagiuadi x 2 (M12, dev auptrepihapBaverar)

51. Eme@aveia epyaoiag

52. KAipaka kAiong

53. M1ouASvI aopdaAiong AooToung TpaTTEIoU

54. MNagipadi

55. Magipad

56. Bid
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Kata 10 oxediaopud Tng Kohwvdrou dpatravou d66nke  HAEKTPIKH AZ®AAEIA
1810iTEPN npomgm()mm oTnV ag@aAcia, Tnv amédoon = Ta PUCHOTO TWV HNXAVOKIVATWY E£pyaAEiwv
kai v aglomoTia M. Tpémel va Taipiddouv pe TV mpida. Mnv

TPOTTOTIOIEITE TTOTE TO BUCHA PE OTTOIOVIATIOTE
NMPOOPIZOMENH XPHZH Tp6TT0.  MnVv  Xpnoipotrolgite  PUCHATA

To koAwvdaTto Spdmavo éxel oxedlaoTsi yia SidTenon Tpooappoyéa  pe  yeiwpéva  pnxavokivnta
€0Aou, TTAAGTIKWYV, ahoupiviou Kal XGAuBa. epyaAeia.  Mn  Tpototroinpéva  Buopara  ka
QVTIOTOIXEG  TIPICEG  MEIWVOUV  TOV  Kivduvo

To spngeio nQoopiCETal yia xpnon pé\{o atéd ,avr'])\leg AEKTPOTIANEIGC.
XEIPIOTEG TTOU €XOUV SIOBAOEl TO eyXEIPIdIO XPAONG Kal ) A 3 ;
£XOUV KATAVORTE TOUG KIVBUVOUC. = ATOQUYETE TNV ETTAPN PE YEIWHEVEG ETTIPAVEIEG
OTTwG oWANVEG, KAAOPIPEP, EOTIEG KAl YPuyeia. Av
TO OWHa 0ag YeIWOE], UTTapXEl augnuévog Kivouvog
nAekTpotTAngia.

To KOAwvVATO JpdTTavo €xel OXedIOOTEN yia OTEPEWON
oe Bdon Tou BpiokeTal oe OTOOEPO TTAYKO £pyaaiag.
Edv n Bdon dev cival KaAd atepewpévn, T0 pNXavnua ) ; B
KIVBUVEUEl VA avaTpaTTel, va YAOTPRoEl A va kuhjoer ™ Mnv ekBérere Ta nAextpokivnTa epyaleia oc

oTNV €M@AVEIN UTTOOTAPIENG Katd Tn SIdpKela TNg Bpoxn 1 ouvenkeg uypaciag. H eioodog vepou
gpyaoiag, auédvoviagc Tov  KivBUVO  TTPOCWTTIKOU oe r])\EKTpOK'IVF]TG epyoAeia augdvel Tov Kivouvo
TpaupaTIoPOU.. nAekTpoTTANgiag.

To koAwvéTo SpdTavo Tpoopileral yia xprion ot oteyve ~ ®  1POOEXeTe 0T Xpon Tou kaAwdiou. Mnv
TePIBANOY, HE GPIOTO QWTIOUG XWPOU KOl ETTAPKH XPNoIHOTIOIEITE  TMOTE  TO  KAAWSIO  yIa VA
€8aEePIOPO. PETaQEPETE, TPABATE 1N ATTOOUVSEETE  TO

pnxavokivnto gpyoaAeio. Alatnpeite To KaAwdio
HOKpId atrd BepudTnTa, AdSI, AIXUNPES YWVIEG i
Kivoupeva e§aptipara. OOappéva n pmepdepéva
KOAWSIa augdvouv Tov Kivduvo NAEKTPOTTANEIaG.

= Ortav XpNnOIYOTIOIEITE HNXAVOKIiVNTA gpyaAsia
FENIKEZ ZYEZTAZEIZ AZDAAEIAZ XPHZHZ ot EfWTEPIKOUG  XWPOUS,  XPNOIHOTIOIEITE
HAEKTPOKINHTQON EPFAAEIQN Kal  KOAwdI0 TPoEKTaoNnNg KardAAnAo  yia

eSwrepikn xpAon. H xprion kardAAnAou kaAwdiou

To TTpoidv SIaTiBETAI YIa KATAVOAWTIK XPAON KOl TIPETTEI
va XPNOIMOTIOIEITAl JOVO CUPQWVO PE TNV TTAPATTAVW
TTEPIYPAPH| KaI YIa Kavévav GAAO OKOTTO.

A MNPOEIAOMOIHEH Yyl €EWTEPIKOUG  XWPOUG  MEIWVEI TOV  KivOuvo
nAekTpOTTANSiag.
AIC(B?’O‘TE TTPOCEKTIKA é)\sg"rlg wposlBonglr’]cslg, = OTav XPNOIPOTOIEITE pnYXavokivaTa epyaheia
odnyieg kai TPodlaypaPis Tou Tapéxovral of VWA ToToBecia, XpnoigoTrolsite SidTagn
e To spvu)\slq Kail qvqus§T§ OTIG EIKOVEG. H’pn TpooTaciag pevpatog diappong (RCD). H xprion
TMpnon Twv ’uKo)\ouewv oénylwv HTTOpE va eTTQEPe! RCD WEIGVE! TOV KiVOUVO NAEKTPOTIANEIDG.
aTuxAMaTa OTTWG TTUPKAYIEG, NAEKTPOTTANEEG R Kal
ooBapd CWHATIKG TPAUMATIOPS. NPOZQMIKH AZOAAEIA
m [lapaueivete o€ Eypyopon, TTIPOCEXETE TI KAVETE
QuAdooeTe OAeG TIG TTPOEISOTTOINOCEIG KAl 0dnyieg KOl XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVF AOYIKA KATd Tn
yia peMdovrikiy xpnon. O 6pog "unxdvnua" oTig Xpfon Tou epyaAeiou. Mnv xpnoipoTrolEiTE
TTPOEIOOTTOINCEIG AVAPEPETAI AVAPEPETAI OTO XEIPOKIVNTO TO TIPOIOV av E£iO0TE KOupaopévol i umd TNV
(evoUppaTo) pnxavnua rf o€ pnxavnua (acUpuaTo) Tou ETAPPEIN VOPKWTIKWY, OAKOOA 1 @QaAPUAKWV.
AeIToupyei pe pTratapia. Mia  oTiyury  aTmpooegiag  katd  Tov  XEIPIOUO
NAEKTPOKIVNTWY EPYOAEIWY, OPKEN yIa va TTPOKANBET
AZOAAEIA ZTON XQPO EPTAZIAZ GoBAPAC TPAUHATIOUOC.
= AlaTnpeite TOV XWpo epyaciog kaBapo kai KaAd  m  Na @opdTe péca atopikAg TpooTaciag. Popdre
PWTIOPEVO. XWPOI PE UTTEPBOAIKA avTIKEIPEVA i PN TAVTA TTPOOCTATEUTIKA paTIWV. O TTPOOTATEUTIKOG
QWTIOPEVOI TTPOKOAOUV aTUXAMATA. €COTTAIOPOG, OTTWG TTPOCWTTIdA KATE TNG OKOVNG,
= Mnv XpnoiyoTolsiTe NAEKTPOKIVNTA TTPOIGVTA O avTioANIoBNTIKG  TTaToUToI0, OKANPG  KATIEAO  Kal
EKPNKTIKEG ATUOGPAIPES, OTTWG GTNV TTAPOUTIa TIPOCTATEUTIKA QUTILV, OUPBAAouv otV TTPOANYN
€0QPAEKTWY  UYPQV, agpiwv R okévng. Ta TPAUUATIOPWY, EQOCOV XPNOIPOTTOIOUVTAl CWOTA.
nAekTpokivnTa  epyaleia  dnuioupyolv OTIVOApEG  m  Atro@Uyete TIg TUXOiEg EKKIVOEIG.
TIOU UTTOPEN va TIPOKOAECOUV avAPAEEn OTn OKGVN BeBaiwOeite 6TI 0 B1AKOTITNG PpPioKETAI OTNV
1 TIG avaBupIGOEIG. amevepyotroinuévn Béon Tpiv ouvdebeite pe
= Alatnpeite Ta TAISIG Kal TOUG TTAPIGTAPEVOUG TNV Tapoxr pelpaTog H/kal TNV prrarapia, étav
MOKPIG 600 XPNOIUOTIOIEITE  PNXAVOKIVITA ONKWVETE N HETAQPEPETE TO TPOIGV. H peTaPopd
epyaAeia. Ol ATTOCTIECEIG UTTOPOUV Va TTPOKAAEGOUV TPOIGVTWY Pe pmatapia pe 10 dAXTUAG COg OTO
amWAEIR EAEyXOU. OIOKOTITN i} EVEPYOTTOINON TTPOIOVTWY UTTATAPIOG PE
EVEPYOTTOINUEVO TO BIAKATITN PTTOPEI VA TTPOKAAEDEI
atiynua.
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A@aipéoTe TUXOV KAEISIA TTPIV EVEPYOTTOINCETE
To pnxavokivnto gpyaAeio. ‘Eva kAeidi apnuévo
OE TIEPIOTPEPOUEVO HEPOG TOU  PNYXAVOKivNTOU
epyaAeiou PTTOPEi va TTPOKAAéTE! TPAUNATIOHOUG.
Mnv teviwveoTe. Alatnpeite oTaBepd TATNHA
Kal IcoppoTria ouveXxwg. ‘ETol Ba €xeTe kKaAUTEPO
€AEYXO TOU PNXOVOKIVNTOU EPYOAEIOU O€ TTEPITITWON
QATTPOCHEVWY CUVONKWV.

NTuBgiTe KardAAnAa. Mnv @opdrte XaAapd pouxa
N koouAuara. KpartAoTe Ta paAAid Kal Ta Xépia
oag MaKpId omd KivoUpeva pépn. Ta xaAapd
pouxa, KOOMUAMATA A Pakpid PaAAid ptropolv va
TaoTolv aTa KivoUpeva e§apTipaTa.

Edv Trapéxovral ouokeuég yia Tn Slaolvdeon
g§apTNUATWYV £§aywyng Kal oUAAOYAG OKOVNG,
BeBaiwBeiTe OTI €ival ouvdedepéveg Kal OTI
XpnoipoTtroloUvral cwoTd. H xprion egaptnudTtwv
OUAN\OYAG OKOVNG MTTOPEI va OTTOTPEWEl TUXOV
ETMIKIVOUVEG KATAOTACEIG TTOU OXETICOVTAI HE TN
okovn.

Mnv TTOPOAEITTETE TNV £QAPUOYR TWV KAVOVWV
AO@AAEING TG OUOKEUNG 600 KI EXETE ESOIKEIWOET
pE TNV XpAon Tng. OtoiadnmoTte ampooedia
uTTopei va TTpokaAéoel coBapd TPAUMPATIOPO €VTOG
OEUTEPOAETITWV.

XPHZH KAI ®PONTIAA EPTAAEIOY

Mnv  médete  umrepBoAikd  TO  gpyaAeio.
XPNOIYOTIOIEITE TO OWOTO TPOIGV yia TNV
gpappoyn gag. To cwaTo TIPOIGV OAOKANPWVEl TV
epyacia oag KaAUTEPA Kal UE TTEPITOOTEPN AOPAAEIQ,
pe TNV TaXUTNTA yIa TNV OTToia £XEI OXEDIAOTEI.

Mnv XPNOIMOTIOIEITE TO PnXavokivnTo gpyaAgio
av o OJIoKOTTNG Oev TO €EVEPYOTIOIE  Kal
atrevepyoTrolei. Mnyavokivnta epyaleia Tou dev
eAéyxovtal he Tov dIAKATITN TOUG, €ival ETTIKivOuva
Kal Ba TTPETTEl va emiokeuddovTal.

Mpiv amé T1n Odieaywyn OTMOIWVSATTOTE
puUBUicEWVY | TNV AVTIKATAOTOON £§aPTNHATWY,
ATTOCUVOEETE TO PIG ATTO TNV TTAPOXN PEUPATOG
Ko/} TIg UTTaTapPieg aTTO TO NAEKTPIKG epyaAcio,
£@OooV auTég agaipouvTal. AutoU Tou €idoug Ta
TIPOANTITIKG PETPO AOPAAEiag PEIVOUV TOV KivOuvo
Tuxaiag évapéng Tou TTPOIGVTOG.

QuUAGooETE TA PNXavoKivnTa gpyaAgia TTou dev
XPNOIMOTIOIEITE MAKPIA ommd TradId KAl pnv
a@AVETE dTopa TTou dev gival e§oikeiwpéva padi
TOUG I UE QUTEG TIG 0B NYiEg va Ta XpNoI1UOTToIoUV.
Ta pnxavokivnta epyaAeia eivar emkivouva otav
XPNOIPOTTOIoUVTAl OTTO W EKTTAIOEUPEVOUG XPIOTEG.

ZuVTNPEITE TA NAEKTPIKA EPYaAEia Kal EOPTAHATA.
EAéyxete yia TpoBAAfpaTa oTnv euBuypdupion A
TACIHO TWV KIVOUPEVWYV £§0pTNHATWY, OTTATINO
€§APTNUATWY Kal AAAEG KATAOTACEIG TTOU UTTOPEIT
va emrnpeddouv Tn AsiToupyia Tou gpyalgiou. e
WEPITITWON {NUIAG, ETMOKEVAOTE TO TTPOIOV TTPIV
Tn Xpron. MoAAd atuxrjpata TTpokaAoUvTal E§aITIOG
KOKNG OUVTAPNONG OTa £pYaAEia.

AlaTnpeitTe Ta epyaAgia KOTAG aiXuned Kai
kaBapd. Ta owotd ouvinpnuéva epyaleia pe

OKOVIOPEVEG  AKpeG  eival  Aiyotepo  mBavée  va
OTOPWOOUV Kal EAEYXOVTAI EUKOAOTEPA.
Xpnoigotroleite TO TPOIOV, Ta ESapTAPATA
KOl TIG PUTEG Tou gpyaleiou, K.ATT., cUpwva
HME TIG Tapouceg odnyieg, ouvutroAoyiovrag
TIG OUVBNKEG EPyaciag Kal TNV gpyacia Trou
PETel Vo eKTEAEDTEL. H Xprion Tou pnxavokivnTou
epyaleiou  yia  epyaoieg  DIOQOPETIKEG aTTO  TIG
TIPOOPILOUEVEG PTTOPET Va TTPOKAAETEl KIVOUVOUG.
Alatnpeite TIG AABég kol TIG EMIPAVEIAG
OUYKPATNONG OTEYVEG Kal KaBapég Xwpig Adadia
Kol ypdoa. Tuxov YAIOTEPEG AABEG Kal ETTIQAVEIEG
OuYKPATNONG OEV ETTITPETTOUV TOV OOPAAR XEIPIOPO
KOl TOV €AEYXO TOU €PYOAEIOU O€ PN AVOAUEVOUEVEG
KOTOOTAOEIG.

ZYNTHPHZH

EmiokeudoTe TO pnxavokivnTo epyoAgio ocag
amrod eI51IKEVPEVOUG TEXVIKOUG, XPNOINOTTOIWVTAG
HO6vo TravopoloTutra  avTaAAakTikd. ‘ETol Ba
dlao@ahioTei n  dlatipnon NG aAC@AAEIag Tou
epyaAeiou.

MPOEIAOMNOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
KOAQNATOY APAMANOY

@

To JpdATavo TTPETTEl VO TTAPAHEVEI OTEPEWUEVO.
‘Eva un oTepewEVO dPATTAVO UTTOPET VO HETAKIVNOET
A VO avoTpoTrel KAl va  TTPOKANBEi  aTOMIKOG
TPAUPATIOPOG.

To TepdxI0 Epyaaiag TTPETTEl VA Eival OQIYHEVO 1
oTepEWEVO OTn SiIdTagn UTTOOTAPIENG TEHOXiOU
epyaoiag. Mnv Tpumdre KoppdTia TTOAU HIKPd
yia va oTepewBOUV pe ao@dAela. Tuxov KpaTnua
TOU TePaxiou epyaciag PE TO XEPI KAT@ TNV XpAon
TOU €pyaAeiou pTTOPEl va  TTPOKOAECEI  QTOMIKO
TPAUPATIONO.

Mnv @opdre ydvmia. Ta ydavria pTTOpEi  va
eykAwpPIoToUv amd TrepIoTpePOUEVA PéPN i YpEQia
KQlI VO TTPOKANBET ATOPIKOG TPAUNATIONOG.

KpatdTe Ta Xépla 0aG HAKPIA ATTO TNV TTEPIOXN
B1aTpnong evoow 1o gpyaleio Aeitoupyei. Tuxov
ETTOQN PE TTEPIOTPEPOPEVA PéPN A YPEQIQ UTTOPET Va
TIPOKAAETEI ATOUIKO TPOUMATIOHO.

BeBaiwOeite 611 TO £§APTNHA TTEPICTPEPETAI TIPIV
€I0GYETE TO TEMAXIO EPYyAOiag. AIAQOPETIKA TO
€€ApPTNUO PTTOPET va TTayIBeuTEl péoa OTO TEUAXIO
£pyaciag TTPOKAAWVTAG PN avapevopevn Kivnor) Tou
KQI ATOMIKO TPAUMATIONO.

Edv T1O0 e£fdpTnua  TayISeuTEi, OTOHOTAOTE
Vo OOKEiTE TTiEON TPOG Ta  KATW  Kal
OTTEVEPYOTTOINOTE TO £pYaAEgio. AIEPEUVAOTE Kal
AdBeTe Ta amrapaiTnTa S10pOWTIKA PETPA yia va
egaAeiyeTe TO QiTIO TraYidEUONg Tou epyaAeiou.
H trayideuon Tou epyaAeiou PTTOPEI VO TTPOKOAEDEI
un avapevopevn Kivnon Tou Tepayiou epyaciag Kal
QATOMIKS TPAUMATIONO.

ATTo@UYETE TN dnuIoUPYia CUVEXOHEVWYV YPEQIWV
S10KOTITOVTAG TAKTIKG TNV TTiECN TTPOG T KATW.
Taaixunpd HETOANIKA YPEQIO UTTOPET VO TIPOKAAECOUV
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€UTTAOKT KaI ATOMIKOUG TPAUMATIONOUG.

MoTé punv agaipeite Ta ypédia améd Tnv wePIOXn
diatpnong evoow TO epyaleio  AsIToupyei.
Mo va aaipéoete Ta ypEQIa, MPETOKIVEIOTE TO
€§ApTNMA HOKPIG a6 TO TEMAXIO EPyaATiag,
QTTEVEPYOTTOINOTE TO EPYOAEIO KOl TrEPINEVETE
va oTauatioel To €§dpTnpa va Asitoupyei. MNa
MV a@aipeon Twv YPeQIWV, XPNOIUOTTOINCTE
KdTrolo epyalgio, 6TTwg BoupToa 1 yavrdo. Tuxov
ETTAPI) PE TTEPIOTPEPOMEVA PEPN A YPEQID UTTOPET Va
ETTIPEPEI ATOUIKG TPAUMATIOHO.

ESapTApOTO HE OVOPAOTIKEG TAXUTNTEG B TTPETTEN
va BaBpoloyouvral og TaXUTNTA TOUAGXIOTOV
ion pe TN péyioTn TaXUTNTA TTOU AVAYPAPETAI OTO
NAEKTPIKO epyaAgio. Ta aiegoudp Trou AeItoupyolv
pe  TOXUTNTO  pEYOAUTEPN OTIG TNV  OVOMAOTIKA
TayxUTNTA YTTOPEF VO OTTACOUV Kal VA EKTIVAYTOUV.
AlaTnpeite Ta TPUTTAVIA KaBapd Kal aixpnpd. Ta
aixuned TpuTravia eAayioToTrololv To KOAAnua. Ta
aKABapTa KAl PN aKovIoPEvVa TPUTTAVIa EVOEXETAI VO
€TTNPEGOOUV TNV €uBuypduuion Tou UAIKOU Kal va
ETMIPEPOUV TPAUUATIOUO TOU XEIPIOTH.

Kpardre Ta Xépla o0og HOKPIG aTTd TNV TTEPIOXH
gpyaoiag. Kpardre 1a xépia oag pakpid atmd To
TPUTTAvI. ATTOMOKPUVETE TUXOV XaAapd pouxa,
KOOUAMOTA, MOKPIG HOAAIG  KTA. OIOTI  UTTAPXEI
KivdUuvOG va TTIacTOUV GTO TPUTTAVI.

ZTEPEWVETE TTAVTA TO TEMAXIO €Pyaaidg A Tov
Kndepéva oTnv KoAdva TPog aTro@uyn Tng
MEPIOTPOPNG. [OTE pnv  KPATATE TO  TEPAXIO
epyaaiag Pe To XEPI 0ag OTAV TPUTTATE.
XPNOIYOTIOIEITE TN CUVICTWHMEVN TaXUTNTA YIA TO
€KGOTOTE £§APTNHA BIATPNONG KAl TO UAIKO Tou
TEJAYiOU EpyaTiag.

BeBaiwOeite 6TI TO TPUTTAVI N} TO EpYaAEio KOTTAG
TOU SpdTravou gival ao@AAICHEVA UE TO TOOK.

BeBaiwOeite 671 TO KA€1Si TOU TOOK £X€l APaIPEDE
a1ré TO TOOK TIPIV OUVOECETE TO PNXAvVNUA OTO
peUPA A TIPIV TO BE0ETE O€ AgiToupyia.

PuBuiote 1O TpOTEQ €pyaciag i To pubuioTh
BdBoug éTO1 WOoTe va amo@euxBei n didTrpnon
Tou Tpamedlol. AmoouvdéoTe amd TO pelpQ,
APAIPETTE TO TPUTTAVI Kal KABaPIoTe TO TPATTE]! TTPIV
EYKOTAAEIWYETE TO PNXAvNua.

ATtro@UyeTe TNV Aueon €KOEON TWV HATIWV CAG
oTav XpnoigoTrolgiTe ToVv 0dnyo6 Aéidep.
BefaiwBeite 6T n akTiva Aéilep oToxeUel o€
Mn  avakAOOTIKA EmIQAvela. Ta yuaAioTepd,
avakAaoTIKG UAIKG Oev gival katdAAnAa yia xpron
NiCep.

MNoté pn Badete Ta dAXTUAG oag o€ onpeia 6TTOoU
pTTOopEi va épBouv o€ €PN ME TO TPUTTAVI I
AGAAo epyaAgio KOTTAG yIa TNV TTEPITITWOT TTOU TO
TeEpdyIo epyaaoiag KivnBei {apvikd.

MoTé pnv ekTeAEiTE pIa EPyOOiao PETAKIVWVTOG
TNV KEPAAN wg mpog Tpamédl. Mnv avoiyete To
OI0KATITN TNG KEPAAAG KAl NV EEKIVATE OTTOIABATTOTE
epyaaia mpiv BeRaiwBdeite 6T N AR KAEIBWPATOG
TNG KEPAANG Kal Tou TPATTEQIOU €ival OTEPEWMEVEG

MeTd@paon Twv TPWTOTUTTWY 03NyIWV

YyePa& oTn oTAAN Kai 6Tl Ta KOAdpa uTTooTrPIENG

TING KEQPAAAG Kal Tou TpaTmrediol eival owoTd
ToTTOBETNUEVA.
Mpiv avoifete TOo BlakéTTN  AeIToupyiag,

BeBaiwBeiTE OTI TO TPOOTATEUTIKO TOU IUAVTA
€ival KAOTEBAOHEVO KAl TO TOOK £XEI EYKATAOTABEN
owoTd.

KAeildwoTe SI0OKOTITN OTTEVEPYOTTOINONG TOU
HNXavApaTog OTav To  eyKaToAgiTTeTe. Mnv
EKTEAEITE epyaaieg dlapudpewaong, ouvapuoAdynong
f €ykatrdoToon TePayiou epyagiag €mavw OTO
TPATTEQI EVW TO EPYAAEIO KOTTAG TTEPICTPEPETAI, Eival
EVEPYOTTOINUEVO 1} OUVOEDENUEVO OTO peUA.

Av 1o KOAWSI0 TTapoXNG PEUMATOG POAPE(, TTPETTEN
VO aVTIKATAOTOBEI HOVO ATTO TOV TTOPOOKEUNOTH
i e§ouaiodoTnuévo kéEvipo oépRIg yia atTopuyn
KIVOUVWV.

QDuldooeTe Ta EpYaAEia TTOU Sev XPNOIPOTTOIEITE.
Otav dev xpnoipotroloUvTal, Ta €PYOAEia TTPETTEI
va @UAGooovTal 0 OTEYVO Kal KAEIOWUEVO XWPO,
Jakpid atrd Taidid.

ZuvIOTATAl N TPOPOBOCIa TOU EPYOAEIOU UE CUOKEUN
TIPOOTACIOG  PEUMATOG JIOPPONG ME OVOMPOOTIKA
£vraon pelpatog diappong pIkpdTEPN Twv 30mMA.
Qulare auteo TIO O0Bnyieo. ZupPBouleuTeite
ouxvd TIG odnyieg Kal XPNOIUOTIOINOTE TIG yia va
evNuEPWOETE GAAOUG XprioTeg. Av daveioeTe O€
KAToIoV TO €pyoAeio, dWOTE Mpaldi Kal QUTEG TIG
odnyieg.

AZOAAEIA KAI ZYZKEYEZX ME AEIZEP

@

H akTivoBoAia Aéifep TTOU  XpnoIyOTIOIEiTAl OTO
Tpoidv eival Katnyopiag 2 pe péyiotn ioxu =1 mwW
Kal PAKN kOpatog 650 nm. Mnv koiTddeTe atreubeiag
otnv akTiva Aéigep. H pn tApnon twv kavévwv
UTTOpPEi Va TTPOKOAéTEl TOBAPO TPOAUUATIOUO.

Mnv KoIT@eaTe OTNV OKTiva KaTt& T AsIToupyia.

Mnv TTpoBdAAeTe TNV akTiva Aéifep ameuBeiag oTa
yama Twv  GANwv.  YTapyel Kivduvog cgofapoul
0@OaAPOAOYIKOU TPAUHATIOHOU.

Mnv TomroBeteite TO Aéifep ot Béon TTOU WTTOPED
va TTPOKAAECEl TNV APECN OTITIKA ETTAPH ME QUTO,
OoKOTIHa A OXI.

Mnv xpnoipoTrolgite OTITIKG epyaleia yia va OeiTe TNV
akTiva AéIgep.

Mnv xpnoidoTroigite To AéIlep KOVTG o€ TTAIdIA KOl
uNVv a@rveTe TTaIdIA va TO XPNOIPOTTOIoUV.

Mnv TTpoCTIaBACETE va ETTIOKEUACETE T OUOKEUR
Méilep povol oag.

Mnv TTPoOTIaBoETE va QVTIKATOOTHOETE
OTToI0dATIOTE €§APTNUA TNG GUOKEUNG AéICep pOVOI
oag.

O1 emokeuég Ba TTPETTEl va ekTEAOUVTAI UOVO ATTO
TOV KOTOOKEUOOTH Tou Afidep 1) €¢ouaiodoTnuévo
QVTITTPOCWTTO.

Mnv avTikaBioTare 10 Aéidep pe GAAO SIOPOPETIKOU
TUTTOU.
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AAAOI KINAYNOI

Akdéun Kal 6tav TO TIPOIGV XPNOIYOTToIEITal CUPPWVA
He TIG odnyieg, Bev eival duvarr n ammOAUTN aTTaAEIPr
OUYKEKPIPEVWVY  TTOPAYOVTWY  KIvOUvou. O  XEIpIoTAG
TPETTEl va Bivel 1IB1aiTePn TTPOCOXT O€ auTd Ta onueia,
TIPOKEINEVOU  va  atopuyel Tov  KivOduvo cofapol
TPAUMATIOUOU.

m BAdBeg omv  akol - Popdte  KatdAAnAa
TIPOOTATEUTIKA QUTIWV KOl TTEPIOPIOTE TNV €KBeON.

m BAdBeg omnv o6pacn — Popdre TTPOOTATEUTIKEG
QAoTTIOEG PaTIWV 1 EI0IKA YUAAIG OTAV XPNOIPOTIOIEITE
TO TTPOIOV.

= TpaupaTiopoi atmd Tov kpadaoud - MepiopioTe TNV
£€kBeon Kal akoAoubrnoTe TIG 0dnyieg yia TN peiwon
TWV KIVOUVWY  OTTWG  avag@épovtal OTo  TTapov
eyxeIpidio.

m  Kivduvog avatrveuoTikig BAGRNG atrd Trplovidia Tou
OnuioupyolvTal KATA TOV XEIPIOPO TOU TTPOIGVTOG —
Dopdre KATAANAQ TTPOOTATEUTIKA avaAoya pe Tov
TOTTO TTPIOVISIoU.

A NMPOEIAOMNOIHZH

OpIopEVEG OKOVEG TTOU TTPOKUTITOUV OTTO TIG EVEPYEIEG
Aeiavong, Tplovioparog, aAéopatog, dIGTPNONG Kal
atmé AGAAEG OIKODOUIKEG DPACTNPIOTNTEG, TTEPIEXOUV
XNMWIKG TTpoidvTa  TTOU  WTTOPEl  va  aTTOdEIXTOUV
KOPKIVOyOva Kal va TTPOKAAEOOUV OUYYEVEIG vOoOUg
n TpoBAfuaTa oTelpdTnTag. AkoAouBoUv opiouéva
TTaPAdEIYHATA TWV XNUIKWY QUTWY TTPOIOVTWV:
e UOAuBdOg, oTa XpwuaTa Pe Baon To poAURSo,
® TO TTUPITIO OTNV KPUGTOAAIKA TOU HOP®r| TTou
UTTAPXEl O OpIopéva TOIMEVTA, TOURAA Kal
GAAa TTpoidvTa 0IKOSOMAG,
® TO OPOEVIKO Kal TO XPWHIO TTOU BpiokovTal o€
OPIoPEVA XNUIKWG ETTEGEPYAOUEVA EUA.
O «kivduvog Tou OXETICETAl PE T TIPOIOVIO QUTA
TTOIKINAEl av@Aoya pe Tn OuxVvOTNTA TWV EPYACIWV
T€T0I0U TUTTOU. [0 VO PEIWOETE TOV KivOUVO €KBeEON G
0ag OTIG XNMIKEG QUTEG OUCIEG, VO EPYACEDTE O€ KOAA
agplopévo TTEPIBAANOY, HE EYKEKPIPEVO €EOTTAIONO
ao@oAgiag, OTTwG PAOKEG KaAT@ TNG OKOvVNG TToU
€XOouv OxedlaoTel €1I0IKA YIO TO QIATPAPIOPA TWV
MIKPOOKOTTIKWYV HOPIiWV.

HAEKTPIKA

XpnoIYoTIoIEiTE PHOVO TPIQPACIKG KAAWDIa TTPOEKTAONG
ToU €xouv TPITTAG apoevikd yelwpéva Buouata Kal
TPITTOAIKEG UTTOdOXEG TTOU oupfadifouv pe 10 BUopa
TOU TIPOi6VTOG. OTAV XPNOIMOTIOIEITE £va NAEKTPOKIVNTO
epyoAcio o peydAn améoTtacn amd TNV TTAPOXA
PEUPATOG, XPNOIMOTTOINGTE €va KAAWDIO TTPOEKTACNG
APKETA OUVATO YIO VO QVTEEEl TO PEUPA TTOU aVTAED
10 TIPOIdV. ‘Eva KaAwdio pIKpOTEPOU peyEBoug Ba
TIPOKAAETEI HIa TITWAON TAONG, KATOAYOVTAG O€ OTTWAEI
10X00G Kal UTTEPBEPUAvVAN TOU KIVNTAPA.

Mpiv XPNOIUOTIOINCETE KOAWdI0 TIPOEKTAONG,
€MBeWPNROTE TO YyIa XoAapd ) ekTeBeipéva oUppata i
@OApUEVO HOVWTIKO.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

Alatnpeite T0 KOAWBIO TNG TTPOEKTACNG POKPIA OTTO
Tov XWwpo epyaaciag. TommoBeTOTE TO KAAWDIO ME
TETOI0 TPOTTO WOTE VO PN TOOTEN 0€ EUAEia, epyaleia
N GAAa epTTédIa EVW XEIPICEOTE Eva NAEKTPOKIVNTO
epyaAeio. H pn mpnon tng oUOTAONG QUTAG WTTOPET
Va TTPOKOAEDEI COBAPO TWHATIKO TPAUMATIONO.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

EAéyxete Ta kaAWdIa TTPOEKTAONG TIPIV aTTd KABE
xpnon. e TepimTwon  @Bopdg, OVTIKATAGTAOTE
Ta GuEcA. Mnv XpnoIYOTIOIEITE TTOTE €pyOAgia pE
@Bappéva koAwdIa, agou n eTaPr Pe Tn GBapPévn
TIEPIOXA MTTOPEI va TTPOKAAéDEl NAEKTPOTTANEia Kail
oofapd TpaupaTiopd.

HAEKTPOAOTIKH ZYNAEZH

To Tpoidv TPOo@OdOTEITAl ATTO NAEKTPIKO  KIVQTAPA
akpiBeiag. ©a TPETTEl va ouvOEETal O€ TTAPOXT PEUPATOG
220~240 V, pévo AC (kavovikéd oikiaké peupa), 50 Hz.
Mnv XpnoIYOTIOIEiTE TO TTPOIGV pE ouvexEg pelpa (DC).
Mia onuavTik TITWon Tdong Ba TTPOKOAETEl ATTWAEI
10x00¢G Kal utrepBépuavon Tou KivnTApa. Av To TTpoidv
Oev AEITOUPYET EVW) TO EXETE OUVDEDEI OTNV TTPICA, EAEYETE
gava tnv mapoxn peUPATOG.

TAXYTHTA KAI KAAQAIQZH

AuTh n TaxUTNTO dev gival oTOBEPN KAl PHEIWVETAI PE TNV
utrapgn @optiou N pe XapnAotepn Tdon. MNa Tdon, n
KOAwdiwan 01O KATACTNHA Eival £§i00U ONUAVTIKA PE TN
Babuovéunon 10x00G ITTTTWY Tou KIVNTAPA. Mpauur Tou
SiaTiBeTal HOVO yia WTIOPS dev PTTOPET VA AEITOUPYATEI
OWOTA PE KIVATAPA PNXavoKivnTou epyalgiou. Zupua
TIoU eival apketd Bapu yia pIKpr améoTaon, eival
utrepBOAIKG eAa@pPU yia peyaAlTepeg atrooTaoelg. Mia
YPOUMA TTOU PTTOPEi VA UTTOOTNPIGEI €va nyavokivnto
epyaleio, ptTopei va pnv eivalr og Béon va uTTooTNPIgE!
duo n Tpia.

OAHTIEZ TEIQZHZ

2 ¢ TepiTTwon ducAeimoupyiag f TTPoBAAUATOG, N yeiwon
arroTeAei TNV TeAeuTaia avTioTaon oTo NAEKTPIKG pelua,
MeIwWvVovTag Tov Kivouvo nAekTpoTTAngiag. To Trpoidv
eival eCOTTAIOUEVO PE NAEKTPIKG KaAWwdIO TTou OIoBETEl
aywyod yeiwong egommAiopod kai Buopa yeiwong. To
Buopa TpéTTel va ouvdEBEi o€ avTioTolxn TTpida TTou ival
OWOTA EYKATECTNHEVN KAI YEIWPEVN, CUPPWVA PE TOUG
TOTTIKOUG KWOIKEG KAl KAVOVEG.

Mnv TpoTroTTolgiTe TO TTapEXOUEVO BUOpA. AV Dev TaIPIALE
oTnV TIPIda, GPOVTIOTE yia TNV TOTToB£TNON KATdAANANG
ammd  eIDIKEUPEVO  NAEKTPOAOYO. Tuxov AavBaopévn
oUvdeon Tou aywyouU YEIWOoNG TOU PNXAVANATOG EVEXEI
KivOuvo nAektpomrAngiag. O aywyodg pe poOvwon Kai
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TPACIVN €CWTEPIKN ETTIPAVEIR, HPE ) XWPIEG KITPIVEG
piyeg, gival 0 aywyog yeiwong. Eav atraiteital mokeun

A MNMPOEIAOTMNOIHZH

f avTikaTdoTaon Tou kaAwdiou Tpopodoaiag 1 Tou @Ig, Mpog amoguy @wTag 1 TogkAG avTidpaong,
pnv ouvdEeTe Tov aywyod yeiwaong o€ evepyn Tpida. pnv  xpnolpotrolgite  Toté  Bevdivn, VEQTI, QOETOV,
Emokeuddete 1 avTikaBioTate Ta KOTEOTpappéva 1 BIOAUTIKG Bagwv 7 GAAoug TITNTIKOUG BIGAUTES Yia TOV
POapuéva KOAWSIO APECWG. KaBapIoPO TOU PNXOVANATOG.
SYNIETOMENA EZAPTHMATA An)\onsrsva OTPWHA KepIoy OTO TPOTTEQ epyaoiag,
OTNV KOAGVO KOl OTIG KATEPYOOMEVES ETTIPAVEIEG TNG
Bdaong yia TTpooTagia aTrd TN OKOUPIA. ZKOUTTIOTE OAa
A NPOEIAOMOIHZH Ta pépPN KaAd PE oTeyVO, kaBapo Travi.
XPNOIYOTIOIEITE HOVO TO EEAPTAMATA TTOU CUVICTWVTAI
yI' auTé TO PNXAavnua. Avrikeipevo | Meprypagn Mooor.
AkolouBeite  TIG 00nyieg TOU OuvOdeUOUV  TO 1 NIGTAEN KEQOAAS 1
eCaptipara. Tuxov xprion akatdAAnAwv egopTnudTwy -
UTTOPET VO TIPOKAAEDEN {NUIEC. 2 Maykog 1
m  Tpumdvi 3 MéApa 1
B ZQIYKTPEG OTEPEWONG 4 PUBMIOTAC Uyoug 1
m  Méyyeveg dpdrravou i
5 KoAOVa 1
A MPOEIAOMOIHZH 6 AaktiMog pubuo | 1
Oyoug
Xpnoiyotrolgite  Yévo T €CAPTANATA TIOU  EXOUV " -
OXeDIAOTEl yIA TO OUYKEKPIUEVO HNXAVNUHA TIPOG 7 AaBég Tpogodooiag 3
crrocpyvr’] ) Tpa’upanopm)' atmd  eKoPevOOVIOUEVA 8 MeIwTrpag atépuwva 1
KOUMATIO A} TEPAXIO EpYaciag. - -
Mnv xpnolpoTroigite oTToI0dATIOTE ECAPTNHA €AV DEV 9 ?Gaﬁ'rr]saoﬂ aogaNiong 1
éxete dlapdoel oAdkAnpo TO eyxelpidlo xpAong A P
A€ITOUPYIOG TOU CUYKEKPIUEVOU ECPTANATOG. 10 MaviBéAa Tpatredio 1
11 Egaywvikég Bideg 3
NMEPIEXOMENA ZYZKEYAZIAZ 12 Took 1
ANOIFMA IYZKEYAZIAZ KAl EAEFXOZ MEPIE- 13 KAeidi Took !
XOMENQN 14 E€aywvn Bida 4 IA. 1
15 Egdaywvn Bida 3 xIA. 1
A NMPOEIAOMOIHEH Sayuwvn Bida 3 x

Edv AciTrel OTTOIOOATIOTE TUAKA TOU WNXOVAPATOS 1
EMPaVICel CNUIA, UNV BETETE TO PNXAVNUQ O€ AIToupyia
MEXPI VO QVTIKATOOTOBEI TO TUAPO TTOU OTTOUCIACE! Kal
va oAokANpwOei n guvappoAdynaon.

AvoifTe TN OUOKEUOOia TOU MNXAVAPOTOG KOl Twv
TUNUATWY TOU TTPOCEKTIKG Kal EAEYETE OTI UTTAPXOUV OAa
6oa avagépovTal aTNV TTAPaKATW AioTa

Mo va TTpooTaTéWeTe TO pnxdvnua améd Tnv uypaocia,
€x€l  TOTTOBETNOEI  TTPOCTATEUTIKA  ETTIOTPWON  OTIG
KOTEPYOOUEVEG ETIPAVEIEG. APQIPESTE TNV ETTIOTPWON
HE MOAOKO TTavi €UTTOTIONEVO €AOPPA O€ Knpolrvn 1
WD-40.
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ZYNAPMOAOIHZH KAI PYOMIZEIZ
A NPOEIAOMOIHZH

Ma TV aog@AaAEeId TNG, TTOTE PN OUVOEETE TO PINXAVNUO
0oTO peUpa PEXPI va OAOKANPwOEi N cuvapuoAdynon
KOl MEXPI va BIaBACETE KAl VO KATAVOROETE TIG 0OnYieg
ao@AAEIag Kal AeIToupyiag.

A MPOEIAOMNOIHZH

To unxdvnua gival Bapl Kai TTPETTEl VO JETOKIVEITAI PE
Tn BonBeia dUo A TTEPICTOTEPWY ATOPWY £TO1 WOTE VA
ouvapHoAoyeiTal ue ao@AAEia.

ZYNAEZH THZ KOAONAZ ME TH BAZH

BA. 2xnua 5.
1. TomoBeTAOTE TNV KOAOGVA O€ €TTiTTEdN Kol OTABEPN
ETMIQAVEID.

@



2. EuBuypappioTe TIG UTTOd0XEG BIBWV TNG KOAGVAG HE
TIG UTTOBOXEG BIBWY OTN Bdon.

3. TomoBethoTe pia egaywvikr Bida og kaBe TpUTIa.

4. Z@igte OAeg TIG £GayWVIKEG Bideg pe Eva puBuIfduEvo
KAEIDI.

ZYNAEZH TOY TPAMNEZIOY ZTHN KOAONA.

BA. Zxnjuara 6 - 10.

1. Eiodyere T AaBry ao@dAiong Tou Bpaxiova Tou
TPATTECIOU OTNV  KOYXAIOTOUNUEVN OTI) OTO  TTiOW
uEpog Tou Bpaxiova Tou TpatredioU.

THMEIQZH: EykataotrioTte Tn AaBr) ammé apioTepd
Tpog Ta O€gid, €101 WOTE va WTTaivel GTNV [N
KoxAloTopnpévn TTAEUp@ Tou Bpayiova TTPWTA.

2. Tpo@OdOTAOTE TO MEIWTAPO OTEPUOVA HEOW TNG
OTTAG TNG MaviBéAag oTo Bpaxiova Tou TPATTECIOU.
BeBaiwbeite 611 0 peiwTtApag atépuova Taipiddel Pe
TOV ECWTEPIKO PEIWTAPA.

IHMEIQZH: Mnv agaipeite Tn AiTravon omd Tov
MEIWTAPA.

3. Tpo@odotioTe Tov pubpuIoT UWoUug PECW TNG OTIAG
oTov Bpaxiova Tou TpaTreiol £T01 WAOTE Ta dOVTIA VA
BAETTOUV TTPOG Ta £€W KOl TO POKPUTEPO Agio dkpo
BAémrel Tpog Ta Mavw. O peiwTApag atépuova Ba
TIPETTEl VO XPNOIPOTIOIEI TOV pUBUIOTH UWOUG.

4. Me 1a OU0 Xépla, OTTPWETE TO TPATTEQ KAl TOV
pUBUIOTA UWoug oTnV KoAdva péXPl TO KATW PEPOG
TOU puBUIOTA va @Tdcel oTn BAon Tou KOAdpou Kai
va KOAAOEl oTov KOAGva.

5. Z@i¢te TN paviBéra KAEIdWPaATOG Tou Bpayiova Tou
TPOTTECIOU WOTE VA OUVOEOETE TO TPOTTEQ HPE TNV
KOAOVa
THMEIQZH Mnv o@iyyete utrepBOAIKE.

6. ZUpeTe TO SOKTUAIO TOU PUBNIOTH UYoug TTavw aTTd
TN OTAAN, PE TNV Aogh TTAEUPA TTPOG Ta KATW, MEXP!
N KOoppEéVN TTAEUPE VA PTACEI OTO KEKAINEVO AKPO TOU
pubuIoTH.

7. Z@igre Tn Bida puBUIONG OTO KOAAPO PE TO EEAYWVIKO
kAedi. Mpog amopuyn {nuIdg oTnv KoAdva 1A TO
KOAdpO, Unv oiyyeTe UTTEPBOAIKG TN Bida pUBUIONG.
ZHMEIQZH Oa Tp£TTel va UTTOPEITE VA HETAKIVEITE TO
TPATTEQ AT TNV PIa TTAEUPA OTNV GAAN.

8. EykaraotroTe Tn paviBéAa Tou Tpatrediod Tavw atrd
TO GKPO TOU PEIWTAPA OTEPUOVA £TO1 WOTE N ETTITTEDN
TTAeUpd Tou Gfova va euBuypappioTei pe Tn Bida
puUBuIoNG.

9. Xoi¢Te TN Bida pUBUIONG OTO KOAAPO HE TO EEAYWVIKO
KAEIOI.

EFrKATAZTAZH THZ KEQGAAHZ
BA. Zxhua 11.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

H kepoAq Tou Kohovdtou Apdmavou eival Bapid
Kal Ba TTPETTEl va PETaQEpeTal pe Tn BorBeia dUo
ATOPWYV TTPOKEINEVOU VO GUVOECOUV TNV KEPAAR TOU
dpdaTTavou oTnv KoAdva.

1. TomroBeTAOTE TNV KEPAAN ETTAVW GTNV KOAdva PE TO

TOOK TIAVW OTTO TO TPATTEC).
THMEIQZH To mpoidv eival Bapl. ZntoTe BorBeia
€dv xpeiageTal.

2. ZUpeTe TNV KEQOAN TTPOG Ta KATW 60O €ival BUVATOV.
EuBuypappiote 10 TpOTEQ pe TNV Bdon Kai PETE
a@igTe TIG dUO Bideg PUBUIONG TNG KEPAAAG pE TO
€CAYWVIKO KAEIDT

EFKATAZTAZH TQN AABQN TPO®OAOZIAZ

BA. Zxnua 12.
1. ZuvdéaTe Tig TpeIg AaBEg Tpopodoaiag BIdWVOVTAG Tig
OTIG KOXAIOTOUNMEVEG OTTEG TNG KEPAANG OTPOPEiOU.

VMINHVV3

ErKATAZTAZH TOY TZOK
BA. Sxriuara 13 - 15.

A MPOEIAOMNOIHZH

Mpiv ouvdéoeTe TO TOOK OTNV KEQAAR Tou SpdTTavou,
koBapiote OAeG TIG ETIQAVEIEG ETTAPAG HE MN
TETPEAQIOEIDEG KaBapIoTIkG. Tuxov Addia R ypdoa
TTIOU XPNOIPOTIOIRBNKAV OTn CUCKEUATIa QUTWV TwV
TUNUATWY TTPETTEl va a@aipeBolv yiati aAAiwg, TO
TOOK WTTOPEi va XaAapwaoel Katd Tn AEIroupyia Tou
MNXaVAHOTOG.

1. KaBopioTe TNV KWVIK OTIj OTO TOOK WE KaBapd
TTavi Kal pn aAKooAoUXO KOBapPIGTIKG. ZKOUTTIOTE
oXoAaoTIKA TUXOV uTToAgippaTta Aadiod kai pUTToug
i Aiyda.

2. KaBapioTe TIG KWVIKEG ETTIPAVEIEG OTOV GEova PE TOV

id10 TpoTTO.
THMEIQXZH Befaiwbeite o611 dev umtdpyxouv &éva
OowpaTidla  TTPOOKOANUEVO  OTIG  ETTIQAVEIEG.

AKOUN Kal 0 EAAXIOTOG PUTTOG R UTTOAEIMpa Aadiou
o€ omoladAToTE amod TIG €mM@AveleG auTéG Ba
euTrodidel TN OWOTH €Qapuoyn Tou Took. Autd Ba
€XEl WG ATTOTEAECHA va TAAQVTWVOVTaI TO TOOK TOU
SPATTavVOU Kal TO TPUTTAVI.

3. Oéon Tou TOOK ETTaVW OTOV Ggova. To TOOK TTPETTEI
va gival EVTEAWG avoIXTO WOTE VO aTToPeUXBEi JnuId
OTOUG OQIYKTHPEG.

4. ZekAeidWwoTe TNV ao@AAeld Tou TPaTTEQioU  Kal
KOUVAOTE TO TPATTEQ POKPIG aTTd TO KATW PEPOG TOU
TOOK.

5. BA@ATe TOo TOOK €mMAvw OTOV Agova OTTPWXVOVTAG
HEXPI TEPHQ.

6. XpnoiyotroinoTe éva KouudT axpnoto {UAo yia va
TIPOOTATEWETE TO TOOK, XTUTTFOTE TO TOOK VIO VO UTTEI
oTn Béon Tou pe EUAIVO ) AaaTIXEVIO OQUPI.

A NMPOZOXH

KivBuvog kataoTpo@rg egomAiopou. Mpog amouyn
{nUIGG OTO TOOK, TTOTE PNV OTTPWYVETE TO TOOK OTOV
Ggova pe peTaAAIKO a@upi.
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A®AIPEZH TOY TXOK

1. ZpéwTe TIG AaBEG TPOPODOUTIES VIO VO XOPNAWOETE
TO TOOK OTNV XaunAdtepn Béon.

2. TomoBetAOTE évav oQaIPIKO ouvdeauo
(0ev  eikoviCetal) Tavw omd TO  TOOK  Kal
XTUTTAOTE TOV €Aa@Pd Me GUAIVO 1 AQOTIXEVIO
opupi yila va TéCEl TO TOOK amod Tov dafova
ZHMEIQZH MoTé punv XTUTTGTE TO TOOK OTTEUBEING.

ZHMEIQZH [MMpog amoguyr) {nuIdg OTO TOOK, TTPWTA

ONKWOTE TOUG OPIYKTAPEG TEAEIWG ETTAVW Kal va €i0TeE

£TOIJOI VA TTIGOETE TO TOOK TTOU Ba TTECEL.

ITEPEQIH TOY KOAONATOY APAMANOY ZITHN

EMI®ANEIA EPTAZIAZ

BA. Zxnjua 16.

Edv 10 unxavnua TPOKEITal va XpNOoIUOTToINBEI O€ povun

Béon, aopahioTe To O€ TTAYKO epyaaiag f} GAAn oTabepn

EMPAVEIQ.

Av 1O pnxdvnua TIPOKEITAI VA XPNOIUOTIOINGEl wg

@opNTO £PYOAEi0, OCUVIOTATAI VO TO OTEPEWOETE POVIMA

og Hia TTAGKO OTEPEWONG TToU UTTopEl  €UKOAO va

TOTTOBETNOEI Ye OPIYKTAPA O TTAYKO epyaciag fj GAAN

emedveia oTApIENG. H TTAGKa oTepéwang Ba TTPETTel va

£XEI ETTOPKEG PEYEDOG WOTE VA ATTOTPETTETAI N TITWOT TOU

UNXavAPOTOG KATG TN XPron. ZuvioTAtal oTroladATIoTE

Hoplooavida ) KOvTpa TTAOKE KAAAG KAAONG Pe TTaX0G

19 mm (3/4").

1. ZnNUadéyTe Ta ONUEIa yia TIG TPUTTEG OTNV ETTIQAVEIA

ota onueia oOmou Ba oTepewBei TO  KOAOvATO

OpATTaVO XPNOIYOTIOIWVTAG TIG TPUTTEG TG Bdaong

TOU dPATTaVOU WG TTPATUTTO.

Avolyua OTTWV HECW TNG ETTIPAVEIAG OTEPEWONG.

ToTroBeTAOTE TO dPATTAVO OTNV ETTIPAVEIA OTEPEWONG,

eubuypappidoviag TIG TPUTTEG TNG PBdong pe TIG

TPUTTEG TTOU QVOIEATE TNV ETTIPAVEIO OTEPEWONG.

4. Eioaydayete ptmouldvia (dev oupTrepidapBdavovTal)
Kal oQigTe KOAG pe podéAeg aopAAiong Kal eEdywva
Tragiudadia (dev ouptrepiAapBdvovTat).

Av xpnaoigotroinBolv TpITaivia, @POVTIoTE va gival
QAPKETE PHOKPIG WOTE VA TTEPACOUV PETA ATTO TIG OTTEG
NG BAong Tou dpdTravou Kai atrd To UAIKG GTO OTToi0
OTEPEWVETAI AUTO. Av XpnaoigoTroinBouv TrepikdxAia,
@POVTIOTE va gival OPKETA PAKPIG WOTE va TTEPACOUV
péoa atmré TIg oTTéEG TNG BACNG Tou dpATTavou, atd To
UAIKO OTO OTTOIO OTEPEWVETAI TO dPATTAVO, KABWG Kal
TIG PodEAEG AOPAAIONG Kal Ta eEaywva TTagipddia.
ZHMEIQZH OAa 1o utrouAdvia TTpETTel va eloayxBoiv
amé 10 TAvw PEPOG. TOoTToBeTAOTE TIG POBEAEG
ao@aAiong Kail Ta egdywva Tragipddia atmoé TV KAaTw
MEPIG TOU TTAYKOU.

wN

MOAIG TO pnydvnua oTepewdEi o€ pia yepr €MQAvEIQ:

1. EAéyére av TIpokaAoUvTal  BOVAOEIG OTaV  TO
unxavnua TiBetal og Aeitoupyia (Béon ON).

2. PubBpioTe kal {avao@iéte Ta e€apTApaTa oTepéwong
£QOOOV ATTAITEITAL.

3. BeBaiwBeite oT TpaATIEQ PTTOPE] VA KIvEITal EAAPPOG
TIPOG TO TTAVW Kal KATW KATE PAKOG TNG KOAGVOG.

4. BeBaiwBeite 611 0 GEOVAG KIvEiTaI EAAPPA.
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AMOOHKEYZH KAEIAIOY TZOK
BA. Zxhua 17.

H utrodoxn Tou kAeidioU Tou TOoOK BpiokeTal oTn degik
TTAEUPE TOU UNXAVANOTOG.

AOZH AIATPHZH

BA. 2xriua 18.

ZHMEIQZH nMepihapBdveral  poipoyvwuévio yia va

pETPOUVTAl TTPOCEYYIOTIKA Ol ywvieg AofoToung. Edv

aTaITeiTal akpIBAG YETPNON, WTTOPEI va XPNOIPOTIOINBEi
opBoywviopETpo 1 GAAO epyaAeio péTpnong yia Tnv

TOTTO0£TNON TOU TPATTECI0U. XPrioN TOU HOIPOYVWHOVIoU:

1. Z@igte T0 TAgINGSI OTO AYKIOTPO ACPAANIONG PE TN
BonBeia kAeidiou 10 xIA. 1} puBuIlOpEVOU, OTPEPOVTAG
0egI60TPOPA yIa VO OTTEAEUBEPWOETE TO AYKIGTPO
até 1n Bdéon Tou oTo Tpatédl. To dykiaTpo auTtd Ba
XPEIOOTEI OTAV ETTAVAPEPETE TO TPATTEQ O€ ywvia 0
HOIPWV PE TO OTAPIYPE Tou. Mnv TO TTETAEETE.

2. XahopwoTte TO MPeEYAAO €§OYWVIKO WTTOUAGVI TG
Aogotopng Tou Tpamegiol pe KAewdi 17 xIA. A
pubuIfduEvO.

3. Teipete 1O TPATTEQ), eUBUYpPAppIfovTag TNV EMBUPNTA
ywvia pe Tn PNOEVIKA YPOPMRA atrévavTl amod Tnv
KAipaka.

4. Z@itte TO uTTOUAGVI AoPAANIoNG AoEoTOMNG TPATTECIOU

5. Tia va eTTava@épeTe To TPATTEC OTNV ApXIKH Tou B€an,
XOAAPWOTE TO PTTOUAGVI ao@AAiong TG AogoToung
kaAwdiou . ETravagépete To TpaTréd otn Béon 0°.

6. Emavagépete 10 TTAgINAdI 01O AYKIOTPO Q0PAAIONG
OTO €EWTEPIKO GKPO TWV QUAAKWOEWYV. XTUTTAOTE
HaAakd 1o AyKIoTPo ao@AAIoNG PE AaTTIXEVIO TQUPI
UEXPI va TOTTOBETNOET aTNV avtioToix Tou TPUTTa OTO
Bpayiova Tou TpaTrediol. Z@igTe TO TTAgINADI PE TO
XEP!I.

ZHMEIQZH To 1pamédl dev eikoviCeTal yia Adyoug
€UKPIVEIAG TNG EIKOVAG.

A NPOEIAOMOIHZH

Mpog atopuyr| TTPOCWTTIKOU TPAUPATIONOU, TTavTa va
QATTOCUVOEETE TO PIG ATTO TNV TTPIda ATV TTPOKEITAI VO
KAVETE pUBIOEIG.

AZ=ONAZ/ KAAYMMA A=ONA

BA. 2xnua 20.

ZTpEWTE apIoTEPOOTPOPA TIG AABEG Tpopodoaoiag yia

va kareBdoete Tov Ggova oTnv Katwratn 6éon Tou.

KpaTAoTe TO TOOK Kal KIVAOTE TO ATTO EPTTPOG TIPOG TA

Tiow. Edv utrdpyel peydAog 1{0yog, SOKIPNAOTE TIG £6AG

pubpioeig:

1. ZekAeldwaote 10 TAgIPASI KAEIdWPOTOG OTn OegId
pEPIG TOU pnxavApaTog pe KAEISi 10 XIA.

2. Ztpéyte TN Bida de€idaTpoPa pe katoaidl yia va
atraAeipete Tov T¢OY0. (Eival @uoikd va €xer Aiyo
T{6Y0 0 Govag.)

3. Zoigte TOo TAgIPAdI aoPANIONG.

EAATHPIO ENMANA®OPAZ KAAYMMATOXZ A=ONA
BA. Zxnua 21.

@
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To kGAuppa Ggova pmopei va xpeldletal puBuion edv
n Tax0TNTa £TTAVA@OPAG Tou gival TTOAU UWNARA i TTOAU
XaunAn. To eAatipio BpiokeTal otV apioTepr] TTAsupd
TNG KEPAANG TOU dPATTAVOU.

1.
2.

7.

XapunAWoTe 10 TPATTEQ YIa KOAUTEPO EAEYXO.

BdaAte éva karoaBidl otnv euTpOG EYKOTIA TOU
KaAUppaTog eAaTnpiou. KpaTtAOTE TO EVW) XAAGPWVETE
Kal apalpeite To KOVTPA TTAgINASI e KAEIOi 10 XIA.
Evw kpatdrte 10 KaToaBidl oTnV £yKOTTH, XaAapwOoTE
TO €OWTEPIKO TIAgINGdI péxpl va Pyel 10 dOVTI
(TrAApvVN) a1Té TNV KEPaAR Tou dpdTTavou.
THMEIQZH: Mnv agaipeite autdé 10 €0wTEPIKO
TragIpddi yiati To eAaTApIo Ba TIETOXTEI.

2TPEYTE TTPOCEKTIKA HE TO KAToaBidl TTpog Ta 8eIG TO
KGAUPPA TOu €AATNPioU, OTAPATWVTAG TNV ETTOPEVN
EYKOTTH.

KarteBdote 10 KAOAUPMO  OTnV - KatwTtepn B€on
oTpépovtag TN AafnR Tpogodoaciag apioTePOTTPOPa
€VW KPOTATE TO KATTIAKI TOU eAaTnpiou oTn Béan Tou.
Av TO KAAUPPA KIVEITAl TTAVW-KATW OTTWG ETTIOUEITE,
oQigTe TO €OwWTEPIKG TTAgIUAdI OTO KOTIAKI TOU
eAaTNPIOU Kal TO KATTAKI TOU EAQTNPiouU PE TO KAEIDI.
Edv eival TToAO xahapd, emavaiaBete Ta BAuata 3
£wg 5 yia va agiel. EGv gival TToAU o@ixTd, avaipéoTe
Ta BrAuaTa 4 kai 5.

BidwaoTe 10 e§WTEPIKS TTAGINADI TTAVW OTO ECWTEPIKO
JE TO KAEIDI.

THMEIQZH: Mnv ogiyyete utrepBoAikd Trepiopiovtag
TNV Kivnon Tou KaAUPPaTog.

TAZH IMANTA

BA. 2xnua 22.

1. Avoigte TO KOTTAKI TNG TPOXAAIOG.

2. T va EekAeIdWaoTE TNV ao@AAela Tou INAvTa, YupioTe
TIPOG TG OPICTEPA TO KOUUTH ag@dAiong otn Segid
TIAEUPA TNG KEQAAAG TOu dpdTTavou.

3. Tpapnire 10 POTEP TIPOG TO UTTPOCTIVO TUAUA TOU
MNXAVARATOG VIO VA XAAAPWOEl O INEVTOG.

4. TomoBeTrOTE TOV INAVTO OTN OWOTH AUAGKWGON TNG
TpoxaAiag yia va emTUXETE TNV €MOUPNTA TaXUTNTA.

5. ZTPWETE TO POTEP HAKPIG OTTO TNV KEPOAR Tou

Opdmravou EXPI O Iyavtag va Teviwdei 6oo
XpelageTal.
ZHMEIQXZH H tdon tou Iydavta eivar owoTh edv
ekTpETTETAl KaTd Trepitou 13 XIA. (1/2") edv meoTei
OTO KEVTPO TOU.

6. Z@ifTe TNV AOPAAEIO TOU IHAVTA YIO VO OOQONICETE

To PoTép OTn Béon Tou. KAgiote 1O KAAUpPO TG
TpoxaAiag.

EAEMXOZ/PYOMIZH EYOYTPAMMIZHE AEIZEP

To unxdavnua eivar epodiacpévo Pe oloTnua Laser
Trac®.

O1 akTiveg Aéilep 0ag EMTPETTOUV TIPOETTIOKOTINGN TNG
S1006poUAG TOU TpUTTaVIOU OTO TEUAXIO EPYOOIiOgG TTOU
TIPOKEITal va BlaTpnBei, TTPIV EEKIVAOETE TNV €pyaaiag
oag.

A NPOEIAOMOIHZH
ATTOQUYETE TNV AUEON ETTAPN ME TA HATIO

O1 okTiveg Aéifep eKTTEPTIOVTOI OTAV €EVEPYOTTOINOEN
o 0dnyog Aéilep. ATroQuUyeTe TNV AuECN €TTAQN
pye Ta pdama [Mpiv kAvete omroladhTote pubuion,
QATTOOUVOEDTE TO PNYAvNua atrd 1o peUla.

m O deiktng Aéigep dev eivar Traiyvidl kal Ta Taidid dev

Ba TpéTel va €xouv TIpOoRacn o€ autdv. Tuxov
€0QaAUéVN XPON TNG CUCKEUNG PTTOPEI VO ETTIQPEPEI
avetravépbwTn BAGRN oTa pdTia.
Agv emTpémetal kapia pUBUiIon yia augnon TnNg
10¥U0G Tou Aéiep.
Ortav xpnolgotroieite 10 Oeiktn  Aéidep, pnv
OTPEPETE TNV aKTiva A£ICep TTPOG avBpwTToug Kai/n
QAVOAKAOQOTIKEG ETTIQAVEIEG. AKOMN KO O OKTIVEG AEICEP
XOMNANG 10XU0G uTTopouv va emmigépouv BAGRES oTa
pama. Mnv koitédete ameuBeiag atnv akTiva AéIgep.
O 0d¢eiktng AéiCep Oev mepidapBavel  egapThpaTa
ouvtApnong. Mnv avoiyete 1O TrEPiBAnua yia
€TTIOKEVEG 1} pUBIOEIG.

ETikéTa Tpoeidotroinoewy yia 1o A£Idep:

% LASER

2

Mnv a@aipeite | KATOOTPEWETE  OTTOIEOONTIOTE
TIpoeIdOTTOINCEIG OTO TIPoidv. H agaipeon Twv
ETIKETWV augdvel Tov Kivouvo €kBeang o€ akTIVORBOAia.
MPOZOXH: H xpron eAéyxwv 1f TPOCAPUOYWY
A n exTéAeon OIAdIKACIWV EKTOG aTTd QUTEG TTOU
TTEPIYPAPOVTAI GTO TTAPOV PTTOPEI va 0dnyroel o€
€TMIKIVOUVN €KBe0N O€ aKTIVOBOAIQ.
Mnv emixelpeite €mmoKeur] i ammoouvappoAdynong
Tou Aéiep. Eav emmixeipnBei emiokeur) Tng TTapoloag
ouokeung Aéifep atmd pn egouaiodoTnuéva dropa,
utrdpxel  kivduvog  cofapol’  TpaupaTiopou.
OT1r01adATIOTE  ETTIOKEUR  ATTQITEITAI  yI'auTh TN

ouokeuny Aéilep, Ba Tpémel va  ekTeAeiTal ammo
€COUCIOB0TNPEVO TTPOCWTTIKG ETTIOKEUWV.

MPOXZOXH: H xpAion oTTIKwV opydvwv e auth Tn
OUOKEUN €ival eTTIKivOUvn yia Ta uaTia.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

Mn XpnOIYOTIOIEITE  XPWHOTIOTA YUOAId yia  va

augAoeTe TO QWTIOPO Tou Aéidep . Ta xpwuatioTd
YUOAIG PEIWVOUV T OUVOAIKF 6paan yia Tn GUOKEUN

Kal TrapepBaivov  GTNV  KAvovikh - AsiToupyia  Tou
gpyaAeiou.

361

MeTd@paon TwV TPWTOTUTTWY 03NnyIWV

m
>
>
I
Z
P
>




A MNMPOEIAOTMNOIHZH

AkTIvoBoAia Aéiep. Mnv oToxeleTe TNV OKTiva o€
TEYAXIO €pyaciag ME avakAQOTIKA emm@aveia. Ta
AapTrepd, avakAaoTIkG QUAAG xdAuBa 1 TTapopoleg
QAVOKAOOTIKEG ETTIQAVEIEG DEV CUVIOTWVTAI VIO XPrion
AMilep. H avakhaoTikh em@dveia Ba pmopouoe va
TIPOKAAEOEl  avTavakAaon Tng Oéoung TPOG TOV
XEIPIOTA 1 dAAa dTopa.

PYOMIZH TQN FrPAMMQN AEIZEP

BA. 2xnua 23.

EAéyETe TNV eUBUYpdaupIong Tou Aéidep yia va BeBaiwBdeite
OTI N TOPA TWV YPOPPWY A£ICEP €ival OTO ONEIO TTOU TO
TPUTTAVI TOU JPATTAVOU £PXETAI OE ETTAPH HE TO TEPAXIO
epyaaiag. Edv autd dev oupBaivel, ol ypauuég Aéigep
Ba mpémel va puBupioTolv pe Ta KOUMTTIG pUBuIong
Tou Aéiep, Ta oTroia BpiokovTal TG dUO TTAEUPES TNG
KEPAANG Tou AéIZep.

1. Znuewote éva "X" o€ éva axpnoTo KOPUATI EUAO.

2. BdAre éva pikpo tputravi ato 100K Kail EUBUYpQuuIoTE
TNV GKPN TOU IE TNV TOUN TWV YPauUUWV aTo onueio"X".
ACQOAIOTE TO KOMPATI GTO TPATTEQ.

OéoTe o€ Aertoupyia  Tov  odnyd  Aéilep  Kal
emBePaiwote  OTI o ypappég  Adigep  eival
euBuypappiopéveg Pe To onueio X" oTO TEUAYIO
epyaaiag.

Edv o1 ypaupég AéiCep Oev eival eUBUYPOAUMIOUEVEG,
xahapwaTe TIG Bideg pUBHIONG Kal yupioTe Ta
KOUNTTIG pUBUIONG Tou A£ICep PEXPI va guvavTnBolv
ol ypauuég oTo onueio "X". Z@igte Sava Tig Bideg
pUBHIONG.

AEITOYPTIA
A NMPOEIAOMNOIHZH

KaBwg Ba egoikelwveaTe Pe Ta epyaleia, diaTnpeite
TNV Tpoooxr oag. Mnv &exvare moTé Twg éva
OeUTEPOAETITO ATTPOCEEIAG APKEI VIO VA TPAUMATIOTEITE
ooBapd.

A NPOEIAOMOIHZH

PopdTe TAVTA TTPOCTATEUTIKA HOTILWV 1 YUQAIG ME
TTAQiVEG 0OTTIOEG EVW XPNOIYOTIOIEITE epyaAeia. H un
TAPNON TNG oUOTAONG QUTAG PTTOPEI VO TIPOKOAEDEI
TNV TPoBoA | &évwv OowpdTwv OTa paTIa  oog
eMPEPOVTAG ooBapég opBaAuIkéG BAGBEG.

A NMPOEIAOMOIHZH

Mnv xpnoipotroleite GAAa avTOAAOKTIKG 1) e€apTAPATA
€KTOG ATIO QUTA TIOU OUVIOTA O KOTAOKEUAOTAG
yla 10 epyaAeio autd. H XpAon PN OUVIOTWHEVWY
AVTAAAOKTIKWV 1 €EAPTNUATWY WTTOPEI va ETIQEPE!
KivOuvo coBapou TpaupaTIoHOoU.

Hw

i
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A MNMPOEIAOTMNOIHZH

lMpog amoguyr) TpauuaTtiogwy, dlaTnpeiTe  TOV
TIPOQUACKTAPA KAEIOTO kol oTn Béon Tou 6oO TO
unxavnua Bpioketal og Aeitoupyia.

AAANATH TAXYTHTQN KAl TOMNOOETHZIH IMA-

NTA

BA. 2xniua 24.

H TaxutnTa Tou dgova egaptdTal atrd TNV B€on Tou IYdvTa

aTIG TpoxaAieg TTou Bpiokovtal evidg TNG KEQAARG. To

SIGypaPPA TAXUTATWY TTOU BPIiOKETAI OTO KAAUPHO EVTOG

NG KEPAANG OEiXVEI TIG GUVIOTWHEVEG TAXUTNTEG KAl TIG

pubpioeig TG TpoxaAiag yia kaBe epyaaia.

Ma va aAA&geTe TIg pubpioelg TNG TpoxaAiag:

1. ZnNKwWOoTe To KAGAUPpa TNG TpoXaAiag

2. XaAopwaTe TO UTTOUAGVI TEVTWHATOG.

3. BydAte Tov 1pavra.

4. ZavoToTroBeTAOTE  TOV
SIGypapUa TOXUTATWY.

5. Zavaoeig¢Tte TO UTTOUAGVI TEVTWHATOG.

ZHMEIQZH Avatpégte oTnv evotnTa " ZUVIOTWHEVEG

Taxutnteg diIdTpnong” yia va Oegite Ta PeEyEBN Twv

TPUTTAVIWY Kal TIG OUVIOTWHEVEG TaXUTNTEG yia KAOe

gpyaaia.

jyavta  olpQwva pe  TO

ZYNIZTQMENH TAXYTHTA AIATPHZHZ

MINAKAS TAXYTHTON AIATPHEHS (RPM-
XTPO®EZ/AENTO)
AldpeTpog YAIk6
TPUTTAVIOU | Zgpo Ahoupivio Yidepo
(Ivioeg) MAaoTIkG | Weuddpyupog | XaAuBag
XaAkog
116 2430 2430 2430
1/8 1800
3/16 1300
1/4 1800
5/16 800
3/8 1300
12 1800 800 510

A1akoTITNG £vEpyoTTOoinong/amevepyomoinong (on/
off)

BA. 2xnua 25.

IMa va evePYOTTOINOETE TO EpYaAEio:
1. MNarAote 10 KOUPTTi ON (1).

IMa va aTTeEVEPYOTTOINTETE TO EPYOAEio:
1. MNatnote 10 KOUPTTi OFF (O ).



ETTOPN ME TO TagINEd pUBupiong BdBoug oTtnv M

A NPOEIAOMNOIHZH KEQOM. ;

Mavrta va BeBaiiveote 6Tl To TEPdxIo epyaaiag Sev 5. MepioTpéyTe TO TAVW TTAGINGDI KaI OPIETE TTAVW OTO T
BpiokeTal O€ ETTAQN WE TO TPUTIGVI TIPIV QVOIEETE KATW TTAgINAd!. =
1O SIOKOTITN AEIToUpYiag Tou pnxavApatog. Av dev 6. Twpa 10 TPUTTAVI Ba oTapaTioel agou diavioel TNV X
TNPENBEi QUTH N TTPOEISOTIOINGT, UTTOPE] VA TTPOKANBEI QTOOTACN TTOU EXEl ONUEIWBE OTO TEPGXIO epyaoiag.

ETTIOTPOPH TOU TEPAYIOU EPYOTIOG TTPOG TOV XEIPIOTH,

0dnywvTag o coBapd TPAUUATIONO. MéBoSog kAipakag BaBoug

BA. Zxnua 28.

ZHMEIQZH Me 10 To00K 0TnV WnAOTEPN B€0N KOl n puTn
EFKATAZTAZH KAI AGAIPEZH TPYNANIQN TOu TpuTTavIoU Ba TTPETTEl va BPIOKETAI EAAPPWG TTAVW
BA. Sxriua 26. aTré To TTAvw PEPOG TOU TEPAXIOU Epyaaiag.

1. Me 10 d1akoTITN O0TN B€0n "OFF", oTpéwTe TN AaBn
TPoPodoaiag PEXPI O BEIKTNG va deigel To eMOUUNTO
BaBog otnVv KAipaka BaBoug kal kpatioTe TN Aapn
Tpopodoaoiag o€ auTr| Tn Béon.

2. MepiotpéwTe 10 KATW TTOGINGEDI WOTE va €pBel o€
€TTaQPn e 1O TagINGdI pubuiong Baboug.

3. MepioTpéwTe TO MaAVW TTAgINGDI OTO KATW TTAgIYAEDI
pUBuIoNG BAaBoug Kal oPIgTE.

4. To Tpumdvi Ba oTopatioel agolu diavuoel TNV

Mnv el0dyeTe TO TPUTTAVI OTOUG OPIYKTAPEG KAl OPIETE atméoTacn Tou eMAEXONKe oTnV KAipaka Ba6oug.

OTTwG QaiveTal oo LxAua 19. Ze avtiBeTn TepiTTTWON, ; ;

TO TPUTIGVI UTTOPET Va TIETOXTE OTTO TO UNXAvNHa Kal Aigrpnon omne ) o ) )

va TIPOKaAEDEl GOPAPG TPAUUGTIONS i {NHIG OTO 1. Me 1 BonBeia piag TTOVTAG I EVOG HUTEPOU KAPPIoU

ONUOdEYWTE OTO TEPAXIO EPYOOiag TO Oonueio TTou

1. BydAte 10 pnxavnua amo v Tpida.

2. AvoigTe | KA€ioTE Ta 0aYOVIQ TOOK OE ONUEIO OTTOU TO
Aavolypa va gival EAappwg HeEYaAUTEPO aTTd To péyeBog
TOU KOTITIKOU TTOU BEAETE VA XPNOIUOTIOINCETE.

3. Eiodyete TO TPUTIAVI OTO TOOK, O OAO TO UAKOG TwV

OQIYKTAPWV.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

TOOK.
B€AETE va TPUTTACETE.
. ) ) 2. ©éote o€ Acrmoupyia TOov  0dnyod Aéifep  Kal
4. Z(\DlﬁTE' KOAG TOUG  OQIVKTAPEG TOU TOOK pE TO £UBUYPAUIOTE TIC YPAPHEC AEITEP PE TO ONUGDL.
TIAPEXGHEVO K)\’EIBI TOOK. Mnv XpnoipoTroigite KAEIBi 3. Avoi€Te To BIGKSTITN Aermoupyiac kai TpaPAETE TTPOC
yia va ogigeTe n EEOPIETE TA OAYOVIX TOU TOOK. Ta KATW TIG AaBEG TpoPodoaiag TO00 600 XpelGleTal
5. BydATe T0 KA€IBI TOU TOOK. i . (OTE VO PTTOPET TO SPATIAVO VA TPUTTATEL.
6. Ta va ByAGAeTe TO TPUTTAVI, EKTEAEOTE T TTAPATIAVW

Tuxdv TTOAU ypriyopn TPo@od0aia UTTOPEI VO TIPOKOAETEI
oAioBnon Tou 1pavta ) Tou dpdTTavou, XaAdpwaon Tou
TEPayiou epyaoiog A OTTACIYO TOU TPUTTAVIOU.

Ortav 1putrdre pétaAo, eival aTrapaitnTo va AITaveTe Tnv
[Mpog aTmoQuyr TPAUMPATIOPWY 1 aTUXNPATWV ato dKkpn Tou TpUTTAVIOU Tou dpdTTavou e Aadi yia didtpnon
TUXOV ekTivagn Tou KAeidIoU atmd TO TOOK EVW O HETAAAOU TTPOKEINEVOU Va aTTOPEUXBE N uTTEPBEPPavON.
S1akoTTNG "ON" €ival avoixTdg, XPNOIKOTIOIEITE HOVO
TO XEIPOKIVNTA aQAIPOUPEVO KAEIDi TTOU TTapEXETAl
pe To TapdV koAovato dpdTtravo. Emravoalappdavere
TIavTa ToV €AeyX0 Kal BydadeTe TO KAEIDI TOU TOOK TTPIV A MNPOEIAOMNOIHZH
Béoete otn B€on "ON". TotroBeTeiTE TO KAEISI TOU TOOK
oTn Bdon Tou éTav 8EV TO XPNOIUOTIOIEITE.

BrAupaTa avtioTpoa.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

FIA THN NPOZTAZIA ZAZ

MNa va va pnv oag eykAwBioel 10 pnxavnua,
ammo@eUyeTE va  QOPATE  QAPdIG  pouxa, YAVTIa,
ypaBdateg A koopnuata. Edv éxete pokpid poAAig,
TIAVTA VO T OEVETE TTHOW.

AIATHZH ZE ZYTKEKPIMENO BAGOZX
Aidrpnon TuQARg oG (61 o€ Ao To BAB0G TOU TEPAKiOU 1
epyaaiag) péxpl €va ouyKekpipévo BABog PTTopEi va yivel ’
HE BUO TPOTTOUG:

Edv kdmmoio Koppdm amdé TOo  pnxavnué oag
atrouoiddel, Oev AciToupyei OwOoTd, TTOPOUCIALE!
{nuid 1 BA&Bn, oTapatioTe T AeiToupyia  Tou
MNXAVAPOTOG AUECWG KAl MEXPI VO OTTOKOTACTABET N

MéBoBog Tepayiou epyacia
S TeHaxiou epyaaias {nuIG A va yivel avTikaTdoTaon.

BA. 2xnua 27. 2. Toté pn Padete Ta 8AXTUAG 0ag Ot onueia OTou

1. Inpewote 10 BdBog NG omMAG OTO TAXog Tou uTTopei va €pBouv o€ €@ PE TO TPUTTAVI i GAAO
TEHaxioU CPYPUIGG i ) epyaAeio komG. To Tepdylo epyaaciag ptropei va

2. Me Tov diakomm oto "OFF", ¢épte T0 TPUTIGVI TOU METOKIVNBET EAQVIKG 1 TO XEPI GO va YAIGTPHATEL.
5PGFGV({U TTPOG TA KATW WeXPl N akpn Tou va elval - 3. Ma va pnv oag @UYel TO TEPAXIO €pyaoiag omd
GTO 810 UYOG pE TO ONUADI. To X€PI, | va TIEPIOTPOPEi  va omdoel amd To

3. KpatoTte Tn AaBr| Tpogodoaiag aTn Béon auTr. PNXAVNUQ, OTEPEWVETE TO TIAVTA WS EEAC:

4. MepioTpéwte To KATW TTAgIAdI WOTE va £pBel o€ e Maviote va TOTOBETETE UNKG  UTIOOTHAPIENS
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(KGTWw aTrd TO TEPAXIO EPYyATiag) £T01 WOTE AUTO
va EPXETAl OE ETTAPA ME TNV APIOTEPH PEPIA TNG
KoAévag.

e Orote autd civar duvartdv, TOTTOBETEITE TO
TEPAXIO epyaaiag £T01 WOTE va gival Og TTAPRA
ME TNV apioTeP MeEPIG TNG KoAdvag. Edv T1o
TEPAXIO ival TTOAU KOVTA 1) TO TPATTEQ £XEI KAION,

w

BOpuppatiopd rn coBapd ydAPOIPo OTNV KATW HEPIG
TOU Tepayiou epyaciag. MNa va unv TTEPIOTPEPETAI
TO KOUMATI UTTOOTAPIENG, TTPETTEI VO TOTTOBETEITAI O€
ETTOPN PE TNV APIOTEPH PEPIG TNG KOAOVOG.
XpnoiyotroinoTte  kKatdAnAa  péoa  oTAPIENG  yia
TEYAYXIO EPYATiAG TTOU TTPOEEEXEI.

OTEPEWOTE TO YEPA OTO TPOTIE] WE OPIYKTAPES A NPOEIAOMOIHZH

XPNOIPOTTOIWVTAG TIG EYKOTTEG TOU TPATTECIOU.

e Ortav xpnoiyotroieite  péyyevn  KOAovaTou
Opdrravou (dev TTEPIEXETAI), VA TN OTEPEWVETE
TIEVTa OTO TPATTEQ.

e [loté pnv epydleoTe KPATWVTAG TO TEPAXIO
£pyacoiag PE TO XEPI Kal XWPIG va TO OTEPEWVETE
oTO TPATTECl, €KTOG AT OTAV KAVETE YUBAIOUA 1)
TPiYIHO.

e [piv Béoete o€ Aemoupyia TO  pnxavnua,

Ta OTO TPOTEQ £T01 WOTE va OTNPIXOEi TO TEPdYIO

Ma va atropeuyBei ekTivagn Tou Tepayiou epyaciag Tou
UAIKOU UTTOOTAPIENG KaTd Tn didpKeia TNG dIATpnong,
MPENEI va TotroBeTeiTE TO TEPAXIO EPYOATiag O€ ETTAPR
ME TNV OpIOTEPN MEPIG TNG KOAGvaG. Edv 1O Tepdyio
epyaciag | 10 UAIKO uTTooTApIENG dev eival apkeTd
MaKpIG yia va @TAooUV OTNV KOAOVQ, OTEPEWOTE

epyaaiag. Tuxdv TTapdAeiyn oTEPEWONG TOU TEPaXiOU
gpyaaiag YTropei va KataAngel o€ TPAUPATIONO.

KAEIBWOTE TNV KEPAA KaI TO OTHPIYPA OTNV
KoAbva, To Bpaxiova Tou TPaTTECIOU GTO GTAPIYHA

Kal To Tpatrédl ato Bpayiovd Tou. A MPOEIAOMOIHEH

o [1OTE pnV KIVEITE TNV KEPAAN i TO TPATTEC EVOOW
TO unxdavnua Bpioketal o€ AciToupyia.

o T[lpiv &ekivioeTe OTTOIAONATIOTE £PYAaia, KOUVIOTE
Aiyo 10 JIaKATITN TOU HOTEP WOTE va BeRaiwbdeite
6T 10 Opdmavo r GAAo epyaAeio koTAG Oev
TahavTwveTal f Oev TTpokaAei dévnan.

va BIdWVETal OTO TPATTEQ £TO1I WOTE VO ATTOPEUXOET
TPAUUATIONOG €EQITIOG  TTEPIOTPEPOPEVOU TEPAXIOU

TpuTtraviou.

Mia péyyevn Tputraviol TIPETTEl VO OTEPEWVETAI 1

epyaoiag r eAATTWHATIKAG MEYYEVNG 1 KOMMPATILOV

e Edv 1o TepdyIo epyaaciag gival ueyaAUTEPO TTO TO
TPaTTEQ TG00 WOTE VA KIVOUVEUEI va TTECEl ) va

avatpaTei av dev utrootpietal, aogahiote To ~ KPATQNTAZ TO ZHMEIO AIATPHZIHZ

aTo TPaTTédl i BAATE TTITTAEOV OTAPIEN. 1.

e XpnOIYOTTOIACTE OTNPIYPATA YIa N oUVNOIoUEVESG
AeiToupyieg yia TN ouykpdTtnan, kabodrynon Kai
TOTTOBETNGN TOU TEPAYiOU AEITOUPYIOG.

e XpnolpotroifoTe TNV TaXUTNTA Gfova  TTou
OUuVIOTATal Yia T CUYKEKPIYEVN AsImoupyia Kai

N

Me Tn BorBeia piag TovTag 1 evog HUTEPOU KAPPIoU
onuadéWTe OTO TEPAXIO EPYOCTiag TO Onueio TTou
BO€AETE VO TPUTTAOETE.

O¢ote o¢ Aeitoupyia  Tov  0dnyd  AéiCep  Kal
euBuypappioTe TIG Ypappég Aéidep (X) YE TO onuadl
TpIv BéoeTe g€ Asimoupyia 1o dpdmravo (ON).

TO OUYKEKPIPEVO UAIKO epyaoiag. EAéyére Tov KAIEH TOY TPAMEZIOY

TTivaka TTou BPIioKETAI OTNV ECWTEPIKT TTAEUPA

Tou KaAUPPOTOC TNG TpoxaAiag R avarpéfre  BA. 2xrua 31.

oTIg " ZuvioTwpeveg Taxutnteg Aidrpnong” yia ZHMEIQXZH To oTmApiyua Tou Tparrediol @Epel pIa
VO EVNUEPWOEITE yia TIG TaXUTNTEG BIATPNONG.  OTI ME AYKIOTPO ACQAAIONG £TOI WOTE TO TPATE] va
Ma egaptipara, avatpégre Tig odnyieg TOU 1A KAEIBWVETAI O€ Ywvia AogoToung 0°.

ouvodelouy. 1.

4. Moté pnv aveBaivete oTO TPATTEQ TOU JPATTAVOU.
Mtropei va otrdoel Kal va TTE0El TO nXavnua Tavw
gag.

5. BdAte 10 diakéTTn Aegitoupyiag oto "OFF" otav
EYKATOAEITTETE TO PNXAVNUQ.

6. Tpog atmouyr TPAUUOTIOUWY aTTé EKTIVAGOOUEVA
KOMMATIO A £TTAQH WE EPYAAEIQ, NV TTPAYUOTOTIOIEITE
Slapdpewan, cuvapuoAdynon A eykatdoTaon Tavw
OTO TPATTEQ) EVW) TO EPYAAEIO KOTTAG TTEPIOTPEPETA.

TOMOGETHZH TOY TPAMEZIOY KAl TOY TEMA-
XIOY EPTAZIAX
BA. 2xnua 29-30.
1. KAe1IdwoTe To TpaTTéQ TTavw OTNV KOAGva o€ pia B€on

N

Z@i¢te 10 TAgIPAdI OTO AYKIOTPO ACPAAIONG WE TN
BonBeia kAeidI0U 10 XIA. 1) puBuIfOpEVOU, OTPEPOVTAG
0egI60TPOPA yIa VO OATTEAEUBEPWOETE TO GYKIGTPO
atrd T Bdon Tou Tparmediod. To AykiIoTpo auTtd Ba
XPEIOOTE OTOV ETTAVAPEPETE TO TPATTE] O€ ywvia 0
HOIPWV WE TO OTAPIYHE TOU.

XoAapwoTe TO PeEYAAO €EaywVIKO PTTOUAGVI Tng
AofoTopnig Tou TpaTeQioy pe KAEdi 17 XA N
pubuICOuEVO.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

[Mpog atmopuyn TPAUPATIOPWY, GPOVTIOTE VO KPATATE

TO TPATTEQ! KAl To Bpayiova Tou Tpatediol €101 WOTE
Va PNV YEPVEI 1) TIEPIOTPEPETAL.

&TT0U N dKpn Tou TPUTTAVIOU Va gival akpIBWG TTavw

atré To TEPAXIO Epyaaiag. 3.

2. Navra va TomroBeTEITE UAIKG UTTOOTAPIENG (éva
AxpnoTO KOMWATI §UAO) OTO TPaTTEQ KATW aTmod

To TEpAXIo epyaciag. AuTO Ba TTpoAdRel TUXOV 4.
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[eipeTe TO TPATTEQ), EUBUYpaPNiIfovTag TNV ETOUKNTA
ywvia pe Tn pndeVIKA ypauuR amévavrtl amé Tnv
KAipoKka.

Z@igTe TO HTTOUAOVI A0PAAIoNG AOEOTOUAG TPATTECIOU
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5. Ta va eTTava@épETe To TPATTEQ OTNV OPXIKK Tou B€on,
XOAAPWAOTE TO PTTOUAGVI aa@AAiong TG AogoToung
Tou Tpatediol. ETravagépeTe 10 TpaTTé] OTN B€0n 0°.

6. Emavagépete TO TTAgINGdI OTO GYKIOTPO aoPAAIoNG
OTO €EWTEPIKO GKPO TWV QUAAKWOEWV. XTUTTAOTE
paAakd 1o AyKioTpo ao@AAIoNG PEXPI va TOTTOBETNOET
oTnv avtioToixy Tou TpUTTa OTo Ppaxiova Tou
TpaTregiol. Z@igTe To TTAgINASI PE TO XEPI.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

[Mpog artmopuyn TPAUUATIOUWY ATTO TTEPIOTPEPOUEVT
TEMAXIQ 1 OTTACINO €PYAAEiOU, OTEPEWVETE TTAVTA
KaAG TO TEPAXIO €pYOOiag Kal TO UAIKG UTTOOTAPIENG
aTto TPaTEQ TIpIv B€oeTe O€ AeIToupyia To KoAovaTo
dpdravo.

TPO®OAOZIA

1. TpaBngre mpog Ta KATW TIG AABEG Tpopodooiag
1600 600 XPEIAZETOI WOTE VA PTTOPET TO dPATTAVO va
TPUTIAOEL.

2. H moA0 oapyry Tpogodocia pTopeEl  va  KAvel
TIPOKaA£oEl KAWIMO Tou TpuTtravioU. Tuxov TTOAU
ypriyopn Tpo@odooia  UTTOpEi  va  TIPOKAAECE!
oAioBnon Tou I1uAvTa R Tou dpATTavou, XoAdpwaon
TOU Tepaxiou epyaaiag r} GTTEAGIPO TOU TPUTTAVIOU.

3. Ortav TputtaTe p€TaAAo, ival aTTapaitnTo va AImraiveTe
TNV dKPn Tou TPUTTavIoU UE €1I0IKO AGdI WATE VA pnv
KOEl TO TEPAYIO EpyaaTiag Kal TO TPUTTAVI.

ZYNTHPHZH

A NPOEIAOMOIHZH

Ma Tnv aoc@daAeid oag, BéaTe 10 dlakdTTTN 0T0 OFF Kal
BydATe TV TTpila TTPIV TN CUVTAPNON 1) TN AiTTavon Tou
koAovaTou dpdravou oag.

®povTifeTe va QUOATE CUXVA UE CUMTTIECTH aépa N
NAEKTPIKA OKOUTTA TUXOV TIpIovidla 1 UTTOAEippaTa
METAAAOU TTOU OUYKEVTPWVOVTOI PéCA OTO HOTEP, TO
mepiBAnUa Tng TpoxaAiag, To TPATTE] Kal TNV ETTIQAVEIQ
epyaoiag. Na @opdte avra yuaAid aocgaleiag KaTd Tn
AeiToupyia Tou epyaAeiou.

A MNMPOEIAOMNOIHZH

Mpog amoguyn nAekTpoTrAngiag A TTupkayidg, TUXOV
@Oapuévo ) koppEvo kaAwdio Tpopodoaiag Ba TTPETTE
va avTikataoTofei dueca ammd €1dIkd NAeKTPOAGYO 1
TEXVIKO.

AIMANZH

OAa 10 évogaipa pouAepdv Tou KOAOVATOU SpdTTavou
€XOUV OUOKEUAOTEI PE YPAOO OTO €PYyooTdolo. Agv
ataitolv GAAn Aitravon.

NITTQIVETE TOKTIKG TOV PEIWTAPQ, TOoV pubuioTh Uyoug,
TO UNXAVIOPO avUywong Tou TPATTECIOU, TIG AUAOKWOEIG
Tou dfova kal Ta O6vTia Tou KaAUpparog dagova.

@

XapnAwoTte Tov Gova Kkal AITTAveTe pE TIPOCOXA TO
owArva Tou dgova KABe 3 PrVEG .

META®OPA KAI ATTOGHKEYZH

BA. 2xrua 32.

Kartd Tn peTa@opd TOu TIPOIOVTOG, OTTOCUVOEDTE TO
KaAWdI0 peUpaTog, Kal BeRaiwbdeite 6TI OAa Ta pépn givail
KaAd oTepewpéva. Avatpégte otnv Eik. 32 yia Ta onpeia
TMaCiPaTog yia TNV aviywan Tou TTPoidvTog.
ATT0OnKeUOTE TO TTPOIOV O€ £va AoQAAEG HEPOG TTOU OeV
ival TTpooIToé aTa TTaIdId.

KaBapioTte 10 TTpoidv pe pia Bouptoa Kal NAEKTPIKA
oKoUTTa TTPIV OTTO TV aTTOBAKEUTN.

NZYMBOAO

Mpoeidotroinon acpaAeiag

Eupwaiké oAua cupudpewong

Bpetavikd ofua cuppépewong

@8s P>

Oukpavikd CAPA GUPPOPPWONG
001

EurAsian orpa moTétnTag

==
=
—

MapakahoUpe dIaBECTE TTPOTEKTIKG
TIG 08nyieg TIPIV XPNOIUOTIOINCETE
TO TTPOIGV.

%)

AkTivoBoAia Aéigep.

Mnv koitélete ameubeiag otV
aKTiva.

Mpoidv Aéigep kAdong 2

LASER
[%5 2

Na pnv ekTiBetal oe Bpoxr kai va
JnNV XpnolyoTiolgiTal o€ TOoTToBETieg
JE uypaoia.

DopdTe TTPOOTATEUTIKA QUTILOV

Qopdre  TAVTQ

MaTiwv.

TIPOOTATEUTIKA
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Auvapiké Took

Aladpopn a&ova

EuBuypdpupion didrpnong

AiGueTpog poTNG TpuTTavioly
(lvtoeg)

=Uho

Ahoupivio
Weuddpyupog
Opeixahkog
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O nAeKTPOVIKOG  Kal  NAEKTPIKOG
eCOTTAIONOG  dev  TIpETTEl  va
QTTOPPITITOVTAl  OTa  AdIaXWPIOTA
aTropPIUpaTA TG KOIVOTNTOG.
O nAeKkTPOVIKOG  Kal  NAEKTPIKOG
€COTTAIONOG  TTpOG  aTTéppIYn  Ba
TIPETTEl va GUAAEyovTal XWwpPIOTA.
O1 Ty£g QWTOG TTPOG aTTOPPIYN
Ba TpETTEl va agaipolvTal atrd Tov
€COTTAIONG. ETTIKOIVWVAOTE PE TNV
TOTTIKA OOG apXH ) TOV TTPOUNBEUTH
00G yia GUPBOUAEG avakUKAwoNg
Kal onueio oUAoyNnG. ZUupwva
JE TOUG TOTTIKOUG  KaVOVIOHOUG,
ol TIPOuNBEUTEG  evOEXETAl VO
uTToYPEOUVTal va TrapaAapBavouv
Ta  OmOPRANTa  nAeKTpIKOU  Kal
NAEKTPOVIKOU  €EOTTAIOMOU  Xwpig
xpéwon. H ouppoAn ocag otnv
€TTAvVaXPNOIJoTIOINGN  Kal TNV
avaKUKAWON  NAEKTPOVIKOU  Kal
nAekTpiKOU  €€oTAIopOU  TTPOG
amoppiyn  Bonbd oTn  peiwon
™G {ATNONG  TTPWTWV  UAWV.
O  daxpnoTog  NAEKTPOVIKOG  Kal
NAEKTPIKOG  €COTTAIONOG  TTEPIEXE!
TIOAUTINO  OVAKUKAWOIYA  UAIKE,
Ta omoia pTopei va  BAdwouv
1600 TO TIEPIBAANOV, 600 Kal
v avlpwivn uyeia, €dv Oev
QTTOPPITITOVTAl PE  TPOTIO  QIAIKO
Tpog TO TrEPIBAAAOV. AlaypdyTe
TUXOV TTPOCWTTIKG Oedopéva atmd
Tov €€OTTAIONO.
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NpoBAnpa Meavn artia Auon
©06puBog AsiToupyiag. . N&BOG TEVTWHATOG INGVTA. 1. PuBpiote 10 Téviwpa. BA. evéinTa
"Téviwpa ipdvra”.
O d&ovag eival oTeEYVOG. 2. Nimrdvete Tov agova. BA. evétnTa
"Aimavon".
. H 1poxaAia Tou d&ova eivai 3. EAéygre TéOO OQIypévo gival TO
xahapn. TragIuadl ouykpdTNoNg oTnV TPOXaAia
Kal oQigTe €@v XpeiddeTal.
. H 1poxaAia Tou potép eival 4. Zoitte Tn Bida pUBMIONG OTNV
xahapn. TpoxaAia Tou POTEP.
To Tputtdvi TOU OpPdTTAVOU . A\&Bog TaxuTnTa. 1. AMG&gTe TaxuTnTa. BA. TV evédinTa
gival KauTo. "ANayn Tax0TnTag Kal avTiKardoTtaon
pavra”.
. Ta utroAgiypata dev Byaivouv | 2. KaBapilete To dpdtavo ouxvd atmoé
atré Tnv TpUTTa. UTTOAEippaTA.
. To TpuTrdvi d¢v €ival 3. AkovioTe | QvTIKATAOTACTE TO TPUTTAVI.
AKOVIOUEVO. 4. Tpo@odoTroTe YpAYOPa - APAOTE TO
SPATTAVO Va KOWEIL.
. H 1pogodoaia eival oAU apyry. | 5. Aimmdvere 1o dpdtavo. BA. Tnv evétnta
. Aev €xel yivel Aitravon. "Tpogodoaoia".
Ektpoti Tou d@kpou Tou >kAnpoi kokkol aTo {UAo i To | 1. AkovioTe CWOTE TO TPUTTAVI.
Tputraviol - pn OTPOYYUAR MAKOG TwV OIdPOUWY KOTTAG
TpUTIa . Kai/f o1 ywvieg dev gival i0€g.
. To TpuTtravi gival oTpafo. 2. AVTIKATOOTAOTE TO TPUTTAVI.
ZkABpeg §UAou otnv KATw | 1. Agv UTTAPXE! Tepdyio | 1. Xpnoiyotroiate UAIKG  UTTOOTAPIENG.
HEPIG. UTTOOTAPIENG  KATw OTé  TO BA. evéTtnTa "Aeriroupyia”.
TEPGXIO EpYATiag.
2kiolho Tepayiou epyaaiag. . To Tepdyio epyaciag dev | 1. ZTEPEWOTE 1 ACQPOAIOTE TO TEPAXIO
utrooTnpieTal | dev  €xel epyaoiag pe o@iykTipeg. BA. evotnta
oTEPEWBET CWOTA. "AeiIToupyia”.
To Tputtdvi KoAAGel péoa oto | 1. To Tepdyio epyaciag {ouldel To | 1. ZTEPEWOTE 1 ACQOAIOTE TO TEPAXIO
TEPAXIO EPYATiaG. TPUTTAVI 1} GOKEITaI UTTEPBOAIKN epyaoiag pe o@iykTipeg. BA. evotnta
TTiean TpoPodoaiag. "Aeitoupyia”.
2. PubBuioTe 10 TévTwpa. BA. evétnTa
. A\&Bog Téviwa Iyavra. "Téviwpa ipdvra”.
YrepBoAikn EKTPOTTN A | 1. To tputdvi gival oTpafo. 1. XpnoipoTroinoTe éva iglo TPUTTAVI.
TaAdvTwaon Tputraviou. . Ta pouAepav eival eBappéva. 2. AvikaTaoTAoTE Ta £5pava.
. To TpuTtrdvi Bev £xel 3. EykataotAote owoTtd TO Jpdravo.
TOTTO0€TNOEI CWOTA GTO TOOK. BA. v evétnTra  "Aecitoupyia”  kai
. To TOOK Jev €xel eyKataoTaOEl "ZuvappoAdynaon kai PuBpioeig".
owaTa. 4. EykatooTAOTE OWOTA TO TOOK. BA. TNV
evotnTa "EykardoTtaon Tou TooK".
To k@Auppa emoTpé@el TTOAU | 1. To eAikoeldég ehatrpio Oev eival | 1. PuBuioTte 1O Téviwpa Tou eAaTnpiou.
apyd 1 TToAU ypriyopa. OWOTA TEVIWHEVO. BA. evomnra "EAatipio  emOTPOQRAG
KaAUpparog”.
To To0K Oev pével ouvdedepévo | 1. YTdapyouv puTtrol, ypdoa 1 | 1. Xpnoigomoiiote  pn  aAKooAoUxo

ue Tov agova. Mé@Tel KaTd TNV
avTiIkaTdoTaon.

AGdI0 OTNV EOWTEPIK KWVIKA
EMEPAVEID TOU TOOK 1 OTnV
KWVIKA €M@Aaveia Tou dgova.

KaBapIOTIKG, KOBAPIOTE TNV  KWVIKA
ETTIQAVEIQ TOU TOOK Kal Tou G&ova yia va
aPaIPECETE TUXOV PUTTOUG, YPAoa Kal
Aa&dia. BA. Tnv evotnta "EykatdoTtaon
TOU TOOK".
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English

Francais

Italiano

Nederlands

Portugués

Product specifications

Drill press
Model

Net weight
Chuck size
Speed (rpm)
Motor

Horsepower

Table size

Table tit (right)

Table tit (left)

Caractéristiques de
Iappareil

Perceuse a colonne
Modele

Poids net

Taille de mandrin
Vitesse (tr/min)
Moteur

Puissance

Dimensions de la table

Inclinaison de la table
(droite)

Inclinaison de la table
(gauche)

Deutsch Espariol
P Especificaciones del
Produkt-Spezifikationen producto
Ti Prensa
Modell Modelo
Nettogewicht Peso neto
Futtergrofie Tamario del portabrocas
Geschwindigkeit (rpm) Velocidad (rpm)
Motor Motor
Pferdestérke Potencia
TischgroRe Dimensiones de la mesa
Tischkippung (rechts) Inclinacion de la mesa

Tischkippung (links)

(derecha)
Inclinacion de la mesa
(izquierda)

Specifiche prodotto

Trapano a colonna
Modello

Peso netto
Dimensioni mandrino
Velocita (g/min)
Motore

Potenza

Dimensioni tavolo

Inclinazione tavolo (a
destra)

Inclinazione tavolo (a
sinistra)

des do

Kolomboormachine
Model

Netto gewicht
Boorkopgrootte
Snelheid (rpm)
Motor

Paardenkracht

Tafelafmeting

Tafelkanteling (rechts)

Tafelkanteling (links)

Spindle travel Course de broche Spindelweg Recorrido del eje Corsa alberino Spindelbeweging
Throat Col Auskragung Entrada Gola Trechter
Laser safety class gllja‘sasszrde seaurite Laser Sicherheitsklasse | Tipo de seguridad laser | Classe di sicurezza laser |Laserveiligheidsklasse
Maximum size of Taille maximale de la Maximale GroRe des Tamafio méximo de Dimensioni massime del | Maximale afmetingen van
workpiece piéce a usiner Werksticks la pieza pezzo da lavorare het werkstuk
Measured values Valeurs mesurées GemaR EN62841 Valores medidos Valori misurati determinati | Gemeten waarden
ined according to | obts selon EN gemessene Werte determinados de acuerdo |in accordo con lo bepaald volgens

EN62841 62841 A-bewerteter con EN62841 standard EN62841 ENG62841
A-weighted sound Niveau de pression Schalldruckpegel Nivel de presion acustica |Livello di pressione A-gewogen
pressure level sonore pondéré-A ponderada en A sonora pesato A geluidsdrukniveau

Uncertainty K Incertitude K Unsi it K K K Onzekerheid K
Measured values Valeurs mesurées GeméR EN62841 Valores medidos Valori misurati determinati | Gemeten waarden
determined according obtenues selon EN62841 | gemessene Werte determinados de acuerdo |in accordo con lo bepaald volgens
to EN62841 A-weighted | Niveau de p A con EN62841 standard EN62841 EN62841
sound power level sonore pondéré-A Nivel de potencia Livello di potenza sonora | A-gewogen geluidsniveau

acustica ponderadaen A | pesato A

Uncertainty K Incertitude K Unsi it K K K Onzekerheid K
Replacement parts Piéces de rechange Ersatzteile Piezas de repuesto Ricambi Vervangende onderdelen
Driven belt Courroie d'entrainement | Treibriemen Correo de a cinghia
Chuck Mandrin Bohrfutter Mandril de sujecion Mandrino Boorhouder

produto
Berbequim de coluna
Modelo

Peso liquido
Tamanho da bucha
Velocidade (r.p.m.)
Motor

Poténcia (hp)

Dimensdes da bancada

Inclinagao da mesa
(direita)

Inclinagao da mesa
(esquerda)

Curso do mandril

Garganta

Classe de seguranga
Laser

Tamanho méximo da
peca de trabalho

Valores medidos
calculados de acordo com
EN62841

Nivel de press&o sonora
ponderada A

Incerteza K

Valores medidos
calculados de acordo com
EN62841

Nivel de poténcia sonora
ponderada A

Incerteza K
Pegas sobresselentes
Correia de transmisséo

Mandril




Bordhaeldning (venstre)
Spindelvandring

Kammer

Bordlutning (vénster)
Spindelforflyttning
Spanrum

laser

Maksimal sterrelse for
arbejdsemne

Malte veerdier bestemmes i
henhold il EN62841
A-veegtet lydtryksniveau

Usikkerhed K

Malte veerdier bestemmes i
henhold il EN62841

Maximal storlek pa
arbetsstycke

Vérden uppmétta enligt
EN62841
A-végd ljudtrycksniva

Osékerhet K

Vérden uppmétta enligt
EN62841

A-veegtet A-végd lj
Usikkerhed K Osékerhet K
Reservedele Reservdelar
Drivrem Drivrem
Spaendepatron Chuck

Poydan kallistus

Svenska Pycckui
F P ifikationer Tuotteen tekniset tiedot F ifikasjoner wagenus
P BepTukanbHo-
i CBEPAMNbHIN CTAHOK
Model Modell Malli Modell Mogens
Nettovaegt Nettovikt Kokonaispaino Nettovekt Bec HetTo
P Cl Istukkakoko Chucksterrelse [lnameTp natpoHa
Hastighed (rpm) Hastighet (varv/min) Kierrosnopeus (rpm) Hastighet (o/min) ;‘IO%C/T::K )apau.\enwﬂ
Motor Motor Moottori Motor [Buratens
Hestekraefter Hastkrafter Teho I Tlo cunbl
Bordstorrelse Bordsstorlek Pdydan koko Bordstarrelse Paawvep cTona
Bordheeldning (hejre) Bordlutning (hdger) Pydén kallistus (oikealle) |Bordskrastilling (hoyre) Haknox cTona (snpaso)

Parametry techniczne

Wiertarka pionowa
Model

Masa netto
Rozmiar uchwytu
Predkos¢ (obr./min)
Silnik

Moc (KM)

Wymiary stotu

Przechyt stotu (w prawo)

(venstre) | Haknox cTona (BneBo) Przechyt stotu (w lewo)
(
Karan vali Xop Skok wrzeciona
o Odleglos¢ 0$ wiertta-
Hammasvali Hals Bbiner felie
. Knacc Klasa
Laserin Laser nasepHoit 6esonacHoctn  [lasera
Ty@kap__paleen Mak_sima\ storrelse pa P Ra3veD wiglkoéé
vanenust elementu obrabianego
Mitatut arvot méaéritetty Malte verdier i samsvar [ M3meperHble 3Hauerns [ Zmierzone wartosci

EN62841 -standardin

mukaan

A-painotettu

4anenpainetaso
Epatarkkuus K

Mitatut arvot méaritetty
EN62841 -standardin
mukaan

A-painotettu aanenteho

Epétarkkuus K
Varaosat
Voimansiirtohihna

Istukka

med EN62841
A-vektet lydtrykkniva

Usikkerhet K

Malte verdier i samsvar
med EN62841
A-vektet lydeffektniva

Usikkerhet K
Reservedeler
Drivreim

Chuck

onpeaeneHsl B
cootseTcTBUM C ENB2841
YpoBeHb A-B3BELLEHHOTO
3BYKOBOTO /1aBfeHns

Pasbpoc K

MamepeHHble 3HavueHus
onpegeneHs! B
cooteeTcTBUM C ENB2841
YpoBeHb A-B3BELLEHHON
3BYKOBOVA MOLLHOCTH

Pas6poc K
3anacHble Yacti
Bepywmit pemeHb

BaxuMHoM naTpoH

okreslone wg EN62841
A-wazony poziom
ci$nienia hatasu

Niepewno$¢ pomiaru K
Zmierzone wartosci
okreslone wg EN 62841
A-wazony poziom mocy
akustycznej

Nigpewnos¢ pomiaru K
Czgéci zamienne

Pas napedowy

Uchwyt wiertarski

RDP102L
212kg
13 mm
5 (510-2430)
230-240 V, 50Hz

390w
195 mm x 165 mm

450
45°
50 mm

127 mm

250 mm x 250 mm

L,,=575dB(A)

3dB(A)

L,,= 70,5 dB(A)

3dB(A)

5131037648
5131037726




Cestina

Roméana

Latviski

Lietuviskai

Eesti

Technické Udaje produktu

Sloupova vrtacka
Model

Cista hmotnost
Velikost sklicidla
rychlost (r/m)
Motor

Koriska sila
Rozmér stolu

Naklonéni stolu (vpravo)

Naklonéni stolu (vievo)

Zdvih vietene

Hrdlo

Trida laserové bezpecnosti

Maximalni velikost obrobku

Naméfené hodnoty zjisténé dle
EN62841

Hladina akustického tlaku
vazena funkci A

Nejistota K

Naméfené hodnoty zjisténé dle
EN 62841

Hladina akustického vykonu
vazena funkci A

Nejistota K
Nahradni dily
Posuvny pas
Sklicidlo

Termék miszaki adatai

Oszlopos flrogép
Tipus

Netto sily
Satuméret
Sebesség (rpm)
Motor

Teljesitmény
Asztal mérete

Asztaldontés (jobbra)

Asztaldontés (balra)

Orsout

Vagas

Lézer biztonsagi osztaly

darab

Specificatiile produsului

Masina de gaurit
Model

Greutate neté
Dimensiune mandrina
Viteza (rpm)

Motor

Cai putere
Mérime masé

Inclinatie masé (dreapta)

Inclinatie masa (stanga)

Cursa burghiu

Gat

Clasa de sigurantd laser

maximalis mérete

A mért értékek
meghatarozasa az EN62841
szerint tortént

A-stlyozott
hangnyomésszint

Bizonytalansag K

Di maxima piesa
prelucrata

Valori masurate determinate in
conformitate cu EN62841
Nivel de presiune acustica
ponderata A

Incertitudine K

A mért értékek Valori masurate determinate fn
a az EN 62841 itate cu EN 62841

szerint tortént Nivel de putere acustica
A-stlyozott ponderata A
hangteljesitményszint

ag K K
Cserealkatrészek Piese de schimb
Hajtoszij Curea antrenata
Tokmany Mandrind

Produkta specifikacijas

Stacionara urbjmasina
Modelis

Svars neto

Patronas izmérs
Atrums (apgr./min)
Motors

Jauda, Zs
Galda lielums

Galda noliekums (pa labi)

Galda noliekums (pa kreisi)

Urbja varpstas gajiens

Vertikalais atstatums

Lazera droSibas klase

Gaminio techninés
savybeés

Vertikalusis graztas
Modelis

Neto svoris
Griebtuvo dydis
Greitis (stk./min.)
Variklis

Arklio galia
Stalo dydis:

Stalo pakreipimas (desiné)

materiala izmérs

|zméritas vértibas saskana ar
EN62841

A-limena skanas spiediena
[imenis

Kludas vértiba K

Izméritas vértibas saskana ar
EN 62841
A-limena skanas jaudas limenis|

Kltdas vértiba K
Mainas detalas
Piedzinas siksna
Patrona

Toote tehnilised andmed

Puurpink
Mudeli tahis
Netomass
Padruni suurus
Kiirus (rpm)
Mootor
Vaimsus
Toolaua moot

Toolaua kalle (paremale)

Stalo pakreipimas (kairé) | To6laua kalle (vasakule)
Suklio eiga Spindli samm
Anga Suue
Lazerio saugos klase Laseri ohutusklass
. . | Téddeldava detaili
Lo o maksimaalne suurus

3 vertés Botevaartused on kindlaks

pagal EN62841 vastavalt i
Asvertinis garso slegio ~ [EN62841
lygis A-kaalutud helirshu tase

K 00! a K

I8matuotosios vertés

Btevaartused on kindlaks
a vastavalt i

pagal EN 62841
A svertinis garso galios
lygis

EN 62841
A-kaalutud helivdimsuse tase

T K

Atsarginés dalys
Pavaros dirzas
Laikiklis

Varuosad
Kiilribm
Padrun




Hrvatski

Tulrkge

EAANVIKG

Specifikacije proizvoda
Stupna busilica

Model

Neto tezina

Veli¢ina stezne glave
Brzina (o/min)

Motor

Konjskih snaga

Tablica velicina

Nagib stola (desno)

Nagib stola (lijevo)

Hod vretena

Grlo

Sigurnosno staklo
lasera

Maksimalna veli¢ina

o x: o KpaiHCbka
Slovenscina Slovencina bbnrapus ykp
MoBa
TexHiuHi
ije izdelka Ct Hal aparep
MpoAyKTy
- A . PR CaepanunbHIii
Namizni vrtalni stroj | Stojanova vitacka KonoHHa Gopmatunka Beperar
Model Model Mopen Mogens
Neto teza Netto hmotnost Hertko Terno Bara HetTo
y . a5 Paawmep Ha i
Velikost vpenjala Rozmer sklu¢ovadla naTpOHMKa [iameTp natpoHa
” x . Wenakicts (06oporie B
Hitrost (vrt/min) Otacky (ot./min.) Ckopocr (rpm) XenHy)
Motor Motor Motop [lBuryH
Konjska mo¢ Vykon KoHcku cunm KiHcbka cvna
Velikost mize Velkost stola Pa3mep Ha Macata Poawmip cTony

Naklon mize (desno)

Naklon mize (levo)

Hod vretena

Grlo

Varnostni razred
laserja

Najvedja velikost

Naklonenie stola
(doprava)
Naklonenie stola
(dolava)

Zdvih vretena

Hrdlo

Bezpecnostna trieda
lasera

velkost

Haknow Ha MacaTa
(nsicHo)

HaknoH Ha MacaTa
(nsB0)

Xop Ha WwnuHaena

epno

Knac Ha 6esonacHoct
Ha nasepa

HaxunbHui ctin
(npasopy)
HaxunbHwi ctin
(niBopyy)

Xig wnungens

[opnosuHa

Knac 6e3nekv nasepa

pasvep
Ha paBoTHuts aeTain

PEHU CTOMHOCTH,

i1 poamip
3aroTOBKM

BuMipsHi 3HaueHHs

cvoteetcTame ¢ EN

HvBO Ha wymoso
Hansraxe ¢ pasHue A

radnog komada obdelovanca obrabaného kusa
Mijerene vrijednosti vrednosti é hodnoty
odredene su prema dolocene vskladus  |uréené podla EN62841| ¢ B
EN62841 standardom EN62841 |Véazena A hladina
P i razina rjena raven i tlaku 62841
tlaka zvuka 2zvonega tlaka
Neodredenost K Nedolo¢. K Odchylka K

Mijerene vrijednosti
odredene su prema
EN 62841
Ponderirana razina
zvucne snage
Neodredenost K
Zamjenski dijelovi
Pogonski pojas
Stezna glava

|zmerjene vrednosti

dologene v skladu

s standardom EN

62841

A-izmerjena raven

zvocne mogi
Nedolo€. K

Vymenitelné diely
Gnani jermen
Vpenjalna glava

Namerané hodnoty
uréené podla EN
62841
Vézena A hladina
akustického tlaku
Odchylka K
Nadomestni deli
Hnaci remeri

Sklucovadio

Il K

wymy bCA
BignosiaHo 4o EN

A-3Ba)XEHUiA PiBEHb
3BYKOBOTO TUCKY

W3MepeHu cToitHocTH,
onpepenenn B
cvoteetcTame ¢ EN

=

BuMipsHi 3HaueHHs
LLyMy BU3HAYAIOTBCS

62841 BignoBigHo o EN
Hugowacunarava  [62841:
wyma c pasHiue A | A-3BaXEHWY piBeHb
3BYKOBOI MOTYXHOCTI
I K k K

CmsHa Ha YacTn
[MoaguxeH pembk

MaTpOHHMK

3anacHi yacTvHm
[poBigHwi pemiHb

3aTUCKHMIt NaTPOH

Uriin Ozellikleri

Matkap tezgahi
Model

Net agirlik
Kovan ebati
Hiz (rpm)
Motor

Beygir glicii

Tabla ebadi

Tabla egimi (sag)

Tabla egimi (sol)

Mil hareketi

Bogaz

Lazer emniyet sinifi

Caligma parcas!
maksimum ebati
EN62841 ile uyumlu
olarak belirlenen
olglilen degerler
Aagirlikli ses basing
seviyesi

Belirsizlik K

EN 62841 ile uyumlu
olarak belirlenen
olciilen degerler
Aagirikli ses gici
seviyesi

Belirsizlik K
Yedek pargalar
Tahrik kayigi
Mandren

[podiaypagég
Mpoidvrog

Tpumavi Tpéoag
Movtédo

Kabapd Bapog
MéyeBog Taok
Tayimra (oTpogég/
AetTo)

Kivnmpag

Imrrod0vapn

MéyeBog Téykou
Khion pamedag
(Be€idr)

Khion pdmedag

(apioTepd)

Aladpoprn dgova

Z1eQdvn

Karnyopia acgdAeiag
Miep

MéyioTo péyeBog
QVTIKEIPEVOU Epyaaiag
O1 uTroAoyIopéveS
TIPEG kaBopioTnkav
OUPWVA e

10 EN62841
A-0TaBpIoPEVO
emimedo ieang fxou

ABeBaidtta K
O1 urooyIopéveg
TIPEG kaBopioTnkav
oUuwva pe To EN
62841 A-oTaBpiopévo
emimedo éviaong fixou

ABeBaiomra K
AviaMakTikd
KivoUpevog ipavrag
Took

RDP102L
212kg
13mm

5 (510-2430)
230-240 V, 50Hz

390w
195 mm x 165 mm

45°

45°

50 mm

127 mm

250 mm x 250 mm

L,,=575dB(A)

3dB(A)

L,,,= 705 dB(A)

3dB(A)

5131037648
5131037726
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m /\ WARNING

The declared noise emission value(s) have been measured in accordance with
a standard test method, and may be used for comparing one tool with another.

The declared noise value(s) may also be used in a preliminary assessment
of exposure.

The noise emissions during actual use of the power tool can differ from the
declared values depending on the ways in which the tool is used especially
what kind of workpiece is processed.

Identify safety measures to protect the operator based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

Wear hearing protection. Exposure to noise can cause hearing loss.

E /\ AVERTISSEMENT

Les valeurs d'émission sonore déclarées ont été mesurées en suivant
la procédure de test standard des normes et peuvent étre utilisées pour
comparer les différents outils.

Les valeurs d’émission sonore déclarées peuvent aussi servir a une
évaluation préliminaire d'exposition au bruit.

Les émissions sonores lors de I'utilisation d’un outil électrique peuvent étre
différentes des valeurs déclarées en fonction de la méthode d'utilisation de
I'outil, surtout selon le type de la piéce qui est traitée.

Identifiez les mesures de sécurité pour protéger I'opérateur en fonction de
I'estimation de I'exposition dans les conditions d’utilisation réelles (en tenant
compte de toutes les phases du cycle de fonctionnement, notamment les
périodes pendant lesquelles I'outil est éteint et celles ol il fonctionne au
ralenti, en plus du temps de déclenchement).

Portez des protections auditives .
surdité.

H /\ waRNUNG

Die ausgewiesenen Gerduschemissionswerte wurden gemaR einer
Standardtestmethode gemessen und kénnen zum Vergleichen von
Werkzeugen verwendet werden.

L'influence du bruit peut provoquer la

Die ausgewiesenen Gerduschemissionswerte kdnnen auch fiir die
Erstbewertung der Emission verwendet werden.

Gerauschemissionen wéhrend des Betriebs des Elektrowerkzeugs kénnen
sich, abhangig von der Verwendung des Werkzeugs und insbesondere des
Werkstiicks, von den ausgewiesenen Werten unterscheiden.

Legen Sie die SicherheitsmaBnahmen fest, die den Bediener basierend auf
einer Schatzung der Belastung unter tatsachlichen Einsatzbedingungen
schitzen (unter Berlicksichtigung aller Phasen des Betriebszyklus,
beispielsweise die Zeiten, wenn das Werkzeug aus- und eingeschaltet ist
und sich zusétzlich zur Startzeit im Leerlauf befindet).

Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust
bewirken.

E /\ ADVERTENCIA

Los valores de emisiones de ruido declarados se han medido conforme a un
método de prueba estandar y se pueden usar para comparar una herramienta
con otra.

Los valores de ruido declarados se pueden usar en una evaluacion de
exposicion preliminar.

Las emisiones de ruido durante el uso actual de la herramienta eléctrica
pueden diferir de los valores declarados en funcion de las maneras en las
que se usa la herramienta, especialmente el tipo de pieza de trabajo que
se esté procesando.

Identificar las medidas de seguridad para proteger al operario en funcién
del célculo de exposicion en las condiciones actuales de uso (teniendo en
cuenta todas las piezas del ciclo operativo como las veces que se apaga
la herramienta y cuando funciona al ralenti ademas del tiempo del gatillo).

jUtilice protecciones auditivas. La exposicion a niveles de ruido excesivos
puede causar pérdida de audicion.

/\ AVVERTENZE

I valori di emissione sonora dichiarati che sono stati misurati in base a un
metodo di prova standardizzato e possono essere utilizzati per confrontare
uno strumento con un altro.

| valori sonori dichiarati possono inoltre essere utilizzati in una valutazione
preliminare dell’esposizione.

Le emissioni sonore durante I'uso effettivo dell’elettroutensibile possono
differire dai valori dichiarati a seconda delle modalita in cui lo strumento &
utilizzato, sopratutto in base al tipo di pezzo trattato.

Identificare le misure di sicurezza per proteggere I'operatore in base alla
valutazione dell’esposizione nelle attuali condizioni d’uso (tenendo conto di
tutte le parti del ciclo operativo come il numero di volte in cui lo strumento
viene spento e quando gira al minimo, oltre al tempo di attivazione).

Indossare una protezione dell’'udito. L'esposizione prolungata al rumore senza
protezione pud causare danni all'udito.

/A\ WAARSCHUWING

De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) is (zijn) gemeten volgens een
standaard testmethode en kan (kunnen) gebruikt worden om het ene werktuig
met het andere te vergelijken.

De opgegeven geluidswaarde(n) kan (kunnen) ook worden gebruikt bij een
voorafgaande beoordeling van de blootstelling.

De geluidsemissie tijdens het feitelijke gebruik van het elektrische
gereedschap kan afwijken van de opgegeven waarden, afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt, in het bijzonder welk werkstuk
wordt ingezet.

Identificeer veiligheidsmaatregelen om de bediener te beschermen
op basis van een schatting van de blootstelling in de werkelijke
gebruiksomstandigheden (rekening houdend met alle onderdelen van de
werkingscyclus, zoals de tijden waarop het apparaat wordt uitgeschakeld en
wanneer het naast de activeringstijd stationair draait).

Draag gehoorbescherming. Blootstelling aan geluid kan het gehoor

beschadigen.

N aviso

Os valores da emiss&o de ruido declarados foram medidos de acordo com um
método de teste padréo das normas e poderao ser utilizados para comparar
uma ferramenta com outra.

Os valores de ruido declarados também poderdo ser utilizados numa
avaliagao da exposicao preliminar.

As emissdes de ruido durante a utilizagéo real da ferramenta elétrica podem
ser diferentes dos valores declarados, dependendo das formas como a
ferramenta é utilizada e, particularmente, que tipo de peca de trabalho é
processada.

Identifique medidas de seguranga para proteger o operador com base numa
estimativa da exposigéo nas condigdes de utilizagao reais (considerando
todas as partes do ciclo de operagéo, tal como os periodos em que a
ferramenta esta desligada e quando esta a funcionar ao ralenti, bem como
o tempo de acionamento do gatilho).

Use protegéo auditiva. A influéncia de ruidos pode causar surdez.

m /\ ADVARSEL

De angivne stojemissionsveerdier er malt i overensstemmelse med en
standardtestmetode og kan bruges til at sammenligne et vaerktgj med et
andet.

De angivne stojveerdier kan ogsa anvendes i en forelgbig vurdering af
eksponeringen.

Stejniveauet under selve brugen af elvaerktgjet kan afvige fra de deklarerede
veerdier afhaengigt af, hvordan veerktgjet bruges, iseer hvad slags emne
behandles.

Identificer sikkerhedsforanstaltninger for at beskytte operateren ud fra et
estimat af eksponering under de aktuelle anvendelsesbetingelser (under
hensyntagen til alle dele af driftscyklussen, som f.eks. de tider, hvor veerktgjet
er slukket, og nar det kerer tomgang ud over udlgserens tid).

Brug herevaern. Stgjpavirkning kan bevirke tab af herelse.



®

/\ VARNING

Angivna brusnivaer har matts i enlighet med en standardmetod, och kan
anvandas for att jamfora ett verktyg med ett annat.

De angivna brusnivderna kan aven anvéndas i en preliminar
exponeringsbedémning.
Brusnivaerna vid verklig anvandning av elverktyget kan skilja sig fran de

angivna vardena beroende pa vilket satt verktyget anvands pa, sarskilt nar
det kommer till vilken typ av arbetsstycke som bearbetas.

Identifiera sakerhetsatgarder for att skydda operatéren baserat pa en
uppskattad exponering under verkliga anvandningsférhallanden (med
betraktande av alla delar av driftcykeln sasom nar verktyget stangs av och
nar det kors i tomgangslage, forutom utldsningstiden).

Anvand horselskydd. Bullerbelastning kan orsaka hérselskador.

E A\ varortus

limoitetut melutasot on mitattu vakiotestimenetelmén mukaisesti, ja niita
voidaan kayttaa tyokalujen vertailussa.

limoitettuja melutasoja voidaan kayttdaa myds altistumisen
ennakkoarvioinnissa.

Sahkétyokalun kayton aikaiset todelliset melutasot voivat poiketa il
arvoista riippuen si miten tydkalua kaytetaan ja erityisesti si
tapaista tydkappaletta tyostetaan.

itetuista
minka

Tunnista turvakeinot, joiden avulla tyontekijaa suojataan, todellisten
kayttdolosuhteiden altistusarvion perusteella (ota huomioon kayttdjakson
kaikki osat, kuten ajat, joina tyokalu on pois paalta ja milloin se on
joutokdynnissa laukaisuajan lisaksi).

Kayta kuulosuojaimia. Altistuminen melulle voi vahingoittaa kuuloa.

m /\ ADVARSEL

De erkleerte utslippsverdiene er blitt malt i samsvar med en standardisert
testmetode og kan brukes til & sammenligne et verktoy med et annet.

De erklerte steyverdiene kan ogsa brukes i en preliminaer
eksponeringsvurdering.

Steyutslippene under faktisk bruk av det elektriske verktgyet kan skille seg
fra de erkleerte verdiene avhengig av maten verkteyet brukes pa, spesielt i
henhold til hvilket materiale som behandles.

Identifiser sikkerhetstiltak for & beskytte operateren basert pa en beregning
av eksponering i de faktiske bruksforholdene (ta i vurdering alle deler i
driftssyklusen, slik som tidene da verktgyet er avslatt og nar det kjorer i
tomgang i tillegg til utlesningstiden).

Bruk herselsvern. Stay kan fore til tap av herselen.

Ru| A\ ocToPoxXHO

B3asBMeHHbIE YPOBHM LLYMOBOTO BO3[EMCTBUS NOMyYeHbl C UCMOMNb30BaHNEM
MeTo/la TECTUPOBAHWS U MOTYT NPUMEHSATLCS ANS CPABHEHUS MHCTPYMEHTOB.

3asiBNeHHble ypOBHU WyMa Takke MOryT NPUMEHSTbCS B XOA4e
npeaBapuTENibHOM OLeHKM obLLero Bo3aencTeus.

dakTuyeckas WYMHOCTb paboTalllero 3nekTPONHCTPYMEHTa MOXeT
OTNMYaTLCA OT 3aABMIEHHbIX 3HAYEHWit B 3aBUCMMOCTW OT YCNOBMWIA
MCMONb30BaHus, B YaCTHOCTU OT o6pabaTbiBaemoro Matepuana.

Mepbl 6e30MacHOCTM onepaTopa [OMKHbI ONPEfensTbCsa C y4yeTom
NPUMEPHOro BO3/ENCTBUS B (hakTUYECKUX YCMOBMUSX IKCnnyaTauuu
(NpuHMMasi BO BHUMaHWe BCe aTanbl paboyero uukna, Hanpumep, Nepuoas!
OTKIIOYEHNS] MHCTPYMEHTa 1 paBoTbl Ha XONOCTOM Xoay).

Ucnonb3ayiiTe cpeacTsa 3aluuThl OpraHos cryxa. BosgeicTeue wyma moxet
npuBeCTU K NoTepe crnyxa.

& OSTRZEZENIE

Deklarowany(-e) poziom(y) emisji hatasu zostat(y) zmierzony(-e) zgodnie
ze znormalizowang metodg badania i moze(-gg) by¢ wykorzystywany(-e) do
poréwnywania poszczegdlnych narzedzi.

Deklarowany(-e) poziom(y) hatasu mozna réwniez wykorzystywaé¢ do
wstepnej oceny narazenia.

Emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania narzedzia z napedem
moze rézni¢ sig od deklarowanych wartosci w zaleznosci od sposobu jego

uzytkowania, a w szczegolnosci w zalezno$ci od rodzaju obrabianego
przedmiotu.

Nalezy zidentyfikowa¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
w oparciu o szacunkowg ocene narazenia w rzeczywistych warunkach
uzytkowania (z uwzglednieniem wszystkich etapéw cyklu operacyjnego, takich
jak wigczanie, przestoj przy wtaczonym silniku czy rozruch).

Nosi¢ ochrone stuchu. Narazenie na hatas moze spowodowac¢ utrate stuchu.

/\ VAROVANI

Udavané hodnoty akustické hladiny hluku byly zméfeny s vyuzitim
standardnich zkuSebnich metod a Ize je pouZit k porovnani hluénosti rizného
naradi.

Udavané hodnoty hluénosti Ize také vyuZzit k predbéznému vyhodnoceni
ucinkd na osoby.

Skuteéna hlunost se muze od udavanych hodnot lisit v zavislosti na zpisobu
pouzivani nafadi, obzvlasté na druhu obrobku.

Urcete bezpecnostni opatfeni na ochranu obsluhy na zakladé odhadnutého
ucinku za podminek konkrétniho pouzivani (pfi zohlednéni vSech soucasti
provozniho cyklu, napfiklad kromé obrabéni také kdyZ je nafadi vypnuto
nebo bézi na volnobéh).

PouZivejte ochranu sluchu. Pisobenim hluku mazZe dojit k po$kozeni sluchu.

m /\ FIGYELMEZTETES

A kozolt zajkibocsatasi érték(ek)et szabvanyos vizsgalati médeszerrel
mértiik, és ez(ek) felhasznalhatd(k) az egyik szerszam masikkal vald
Osszehasonlitasahoz.

A kozolt zajszintérték(ek) alapjan elézetesen felmérhetd a kitettség mértéke.
A szerszam tényleges hasznalata soran kibocsatott zajszint a szerszam
hasznalati médjatol, kiilonésen a feldolgozott munkadarabtél fiiggéen eltérhet.
A tényleges hasznalati koriilmények miatti kitettségi szint alapjan allapitsa
meg a kezel6 védelméhez sziikséges biztonsagi intézkedéseket (vegye
figyelembe a miikddési ciklus 6sszes részét, pl. a szerszam kikapcsolasi és
Uresjarati idejét, valamint az inditasi id6t).

Viseljen hallasvédelmet. A fokozott zajhatas hosszu tavon a hallas elvesztését
eredményezheti.

m /\ AVERTISMENT

Valoarea declarata a emisiei de zgomot a fost masurata in conformitate cu o
metoda de testare standard si poate fi utilizatd pentru compararea uneltelor.

Valoarea de zgomot declarata poate fi utilizata si pentru evaluarea preliminara
a expunerii.

Emisiile de zgomot in timpul utilizarii efective a uneltei electrice pot fi diferite
fata de valorile declarate in functie de modul in care este utilizaté unealta si
n special de tipul de piesa prelucrata.

Identificati masurile de siguranta pentru protectia operatorului, pe baza unei
estimari a expunerii in conditiile reale de lucru (avand in vedere toate partile
ciclului de functionare, precum perioadele cand unealta este opritd si cand
functioneaza la ralanti, plus perioada de activare).

Purtati protectie pentru urechi. Expunerea la zgomot poate produce pierderea
auzului.

/\ BRIDINAJUMS

Deklarétais radito trok$nu limena vértiba(s) ir mérita saskana ar standarta
testa metodém, kas var tikt izmantotas viena instrumenta salidzinasanai ar
citu.

Deklarétas trokSnu vértiba(s) var tikt izmantotas arT sakotnéjai ietekmes
novértésanai.

Trok$nu Iimeni faktiskas elektroinstrumenta lietoSanas laika var atskirties no
deklarétas vértibas, atkariba no veida, kada instruments tiek izmantots, un it
seviski, kads materials tiek apstradats.

Nosakiet drosibas pasakumus, lai aizsargatu lietotaju, pamatojoties uz
ietekmes aplési faktiskajos apstaklos (nemot véra visas darba cikla dalas,
pieméram laiku, kad instruments ir izslégts un kad tas darbojas tuk$gaita
papildu izmanto$anas laikam).

Valkajiet dzirdes aizsarglidzek|us. Ausu paklau$ana trok$na iedarbibai var
izraisTt dzirdes traucéjumus.

@
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. VAN |SPEJIMAS

Deklaruotoji keliama triuk§mo verté(-és) nustatyta(-os) atsizvelgiant j
standartinj bandymo metoda, todél jg(jas) galima palyginti su kity elektriniy
jrankiy keliamu triukSmu.

Deklaruota keliamo triukmo verté(-és) taip pat gali bati naudojama(-os)
preliminariam triuk§mo poveikiui jvertinti.

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamo triukSmo lygis gali skirtis nuo
paskelbtosios vertés, priklausomai nuo biidy, kuriais yra naudojamas $is
jrankis, ir ypa¢ nuo to, koks ruosinys yra apdirbamas.

Siekiant apsaugoti naudotojg, batinai jvertinkite saugos priemones,
remdamiesi triuk§mo poveikio jvertinimu esant faktinéms naudojimo sglygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZiui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

Naudokite klausos apsaugos priemones. Jei ausy neapsaugosite, galite
prarasti klausg.

/N HolaTus

Deklareeritud miirataseme vaartus(ed) on méddetud vastavalt standardtesti
meetodile ja seda saab kasutada toériistade vrdlemiseks.

Deklareeritud mirataseme vaartust (vaartuseid) saab kasutada ka kokkupuute
eelhinnanguks.

Elektritooriista kasutamisega kaasnev miratase voib erineda deklareeritud
vaartustest, soltuvalt tocriista kasutamise viisist, eriti sellest, millist toorikut
téédeldakse.

Tehke kindlaks ohutusmeetmed, et kaitsta operaatorit vastavalt tegelike
kasutustingimuste hinnangule (vottes arvesse koiki to6tsiikli osasid, naiteks
tooriista valjaliilitamise aegu ja v aigul téotamise aega lisaks kaivitamise
ajale).

Kandke kuuldekaitset. Tugev mira v6ib pdhjustada kuulmiskaotuse.

/A uPozORENJE
Deklarirane vrijednosti emisije buke izmjerene su u skladu sa standardnom
ispitnom metodom i mogu se koristiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost buke moZze se koristiti i za preliminarnu procjenu
izlaganja.
Emisije buke tijekom trenutnog koriStenja elektricnog alata mogu se razlikovati

od deklariranih vrijednosti ovisno o nacinima koristenja alata, osobito o vrsti
obrade radnog komada.

Utvrdite sigurnosne mjere za zastitu rukovatelja na temelju procjene izlaganja
u sadasnjim uvjetima koristenja (vodeci raéuna o svim dijelovima radnog
ciklusa kao $to su vremena isklju¢ivanja alata i kada alat radi u praznom
hodu uz vrijeme okidanja).

Nosite zastitu za sluh. Izlaganje buci moze izazvati gubitak sluha.

/\ 0POZORILO

Navedene vrednosti oddajanja hrupa so bile izmerjene v skladu s standardno
testno metodo in se lahko uporabljajo za medsebojno primerjavo orodij.

Navedene vrednosti oddajanja hrupa ase lahko uporabijo tudi za predhodno
oceno izpostavljenosti.

Emisije hrupa med dejansko uporabo elektri¢cnega orodja so lahko drugacne
od navedenih vrednosti, kar je odvisno od nacinov uporabe orodja in
predvsem vrste obdelovanca.

Varnostne ukrepe za za$cito operaterja ugotovite na podlagi ocene
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe (pri emer upostevaijte vse dele
cikla uporabe, to je ¢as dejanske uporabe in tudi ¢as, v katerem je orodje
izklopljeno in ko te¢e v prostem teku).

Uporabljajte zas¢ito sluha. Izpostavljenost hrupu lahko povzrogi izgubo sluha.

m /\ VAROVANIE

Udavané hodnoty emisii hluku boli namerané v sulade so $tandardnym
sposobom testovania a m6Zu sa pouzivat na porovnavanie jednotlivych
nastrojov.

Udavané hodnoty hluku sa mézu tiez pouzivat na predbezné posudenie
expozicie.
Emisie hluku po¢as skutoéného pouZzivania elektrického naradia sa mézu od

udavanych hodnét it v zavislosti od spésobov pouZivania naradia, hlavne
od opracovaného obrobku.

Identifikujte bezpe¢nostné opatrenia s ciefom chranit obsluhu na zaklade
priblizného stanovenia expozicie v aktualnych podmienkach pouzivania (pri
zohladneni vSetkych sucasti prevadzkového cyklu; okrem ¢asu spustenia
zohladnite aj ¢asy vypnutia naradia a jeho spustenia na volnobehu).

Pouzivajte ochranu sluchu. Vystavovanie hluku méZe spdsobit’ stratu sluchu.

E /\ BHUMAHVE

MocoyeHnTe CTONHOCTM Ha LIYMOBUTE EMUCUM Ca U3MEPEHM MO CTaHAapTeH
TECTOB METO/ ¥ MOraT [ja Ce U3NOoN3BaT 3a CPaBHsIBAHE Ha €MH UHCTPYMEHT
c apyr.

MocoyeHnTe CTOMHOCTY Ha LyMa MoraT [ja Ce M3MoN3Bar ChLyo Taka v npu
npeaBapuTenHa oLeHKa Ha U3naraHeTo.

LLlymoByTE eMu1chm Mo BpeMe Ha fielicTBUTENHaTa ynoTpe6a Ha enekTpuieckus
VHCTPYMEHTI MOXeE A CE Pa3nuyaBat OT NOCOYEHM CTOMHOCTY B 3aBUCMMOCT
OT Ha4YMHWTE, MO KOWUTO Ce W3MO3Ba MHCTPYMEHTDT, 1 NO-Creumarnto ot Buaa
Ha obpaboTBaHus getain.

VipeHTudnumpaxe Ha Mepkute 3a 6e30MacHOCT 3a 3aliuTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBA Ha W3naraHeTo B EICTBUTENHUTE YCrIoBUsA Ha ynoTpeGa (kaTo
Cce B3emarT Npe/BIA BCUUKN YacTi Ha paBoTHUS LMKBI, KaTo Hanp. BpeMeTo,
npe3 KOeTO MHCTPYMEHTBT € U3KIIoUeH 1 KoraTo paboTi Ha npa3seH XoA B
[IONbIIHEHNE KbM BPEMETO Ha paGoTa).

HoceTe aHTUOHN. N3naraHeTo Ha LyM MOXE [1a MPUYMHN YBpexaaHe Ha
cnyxa.

m /A nonEPEmKEHHS

B3asiBneHi 3HaYeHHsi BUNPOMIHIOBaHHS LyMy Byno BUMIPSIHO y BiAMoBigHOCTI
3i CTaHAPTHIM METOAOM BUNPOBOBYBAHHS Ta MOXYTb BYTH BUKOPUCTaHI NSt
NOPIBHAHHA OAHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLIMM.

BasiBneHi 3HaYEHHS LYMy Takox MOXyTe GyTi BUKOPUCTAHI Npu nonepe/Hin
OUiHLi BNNUBY.

Buknau wymy npu hakTU4HOMY BUKOPUCTaHHI €NEKTPOIHCTPYMEHTY MOXYTb
BiAPI3HATUCS Bif 3asiBNEHUX 3HAYeHb 3anexHo Bif cnocoBiB BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMeHTY, ocobnmBo Toro, sikuit BUA o6pobriosaHoi aeTani o6pobnaeTbes.

Bu3HaunTi 3axoam Gesneku 4ns 3aXUCTy onepaTtopa Ha OCHOBI OL{iHKM BNNNBY
B pearbHNUX yMOBaX BUKOPUCTAHHA (3 ypaxyBaHHAM BCiX YacTUH poGoyoro
LMKITY, TaKUX SIK Yac, KOMM IHCTPYMEHT BUMMUKAETBLCS i KOMM BiH NpaLiioe Ha
XOMOCTOMY XOAy Ha A0AATOK A0 Yacy BMUKaHHS).

HociTk 3axuct cyxy. Bnnue wymy Moxe nNpu3Bectvt 40 BTPaTH CRyXy.

/N uvarl

Aciklanan giiriilti emisyon degeri/degerleri uyumlu standart test yontemleriyle
Olgtilmis olup, bir aleti digeriyle karsilastirmak igin kullanilabilir.

Agiklanan girilti degeri/degerleri maruz kalma 6n degerlendirmesi igin de
kullanilabilir.

Aletin kullanilma yontemleri ve 6zellikle islenen parganin tiiriine bagl
olarak, elektrikli aletin fiili kullanimi sirasindaki giirilti emisyonlari agiklanan
degerlere gére farklilik gésterebilir.

Operatorii korumak igin, isletme dongusunin bitiin safhalarini (¢alisma
siresine ilave olarak aletin ¢alistirimadidi ve bosta calistirildigr streler de
dahil) géz 6ntinde bulundurarak fiili kullanim kosullarindaki maruz kalma
tahminini temel alip gerekli giivenlik énlemlerini belirleyin.

Kulak tikaci kullanin. Gi

/\ NPOEIAOMOIHEH

H(O1) dnAwBeioa(-eg) Tipr(-€g) ekTTOPTIAG BopURoU £xel(-ouv) HETPNOET
OUHQWVA HE pIa TUTTIKF PEBOBO SOKIPWV Kal HTTOPEi(-00V) va XpnoipoTroinBei(-
00v) yia Tn oUyKpIon evag epyaleiou pe éva GAAO.

tiye maruz kalmak isitme kaybina neden olabilir.

O1 dnNAwBEIES TIPEG EKTTOPTITG BOpPUBOU UTTOPE ETTIONG Va XpnalgoTToinBouv
O€ TIPOKATAPKTIKN EKTIUNON €KBEONG.

O1 exTropTrég BopUBou katd Tn diGpKela TNG TTPaAyUaTIKAG XprAong Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou PTTopei va dlagépouv aTré Tig SNAwBEioeg TIpEG avaloya
HE TOUG TPOTIOUG HE TOUG OTIOIOUG XPNOIHOTIOIEITaI TO EPYaAEio, Kal 1IBiwg To
£id0g TOU KaTePYaldpEVoU TEHayiou.

MpoodiopioTe Ta péTpa ao@aAgiag yia TNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTA PE BAan
TNV €KTIUNON TNG €KBETNG OTIG TTPaYHATIKEG TUVBIKEG Xpriong (AapBdavovTag
uTréyn 6Aa Ta pépn Tou KUKAOU AgiToupyiag, 6TTWG gival ol Xpovol Katd Tig
0TT0ieG TO epyaAeio ival atTevepyoTroINuéVo kal éTav BpiokeTal oe adpavi
KATAOTAON ETTTPOTBETWS TOU XPOVOU TTUPOdATNONG).

Dopate TPOOTATEUTIKA akong. H eTidpaon BopUBou uTropei va TTPoKaAéoEl
amwAeIa aKorg.

@
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@ RYOBI® WARRANTY APPLICATION CONDITIONS

In addition to any statutory rights resulting from the purchase, this product is
covered by a warranty as stated below.

1. The warranty period is 24 months for consumers and commences on the date
the product was purchased. This date has to be documented by an invoice or
other proof of purchase. The product is i and i to
and private use only. So there is no warranty provided in case of professional or
commercial use. This warranty applies only on new products.

. There is a possibility to extend for a part of the range of power tools (AC/DC)
the warranty period over the period described above using the registration on
the www.ryobitools.eu website. The eligibility of products for extended warranty
is clearly displayed in stores and / or on packaging and is contained within the
product documentation. The end user is required to register his/her newly-
acquired products online within 30 days from the date of purchase. The end user
may register for the extended warranty in his/her country of residence if listed
on the online registration form where this option is valid. Furthermore, end users
must give their consent to the storage of their personal data that is required to be
entered online. They must also accept the terms and conditions. The 1

N

RYOBI® CONDITIONS D'APPLICATION DE LA GARANTIE

En plus des droits statutaires liés a I'achat, ce produit est couvert par une garantie
telle que décrite ci-dessous.

. La durée de la garantie accordée au consommateur est de 24 mois a partir
de la date d'achat. Cette date doit étre authentifiée par une facture ou toute
autre preuve d'achat. Le produit a été congu en vue d'une utilisation strictement
privée. Aucune garantie ne s'applique donc en cas d'utilisation professionnelle
ou commerciale.

Il existe pour une partie de la gamme d'outils électroportatifs (AC/DC), une
possibilité d'étendre la période de garantie au-dela de la période précédemment
décrite en utilisant le formulaire d'enregistrement présent sur le site Internet www.
ryobitools.eu. L'éligibilité d'un outil est clairement affichée dans les points de
vente et/ou sur I'emballage et la documentation. L'utilisateur final doit enregistrer
son/ses outil(s) nouvellement acheté(s) en ligne dans les 30 jours qui suivent
la date d'achat. L'utili ala ibilité de i pour ' ion
de garantie dans son pays de résidence si celui-ci est listé dans le formulaire
d'enregistrement en ligne ou cette option est valide. L'utilisateur final doit donner
son pour I'enregistrement des données requises pour accéder au

n

confirmation receipt, which is sent out by e-mail, and the original invoice showing
the date of purchase will serve as proof of the extended warranty.

. The warranty covers all defects of the product during the warranty period due to
faults in workmanship or material at the purchase date. The warranty is limited to
repair and/or replacement and does not include any other obligations including
but not limited to incidental or consequential damages. The warranty is not valid
if the product has been misused, used contrary to the instruction manual, or has
been incorrectly connected to a power supply. This warranty does not apply to:
— any damage to the product that is the result of improper or lack of maintenance
— any product that has been altered or modified
— any product where original identification (trade mark, serial number) markings

have been defaced, altered or removed
— any damage caused by non-observance of the instruction manual
— any product not displaying the CE approval mark on the rating plate
— any product that has been attempted to be repaired by a non-authorised
warranty service centre or without prior authorisation by Techtronic Industries
— any product connected to improper power supply (amps, voltage, frequency)
— any damage caused by external influences (water, chemical, physical,
shocks) or foreign substances
— normal wear and tear spare parts
— inappropriate use, overloading of the tool
— use of non-approved accessories or parts
— Power tool accessories provided with the tool or purchased separately,
including but not limited to screw driver bits, drill bits, abrasive discs, sand
paper and blades, lateral guide, etc.

Components (parts and accessories) subject to natural wear and tear,

including but not limited to service & maintenance kits, carbon brushes,

bearings, chuck, SDS drill bit attachment or reception, power cord, auxiliary
handle, transport carry case, sanding plate, dust bag, dust exhaust tube, felt
washers, impact wrench pins & springs, etc.

. For servicing, the product must be sent or presented to a RYOBI authorised
service station listed for each country in the following list of service station
addresses. In some countries your local RYOBI dealer undertakes to send the
product to the RYOBI service organisation. When sending a product to a RYOBI
service station, the product should be safely packed without any dangerous
contents such as petrol, marked with sender’s address and accompanied by a
short description of the fault.

. Arepair / replacement under this warranty is free of charge. It does not constitute
an extension or a new start of the warranty period. Exchanged parts or products
become our property. In some countries delivery charges or postage will have
to be paid by the sender. Your statutory rights arising from the purchase of the
product remain unaffected

. This warranty is valid in the European Community, Switzerland, Iceland, Norway,
Liechtenstein, Turkey, Russia, and the United Kingdom. Outside these areas,
please contact your authorised RYOBI dealer to determine if another warranty
applies.

w

~
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AUTHORISED SERVICE CENTRE

Any request or issue with the product can be addressed to your local authorised
service centres (visit www.ryobitools.eu) or directly to: Techtronic Industries
GmbH, Max Eyth Strale 10, 71364 Winnenden, Germany. Please state the serial
number and product type printed on the label.

site et doit accepter les termes et conditions. La confirmation d'enregistrement,
envoyée par courrier électronique, ainsi que la facture originale mentionnant la
date d'achat serviront de preuve de I'extension de garantie.

. La garantie couvre pendant la période de garantie les défauts des produits liés
a la fabrication et aux matériaux a la date d’achat. La garantie est limitée a la
réparation et/ou au remplacement et n'inclut aucune autre obligation, tel que,
mais sans s'y limiter, les dommages accessoires ou indirects. La garantie est
non valable en cas de mauvaise utilisation du produit, d'utilisation contraire
aux instructions du mode d'emploi, ou en cas de branchement incorrect. Cette
garantie ne s'applique pas pour :

— tout dommage au produit résultant d'un mauvais entretien

— tout produit ayant été altéré ou modifié

— tout produit dont les marquages originaux d'identification (marque, numéro de
série) ont été dégradés, altérés ou retirés

tout dommage causé par le non-respect des instructions du mode d'emploi

tout produit non CE

tout produit ayant subi une tentative de réparation par du personnel non

qualifié ou sans autorisation préalable de Techtronic Industries

— tout produit raccordé a une alimentation secteur non conforme (ampérage,

voltage, fréquence)
tout dommage causé par des influences extérieures (chimiques, physiques,
chocs) ou par des substances étrangéres
— l'usure normale des piéces consommables
— une utilisation inappropriée, une surcharge de I'outil
— I'utilisation de piéces ou accessoires non agréés
— accessoires de l'outil électrique fournis avec l'outil ou achetés séparément.
Cela comprend notamment les embouts de vissage, les forets de perceuse,
les disques abrasifs, le papier de verre et les lames, le guide latéral

— Les (piéces et ires) sujets a l'usure naturelle, ceci
incluant notamment les mandrins, les charbons, adaptateurs SDS, les
cordons d'alimentation, les poignées auxiliaires, les mallettes de transport, les
plateaux de pongage, les sacs collecteurs de poussiére, les tubes d'extraction
de poussiére, les carrés de clé a choc, etc.

. Si le produit doit étre réparé, envoyez-le a un service aprés-vente agréé RYOBI
dont vous trouverez ci-dessous la liste pour chaque pays. Dans certains
pays, votre revendeur RYOBI se chargera d'envoyer le produit a un centre de
réparation RYOBI. Lorsque vous envoyez un produit a un service aprés-vente
RYOBI, celui-ci doit étre correctement emballé, sans contenir aucun produit
dangereux tel que de l'essence, et vous devez indiquer votre adresse ainsi
qu'une courte description du probléme.

. Une réparation / un remplacement sous garantie est gratuit(e). Ceci ne
constituera pas une extension de garantie ni un nouveau départ de la période
de garantie. Les piéces ou les outils remplacés deviennent notre propriété. Dans
certains pays, les frais de port devront étre assumés par I'expéditeur. Vos droits
statutaires restent inchangés.

. Cette garantie est valable dans la Communauté européenne, la Suisse,
I'lslande, la Norvége, le Liechtenstein, la Turquie, la Russie et le Royaume-Uni.
En dehors de ces zones, veuillez contacter votre distributeur agréé RYOBI pour
déterminer si une autre garantie s'applique.
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CENTRE DE SERVICE AGREE

Toute demande ou tout probléme concernant le produit peut étre transmis a votre
centre de service agréé local (consultez www.ryobitools.eu) ou directement a :
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth Strale 10, 71364 Winnenden, Allemagne.
Veuillez mentionner le numéro de série et le type de produit imprimés sur
I'étiquette.
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RYOBI® GARANTIEBEDINGUNGEN

Zusatzlich zu den gesetzlichen Rechten aus dem Kauf gilt fur dieses Produkt die
nachstehend aufgefiihrte Garantie.

1. Der Garantiezeitraum betragt fur Verbraucher 24 Monate und beginnt mit
dem Datum des Kaufs. Dieses Datum muss durch eine Rechnung oder einen
anderen Kaufbeleg dokumentiert werden. Dieses Produkt wurde ausschlieRlich
zur privaten Nutzung durch Verbraucher entwickelt. Fir den Fall einer
professionellen bzw. kommerziellen Nutzung besteht daher keine Garantie.

. Es besteht die Mdéglichkeit, fur einen Teil des Sortiments der Elektrogeréte
(AC/DC) den Garantiezeitraum uber den oben genannten Zeitraum hinaus
zu verlangern, indem der Verbraucher die Registrierung auf der Website
www.ryobitools.eu durchfiihrt. Die Berechtigung der Werkzeuge fur die
Garantieverlangerung ist deutlich im Geschaft und/oder auf der Verpackung
beschrieben und in der Produktdokumentation erwéhnt. Der Verbraucher muss
das neu erworbene Gerat online innerhalb von 30 Tagen ab dem Kaufdatum
registrieren. Der Verbraucher kann das Gerét zwecks Garantieverlangerung
in seinem Wohnsitzland/Heimatland registrieren, wenn dieses Land auf dem
Online-Registrierungsformular aufgefuhn und die Option giiltig ist. Dartiber

N

hinaus muss der Ve seine zur Sp ung der Daten
geben, die online eingegeben werden missen, und er muss die allgemeinen
Geschéa ingungen ieren. Die istrierung, die per

der
E-Mail versandt wird, und die Originalrechnung mit dem Kaufdatum gelten als
Beleg fir die Garantieverlangerung.

. Die Garantie deckt alle Defekte des Geréts wéahrend des Garantiezeitraums ab,
die auf zum Zeitpunkt des Kaufs bestehende Verarbeitungs- oder Materialfehler
zuriickzufiihren sind. Die Garantie beschréankt sich auf Reparatur und/oder
Ersatz und beinhaltet keine anderen Verpflichtungen, insbesondere keinen
Schadenersatz fir Folge- oder Nebenschéden. Die Garantie gilt nicht, wenn
das Gerat fehlerhaft eingesetzt wurde, gegensétzlich zur Bedienungsanleitung
eingesetzt wurde oder falsch angeschlossen wurde. Die Garantie gilt nicht fiir
Folgendes:

— Schaden am Gerét, die auf unkorrekte Wartung zurtickzufiihren sind
— Gerate, an denen Veranderungen vorgenommen wurden
— Produkte, bei denen die urspringliche Identifizierung (Handelsmarke,
Seriennummer) unleserlich gemacht, verandert oder entfernt wurde
— Schaden durch Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
— nicht-CE-zertifizierte Gerate
— Geréate, an denen durch nicht-qualifizierte Personen oder ohne vorherige
Genehmigung von Techtronic Industries Reparaturversuche vorgenommen
wurden
— Gerate, die an unkorrekte Energiequellen (Ampere, Volt,
angeschlossen wurden
Schaden durch &uRere Einflisse (chemisch, physisch, StéRe) oder
Fremdstoffe
— normaler Verschlei von Ersatzteilen
— unangemessene Nutzung, Uberlastung des Gerats
— Nutzung nicht genehmigter Zubehdérteile oder Ersatzteile
— mit dem Gerat gelieferte oder separat erworbene Zubehérteile. Dieser
Ausschluss beinhaltet, ist aber nicht beschréankt auf Schraubendreher-Bits,
Bohreinsétze, Schleifscheiben, Sandpapier und Klingen, Seitenfithrungen

— Komponenten (Ersatzteile und Zubehérteile), die natirlichen und normalen
VerschleiBerscheinungen unterworfen sind, einschlieBlich aber nicht
beschrankt auf : Service- und Wartungssatze, Kohlebirsten, Lager,
Spannfutter, SDS-Bohreraufnahme /Bit-Adapter, Netzkabel, Zusatzhandgriff,
Transportkoffer s Schleifteller, Staubbeutel, Staubabsaugrohr,
Filzunterlegscheiben, Bolzen und Federn von Schlagschraubern usw.

. Zum Service muss das Gerét zu einer von RYOBI autorisierten Servicestation
gebracht oder dorthin gesendet werden. Die Servicestationen fir die einzelnen
Lander sind in der folgenden Liste aufgefiihrt. In einigen Landern sendet Ihr
RYOBI-Handler vor Ort das Gerét an das RYOBI-Serviceunternehmen. Beim
Einsenden an die RYOBI-Servicestation sollte das Gerat sicher verpackt
sein, ohne geféhrliche Inhalte wie Benzin, und es sollte mit der Adresse des
Absenders und einer kurzen Beschreibung des Fehlers versehen sein.

. Eine Reparatur bzw. ein Ersatz gemaR dieser Garantie ist kostenlos. Hieraus
ergibt sich weder eine Garantieverlangerung noch der Beginn eines neuen
Garantiezeitraums. Die ausgetauschten Ersatzteile oder Werkzeuge gehen in
unser Eigentum uber. In einigen Landern miissen die Zustellgebiihren oder die
Versandkosten vom Absender gezahlt werden. Ihre gesetzlichen Rechte aus
dem Kauf des Gerats bleiben hiervon unberihrt.

. Diese Garantie ist giiltig in der Europaischen Gemeinschaft, der Schweiz, Island,
Norwegen, Liechtenstein, der Tirkei, Russland und dem Vereinigten Konigreich.
Bitte wenden Sie sich auRerhalb dieser Gebiete an Ihren autorisierten RYOBI-
Héandler, um festzustellen, ob eine andere Garantie gilt.

w

Frequenz)

&

o

o

AUTORISIERTER KUNDENDIENST

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zum oder Problemen mit dem Gerét an das
ortliche autorisierte Servicecenter (siehe www.ryobitools.eu) oder direkt an:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
Bitte geben Sie die Seriennummer und den auf dem Typenschild aufgedruckten
Gerétetyp an.

@ CONDICIONES DE APLICACION DE LA GARANTIA DE RYOBI®

Ademas de cualquier derecho legal derivado de la compra, este producto esta
cubierto por una garantia que se indica a continuacion.

. El periodo de garantia es de 24 meses para consumidores y comienza en la
fecha en que se comprara el producto. Dicha fecha debe documentarse con una
factura u otro comprobante de compra. El producto esta disefiado y concebido
unicamente para el uso privado del consumidor. Por lo tanto, no se ofrece
garantia en caso de uso profesional o comercial.
Existe la posibilidad de ampliar el periodo de garantia respecto a una parte de
la gama de herramientas eléctricas (CA/CC) durante el periodo descrito mas
arriba y mediante el registro en el sitio web www.ryobitools.eu. La elegibilidad
de las herramientas para que se amplie el periodo de garantia se muestra
claramente en las tiendas o en el embalaje y esta incluida en la documentacion
del producto. El usuario final tiene que registrar en linea sus herramientas
recientemente adquiridas en un plazo de 30 dias a partir de la fecha de compra.
El usuario final podra registrarse para obtener la garantia ampliada en su pais
de residencia si este aparece en la lista del formulario de registro en linea
cuando esta opcion sea valida. Ademas, los usuarios finales deberan dar su
consentimiento al almacenamiento de los datos necesarios para el acceso en
linea y tienen que aceptar los términos y condiciones. El recibo de confirmacion
de registro, que se envia por correo electronico, y la factura original que muestra
la fecha de compra serviran como comprobante para la garantia ampliada.

. La garantia cubre todos los defectos del producto durante el periodo de garantia
debido a fallos de mano de obra o material en la fecha de compra. La garantia
se limita a la reparacién o sustitucion y no incluye ninguna otra obligacién
como, por ejemplo, dafios accidentales o consecuentes. La garantia no es
valida si se ha usado mal el producto, se ha usado contraviniendo el manual
de instrucciones o se ha conectado de forma incorrecta. Esta garantia no es
aplicable a:

— ninglin dafio en el producto que sea consecuencia de un mantenimiento
inadecuado

— ninglin producto que haya sido alterado o modificado

— ningun producto en el que los marcados de identificacion originales (marca
comercial, niumero de serie) se hayan borrado, modificado o eliminado

— ningln dafio provocado por no seguir el manual de instrucciones

— ningtin producto que no sea CE

— ninglin producto que haya sufrido un intento de reparacion por parte de un
profesional no cualificado o sin la autorizacion previa de Techtronic Industries.

— ninglin producto conectado a un suministro eléctrico inadecuado (amperios,
voltaje, frecuencia)

— ninglin dafio causado por influencias externas (quimicas, fisicas, impactos)
o sustancias extrafias

— desgaste normal de piezas de repuesto

— uso inadecuado, sobrecarga de la herramienta

— uso de accesorios o piezas no aprobados

— Accesorios de herramientas eléctricas proporcionados con la herramienta o
comprados por separado. Tales exclusiones incluyen, entre otros, brocas de
destornilladores, brocas de taladro, discos abrasivos, papel de lija y cuchillas,
y guias laterales

— Componentes (piezas y accesorios) sujetos a un desgaste natural, que
incluyen, entre otros, equipos de servicio y mantenimiento, escobillas de
carbono, cojinetes, pinzas, accesorio o recepcion de broca de taladro SDS,
cable eléctrico, manillar auxiliar, bolsa de transporte, hoja lijadora, bolsa de
polvo, tubo de escape de polvo, disco de fieltro, pasadores y resortes de
llave de impacto, etc.

. Para su mantenimiento, el producto debe enviarse o presentarse a una estacion
de servicio de RYOBI autorizada que figure en la siguiente lista de direcciones
de estaciones de servicio por paises. En algunos paises, su distribuidor RYOBI
local se responsabiliza de enviar el producto a la comparia de servicio de
RYOBI. Cuando se envie un producto a una estacion de servicio de RYOBI,
este debe estar empaquetado de forma segura sin contenidos peligrosos como
gasolina, marcado con la direccion del remitente y acompariado de una breve
descripcion del fallo.

. Una reparacion / sustitucion con esta garantia es gratuita. No constituye
una ampliacién ni un nuevo comienzo del periodo de garantia. Las piezas o
herramientas intercambiadas pasan a ser de nuestra propiedad. En algunos
paises, los gastos de envio o correo tendréd que pagarlos el remitente. Sus
derechos legales derivados de esta compra de la herramienta no se veran
afectados.

. Esta garantia es valida en la Comunidad Europea, Suiza, Islandia, Noruega,
Liechtenstein, Turquia, Rusia y el Reino Unido. Fuera de estas zonas, pongase
en contacto con su distribuidor de RYOBI autorizado para determinar si es
aplicable otra garantia.
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SERVICIO TECNICO AUTORIZADO

Cualquier solicitud o problema relacionado con el producto se puede remitir a su
centro de servicio autorizado local (visite www.ryobitools.eu) o directamente a:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth Strae 10, 71364 Winnenden, Germany.
Indique el numero de serie y el tipo de producto que aparecen impresos en la
etiqueta.
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@ CONDIZIONI DI VALIDITA DELLA GARANZIA RYOBI®

In aggiunta ai diritti di legge risultanti dall'acquisto, il prodotto & coperto dalla
garanzia sotto descritta.

1. Il periodo di garanzia & di 24 mesi per i consumatori, a decorrere dalla data
di acquisto del prodotto. La data deve essere documentata da una fattura o
altra prova d'acquisto. Il prodotto & progettato e destinato solo all'utilizzo privato
dei consumatori, Pertanto non viene fornita alcuna garanzia in caso di uso
professionale o commerciale.

2. Per una serie di utensili elettrici (CA/CC) & possibile prolungare il periodo di
garanzia oltre quello descritto, registrandosi sul sito web www.ryobitools.
eu. Gli utensili per i quali & possibile prolungare il periodo di garanzia sono
chiaramente indicati nei negozi e/o sulle confezioni e nella documentazione
dei prodotti. L'utente deve registrare online I'utensile acquistato entro 30 giorni
dalla data di acquisto. L'utente puo registrarsi per la garanzia prolungata nel
proprio paese di residenza, se questo & elencato nel modulo di registrazione
online dove questa opzione sia valida. Inoltre gli utenti devono fornire il proprio
consenso alla conservazione dei dati da immettere online e devono accettare
le condizioni generali. La conferma di registrazione, inviata tramite e-mail, e
la fattura originale indicante la data di acquisto, costituiranno la prova della
garanzia prolungata.

. La garanzia copre tutti i difetti del prodotto durante il periodo di garanzia, risultati
da manodopera o materiali alla data di acquisto. La garanzia & limitata alla
riparazione e/o sostituzione e non include alcun altro obbligo quali, a mero titolo
esemplificativo, i danni incidentali o consequenziali. La garanzia non & valida
se il prodotto & stato usato scorrettamente, in modo contrario al manuale di
istruzioni o se & stato collegato in modo errato. La garanzia non & valida per:

— qualsiasi danno al prodotto dovuto a manutenzione errata;

— qualsiasi prodotto che sia stato alterato o modificato;

— qualsiasi prodotto le cui marcature di identificazione originali (marchi di
fabbrica, numero di serie) siano state cancellate, alterate o rimosse;

— qualsiasi danno causato dalla non osservanza delle istruzioni del manuale;

— qualsiasi prodotto privo di omologazione CE;

— qualsiasi prodotto che sia stato sottoposto a un tentativo di riparazione
da parte di un professionista non qualificato oppure senza la previa
autorizzazione di Techtronic Industries;

— qualsiasi prodotto collegato a un'alimentazione errata (per ampere, tensione,
frequenza);

— qualsiasi danno causato da influenze esterne (chimiche, fisiche, urt) o
sostanze estranee;

— la normale usura delle parti di ricambio;

— uso inappropriato, sovraccarico dell'utensile;

— uso di accessori o parti non omologate;

— accessori per utensili elettrici forniti con I'utensile o acquistati separatamente.
Questa esclusione comprende, a mero titolo esemplificativo, punte per
cacciaviti, punte per trapani, dischi abrasivi, carta vetrata, lame e guide
laterali;

— componenti (parti e accessori) soggetti alla normale usura compresi, a mero
titolo esemplificativo, kit di servizio e manutenzione, spazzole al carbonio,
cuscinetti, mandrini, attacchi per punte a vite autoperforante, cavi di
alimentazione, maniglie ausiliarie, custodie di trasporto, piastre di levigatura,
sacchetti per la polvere, tubi di scarico della polvere, rondelle di feltro, perni
e molle per avvitatori ecc.

. Per la manutenzione il prodotto dev'essere spedito o portato presso uno dei
centri assistenza autorizzati RYOBI elencati per ogni paese nel seguente
elenco di indirizzi dei centri. In alcuni paesi il rivenditore locale RYOBI si
incarica di inviare il prodotto all'organizzazione di assistenza RYOBI. Quando
si invia un prodotto a un centro assistenza RYOBI, imballarlo in modo sicuro
senza contenuti pericolosi come la benzina, apporre l'indirizzo del mittente e
accompagnarlo da una breve descrizione del guasto.

. La riparazione/sostituzione ai sensi della presente garanzia & gratuita. Non
costituisce un prolungamento o un nuovo inizio del periodo di garanzia. Le parti
o gli utensili scambiati diventano di nostra proprieta. In alcuni paesi i costi di
consegna o di spedizione postale devono essere pagati dal mittente. | diritti di
legge derivanti dall'acquisto dell'utensile rimangono inalterati.

6. La presente garanzia & valida in Comunita Europea, Svizzera, Islanda, Norvegia,

Liechtenstein, Turchia, Russia e Regno Unito. Al di fuori di tali aree contattare il
rivenditore autorizzato RYOBI per sapere se € valida un'altra garanzia.
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CENTRO SERVIZI AUTORIZZATO

Qualsiasi richiesta o problema con il prodotto pud essere indirizzato ai centri
di assistenza autorizzati locali (visitare www.ryobitools.eu) o direttamente a:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth Strae 10, 71364 Winnenden, Germany.
Si prega di indicare il numero di serie e il tipo di prodotto stampati sull'etichetta.

@ RYOBI® GARANTIEVOORWAARDEN

Naast de wettelijke rechten die voortvioeien uit de aankoop, wordt dit product
gedekt door een garantie, zoals hieronder staat vermeld.

1. De i 'mijn voor ten bedraagt 24 maanden en gaat in
op de datum waarop het product is gekocht. Deze datum moet worden
gedocumenteerd met een factuur of een ander aankoopbewijs. Het product is
uitsluitend ontworpen en bedoeld voor persoonlijk gebruik door consumenten.
Er wordt dus geen garantie gegeven voor professioneel of commercieel gebruik.

. Voor een deel van ons aanbod van elektrische gereedschappen (AC/DC) is
het mogelijk om de garantietermijn te verlengen over de boven beschreven
termijn, met behulp van de website www.ryobitools.eu. De gereedschappen
die in aanmerking komen voor de verlenging van de garantietermijn wordt
duidelijk weergegeven in winkels en/of verpakkingen en staat beschreven in
de productdocumentatie. De eindgebruiker moet zijn/haar nieuw gekochte
gereedschappen binnen 30 dagen na aankoop online registreren. De
eindgebruiker kan zich registreren voor de verlengde garantietermijn als zijn
woonland staat vermeld op het online registratieformulier waar deze optie geldig
is. Bovendien moeten eindgebruikers toestemming geven voor de opslag van
de gegevens die online ingevuld moeten worden en moeten ze de algemene
voorwaarden accepteren. Het ontvangstbewijs van de registratie, dat per e-mail
wordt verzonden en de oorspronkelijke factuur met de aankoopdatum vormt het
bewijs van de verlengde garantietermijn.

. De garantie dekt tijdens de garantietermijn alle gebreken van het product
vanwege defecten in vakmanschap of materiaal op de aankoopdatum. De
garantie is beperkt tot reparatie en/of vervanging en bevat geen andere
verplichtingen, waaronder maar niet beperkt tot incidentele of gevolgschade.
De garantie is niet geldig als het product is misbruikt, in strijd met de
gebruiksaanwijzing wordt gebruikt of onjuist is aangesloten. Deze garantie geldt
niet voor:

— alle schade aan het product die het gevolg is van onjuist onderhoud

— elk product dat is veranderd of aangepast

— elk product waar de oorspronkelijke identificatie (handelsmerk, serienummer)
is beschadigd, gewijzigd of verwijderd

— alle schade die is veroorzaakt door het niet opvolgen van de
gebruiksaanwijzing

— elk niet-CE-product

— elk product waar een poging tot reparatie is gedaan door een niet-erkende
professional of zonder voorafgaande toestemming door Techtronic Industries.

— elk product dat is verbonden met een verkeerde voeding (amperage,
spanning, frequentie)

— alle schade die is veroorzaakt door externe invioeden (chemisch, fysisch,
schokken) of vreemde stoffen

— normale slijtage van reserveonderdelen

— ongepast gebruik, overbelasting van het gereedschap

— gebruik van niet-goedgekeurde accessoires of onderdelen

— gereedschapsaccessoires die bij het gereedschap worden geleverd of
afzonderlijk zijn aangeschaft. Zulke uitzonderingen bevatten, maar niet
beperkt tot schroevendraaierbits, boorbits, slijpschijven, schuurpapier en
zagen, laterale geleiding

— Componenten (onderdelen en accessoires) die onderhevig zijn aan natuurlijke
slijtage, waaronder maar niet beperkt tot service- en onderhoudssets,
koolstofborstels, lagers, boorkoppen, SDS boorbitbevestigingen of
ontvangers, stroomsnoeren, hulpgrepen, transporttassen, schuurplateaus,
stofzakken, stofafvoerbuizen, viltringen, pennen en veren van
slagmoersleutels, etc.

. Voor onderhoud moet het product worden verzonden of gebracht naar een
erkend servicestation van RYOBI die voor elk land staan vermeld in de volgende
lijst met adressen voor servicestations. In sommige landen zal uw lokale RYOBI-
dealer het product verzenden naar de RYOBI-serviceorganisatie. Wanneer u het
product naar een servicestation van RYOBI verzendt, moet het product veilig
worden verpakt zonder enige gevaarlijke inhoud, zoals benzine, met het adres
van de afzender en vergezeld van een korte beschrijving van het defect.

. Een reparatie/vervanging die onder deze garantie valt is gratis. Het vormt geen
verlenging of een nieuwe start van de garantietermijn. Verwisselde onderdelen
of gereedschappen worden ons eigendom. In sommige landen moeten de
verzendkosten door de afzender worden betaald. Uw wettelijke rechten die
voortvloeien uit de aankoop van het gereedschap blijven onaangetast.

. Deze garantie is geldig binnen de Europese Gemeenschap, Zwitserland,
IJsland, Noorwegen, Liechtenstein, Turkije, Rusland en het Verenigd koninkrijk.
Buiten deze gebieden moet u contact opnemen met uw erkende RYOBI-dealer
om vast te stellen of er een andere garantie van toepassing is.
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GEAUTORISEERD ONDERHOUDSCENTRUM

Elk verzoek of probleem met het product kan worden gericht aan uw lokale
geautoriseerde servicecentra (bezoek www.ryobitools.eu) of rechtstreeks aan:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.
Vermeld het serienummer en het type product dat op het etiket staat.
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CONDIGOES DE APLICAGAO DA GARANTIA RYOBI®

Para além de quaisquer direitos previstos por lei resultantes da compra, este
produto esta coberto por uma garantia conforme descrigao abaixo.

1. O periodo da garantia & de 24 meses para consumidores particulares e inicia-se
na data de compra do produto. Esta data tem de ser documentada por uma
factura ou por outra prova de compra. O produto foi concebido para e destina-se
apenas a consumidores particulares e uso privado. Assim, ndo é dada garantia
em caso de utilizagéo por profissionais ou uso comercial.

2. Para uma parte da gama de ferramentas eléctricas (AC/DC) existe a
possibilidade de prolongamento do periodo da garantia para além do periodo
descrito acima, mediante registo no Web site www.ryobitools.eu. A elegibilidade
das ferramentas para prolongamento do periodo da garantia é claramente
visivel nas lojas e/ou nas embalagens e estd contida na documentagéo do
produto. O utilizador final tem de fazer o registo online das suas ferramentas
recém-adquiridas no prazo de 30 dias apés a data de compra. O utilizador final
pode fazer o registo para prolongamento da garantia no seu pais de residéncia,
desde que esteja listado no formulario de registo online e para os casos em que
esta opgao seja valida. Para além disso, os utilizadores finais tém de autorizar
o armazenamento dos dados cujo preenchimento lhes for solicitado online e
tém de aceitar os termos e as condigdes. O recibo de confirmagéo do registo &
enviado por e-mail e, em conjunto com a factura original ostentando a data de
compra, servira de prova do prolongamento da garantia.

. A garantia cobre todos os defeitos do produto durante o periodo da garantia
devidos a defeitos de fabrico ou de material a data da compra. A garantia esta
limitada a reparagéao e/ou substituigdo e nao inclui quaisquer outras obrigagdes,
incluindo mas néo se limitando a, perdas complementares ou indirectas. A
garantia ndo é vélida se o produto tiver sido utilizado incorrectamente, utilizado
de forma contréria ao Manual de Instrugdes ou se as respectivas ligagdes
tiverem sido feitas incorrectamente. Esta garantia ndo se aplica ao seguinte:

— quaisquer danos ao produto que sejam resultado de manutengao incorrecta

— qualquer produto que tenha sido alterado ou modificado

— qualquer produto cujas marcagdes de identificagdo de origem (marca
comercial, nimero de série) tiverem sido apagadas, alteradas ou retiradas

— quaisquer danos causados pelo incumprimento do Manual de Instrugdes

— qualquer produto que ndo seja da Comunidade Europeia

— qualquer produto ao qual tenha sido feita, ou tentada fazer, uma reparagao
por outra pessoa que ndo um profissional habilitado ou sem autorizagdo
prévia da Techtronic Industries.

— qualquer produto ligado a uma fonte de alimentagdo eléctrica incorrecta
(Amperes, Voltagem e Frequéncia)

— qualquer dano causado por influéncias externas (quimicas, fisicas, impactos)
ou substancias estranhas

- e &o normal de sol te:

— utilizag&o incorrecta, sobrecarga da ferramenta

— utilizagao de acessorios ou pegas néo aprovados

— acessorios para ferramentas eléctricas fornecidos com a ferramenta ou
comprados em separado. Estas exclusées incluem mas nao se limitam a,
pontas de aparafusadora, brocas, discos abrasivos, papel de lixa e laminas,
guia lateral

— Componentes (pegas e acessorios) sujeitos a desgaste e degradagéo
natural, incluindo mas néo se limitando a, Kits de Assisténcia e Manutengao,
escovas de carvao, rolamentos, bucha, acessoérios ou recepgdes de brocas
SDS, cabos eléctricos, pegas auxiliares, estojos de transporte, placas de
lixagem, sacos de poeiras, tubos de saida de poeiras, anilhas de feltro, pinos
e molas da aparafusadora de impacto, etc.

. Para assisténcia, o produto tem de ser enviado para, ou apresentado em,
um posto de assisténcia autorizado RYOBI, conforme listado para cada pais
na lista de moradas de postos de assisténcia seguinte. Nalguns paises,
o seu concessionario RYOBI local encarrega-se de enviar o produto para a
organizag&o de assisténcia RYOBI. Quando enviar um produto para um posto
de assisténcia RYOBI, o produto deve ser embalado de forma segura, sem
conter nenhuns contetidos perigosos (por exemplo, gasolina), marcado com o
enderego do remetente e acompanhado por uma breve descrigdo da avaria.

. Uma reparagéo/substitui¢éo ao abrigo desta garantia é gratuita. Nao constitui
um prolongamento a, nem um novo inicio de, o periodo da garantia. As pegas
ou ferramentas substituidas tornam-se propriedade nossa. Nalguns paises, o
remetente tera de pagar os custos de entrega ou a remessa postal. Os seus
direitos previstos por lei resultantes da compra da ferramenta mantém-se
inalterados

6. Esta garantia é valida na Comunidade Europeia, Suiga, Islandia, Noruega,
Liechtenstein, Turquia, Russia e Rino Unido. Fora destas areas, entre em
contacto com o seu concessionario autorizado RYOBI para determinar se existe
outra garantia aplicavel.
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CENTRO DE ASSISTENCIA AUTORIZADO

Qualquer pedido ou problema relacionado com o produto pode ser encaminhado
para os seus centros de reparagao autorizados locais (visite www.ryobitools.eu)
ou diretamente para: Techtronic Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364
Winnenden, Germany. Indique o nimero de série e o tipo de produto impressos
na etiqueta.

RYOBI® BETINGELSER FOR GARANTI

Udover lovbestemte rettigheder, som resulterer af kabet, er dette produkt deekket
af en garanti, som anfert herunder.

. Garantiperioden er 24 maneder for forbrugere og begynder pa den dato, som
produktet blev kebt. Denne dato skal dokumenteres af en faktura eller andet
bevis for keb. Produktet er udelukkende designet og dedikeret til forbrugere og
privat brug. S& der ydes ingen garanti i tilfeelde af professionel eller kommerciel
brug.

. Der er en mulighed for at forlaenge garantiperioden for en del af udvalget af
elveerktej (AC/DC), hen over den ovenfor beskrevne periode vha. registrering
pa hjemmesiden www.ryobitools.eu. Berettigelsen af veerktgijet til forleengelse
af garantiperioden er tydeligt vist i butikker og/eller pa emballage/og
indeholdt i produktdokumentationen. Slutbrugeren skal registrere hans/
hendes nyligt indkebte vaerktgj online indenfor 30 dage efter kebsdatoen.
Slutbrugeren kan registrere sig for den forlaengede garanti i sit land, hvis han/
hun er opfert pa den online registreringsformular, hvor denne mulighed er
gyldig. Derudover skal slutbrugere give deres samtykke til at opbevare data,
som er pakreevet at indtaste online, og de er nedt til at acceptere vilkar og
betingelser. Regi: i itteringen, som sendes ud pa e-mail,
og den originale faktura, som viser kgbsdatoen, vil fungere som bevis for den
forleengede garanti.

. Garantien deekker alle defekter, som et produkt matte have i lgbet af
garantiperioden, og som skyldes produktionsfejl eller materialefejl pa
kobsdatoen. Garantien er begreenset til reparation og/eller udskiftning og
inkluderer ikke andre forpligtelser, inklusiv men ikke begreenset til tilfeeldige
skader eller folgeskader. Garantien er ugyldig, hvis produktet er blevet misbrugt,
brugt uden at overholde vejledningen, eller det er blevet forkert tilsluttet. Denne
garanti geelder ikke:

— Beskadigelse af produktet, som er et resultat af uegnet vedligeholdelse

— Et produkt der er blevet aendret eller modificeret

— Et produkt hvor de originale identifikationsmaerkninger (varemaerke,
serienummer) er blevet gdelagt, zendret eller fiernet.

— Enhver beskadigelse forarsaget af manglende overholdelse af vejledningen

Ethvert ikke CE-produkt

Ethvert produkt som er blevet forsggt repareret af en ukvalificeret professionel

eller uden tidligere autorisation af Techtronic Industries.

— Ethvert produkt som er tilsluttet uegnet stremforsyning (ampere, spaending,
frekvens)

— Enhver skade forarsaget af ekstern pavirkning (kemisk, fysisk, chok) eller
fremmedelementer

— Normal slid pa reservedele

— Uegnet brug, overbelastning af veerktojet

— Brug af ikke-godkendt tilbeher eller dele

— Elveerktgjstilbehgr som leveres med vaerktgjet eller kabes separat. Sadanne
undtagelser inkluderer men er ikke begraenset til skruetraekkerbits, bor, bits,
slibeskiver, sandpapir og klinger, sidestyr

— Komponenter (dele og tilbeher) som er udsat for naturligt slid og eelde,
inklusiv men ikke begreenset til Service- og vedligeholdelsesszet, kulbarster,
lejer, besninger, paseetning eller modtagelse af SDS-bor, El ledning,
hjeelpehandtag, transporttaske, sandplade, stevpose, stevudstedningslange,
filtskiver, nale og fiedre slagnegle etc.

. For eftersyn skal produktet sendes til eller praesenteres for en RYOBI-autoriseret
service veerksted, som er oplistet for hvert land i den felgende liste over service
veerksted adresser. | nogle lande patager din lokale RYOBI-forhandler sig
ansvaret for at sende produktet til RYOBI-serviceorganisationen. Nar et produkt
sendes til en RYOBI-service veerksted, skal det pakkes sikkert ind uden noget
farligt indhold som benzin, maerkes med afsenderens adresse og med en kort
beskrivelse af fejlen.

. En reparation/erstatning under denne garanti er gratis. Den udger ikke en
forleengelse eller en ny start pa garantiperioden. Udvekslede dele eller veerktajer
bliver vores ejendom. | nogle lande skal leveringsafgifter eller porto betales af
afsenderen. Dine lovbestemte rettigheder i forbindelse med kebet forbliver
uanfegtede

. Denne garanti geelder i EU, Schweiz, Island, Norge, Liechtenstein, Tyrkiet,
Rusland og Storbritannien. Udenfor disse omrader bedes du kontakte din
autoriserede RYOBI-forhandler for at afgere, om en anden garanti geelder.

N

w

~

o

=

AUTO DE SERVIC TEDER

Enhver anmodning eller problem angadende produktet kan adresseres til dine
lokale autoriserede servicecentre (ga ind pa www.ryobitools.eu) eller direkte til:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
Angiv serienummer og produkttype, der er trykt pa etiketten.
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@ RYOBI® ANVANDNINGSVILLKOR FOR GARANTI

Férutom eventuella lagstadgade réattigheter som uppstar genom képet, tacks den
hér produkten av en garanti som anges nedan.

1. Garantiperioden ar 24 manader fér konsumenter och bérjar galla fran det datum
da produkten képtes. Detta datum maste dokumenteras pa en faktura eller annat
kopbevis. Produkten ar utformad och avsedd fér konsumenter och privat bruk.
Darmed tillhandahalls ingen garanti vid yrkesméssigt eller kommersiellt bruk.

. Det finns mojlighet att férlanga garantiperioden fér en del av utbudet for
elverktyg (AC/DC) under den period som anges ovan genom att anvanda
registreringen pa webbplatsen www.ryobitools.eu. De verktyg som &r
berattigade till en férlangning av garantiperioden visas tydligt i butiker och/
eller pa férpackningen/och anges i produktdokumentationen. Slutanvéndaren
behover registrera hans/hennes nyférvarvade verktyg online inom 30 dagar
fran képdatumet. Slutanvéndaren kan registrera sig fér den férlangda garantin
i det land dar han/hon bor om landet finns angivet i registreringsformularet
online och dar detta alternativ &r giltigt. Dessutom maste slutanvéndaren ge
sitt medgivande till Iagnng av data vilket krévs vid registrering online samt

villkoren. ot for registreringen som skickas ut via
e-post och originalfakturan som visar képdatumet kommer att gélla som bevis
for den forlangda garantin.

. Garantin tacker alla produktdefekter under garantiperioden som beror pa brister
i utférande eller material vid képdatumet. Garantin &r begréansad gallande
reparation och/eller utbyte och inkluderar inte nagra skyldigheter inklusive men
inte begransat till oférutsedda skador eller féljdskador. Garantin &r inte giltig
om produkten har missbrukats, anvénts i strid med bruksanvisningen eller inte
anslutits pa ratt satt. Denna garanti tacker inte:

— eventuella skador pa produkten som uppstatt till féljd av felaktigt underhall

— produkter som har dndrats eller modifierats

— produkter  dar  ursprungliga identifieringsmarkningar
serienummer) har malats 6ver, @ndrats eller tagits bort

— eventuella skador som uppstatt till f6ljd av att bruksanvisningen inte efterféljts

— alla icke CE-produkter

— eventuella produkter som har forsokts repareras av en icke-kvalificerad
yrkesman eller utan féregaende medgivande fran Techtronic Industries.

— eventuella produkter som ansilutits till felaktig strémforsérjning (ampere, volt,
frekvens)

— eventuella skador som uppstatt till félid av yttre paverkan (kemisk, fysisk,

stotar) eller frammande @mnen

normalt slitage av reservdelar

— olamplig anvéndning, éverbelastning av verktyget

— anvandningen av icke-godkéanda tillbehér eller delar

tillbehdr till elverktyg som medfélide verktyget eller kpts separat. Sadana

undantag inkluderar men &r inte begransat till skruvmejselbits, borrbits,

slipskivor, sandpapper, blad och sidoskena

— Komponenter (delar och tillbehér) ar foremal fér naturligt slitage, inklusive
men inte begransat till service- och underhallssatser, kolborstar, kullager,
chuck, tillbehér eller tillhérande SDS-borrbit, strémsladd, hjalphandtag,
transportvéska, slipplatta, dammpase, dammutblasrér, filtbrickor, stift och
fjadrar till mutterdragare osv.

. Vid service maste produkten skickas eller uppvisas fér en RYOBI-auktoriserad
servicestation som star angiven fér varje land i féliande adresslista ver
servicestationer. | vissa lander tar din lokala RYOBI-aterforséljare pa sig
ansvaret att skicka produkten till RYOBI-serviceorganisationen. Nar en produkt
skickas till en RYOBI-servicestation, ska produkten paketeras sékert utan nagot
farligt innehall sasom bensin, markeras med avséndarens adress samt en kort
beskrivning av felet.

. En reparation/ett utbyte under denna garanti ar kostnadsfri. Det utgér inte en
férlangning eller foérnyelse av garantiperioden. Utbyta delar eller verktyg blir
var egendom. | vissa lander maste leveranskostnader eller porto betalas av
avsandaren. Dina lagstadgade rattigheter som harrér fran képet av verktyget
férblir opaverkade

. Denna garanti ar giltig i Europeiska gemenskapen, Schweiz, Island, Norge,
Liechtenstein, Turkiet, Ryssland och Storbritannien. Utanfér dessa lander,
kontakta din auktoriserade RYOBI-aterférséljare for att avgéra om en annan
garanti galler.
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AUKTORISERAT SERVICECENTER

Varje begéran eller problem avseende produkten kan adresseras till ditt lokala
auktoriserade servicecenter (besék www.ryobitools.eu) eller direkt till: Techtronic
Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany. Ange
serienumret och produkttypen som anges pa etiketten.

® RYOBI®-TAKUUN SOVELTAMISEHDOT

Télla tuotteella on oston luomien lakisééateisten oikeuksien ohella alla mainitun
mukainen takuu.

1. Takuun kesto on kulutt: 'iIIe kuukautta ja takuuaika alkaa tuotteen

tl 4. Taman paivé an tulee lukea laskussa tai muussa

ostotosnteessa Tuote on suunniteltu ja tarkoitettu vain kuluttajien ja yksityiseen
kayttéon. Takuu ei siis kata ammatti- eiké kaupallista kéyttoa.

. Joidenkin sahkétyokalujen (AC/DC) takuun kestoa on mahdollista laajentaa ylla
mainittua kestoa pidemmaéksi verkkosivuston www.ryobitools.eu rekisteréinnin
kauna Tyokalujen kelpoisuus takuujakson laajennukseen nékyy selkedsti

sd ja/tai pakkauksissa ja/tai tama tieto sisaltyy tuotedokumentaation.

tyy rekisteréida vasta hankitut tyékalut internetissa 30 paivan
kuluessa ostopaivamaarasta. Loppukayttdja voi rekistersida laajennetun takuun
kotimaassaan, jos se on lueteltuna online-rekisterintiomakkeessa, jossa
mainitaan, missa taméa vaihtoehto on voimassa. Loppukayttajien taytyy lisaksi
hyvéaksya tietojen tallennus, jotka heidén taytyy antaa online-tilassa seka ehdot.
Rekisteréinnin vahvistuskuitti, joka lahetetaan sahképostitse, ja alkuperdinen
ostopaivaméaéran ilmaiseva lasku toimivat laajennetun takuun tositteina.

. Takuu kattaa kaikki tuotteeseen takuuaikana tulevat viat, joiden aiheuttajina ovat
tuotteessa ostopaivana olleet valmistus- tai materiaaliviat. Takuu on rajoitettu
korjaukseen ja/tai vaihtoon eikéd se sisélld mitddn muita velvoitteita mukaan
lukien satunnais- ja seurannaisvahinkoja, mutta rajoittumatta niihin. Takuu ei
péde, jos tuotetta on kaytetty vaarin, kdyttéohjeen vastaisesti tai jos se on liitetty
virheellisesti. Téma takuu ei kata:

— virheellisesta huollosta johtuvia vaurioita
— muunnettua tai muutettua tuotetta

tuotetta, jonka alkuperaiset tunnistemerkinnéat (tavaramerkki, sarjanumero)

on turmeltu, muutettu tai poistettu

— tamaén kayttéoppaan laiminlyénnisté johtuvia vaurioita

— ei-CE-tuotetta

— tuotetta, jota on yrittanyt korjata epapateva ammattilainen tai joka on korjattu

ilman Techtronic Industriesin ennakkolupaa.

tuotetta, joka on liitetty virheelliseen teholahteeseen (ampeerit, jannite,

taajuus)

— ulkoisten vaikutusten (kemiallinen, fyysinen, iskut) tai vieraiden aineiden

aiheuttamaa vauriota

— normaaleja kuluvia varaosia

— virheellista kayttoa, tyokalun ylikuormitusta

ei-hyvaksyttyjen tarvikkeiden tai osien kaytt

sahkétyokalun tarvikkeita, jotka on toimitettu tyékalun mukana tai ostettu
erikseen. Poissuljettuja osia ovat ruuvausterat, poranterat, hiomalaikat,
hiekkapaperi ja terat, sivuohjain, naihin kuitenkaan rajoittumatta
— Luonnollisesti kuluvia komponentteja (osia tai tarvikkeita), joihin sisaltyvat
huolto- ja kunnossapitosetit, hiiliharjat, laakerit, terdistukat, SDS-porien
kiinnitin  tai istukka, virtajohto, apukahva, kuljetuskotelo, hiomalaikka,
polypussi, pdlynpoistoputki, huopatiivisteet, iskunvaantimen pultit ja jouset
yms. naihin ku|tenkaan rajolttumatta

4. Tuote on 1a iun RYOBI-huoltoon tai naytettava
siella. Niiden osoitteet kussakin maassa Ioytyvéat seuraavasta luettelosta.
Joissakin maissa paikallinen RYOBI-jalleenmyyja huolehtii tuotteen lahetyksesta
RYOBI-huolto-organisaatioon. Kun tuote lahetetdan RYOBI-huoltoon, se taytyy
pakata hyvin iiman vaarallisia aineita, kuten polttoainetta, ja pakkaukseen taytyy
merkita lahettajan nimi seka vian lyhyt kuvaus.

. Takuun kattama korjaus/vaihto on maksuton. Se ei tarkoita takuuajan laajennusta
tai alkamista alusta. Vaihdetut osat tai tydkalut siirtyvat valmistajan omistukseen.
Joissakin maissa ldhettdjan taytyy maksaa lahetyskustannukset tai postikulut.
Tyokalun oston luomat lakisaateiset olkeudet pysyvat Koskemanomlna

. Tama takuu on voimassa s i Norjassa,
Liechtensteini Turkissa, a Yt kunir
Ota néiden alueiden ulkopuolella yhleyﬂa omaan valtuutettuun RYOBI-
jalleenmyyjaan ja selvita, onko jotain muuta takuuta.
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VALTUUTETTU HUOLTO

Kaikki tuotteeseen liittyvat pyynnét tai kysymykset voidaan osoittaa paikallisille
valtuutetuille huoltoliikkeille (katso www.ryobitools.eu) tai suoraan osoitteeseen:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
limoita tarraan painettu sarjanumero ja tuotetyyppi.
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RYOBI® GARANTIBETINGELSER

| tillegg til eventuelle lovbestemte rettigheter som folger av kjopet, er dette
produktet dekket av en garanti som angitt nedenfor.

1. Garantiperioden er 24 maneder for konsumenter og gjelder fra den datoen som
produktet ble kjopt. Denne datoen skal dokumenteres med en faktura eller annet
kjgpsbevis. Produktet er designet og beregnet kun til konsument- og privat bruk.
Sa det gis ingen garanti ved profesjonell eller kommersiell bruk.
For en del av utvalget av elektriske verktay (AC/DC) er det mulighet til &
utvide garantiperioden i den perioden som er beskrevet ovenfor ved bruk av
registreringen pa nettsidene www.ryobitools.eu. Kvalifiseringen av verktayene
for en utvidelse av garantiperioden er tydelig vist i butikker og7eller pa
pakningen / og finnes innen produktdokumentasjonen. Sluttbrukeren ma
registrere sine nylig anskaffede verktey online innen 30 dager etter kjspsdato.
Sluttbrukeren kan registrere seg for den utvidede garantien i sitt land hvis det er
opplistet pa online registreringsskjemaet der dette alternativet er gyldig. Videre
ma sluttbrukere gi sitt samtykke til oppbevaring av dataene som kreves for a ga
online, og de ma godta vilkar og betingelser. Registreringsbekreftelsen, som
sendes ut pa e-post, og den originale fakturaen som viser kjgpsdato, vil tiene
som bevis for den utvidede garantien.

. Garantien dekker alle defekter i produklet under garantiperioden pa grunn av
defekter i utforelse eller i ien er begrenset til a
reparere og/eller erstatte og |nk\uderer ikke noen andre forphktelser inkludert,
men ikke begrenset til, tilfeldige eller felgesmessige skader. Garantien er ikke
gyldig hvis produktet har blitt misbrukt, brukt pa annen mate enn det som
beskrives i bruksanvisningen eller er koblet til pa feil mate. Denne garantien
gjelder ikke for:

— enhver skade pa produktet som er resultat av utilstrekkelig vedlikehold

— ethvert produkt som har blitt endret eller modifisert

— ethvert produkt der de originale identifiseringsmerkene (varemerke,
serienummer) har blitt uleselig, er endret eller fiernet

— enhver skade som forarsakes av ikke-overholdelse av instruksjonshandboken

— ethvert ikke-CE-produkt

— ethvert produkt som har blitt forsgkt reparert eller av en ikke-kvalifisert
fagperson eller uten tidligere autorisasjon fra Techtronic Industries.

— ethvert produkt tilkoblet feil stramforsyning (ampere, spenning, frekvens)

— enhver skade som er forarsaket av eksterne pavirkninger (kjemiske, fysiske,
stot) eller fremmede stoffer

— normal slitasje og slitereservedeler

— feil bruk, overbelastning av verktgyet

— bruk av ikke-godkjent tilbeher eller deler

— Elektrisk verktoy or levert med eller kjopt separat. Slike
ekskluderinger, inkludert, men ikke begrenset til skrutrekkerbits, drillbits,
slipedisker, sandpapir og blader, lateral faring

— Komponenter (deler og tilbeher) som er utsatt for naturlig slitasje, inkludert,
men ikke begrenset til service- og vedlikeholdssett, karbonberster, lagre,
chuck, SDS-borbilfesle eller -mottak, stremledning, hjelpehandtak,
transpor andil stevpose, stevutslippsrer, filtpakninger,
stotnokkelpinner og fj far osv.

.For service ma produktet sendes eller fremlegges for en RYOBI-
autorisert servicestasjon opplistet for hvert land i den felgende listen over
servicestasjonsadresser. | noen land sender den lokale RYOBI-forhandleren
produktet til RYOBI serviceorganisasjonen. Ved & sende et produkt til en RYOBI
servicestasjon skal produktet veere sikkert pakket uten noe farlig innhold, slik
som bensin, merket med senderens adresse og fulgt av en kort beskrivelse av
feilen.

. En reparasjon/erstatning under denne garantien er gratis. Den utgjer ingen
forlengelse eller en ny start av garantiperioden. Utvekslede deler eller verktay
blir var eiendom. | noen land vil leveringskostnader eller frankering matte betales
av senderen. Dine lovbestemte rettigheter som oppstar fra kjep av verktoyet
forblir ubererte.

. Denne garantien er gyldig i EU, Sveits, Island, Norge, Liechtenstein, Tyrkia,
Russland og Storbritannia. Utenfor disse omradene ta kontakt med din
autoriserte RYOBI-forhandler om en annen garanti gjelder.
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AUTORISERT SERVICESENTER

Enhver foresporsel eller problem med produktet kan henvises til de lokale
autoriserte servicesentrene (se www.ryobitools.eu) eller direkte til: Techtronic
Industries GmbH, Max Eyth Strale 10, 71364 Winnenden, Germany. Angi
serienummer og produkttype som er trykket pa etiketten.

YCIIOBMSI MPUMEHEHUSI FTAPAHTMM HA NMPOAYKLMIO RYOBI®

MomMMMO  3aKOHHBIX NpaB, BO3HMKAMWWX MPU MOKYNKe, AaHHOe usfenve
NOKPLIBAETCS rapaHTUen B COOTBETCTBIN C NPUBEAEHHLIMI HUXE NYHKTaMu.

. MapaHTuiiHBI Nepuoa ANs nokynatens cocTaenseT 24 mecaua ¢ Aatel
nokynku manenusi. [lata rokynki [OrmkHa GbiTb MOATBEPXKAEHA MOMHOCTBLIO
3aMONHEHHBIM TaPaHTUIIHBIM TANOHOM M YeKoM O Mokyrke. [laHHoe nanenve
NpeiHa3HaueHo TOMbLKO A1t YaCTHOTO MCMONb30BaHusi Nokynarenem. Moatomy
rapaHTVisi He PacnpoCTPaHSIETCS! Ha MCTIONB30BaHNE B NPO(ECCUOHANBHBIX UK
KOMMEPYECKIX LIeNsiX.

. Mpe/lycMOTPeHa  BO3MOXHOCTb MPOANIEHNSt AANS 4acTU U3AENUin  NIMHENKu
anekTpouHcTpymeHToB  (AC/DC) rapaHTUiiHOro nepuoaa C  MOMOLLbIO
perucTpauuvn Ha cainTe www.ryobitools.eu. MpaBo MHCTpyMeHTa Ha npozanexne
rapaHTUiHOTO NepUofia YETKO YKa3aHo B MarasuHax v / unu Ha ynakoske / 1
COAEPKUTCS B COMYTCTBYIOWEA WHCTPYMEHTY [JOKyMEHTauuu. KoHeuHslit
nonb3oBaTenb [JOMKeH 3aperncTpupoBaTh CBON MPUOGPETEHHBIA UHCTPYMEHT
B TeyeHne 30 AHelt c faTbl Mokynku. KoHeWHbI nomnb3osaTerls MOXeT
3aperncTpupoBaTh CBOV MHCTPYMEHT Ha MPOANEHMNE rapaHTUN B CTPaHe CBOEro
NPOXVBAHWS, €CNM OHA yKadaHa B (hopme OHMaitH-pervcTpaunm. Kpome Toro,
KOHEUHBII1 NOMb30BaTENb [JOTKEH AaTh CBOE COIMIAcie Ha XPaHEHWE [aHHbIX,
KOTOPbIE HEOBXOAUMO BBECTY B OHNANH-(hOPMY 1 MPUHST MPABUIA 1 YCIIOBUS.
MoaTeepx/aeH1e PerncTpaLmm, KOoTOpoe Bbl MOMYYMTE MO ANEKTPOHHON NouTe,
3aMOMNHEHHbIN rapaHTUiHbIN TanoH U OPUTMHANBHBIN Yek, B KOTOPOM ykasaHa
[Aata nokynku, GyayT CAyXuUTb A0KA3ATENbCTBOM NPOANEHHON rapaHTIm.

. FapaHTUsi MOKpLIBAET B TEYEHWE rapaHTUIHOTO Nepuoda BCe AedeKTbl
KayecTBa WM MaTepuana U3Oenvs Ha [arty nokynku. [apaHTusi orpaHndeHa
PEMOHTOM 1 / Nk 3aMeHOV W He BKIKYaeT Hukakve Apyrve obssaTenbcrea,
BKMKOYasi, HO He Orp: vnm yBbITKAMN.
FapaHTVsl CTaHOBUTCS Hegencmmenbnow €CnM W3fenue MCronb3oBanoch
He MO HasHauyeHWlo, BOMPEKU WHCTPYKUMAM, [AaHHbiM B PykoBoacTee
nonb3oBaTens un GbIN0 HeMpaBMbHO NoAKIIoYEHO. HacToswan rapaHTus He
pacnpocTpaHsieTcst Ha:

— nioGble NOBPEXAEHWS 3IENNS B PE3yNbTaTe HENPaBUIBHOTO TEXHUYECKOTrO
0BCYKMBAHNS UK HE[OCTATOYHONO YXO/1a 3@ UCHTPYMEHTOM

— nioBble n3fenvs, NoABeprMecs MSMeHeHNAM 1 MoanduKkaLmnn

— nioGble M3ENNSs, OpUTHANbHBIE WAEHTUMUKALMOHHBIE OTMETKM KOTOPOro
(ToproBas mapka, CepwiiHblii HOMep) Gbinn MOBpeXaeHbl, U3MEHEHb! UNn
ynaneHs!

— niobble  NoBpeXaeHws,
PykosopcTea nonb3osatens

— nioGble U3aenusi, He cepT Hble
B EBponelickom cotose

— nio6ble U3[1enus, NO/BEPTLIMECS MOMLITKAM PEMOHTA HEKBANM(DULIMPOBAHHBIM
paGoTHMKOM UK 6e3  NpefBapuTENbHOTO  YTBEPXKAEHWS  KOMNaHuen
Techtronic Industries.

— nioGble N3[ENUs, MOAKIIOYEHHbIE K HEMPaBUMIBHOMY MCTOMHMKY MUTaHWS
(cuna Toka, HanpshkeHue, YactoTa)

— noBble r
U3MIECKME, YAAPSI) VN MOCTOPOHHIMMU BElLIECTBAMI

— eCTeCTBeHHbIil U3HOC 3anacHbix AeTanei

— HECOOTBETCTBYIOLIEE UCTIONbL3OBAHME, NEPerpy3ka MHCTPyMEHTa

— WCMONb30BaHWE  HEYTBEPKAEHHBIX —aAKCECCYapoB Y HEOPUTMHAMBHBIX
3anacHbix aetanei

— aKceccyapbl 371eKTPOUHCTPYMEHTOB, MOCTABIEMbIE C UHCTPYMEHTOM Mnu
npuoBpeTaembie OTAEmbHO. K 3TOMY Crincky OTHOCATCS, HO HE NCYepnbIBaT
€ero: CBeprna LypyrnoBepToB, Apeneil, Ancku, y:
6ymary, riesusi 1 6OKOBbIE Hanpaensiowme

— KOMMOHEHTHI (A€Tanu W aKkceccyapbl), MOABEPKEHHbIE ECTECTBEHHOMY
M3HOCY W pa3pbiBy, BKMKOYas, HO He OrpaHU4MBasice HaGopel Ans
TEXHWUYECKOro OBCNYXNBaHWS, YronbHble LWETKU, MOALIMMHUKM, NaTPOHbI,
nepexoaHukin SDS, kabenn nutaHus, AoNONHUTENbHbIE PyYKW, PyTAAPLI Ana
TPaHCMOPTUPOBKH, WNEO MOAIOWBHI, Mbl TpyBKu Ans
OTBOAIA MbINN, BOANOYHbIE WANGHI, WTBIPK Y MPYXAHbI YIAPHBIX KIKOYei 1 Ap.

4. [insi nj 0 o6 v3fenue cnesyeT HanpasnsTs B
aBTOpK3OBaHHbIe CepBUCHble LeHTpbl RYOBI, ykasaHHble Ans Kaxaon cTpaHb!
B NPUBEIEHHOM HIKE CTIUCKE a[|pecoB CTaHLMA CEPBMCHOTO OBCMYXMBAHWS.
B HekoTOpbiX CTpaHax MecTHble Aunepbl RYOBI otnpasnsior uspenvs B
cepBucHble opraHusaumm RYOBI. [Mpu oTnpaBke W3Aenus B CEPBUCHBINA
ueHTp RYOBI, uanenue fomkHo 6biTb 6e30MacHo ynakoBaHo W He coaepxkartb
HUKaK1X ONacHbIX BELLECTB, Takux kak GEeH3UH, AOMKeH BbiTb nognucaH agpec
OTMNpaBUTENsA 1 CONPOBOXAATLCA KPATKUM OMMCAHUEM HENCTPaBHOCTA.

. PeMoHT / 3ameHa nipc B pamkax i rapaHTuM GecnnaTHo.
OH He NPOANEBAeT rapaHTUio 1 HE HAYNHAET HOBbIV FAPAHTUIMHBIA MEepuos.
3aMeHeHHbIE 1eTanu 1 MHCTPYMEHTbI CTAHOBSITCS Halueil COBCTBEHHOCTbIO. B
HEKOTOPbIX CTPaHax OTMpaBuTerls JOIDKEH OMajnBaTh CTOAMOCTb OTMPABKA.
Bawy 3aKoHHble NpaBa, BO3HMKWIME MPW MOKYMKE WHCTPYMEHTa, OCTaloTest
HEM3MEHHBIMU

. HacTosiwass rapaHTus peiicteutenbHa B EBponeiickom  CoobuiecTse,
Weeiiuapun, Wcnanaun, Hopseruw, JuxteHwTtenHe, Typuuw, Poccumn un
BenukoBpuTanun. BHe ykasaHHbIX Tepputopuii obpaluaintece K cBOemy
aBTopu3oBaHHoMy Aunepy RYOBI, 4ToBbl y3HaTb, MPUMEHSIIOTCS M YCMOBUS
KaKux-nnbo Apyrux rapaHTuii.
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BbI3BaHHbIE  HECOOMIOAEHNEeM  UHCTPYKUMIA

i "CE" ans npogaxu
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YMNONHOMOYEHHbIN CEPBUCHbBIN LIEHTP

[Py BOSHUKHOBEHWM NPOGIIEM C U3ieNeM 0GPaLLARTECH B OAVH U3 PETMOHANbHbIX
aBTOPM30BaHHbIX CEPBUCHBLIX LIEHTPOB (CM. wWww.ryobitools.eu) unu Hanpsmyio:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
YKaxuTe CepuitHbIii HOMEp 1 TUN N3Aens, ykasaHHble Ha Tabnuuke.
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-WARUNKI GWARANCJI RYOBI®

Oprocz praw ustawowych wynikajgcych z zakupu produkt jest objety gwarancja,
ktérej warunki podano ponize;j.

1. Okres gwarancyjny wynosi 24 miesigce dla konsumentow i rozpoczyna si¢ w
dniu zakupu produktu. Date zakupu nalezy udokumentowac¢ fakturg lub innym
dowodem zakupu. Produkt zostat zaprojektowany i jest przeznaczony do uzytku
konsumenckiego i prywatnego. W zwigzku z tym gwarancja nie obejmuje
zastosowan profesjonalnych i komercyjnych.

. Istnieje mozliwo$¢ wydtuzenia okresu gwarancyjnego dla czeéci asortymentu
narzedzi recznych z napgdem mechanicznym (AC/DC) poprzez zarejestrowanie
produktu na stronie internetowej www.ryobitools.eu. Kwalifikowalnos¢ narzedzi
do wydtuzenia okresu gwarancyjnego jest wyraznie okreslona w sklepach i/
lub na opakowaniu oraz w dokumentacji produktu. Uzytkownik koricowy musi
zarejestrowaé nowo kupione narzedzia online w ciggu 30 dni od daty zakupu.
Uzytkownik koncowy moze zarejestrowac si¢ w celu przediuzenia gwarancji w
swoim kraju zamieszkania, jezeli jest on wymieniony w formularzu rejestracji
online, gdzie opcja ta obowigzuje. Ponadto uzytkownicy koricowi musza wyrazi¢
zgode na przechowywanie danych, wprowadzanych na stronie internetowej i
zaakceptowac regulamin. Dowodem wydtuzenia gwarancji jest wysytane pocztg
elektroniczng potwierdzenie rejestracji i oryginat faktury potwierdzajacej date
zakupu.
Gwarancja obejmuje wszystkie wady produktu ujawnione w okresie
gwarancyjnym wynikajace usterek wykonania lub materiatu obecnych w dniu
zakupu. Gwarancja jest ograniczona do naprawy i/lub wymiany i nie obejmuje
zadnych innych zobowigzan, w tym miedzy innymi odpowiedzialnosci za
szkody przypadkowe lub wtérne. Gwarancja nie obowigzuje, jezeli produkt byt
nieprawidiowo uzywany, uzywany niezgodnie z instrukcja lub nie byt prawidiowo
podigczony. Gwarancja nie obejmuje:

— uszkodzenia produktu ikayj; JO Z ni i j ji,

— produktu, ktory zostat zmieniony lub zmodyfikowany,

— produktu, ktérego oryginalne oznaczenie (znak towarowy, numer seryjny)

zostalo zniszczone, zmlenlone lub usunigte,

ikajacych z nieprzestrzegania instrukcji,

— jakiegokolwiek produktu bez certyfikatu CE,

— jakiegokolwiek produktu, ktory probowano naprawia¢é z pomocg

niewykwalifikowanej osoby lub bez uzyskania wczesniejszej zgody firmy
Techlromc Industries.
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- iek produktu pc 1ego nie ni zrodta zasilania
(nlepraW|d00we natezenle pradu, naplecle czestotliwose),
= 1ych wpty czynnikéw zewnetrznych

(chem|cznych flzycznych drgan) lub subs(ancjl obcych,

- normalnego zuzycia cze$ci zamiennych,

- uzycia, igzenia narzedzia,

— stosowania niezatwierdzonych akcesoriow lub czesci,

— akcesoriow narzedzi recznych z napedem mechanicznym dostarczonych z
narzedziem lub kupionych oddzielnie. Takie wykluczenia obejmuja, miedzy
innymi, wymienne ostrza wkretaka, wiertta, tarcze cierne, papier cierny i
ostrza, prowadnice boczng.

— elementow (czeséci i akcesoridw) podlegajacych naturalnemu zuzyciu
obejmujgcych, miedzy innymi, zestawy do konserwacji i serwisu, szczotki
weglowe, fozyska, uchwyt, przystawke wiertta SDS, gniazdo, przewod
zasilania, uchwyt pomocniczy, skrzynie transportowa, ptyte szlifierskg, worek
pytowy, rure odprowadzania pytu, podktadki filcowe, kotki i sprezyny klucza
udarowego itp.

W celu serwisowania produkt nalezy wysta¢ lub okaza¢ w autoryzowanym

punkcie serwisowym RYOBI znajdujgcym si¢ na przedstawionym ponizej

wykazie punktow serwisowych w poszczegolnych krajach. W niektorych
krajach lokalny dystrybutor produktéw RYOBI podejmuje si¢ wysytki produktu
do centrum serwisowego RYOBI. W przypadku wysytki do punktu serwisowego

RYOBI produkt — pozbawiony jakichkolwiek niebezpiecznych substancji, na

przyktad benzyny — nalezy bezpiecznie zapakowac i dotgczy¢ adres nadawcy

oraz krétki opis usterki.

. Naprawa/wymiana w ramach niniejszej gwarancji jest bezptatna. Nie stanowi
jednak o przedtuzeniu lub rozpoczeciu od nowa biegu okresu gwarancyjnego.
Wymienione czesci lub narzedzia stajg sie naszg wiasnoscig. W przypadku
niektérych krajow nadawca bedzie musiat uregulowaé koszty dostawy lub
optaty pocztowe. Prawa ustawowe wynikajace z zakupu narzedzia pozostajg
niezmienione.

. Niniejsza gwarancja obowigzuje we Wspodlnocie Europejskiej, Szwajcarii, na
Islandii, w Norwegii, a takze w Liechtensteinie, Turcji, Rosji oraz Zjednoczonym
Krolestwie Wielkiej Brytanii i Irlandii Potnocnej. Poza tymi obszarami nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym dostawcyg produktow RYOBI i ustali¢, czy
obowigzuje inna gwarancja.
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AUTORYZOWANY PUNKT SERWISOWY

Wszelkie zapytania i problemy z produktem mozna zgtasza¢ do lokalnych
autoryzowanych centrow serwisowych (patrz www.ryobitools.eu) lub bezposrednio
do: Techtronic Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364 Winnenden,
Germany. Prosimy o podanie wydrukowanego na etykiecie numeru seryjnego oraz
typu produktu.

@ ZARUCNI PODMINKY RYOBI®

Kromé zakonnych prav vyplyvajicich z koupé vyrobku se na tento vyrobek vztahuje
také nize uvedené zaruka.

. Zaruéni doba pro spotfebitele je 24 mésict a zacina datem nakupu vyrobku.
Datum musi byt zaznamenano na faktufe nebo jiném dokladu o koupi. Tento
vyrobek je navrzen a uréen pouze pro soukromé ucely spotiebitell. Zaruka se
tedy nevztahuje na profesionalni nebo komeréni vyuziti vyrobku.

. U nékterych elektrickych nastroji (AC/DC) je mozné zaruéni dobu prodlouzit. K
tomu je nutna registrace na strankach www.ryobitools.eu. Moznost prodlouzené
zaruéni doby vyrobku je jasné uvedena v prodejnach, popf. na obalech nebo v
dokumentech o vyrobku. Koncovy uzivatel musi sviij novy nastroj zaregistrovat
online do 30 dnii od data nakupu. Koncovy uZivatel se mize k prodlouzené
zaruéni dobé zaregistrovat v zemi trvalého pobytu, pokud je tato uvedena na
internetovém registraénim formulafi u vyrobku, kde je tato moznost dostupna.
Koncovi uzZivatelé musi dale souhlasit s uloZenim osobnich udajd, ktera
musi zadat na internetu, a pfijmout obchodni podminky. E-mail s potvrzenim
registrace a plvodni faktura s datem koupé poslouzi jako ditkaz o prodlouzené
zaruce.

. Zaruka se vztahuje na veskeré vady na vyrobku v ramci zaruéni doby zptisobené
vyrobnimi vadami nebo vadami materialu v dobé& koupé. Zaruka je omezena na
opravu, popfipadé vyménu a nezahrnuje zadné dal$i povinnosti, véetné mimo
jiné vedlejsich ¢i naslednych od$kodnéni. Zaruka neplati pfi pouZiti vyrobku k
nevhodnym ucelim, v rozporu s uZivatelskou pfiru¢kou nebo pfi nespravném
zapojeni. Zaruka se nevztahuje na:

— veskeré $kody na vyrobku zptisobené nespravnou udrzbou

— veskeré produkty, které byly pozménény nebo upraveny

— veskeré produkty, kde byly puvodni identifikacni prvky (obchodni znacka,
sériove ¢islo) poniéeny, pozménény nebo odstranény

— veskeré $kody zplsobené nedodrzovanim pokynu uzivatelské pfirucky

— veskeré produkty bez CE certifikace

— vedkeré produkty, které se pokusil opravit nekvalifikovany odbornik nebo
opravy bez pfedchoziho svoleni spole¢nosti Techtronic Industries.

— veskeré produkty zapojené do nespravného elektrického zdroje (proud,

napéti, frekvence)

veskeré $kody zplUsobené externimi vlivy (chemickymi, fyzickymi, narazy)

nebo cizimi latkami

— bézné opotiebovani dilt

— nevhodné pouZiti, pfetéZovani nastroje

pouziti neschvalenych pfisludenstvi nebo dild

pfisluSenstvi k elektrickému nastroji poskytnuté s nastrojem nebo zakoupené

samostatné. Tyto vyjimky se vztahuji mimo jiné na Sroubovaci bity, vrtaky,

brusné disky, brusny papir a Eepele, postranni vodici listy

— komponenty (dily a pfislusenstvi) podléhajici prirozenému opotiebovani,
véetné& mimo jiné servisnich sad, karbonovych kartacu, lozisek, sklicidla, SDS
nastavce na vrtaci bity, napajeciho kabelu, pomocné rukojeti, pfepravniho
pouzdra, brusné desky, prachového vaku, vyfukové prachové trubice,
plsténych podloZek, zapadek a pruzin razového utahovaku atd.

. K provedeni servisu musi byt vyrobek zaslan nebo pfedan do autorizovaného
servisniho centra spole¢nosti RYOBI, jejichz adresy jsou uvedeny podle
zemi v seznamu servisnich center. V nékterych zemich za vas vyrobek posle
servisni organizaci RYOBI sam prodejce vyrobku této znacky. Pfi zasilani
vyrobku do servisniho centra RYOBI je potieba vyrobek bezpeéné zabalit bez
nebezpecného obsahu jako benzin, opatfit adresou odesilatele a pfipojit kratky
popis zavady.

Oprava, popf. vyména v ramci této zaruky je zdarma. Neznamena to prodlouzeni

nebo zacatek nové zaruéni Ihaty. Vyménéné dily nebo nastroje pfejdou do

naseho vlastnictvi. V nékterych zemich plati postovné odesilatel. Vase zakonna
prava vyplyvajici z koupé tohoto nastroje zlstavaji nedotéena.

. Tato zaruka plati v Evropském spolecenstvi, Svycarsku, na Islandu, v Norsku,
Lichtenstejnsku, Turecku, Rusku a Spojeném kralovstvi. Mimo tato Uzemi
kontaktujte autorizovaného prodejce znacky RYOBI, ktery zjisti, zda se na
vyrobek vztahuje jina zaruka.
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POVERENE SERVISNi STREDISKO

S pozadavky nebo problémy tykajicimi se tohoto vyrobku se mlzete obracet
na mistni povéfena servisni stfediska (podle www.ryobitools.eu) nebo pfimo na:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
Uvedte vyrobni &islo a druh vyrobku ze Stitku.
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@A RYOBI® GARANCIA ALKALMAZASANAK FELTETELEI

A vasarlasbol adodo térvényben rogzitett jogok mellett a termékre az alabbi
garancia vonatkozik.

1. A fogyaszt6éi garancia tartama 24 hoénap, mely a termék vasarlasanak
napjaval kezdédik. Ezt a datumot szamlaval vagy a vasarlast igazolé egyéb
dokumentummal kell bizonyitani. A termék rendeltetése csak fogyasztéi és
magancéli hasznalat. Ezért professzionalis vagy kereskedelmi hasznalat
esetén a garancia nem érvényes.

CONDIéII DE APLICARE A GARANTIEI PENTRU PRODUSELE
RYOBI'

n plus fatsd de conditile statutare rezultate din achizitionarea acestui produs,
acesta este acoperit de garantia stipulata mai jos.

1. Perioada de garantie este de 24 de luni pentru consumatori si incepe de la data
achizitionarii produsului. Data de incepere a garantiei trebuie demonstrata cu
o facturé sau alta dovada a cumpararii produsului. Produsul este destinat si
conceput doar pentru utilizare in scopuri personale. Din acest motiv, nu se ofera
garantie pentru utilizarea sa in scop profesional sau comercial.

2. Aszerszamgépek (egyendramu/valtéaramu) egy részénél a garancia idétartama
awww. ryobgog\s e(ug/yeblapon regisztralva rr?eg?’osszabbilhagtﬁ Az aruhazakban, 2. Exista posibilitatea de extindere a perioadei de garantie pentru gama de unelte
a csomagolason, illetve a termék dokumentaciéjaban egyertelmuen jelezve van, ;':Cl”ie (‘ded(lza/v(v:v(v::;es‘e per:)lada stipulata ms;;l:‘ Fg;ﬁlr:f?;lj:aez[&%ﬁz“:
hogy az adott termék garanciaja megt o6-e. alonak N )
a vasarlas datumatél szamitott 30 napon beldl reglsztralma kell az Gjonnan garantiei este afisata in mod clar in magazinele de vanzare si/sau pe ambalaj
vasarolt szerszamot. A végfelhasznalo akkor regisztralhat a kiterjesztett sau este inclusa in documentatia livratad impreuna cu produsul. Utilizatorul final
garanciara, ha az or’sza’g ahol lakik, fel van sorolva az online regisztracios este obligat sa-si inregistreze produsul online in termen de maxim 30 de zile de
Grlapon aion orszagok k’bzélt aholv valaszthato ez az opcio. Ezenkivil a la achizitia acestuia. Utilizatorul final poate inregistra produsul pentru garantia
\alonak bele kell ie az online regisztralas soran sziikséges ext\psa o_fema in glgra sa de fezﬁen&q dac_a aceasta esl_(eyllsitatal in lor_r‘r_\ularq!
adatok tarolasaba, és el kell fogadnia a felnasznalasi feltételeket. A kiterjesztett de Tnregistrare online i daca aceasta optiune este valida. In plus, utilizatori
garanciat a regisztracio beérkezésérél e-mailben kiildott visszaigazolas és a finali trebuie sa-si dea acordul pentru stocarea datelor personale solicitate
vasarlas datumat tartalmazé eredeti szamla igazolja la Tnregistrarea online si trebuie sa accepte termenii si conditile. Mesajul de
N . PP P s - confirmare a Tnregistrarii, trimis prin e-mail si factura originala cu data achizitiei
3. A garancia a termék vasarlasakor fennallo, a gyartas soran keletkezett vor dovedi perioada de garantie extinsa
hibakra és anyaghibakra érvényes a garancialis idétartamon belil. A garancia . - o " P .
csak a javitasralcserére korlatozodik, és nem terjed ki semmilyen egyéb 3. Garangla acopera toate defectiunile produsulul SL!rvenne in _pen?ada _de
kotelezettségre, nem kizarolagosan ideértve a véletlen vagy szandékos garantie dago_r_at‘e defeqelor de e_xecugle‘se‘m Taterlalelor io_\oslleL |ncepand_
rongalast A garanua nem érvényes, ha a termeéket nem megfele\oen a cu data achizitiei acestuia. Garantia este limitata la reparare si/sau inlocuire si
illetve nem N nu include alte obligatii, inclusiv, dar fara a se limita la daune accidentale sau
csatlakoztatva hasznélték A garancia nem vonatkozi rezultate pe cale de consecinta. Garantia fsi pierde valabilitatea daca produsul
_ . i P . At 1ok . este utilizat necorespunzator, utilizat neconform cu instructiunile de utilizare din
_ :1t:m;ikoe(t:t::mameg:::::gtﬁrf:.—xz:f: Kovetkeztében ért karosodasra manualul cu instructiuni sau conectat incorect. Garantia nu se aplica in cazul:
gvalioz ot v d ! N P P, . — oricérei defectiuni survenite in urma intretinerii necorespunzatoare a
— olyan termékre, melyen az eredeti azonositokat (védjegy, sorozatszam) produsului
megrongaltak, megvaltoztattak vagy eltavolitottak _ oricarui produs alterat sau modificat
B ggasﬁnglatl Iulas\las b: H(emﬂte;rtas?:oll(eredo karra — oricérui produs la care inscriptiile cu datele de identificare (marca comerciala,
- ! Jeoess,'ek nem rlente ezz'ermte ?‘ re Tech ol ‘s altal numarul de serie) au fost sterse, modificate sau indepartate
— olyan 'e."“e re, melyet nem kepze t, illetve a Techtronic Industries altal nem — oricarei defectiuni datorate neconformérii cu instructiunile din manualul de
feljogositott szerel6 javitott utilizare
— nem megfeleld (dramerdsségl, fesziltségl, frekvenciaju) aramforrasra — oricarui produs necertificat CE
csatlakoztatott termekre — oricérui produs asupra caruia au fost efectuate tentative de reparare de cétre
~ kiils6 (vegyi, fizikai, Utés) hatasokbol vagy idegen anyagokbol ereds karokra personal necalificat sau fara autorizatie prealabild din partea Techtronic
- a élhetd alkatrészek termé 4 és elhasznalédasara Industries.
~ aszerszam helytelen hasznalatara, tllterhelesére — oricarui produs conectat la o sursa de alimentare necorespunzatoare (curent,
— nem Jovaljagyott tartozékok e? ‘§Ikatreszgk'hasznalat§ra o tensiune, frecventa)
— A szerszammal adott vagy klilén megvasarolt tartozékokra. llyenek peéldaul — oricaror defectjuni datorate unor influente externe (chimice, fizice, socuri) sau
(de nem kizarolag) a csavarhuzofejek, fardszarak, csiszolokorongok, substante straine
csiszolbpapir, kések, oldaliranyu terelék. . . — uzurii si fisurarii normale a pieselor de rezerva
— Atermészetes kopasnak, elhasznalodasnak kitett alkatrészek és kiegészitok, — utilizarii neadecvate, suprasolicitarii uneltei
példaul (de nem kizarolag) szerviz- és karbantartokészletek, szénkefék, — utilizrii de piese si éccesorii neaprobate
g;zﬁ:gﬁ;k' :o?m(e:lr:ﬁyll;nSDsongizarL 6 Cstt)apkabel utémni‘lel:s' — accesoriilor pentru unealtd furnizate odatd cu aceasta sau achizitionate
csavarbeh‘a’() o csa Sfe eéslrup(')'a stb separat. Aceste excluderi se aplica, dar fara a se limita la urmatoarele:
N L ,g P P ) g. 90) . ) burghie, biti de surubelnita, discuri abrazive, hartie abraziva si lame de taiere,
4. A terméket javitasra el kell vinni egy meghatalmazott RYOBI szervizbe; ezeket ghidaje laterale
az egyes orszégokhoz a kdvetkez§ listaban tallja. Egyes orszagokban a — Componentele (piese si accesorii) supuse uzurii normale, care includ, fara
helyi RYOBI keresked vallalja a termék elszallitasat a RYOBI szervizbe. A asirtietinis fimri - imre;iner)e Jsewice poril de carbune, ruiment
terméket veszélyes tartalom, példaul benzin nélkiil csomagolva, a felado cimét mandrin. adéplor pentru burghie SDS cor‘don de alimentaré méneré
feltuntetve, a hiba révid leirasaval egyutt kuldje el a RYOBI szervizbe. auxiliare, cutie de transport, placa pentru slefuit, sac pentru praf, tub pentru
5. Ajelen garancia hatalya alatt végzett javitas, illetve csere ingyenes. Nem jelenti evacuarea prafului, discuri de pasla, adaptoare si resorturi pentru cheile de
a garancialis id6tartam Ujraindulasat. A kicserélt é és ami a prin vibrare, etc.
tulfajldznunkb? 'f“””ek igyes orszagokban a sz?llltabs \lla%y gos:azas koltseget 4. Pentru efectuarea reparatiilor, produsul trebuie trimis sau adus la un centru de
altela ,‘I"V'”L vevének a szerszam megvasariasabol adodo torvényes jogai reparatii autorizat RYOBI din lista urmatoare de centre de reparatii prezentate
nem vaftoznak. o i o pentru fiecare tara. In anumite tari, reprezentatul local RYOBI va trimite
6. Ez a garancia az Eurdpai Kozésségben, Svéjcban, Izlandon, Norvégiaban, produsul spre reparare la sediul central de reparatii RYOBI. Atunci cand trimiteti
Liechtensteinben, Tértkorszagban, ~Oroszorszagban és az  Egyesllt produsul spre reparare la un centru de reparatii RYOBI, acesta trebuie ambalat
Kiralysagban érvényes. E terileten kivil kérdezze meg a RYOBI forgalmazot, in siguranta, fara continut periculos (cum ar fi benzina), marcat cu adresa
hogy milyen garancia van érvényben. expeditorului si insotit de o scurta descriere a defectului.
5. Repararealinlocuirea in perioada de garantie este gratuita. Aceasta nu este
HIVATALOS SZERVIZKOZPONT Tnsotita de o prelungire sau o reinitiere a perioadei de garantie. Piesele sau
Ha barmilyen kérése vagy problémaja van a termékkel kapcsolatban, forduljon uneltele schimbate devin proprietatea dvs. In anumite tari, taxele de expeditie
a helyi hivatalos szervizkézponthoz (latogasson el a www.ryobitools.eu oldalra), sau postale vor fi suportate de expeditor. Drepturile dvs. statutare rezultate din
vagy koézvetlendl ide: Techtronic Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364 achizitia produsului raman neschimbate
Winnenden, Germany. Adja meg a cimkére nyomtatott sorozatszamot és 6. Aceasta garantie este valabila in Comunitatea Europeand, Elvetia, Islanda,

terméktipust.

Norvegia, Liechtenstein, Turcia, Rusia si Marea Britanie. In afara acestor zone,
va rugadm sa contactati reprezentantul dvs. local RYOBI pentru a determina daca
se aplica alt tip de garantie.

CENTRU DE SERVICE AUTORIZAT

Orice intrebare sau problema in legatura cu produsul se poate adresa la centrele
locale autorizate de service (vizitati www.ryobitools.eu) sau direct la: Techtronic
Industries GmbH, Max Eyth StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. Va rugam sa
specificati numarul de serie si tipul de produs tiparite pe eticheta.
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@ RYOBI® GARANTIJAS PIEMEROSANAS NOSACIJUMI

Papildus jebkadam likumiskajam tiesibam, kuras rodas, veicot pirkumu,

izstradajums tiek nodrosinats ar talak teksta noteikto garantiju.

1. Garantijas periods patérétajiem ir 24 ménesi, ta atskaite tiek sakta no datuma,
kura veikta izstradajuma iegade. Sim datumam jabat dokumentétam rékina
vai cita pirkumu apliecino$a dokumenta. Izstradajums ir radits un paredzéts
tikai patérétaja privatai lietoSanai. Saistiba ar iepriekSminéto, garantija netiek
nodrosinata profesionalas vai komercialas lietoanas gadijuma.

. Pastav iespéja pagarinat dalas no elektroinstrumentu klasta (Mainstravas/
akumulatoru) garantiju ilgak par iepriekd minéto periodu, i: j gistraci

N

@ ,RYOBI®* GARANTIJOS TAIKYMO SALYGOS

Papildant bet kokias jstatymuose numatytas perkant atsirandancias teises, Siam
jrenginiui taikoma toliau nurodyta garantija.

. Vartotojams suteikiama 24 ménesiy trukmés garantija nuo jrenginio jsigijimo
datos. Si data turi bati nurodyta saskaitoje faktlroje ar kitame pirkimg
jrodangiame dokumente. Sis jrenginys skirtas tik vartotojy rinkai ir asmeniniam
naudojimui. Todél garantija netaikoma, jei jrenginys naudojamas profesinéms ar
komercinéms reikméms.

. js\guus tam tikrus elektrinius jrenginius (AC/DC), suteikiama galimybé pratesti

kad ji galioty ilgiau, nei nurodyta pirmiau, naudojantis registracija

N

interneta vietné www.ryobitools.eu. Instrumenti, kas paklauti garantijas
perioda pagarinasanai, tiek skaidri apziméti veikalos un/vai uz iepakojuma un
izstradajumu komplektéjosaja dokumentacija. Gala lietotdjam nepiecieSams
registré ta iegadato Jauno instrumentu 30 dienu Ialka no pirkuma datuma.
Gala lietotajs var reg pagarinatajai ijai sava mitnes valsti, ja ta
minéta tieSsaistes registracijas veldlapa kura 81 |espeja ir aktiva. Bez tam,
gala lietotdjam ir jasniedz piekriana ai mo
datu glabasanai un japiekrit noteikumiem un nosacijumiem. Registracijas
apstiprinajums, kas tiek nositits, izmantojot e-pastu, un rékina originals, kura
noradits iegades datums, kalpo ka pagarinatas garantijas apstiprinajums.

. Garantija attiecas uz visiem izstradajuma defektiem garantijas perloda kas
saistiti ar razo$anas vai materialu defektiem no pirkuma datuma. ST garantija
tiek ierobeZota ar remontu un/vai nomainu un neietver jebkadas citas saistibas,
taja skaita, bet ne tikai, célonsakarigos vai saistitos bojajumus. Garantija nav
spéka, ja izstradajums ir nepareizi lietots, izmantots pretéji noradém lietoSanas
rokasgramata vai bijis nepareizi pieslégts. ST garantija netiek attiecinata uz:

— jebkadiem izstradajuma bojajumiem, kas radusies nepareizas uzturéSanas
rezultata

— jebkuru izstradajumu, kas ticis parveidots vai mainits

— jebkuru izstradajumu, kura originalas identifikacijas (precu zime, sérijas
numurs) mark&jums ir ticis nodzésts, mainits vai nonemts

— jebkadiem bojajumiem, kuri raduSies neievérojot norades lietoSanas
rokasgramata
— jebkadam izstradajumam bez CE sertifikacijas
— jebkuram izstradajumam, kura remontu méginajis veikt nekvalificéts
personals vai bez Techtronic Industries iepriek3&jas autorizacijas.

— jebkuram izstradajumam, kurs bijis pieslégts neatbilstoSu parametru (stravas,
sprieguma, frekvences) sprieguma avotam

— jebkuriem bojajumiem, kuri radusies aréjas iedarbibas (kimiskas, fiziskas,
triecienu) vai vielu ietekmé

— detalu normala lietoSanas nodiluma rezultata
— nepareizas lietoSanas vai instrumentu parslodzes rezultata

neapstiprinatu deta|u vai aprikojuma lietodanas rezultata

elektroinstrumentu aksesuariem, kas atrodas instrumenta komplektacija vai

ir iegadati atseviski. Sis izngémums attiecinams uz, bet neaprobezojoties

ar, skravgriezu uzgaliem, urbjiem, abrazivajiem diskiem, smil$papiru un

asmeniem, sanu vadotném

— komponentiem (dalam un aksesuariem), kas paklauti normalam nodilumam,
ieskaitot, bet neaprobeZojoties ar Servisa un apkopju komplekti, oglekla
sukas, gultni, patrona, SDS urbju uztvérgjiem vai uzlikas, elektribas vads,
papildus rokturis, transporté$anas un parnésasanas kaste, slipmasinas
plaksne, puteklu maiss, puteklu izvadiSanas caurule, paplaksni,
triecienatslégu tapas un atsperes, u.t.t.

. Servisa nodro$inasanai, izstradajums ir janodod pilnvarota RYOBI servisa
centra, kas noradits katrai valstij talak minétaja servisa centru adre$u saraksta.
Dazas valstTs jasu vietéjais RYOBI izplatitajs uznemas izstradajuma nosatisanu
uz RYOBI servisa organizaciju. Nosdtot izstradajumu uz RYOBI servisa centru,
izstradajuma jabat drosi iepakotam, tas nedrikst saturét bistamas vielas ka
degvielu, satfjumam jabat markétam ar satitaja adresi un Tsu k|limes aprakstu.

. Remonts/nomaina $Ts garantijas ietvaros ir bezmaksas. Tas nerada garantijas
perioda pagarina$anu vai jaunu garantiju. Nomainitas dalas vai instrumentu
klast par masu Tpasumu. Dazas valstis piegades vai pasta izmaksas bus
jaapmaksa satitajam. Jusu likumiskas tiesibas, kas nodibinas, iegadajoties
instrumentu, paliek nemainigas

&ka Eiropas Kopiena, Sveicg, Islandé, Norvégija,
un Apvienotaja Karalisté. Arpus §m teritori

sazinieties ar jasu pilnvaroto RYOBI izplatitaju, lai noteiktu, vai ir piemérojama

cita garantija.
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AUTORIZETS APKALPOSANAS CENTRS

Ar jebkuru pieprasijumu vai problému, kas saistita ar produktu, var vérsties Jasu
vietgja pilnvarotaja servisa centrd (apmekl&jiet www.ryobitools.eu) vai tiesi pie:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.
Ladzu, noradiet sérijas numuru un produkta tipu, kas noradits uz etiketes.

interneto svetainéje www.ryobitools.eu. Ar galima pratesti jrenginio garantinj
laikotarpj, ai$kiai nurodoma parduotuvése ir (arba) ant jrenginio pakuotés,
ir (arba) jrenginio dokumentuose. Galutinis naudotojas turi uZregistruoti savo
naujai jsigyta jrenginj per 30 dieny nuo jsigijimo datos. Galutinis naudotojas
gali registruotis iSpléstinei garantijai savo gyvenamojoje 3alyje, jei ji nurodyta
internetinéje registracijos formoje, kurioje sidloma tokia galimybé. Be to,
galutiniai naudotojai turi sutikti su duomeny, kuriuos reikia jvesti internetu,
saugojimu ir svetainés naudojimo salygomis. Kaip iSpléstinés garantijos
jrodymas naudojamas registracijos patvirtinimo kvitas, atsiunc¢iamas el. pastu,
ir originali sgskaita fakttra, kurioje nurodyta jsigijimo data.

. Si garantija apima visus garantiniu laikotarpiu aptiktus jrenginio trikumus,
atsiradusius dél gamybos arba medziaginiy defekty nuo jsigijimo datos.
Si garantija ribojama remontu ir (arba) pakeitimu, ji neapima jokiy kity
jsipareigojimy, jskaitant (bet tuo neapsiribojant) Salutinius arba antrinius
nuostolius. Garantija anuliuojama, jei jrenginys buvo naudojamas netinkamai,
naudojamas ne pagal naudojimo instrukcijg arba netinkamai prijungtas. i
garantija netaikoma:

— jokiai jrenginiui padarytai Zalai, kurig léemé netinkama techniné priezidra;

— jokiam jrenginiui, kuris buvo kei¢iamas ar modifikuojamas;

— jokiam jrenginiui, kurio originallis identifikavimo Zenklai (prekés Zenklas,
serijos numeris) buvo sugadinti, pakeisti arba pasalinti;

— jokiai zalai, kurig lémé jimo instrukcijos nesilaik

— jokiems CE Zenklu nepazymétiems jrenginiams;

— jokiam jrenginiui, kurj bandé remontuoti nekvalifikuoti asmenys arba kuris
buvo remontuojamas be ,Techtronic Industries” leidimo;

— jokiam jrenginiui, kuris buvo prijungtas prie netinkamo maitinimo tinklo
(netinkamos sroveés, jtampos, daznio);

— jokiai Zzalai, kurig lémé iSorinis poveikis (cheminis, fizinis, smagiai) arba
pasalinés medziagos;

— dévimosioms dalims;

netinkamam naudojimui, jrenginio perkrovai;

nepatvirtinty priedy arba daliy naudojimui;

— su jrenginiu pateiktiems arba atskirai jsigytiems elektrinio jrenginio priedams.
Sios i§imtys apima (tuo neapsiribojant) atsuktuvy antgalius, grazty antgalius,
Slifavimo diskus, 3vitrinj popieriy ir geleZtes, $oninj kreiptuva;

— komponentams (dalims ir priedams), kurie natdraliai dévisi, jskaitant (bet
tuo neapsiribojant) jprastinés ir techninés priezitros rinkinius, anglinius
Sepetélius, guolius, laikiklj, SDS grazty antgaliy priedg arba lizdg, maitinimo
kabelj, pagalbing rankeng, nesiojimo dékla, slifavimo diskg, maiselj dulkéms,
dulkiy istraukimo vamzdelj, fetro poverzles, smaginio verzliarakéio kaiscius
ir spyruokles ir pan.

. Prireikus atlikti priezigros darbus, jrenginj reikia siysti arba atvezti RYOBI
jgaliotajam prieZidros centrui, nurodytam kiekvienos Salies prieZiGros centry
adresy sagraSe. Kai kuriose Salyse vietinis RYOBI atstovas siuncia jrenginj
RYOBI prit ros organlzacual Sluncwant 1reng|ng RYOBI prieziaros centrui,
reikia saugiai jj supakuoti pvz., benzing,
nurodyti ant pakuotés siuntéjo adresa |r pndéu trumpa gedimo apradyma.

. Pagal $ig garantija remontas / keitimas atliekami nemokamai. Tokie veiksmai
nelaikomi garantijos pratgsimu arba naujo garantinio laikotarpio pradzia. Dalys
arba jrenginiai, kuriuos pakeitéme, tampa misy nuosavybe. Kai kuriose Salyse
pristatymo ir pasto ilaidas turi padengti siuntéjas. |statymuose numatytos jasy
teisés, atsirandancios perkant jrenginj, liecka nepakeistos

. 8i garantija galioja Europos Bendrijos $alyse, Sveicarijoje, Islandijoje,
Norvegijoje, Lichtensteine, Turkijoje, Rusijoje ir Jungtinéje Karalystéje. Jei
gyvenate ne Siose Salyse, kreipkités j jgaliotajj RYOBI atstovg ir suzinokite, ar
jums taikoma kita garantija.
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IGALIOTAS TECHNINES PRIEZIOROS CENTRAS

Jei turite kokiy nors pageidavimy ar problemy, susijusiy su $iuo gaminiu, galite
kreiptis | artimiausig jgaliotgjj techninés prieZiGros centrg apsilankydami www.
ryobitools.eu arba tiesiogiai: Techtronic Industries GmbH, Max Eyth Strae 10,
71364 Winnenden, Germany. Nurodykite etiketéje isspausdintg serijos numerj ir
gaminio tipg.
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@ RYOBI® GARANTIITINGIMUSED

Lisaks toote ostust tulenevatele seadusjargsetele Gigustele, kehtib tootele ka
alltoodud garantiiga.

1. Tarbijatele on garantiiaeg 24 kuud ja algab sellel kuup&eval, mil toode osteti.
Selle kuupaeva téestuseks on vaja arvet véi ménda teist toendit ostu sooritamise
kohta. Toode on mé&eldud eratarbijatele ainult isiklikuks kasutamlseks Seega ei
kehti garantii ostu kasutamisel uses voi

. Teatud osale elektrilistele (vahelduvvoolu/alalisvoolu) téériistadele on véimalik
pikendada eespool toodud garantiaega, kasutades toote registreerimist
veebilehel www.ryobitools.eu. Teave téériista véimaliku pikendatud garantiiaja
kohta on selgelt esile toodud poodides ja/voi pakendil / ning see sisaldub toote
dokumentatsioonis. Lépptarbija peab registreerima oma uued to« mstad |nternet\
teel 30 paeva jooksul parast ostupdeva. Loppkasutaja voib

N

UVJETI PRIMJENE JAMSTVA TVRTKE RYOBI®

Osim svim zakonskim pravima koja proizlaze iz kupnje, ovaj je proizvod pokriven
jamstvom kako je navedeno u nastavku.

1. o0 razdoblje za traje 24 mjeseca i pocinje s datumom na
koji je proizvod kuplien. Taj datum mora se dokumentirati racunom ili drugim
dokazom o kupnji. Proizvod je konstruiran i namijenjen samo za privatnu
upotrebu korisnika. Stoga se jamstvo ne daje u slu¢aju profesionalne ili
komercijalne uporabe.

. Postoji moguénost da se za dio asortimana elektricnih alata pokretanih
izmjeniénom strujom (AC/DC) produzi gore navedeno jamstveno razdoblje
putem registriranja na mreznom mjestu www.ryobitools.eu. Uvjeti koje je
potrebno Zadovoljltl kako bi se produzilo jamstveno razdoblje jasno su istaknuti u

N

pikendatud garantiiaja saamise oma elukohariigis, kui veeb\s olevas
registreerimisvormis on see valik lubatav. Lisaks peavad kasutajad andma oma
noéusoleku veebis ndutud sisestatavate andmete sailitamiseks ning nad peavad
ndustuma tingimustega. E-posti teel saadetav registreerimise kinnitus ja arve
originaal, kus on ndha ostu sooritamise kuup&ev, on pikendatud garantiiaja
toestuseks.

. Garantii katab koik defektid toote garantiiaja jooksul, kui ostu kuupaeval
ilmnevad talitlus- v6i materjalivead. Garantii piirdub toote remondi ja/véi
valjavahetamisega ning ei sisalda muid kohustusi, muu hulgas ettendgematuid
voi kaudseid kahjusid. Garantii ei kehti, kui toodet ei ole kasutatud
sihtotstarbeliselt v6i kooskdlas kasutusjuhendiga voi see on valesti (ihendatud.
Garantii ei kehti jargmistel pohjustel:

— toode on kahjustatud vale hoolduse t6ttu

— toodet on muudetud

— toote algupérased identifi i argised ark, i ) on
rikutud, muudetud v&i eemaldatud

— kahju on tekkinud kasutusjuhendi mittejargimisest

— tootel puudub CE-margis

— toodet on piitidnud remontida vastavat kvalifikatsiooni mitte omav isik v6i iima
firma Techtronic Industries eelneva loata.

- toode on uhendatud valesse toiteallikasse (voolutugevus, pinge, sagedus)

— va ( i futsikali elektriléogid) voi voorkehade tekitatud
kahju

— tavapérane kulumine ja katkised varuosad

— ebadige kasutamine, téoriista ilekoormamine

— heakskiitmata tarvikute v6i osade kasutamine

— koos tooriistaga saadud v6i eraldi ostetud eleklnllste tooriistade tarvikud.
Need erandid puud d muu hulgas krt ja otsakuid, puuriterasid,
lihvkettaid, Ilhvpaberitja -taldu, kuilgjuhikuid

— Komponendid (osad ja tarvikud), mida iseloomustab kulumine ja vananemine,

muu hulgas remondi- ja hoolduskomplektid, stisinikharjad, laagrid, padrunid,
SDS-puuriterade tarvikud, toitejuhe, lisakédepide, transpordikott, lihvplaat,
tolmukott, tolmu valjalasketoru, vildist seibid, I66kmutrivétme véllid ja vedrud
jne.

. Hoolduseks peab toote saatma voi viima RYOBI volitatud teenindusse, mille
aadressi leiate jargnevast teeninduspunktide nimekirjast vastava riigi alt.
Ménedes riikides votab kohalik RYOBI edasimiiiija enda kanda kohustuse saata
toode RYOBI teenindusorganisatsiooni. Toote saatmisel RYOBI teenindusse
peab toode olema ohutult pakitud ja ei tohi sisaldada ohtlikke aineid (nt bensiin),
kirjas peab olema saatja aadress ja lisatud vea luhikirjeldus.

. Garantii alusel tehtavad remondit6dd / asendamine on tasuta. See ei pikenda
garantii kehtivusaega ega tahista uue garantiiaja algust. Valjavahetatud osad
Vi todriistad kuuluvad meile. Mdnedes riikides maksab kattetoimetamis- ja
postikulud saatja. Teile jadvad kehtima tooriista ostust tulenevad seadusjargsed
Bigused

. See garantii kehtib Euroopa Liidus, Sveitsis, Islandil, Norras, Liechtensteinis,
Tirgis, Venemaal ja Uhendkuningriigis. Valjaspool neid piirkondi vétke tihendust
volitatud RYOBI edasimiiiijaga, et teha kindlaks kas kehtib méni teine garantii.
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VOLITATUD HOOLDUSKESKUS

Tootega seotud paringute voi probleemide korral péérduge kohaliku volitatud
hoolduskeskuse poole (vt www.ryobitools.eu) v6i otse aadressile: Techtronic
Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany. Markige ara
sildil olev seerianumber ja toote tltp.

i/ili na pakiranju / i nalaze se unutar dokumentacije proizvoda.
Kra]n]l korisnik mora registrirati svoje novo kupliene alate na mreZi u roku od
30 dana od datuma kupnje. Krajnji korisnik moZe se registrirati za produzeno
jamstvo u svojoj zemlji boravista ako se nalazi na popisu u mreznom obrascu
za registraciju gdje je ta opcija vazeca. Nadalje, krajnji korisnici moraju dati
svoj pristanak na pohranu podataka koji su potrebni za mrezni ulazak i moraju
prihvatiti odredbe i uvjete. Potvrda o prijemu registracije, koja se Salje putem
e-poste, kao i originalni racun s vidljivim datumom kupnje posluZit ¢e kao dokaz
produZenog jamstva.

. Jamstvo pokriva sve nedostatke proizvoda tijekom jamstvenog razdoblja koji
su nastali zbog neispravnosti prilikom izrade ili materijala s datumom kupnje.
Jamstvo je ograni¢eno na popravak i/ili zamjenu i ne obuhvaca nikakve druge
obveze, ukljucujuéi, ali ne ograni¢avajuéi se na slucajne ili posljedi¢ne Stete.
Jamstvo ne vrijedi ako je proizvod bio zlorabljen, koristen u suprotnosti s
priruénikom s uputama ili ako je pogres$no spojen. Ovo jamstvo ne primjenjuje
se na:

— svaku Stetu koja je na proizvodu nastala kao rezultat nepravilnog odrzavanja

— svaki proizvod koji je promijenjen ili izmijenjen

— svaki proizvod na kojem su izvorne identifikacijske oznake (Zig, serijski broj)
bile ostecene, izmijenjene ili uklonjene

— svaku Stetu prouzrocenu nepridrzavanjem priruénika s uputama

— svaki proizvod koji nema oznaku CE

— svaki proizvod koji je poku$ao popraviti nekvalificirani profesionalac ili onaj
koji je popravljan bez prethodnog odobrenja tvrtke Techtronic Industries.

— svaki pro\zvod koji je spojen na neprikladan izvor elektriénog napajanja
(r iéa Za, napon,

— svaku Stetu prouzrotenu unutarnjim uqecapma (kemijskim, fizikalnim,
udarima) ili stranim tvarima

— normalno habanje i trodenje rezervnih dijelova

neodgovarajuéu uporabu, preoptereéenje alata

upotrebu neodobrenog pribora ili dijelova

dodatnu opremu elektricnog alata isporuéenu s alatom ili kupljenu odvojeno.

Takvi izuzetci uklju€uju ali nisu ograni¢eni na vrhove odvijaca, svrdla busilice,

abrazivne diskove, brusni papir i noZeve, bo¢nu vodilicu
— Komponente (dijelovi i pribor) podloZne prirodnom tro$enju i habanju,

Sto ukljucuje, ali nije ograni¢eno na komplete za servisiranje i odrzavanje,
ugljiéne cetkice, leZajeve, steznu glavu, nastavak ili priklju¢ak za svrdla za
SDS busilicu, prikljuéni kabel, pomoénu ruéku, transportne torbe, brusnu
ploéu, vre¢u za prasinu, ispusnu cijev za prasinu, podloske od filca, udarni
kljug, zatici i opruge, itd.

. Za potrebe servisiranja, proizvod se mora poslati ili odnijeti u ovlastenu servisnu
postaju tvrtke RYOBI navedenu na sliede¢em popisu s adresama servisnih
postaja u svakoj zemlji. U nekim zemljama, va$ lokalni RYOBI zastupnik
obvezuje se da ¢e poslati proizvod u servisnu organizaciju tvrtke RYOBI. Kada
se proizvod $alje u neku servisnu postaju tvrtke RYOBI, proizvod se mora
sigurno pakirati bez ijednog od opasnih sadrzaja kao $to je benzin, na njemu
mora pisati adresa posiljatelja i mora biti popracen kratkim opisom kvara.

. Popravak / zamjena pod ovim j su Oni ne pr
produZenije ili novi pocetak jamstvenog razdoblja. Zamuenjenl dijelovi ili alah
postaju nasde vlasnistvo. U nekim drzavama troSkove isporuke ili postarinu
mora platiti poSiljatelj. Vasa zakonska prava koja proizlaze iz kupnje alata ostaju
nepromijenjena

. Ovo jamstvo je valjano u zemljama Europske zajednice, Svicarskoj, Islandu,
Norveskoj, Lihtenstajnu, Turskoj, Rusiji i Ujedinjenoj Kraljevini. Izvan tih
podrucja vas molimo da se obratite svojem ovlastenom zastupniku tvrtke RYOBI
kako biste utvrdili primjenjuje li se drugo jamstvo.
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OVLASTENI SERVISNI CENTAR

Za svaki zahtjev ili problem s proizvodom mozZete se obratiti vasim ovlastenim
servisnim centrima (posjetite adresu www.ryobitools.eu) ili izravno na: Techtronic
Industries GmbH, Max Eyth Strale 10, 71364 Winnenden, Germany. Navedite
serijski broj i vrstu proizvoda otisnutu na naljepnici.
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@ POGOJI ZA VELJAVNOST GARANCIJE RYOBI®

Poleg morebitnih zakonsko dolo€enih pravic, ki izvirajo iz nakupa, za ta izdelek
velja spodaj navedena garancija.

1. Garancijsko obdobje je za potro$nike 24 mesecev in zacne teci z dnem nakupa
izdelka. Ta datum mora biti dokumentiran z racunom ali drugim dokazilom o
nakupu. lzdelek je zasnovan in namenjen izkljuéno za potroSnikovo zasebno
uporabo. V primeru strokovne oziroma komercialne uporabe izdelka garancija
ne velja.

. Obstaja moznost podalj$anja garancije na del nase ponudbe elektri¢nih orodij

(AC/DC) prek obdobja garancije, opisanega zgoraj, s pomoc¢jo registracije na

spletnem mestu www.ryobitools.eu website. Ustreznost orodij za podalj$anje

garancijskega obdobja je jasno prikazana v trgovinah in/ali na embalazi oziroma
je navedena v dokumentaciji izdelka. Konéni uporabnik mora registrirati svoje
novo orodje na spletu v 30 dneh po datumu nakupa. Konéni uporabnik lahko
registrira podalj$ano garancijo v svoji drzavi bivanja, ¢e je na obrazcu spletne
registracije navedeno, da ta moznost velja za njegovo drzavo. Poleg tega morajo
konéni uporabniki podati svoje soglasje za shranjevanje podatkov, ki so potrebni
za spletni dostop in morajo sprejeti pogoje in dolocila uporabe spletnega mesta.

Potrdilo o registraciji, ki ga posljemo prek e-poste, in originalni racun, ki prikazuje

datum nakupa, sluZita kot dokazilo o podalj$ani garanciji.

Garancija krije vse okvare izdelka, do katerih pride v garancijskem obdobju

zaradi napak v izdelavi ali materialu, ki so bile prisotne ob datumu nakupa.

Garancija je omejena na popravilo in/ali zamenjavo in ne vkljuuje nobenih

drugih obveznosti, med drugim vkljuéno z nakljuéno ali posledi¢no $kodo.

Garancija ne velja, &e je bil izdelek napaéno uporabljan, uporabljen v nasprotju z

navodili iz priroénika za uporabo ali e ni bil pravilno povezan. Ta garancija ne

velja za:

— $kodo na izdelku, ki je posledica neustreznega vzdrzevanja

— spremenijen ali prilagojen izdelek

— izdelek, katerega originalna identifikacijska oznaka (blagovna znamka,

serijska $tevilka) je bil poskodovana, spremenjena ali odstranjena

— $kodo, ki je posledica neupostevanja navodil iz priroénika za uporabo

izdelek, ki nima oznake CE

— izdelek, ki ga je posku$al opraviti nekvalificiran strokovnjak ali ki je bil
popravljen brez predhodne odobritve s strani druzbe Techtronic Industries.

— izdelek, ki je bil povezan na neustrezno napajanje (amperska mo¢, napetost,
frekvenca)

— $kodo, ki jo povzrocijo zunaniji vplivi (kemiéni, fizicni, mehanski) ali tuje snovi

— rezervne dele, ki so podvrZeni obi¢ajni uporabi

— neprimerno uporabo, preobremenitev orodja

— uporabo neodobrenih dodatkov ali delov

— Dodatno elektricno orodje, prilozeno orodju ali kupljeno lodeno. Take izjeme
so med drugim nastavki za izvijace, svedri, abrazivni diski, brusni papir in
rezila, stranska vodila.

— Komponente (sestavni in rezervni deli), ki so podvrzeni obi¢ajni obrabi,
med drugim vkljuéno s kompleti za servisiranje in vzdrzevanje, ogljikovimi
krtackami, lezaji, vpenjali, svedri prikljucki SDS ali sprejemnimi odprtinami
zanje, napajalnimi kabli, pomoznimi rocaji, prenosnimi kovcki, brusnimi
plod¢ami, vreckami za prah, cevmi za izpuh prahu, tesnili iz filca, iglami in
vzmetmi udarnega kljuca itd.

4. Za servisiranje morate izdelek poslati ali prinesti v pooblad&eni servisni center
druzbe RYOBI, ki je naveden za vsako drzavo na naslednjem seznamu
naslovov servisnih centrov. V nekaterih drzavah se vas lokalni posrednik druzbe
RYOBI obveze, da bo poslal izdelek na servis druzbe RYOBI. Ko posiljate
izdelek v servisni center druzbe RYOBI, mora biti izdelek varno zapakiran in ne
sme vsebovati nobenih nevarnih snovi, kot je npr. bencin, opremljen pa mora biti
z naslovom posiljatelja in vsebovati kratek opis napake.

. Popravilo/zamenjava v skladu s to garancijo sta brezplacni storitvi. To pa
ne predstavlja podaljSanja ali ponovnega zacetka garancijskega obdobja.
Zamenjani deli ali orodja postanejo nasa last. V nekaterih drzavah stroSke
dostave ali postnino placa posiljatelj. Vase zakonsko dolotene pravice, ki
izvirajo iz nakupa orodja, ostajajo nespremenjene.

. Ta garancija velja v Evropski skupnosti, Svici, na Islandiji, Norveskem, v
Lihtenstajnu, Turciji, Rusiji in ZdruZzenem kraljestvu. lzven teh obmogij se
obrnite na svojega pooblas¢enega posrednika izdelkov RYOBI, dealer ki vam
bo povedal, ali velja kak$na druga garancija.
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POOBLASCEN SERVISNI CENTER

V primeru zahtev ali tezav v zvezi z izdelkom se lahko obrnete na lokalne
poobladcene servisne centre (obi$¢ite www.ryobitools.eu) ali neposredno na:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.
Prosimo, da navedete serijsko $tevilko in tip izdelka, ki sta natisnjena na oznaki.

@ ZARUCNE PODMIENKY RYOBI®

Na tento vyrobok sa okrem vsetkych zakonnych prav, vyplyvajicich z nakupu,
vztahuje zaruka v nasledovnom zneni.

. Zaru¢na doba pre spotrebitela je 24 mesiacov a zacina plynut odo dfia, kedy
bol vyrobok zakupeny. Tento datum musi byt dolozeny faktirou alebo inym
dokladom o zakupeni. Vyrobok je navrhnuty a uréeny pre spotrebitelov a len
na sukromné pouzivanie. Preto sa zaruka sa neposkytuje v pripade pouzitia na
profesionalne a komeré&né ucely.

.V pripade elektrického naradia (na striedavy/jednosmerny prudu AC/DC),
existuje moznost predizenia zaruénej doby oproti zaruénej dobe, uvedenej
vyssie, s vyuzitim on-line registracie na webovej stranke www.ryobitools.eu.
Oznacenie na naradi o naroku na predizenie zaruénej doby je zretelne uvedené
v obchodoch a/alebo na obale a je uvedené v dokumentacii k vyrobku. Koncovy
pouzivatel musi zaregistrovat' svoje novoziskané naradie on-line do 30 dni odo
dria nakupu. Koncovy pouzivatel sa mdze zaregistrovat na prediZzent zaruku
v krajine svojho bydliska, ak je v on-line registracnom formulari uvedena tato
moznost. Dalej musia koncovi pouZivatelia este dat svoj suhlas k uchovavaniu
udajov, ktoré je potrebné zadat on-line a musia suhlasit s podmienkami.
Potvrdenie o prijati registracie, ktory je zasielané e-mailom a original faktary, v
ktorej je uvedeny datum nakupu, sltZia ako dékaz o prediZenej zaruke.

. Zaruka sa vztahuje na vSetky poruchy vyrobku v zaruénej dobe, spésobené
chybami materialu alebo spracovania k datumu nakupu. Tato zaruka je
obmedzena na opravu a/alebo vymenu a nezahffiaziadne dal$ie povinnosti,
vratane, okrem inych, nahodné alebo nasledné $kody. Tato zaruka je neplatna,
ak bol vyrobok nespravne pouzivany, bol pouzivany v rozpore s navodom na
pouzitie alebo bol nespravne zapojeny. Tato zaruka sa nevztahuje na:

— akékolvek poskodenie vyrobku, ktoré bolo spésobené nespravnou obsluhou

— akykolvek vyrobok, ktory bol zmeneny alebo upraveny

— akykolvek vyrobok, na ktorom bolo poskodené, upravené alebo odstranené
identifikaéné oznacenie (ochranna znamka, vyrobné gislo)

akékolvek Skody, spésobené nedodrzanim navodu na obsluhu

akykolvek vyrobok, ktory neobsahuji oznacenie CE

akykolvek vyrobok, ktory sa pokusal opravit nekvalifikovany odbornik

alebo bol opravovany bez predchadzajiceho suhlasu zo strany spolo¢nosti

Techtronic Industries.

— akykolvek vyrobok, pripojeny k nespravnemu napajaciemu zdroju (ampéry,

napétie, frekvencia)

akékolvek poskodenia, sposobené vonkajs$imi vplyvmi

fyzikalnymi, narazmi) alebo cudzorodymi latkami

— bezné opotrebovanie nahradnych dielov

— nevhodné pouzivanie, pretazovanie nastroja

— pouzivanie neschvaleného prislusenstva a dielov

— prislusenstvo k elektrickému naradiu, dodavané spolu s naradim alebo

zakUpené oddelene. Takéto vylu¢enia sa vztahuju, okrem iného, na nasady

skrutkovacov, vrtaky, brasne kotuce, brisny papier a éepele, boéné vodiace
listy

Suciastky (diely a prislusenstvo), ktoré podliehaju prirodzenému opotrebeniu,

okrem iného stpravy na servis a udrzbu, uhliky, loZiska, skfu¢ovadla, SDS

vrtaky a prisluSenstvo, priloh alebo prijimanie, napajaci kabel, pomocna
rukovat, prepravna skrifia, brisna doska, prachové vrecko, vyfukova trubica,
plstené podlozky, koliky a pruziny na razovy utahovac atd.

4. Na opravu musi byt vyrobok odoslany alebo doruéeny do autorizovaného
servisného strediska RYOBI, uvedeného pre kazdu krajinu v nasledovnom
zozname adries servisnych stredisk. V niektorych krajinach miestny zastupca
RYOBI prebera na seba zavézok zaslat tovar do servisnej organizacii RYOBI.
Pri odosielani vyrobku do servisného strediska RYOBI je potrebné vyrobok
bezpectne zabalit bez akéhokolvek nebezpe&ného obsahu, ako je benzin, s
vyznacenim adresy odosielatela, s kratkym popisom poruchy.

. Oprava/vymena je vramci tejto zaruky bezplatna. Neznamena to predizenie
zaruky alebo spustenie novej zaruénej doby. Vymenené diely alebo nastroje sa
stavaju nasim vlastnictvom. V niektorych krajinach naklady na odoslanie alebo
postovné musi zaplatit odosielatel. Vase zakonné prava, vyplyvajlce z nakupu
naradia, zostavaju nedotknuté

. Tato zaruka je platna v Eurépskych spologenstvach, Svajgiarsku, Islande,
Norsku, Lichtenstajnsku, Turecku, Rusku a Spojenom kralovstve. Ak sa
nachadzate mimo tychto oblasti, obratte sa na autorizovaného predajcu RYOBI
na uréenie, ¢i sa da uplatnit' ina zaruka.
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AUTORIZOVANE SERVISNE CENTRUM

VsSetky ziadosti alebo problémy s vyrobkom mozno adresovat miestnym
autorizovanym  servisnym strediskdm (navstivte www.ryobitools.eu) alebo
priamo na: Techtronic Industries GmbH, Max Eyth Stralle 10, 71364 Winnenden,
Germany. Uvedte sériové &islo a typ vyrobku uvedené na etikete.
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YCHOBI/ISI 3A BANMAHOCT HA TAPAHUUATA HA RYOBI®

B [onbriHeHMe KbM 3aKOHOYCTaHOBEHWTE Nnpasa, NpousTUHaly oT nokynkaTa,
TO3W NPOAYKT e 06XBaHaT OT rapaHLMs, KaKTo e U3NOXeHO No-aory.

@ FAPAHTIVHI YMOBW [N151 RYOBI®

OkpiM 3aranoM yCTaHOBSIEHMX 3aKOHOM MpaB, IO CTOCYKTHCH MOKYMKW, e

NpUCTPI NOKPMBAETLCA FAPAHTIEID, LLIO 3a3HAYEHO HIDKYE.

1. FapaHUMOHHNAT CPOK € 24 Meceua 3a KIMEHTV 1 3aroqsa A1a Teye OT [eHs Ha 1. FapaHTiitHWit Nnepioa AN cnoxXwvBadis cknaaae 24 MicsALi i NOYNHAETLCA 3 MOMEHTY
3akynyBaHe Ha npoaykTa. Tasu Aara TpsibBa Aa Ce AoKaxe C (hakTypa unm Apyro npuabanHa uboro npuctpoto. Lia aata nosuHHa GyTw 3apokymeHTOBaHa y
[A0KA3aTencTBO 3a NoKynka. MPOAyKTLT € U3paboTeH 1 NpeaHa3HaueH camo 3a rapaHTuiiHomy TanoHi abo yeky. Liei npuctpirt 6ys pospobneHuii i npusHadeHnit
notpebutencka u nuuHa ynotpeba. CrefoBaTernHo He Ce [aBa rapaHuus B TiNbKK ANst CNOXMBYOTO Ta NPUBATHOTO BUKOPUCTaHHA. Y pasi npocbeciitHoro abo
Cryyail Ha U3Non3saHe OT NPO(ECHOHANNCTI UMM C THPIOBCKA Lier. KOMEPLIiHOro BUKOPMUCTaHHSA LbOro NPUCTPOIO, BiH BTPaYae rapaHTito.

2. CblyecTByBa Bb3MOXHOCT 3a yAb/kaBaHe Ha rapaHUMOHHMA CPOK 3a 4acT 2. IcHye MOXNWBICTb NOAOBXWTW rapaHTilHWA nepioa ANA 4acTUHU  NiHiAKK
OT AManasoHa Ha rapaHuusiTa Ha enekTpudeckn uHcTpymentu (AC/DC) cnep €MeKTPOIHCTPYMEHTIB  (EPEeMIHHOrO/MOCTIHOTO  CTPyMy), MoHaa  nepion
M3TM4aHEeTO Ha OnMcaHus TYK Ypes perucTpauns Ha yeb caitta www.ryobitools. onucaHWii BulWe 3a [ONOMOrol peecTpauii Ha caiTi www.ryobitools.eu.
eu. B maraauHuTe w/Mnu Ha onakoskata MUMK BbTPE B [JOKyMEHTaUusTa Ha MpUCTpOi, SiKi MaloTh NPaBO Ha MOAOBXEHHS rapaHTIMHOMO Nepiody, MaioTh
NpoAyKkTa € rnokasaHo AICHO Aanu WHCTPYMEHTBT OTroBapsi Ha ycnosuaTa 3a YiTKi NO3HaYKM WOAO LbOro B MarasuHax i / abo Ha ynakoBui / Ta AoKymeHTaL
Takosa yAbIkasaHe Ha rapaHuMoHHUA cpok. KpaitHnat notpebuten Tpabsa no npuctpoto.  KiHueBuit  kopucTyBay MOBWHEH 3apeecTpyBaTu  itorofii
fa perucTpupa CBOUTE HOBOMPUAOBUTU WHCTPYMEHTU OHMaiiH B pamkiTe Ha HoBonpuaGaHuii NpucTpiid oHnaiik npoTsrom 30 AHiB 3 AaTK Nokynku. KiHueswnit
30 AHu ot patata Ha nokynka. KpaiiHust notpebuten moxe Aa ce peructpupa KOPUCTYBa4 MOXe 3apeecTpyBaTuCs Ansi NOAOBKEHHS rapaHTIiHOTO nepioay B
3a yAbIkeHa rapaHuus B Abpxasarta cu Ha npebueaBaHe, ako € nocodeHa CBOIVA KpaiHi NOCTilHOro NepebyBaHHs, AKLIO BOHA € [OCTYMHOI Y BiANOBIAHIN
BbB (hOPMynsipa 3a OHMaH PErucTpaums Kato MsICTO, KbAETO Tasn onuus e onuii oHnaiiH dopmn peectpauii. Kpim Toro, KiHUeBi kopucTysadi NoBUHHI aaTn
BanuaHa. OceeH ToBa KpaitHuTe notpebutenu Tpsbsa Aa AapaTt cbrnacveto cBOW 3rofly Ha 3bepiraHHa AaHuX, ski HeoBxiaHi ANs BBeAEHHS OHMaiH, a
CU 33 CbXpaHeHwe Ha [aHHWTe, KOUTO ca 3aAblkuTernHu 3a nonbnsaqe TaKOX BOHM MOBMHHI NPUAHATM NpaBuna Ta ymosu. OTpUMaHHS NiATBEPAKEHHS
OHMaitH, v TpsGBa Aa npuemart obuwmTe ycnosusi. MonyyeHoTo noTebpx)aeHne peecTpaLii, Ake BiANpaBnAeTLCA Ha afpecy eneKTPOHHOI NOoWTK, Ta opuriHan
3a perucTpauys, U3NpaTeHo Mo enekTpoHHa MoLla, u opurMHanHata gakTypa, rapaHTUIHOTO TanoHa i3 3a3Ha4eHolo AaTolo Nokynku 6yae cryrysaTti oKasom
nokaasalua jataTa Ha rokymka, e CIyXxart Kato Aol TBO 32 Ta i rapaHTi
rapaHuma. 3. MapaHTia MOWMPIOETLCS Ha BCi AedeKT! NPUCTPOIO MPOTArOM rapaHTiiHOro

3. MapaHuusiTa NoKpUBa BCUYKM A€DEKTI HA MPOAYKTA MO BPeME Ha rapaHLMOHHNS TepMiHy LWOAO HEAOTPUMAHHSA cTaHaapTie BMpobHWUTBa abo matepianis Ha
CPOK, KOUTO Ce [bIKaT Ha Mpobremu B U3paboTkata Unn Matepuanite Kbm nary TapaHTisi THCS PEMOHTOM Ta/aBo 3aMiHOK, Ta He
MOMeHTa Ha nokynkata. FapaHuusTa e orpaHuieHa 10 PEMOHT umnu 3amsHa BKMtovae B cebe Byab-saKkux iHWNX 3060B'A3aHb, B TOMY YUCHi, ane HeobMmexeHa
M He BKMIOYBA [APYrV 3a[bMKEHUS, BKIIOYMTENHO, HO HE Camo, Cry4aiHu Y pasi BUNaakoBux Ta nofanbLunxX NOWKOmpKeHb. MapaHTia He fie, AKLLo NpucTpii
UNn KOCBEHW WeTW. MapaHuusTa e HeBanuaHa, ako NpoayKTLT e H BaBCS HEHAMNEXHUM YUHOM, BCYnepes iHCTpyKUii 3 ekcnnyatadii abo
HEenpasunHo Unu B NPOTMBOPE4NE C PbKOBOACTBOTO C UHCTPYKLMM, KaKTO 1 ako 6yB HenpaBUNbHO NiAKNIOYEHNI 10 Mepexi. [laHa rapaHTis He NOLMPIOETLCS Ha:
€ CBbP3aH HenpasunHo. Tasn rapaHums He Baxm 3a: — MPUCTPOI, WO GyN1 NOLIKOKEHI y Pe3ynbTaTi HenpaBUIbHOTO TEXHIYHOTO
— WeTy no NpoAyKTa B pe3ynTaT Ha HenpasuiHa npocunakTika oBCnyrosyBaHHs;

— MPOAYKTU, KOUTO ca BUNN U3MEHeHN Ui MoANdULMPaHN — npucTpoi, Wwo 6ynn BuAo3MiHeHi abo moavdikoBaHi;

— NPOAYKT, MpW  KOWTO OPUrMHANHWTE MapKMPOBKM 3a WAEeHTUdMKaLNs — NpUCTPOI, opuriHaneHe ineHTUdikaLiiHe (TOBapHUIA 3HaK, CepiliHuii Homep)
(Tbproscka Mapka, CepeH HoMep) ca U3TPUTH, MPOMEHEHM UNU NpemaxHaT MapKyBaHHs sikux 6yro nolkomkeHe, 3aMmiHeHe abo BuaaneHo;

— MoBpeAa, NpU4NHEeHa OT HecnassaHe Ha PbKOBOACTBOTO C UHCTPyKUWK — Byab-Ki NOLIKOMKEHHS, 3anOAisiHI HEAOTPUMAaHHSIM IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTaii;

— npoaykt 6es CE mapkuposka — MPWCTPOI, Lo He MaloTb MapkyBaHHsi CE;

— MPOAYKT, 33 KOWTO € HanpaseH OnUT 33 PEMOHT OT HeksanupuuupaH — npucTpoi, wo ByTn sigpemMoHToBaHi HeksanicikosaHum axisuem abo sa
cneuuanuct unn 6e3 npeasapuTenHo paspelerue ot Techtronic Industries. BifiCyTHOCTI nonepeaHLoro fossony Big Techtronic Industries;

— MPOAYKT, CBbP3aH KbM HEMOAXOAALIO enekTposaxpaHsaHe (amnepax, — NpWCTpOI, MiAKMIOYEHi 10 HEBIAMOBIAHOTO [Xepena XWBMEHHs (cuna Toky,
BOMTaX, YecToTa) HanpyxeHHs, YacToTa);

— WETU, MPUYMHEHN OT BBHLHNA BIVMSHUS (XUMUYHW, DU3NYHK, yaapy) wnu - ﬁyl.]lrﬂki MOLWKOMKEHHS]  CIPUMMHEH]  30BHILUHIM ~ BNAMBOM  (XIMiYHUM,
4yXxawn BeliecTsa 3 Hanpyru) a6o ct pevoBnHamK;

— HOPMAasIHO U3HOCBAHE Ha PE3ePBHM YacT - HopMaany amopTN3aLiio 3anacHNX YacTuH;

— Hen( ynoTpe6a, npeT Ha UHCTpyMeHTa — H He aHHsi, nep aXeHHs NPUCTPOIO;

— w3nonasaHe Ha HeOA0BPeHY akcecoapy U Yactn — BWKOPUCTaHHS HeMiATBEPAXKEHNX 3anacHux YacTuH abo akcecyapis;

— AkcecoapuTe 3a eneKTPU4ecKUsl WHCTPYMEHT Cca MpefocTaBeHn C — npunagas Ao enekTpoiHCTPYMEHTY, WO MoCcTavaeTbCsi pasoM 3 MpUCTPOEM
VIHCTPYMEHTa UN Ce KynyBaT OTAENHO. Te3u U3KMIOUYEHNs BKIIOYBAT, HO He abo kynyloTbca okpemo. Taki BUHATKM BPaxoBylOTb arne He € oBMexeHnMn
CaMo, HakpaiiHMLM 3a OTBEpTKa, CBpeAna, aGpasvBHM ANCKOBE, WKYpKa 1 NS HaKo! BUKPYTOK, paen, [Avckis, KO@4YHOro
ocTpueTa, CTpaHuyeH Bofiay nanepy Ta nes, Gi4HUX HaNPSIMHNX

— KoMMoHeHTU (4acTu 1 akcecoapu), MOANOXEHN Ha eCTeCTBEHO M3HOCBaHe, — KOMMOHEHTU(4acTuHM Ta ns) 3 ypaxy HO| oro
BKIIOYNTENHO, HO He Camo, KOMMIeKkTM 3a obCrnykBaHe v MoAApbkKKa, 3HOLLYBaHHSI, BpPaxoBytoyu, ane Ges 0BMeXeHHs Ha KOMNNEKTU NpodinakTukm
kapbOHOBI 4eTkW, narepu, NaTpOHHMK, npucTaska cbe cepeAno SDS unmn Ta TexHiYHOro OBCMyroByBaHHs, BYrifbHI LWiTKW, MIAWWAHAKK, NaTPOHU,
np1eMHO yCTPOICTBO, 3axpaHBall kaben, criomaraTenta pbkoxeaTka, KyTust KpinneHHs abo npuiiom SDS ceepaen, kabeni UBNeHHs, AoAaTKoBi
3a TpaHCropTupaHe, WnugoBbYHa nnactuHa, Topba 3a npax, Tpbba 3a PYKOSITKM, HOXNN ANSi TPAHCMOPTYBaHHS, WiidyBanbHi NNacTUHW, MilLkv AN
oTBexaaHe Ha npax, (unuoBK Warbm, W1MToBE 1 NPYXUHU 38 BUHTOBEPTU 3Bopy nuny, Tpy6ku BUXIIONy, PeTPOBI KinbLs, LUTWPI | NPYXWHW raikoBepTy
vap. iT.o.

4. 3a obcnyxeaHe NpoaykTLT TpsbBa Aa ce M3npaTi UK 3aHece Ha OTOPU3NPaH 4. ins oBcnyrosyeaHHA, NpucTpii mae 6yTn Bignpaenewnii abo nogaHvin Ao
cepsu3 Ha RYOBI, nocoyeH 3a BCsika AbpXasa B CMEAHUA CIUCBK C aapeck O[JHOTO 3 AaBTOPU3OBAHNX CepBiCHUX LieHTpiB RYOBI, siki nepeniveHi ans koxHoi
Ha cepBu3M. B HAKOM AbpKaBu MeCTHWAT Tbprosey Ha RYOBI noema KpaiHM y HAcTynHOMy nepeniky aapec CepBiCHUX LEHTPIB. Y Aeskux kpaiHax
OTIOBOPHOCTTA /fja M3NpaTu npoaykTa A0 CepBu3eH LeHTbp Ha RYOBI. Mpn Micuesuit aunep RYOBI 3060B'A3yeThcs BIANPaBUTM NPUCTpIit A0 CEPBICHOTO
uanpallaHe Ha NpoaykT Ao cepsu3 Ha RYOBI Toit TpsiGea Aa e onakosaH ueHTpy RYOBI. Mpy BignpasneHHi NpucTpolo Ao cepsicHoro ueHTpy RYOBI,
6esonacHo 6e3 onacHo CbbpXKaHue, Hanp. GeH3NH, 1a € MapkupaH ¢ agpeca npuctpii mMae Gyt HapiliHo ynakosaHwin 6es 6Gyab-sikoro He6eane4Horo
Ha noaatens u NpuapyxXeH oT KpaTko onucaHue Ha nospejara. BMICTY, Hanpuknag 6eH3uHy, 3 MO3Ha4YeHol aApecol BiAnpaBHWKa Ta

5. PeMOHTBT/3amMsiHaTa o cunata Ha Tasu rapaHuus ca 6esnnatHu. Te He BoasT Ao CYNpOBOKYBaTUCS KOPOTKMM OMUCOM HECNPaBHOCTI.
yAbIKaBaHE UN NOJHOBSBaHE Ha rapaHLMOHHIS CPOK. CMEHEHUTE 4acTi unu 5. PeMOHT / 3amiHa BiANoBiAHO A0 W€l rapaHTii 3AINCHI0ETECA GE3KOLITOBHO.
VHCTPYMEHTY CTaBaT Halua COGCTBEHOCT. B HSIKoM AibpXkasy TakcuTe 3a locTaska Lle He € OCHOBOIO [nsi NOJOBXEHHs aBo Mo4aTky HOBOMO [apaHTiHOro
vnu u3npatlaqe Tpsibea Aa ce NNaTAT OT noaatensi. 3aKOHOYCTaHOBEHNUTE BUA nepioay. 3amiHeHi YacTuHn abo Npunaan NepexoasTb A0 BIACHOCTI KOMMaHIT.
npasa, Npou3TU4aLLy OT 3aKynyBaHeTo Ha MHCTPYMEHTa, ocTaBar HesacerHartu Y feskux kpaiHax BapTicTb [JocTasku abo MOWTOBI BUTPATW MOBUHHI ByTn

6. Tasn rapaHuus e BanuaHa B EBponeiickata o6iHocT, Leeiiuapus, Ucnanaws, cnnayeHi signpasHukom. 3aranbHO BCTAHOBMEHi Npasa MOKYNUS Ha NpUCTpii

Hopeernsa, JuxteHwaiH, Typuma u OBeauHeHoTo Kkpancteo. WM3BbH Tean
obnacTu ce cebpxeTe C ynbnHoMolleHusi Tbproeel Ha RYOBI, 3a aga ce
YCTaHOBM Aanu e Npunoxuma apyra rapaHums.

YMNBIHOMOLUEH CEPBU3EH LUEHTHP

Beuuku 3asiBku unv Npo6riemm, CBbP3aHM ¢ NPoAyKTa, MoraT 4a GbaaT oTnpassiH1
KbM MECTHUTE YNbMIHOMOLLEHU CEPBU3HM LiIEHTpoBe (noceTeTe www.ryobitools.
eu) unu avpekTHo Ao: Techtronic Industries GmbH, Max Eyth StraRe 10,
71364 Winnenden, Germany. MocoyeTe cepuiiHns HOMEp U TUna Ha NpoaykTa,
oTreyaTaHu BbpXy eTukeTa.

3anNNWalTbCA HE3MIHHUMN

6. Lia rapaHTis € giiicHoto y kpaiHax, uneHax €C, LWeenuapii, lcnanaii, Hopserii,
NixTeHwTeiHi, TypeuunHi, Pocii Ta Benukiin BputaHii. 3a Mexamu uMx 30H,
6ynb nacka, 3BepHiTbCcA A0 odiliHoro aunepa RYOBI, wo6 Bu3HauntH, un
3aCTOCOBYETLCA iHLIA rapaHTis.

ABTOPU3OBAHI CEPBICHI LLEHTPU

3 oy, nutaub abo np: s noB'ﬁaame 3 TPUCTPOEM, BU MOXeTe
3BepHymcb no HIAX ueHTpiB iTe www.
ryobitools.eu) abo Hanpsmy no: Techtronic Induslnes GmbH, Max Eyth Strake
10, 71364 Winnenden, Germany. Byap nacka, BKaxiTb CepiiiHWi HOMep Ta Tun
NpoJyKTY, BKa3aHi Ha eTUKeTL.




@

RYOBI® GARANTI UYGULAMA KOSULLARI

Alimdan kaynaklanan yasal haklara ek olarak, urin asagida belirtilen garanti
kapsamindadir.

. Tuketiciler igin 24 ay olan garanti stiresi, triintin satin alindigi tarinte baslar. Bu
tarihin bir fatura ya da alim kanitiyla belgelenmesi gerekir. Uriin sadece tiketim
ve 6zel kullanim igin gelistiriimis ve adanmistir. Bu nedenle, profesyonel ya da
ticari kullanim halinde garanti kapsami saglanmaz.

. Elektrikli el aletlerinin bir blimu (AC/DC) igin www.ryobitools.eu sayfasindaki
kayit islemini kullanarak garantinin belirtilen strenin &tesine uzatma
imkani mevcuttur. Aletlerin garanti stresinin uzatimasina uygun olup
olmadigi magazalarda ve / veya ambalajda agikga belirtimis olup, Uriin
dokiimantasyonunda gésterili. Son kullanicinin yeni aldigi aletleri satin alma
tarihini izleyen 30 gin icinde kaydettirmesi gerekir. Son kullanici ikamet ettigi
tilkede, bu segenegin gegerli oldugu cevrimici kayit formunda belirtimisse,
uzatilmis garanti suresi igin kayit yaptirabilir. Dahasi, son kullanicilarin gevrimici
giris icin gerekli verilerin kaydedilmesine izin vermeli ve hiikiim ve kosullari kabul
etmelidir. E-posta ile génderilen kayit teyit makbuzu ve alim tarihini gosteren
orijinal fatura uzatilmig garantinin kaniti olarak degerlendirilir.
Garanti, rtinin alim tarihindeki iscilik ve malzeme kusurlari nedeniyle
garanti stresi iginde olusacak bitiin arizalarini kapsar. Bu garanti onarim ve
degistirmeyle sinirli olup, tesadiifi ya da dolayli hasarlar da dahil, ancak bunlarla
kisitl olmayan baska higbir taahhtidii kapsamaz. Garanti, Uriintin két, kullanici
kilavuzuna aykiri kullanilmis ya da yanls baglanmis olmasi halinde gecerli
degildir. Bu garanti agagidakileri kapsamaz:

— Urtinde, yanhs bakimdan kaynaklanan herhangi bir hasar

— degistirilmis ya da modifiye edilmis herhangi bir trtin

— orijinal tanitim igaretleri (ticari marka, seri numarasi) silinmis, degistiriimis ya

da kaldiriimig herhangi bir tirtin

kullanma kilavuzuna uymamaktan kaynaklanmis herhangi bir hasar

herhangi bir AT dig! triin

kalifiye olmamis personel tarafindan ya da énceden Techtronic Industries

onayi alinmadan onarilmis herhangi bir Grin.

— uygunsuz gii¢ kaynagina (amper, voltaj, frekans) baglanmis herhangi bir triin

— harici etkenlerden (kimyasal, fiziksel, darbe) veya yabanci cisimlerden
kaynaklanan her turlt hasar

— normal asinir ve yipranir aksam

— uygunsuz kullanim, aletin agiri yiklenmesi

— onaysiz aksesuar veya parga kullanimi

— Aletle birlikte saglanmis ya da ayrica alinmig elektrikli alet aksesuarlari.
Tornavida uglari, matkap uglari, agindirici diskler, zimpara kagidi ve bigaklari,
yanal kilavuz gibi aksami igeren, ancak bunlarla sinirli olmayan eklentiler

— Servis ve Bakim kitleriyle, kémar firgalar, yataklar, kovanlar, SDS matkap
ucu baglantisi ya da yuvalari, gii¢ kablosu, yedek tutamak, nakliye ve tagima
kutusu, kumlama plakasi, toz torbasi, toz egzoz borusu, kege rondelalar,
Darbeli Tornavida Pim ve yaylari vb. gibi pargalari kapsayan, ancak bunlarla
sinirli olmayan, aginma ve yipranmaya tabi bilesenler (aksam ve aksesuarlar).

4. Urtintin servis igin her tilkede asagidaki servis istasyonlari adres listesinde yer
alan yetkili bir RYOBI servis istasyonuna génderilmesi ya géturiiimesi gereklidir.
Bazi ulkelerde, yerel RYOBI distriblitériintiz trini RYOBI servis teskilatina
goéndermeyi Ustlenir. Bir triin bir RYOBI servis istasyonuna gonderilirken, Griintin
glivenli bir bicimde ambalajlanmasi, benzin gibi tehlikeli maddeler icermemesi,
génderenin adresini tagimasi ve arizanin kisa bir agiklamasini igermesi gerekir.

. Bu garanti kapsaminda yapilacak onarim / degisiklik tcretsizdir. Garanti
stiresinin uzatiimasi ya da yeniden baslatiimasi anlamina gelmez. Degistirilmis
pargalar veya aletler bize ait olur. Bazi Ulkelerde teslima Ucretleri veya posta
giderlerinin génderici tarafindan 6denmesi gerekir. Aimdan kaynaklanan yasal
haklariniz etkilenmez

. Bu garanti Avrupa Birligi'nde, isvigre, izlanda, Norveg, Lihtenstayn, Tiirkiye,
Rusya ve Birlesik Krallik'ta gegerlidir. Bu alanlarin disinda, baska bir garantinin
gegerli olup olmadigini belirlemek igin lutfen yetkili RYOBI distributériinizle
irtibata gecin.

N
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YETKILI SERVIS MERKEZI

Uriinle ilgili her tii talep ve sorun yerel yetkili servis merkezlerine (www.
ryobitools.eu adresini ziyaret edin) veya dogrudan asagidaki sekilde iletilebilir:
Techtronic Industries GmbH, Max Eyth Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.
Lutfen etikette yer alan seri numarasini ve uriin tipini belirtin.

@opon EQAPMOMHE TQN MPOYMOGEZEQN EFTYHEIHE THE
RYOBI®

EkT66 o116 Ta VOHIPQ SIKAIWKATA, TA OTTOIR TIPOKUTITOUV aTTd TNV ayopd, To TTpoiov

KOAUTITETQI OTTO £yYUNOT, AETITOPEPEIEG TNG OTTOIAG AKOAOUBOUV OTN CUVEXEID.

1. H 8idpkela Tng eyyunong yia Toug katavaAwTég eival 24 prjveg kal apxicel atmd Ty
nuepopnvia ayopds. H nuepopnvia Ba TTpETTEl va avaypd@eTal oTnv atmodeign
f 0t GAAO OTTOBEIKTIKO avopag To Tpoidv €xel OxedlaoTEl Kal wpoopl(sml
QTTOKAEIOTIKG YIa OIKIOKI] XPAOM OTTO KATAVAAWTEG. IUVETIWG, BV TIapéxeTal
£yyUNon O TIEPITITWON ETTAYYEAUATIKAG F EUTTOPIKAS XPRONG.

. YTdpxel n duvatoétnTa ETEKTAONG TNG €yyUnong yia OPICHEVA NAEKTPIKG
epyaAgia (AC/DC), TTépav Tou TTApATIAVW AVAQPEPOUEVOU XPOVIKOU SIACTAHATOG,
Héow eyypa@ric oTo JIKTUOKO TOTTO www.ryobitools.eu. H emAegiuotnTa TWV
£pYaAgiwy Pe duvaToTNTA ETTEKTACN TNG TTEPIGDOU £YyYUNONG avaypdeTal pnrd
OTa KATAOTAPATA KaI/T] ETTAVW 0T CUOKEUAOIa, EVW TIEPIEXETAI OTNV TEKUNPIWON
Tou TTPOidVTOG. To TEAIKOG XPrOTNG Ba TIPETTEI va KATaXWPIoE! Ta TIPOCQAETWS
armokTnB8évra epyaAeia online, eviog 30 NUEPWY aTTO TNV NUEPOMNVIA ayopdg.
O TeANIKOG XPROTNG UTTOPET VO £YYPAQET yIa TNV ETTEKTACT €yyUNONG OTN XWEX
katoikiag, €péoov autr TrepiAapBdveral oto online €viuTio eyypa@ng, edv
uTidpxel n duvardtnra emékraong. EmmAéov, ol teAikoi xprioTeg Ba TTpéTel
va TIApEXOUV TN CUYKATABEDT| TOUG yia TNV GTTOBFKEUTN TwV OTOIXEIWY TOUg,
Ta omoia opeilouv va kataxwpioouv online, 6Twg kai va amodexBolv Tou
oOpoug kal TG TrpoUToBécelg. H amodeign emBeBaiwong TG eyypagig, n
oTroia aTrooTEAAETaN PéTw email, Kal n TTPWTOTUTIN aTTOdEIEN ayopdg, n oToia
avaypa@el TNV npepopnvia ayopdg, amoTeAoUV aTTOBEIKTIKG TNG TTAPATETAPEVNG
eyyonong

. H eyylnon kaAUTTel 6Aa Ta €AQTTWUATA TOU TTPOIGVTOG, KaTd Tn SIGPKEIa
G TePIGdOU €yyUnong, AGyw KATAOKEUGOTIKWV EAATTWHGTWY 1j acToxiag
UAIKOU KaTd TV npepopnvia ayopdg. H eyyunon Tepiopietal otnv €TTIOKEUR
Kai/j TNV avrikatdotaon kol dev TrepIAapBAvel kapia GAAn  uTtoxpéwarn,
oupTIEPIAapBAVOpEVWY, EVBEIKTIKG, CUUTITWHGTIKWY | TIAPETIOUEVWY {NUIDV.
H eyyunan Sev 10xUel eQOOOV, £XEI TNPEIWBET KAKOUETAXEIPION TOU TIPOIGVTOG,
Bev £xouv TNPNOEi 01 0BNYieg TOU EYXEIPIBIOU OBNYIWV ) TO TIPOIOV £XEI CUVDEDET
AavBaopéva. H eyyunon dev 1oxuel yia:

— OTIOIAdATIOTE {NUIG OTO TIPOIOV, N OTTOIA Eival ATTOTEAETHA KAKG GUVTAPNONG
— OTT0I08ATTOTE TIPOIdV, TO OTTOI0 £XEI aAAOIWOE i} TPOTTOTTOINBET
— OTIOIOBNTTIOTE TTPOIdV, OTO OTToI0 £X€l GAAOIWBEI, TPOTTOTTOINGE 1} aPaIpeBEi TO
YVIOIO avayvwpIOTIKG (OTHa KaTaTeBEY, OEIpIaKOg apIBog)
— OTroIadATIOTE NI TTPOKANBET AGyw KN TAPNONG TOU EYXEIPISIOU OBNYILV
— OTIOIOBNTIOTE TIPOIGV Xwpig ofjpavan CE
— OTTOIOBATIOTE TIPOIGV, OTO OTIoI0 EXEl YiVEI TIPOOTIABEIN ETTIOKEUNG OTTO Wn
KaTapTIopévo eTrayyeApatia fj Xwpig TNV TTponyoupevn éykpion Tng Techtronic
Industries.
— OTroI08ATIOTE TPV, To oTioio €xel OuvdeBei ot akatdAANAn Trapoxr
pelpaTog (apTrép, 10XU, ouXvVOTNTA)
— omoladATIoTE {NUIG £xel TTPOKANBEI aTd e§WTEPIKEG EMOPATEIG (XNHIKEG,
QUOIKES, KAUBWVIOHOUG) Ny §éVeg ouaieg
— @ualoloyikr @Bopd Kal PAEN avTAAAGKTIKWY
— aKATGAANAN XProN, UTTEPQOPTWOT TOU EPYaAEioU
— XPAON PN eVOESEIYHEVWY EEAPTNRATWY A AVTOAAGKTIKGWV
— EgaptipaTta nAeKTpIKWY €pyaAgiwv TTou TTapacxEéBnkav pe To epyaAeio ry
ayopdoTnkav EeXwpIoTd. TEToleG €§aIPETEIG TTEPIAAHBAVOUY, EVBEIKTIKA,
poTEG KaroaBidlou, TpuTTdvia, diokoug Asiavong, YUaAOXapTo Kai AeTTideg,

TTAEUPIKG 0BNYO

Egaptipata (avTaAAaKTIKG Kal a§EToUdp) TTOU UTTOKEIVTAl OE QUOIKA @Bopd

Kal Bpavan, cUPTTEPIAAUBAVOPEVWY, EVOEIKTIKG, OET ETTIOKEUAG & ouvTrpnong,

WNKTPWV GvOpaka, EPedPAvwY, TOOK, ELAPTNUATWY i} UTTOBOXWY TPUTTAVILV

SDS, kaAwdiwv 1ox00g, BondnTikig AaBng, BaAitoag petagopdg, Bdong

TpIBeiou, cakoUAAG GUAAOYNAG TKOVNG, CWARVA E§ayWYNG OKOVNG, POBEALV

TOOXAG, MUTWV Kal EAATNPiWV KPOUGTIKOU KAEIBIOU KOXAIWY, KTA.

4. To Tpoidv Ba TIPETTEl va aTrooTaAE 1] va TTapadoBEi yia ETTIOKEUN 1) CUVTHPNON OE
e€ouaiodotnuévo anueio oépPig Tng RYOBI Trou TrepiAapBdveral oTov akdAouBo
kaTtdAoyo dIEUBUVOEWY yia KABE XWPa. & OPICUEVEG XWPEG, TO TOTTIKG onueio
TWwANong g RYOBI avaAapBdavel TNV ammooToAr Tou TTPOIOVTOG OTO KEVTPIKO
oépPig TNg RYOBI. Katd tTnv amooToAf evog Trpoidviog ot onpeio o€pPig TG
RYOBI, auté Ba Tpétrel va gival ao@aAg CUCKEUAOUEVO, Xwpig ETTIKIVOUVO
TEPIEXOHEVO, OTIWG, TTETPEATIO, va Qépel TN SIEUBUVON TOU ATTOOTOA(Q Kal va
OUVOBEUETal ATTO CUVTOUN TTEPIYPa®n TNG BAGRNG.

. H emdi6pBwon / avikardoTaon utréd TV TTapouoa eyyUnon TTapéXeTal SwPEGV.

Ae ouvioTd TTapdTacng Tng TEPIGBOU eyyUNONG N ekKivnon véag TepIodou

eyyunaong. Ta pépn Tou avTikaBioTavral TEPIEPXOVTAl 0TV KUPIOTNTA HaG. S

OPICUEVEG XWPES, Ta EVBEXOHEVA £E08a TTAPAS0oOoNG A HETaQOPds BapUvouv Tov

armooToAéa. Ta vOpIpa SIKAIWPATE 0ag, Ta OTToia ATTOPPEOUV ATTO TNV ayopd Tou

epyaAeiou, Sev BiyovTal.

H eyyonon auth 1oxVel otnv Eupwtaik ‘Evwon, v EABetia, Tnv loAavdia,

Tn NopBnyia, 1o Aixtevatav, Tnv Toupkia, Tn Pwaia kai 1o Hvwpévo BaaoiAeio.

EkT6¢ TWwV TTOpaTidvw TIEPIOXWY, OAG TTAPAKAAOUUE VO ETTIKOIVWVACETE HE

e€ouaiodoTtnuévo katdoTnua TWwANong Tng RYOBI, Trpokelpévou va dlammoTwOel

£va 1oxUel KaTTola GAAn eyyonon.

N

w

o

o

EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ

la omolodAmoTe aimpa 1 TPOBANKA PE TO TIPOIGY WTTOPEITE Vo ammeuBuvBEite
oTa TOTKG e§ouaiodoTnuéva kévipa oEpPIg (ETTIOKEPBEiTE Tn dleUBuvon www.
ryobitools.eu) rj ameuBeiag otn dielBuvon: Techtronic Industries GmbH, Max Eyth
StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. Ava@épeTe Tov OeIpIakd apiBuod Kal Tov
TUTIO TTPOIGVTOG TTOU avaypd@ovTal TNV ETIKETA.



m EC DECLARATION OF CONFORMITY

Drill press
Brand: RYOBI | Manufacturer' | Model number? | Serial number range®

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that the product
mentioned below fulfills all the relevant provisions of the following European
Directives, European Regulations and harmonised standards*

Authorised to compile the technical file:®

m DECLARATION CE DE CONFORMITE

Perceuse a colonne
Marque: RYOBI | Fabricant' | Numéro de modéle? | Etendue des numéros de série?®

Nous déclarons, en qualité de fabricant, sous notre entiére responsabilité¢, que
le produit mentionné ci-dessous remplit toutes les dispositions pertinentes des
directives et réglementations européennes suivantes, ainsi que des normes
harmonisées*

Autorisé a rédiger le dossier technique:®

m EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Tischbohrmaschine
Marke: RYOBI | Hersteller' | Modellnummer? | Seriennummernbereich?

Wir als Hersteller erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das nachstehend
erwdhnte Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden EU-
Richtlinien, EU-Verordnungen und harmonisierten Normen entspricht*

Autorisiert die technische Datei zu erstellen:*

B DECLARACION CwE DE CONFORMIDAD

Prensa taladradora
Marca: RYOBI | Fabricante' | Nimero de modelo? | Intervalo del nimero de serie?

Como fabricante, declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que
el producto mencionado a continuacion cumple con todas las disposiciones
relevantes de las siguientes directivas, normas armonizadas y reglamentos
europeos*

Autorizado para elaborar la ficha técnica:®

|| | DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

Trapano a colonna
Marca: RYOBI | Ditta produttrice’ | Numero modello? | Gamma numero seriale?®

In qualitd di produttori, dichiariamo, sotto la nostra esclusiva responsabilita,
che il prodotto descritto di seguito ottempera a tutte le pertinenti disposizioni
delle seguenti direttive europee, normative europee e dei seguenti standard
armonizzati*

Autorizzato per compilare il file tecnico:®

EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Kolomboormachine
Merk: RYOBI | Fabrikant' | \ ner? | Seri

Wij verklaren naar onze eigen verantwoordelijkheid als fabrikant, dat het hieronder
genoemde product voldoet aan alle relevante bepalingen van de volgende
Europese richtlijnen, Europese verordeningen en geharmoniseerde normen
Afgevaardigde voor het samenstellen van de technische fiche:®

23 ) DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE

bereik

Berbequim de coluna

Marca: RYOBI | Fabricante' | Ntimero do modelo? | Intervalo do niimero de série®
Declaramos na qualidade de fabricante e sob nossa exclusiva responsabilidade
que o produto mencionado abaixo cumpre todas as disposi¢oes aplicaveis das
seguintes diretivas, regulamentos e normas harmonizadas da Unido Europeia*
Autorizado para compilar o ficheiro técnico:®

m EF-OVERENSSTEMMELSESERKL/AERING

Sgjleboremaskine
Brand: RYOBI | Producent' | Modelnummer? | Serienummeromrade?

Vi erkleerer som fremstiller under eget ansvar, at produktet nzevnt nedenfor
opfylder alle de relevante forskrifter i de felgende europzeiske direktiver,
europaeiske forordninger og harmoniserede standarder*

Bemyndiget til at udarbejde det tekniske kartotek:®

£5\'A EG-FORSAKRAN OVERENSSTAMMELSE

Pelarborrmaskin
Marke: RYOBI | Tillverkare' | Modellnummer? | Serienummerintervall®

Vi som fillverkare forklarar under eget ansvar att den produkt som namns nedan
uppfyller alla relevanta foreskrifter i foljande europeiska direktiv, europeiska
forordningar och harmoniserade standarder*

Godkénd att sammanstélla den tekniska filen:®

m EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Pylvasporakone
Tuotemerkki: RYOBI | Valmistaja' | Mallinumero? | Sarjanumeroalue®

Valmistajana vakuutamme alla mainitun tuotteen tayttavan seuraavien
eurooppalaisten dil tusten ja yr i ljen standardien kaikki
asiaankuuluvat vaatlmukset‘

Valtuutettu kokoamaan tekninen tiedosto:*

m CE-SAMSVARSERKLAERING

Stativboremaskin
Merke: RYOBI | Produsent' | Modellnummer? | Serienummerserie?®

Vi erkleerer, som produsent, pa eget ansvar at produktet beskrevet nedenfor
oppfyller alle de e i de p direktiver,
forskrifter og harmoniserte standarder*

Autorisert til & sette sammen den tekniske filen:*

m LEKNAPALIUA O COOTBETCTBMM CTAHOAPTAM EC

BepTHKanbHO-CBEPNUbHbIA CTaHOK
Mapka: RYOBI | UarotouTens' | Homep Moaenw? | [inanasoH aaBoAckux HOMepos®

Co BCeil OTBETCTBEHHOCTBIO Kak MPOU3BOANTEN 3ASBIIIEM, UTO HINKEYMOMSIHYTOE

W3enMe OTBEYAeT BCEM COOTBETCTBYIOWAM  MOMIOKEHUSM  Crieayioumx
i [MPeKTUB, i PernameHTOB, a Takke rapMOHN3NUPOBAHHBIX

cTaHaapToB*

JInLo, OTBETCTBEHHOE 3a NOATOTOBKY TEXHUYECKOM AOKYMEHTaLMM:S

|-/ DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Wiertarka pionowa
Marka: RYOBI | Producent’ | Numer modelu? | Zakres numeréw seryjnych®

Jako producent OSW|adczamy na wiasng odpowiedzialno$¢, ze produkt opisany
w sekgji ,Specyfikacja” spetnia wszystkie istotne postanowienia wymienionych
ponizej dyreklyw UE, przepiséw europejskich oraz norm zharmonizowanych*

Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentu technicznego:®

(64} ES PROHLASENI O SHODE

Sloupova vrtacka
Znacka: RYOBI | Vyrobce' | Cislo modelu? | Rozsah sériovych ¢isel®

Jako vyrobce prohlasujeme vyhradné na vlastni odpovédnost, Ze nize uvedeny
vyrobek spliiuje vSechna prlslusna ustanoveni evropskych smérnic, evropskych
nafizeni a harmonizovanych norem*

Povéreni ke kompilaci technického souboru:®

m EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZATA

Oszlopos furégép

Marka: RYOBI | Gyarté' | Tipusszam? | Sorozatszam tartomany:*

Gyartoként kizarolagos felelésségiink tudatdban nyilatkozunk, hogy az alabb
emlitett termék megfelel a kévetkezé eurdpai irdnyelvek, szabalyozasok és
harmonizalt szabvanyok vonatkozo rendelkezeselnek

A miiszaki dol i6 O ara felr

m DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Masina de gaurit

Marca: RYOBI | Producétor’ | Numér serie? | Gama numar serie®

In calitate de producator, declaram pe proprie responsabilitate ca produsul
mentionat mai jos Tndeplineste toate prevederile relevante ale directivelor Uniunii
Europene, ale Regulamentelor UE si standardele armonizate®

Autorizat s& completeze fisa tehnica:®

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Stacionara urbjmasina

Zimols: RYOBI | Razotajs' | Modela numurs? | Sérijas numura intervals®

Ar pilnu atbildibu més ka raZotajs deklar&jam, ka talak noraditais produkts izpilda
visas atbilsto$as noradito Eiropas direktivu, Eiropas regulu un harmonizéto
standartu prasibas*

Pilnvarots sastadit tehnisko failu:®

- EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

Vertikalusis graztas

Prekes Zenklas: RYOBI | Gamintojas | Modelio numeris? | Serijinio numerio diapazonas®
Mes, gamintojai, atsakingai parei$kiame, kad toliau minimas gaminys
atitinka nurodytus Europos direktyvas, Europos reglamentus ir darniuosius
standartus*®

Jgaliotas sudaryti techninj failg:®



®

| =4 B EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Puurpink

Mark: RYOBI | Tootja' | Mudeli number? | Seerianumbri vahemik®

Kinnitame tootjana ainuisikuli: et allpool ni toode vastab jargmiste
Euroopa direktiivide, Euroopa maaruste ja Uhtlustatud standardite kéigile
asjaomastele satetele?

Tehnilise faili koostamiseks volitatud isik:®

m IZJAVA O SUKLADNOSTI

Stupna busilica
Marka: RYOBI | Proizvoda¢' | Broj modela? | Raspon serijskog broja®

Kao proizvodac¢, pod punom odgovornoséu izjavljujemo da proizvod naveden
u nastavku zadovoljava sve relevantne odredbe sljede¢ih europskih direktiva,
europskih uredbi i uskladenih normi*

Ovlasten da sastavi tehnicku datoteku:®

£5) Bl ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

Namizni vrtalni stroj
Znamka: RYOBI | Proizvajalec’ | Stevilka modela? | Razpon serijskih $tevilk®

Kot proizvajalec pod izkljuéno lastno odgovornostjo izjavljamo, da spodaj navedeni
izdelek izpolnjuje vse ustrezne predpise naslednjih evropskih direktiv, evropskih
uredb in harmoniziranih standardov*

Poobladtena oseba za sestavo tehni¢ne dokumentacije:®

m ES VYHLASENIE O ZHODE

Stojanova vitacka
Znagka: RYOBI | Vyrobca' | Cislo modelu? | Rozsah sériovych &isiel®

Ako vyrobca na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze dolu uvedeny vyrobok
vyhovuje prislusnym ustanoveniam nasledujicich eurdpskych ~ smernic,
eurdpskych nariadeni a harmonizovanych noriem*

Opravnena osoba na zostavenie technického stiboru:®

m CE - OEKINAPALIMS 3A CbOTBETCTBUE

Kononxa 6opmalumta
Mapka: RYOBI | MpouasopuTen' | Homep Ha Mopena? | OBxBat Ha cepuiiHu Homepa®

KaTo npoussoauTen Aeknapupame Ha CBOSI NYHA OTTOBOPHOCT, Y€ MPOAYKTHT,
MOCOYEH NO-[10M1y, OTTOBapPsA Ha BCUYKM CLOTBETHM pasnopeabu Ha AvpekTuBnTe
W pernameHTuTe Ha EBpONEeNck1s Cbio3 U XapMOHU3MpaHUTe CTaHaapTy no-Aony*

YMbAHOMOLLEHO MLe 3@ CbCTaBAHe Ha TexHUYeckus daiin:®

m CEPTU®IKAT BIAMNOBIAHOCTI BAMOIAM €C

CBepanunbHuit BepcTat
Mapka: RYOBI | BupoBHk' | Homep mopeni? | [ianasoH cepiitHoro Homepy®

Ak BMPOGHMK MU BIANOBIANbHO 3aABNAEMO, WO ONWCAHWIA HIKYe MPUCTPIi
BiANOBIAaE BCIM YMHHUM NONOXEHHAM AvpekTue €C, €BpONeiicknX HOpM Ta
rapMOHI30BaHNX CTaHaapTis*

[lo3Bin Ha cknafaHHs TexHiqHoro daiina:®

1138 CE UYGUNLUK BEYANI

Matkap tezgahi
Marka: RYOBI | Uretici' | Model numarasi? | Seri numaras araligi®

Uretici olarak tiim sorumlulugu bize ait olmak (izere, asagida belirtilen Griinin
asagidaki Avrupa Direktifleri, Avrupa Mevzuati ve uyumlastirilmis standartlarin
ilgili hiiktimlerini yerine getirdigini beyan ederiz*

Teknik dosya hazirlamaya yetkilidir:*

|=| B AHAQZH ZYMMOPOQZHE EK

Tputravi rpécag

Mdpka: RYOBI | KataokeuaoTrg' |Ap|8uég HovTéhou? | EUpog oeIpiakwy apiBuwv?
AnAwvoupe, e aTOKAEIOTIKG BIKA pag euduvn, 6T TO TIAPAKATW AVAPEPOHEVO
TIPOIOV TTANPET OAEG TIG OXETIKEG BIATAEEIS TwV akGAouBwv Eupwraikwv Odnyiwv,
Eupwaikwv Kavoviopwy Kai EVapHOVIOUEVWY TIPOTUTIWV

E€oua1050TNPEVO GTOHO YIa CUVTAEN TEXVIKOU apxEiou:®

' Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany

RDP102L
48614201000001 - 48614201999999

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,

EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021,

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021, EN 61000-3-3:2013+A1:2019,
EN 62841-1:2015, EN 62841-3-13:2017,

EN IEC 63000:2018

DQer

Todd Chipner
Vice President, Quality - Asia
Winnenden, Jan. 20, 2022

5 Alexander Krug, Managing Director

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10, 71364 Winnenden, Germany

DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer: Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that the product
mentioned below

Drill press

Brand: RYOBI

Model number: RDP102L

Serial number range: 48614201000001 - 48614201999999

fulfills all the relevant provisions of the following Regulations: S.I. 2008/1597 (as
amended), S.I. 2016/1091 (as amended), S.I. 2012/3032 (as amended) and that
the following designated standards have been used:

BS EN IEC 55014-1:2021, BS EN IEC 55014-2:2021,

BS EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021, BS EN 61000-3-3:2013+A1:2019,

BS EN 62841-1:2015, BS EN 62841-3-13:2017,

BS EN IEC 63000:2018

DaiQin

Todd Chipner
Vice President, Quality - Asia
Winnenden, Jan. 20, 2022

Authorised to compile the technical file:
Techtronic Industries (UK) Ltd
Parkway

Marlow Bucks SL7 1YL

UK






EN RYOBI is a trade mark of Ryobi Limited, and is used under license.

FR RYOBI est une marque déposée de Ryobi Limited, et est utilisée sous license.

DE RYOBI ist ein Markenzeichen von Ryobi Limited und wird in Lizenz verwendet.

ES RYOBI es una marca registrada de Ryobi Limited, y se utiliza bajo licencia.

IT  Lutilizzo del marchio registrato RYOBI é legato alla licenza concessa da Ryobi Limited.
NL RYOBI is een handelsmerk van Ryobi Limited en wordt onder licentie gebruikt.

PT RYOBI é uma marca comercial de Ryobi Limited, e é utilizada sob licenga.

DA RYOBI er et varemaerke tilherende Ryobi Limited og bruges under licens.

SV RYOBI &r en del av varumérke Ryobi Limited och dess anvéndning ér licensierad.

FI RYOBI on Ryobi Limitedin omi: & kki, ja sité kéytetaan li in puittei

NO RYOBI er et varemerke for Ryobi Limited, og brukes under lisens.

RU RYOBI signsiemcsi mosapHbIM 3HakoM komnaHuu Ryobi Limited, ucrionb3yembim no nuyeHauu.
PL RYOBI to znak towarowy firmy Ryobi Limited i jest uzywany zgodnie z udzielong licencja.
CS RYOBI je ochranna znamka spolecnosti Ryobi Limited a jeji pouzivani podléha licenci.
HU A RYOBI a Ryobi Limited védjegye, hasznalata licenc keretében torténik.

RO RYOBI este o marca comerciald a firmei Ryobi Limited si este utilizaté sub licenta.

LV RYOBI ir Ryobi Limited prec¢u zime un tiek izmantota saskana ar licenci.

LT ,RYOBI*yra ,Ryobi Limited” prekés Zenklas, naudojamas pagal licencijg.

ET RYOBI on ettevétte Ryobi Limited kaubamérk, mida kasutatakse litsentsi alusel.

HR RYOBI je Zig tvrtke Ryobi Limited i koristi se po licenci.

SL RYOBI je blagovna znamka druzbe Ryobi Limited in se uporablja na podlagi dovoljenja.
SK RYOBI je ochranné zndmka spolo¢nosti Ryobi Limited a pouziva sa na zaklade licencie.
BG RYOBI e Tbproecka Mapka Ha Ryobi Limited 1 ce uanonssa nog nueHa.

UK RYOBI e ToBapHuM 3Hakom Ryobi Limited, i BukopuctoByeTbes 3a nilieHaieto.

TR RYOBI, Ryobi Limited sirketine ait olup, lisans altinda kullanilan bir ticari markadir.

EL To RYOBI amoreAei eutropiké orjua g Ryobi Limited kai xpnoipotroieital erd amé xoprynon ddeiag.
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